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SUPERINTENDENCIA BE INDUSTRIAY COMERCIO

Industria y Comercio
AR

SUPERINTENDENCIA 173- -00000 ion

: NUEVASCR
. 9011-01-06 11:45:30 _ Dep. 2020 DIR.
';?a?hﬁl 1 ZCQIQT%NTEIYH Eve: 378 FQSENAC!ONAL!
Aot 411 PRESENTACION  Folios: 5

FORMULARIO UNICO 6E SOLICITUD DE PATENTE

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
SOLICITUD DE:
@ X Patente de Invencion. [ Patente de Modelo de Utilidad.
&I capitulo I. ] Capitulo Il
@ Nombre: CARTIERE FEDRIGONI & C.
S.P.A.
SOLICITANTE sociedad co_nstituida y existente bajo las IDENTIFICACION
(71) leyes de ltalia. C.C. ] NIT ]
Direccion: Strada del Linfano 16, C.E. 1 Otro !
1-38062 Arco (Trento),
ltalia Cual
Ndmero
Dormicilio: Arco (Trento),
Italia
Nombre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ IDENTIFICACION
Direccién: Carrera 42, No. 72-35 C.C. |Z| NIT |:|
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE| . 211 86 50 C.E. [ oo [
O APODE 0 E-mail: clientes@cavelier.com Cual
Domicilio: Bogot4, Colombia. Numero 35.456.344 T.P 23.555
@ 1. Paolo TAMAGNINI
Via XXIV Maggio 21,
INVENTOR (ES) | Dopo0 et
(72)
PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/EP2009/057005 Fecha: 8 de junio de 2009
Publicacion Internacional No. WO 2009/150117 A1 Fecha: 17 de diciembre de 2009

Titulo (54)
@ PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO RESISTENTE A LA SUCIEDAD DE
BILLETES BANCARIOS Y/O PAPELES DE SEGURIDAD EN GENERAL

@ Clasificacién Internacional (51) CO9D 175/004

Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Nimero de Solicitud
si ~oll IT 10 de junio de 2008 VR2008A000065
Comprobante de pago No.: 11- 141 Fecha: 3 de enero de 2011
Comprobante de pago No.: 11- 155 Fecha: 3 de enero de 2011
Comprobante de pago No.: 11- 365 Fecha: 3 de enero de 2011
Comprobante de pago No.: 11-437 Fecha: 3 de enero de 2011
Comprobante de pago No.: 11-438 Fecha: 3 de enero de 2011




CAVELIER ABOGADOS COLO 15785-841-001-0 ID-185089

Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 571.000.00.

Comprobante de pago por 13 reivindicaciones adicionales después de la décima reivindicacion
por $351.000.00.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)
Traduccion de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de dep6sito del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

@m O00 O0O00 HNOEE X lznze|

FIGURA CARACTERISTICA

©

Solicito la concesion de la patente,
NOMBRE: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

FIRMA : 02 Clerm&yi,d JAteide
C.C. 35.456.344 de Usaquén T.P. 23.655

ASA

N




CAVELIER ABOGADOS COLO 15785-841-001-0 ID-185089

DOCUMENTOS ANEXOS

1. Publicacién internacional WO 2009/150117 A1
Descripcion:
Paginas 14 en el idioma original
Paginas 12 en espaiiol
Reivindicaciones: Nimero (s) 23
Figuras: Nimero (s)

2. Forma PCT/ISA/210. informe de Busqueda internacional.

3. Extracto de publicacion.

&
NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA
FASE INTERNACIONAL
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Representacién y Poder eon autedlicacion noianal Yy aposnus
parn  patentes, modelos de utilidad, discfios  industrinles;

ABOGADOS marcoy de  fbrics, nombres womarciales, ensefias, nombres de
EDIFICIO SISKI daminlo, femas comerciales, licencins
CAHRERA 43 N°72-38
ROGOTA. 1 - GOLAUEIA Rapresculnziope ¢ Frocura con autenticezione mnotarilu e
Apastilla per di  patenti, modell dI unilltd, disegal
industrin)i; marchi di {obbrica, nomi commerciall, fnsegne,
nomi del dominio, stopen commersialh, liccoze.
REPRESENTACION Y PODER RAPPRESENTAZIONE E PROCURA,
Yo (nosotros), abajo frmado(s)To (nof) sottwserito ()

CARTIERE FEDRIGONT & C. S.P.A.

domiciliado (5) enfresidenz(l) 2 STRADA DEI_LINFANO, 16
ARCO (TRENTO) ~ ITALIA

por ¢} pressale hombramos. 8 LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa. 23555
1NIDIA OSORIO LOPEZ, tpa 73366 y OSCAR CORREA BARBOSA, tpa 71027,
. domicilindus ¢n Ja Carrera 4°
M 72-39, Bogot, Calombin, en obedecimienio 8 Jo dispuesto en o
piragrafo 3o dol Artfouln 543 del Cédigo de Comweln, el primar como
principal y Jos demils como suplentes, en su orden, cafan wis (Ruesiros)
representantes on todoy los asunion de propledod industrie! con fasultud
para reclblr nbtificocloney y nombrar opedemdes * judichles o
exuajudicinles. ¥l primer ropreseatonle suplente reemplazard al princlpal
en czsb de eusencla o impedimema emporal o definisive de aguél. La
mismp rogla s2 aplicord cnando ef segundo representante supleate huys

“c reomplezir 2l prisers, o el fercero af segundo En teles cosos, of

rcpresentante principel, @ ol primsro, o segundo suplents, en sa casy, ©
ambos, declnrarin su Intenclén de no ejevees 1o represenmcién medlants
declaracion autentdenda per Notario Piblicu #n Colombls, o por Netarls
\ otro Funcionario Pblieo, o Cénsul de Colombla, en cf exwranjeray y sl
¢ irntors de Impedimente, con ¢l rendficado respeedvo- Si olguno de Jos
nombrodes faltare definltivarmante, ef sipuicme Iomurh su Jugor. Cuendo
essare Ja ausencin @ impedimento del representants prineipol o de 5o
prmicty @ segundw  Suplentes, en RS caso, podrdn  cjercar o
tepresentozlén, £A su orden, uno u oas sepdn ef easa, asumidndols por
ol solo hocho de ejercerin, cesando en =se momenlo ef jerclclo ds in
represenmelén por el primera segundo o terer suplents en su casa

Adembs, conficro (conferimos) poder o 1ok abogados arriba nombrades,
para obtener la protcecion de mi (nusshn) propledad Indusirial y conoa
la competencln deslenl, o cuyo cfcoto nulorizo (omes) o Jos dlchox
apodordes para qua me (aos) seprescaien tnte cyidesquler entidndes o
parsonts, ejirzn o no jurlgdiccién, espeelalmente ome las del orden
sdministative, contencioso-ndminisoadve y judicial, osf come loz
tribunnles de whitamento, ¢n lody Jo concernlente & los sigulenles
wwuntes: b) Oblencién de polentes do lnvenclén, modelor de willidad,
disehor induztinles; ¢ opisto 0o mwoes de Eibicy, colecdvar
defonsives, de rorvicio. Jemas comercioled, nombisg comerclales,
ensefies, nombres de dominlo, varledades vegetales y denominnciones de
origen; s removacién, waspaso,  cwobio de nombic o domiciiin,
cnselacion veluntaris; ¥ o regliswo de licenelas de uso de ¢so5 derzchos;
b) Lms beciones de compeimein desieal, prowesidn del consumidor.
oposici6n, concslosion adminlstotiva y judiclal, noiided, medides
couteloren, comesslén de lleanclas, Jn (uleln, o protescién de secrsuws
industrinles, ¥ en genern) Jos Julelos civiles, pepnles, adminictutives o
contensiozo-administrativas relocjonados con ilos derechos; nocionss y
PIUGEERS Yue promovEmoS O & nus promusvan Y para que an rodos loy
ssuntes orribe detmrminades, pusdan sumtimir cste mundetn, mansigh,
conclliier, sdmitir los hechos ds) prusess, dsistr, ctneclan fecibin
renunclar, y rauGear Jos netos de sgentes aficlosos. .

Dado y Ermode hoy/Rilascinto & Srmew agpl

per mezzd del prescme documente nominlumo noste procuralare 3

y OSCAR CORREA BARBOSA, tpa 71027}

65.620, domicilind nella Corrern 4% W* 7235, Bogetii Colombla, af sensi
dol paragrado 1 dell'anicoly 543 del Codlce def Commereiv, coma oz
rappresentant, principalc I} primo ¢ supplentd gl alo, nelfondine sopra
indicat. In wod gll aSari relativl o propriein industriale, con lu fasolid di
Hesvere notificazlonl e df nominwe procwolorl  pledizlad s
esirogiudizioli. 11 primo  rappresenoote  supplente sostimird I
roppresentate principole in ceso df nssznza o di impedimenie Lmporanco
o definitivo di costul La sessn regols vemd opplicata qualops W primo
mppresentante supplenic dovesse venire sostinlto dal seoonds, o ol
szeonde dob tervo. In 1all cast {} rappresentante principste, v 1) primo o i
segonde supplents In sun vece, o ambedus, dichiwcmane la lero
intenzione i non  esersitore I rappresentozione  medinnte una
dlehiarazione suteniicaln do un Nowio Pubblics in Colombis. o da un
Nomic o oo Funzioharfe Pubblice. o dol Conzole colombiano.
all'esters; qualera 5| tattasme df Impediments, andrd proscumtato 1
cartificsto comrispandente. S qualouns del nominad manessse in formw
definitve, §) suo posto verrd prese dad seguenle Quondo sard ersmam
Fassenzs del ruppraseminnte principale, o del prime, seconde o teran
supplents In sun vese, o mppreveatnzdone potrd essee essreltan O
seconda del easo & acll'ordine sumuhetizionoss O daglt alul svwecali
nominatl, | quall o assumsmnno per 1 somplics Moo di eserchorks © in
que! momenso il primo. Il soconde o il 1erzo supplente - b seconda del
cuso - casseranno d) aserchtare bs rappresshtadonc.

Inaltre concedinmo ogli nvveent] suddentl [ncarico per otienmre o
pranezions della mia (oustra) propristd indusirinle & contro ia concomrenze
gleale; a queme fine nuorizze(lamo} ke pervvos menzignowe affinché mi
(c?) roppresentine presso quolsiosl cotitd © pesono eserelting o he
giurisdizione. speciaimente presso  quelle dordine amminisuative,
eonlencioso- smministrativo, wblmale ¢ gludizale, in tutio eid che sl
tiferises ol seguentl incisi n) conseguimenta delle patentt df inveglone.

collendvl, difesn. dl servido, slogss sommersinli, nomi eommerelall, delle
Inseghe, nomi del dominde, variad vegenle e denominazioni di origine; I
loro ginnoyamento, tnsferimenty, tumbio dl nomi o di domicilio,
TPannullamente yolontario- & J) prrmesso delle licznzs per Muso di quesd
disits; b) pli owd df concwrrenzn sisale, prowezone del consumntiore,
apposizione. unnullomento amministrutivo s plodizdele. nuili, caducith
misure cauclative, coneessione df Jicenze, wrelare § didi, {o prowziose
dei segrotl Industiall, ed In penarde fe enuse eivill, penall, emminisuadve
0 contenziosd ammlplsrative rilerentest & quest] dirinly azon] o savew
promaosse da noi o che slane dircite contro di nol; € ©) afiinché, Ia twnl |
punt sopm Indicnd, possmne sostituire quests maondoto, wansigers.
cunclliore, amumerters § onl Ao procesve, desistare, © mtificars quanio
atunlo do reppresenten non ulliciall 4

VSR E

LUZ CLEMENGIA DE PAEZ, t6a, 33585/ RDIA OSORIO LOPEZ, tpa 73366

modclll df ulititd, dizegni industriali; Il deposito del worchi di fbrica, .
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CERTIFICACION NOTARIAL (SOCIEDAD)

El infrazcrito Nomrlo Cerdficat Que lu Gimm qu; l‘ml?“ﬂ: de

s auténtics; que &) signntario desempciin scl ante el cargo
de ELEG
d¢ In compefla_GARTIERE. FEDRIGONT &.C. S.2-A.

&

VINGENZO QUARATING %
NOTA:10 =—
VERONA - Via Adigetto '« 45
Yelaf. 8035988 - Fax 8000839
C.F.: QRT VCN 49C21 GoedL

CERTIFICATO NOTARILE (SOCIETA)

ReP. A33304
It somoseritts Notals cerfificg: Che la frma che precede dj
CLAND ALFOIS! vl o Sessdle 5] 1o 8ALHD 19
& autsntics; che il finnatario smiBlments sveigs funzboud dl
AHAUNSTOATORE. DELR GASD
della compognia CARTTERE FEDRIGONI & £8P,

gosiedad que acturlmente existe ¥ estd organizada de acuerdo @
lay leyes do _ TTALTA

ot

JE——
vosieta che amualments eslsts od & organlzzam i conformicd
conlelegel _TTALIANE .

——

e la direcelién de dichs compatifa ea _STRADA DEL .
LINFAND, 16 — ARCO (TRENTO) -
v que e} signatario tiene fscultad para atorgar est= document.

Todos lag hechas enteriores 1e constan por aber exasainady ‘lus
documentos respestivas y de ktludcv ello da e

Dado y fimado en_\ERoNA
Gl ng ND\[! LUN'}

.

he T'Indirizza di detia compagnie & _STRADA
LINFANO, 16 — ARCO (TRENTO)} - TTATTA
& che il firmatario ba la facolth df rilasclare questo documenra.

Tud § fanl anterlor] gli constmo perchd ha esarninato |
documend rispatiivi e di futto eib di fede.
Rilaselato » firmatio n A EROX A

n_ 26 WoVEHBAZ Zeot

A mQ—Wr v\wpm
El Notzrio Piblich - 11 Notaio Pabblico
(Frme-zello) (Firma-timbro}

APOSTILY.E
(Convention de La Hays du 5 octobre 1961)
= 1. Country: ke erenaseamm o s
This public docwment
2 has been signed BY cooieionaien eaosratases Smresianeiarizesiias Ge ‘
3, acting in the CAPROIY OF s secviseismrnsneise soeven e e
4. besrsthe seal/stamp of ccuee s curs s sees o ans ens ene
Certifiad
5, JUPPRR BB cnevrerrianienaserensanan
8. v ARAEAAELSAREa W v AR Y an
9. 10. Signature

© CAVYELIER ABOGANOS
WPRGDED)-136 (MINUTA 12.1.1.53)

N. 3348/2009 Reg. Leg.
APOSTI

s

PROCURA DELLA REPUBBLICA PRESSO IL TRIBUNALE
Di VERONA

LLE

(Convention de |2 Haje du 05/1 0/1961)

1. Paese: ITALIA

Il presente afto pubbl

ico

2. & stato trascritto dal signor Vincenzo Quarating,

3. agente in qualita di Notaio in Vel

rona

4. & segnato dal timbro / sigillo notarile: Quaratino Vincenzo

fu Giuseppe Notaio in Verona

ATTESTATO

5. a Verona

6. il giorno 03.12.2009

7. dalla Procura di Verona

8. sotto il numero 3348/2009 reg.
9. contrassegno / timbro stato.-
10, Fjrmaae,,

PEEPROG

Apostille

G‘f_@[l}ATORE DELLA REPUBBLICA AGGIUNTO
N (dott.ssa Angela Barbaglio)

ulgic




SANDRA MONICA BARRIGA BALMA
Traductora e Intérprete Oficial
Resolucién Ministerio de Justicia N° 735 del 20 de septiembre de 2001

TRADUCCION OFICIAL N° 15785 de la apostila de un documento denominado
REPRESENTACION Y PODER, realizada el dia 18 de marzo de 2010 por SANDRA
MONICA BARRIGA BALMA, Traductora Oficial e Confianza de las Embajadas de Italia y
Suiza en Colombia, nombrada para el cargo mediante Resolucién Min-Justicia N° 735 del

20 de Septiembre de 2001.
PROCURADURIA DE LA REPUBLICA EN EL TRIBUNAL DE VERONA
N° 3348/2009 REG. LEG.
APOSTILLA
(CONVENCION DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961)
1. PAIS: ITALIA
EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
2. FUE SUSCRITO POR EL SENOR VINCENZO QUARATINO
3. ACTUANDO EN CALIDAD DE NOTARIO EN VERONA
4. LLEVA LA ESTAMPILLA/SELLO DEL NOTARIAL: QUARATINO VINCENZO FU
GIUSEPPE, NOTARIO EN VERONA -~
CERTIFICADO:

5. EN VERONA

6. EL DIA 03.12.2009

7. POR LA PROCURADURIA DE VERONA
8. BAJO EL NUMERO 3348/2009 REG. APOSTILLE

9. ESTAMPILLA/SELLO DE ESTADO
10. FIRMADO ILEGIBLE POR EL PROCURADOR DE LA REPUBLICA AGREGADO,
DRA. ANGELA BARBAGLIO

SELLO REDONDO DE LA PROCURADURIA DE LA REPUBLICA EN EL TRIBUNAL DE
VERONA

PRI
FRex. Minjosilein
£ 735
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ABOGADOS

Ly EDIFICIO SISK!
" CARRERA4a N°72-35
#  BOGOTA, 8 — COLOMBIA

CESION

Yo, (nosotros) abajo firmado (s)

CESSIONE

Lo (noi) sottoscritto(-i)
Paolo TAMAGNINI

domiciliado(s) en

domiciliato (-i) a
Via XXIV Maggio, 21

60035 JEST

ITALIA

‘aTo(amos) bajo juramento ser tinico(s) y verdadero(s) inventor(es')
d de la invencion: Pf el IR0 Purbe—s ‘tﬂe‘f Mﬂb&z
¥ flest sfade @ [a Svejedod Ae ilfote <
bpeayps 1[0 pB, da Sepiided UL Gpuery
1B

v
£

&

S

Dichiaro (dichiariamo) sotto giuramento di essere 1'unico (gli uniei)
inventore (-i) dellinvenzione

PROCEDIMENTO PER IL TRATTAMENTO ANTISPORCO Di
BANCONOTE E/O DI CARTA DI SICUREZZA IN GENERALE

) declaro(amos) asf mismo que cedo(emos) y transfiero(erimos), sin
limitacién, a favor de la sociedad

Dichiaro (dichiariamo) anche che cedo (cediamo) e trasferisco
(trasferiamo), senza nessuna limitazione, a favore della societd

CARTIERE FEDRIGONI & C. S.P.A.

constituida y existente de conformidad con las leyes de

Costituita ed esistente in conformita con le leggi dello Stato di
ITALIA

domiciliada en

domiciliastaa Strada del Linfano, 16
38062 ARCO -~ ITALIA

ndos los derechos inherentes a dicha invencioén y que la citada
mpafifa queda facultada para solicitar en su nombre la patente

de invencién correspondiente en la Reptblica de Colombia.

Tutti i diritti riguardanti la suddetta invenzione e che la
summenzionata Compagnia ha la facoltd di richiedere a suo nome il
brevetto corrispondente nella Repubblica della Colombia.

Dado y firmado hoy/Rilasciato ¢ firmato oggi 17 SET. 2010

en/a

;Krmﬁ ay 6‘/’0

Firma \\V e

G
\ Paclo TAMAGNINI

i Ey
S ;“ r.‘. ‘;ﬂ

k

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODEO]- 373
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Dott MASSIMO PAGLIARECC

v NOTAIO _
Vo Zoblacs, 5.4 - 60044 FAERARD (A
Tel. @ Fax (0732) 21519 - 21520

" @od, Flso, PGL MSM 65R25 GI57Q
P VLA 01885800424

To sottoscritto dottor Massimo Pagliarececi, notaio in Fabria-
no con estudio in Viale Zobicco n. 5/a, iscritto al Collegio
notarile del distretto di Ancona,
certifico

vera e autentica la firma come innanzi apposta in mia presen-
za, previa rinunzia e con il mio consenso alla assistenza dei
testimoni, dal signor TAMAGNINI PAOLO, nato a Pioraco il 16
gennaio 1961, resgidente a Jesi, Via XXIV Maggio n. 21, della

identitd personale del quale io notaio sono certo.

In Fabriano, oggi diciassette settembre duemiladieci.
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Questa  Apostille
certifica  solo  la
firma, la qualita del
firmatario e il
sigillo/timbro che é
stato apposto.

Non  certifica il
contenito del
documento per il
quale &  stata
rilasciata.

This Apostille only
certifies the
signature, the
capacity of the
signer and the seal
or stamp il bears.

It does not certify
the content of the
document for which
it was issued.

Y

x

: PROCURA DELLA REPUBBLICA - ANCONA

APOSTILLE
{Convention de la Haye du § Octobre 1961 )

1. Stato: ITALIA
Il presente atto pubblico

2. & stato sottoscritto da PAGLIARECCI MASSIMO

3. in qualita di: NOTAIQ
4, é munito del sigillo/timbro  del notaio in
FABRIANO
ATTESTATO
5.ad Ancona 6. il 27/09/2010
7. dal Procura della Repubblica - Ancona
'

8. sotto il numero 1928

Firma




EJ
SANDRA MONICA BARRIGA BALMA
Traductora e Intérprete Oficial
Resolucion Ministerio de Justicia W° 735 del 20 de sepriembre de 2001

TRADUCCION OFICIAL T.O # 20/10 COLO 15785 841 001 0 de la apostilla de un
documento denominado “CESION”, realizada el dia 24 de diciembre de 2010 por
SANDRA MONICA BARRIGA BALMA, Abogada y Traductora Oficial de Confianza de
las Embgjadas de Italia y Suiza en Colombia, nombrada para el cargo mediante
Resolucién Min-Justicia N° 735 del 20 de Septiembre de 2001.

DR. MASSIMO PAGLIARECCI — NOTARIO
SIGUE DIRECCION Y NUMEROS DE TELEFONO
CODIGO FISCAL PGL MSM 65R25 G157Q
P.L.V.A. 01355800424
El suscrito Dr. Massimo Pagliarecci, Notario en Fabriano con oficina en Viale Zobicco
N° 5/a, inscrito en el Colegio Notarial de! Distrito de Ancona,
CERTIFICO
Como verdadera y auténtica la firma colocada en mi presencia, previa renuncia con mi
consentimiento a la asistencia de testigos, del sefior TAMAGNINI PAOLO, nacido en
Pioraco el 16 de enero de 1961, residente en Jesi, Via XXIV Maggio N° 21, de cuya
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METHOD FOR DIRT-RESISTANT TREATMENT OF BANK NOTES
AND/OR SECURITY PAPERS IN GENERAL
Technical field

The present invention relates to a method for dirt-resistant treatment
of bank notes and/or security papers in general.
Background Art

There are known and widespread surface treatments to be performed
on paper, and particularly on bank note paper and on security paper in
general, which are designed to ensure that the paper is resistant to dirt and to
the washing performed after ink drying; however, it is evident that such
surface treatments must not compromise the printability of the paper.

By way of example, it is known from GB 121749 to use butadiene-
based polymers, whereas ES 2008179 discloses a treatment to be performed
after the printing process and based on cellulose ethers/esters.

EP 860297 teaches a method in which the surface treatment, to be
performed after printing, provides for the deposition of an acrylic-based film
by UV polymerization.

EP 1099024 discloses a surface treatment performed with an acrylic-
based polymer, whereas WO 9112372 and US 5,660,919 disclose treatments
in which particular pigments are used.

The use of fluorinated polymers in surface treatments was considered
by US 6,566,470 and in WO 0179313 to obtain compounds to be used,
indeed as dirt-resistant treatment, on textile materials or on paper.

Although known treatments in some cases are widely used, they have
evident limitations alongside their advantages.

Acrylic polymers and polybutadiene-based polymers in fact generally
have an excessive affinity with the chemical nature of some types of dirt,
and this inevitably entails a limitation to their use and to the effectiveness of

the treatments that use them.

Also the treatments to be performed after the printing process, be they
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based on cellulose ethers/esters or obtained by UV polymerization, are not
free from drawbacks.

In many situations, in fact, in the case of treatinents based on
cellulose esters/ethers, a not entirely satisfactory result has been observed,
since it is necessary to combine them with the presence of waxes in the inks,
whereas if treatments using UV polymerization are employed, it has been
observed that highly dangerous emissions of radicals are released during the
deposition process, with the consequent need to use rather expensive
equipment as well as particular care in controlling environmental
conditions.

As regards the use of pigments, first of all an alteration of the degree
of opacity of the paper and a modification of the capacity to recognize the
watermark has been observed. These aspects severely limit the possibilities
of use of this type of treatment: in practice, in most cases the use of
pigments is scarcely useful, if not contraindicated, especially if the
treatment is performed with pigments having a very large specific surface
area, with the result of being able to accumulate dirt and to limit the film-

forming capacities of the polymers used in the treatment.

Finally, with reference to treatments that use fluorinated functional
groups, they have been found to be rather effective, but they are very
expensive: moreover, if they are used alone (without additives), an
alteration of the printability characteristics of the paper has been observed:
the paper does not get dirty but does not receive the correct quantity of ink.
Disclosure of the Invention

The aim of the present invention is to provide a method for the dirt-
resistant treatment of bank notes and/or security paper in general that is
capable of eliminating, or at least reducing drastically, the drawbacks noted
above in the treatments currently used.

Within this aim, an object of the present invention is to provide a
method for dirt-resistant treatment of bank notes and/or security paper in
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general that is capable of ensuring that the treated surface has excellent
printability and at the same time high resistance to dirt.

Another object of the invention is to provide a method for dirt-
resistant treatment of bank notes and/or security paper in general that is
capable of giving, especially to bank note paper, an excellent resistance to
washing after ink drying.

Another object is to provide a method for dirt-resistant treatment of
bank notes and/or security paper in general that is capable of ensuring
satisfactory mechanical strength.

Another object of the invention is to provide a method for dirt-
resistant treatment of bank notes and/or security paper in general that has a
low production cost, so that its use is advantageous also from an economic
standpoint.

This aim, these objects and others that will become better apparent
hereinafter are achieved by a method for dirt-resistant treatment of bank
notes and/or security paper in general, characterized in that it provides for
the deposition, on the surface to be treated, of a mixture that comprises a
polycarbonate-based aliphatic polyurethane and a polyether-based aliphatic
polyurethane.

According to a further aspect, the invention provides a composition
for the surface treatment of paper, particularly for bank notes or the like,
characterized in that it comprises a polycarbonate-based aliphatic
polyurethane and a polyether-based aliphatic polyurethane.

Ways of carrying out the Invention

Further characteristics and advantages of the invention will become
better apparent from the following detailed description of some preferred
but not exclusive embodiments of a method for dirt-resistant treatment of
bank notes and/or security paper in general according to the invention.

In the exemplary embodiments that follow, individual characteristics,
given in relation to specific examples, may actually be interchanged with

't
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other different characteristics that exist in other exemplary embodiments.

The present invention relates to a method for dirt-resistant treatment
of bank notes and/or security paper.

The nature of typical dirt can be various, but its most common
characteristics are:

— a fatty, oily nature;

— a color which is dark or generally different from the base color of
the bank note or paper to be treated;

— its state (liquid, semisolid; microparticulate).

The method according to the invention deposits (or applies) on the
surface to be treated a composition that comprises a polycarbonate-based
aliphatic polyurethane and a polyether-based aliphatic polyurethane.

Advantageously, the dry weight ratio between the quantity of
polycarbonate-based aliphatic polyurethane and the quantity of polyether-
based aliphatic polyurethane in such composition is comprised between 0.25
and 4.

In practice, intermediate proportions between the polycarbonate-
based aliphatic polyurethane and a polyether-based aliphatic polyurethane,
considered as absolute dry weight, comprised between 20% and 80%, are
found to be effective.

Both the polycarbonate-based aliphatic polyurethane and the
polyether-based aliphatic polyurethane that can be used for the method
according to the invention, and in particular to obtain the compound, are
film-forming polymers of a linear kind.

Conveniently, both the polycarbonate-based aliphatic polyurethane
and the polyether-based aliphatic polyurethane have a glass transition
temperature (Tg) below -20°C.

Moreover, it has been found that it is particularly convenient to use
polycarbonate-based aliphatic polyurethanes and polyether-based aliphatic
polyurethanes that have a breaking load comprised between 15 MPa and 70
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MPa and an elongation comprised between 150% and 600%.

It has been found that the method according to the invention, which
uses, together with the polycarbonate-based aliphatic polyurethane, a
polyether-based aliphatic polyurethane allows to obtain, on the treated
surface on which the composition has been applied or deposited, a soft film,
which is effective against the soilability of paper but at the same time can be
printed very well.

In the method according to the invention, the relative percentages and
proportions between the quantity of polycarbonate-based aliphatic
polyurethane and the quantity of polyether-based aliphatic polyurethane can
vary within the range indicated above according to the dirt-resistance
characteristics that one wishes to achieve, to the degree of absorption set for
the treatment, and to the mechanical strength to be obtained.

In particular, if the relative percentage of polycarbonate-based
aliphatic polyurethane is increased progressively, higher dirt-resistance is
achieved to the detriment of printability and resistance to washing, whereas
if the relative percentage of polyether-based aliphatic polyurethane is
predominant, lower dirt resistance is observed but better printability and
resistance to washing, as well as optimum double creases. ‘

Advantageously, the method according to the invention adds a
fluorinated compound to the composition.

In particular, the dry weight percentage of the fluorinated compound
with respect to the polyether-based aliphatic polyurethane is comprised
between 1% and 10%, preferably between 3% and 7%.

The fluorinated compound comprises an aqueous dispersion of
perfluoro substituted anionic acid.

The addition of the fluorinated compound to the composition allows
to obtain paper that has better dirt-resistance performance and good
stability.

In fact, using only a composition that comprises polycarbonate-based
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aliphatic polyurethane and polyether-based aliphatic polyurethane,
especially if the percentage of polyether-based aliphatic polyurethane is
increased in order to privilege printability, double creasing and washing
resistance, it is possible to obtain a paper which, in certain conditions, can
be contaminated by microparticulate fatty dirt.

In some particular cases, the pressure applied by dirty fingers
(typically dirty with soil or oil), no matter how gentle, is sufficient to
"embed" the solid particles in the deposited polymeric film (which by its
very nature is in any case soft).

Once the dirt has become embedded, it is no longer removable and
remains on the surface of the paper, deteriorating it and greatly shortening

its circulating life.

The fluorinated compound minimizes chemical affinity between any
particles of dirt and the polymeric material embedding surface, preventing
the particle from adhering thereto and therefore facilitating its removal after
the handling action.

The addition of fluorinated compounds can be dosed according to the
results to be obtained, until the correct degree of repulsion required to keep
the paper clean is achieved without compromising its printability, since inks
are fatty and hydrophobic and consequently are chemically similar to dirt.

In view of what has been described above, it has been found that a dry
weight percentage of the fluorinated compound with respect to the
polyether-based aliphatic polyurethane comprised between 4% and 5% is
optimum.

Conveniently, the composition to be deposited on the surface to be
treated comprises a cross-linking agent selected from the group that
comprises cross-linking agents of the melamine type and polyisocyanic
cross-linking agents.

The dry weight percentage of the cross-linking agent with respect to
the polyether-based aliphatic polyurethane is comprised between 15% and
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30%, preferably between 18% and 26%, and more preferably between 20%
and 24%.

According to a preferred practical embodiment, the composition is
applied to the surface of the paper to be treated in liquid form with a solid
content comprised between 15% and 45%.

The quantity of composition applied is adapted to allow the paper to
absorb a quantity of dry material comprised between 2 and 14 g/m>

The methods for applying to the surface to be treated the composition
(as mentioned, in liquid form) can be various. Among the many methods,
mention is made of size pressing, film pressing, coating or passage through
a printing machine.

Adequate anchoring of the ink can be checked with the following
method.

A standard formulation of detergent solution is prepared with which

resistance tests are performed by mixing:

— water 100 parts;

~Na,CO; 1 part;

—detergent 0.5 parts.

The printed specimen is immersed under agitation in the detergent
solution heated to 93°C for 30 minutes.

The specimen is then taken, rinsed and dried with absorbent paper,
and the quality of the print is compared with that of a printed and intact
specimen, which therefore has not been treated with the detergent solution.

The present invention further provides a composition, particularly but
not exclusively suitable for dirt-resistant surface treatment to be performed
on paper, for example paper for bank notes or security paper.

Such composition comprises a polycarbonate-based aliphatic
polyurethane and a polyether-based aliphatic polyurethane.

Advantageously, the dry weight ratio between the quantity of
polycarbonate-based aliphatic polyurethane and the quantity of polyether-

\ 3
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based aliphatic polyurethane is comprised between 0.25 and 4.

The composition can have a fluorinated compound in addition to the
components listed above.

Conveniently, the dry weight percentage of the fluorinated compound

5 with respect to the polyether-based aliphatic polyurethane in the

composition is comprised between 1% and 10%, preferably between 3% and
7% and more preferably between 4% and 5%.

In particular, the fluorinated compound comprises an aqueous
dispersion of perfluoro substituted anionic acid.

10 It has been found that it is particularly advantageous for the
composition to also comprise a cross-linking agent selected from the group
that comprises cross-linking agents of the melamine type and polyisocyanic
cross-linking agents.

In this regard, the dry weight percentage of such cross-linking agent

15 with respect to the polyether-based aliphatic polyurethane in the
composition is comprised between 15% and 30%, preferably between 18%
and 26% and more preferably between 20% and 24%.

The present invention also relates to a bank note or security paper in
general which has, at least at one of its faces but preferably at both, a layer

20 (film) of a composition as described earlier.

A practical example of execution of the method according to the
invention is described hereafter:
Example 1

A composition obtained by mixing the following substances is

25 applied to a paper for bank notes by impregnation by passing through a so-
called "size press" apparatus:

- 500 g of "Esacote 181", a polycarbonate-based aliphatic

polyurethane in an approximately 40% aqueous dispersion,

marketed by Lamberti Spa;
30 — 500 g of "Esacote 221", a polyether-based aliphatic polyurethane in
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a 40% aqueous dispersion, marketed by Lamberti Spa;
— 60 g of "Lodyne 2000", a fluorinated compound with 18.5% solids,
marketed by Ciba;
— 55 g of a polyisocyanic cross-linking agent with 80% active
5 ingredient.

A quantity of composition was deposited such that 8 g/m? of
composition when dry were deposited on the treated surface.

The soilability of the treated bank note was then assessed by means of
various tests.

& 10 Test 1

A formulation of synthetic dirt was prepared by mixing 20 g of
bentonite screened at 325 mesh and 0.1 g of activated charcoal.

0.6 g of the mixture described above were taken and 0.6 g of
vegetable oil and 0.6 g of ethyl alcohol were added.

15 500 g of ceramic balls were added to the above.

The entire system was introduced in a 2-liter plastics bottle together
with 4 specimens of bank notes printed and treated as described in Example
1, to the corners of which screw-on Teflon weights were applied.

The bottle was rotated for 30 minutes at 72 rpm and the bank note

. 20 specimens were extracted from it.

The Teflon weights were removed and the coarsest particles were
removed from the surface of the paper with a cloth.

An untreated bank note specimen was compared with the treated one

by means of a gray scale.

25 The treated bank notes had a score of 4-5 on a scale from 1 to 5 (1 =
worst result, 5 = best result), where the acceptance limit is 3.
Test 2

A formulation of synthetic dirt was prepared by mixing well:
~ 1 g of kaolin screened at 65 mesh;

30 — 0.1 g of graphite screened at 2000 mesh;
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— 5 g of peat screened at 65 mesh,;

— 20 g of quartz (Merck 107754);

— 0.5 g of type A synthetic sweat (0.05 g of L-histidine monochloride
monohydrate; 0.5 g of sodium chloride; 0.5 g of disodium hydrogen
phosphate dihydrate, added and brought to solution in 100 ml of
distilled water);

— 0.5 g of type B synthetic sweat (0.05 g of L-histidine monochloride
monohydrate; 0.5 g of sodium chloride; 0.22 g of sodium
dihydrogen phosphate dihydrate, added and brought to solution in
100 ml of distilled water).

The soilability of the bank notes treated with the method described in

Example 1 was evaluated by means of the following procedure.

3 g of synthetic dirt and 100 g of glass beads were taken and the
entire system was placed in a Retsch centrifugal Soiling Tester, of the ball
mill type, SI, with the paper specimens to be tested, and the entire system
was rotated at 360 rpm for two minutes.

The specimens were taken and the coarsest particles were removed
from the surface of the paper and were compared with an untreated
specimen, assigning a score from 0 to 4 (0 = worst result, 4 = best result)
depending on whether the treated bank notes had:

0: dirt accumulated on 100% of the surface of the bank note;

1: dirt accumulated on more than 50% of the surface of the bank note;

2: dirt accumulated on less than 50% of the surface of the bank note;

3: slight quantity of dirt accumulated on the bank note;

4: no dirt accumulated on the bank note.

A bank note treated according to the method described in Example 1
had a score of 3, where the acceptance limit was 2.

Test 3

A formulation of synthetic dirt was prepared.

The following were introduced in a beaker:

>J
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— 77 g of quartz sand;

— 2 g of magnetite;

— 16 g of powdered peat;

— 5 g of graphite powder.

The mixture was crushed until the particles were able to pass through
a 0.08-mm mesh screen.

Preparation of the synthetic dirt also provides for the obtainment of a
liquid part thus prepared.

The following were added in a beaker:

— 250 ml of benzene;

— 1 g of bitumen;

— 2 g of beef fat;

— 2 g of glycerol-1-monoleate;

— 3 g of paraffin.

Once the liquid part had been mixed well, 6 g of the previously
obtained powdered mix, together with 100 g of silica gel, were added.

The entire system was mixed for 20 minutes and then filtered.
Benzene residues were then removed by evaporation.

The soilability of the bank notes treated with the method described in
Example 1 was evaluated by means of the following procedure.

Paper specimens to be tested were fixed with adhesive tape together
with a reference paper of similar dimensions on the internal surface of a
stee] cylinder (with a diameter of 15.5 cm and a height of 35 cm), closed at
its ends by means of plugs of inert plastic.

Together with the paper, 6 g of synthetic dirt (obtained as described
earlier) and 5 steel marbles weighing 50 g each were added inside the
cylinder.

The cylinder was closed and then rotated for 15 minutes in one
direction and for a further 15 minutes in the opposite direction at the rate of

125 rpm, so as to bring the paper into contact with the dirt and stress it
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mechanically by way of the action of the marbles that facilitate contact
between the dirt and the paper.

The specimens were taken out of the cylinder and compressed air was
blown onto them in order to remove coarse residues.

The treated specimens were compared with the untreated paper used
as reference.

A bank note treated according to the method described in Example 1
had a score of 3 on a scale of 0 to 4 (0 = worst result, 4 = best result), where
the acceptance limit was equal to 2 (assessed on the untreated paper used as
reference).

Test 4

A formulation of synthetic dirt thus constituted was prepared:

— 0.3 g of kaolin screened at 325 mesh,;

— 0.4 g of soybean oil;

— 0.4 g of olive oil;

— 0.4 g of ethyl alcohol.

The soilability of the bank notes treated with the method described in
Example 1 was evaluated by means of the following procedure.

Paper specimens with dimensions equal to those of the treated bank
note were cut and were immersed in distilled water for 15 seconds.

The specimen was dried by inserting it between two sheets of
absorbent paper.

Screw-on Teflon weights were applied to the corners of the bank
note.

0.3 g of kaolin were mixed with 2000 g of glass beads with a diameter
of 2.5 mm, and the soybean oil, olive oil and ethyl alcohol were added.

The entire system was placed in a cylindrical container with a
diameter of 23 cm and a height of 33 cm.

‘The cylindrical container was closed and rotated at a rate of 60 rpm
for 5 minutes.

2>
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After opening the cylindrical container, 20 specimens of treated bank
notes were introduced therein and, after the cylindrical container had been
closed again, it was rotated again in a first direction for 15 minutes and then
in the opposite direction for a further 15 minutes.

The specimens of treated bank notes were removed from the
cylindrical container and the Teflon weights were removed.

The specimens were placed on a wet cloth, flattened and cleaned and
subsequently immersed in distilled water for 15 seconds. They were
extracted from the water and placed between two sheets of absorbent paper
to remove the excess water.

The entire process was repeated a second time, introducing the bank
notes again in the cylindrical container.

The treated specimens were compared with the untreated specimens
used as reference by means of a gray scale.

A bank note treated according to the method described in Example 1
had a score of 4/5 on a scale of 1 to 5 (1 = worst result, 5 = best result),

where the acceptance limit was 3.

It has been found that the composition according to the invention and
the method for its application to bank notes and the like allow to obtain
bank notes and security papers reducing, or at least drastically reducing, the
drawbacks currently observed, also offering the possibility to obtain a
continuous range of different performance as a function of the gradual
variation of the proportion among the various components of the mixture.

In this regard, the use in the composition according to the invention
of polycarbonate-based aliphatic polyurethane ensures that a tough film is
obtained which, by covering the entire surface to be treated, makes the
paper impermeable to oily and/or fatty substances.

Adding the fluorinated compound to the composition according to the
invention also minimizes affinity between the particles/microparticles of dirt

and the surface of polymeric material, preventing the particles from
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adhering to it and facilitating their removal from the surface after handling.

In particular, bank notes and paper in general treated by means of the
described method have been found to be resistant to dirt, well-printable, and
very tenaciously resistant to washing with detergent; they also preserve the

5 characteristics of strength (to be understood as "double creases", resistance
to tearing and breaking load) that are peculiar to bank note paper.

All the details may further be replaced with other technically
equivalent elements.

The disclosures in Italian Patent Application No. VR2008A000063

10 from which this application claims priority are incorporated herein by
reference.

Where technical features mentioned in any claim are followed by
reference signs, those reference signs have been included for the sole
purpose of increasing the intelligibility of the claims and accordingly such

15 reference signs do not have any limiting effect on the interpretation of each
element identified by way of example by such reference signs.
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CLAIMS

1. A method for dirt-resistant treatment of bank notes and/or security
paper in general, characterized in that it provides for deposition on the
surface to be treated of a composition comprising a polycarbonate-based
aliphatic polyurethane and a polyether-based aliphatic polyurethane.

2. The method according to claim 1, characterized in that the dry
weight ratio between the quantity of said polycarbonate-based aliphatic
polyurethane and the quantity of said polyether-based aliphatic polyurethane
in said composition is comprised between 0.25 and 4.

3. The method according to one or more of the preceding claims,
characterized in that said polycarbonate-based aliphatic polyurethane and/or
said polyether-based aliphatic polyurethane have a glass transition
temperature (Tg) lower than -20°C.

4. The method according to one or more of the preceding claims,
characterized in that said polycarbonate-based aliphatic polyurethane and/or
said polyether-based aliphatic polyurethane have a breaking load comprised
between 15 and 70 MPa.

5. The method according to one or more of the preceding claims,
characterized in that said polycarbonate-based aliphatic polyurethane and/or
said polyether-based aliphatic polyurethane have an elongation comprised
between 150% and 600%.

6. The method according to one or more of the preceding claims,
characterized in that said composition further comprises a fluorinated
compound.

7. The method according to one or more of the preceding claims,
characterized in that the dry weight percentage of said fluorinated
compound with respect to said polyether-based aliphatic polyurethane in
said composition is comprised between 1% and 10%.

8. The method according to one or more of the preceding claims,
characterized in that said fluorinated compound comprises an aqueous
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dispersion of perfluoro substituted anionic acid.

9. The method according to one or more of the preceding claims,
characterized in that said composition comprises a cross-linking agent
selected from the group that comprises cross-linking agents of the melamine
type and polyisocyanic cross-linking agents.

10. The method according to one or more of the preceding claims,
characterized in that the dry weight percentage of said cross-linking agent
with respect to said polyether-based aliphatic polyurethane in said
composition is comprised between 15% and 30%, preferably between 18%
and 26% and more preferably between 20% and 24%.

11. The method according to one or more of the preceding claims,
characterized in that said composition is applied to said surface in liquid
form with a solid content comprised between 15% and 45% and in a
quantity adapted to allow the paper to absorb a quantity of dry material
comprised between 2 and 14 g/m?.

12. The method according to one or more of the preceding claims,
characterized in that said composition is applied to said surface by size
pressing, film pressing, coating or passing through a printing machine.

13. A composition comprising a polycarbonate-based aliphatic
polyurethane and a polyether-based aliphatic polyurethane.

14. The composition according to claim 13, characterized in that the
dry weight ratio between the quantity of said polycarbonate-based aliphatic
polyurethane and the quantity of said polyether-based aliphatic polyurethane
is comprised between 0.25 and 4. |

15. The composition according to one or more of claims 13 to 14,
characterized in that said polycarbonate-based aliphatic polyurethane and/or
said polyether-based aliphatic polyurethane have a glass transition
temperature (Tg) lower than -20°C.

16. The composition according to one or more of claims 13 to 15,

characterized in that said polycarbonate-based aliphatic polyurethane and/or
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said polyether-based aliphatic polyurethane have a breaking load comprised
between 15 and 70 MPa.

17. The composition according to one or more of claims 13 to 16,
characterized in that said polycarbonate-based aliphatic polyurethane and/or
said polyether-based aliphatic polyurethane have an elongation comprised
between 150% and 600%.

18. The composition according to one or more of claims 13 to 17,
characterized in that it further comprises a fluorinated compound.

19. The composition according to one or more of claims 13 to 18,
characterized in that the dry weight percentage of said fluorinated
compound with respect to said polyether-based aliphatic polyurethane in
said composition is comprised between 1% and 10%.

20. The composition according to one or more of claims 13 to 19,
characterized in that said fluorinated compound comprises an aqueous
dispersion of perfluoro substituted anionic acid.

21. The composition according to one or more of claims 13 to 20,
characterized in that it comprises a cross-linking agent selected from the
group that comprises cross-linking agents of the melamine type and
polyisocyanic cross-linking agents.

22. The composition according to one or more of claims 13 to 21,
characterized in that the dry weight percentage of said cross-linking agent
with respect to said polyether-based aliphatic polyurethane in said
composition is comprised between 15% and 30%.

23. A bank note or security paper, characterized in that it has, at least

at one of its faces, a layer of a composition according to one or more of
claims 13 to 22.

%
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PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO RESISTENTE A LA SUCIEDAD DE
BILLETES BANCARIOS Y/O PAPELES DE SEGURIDAD EN GENERAL

Campo técnico

La presente invencion se refiere a un procedimiento para el tratamiento resistente
a la suciedad de billetes bancarios y/o papeles de seguridad en general.

Antecedentes de la técnica

Existen tratamientos de superficie conocidos y extendidos para realizar sobre
papel, y particularmente sobre papel de billete bancario y sobre papel de seguridad en
general, que se disefian para garantizar que el papel es resistente a la suciedad y al
lavado realizado tras el secado de la tinta; sin embargo, resulta evidente que dichos
tratamientos de superficie no deben comprometer la imprimibilidad del papel.

A titulo de ejemplo, se conoce a partir del documento GB 121749 utilizar polimeros
a base de butadieno, mientras que el documento ES 2008179 da a conocer un
tratamiento para realizarlo tras el procedimiento de impresién y basado en éteres/ésteres
de celulosa.

El documento EP 860297 ensefia un procedimiento, en el gue el tratamiento de
superficie que va a realizarse tras la impresién prevé la deposicién de una pelicula de
base acrilica mediante polimerizacién por UV.

El documento EP 1099024 da a conocer un tratamiento de superficie realizado con
un polimero de base acrilica, mientras que el documento WO 9112372 y la patente US n°
5.660.919 dan a conocer tratamientos en los que se utilizan pigmentos particulares.

La patente US n° 6.566.470 y el documento WO 0179313 consideraron la
utilizacion de polimeros fluorados en tratamientos de superficie para obtener compuestos
que van a utilizarse, de hecho, como tratamiento resistente a la suciedad, sobre
materiales textiles o sobre papel.

Aunque los tratamientos conocidos en algunos casos se utilizan ampliamente,
presentan limitaciones evidentes junto con sus ventajas.

Los polimeros acrilicos y polimeros a base de polibutadieno presentan de hecho
generalmente una afinidad excesiva con la naturaleza quimica de algunos tipos de
suciedad, y esto conlleva inevitablemente una limitacion para su utilizacién y para la
eficacia de los tratamientos que los utilizan.

Ademas, los tratamientos que van a realizarse tras el procedimiento de impresion,
tanto si se basan en éteres/ésteres de celulosa como si se obtienen mediante




10

15

20

25

30

35

5

polimerizacién por UV, no estan libres de inconvenientes.

En muchas situaciones, de hecho, en el caso de tratamientos basados en
¢ésteres/éteres de celulosa, se ha observado un resultado no totalmente satisfactorio, ya
que es necesario combinarios con la presencia de ceras en las tintas, mientras que si se
emplean tratamientos que utilizan polimerizacién por UV, se ha observado que se liberan
emisiones altamente peligrosas de radicales durante el procedimiento de deposicién, con
la consiguiente necesidad de utilizar un equipo bastante costoso, asf como un cuidado
particular al controlar las condiciones medioambientales.

En lo que se refiere a la utilizacion de pigmentos, en primer lugar, se ha observado
una alteracion del grado de opacidad del papel y una modificacién de la capacidad para
reconocer la filigrana. Estos aspectos limitan gravemente las posibilidades de utilizacién
de este tipo de tratamiento: en la practica, en la mayoria de los casos la utilizacién de
pigmentos es poco Uutil, si no contraindicado, especialmente si el tratamiento se realiza
con pigmentos que presentan un érea superficial especifica muy grande, con el resultado
de poder acumular suciedad y limitar las capacidades de formacién de pelicula de los
polimeros utilizados en el tratamiento.

Finalmente, haciendo referencia a fratamientos que utilizan grupos funcionales
fluorados, se ha encontrado que son bastante eficaces, pero son muy costosos: ademas,
si se utilizan solos (sin aditivos), se ha observado una alteracién de las caracteristicas de
imprimibilidad del papel: el papel no se ensucia pero no recibe la cantidad correcta de
tinta.

Exposicion de la invencion

El objetivo de la presente invencién es proporcionar un procedimiento para el
tratamiento resistente a la suciedad de billetes bancarios y/o papel de seguridad en
general que puede eliminar, o por lo menos reducir drasticamente, los inconvenientes
indicados anteriormente en los tratamientos utilizados actualmente.

Dentro de este objeto, un objetivo de la presente invencién es proporcionar un
procedimiento pai'a el tratamiento resistente a la suciedad de billetes bancarios y/o papel
de seguridad en Qeneral que puede garantizar que la superficie tratada presenta una
excelente imprimibilidad y al mismo tiempo alta resistencia a la suciedad.

Ofro objetivo de la invencién es proporcionar un procedimiento para el tratamiento
resistente a la suciedad de billetes bancarios y/o papel de seguridad en general que
puede dar, en particular a papel de billete bancario, una excelente resistencia al lavado
tras el secado de la tinta.

Otro objetivo es proporcionar un procedimiento para el tratamiento resistente a la
suciedad de billetes bancarios y/o papel de seguridad en general que puede garantizar
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una resistencia mecanica satisfactoria.

Otro objetivo de la invencion es proporcionar un procedimiento para el tratamiento
resistente a la suciedad de billetes bancarios y/o papel de seguridad en general que
presenta un bajo coste de produccién, de tal modo que su utilizacién sea ventajosa
también desde un punto de vista econémico.

Este objeto, estos objetivos y otros que se pondran de manifiesto a continuacién
en la presente memoria se alcanzan mediante un procedimiento para el tratamiento
resistente a la suciedad de billetes bancarios y/o papel de seguridad en general,
caracterizado porque prevé la deposicién, sobre la superficie que va a tratarse, de una
mezcla que comprende un poliuretano alifatico a base de policarbonato y un poliuretano
alifatico a base de poliéter.

Segun un aspecto adicional, la invencién proporciona una composicién para el
tratamiento de superficie de papel, particularmente para billetes bancarios o similares,
caracterizado porque comprende un poliuretano alifatico a base de policarbonato y un
poliuretano alifatico a base de poliéter.

Modos de poner en practica la invencion

Las caracteristicas y ventajas adicionales de la invencion se pondran mas
claramente de manifiesto a partir de la siguiente descripcion detallada de algunas formas
de realizacion preferidas pero no exclusivas de un procedimiento para el tratamiento
resistente a la suciedad de billetes bancarios y/o papel de seguridad en general segun la
invencién.

En las siguientes formas de realizacion a titulo de ejemplo, se proporcionan
caracteristicas individuales en relacion con ejemplos especificos, realmente pueden
intercambiarse con ofras caracteristicas diferentes que existen en otras formas de
realizacion a titulo de ejemplo.

La presente invencion se refiere a un procedimiento para el tratamiento resistente
a la suciedad de billetes bancarios y/o papel de seguridad.

La naturaleza de la suciedad tipica puede ser diversa, pero sus caracterlsticas
mas comunes son:

- una naturaleza grasa, aceifosa;

- un color que es oscuro o generalmente diferente del color de base del billete
bancario o papel que va a tratarse;

- su estado (liquido, semisélido; microparticulado).

El procedimiento segan la invencion deposita (o aplica) sobre la superficie que va
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a tratarse una composicion que comprende un poliuretano alifatico a base de
policarbonato y un poliuretano alifatico a base de poliéter.

Ventajosamente, la razon en peso seco entre la cantidad de poliuretano alifatico a
base de policarbonato y la cantidad de poliuretano alifatico a base de poliéter en tal
composicién estd comprendida entre 0,25 y 4.

En la practica, se encuentra que las proporciones intermedias entre el poliuretano
alifatico a base de policarbonato y un poliuretano alifatico a base de poliéter, consideradas
como peso seco absoluto, comprendidas entre el 20% y el 80%, son Utiles.

Tanto el poliuretano alifatico a base de policarbonato como el poliuretano alifatico
a base de poliéter que pueden utilizarse para el procedimiento segtn la invencion, y en
particular para obtener el compuesto, son polimeros formadores de peliculas de una clase
lineal.

Convenientemente, tanto el poliuretano alifatico a base de policarbonato como el
poliuretano alifatico a base de poliéter presentan una temperatura de transicién vitrea (Tg)
inferior a -20°C.

Ademas, se ha encontrado que es particularmente conveniente utilizar
poliuretanos alifaticos a base de policarbonato y poliuretanos alifaticos a base de politer
que presentan una carga de rotura comprendida entre 15MPa y 70 MPa y un
alargamiento comprendido entre el 150% y el 600%.

Se ha encontrado que el procedimiento segun la invencién, que utiliza, junto con el
poliuretano alifético a base de policarbonato, un poliuretano alifatico a base de poliéter,
permite obtener, sobre la superficie tratada sobre la que se ha aplicado o depositado Ia
composicién, una pelicula blanda, que es eficaz contra la capacidad de ensuciado de
papel pero al mismo tiempo puede imprimirse muy bien.

En el procedimiento segun la invencién, los porcentajes relativos y las
proporciones entre la cantidad de poliuretano alifitico a base de policarbonato y la
cantidad de poliuretano alifatico a base de poliéter pueden variar dentro del intervalo
indicado anteriormente segln las caracteristicas de resistencia a la suciedad que se
deseen lograr, el grado de absorcion fijado para el tratamiento y la resistencia mecanica
que debe obtenerse.

En particular, si se aumenta progresivamente el porcentaje relativo de poliuretano
alifatico a base de policarbonato, se logra una resistencia a la suciedad superior en
detrimento de la imprimibilidad y la resistencia al lavado, mientras que si el porcentaje
relativo de poliuretano alifatico a base de poliéter es predominante, se observa una
resistencia a la suciedad inferior pero una mejor imprimibilidad y resistencia al lavado, asi
como pliegues dobles dptimos.

Ventajosamente, el procedimiento segin la invencién afiade un compuesto
fluorado a la composicion.
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En particular, el porcentaje en peso seco del compuesto fluorado con respecto al
poliuretano alifatico a base de poliéter estd comprendido entre el 1% y el 10%,
preferentemente entre el 3% y el 7%.

El compuesto fluorado comprende una dispersién acuosa de acido anidnico
perfluoro-sustituido.

La adicion del compuesto fluorado a la composicion permite obtener papel que
presenta un mejor rendimiento de resistencia a la suciedad y buena estabilidad.

De hecho, utilizando s6lo una composicién que comprende poliuretano alifatico a
base de policarbonato y poliuretano alifdtico a base de poliéter, especiaimente si se
aumenta el porcentaje de poliuretano alifatico a base de poliéter para privilegiar la
imprimibilidad, la resistencia al lavado y los pliegues dobles, es posible obtener un papel
que, en determinadas condiciones, puede contaminarse por suciedad grasa
microparticulada.

En algunos casos particulares, la presion aplicada por dedos sucios (normalmente
sucios con tierra o aceite), independientemente de lo delicado que sea, es suficiente para
“incrustar” las particulas sdlidas en la pelicula polimérica depositada (que por su propia
naturaleza es en cualquier caso blanda).

Una vez que la suciedad se ha incrustado, ya no puede eliminarse y permanece
sobre la superficie del papel, deteriorandolo y acortando su vida de circulacién.

El compuesto fluorado minimiza la afinidad quimica entre cualquier particula de
suciedad y la superficie de incrustacion del material polimérico, evitando que la particula
se adhiera a la misma y, por tanto, facilitando su eliminacién tras la accion de
manipulacion.

La adicién de compuesto fluorados puede dosificarse segun los resultados que van
a obtenerse, hasta que se logra el grado correcto de repulsion requerido para mantener el
papel limpio sin comprometer su imprimibilidad, ya que las tintas son grasas e hidréfobas
Yy, por consiguiente, son quimicamente similares a la suciedad.

A la vista de lo que se describi6 anteriormente, se ha encontrado que un
porcentaje en peso seco del compuesto fluorado con respecto al poliuretano alifatico a
base de poliéter comprendido entre el 4% y el 5% es 6ptimo.

Convenientemente, la composicion que va a depositarse sobre la superficie que va
a tratarse comprende un agente de reticulacién seleccionado de entre el grupo constituido
por agentes de reticulacién de tipo melamina y agentes de reticulacion poliisocidnicos.

El porcentaje en peso seco del agente de reticulacion con respecto al poliuretano
alifatico a base de poliéter estda comprendido entre el 15% y el 30%, preferentemente
entre el 18% y el 26%, y mas preferentemente entre el 20% y el 24%.

Segun una forma de realizacion practica preferida, la composicién se aplica a la
superficie del papel que va a ftratarse en forma liquida con un contenido en sdlidos
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comprendido entre el 15% y el 45%.

La cantidad de composicién aplicada se adapta para permitir que el papel absorba
una cantidad de material seco comprendida entre 2 y 14 g/m>.

Los procedimientos para aplicar a la superficie que va a tratarse la composicion
(tal como se menciond, en forma liquida) pueden ser diversos. Entre los muchos
procedimientos, se mencionan el prensado de encolado, prensado de pelicula,
recubrimiento o paso a través de una méaquina de impresién.

Puede comprobarse el anclaje adecuado de la tinta con el siguiente procedimiento.

Se prepara una formulacion convencional de disolucién de detergente con la que
se realizan pruebas de resistencia mezclando:

- agua 100 partes;
- Na,CO; 1 parte;
- detergente 0,5 partes.

La muestra impresa se sumerge con agitacion en la disolucién de detergente
calentada hasta 93°C durante 30 minutos.

A continuacion, se toma la muestra, se aclara y se seca con papel absorbente, y
se compara la calidad de la impresion con la de una muestra impresa e intacta, que, por
tanto, no se ha tratado con la disolucién de detergente.

La presente invencién proporciona ademas una composicién, particularmente pero
no exclusivamente apta para el tratamiento de superficie resistente a la suciedad quevaa
realizarse sobre papel, por ejemplo, papel para billetes bancarios o papel de seguridad.

Dicha composicién comprende un poliuretano alifatico a base de policarbonato y
un poliuretano alifatico a base de poliéter.

Ventajosamente, la razén en peso seco entre la cantidad de poliuretano alifatico a
base de policarbonato y la cantidad de poliuretano alifatico a base de poliéter esta
comprendida entre 0,25 y 4.

La composicion puede presentar un compuesto fluorado ademas de los
componentes indicados anteriormente.

Convenientemente, el porcentaje en peso seco del compuesto fluorado con
respecto al poliuretano alifatico a base de poliéter en la composicion esta comprendido
entre el 1% y el 10%, preferentemente entre el 3% y el 7% y més preferentemente entre el
4% y el 5%.

En particular, el compuesto fluorado comprende una dispersién acuosa de acido
aniénico perfluoro-sustituido.

Se ha encontrado que es particularmente ventajoso que la composicién también
comprenda un agente de reticulacién seleccionado de entre el grupo constituido por
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agentes de reticulacion de tipo melamina y agentes de reticulacion poliisocianicos.

Con respecto a esto, el porcentaje en peso seco de tal agente de reticulacion con
respecto al poliuretano alifatico a base de poliéter en la composicién estd comprendido
entre el 15% y el 30%, preferentemente entre el 18% y el 26% y mas preferentemente
entre el 20% y el 24%.

La presente invencion también se refiere a un billete bancario o papel de seguridad
en general que presenta, por lo menos en una de sus caras pero preferentemente en
ambas, una capa (pelicula) de una composicion tal como se describioé anteriormente.

A continuacion, en la presente memoria se describe un ejemplo practico de
ejecucion del procedimiento segun la invencion.

EJEMPLO 1

Se aplica una composicién obtenida mezclando las siguientes sustancias a un
papel para billetes bancarios mediante impregnacion haciendo pasar a través de un
aparato denominado “prensa de encolado”:

- 500 g de “Esacote 181", un poliuretano alifatico a base de policarbonato en una
dispersién acuosa aproximadamente al 40%, comercializado por Lamberti Spa;

- 500g de “Esacote 221", un poliuretano alifatico a base de poliéter en una
dispersion acuosa al 40%, comercializado por Lamberti Spa;

- 60 g de “Lodyne 2000", un compuesto fluorado con un contenido en sélidos del
18,5%, comercializado por Ciba;

- 85 g de un agente de reticulacién poliisocidanico con un contenido en compuesto
activo del 80%.

Se deposit6é una cantidad de composicién, de manera que se depositaran sobre la
superficie tratada 8 g/m? de composicién cuando se seco.

A continuacion, se evalud la capacidad de ensuciado del billete bancario tratado
medianté diversas pruebas.

Prueba 1

Se prepar6é una formulacion de suciedad sintética mezclando 20 g de bentonita
tamizada a 325 de malla y 0,1 g de carbén activado.

Se tomaron 0,6 g de la mezcla descrita anteriormente y se afiadieron 0,6 g de
aceite vegetal y 0,6 g de alcohol etilico.

Se afadieron 500 g de esferas ceramicas a lo anterior.
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Se introdujo el sistema entero en una botella plastica de 2 litros junto con 4
muestras de billetes bancarios impresos y tratados tal como se describi6é en el ejemplo 1,
en cuyas esquinas se aplicaron pesos de teflon atornillados.

Se hizo girar la botella durante 30 minutos a 72 rpm y se extrajeron las muestras
de billete bancario de la misma.

Se retiraron los pesos de teflén y se retiraron las particulas méas gruesas de la
superficie del papel con un trapo.

Se compar6 una muestra de billete bancario sin tratar con la tratada mediante una
escala de grises.

Los billetes bancarios tratados presentaban una puntuacién de 4-5 en una escala
desde 1 hasta 5 (1 = peor resultado, 5 = mejor resultado), mientras que el limite de
aceptacién es de 3.

Prueba 2
Se preparé una formulacién de suciedad sintética mezclando bien:

- 1 gde caolin tamizado a 65 de malla;

- 0,1 g de grafito tamizado a 2000 de malla;

- 5 gde turba tamizada a 65 de malla;

- 20 g de cuarzo (Merck 107754);

- 059 de sudor sintético tipo A (0,059 de monocloruro de L-histidina
monohidratado; 0,5 g de cloruro de sodio; 0,5g de hidrogenofosfato de disodio
dihidratado, afiadidos y disueltos en 100 ml de agua destilada);

- 059 de sudor sintético tipo B (0,05g de monocloruro de L-histidina
monohidratado; 0,5 g de cloruro de sodio; 0,22 g de dihidrogenofosfato de sodio
dihidratado, afiadidos y disueltos en 100 ml de agua destilada).

Se evalud la capacidad de ensuciado de los billetes bancarios tratados con el
procedimiento descrito en el ejemplo 1 mediante el siguiente procedimiento.

Se tomaron 3 g de suciedad sintética y 100 g de perlas de vidrio y se colocé el
sistema entero en un instrumento de pruebas de suciedad centrifugo de Retsch, de tipo
de molino de bolas, S, con las muestras de papel que van a someterse a prueba, y se
hizo girar el sistema entero a 360 rpm durante dos minutos.

Se tomaron las muestras y se retiraron las particulas mas gruesas de la superficie
del papel y se compararon con una muestra sin tratar, asignando una puntuacién desde 0
hasta 4 (0 = peor resultado, 4 = mejor resultado) dependiendo de si los billetes bancarios
tratados presentaban:
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1: suciedad acumulada en mas del 50% de la superficie del billete bancario;
2: suciedad acumulada en menos del 50% de la superficie del billete bancario;
3: ligera cantidad de suciedad acumulada en el billete bancario;

4: nada de suciedad acumulada en el billete bancario.

Un billete bancario tratado segin el procedimiento descrito en el ejemplo 1

presentaba una puntuacion de 3, en el que el limite de aceptacion era de 2.

Prueba 3

Se prepar6 una formulacion de suciedad sintética.
Se introdujo lo siguiente en un vaso de precipitados:

77 g de arena de cuarzo;
2 g de magnetita;

16 g de turba en polvo;

5 g de polvo de grafito.

Se triturd la mezcla hasta' que las particulas pudieron pasar a través de un filtro de

0,08 mm de malla.

La preparacion de la suciedad sintética también prevé obtener una parte liquida

preparada de este modo.

Se afiadio lo siguiente en un vaso de precipitaciones:

250 ml de benceno;

1 g de betdn;

2 g de grasa de ternera;

2 g de glicerol-1-monooleato;
3 g de parafina.

Una vez bien mezclada la parte liquida, se afiadieron 6 g de la mezcla en polvo

obtenida anteriormente, junto con 100 g de gel de silice.

Se mezclé el sistema entero durante 20 minutos y a continuacion, se filtro.

Posteriormente, se retiraron residuos de benceno mediante evaporacion.

Se evalud la capacidad de ensuciado de los billetes bancarios tratados con el

procedimiento descrito en el ejemplo 1 mediante el siguiente procedimiento.
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Se fijaron muestras de papel que iban a someterse a prueba con cinta adhesiva
junto con un papel de referencia de dimensiones similares en la superficie interna de un
cilindro de acero (con un didmetro de 15,5 cm y una altura de 35 cm), cerrado en sus
extremos mediante tapones de plastico inerte.

Junto con el papel, se anadieron 6 g de suciedad sintética (obtenida tal como se
describid anteriormente) y 5 bolas de acero que pesaban 50 g cada una al interior del
cilindro.

Se cerro el cilindro y después se hizo girar durante 15 minutos en una direccion y
durante otros 15 minutos en la direccion opuesta a una velocidad de 125 rpm, de modo
que se puso el papel en contacto con la suciedad y se sometid a tensidbn mecénica
mediante la acci6n de las bolas para facilitar el contacto entre la suciedad y el papel.

Se extrajeron las muestras del cilindro y se soplé aire comprimido sobre las
mismas para retirar los residuos gruesos.

Se compararon las muestras tratadas con el papel sin tratar utilizado como
referencia.

Un billete bancario tratado segin el procedimiento descrito en el ejemplo 1
presentaba una puntuacién de 3 en una escala de 0 a 4 (0 = peor resultado, 4 = mejor
resultado), en el que el limite de aceptacion era igual a 2 (evaluado en el papel sin tratar
utilizado como referencia).

Prueba 4
Se preparé una formulacién de suciedad sintética asf constituida:

- 0,3 g de caolin tamizado a 325 de malla;
- 0,4 g de aceite de semilla de soja;

- 0,4 g de aceite de oliva;

~ 0,4 g de alcohol etilico.

Se evalud la capacidad de ensuciado de los billetes bancarios tratados con el
procedimiento descrito en el ejemplo 1 mediante el siguiente procedimiento.

Se cortaron muestras de papel con dimensiones iguales a las del billete bancario
tratado y se sumergieron en agua destilada durante 15 segundos.

Se secé la muestra insertdndola entre dos hojas de papel absorbente.

Se aplicaron pesos de teflén atornillados a las esquinas del billete bancario.

Se mezclaron 0,3 g de caolin con 2000 g de perlas de vidrio con un didmetro de
2,5 mm, y se afiadieron el aceite de semilla de soja, aceite de oliva y alcohol etflico.

Se coloco el sistema entero en un recipiente cilindrico con un diametro de 23 cm y
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una altura de 33 cm.

Se cerrd el recipiente cilindrico y se hizo girar a una velocidad de 60 rpm durante 5
minutos.

Tras abrir el recipiente cilindrico, se introdujeron en el mismo 20 muestras de
billetes bancarios tratados y, tras volver a cerrar el recipiente cilindrico, volvié a hacerse
girar en una primera direccion durante 15 minutos y después en la direccion opuesta
durante otros 15 minutos.

Se retiraron las muestras de billetes bancarios tratados del recipiente cilindrico y
se retiraron los pesos de teflon.

Se colocaron las muestras sobre un trapo htimedo, se aplanaron y se limpiaron y
posteriormente se sumergieron en agua destilada durante 15 segundos. Se extrajeron del
agua y se colocaron entre dos hojas de papel absorbente para retirar el exceso de agua.

Se repitié el procedimiento entero una segunda vez, introduciendo los billetes
bancarios de nuevo en el recipiente cilindrico.

Se compararon las muestras tratadas con las muestras sin tratar utilizadas como
referencia mediante una escala de grises.

Un billete bancario tratado segin el procedimiento descrito en el ejemplo 1
presentaba una puntuacién de 4/5 en una escala de 1 a 5 (1 = peor resultado, 5 = mejor
resultado), en el que el limite de aceptacién era de 3.

Se ha encontrado que la composicién seguin la invencién y el procedimiento para
su aplicacién a billetes bancarios y similares permiten obtener billetes bancarios y papeles
de seguridad que reducen o por lo menos reducen drasticamente, los inconvenientes
observados actualmente, ofreciendo también la posibilidad de obtener una gama continua
de diferentes rendimientos en funcién de la variacién gradual de la proporcion entre los
diversos componentes de la mezcla.

Con respecto a esto, la utilizacion en la composicion segun la invencién de
poliuretano alifdtico a base de policarbonato garantiza que se obtiene una pelicula
resistente que, cubriendo la superficie entera que va a tratarse, hace que el papel sea
impermeable a sustancias aceitosas y/o grasas.

Afadiendo el compuesto fluorado a la composicidn segtin la invencién también se
minimiza la afinidad entre las particulas/microparticulas de suciedad v la superficie de
material polimérico, impidiendo que las particulas se adhieran al mismo y facilitando su
retirada de la superficie tras la manipulacion.

En particular, se ha encontrado que billetes bancarios y papel en general tratados
mediante el procedimiento descrito son resistentes a la suciedad, pueden imprimirse bien
y son resistentes de manera muy tenaz al lavado con detergente; también conservan las
caracteristicas de resistencia (debe entenderse como “dobles pliegues”, resistencia al
rasgado y carga de rotura) que son peculiares del papel de billete bancario.
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Todos los detalles pueden sustituirse ademas por otros elementos técnicamente
equivalentes.

Las descripciones en la solicitud de patente italiana n° VR2008A000065 de la cual
la presente solicitud reivindica prioridad se incorporan a la presente memoria como
referencia.

Cuando las caracteristicas técnicas mencionadas en cualquier reivindicacién van
seguidas por signos de referencia, esos signos de referencia se han incluido con el tinico
fin de mejorar la inteligibilidad de las reivindicaciones y, por consiguiente, dichos signos
de referencia no presentan ningin efecto limitativo sobre la interpretacién de cada
elemento identificado a titulo de ejemplo por dichos signos de referencia.
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento para el tratamiento resistente a la suciedad de billetes
bancarios y/o papel de seguridad en general, caracterizado porque prevé la deposicién
sobre la superficie que va a tratarse de una composicién que comprende un poliuretano
alifatico a base de policarbonato y un poliuretano alifatico a base de poliéter.

2.- Procedimiento segln la reivindicacién 1, caracterizado porque la razén en
peso seco entre la cantidad de.dicho poliuretano alifatico a base de policarbonato vy la
cantidad de dicho poliuretano alifatico a base de poliéter en dicha composicién esta
comprendida entre 0,25 y 4.

3.- Procedimiento segin una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque dicho poliuretano alifatico a base de policarbonato y/o dicho
poliuretano alifatico a base de poliéter presentan una temperatura de transicién vitrea (Tg)
inferior a -20°C.

4.- Procedimiento segin una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque dicho poliuretano alifatico a base de policarbonato y/o dicho
poliuretano alifatico a base de poliéter presentan una carga de rotura comprendida entre
15y 70 MPa.

5.- Procedimiento segin una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque dicho poliuretano alifdtico a base de policarbonato y/o dicho
poliuretano alifatico a base de poliéter presentan un alargamiento comprendido entre el
150% y el 600%.

6.- Procedimiento segin una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque dicha composicién comprende ademas un compuesto fluorado.

7.- Procedimiento segin una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el porcentaje en peso seco de dicho compuesto fluorado con
respecto a dicho poliuretano alifatico a base de poliéter en dicha composicion esta
comprendido entre el 1% y el 10%.

8.- Procedimiento segin una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque dicho compuesto fluorado comprende una dispersién acuosa de
acido aniénico perfluoro-sustituido.
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9.- Procedimiento segin una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque dicha composicién comprende un agente de reticulacion
seleccionado de entre el grupo constituido por agentes de reticulacion de tipo melamina y
agentes de reticulacion poliisocianicos.

10.-Procedimiento segin una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el porcentaje en peso seco de dicho agente de reticulacion con
respecto a dicho poliuretano alifatico a base de poliéter en dicha composicién esta
comprendido entre el 15% y el 30%, preferentemente entre el 18% y el 26% y mas
preferentemente entre el 20% y el 24%.

11.-Procedimiento segln una o méas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque dicha composicién se aplica a dicha superficie en forma liquida con
un contenido en sélidos comprendido entre el 15% y el 45% y en una cantidad adaptada
para permitir al papel absorber una cantidad de material seco comprendida entre 2 y 14

g/m?

12.-Procedimiento segin una o mas de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque dicha composicién se aplica a dicha superficie mediante prensado
de encolado, prensado de pelicula, recubrimiento o haciendo pasar a través de una
maquina de impresién.

13.- Composicién que comprende un poliuretano alifatico a base de policarbonato y
un poliuretano alifatico a base de poliéter.

14.- Composicion segun la reivindicacién 13, caracterizada porque la razén en
peso seco entre la cantidad de dicho poliuretano alifatico a base de policarbonato y la
cantidad de dicho poliuretano alifatico a base de poliéter esta comprendida entre 0,25 y 4.

15.- Composicién segn una o mas de las reivindicaciones 13 a 14, caracterizada
porque dicho poliuretano alifatico a base de policarbonato y/o dicho poliuretano alifatico a
base de poliéter presentan una temperatura de transicion vitrea (Tg) inferior a -20°C.

16.- Composicién segun una o mas de las reivindicaciones 13 a 15, caracterizada
porque dicho poliuretano alifatico a base de policarbonato y/o dicho poliuretano alifatico a
base de poliéter presentan una carga de rotura comprendida entre 15y 70 MPa.
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17.- Composicion segn una o mas de las reivindicaciones 13 a 16, caracterizada
porque dicho poliuretano alifatico a base de policarbonato y/o dicho poliuretano alifatico a
base de poliéter presentan un alargamiento comprendido entre el 150% y el 600%.

18.- Composicion segun una o mas de las reivindicaciones 13 a 17, caracterizada

porque comprende ademas un compuesto fluorado.

19.- Composicion seglin una o mas de las reivindicaciones 13 a 18, caracterizada
porque el porcentaje en peso seco de dicho compuesto fluorado con respecto a dicho
poliuretano alifatico a base de poliéter en dicha composicién estd comprendido entre el
1%y el 10%.

20.- Composicién segin una o mas de las reivindicaciones 13 a 19, caracterizada
porque dicho compuesto fluorado comprende una dispersién acuosa de acido aniénico
perfluoro-sustituido.

21.- Composicién segin una o mas de las reivindicaciones 13 a 20, caracterizada
porque comprende un agente de reticulacion seleccionado de entre el grupo constituido
por agentes de reticulacion de tipo melamina y agentes de reticulacion poliisocianicos.

22.- Composicidn segun una o mas de las reivindicaciones 13 a 21, caracterizada
porque el porcentaje en peso seco de dicho agente de reticulacién con respecto a dicho
poliuretano alifatico a base de poliéter en dicha composicién esta comprendido entre el
15% y el 30%.

23.-Billete bancario o papel de seguridad, caracterizado porque presenta, por lo
menos en una de sus caras, una capa de una composicién segiin una o mas de las
reivindicaciones 13 a 22.
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RESUMEN

Procedimiento para el tratamiento resistente a la suciedad de billetes bancarios y/o papel
de seguridad en general, caracterizado porque prevé la deposicion sobre la superficie que
va a tratarse de una composicion que comprende un poliuretano alifatico a base de
policarbonato y un poliuretano alifatico a base de poliéter.
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EUPERINTENDENGIA 01173- -00000-0000
) . _ Fecha: 2011 01-06 11:45:30 _Dep. 2020 DIR NUEVASCR -
= : Hos 2}1 F;?QEES'\ETI\EIXE: Eve: 378 FASENACGIONALI
PATENTE DE INVENCION [. | MODELODE . ™% TACION  Folios: 52 )

O]

Indicacién que se solicita una patente.
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcion de la invencion

Dibujos de ser estos pertinentes

Comproba-nte de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)
Completa I:' Incompleta

PATENTE DE INVENCION PCT D MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

HIERERE

Indicacion que se solicita una PCT

Copia de Ia SOIICItUd en espafiol, tal como fue presentada lnicialmente (cap{tulo descriptivo,
reivindicatorio. resumen)
Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa r-l Incompleta [—I

DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decisién 486/00)

L
[]

L]

D.

Indicacién que se solicita Disefio industrial '

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la sollcitud

Representacién gréfica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
disefio  °

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa I: Incompleta L__]

ESQUEMA DE TRAZADO [ | - (Art. 92 Decisi6n 486/00)

oo

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion dél solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representaéién grafica de un esquema de trazado

Comprobante:de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta D
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Bogota D.C.,
2020

Doctor(a)

SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA
Apoderado(a) y/o Representante de
CARTIERE FEDRIGONI & C. S.P.A.

REFERENCIA Radicaciéon No. 11 001173
Solicitud internacional PCT/EP2009/057005
Fecha inicio fase nacional 10/01/2011

Tramite 1"
Evento 378
Actuacion 4

30
Oficio No. ‘go .._3__9__ 2 ;4

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la Decisién 486 de la
Comision de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de Cooperacidon en Materia de Patentes (PCT), regla
51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. Con respecto al resumen y de conformidad con lo dispuesto en el articulo 31 D. 486 en el cual se establece
que el resumen consiste en una sintesis de la divulgacion técnica contenida en la solicitud de patente, debe
adecuar el resumen a los dispuesto en dicha norma, teniendo en cuenta que el extracto permitird precisar el
objeto de la invencion, sus elementos caracteristicos y el campo de aplicacion.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decision 486, se le requiere para que dentro del termino
de dos meses siguientes a la fecha de notificaciéon del presente oficio, complete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se consideraré abandonada y
perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (c)

04 MAR. 2011

E! anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha

adpal1
Al contestar favor indique el mimero de Saeda Centro: Camera 13 No. 27-00 Pisos 2, §, 7 y 10 PBX: 5870000
radicacién que se encuentra a continuacién Sede CAN: Av, Cra 50 No, 26-55 int. 2 Tel: 5880070

Call Conter 6513240, Linca 01800-910165
Web: www.slc.gov.co e-mall: info@sic.gov.co
Bogoté D.C. - Colombia




