Carlos R, Olarte
Juan G. Moure

/ Alexander Agudelo
Carlos A. Parra

—— _ Juan Felipe Acosta

O LARTE M o U RE SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO B A’nc.:lrés Iijn:ir;
comemoncassocnosron  ANIMININANRIR

I
013-0

1 162931 Ella Ponce

Fecha: 2013-06-19 16:25:50 Dep. 2020 DIR.NUEV. Liliana Galindo

Tra. 11 PATENTEIYII Eve: %78 FASENACIO@/?S R Maria Clara Calderon

Act. 329 CTOINFORMACION  Folios: 10 Mauricio Avila

~ . Laura Escobar

Sefiores ’ o T T © 0 =7 José Jairo Dangond

Gina Céceres

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO Lol Hoere

s Zaava Ravid
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

Medellin

E. S . D. Maria Clara Munera

Re: Expediente N°. 10-162.931
Solicitud de Patente de Invencion titulada: “DISPOSITIVO AMORTIGUADOR CON

CAPA DE GEL”
Solicitante: MSD CONSUMER CARE INC.

Nuestra Ref: P2010/000185

MEMORIAL DE ALCANCE

CARLOS R. OLARTE, mayor de edad y vecino de Bogota, D.C., identificado tal como aparece
al pie de mi firma, en mi caracter de apoderado de la sociedad en referencia, me permito dar
alcance al memorial de respuesta al examen de fondo radicado el 6 de mayo de 2013, con el fin

de aclarar y complementar mis argumentos.

1. Con el 4nimo de dar mayor claridad a la materia reclamada en la presente solicitud,

adjunto al presente memorial se encuentra un Capitulo Reivindicatorio Modificade, que
reemplaza en su totalidad al Capitulo Reivindicatorio presentado en respuesta al primer examen

de fondo radicado el 6 de mayo de 2013.
En particular, el Capitulo Reivindicatorio Modificado contiene los siguientes cambios:

- a la Reivindicacion 1 se ha afiadido la limitacion del nimero de dos capas de
material de pelicula de poliuretano termoplastico presentes en el dispositivo
amortiguador;

- se han eliminado las expresiones “aproximadamente”, “al menos” y “promotor de
pegajosidad” de las reivindicaciones;

- las Reivindicaciones 7, 8, 9 y 11, han sido eliminadas del Capitulo

Reivindicatorio; y
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- las dependencias de las reivindicaciones reflejan las modificaciones

anteriormente sefialadas.

Valga anotar que las modificaciones efectuadas en el Capitulo Reivindicatorio Modificado
adjunto al presente memorial cumplen a cabalidad con lo estipulado en el Articulo 34 de la
Decision 486, ya que éstas de ninguna manera implican una ampliacién de la proteccion

correspondiente a la divulgacion contenida en la solicitud inicial.

2. Recapitulando, el Capitulo Reivindicatorio Modificado particularmente reclama un
dispositivo amortiguador que comprende una capa de material de gel de poliuretano que
comprende superficies superior e inferior, dos capas de material de pelicula de poliuretano
termoplastico unidas a dichas superficies superior e inferior del mismo, y una capa de adhesivo
sensible a presién unida a uno de dicho material de pelicula de poliuretano termoplastico, en
donde el adhesivo sensible a presion esta localizado sobre una superficie de la pelicula de
poliuretano termopldstico opuesta a la superficie. Por lo tanto, considero que la materia
reclamada es completamente clara, concisa y entendible para cualquier persona medianamente

versada en la materia.

3. a- La Examinadora objeta falta de claridad y suficiencia de la Descripcion de la

siguiente manera:

i) existe una inconsistencia entre la Reivindicacion 6 y la Descripcidn, ya que
la primera menciona que el espesor del adhesivo sensible a la presion se encuentra entre 0,0125
mm y 0,25 mm, mientras que la descripcion menciona que este espesor estd entre 0,0125 mm y
0,26 mm. La Examinadora sefiala que es necesario que haga la correccidon y aclaracion

correspondiente.

ii) el Capitulo Descriptivo no divulga a qué corresponden los nimeros de
referencia 105 y 106 de las Figuras 1B y 2, sino que se limita a describir la Figura 1A,
correspondiente al estado de la técnica y parte de la figura IB que corresponde a una forma de
realizacion de la invencion. La Examinadora establece que es necesario incluir esta informacién

en la Descripcidn.

b- i) Con el animo de facilitar el tramite de la solicitud, me permito presentar
una modificacion a la pagina 6 del Capitulo Descriptivo en el que se establece que el espesor del
adhesivo sensible a la presion se encuentra entre 0,0125 mm y 0,25 mm. Como podré validar la

Examinadora, en el texto de la solicitud internacional la incongruencia proviene de un error en la
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traduccion. Con esta correccién, la materia reclamada por la Reivindicacién 6 estaria

completamente soportada y sustentada en el Capitulo Descriptivo.

i) Llamo respetuosamente la atencion de la Examinadora al Capitulo
Descriptivo, pagina 6, linea 27, en donde se establece claramente que el numero de referencia

(106) corresponde con el elemento “revestimiento de liberacién”.

A partir de la lectura del Capitulo Descriptivo en la pagina 6, linea 28 y de la Figura 1B, se
entiende que el nimero de referencia (105) corresponde a la capa PSA de la superficie de
contacto. Para mayor claridad, la pagina 6 del Capitulo Descriptivo adjunta, incluye el numero

de referencia (105) al lado de la expresién capa (PSA).

4. Finalmente, y sélo a titulo ilustrativo no vinculante, deseo destacar que esta solicitud tiene
intencion de concesion por parte de la Oficina Europea de Patentes, y se encuentra concedida en
la Oficina de Patentes Japonesa JP 5244238, en donde se ha reconocido la novedad y altura
inventiva del dispositivo reivindicado. Si bien es cierto que las concesiones de patentes en
oficinas de otros paises no son vinculantes en el sentido que obliguen a la SIC a tomar una
decisién en el mismo sentido, si considero que dichas concesiones sugieren el cumplimiento de
los requisitos de patentabilidad de la materia revindicada, ya que los criterios de evaluacién y
estudio aplicados para concluir la aceptacion de dichas patentes resultan equivalentes a los que la

SIC debe emplear.

5. Respetuosamente solicito al Despacho tener en cuenta lo anterior y por consiguiente
solicito que el Despacho tenga por cumplidos los requisitos de patentabilidad y proceda con la

concesion de la patente.

Atentamente,

RLOSKC

C.C. No. 79.782.747 de Bogota

T.P. 74.295
e Anexo Capitulo Reivindicatorio Modificado
e Pagina 6 del Capitulo Descriptivo

Pégina 3 de 3



20

25

30

35

Expediente No. 10-162.931
Modificaciones voluntarias
Nuestra Ref: P2010/000185

CAPITULO REIVINDICATORIO MODIFICADO
(MODIFICACIONES VOLUNTARIAS)

1. Un dispositivo amortiguador que comprende una capa de material de gel de
poliuretano que comprende superficies superior e inferior, dos capas de material de pelicula
de poliuretano termopléstico unidas a dichas superficies superior e inferior del mismo, y
una capa de adhesivo sensible a presion unida a uno de dicho material de pelicula de
poliuretano termoplastico, en donde el adhesivo sensible a presion esta localizado sobre una
superficie de la pelicula de poliuretano termoplastico opuesta a la superficie que hace

contacto con dicha superficie inferior de dicho material de gel de poliuretano.

2. El dispositivo amortiguador de la reivindicacién 1 en donde el adhesivo
sensible a presion comprende adhesivos acrilicos, adhesivos de metacrilato, adhesivos con

base en hule.

3. El dispositivo amortiguador de la reivindicacion 1 en donde el adhesivo
sensible a presion es un adhesivo basado en copolimeros de estireno o siliconas y

combinaciones de los mismos.

4. El dispositivo amortiguador de la reivindicacion 3, en donde los copolimeros
de estireno comprenden copolimeros de estireno-isopreno-estireno (SIS), estireno-etileno-
butileno-estireno (SEBS), estireno-butadieno-estireno (SBS) o combinaciones de los

mismos.

5. El dispositivo amortiguador de la reivindicaciéon 2, en donde el adhesivo
acrilico comprende copolimeros de etilacrilato de etileno (EEA), metilacrilato de etileno

(EMA), o combinaciones de los mismos.

6. El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde la capa de adhesivo sensible a presion tiene un espesor entre 0.0125 mm y 0.25

mim.

7. El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en

donde el material de gel de poliuretano tiene un espesor entre 0.3 y 3 mm.
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8. El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en
donde el material de pelicula de poliuretano termoplastico tiene un espesor entre 0.025 mm

y 0.25 mm.

9. El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde una capa de material de pelicula de poliuretano termoplastico es unida a ambas de

dichas superficies superior e inferior de los materiales de gel de poliuretano.

10.  El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde las capas individuales de pelicula de poliuretano termopléstico tienen el mismo

€Spesor.

11.  El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en
donde las capas individuales de pelicula de poliuretano termopléstico tienen diferentes

espesores.

12.  El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en
donde una capa de la pelicula de poliuretano termopléstico tiene un espesor de al menos

0.025 mm.
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Expediente No. 10-162.931
Modificaciones voluntarias
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CAPITULO REIVINDICATORIO MODIFICADO
(MODIFICACIONES VOLUNTARIAS)

1. Un dispositivo amortiguador que comprende una capa de material de gel de
poliuretano que comprende superficies superior e inferior, al-menos—una—dos capas de
material de pelicula de poliuretano termopléstico unidas a una—e—ambas—de—dichas
superficies superior e inferior del mismo, y una capa de adhesivo sensible a presion unida a
uno de dicho al-menes-un-material de pelicula de poliuretano termoplastico, en donde el
adhesivo sensible a presion estd localizado sobre una superficie de la pelicula de
poliuretano termoplastico opuesta a la superficie que hace contacto con dicha superficie

inferior de dicho material de gel de poliuretano.

2. El dispositivo amortiguador de la reivindicacién 1 en donde el adhesivo
sensible a presion comprende adhesivos acrilicos, adhesivos de metacrilato, adhesivos con

base en hule.

3. El dispositivo amortiguador de la reivindicacién 1 en donde el adhesivo
sensible a presion es un adhesivo basado en copolimeros de estireno o siliconas y

combinaciones de los mismos.

4, El dispositivo amortiguador de la reivindicacion 3, en donde los copolimeros

de estireno comprenden copolimeros de estireno-isopreno-estireno (SIS), estireno-etileno-
butileno-estireno (SEBS), estireno-butadieno-estireno (SBS) eon-al-menos-un-promotor-de
la-pegajosidad;-0 combinaciones de los mismos.

5. El dispositivo amortiguador de la reivindicacién 2, en donde el adhesivo
acrilico comprende copolimeros de etilacrilato de etileno (EEA), metilacrilato de etileno

(EMA), o combinaciones de los mismos.

6. El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciérones

}anteriores, en donde la capa de adhesivo sensible a presion tiene un espesor entre 0.0125

mmy 0.25 mm.
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10-7. _El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciéaones 1 a 5, en

donde el material de gel de poliuretano tiene un espesor entre 0.3 y 3 mm.

12-8. El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciénones 1 a5, en

donde el material de pelicula de poliuretano termoplastico tiene un espesor entre 0.025 mm

y 0.25 mm.

13-9. FEl dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciénones

anteriores—+, en donde una capa de material de pelicula de poliuretano termoplastico es
unida a ambas de dichas superficies superior e inferior de los materiales de gel de

poliuretano.

14:10. El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciérones

anteriores—13, en donde las capas individuales de pelicula de poliuretano termopldstico

tienen el mismo espesor.

15-11. El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciénones 1 a 437,
en donde las capas individuales de pelicula de poliuretano termoplastico tienen diferentes

€Spesores.

+6-12. El dispositivo amortiguador de cualquiera de las reivindicaciénones 1.a 5, en
donde al-menes-una capa de la pelicula de poliuretano termoplastico tiene un espesor de al

menos 0.025 mm.
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ejemplo del invento, el adhesivo sensible a presién puede tener un espesor de entre 0.0125

mm y 0.25 mm aproximadamente.

Un aspecto adicional del invento comprende un método de fabricacion de un elemento
amortiguador que comprende un material de gel de poliuretano, tal método comprende el paso de
unir un gel de poliuretano y un material de pelicula termoplastica, en donde el material de
pelicula termoplastica comprende un adhesivo sensible a presion. En la preparacion de una
realizacion del invento se descubrid que la capa pegajosa sensible a presion no puede unirse
directamente al gel de poliuretano suave durante el proceso de moldeado. Para superar esta
limitacion, se agregd al molde una capa de material de pelicula termopléstica que comprende la

capa pegajosa sensible a presion y se uni6 al gel de poliuretano.

En ciertas realizaciones del invento, el elemento amortiguador es preparado mediante un
proceso de moldeado directo donde el material de gel es aplicado directamente al molde, por
ejemplo al inyectar el prepolimero de gel en la cavidad del molde. Durante un proceso de
moldeado directo, antes de inyectar el material de gel, la capa de material de pelicula que
comprende el adhesivo sensible a presion es aplicada a la cavidad del molde con el adhesivo
sobre el lado del material de pelicula mas préximo al molde y luego el material de gel de
poliuretano es inyectado en el molde sobre el material de pelicula. El molde puede tratarse para
resistir unién del adhesivo sensible a presion o primero puede aplicarse un material de
revestimiento de liberacion en el molde antes de aplicar el material de pelicula al molde, en
ciertas realizaciones del invento, el molde puede precalentarse a la temperatura de curado
deseada antes de inyectar el material de gel o calentarse después que todos materiales son
cargados en el molde. Por ejemplo, cuando se utilizan los materiales de gel de poliuretano segin
el invento la temperatura de molde tipicamente esta entre 85 y 95 °C y el tiempo de ciclo es
aproximadamente 8 min. La presion tipicamente es baja y no critica para este tipo de operacion
siempre que la presion sea suficientemente alta para llenar la cavidad del molde con prepolimero

de poliuretano.

Como se ilustra en la Figura 2, un revestimiento de liberacién 106 se muestra haciendo
contacto con la superficie expuesta de la capa PSA (105) ilustrada en la Figura 1B. En esta
realizacién de ejemplo del invento, la plantilla de gel de poliuretano puede fabricarse mediante el
proceso de moldeado directo, en esta forma, el delgado laminado de revestimiento de liberacion
comprende el ensamble de capa inferior del elemento amortiguador de gel y también facilita el

retiro del

@
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