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' SUBSTRATES HAVING FORMULATIONS WITH
IMPROVED TRANSFERABILITY

disposed thoreon, wherein the formulations have improved transferability from the
substrates tp fh‘e skin of the user. More particularly, the formulations can be applied on

nonwoven elastomerlc substrates to be easily transferred to the skin. In one

e
T T

embodiment, the formulation has a transfer rate of at least about 25% or greater when the
1

viscosity of ‘the formulation is §, OOO cP or greater as defined herein. In another

Ai‘fissue paper product can be prepared having a formulation applied thereon

that can eas_ilyggnd efficiently be applied to the user’s skin.
:’r}
1
[0002]:‘ Consumers have conventionally relied upon various kinds of formulations
or composmcfns for health and/or hygiene benefits. To deliver these benefits, a wide
variety of chemlstrles are often used within a single formulation. One of the more

:33\

prevalent de_l!gcry forms, emulsions such as lotions and creams, are particularly useful as
high levels of both water and oily substances to deposit on the skin. More

they combing!

particularly;fl_?ﬁons include skin benefit components such as humectants, occlusive agents,
b

emollients, gnggemulsiﬁers.

17 Humectants are hygroscopic agents that are typically used as moisturizers.
6éclusive agents help improve the overall moisture content of the skin by
“?evaporatlon of water from the skin’s surface. By blocking the evaporative

loss of water, occluswe agents increase the water content of skin.
; !

Lotlons additionally rely on emollients to lubricate, sooth, and soften the

skin surface. IEmollients are generally oily or waxy ingredients that have a major impact on

the aestheucs Ff the finished formulations and on the separation of the water and oil within

a lotion en}ﬁlsf;on They also significantly influence the spreading characteristics and
}

overall skm, | of the lotion.
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[0005] One major problem with conventionally used .‘.Lnents in lotion

formulations is that only a small portion of the formulation actually trahjfers to the skin via

intimate contact with a nonwoven or other substrate, and thus, the rem g formulation is

Y
lost to the consumer. For the consumer, this means a product that glacks efficacy and

overall benefit. Additionally, this problem is also extremely 51gn1ﬁcant and costly to the
manufacturers of the products using the formulations. First, to remedy‘the low transfer of
formulation, companies have to either increase levels of the actives m‘ ¢ formulations or
the overall formulation saturation level on the substrates and/or arﬁcle Actives are
generally extremely expensive and increasing their levels will greatly 'i'tgcrease the costs of
producing the products. In addition, increasing active levels can 1ncréase the risk of skin
irritation, which ultimately creates a more stringent testing protocol Alternatively,
increasing the overall formulation saturation level to compensate - for, the low transfer
efficiency has resulted in high formulation load that increases costs and‘ h¥as the potential to

S
»"Z

[0006] As such, there is a significant need for formulations including oily

destabilize the basesheet and/or cause delamination of the article.

substances and other skin benefit actives that can be applied to the surfacc of nonwoven,
elastomerlc and/or tissue paper substrates that will provide desired skm health benefits and
have good aesthetics to the user while also having efficient high transfer to the user’s skin.
Additionally, it would be advantageous if the lotions could be apphedéto :laminated articles
such as gloves or socks that can be donned and conformed to the surfacg ‘of the user’s skin

to provide health and hygiene benefits.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DISCLOSURE

[0007] It has been found that formulations can be prod\%ﬁ and applied to
substrates and articles for improving skin health that have an mprdvéd transfer rate.
Particularly, these formulations include components that can improve hAll:.itl feel and overall
- aesthetics and can be efficiently and effectively transferred from the s“ Strate to the user’s
skin via intimate contact of the substrate with the skin. In one embOndnt particularly
preferred substrates for use with the formulation include nonwd';tén substrates and
elastomeric substrates. In another embodiment, the formulation is applied to tissuc paper

S
to be transferred to skin. Generally, the formulation can include at*ﬁf_east one cosmetic

carrier for improving skin health and hygiene when applied to the ski
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embodiment;ithe laminated article is a glove
[OOQQQ‘{f:Accordmgly, the present disclosure is directed to an elastomeric substrate
compnsmg, ' ormulatlon The formulation comprises at least one cosmetic carrier and has

greater than“- S.% (by weight formulation) water. The formulation further has a transfer rate

i 1e
of at least 25%§when the viscosity of the formulation is 8,000 cP or greater.
[0010 ' The present disclosure is further directed to a laminated article comprising

an elastomen' ‘substrate and a second substrate. The elastomeric substrate comprises a

[001 l’]  The present disclosure is further directed to a method of preparing a tissue

paper. The method includes forming a tissue web; and applying a formulation to the outer
surface of tho tlssue web in a single processing step. The formulation includes at least one
cosmetic oarﬁ?r and has greater than 5% (by weight formulation) water. The formulation

further has‘a 7 gnsfer rate of at least 25% when the viscosity of the formulation is 8,000 cP

;' Figure 2 depicts one embodiment of a substrate for use in a laminated

t the substrate’s perimeter defines the shape of a user’s hand.




.,
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[0016] Figure 3 depicts a second embodiment of a substrate"r_‘__

WA
[0017] Figure 3A depicts a laminated article using the substrate,of Figure 3.

DETAILED DESCRIPTION OF THE DISCLOSURE

formulation deposited thereon for providing skin health and/or hygi; e’ benefits, wherein
the formulation has an improved transfer rate from the substrate to- skm Generally, the

substrate can be a nonwoven, elastomeric or tissue paper substrate. More particularly, the

formulation includes greater than 5% (by weight formulation) water, ¢ j r d preferably, is an

emulsion formulation. The formulation further includes at least on ,cosmctlc carrier that

can provide one or more skin benefits to the user and can provide for"more efficient and

effective transfer of the formulation from the substrate to skin.

‘fﬁf i,
[0019] Additionally, the present disclosure is directed to lamiﬁted articles made

from the substrates. Particularly, the laminated articles have at least a'ﬁrst outer substrate

.....

and a second inner substrate. At least one or both of the first and seco 'y

an elastomeric substrates.

[0020] In one embodiment, the substrate is an clastomeric substrate Elastomeric
substrates are particularly useful when the substrate is to be used in a l" ‘
as a glove or sock, as it is oftentimes desirable for the glove or sock to#be able to stretch to

2’ : * 4
provide for easier glove/sock donning. The elastomeric substrate m ' be formed from a

natural or a synthetic latex as well as a dissolved or hot melt extruslon of an elastomeric
5
polymer, such as a thermoplastic elastomeric polyolefin polymet. i For instance, the

elastomeric substrate may be formed of a natural or synthetic rubber,»fa'nitrile rubber, a

nitrile butadiene rubber, a polyisoprene, a polychloroprene, a polyurethanc a neoprene, a

,_.H

homopolymer of a conjugated diene, a copolymer of a least two c njugated dienes, a
copolymer of at least one conjugated diene and at least one vinyl mon mer, styrene block

copolymers, or any other suitable combinations thereof. Examples. ] uitable synthetic
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ot multl-layer substrate using any one of a variety of elastomeric film-
producing processes known to those of ordinary skill in the film processing art. Such film-

making pro w&s.es include, for example, cast embossed, chill and flat cast, and blown film

E In one particularly preferred embodiment, the elastomeric substrate is a

”$
ibstrate. When a nonwoven substrate is used with the formulation,

; filavailable thermoplastic polymeric materials can be advantageously

i ?Fakmg the fibers or filaments from which the substrate is formed. As used
BT

“polymer” shall include, but is not limited to, homopolymer, copolymers,
such as for o}gample block, graft, random and alternating copolymers, terpolymers, etc.,

and blends gndimodlﬁcatlons thereof. Moreover, unless otherwise specifically limited, the
term polymer” shall include all possible geometric configurations of the material,

\_\i’,i
’ t}mut 11mltat10n isotactic, syndiotactic, random and atactic symmetries. As

used herein, the terms thermoplastlc polymer” or “thermoplastic polymer material” refer
to a long- chain polymer that softens when exposed to heat and returns to the solid state
when cooled it? ambient temperature. Exemplary thermoplastic materials include, w1thc§ut
limitation, polg'vmyl chlorides, polyesters, polyamides, polyfluorocarbons, polyolefins,

polyurethangg E olystyrenes polyvinyl alcohols, caprolactams, and copolymers thereof.
Bip

3 Alternatively, or in addition to the polymeric materials above, the
nonwoven substrates can be prepared from cellulosic fibers. Numerous cellulosic fibers,
such as, fo; e‘;gample wood pulp fibers or staple fibers can be used in the nonwoven
substrates. Smtable commercially available cellulosic fibers for use in the nonwoven
substrates cauismclude, for example, NF 405, which is a chemically treated bleached
southern softwood Kraft pulp, available from Weyerhaeuser Co. of Federal Way (Wash.),
NB 416, wlu% is a bleached southern softwood Kraft pulp, available from Weyerhacuser
Co.; CR- OQS.j

&

(Greenville,%8.C.); Golden Isles 4822 debonded softwood pulp, available from Koch

which is a fully debonded softwood pulp, available from Bowater, Inc.
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Cellulose (Brunswick, Ga.); and SULPHATATE HJ, which is a
hardwood pulp, available from Rayonier, Inc. (Jesup, Ga.).

[0024] Nonwoven substrates can be formed by a variety
processes, including airlaying, meltblowing, spunbonding, or bonded p“ &d web formation
processes. “Airlaid” refers to a porous web formed by dispersing fibérs in a moving air

stream prior to collecting the fibers on a forming surface. The coll'e?gted fibers are then

typically bonded to one another using, for example, hot air or a spra)ff;ﬁf@dhesive. Suitable
examples of airlaid webs can be found in U.S. Pat. No. 5,486,166 to fb_ishop, et al, U.S.
Pat. No. 6,960,349, issued to Shantz, et al. (November 1, 2005), andw,S Publication No.
2006/0008621 to Gusky, et al., all incorporated by reference to the;:é;fg'ent that they are

consistent herewith.

[0025] The fibrous nonwoven substrate material may also thpnse meltblown
materials.  "Meltblown" refers to fibers formed by extruding a molten thermoplastic
material through a plurality of fine, usually circular, die capillaries as;,mo Iten threads or
filaments into converging high velocity gas (e.g., air) streams, generi ly heated, which
attenuate the filaments of molten thermoplastic material to redq_q:e:thelr diameters.
Thereafter, the meltblown fibers are carried by the high velocity? gas stream and are
deposited on a collecting surface or support to form a web of’;randomly dispersed
meltblown fibers. Such a process is disclosed, for example, in U. S.‘Patent 3,849,241 to
Butin et al. Meltblowing processes can be used to make fibers of Vanous dimensions,

including macrofibers (with average diameters from about 40 to ab ut 100 microns),

,0 microns), and

textile-type fibers (with average diameters between about 10 an_,%

microfibers (with average diameters less than about 10 microns). Mel blowing processes

are particularly suited to making microfibers, including ultra-fine ofibers (with an

average diameter of about 3 microns or less). A description of an exemplary process of
e
making ultra-fine microfibers may be found in, for example, U.S. Patent 'No 5,213,881 to

Timmons, et al. Meltblown fibers may be continuous or discontinuot

self bonding when deposited onto a collecting surface.

:;5;,

[0026] “Spunbonded fibers" refers to small diameter fibers Wi gh are formed by
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and U.S. Paf :?’No. 3,692,618 to Dorschner et al. , U.S. Patent No. 3,802,817 to Matsuki et

%

t; 10 and about 20 microns.

b
g
I
[0027]¢ “Bonded-carded web” refers to a web made from staple fibers sent through

%

between abo
!

»7’:5‘33:-

-

u

a combing or?eardmg unit, which separates or breaks apart and aligns the fibers to form a

] g One particularly preferred laminated article of the present disclosure will
B ;
3 layers: a water-impermeable substrate, such as a film, sandwiched

iﬁbrous substrates, such as the nonwoven substrates described above. An

between two';

example ofi! s;,lgzh a laminated article 10 is depicted in Figure 1, which representatively

xfat

illustrates a water- impermeable substrate 14 attached to an outer fibrous substrate 12 and

an inner ﬁb;‘fgys substrate 16. The material for the outer fibrous substrate 12 may be any

nonwoven sﬁb’ﬁtrate material described above that provides for a cloth-like appearance (as
.‘, 82" ';f

opposed to, ¥for example a smooth or rubbery appearance as in necoprene rubber glove).

The matenal fo: the inner fibrous substrate 16 may be any material that is fibrous in nature,

such as the a “ve described nonwoven substrates.

[003 In one embodiment, the inner fibrous substrate should possess an uneven,
undulating s\_;fface to help contain the formulation applied to the surface of the inner
sut

fibrous subgtfi?tc 16. The undulations (rugosity) of this inner substrate material can be

R

achieved ot;gihanced by attaching the inner fibrous substrate 16 to the water-impermeable
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substrate 14 at discrete points or locations (e.g., by thermally point ndmg the substrates

together, as is discussed in more detail below) while the water-imper‘;}:ig"gﬁle substrate 14 is
in a stretched condition. When the water-impermeable substrate 14§(afid, therefore, the
resulting laminate article) is allowed to relax, the inner fibrous substrdte 16 is gathered to
produce undulations in the inner fibrous layer. Of course, both the umer fibrous substrate
16 and the outer fibrous substrate 12 are gathered in this way if the; afé attached to the

i’lhile the water-

water-impermeable substrate 14 at discrete points or locationSf?*

impermeable substrate 14 is in a stretched condition (and then allowed relax)

U

3F

[0031] The inner and outer fibrous nonwoven substrates may%he the same or may

ic substrate, with

be different. Generally the water-impermeable substrate 14 is an elastos

the resulting laminated article 10 able to stretch and conform to a han ot, extremity, or

other body region to which the article is applied.

[0032] As noted above, the water-impermeable substrate%ﬁ% is typically the
elastomeric substrate as described above. In addition, however, additité‘lné‘.f layers of water-

‘impermeable substrates formed of any other film-type substrate that cafbé suitably bonded

or attached to inner and outer fibrous substrate layers 12 and 16 rer
laminated article 10 having the performance characteristics and featut'es described herein

can also be included within the article. In addition to the polyolefin ﬁlm-type material, the

water-impermeable substrate 14 can also include a filler. As used here .Va "filler" is meant
to include particulates and other forms of materials which can be adde({éfd the film polymer
(e.g., clastomeric) extrusion blend and which will not chemlcally%mterfere with the

extruded film but which are able to be uniformly dispersed throughout%th film. Generally,

the fillers will be in particulate form and may have a spherical or nons

average particle sizes in the range of about 0.1 to about 7 micro Both organic and

norganic fillers are contemplated to be within the scope of the presentidisclosure provided

that they do not interfere with the film formation process, or the abilii%éif the film layer to

function in accordance with the teachings of the present disclosure. Examples of suitable

fillers include calcium carbonate (CaCQOs), various kinds of clay, (Si0y), alumina,
barium carbonate, sodium carbonate, magnesium carbonate, talg;tbarium sulfate,

magnesium sulfate, aluminum sulfate, titanium dioxide (TiO,), zee tes, cellulose-type

powders, kaolin, mica, carbon, calcium oxide, magnesium oxide, aliinum hydroxide,
.
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? i

fibrous eubétrﬁte 12 and inner fibrous substrate 16 by thermally bonding the three layers
together at ch?crete points (see, e.g., discussion in preceding paragraph as well as U.S.
Patent Numbgr 6, 037, 281 , entitled "Cloth-Like, Liquid-Impervious, Breathable

Composite Bamer Fabric, " to Mathis, et al.). As noted above, the two fibrous substrates

may be bonded or attached to the water-impermeable substrate at discrete locations while

the water- unpermeable substrate is in a stretched condition, thereby producing undulations
when the resultmg laminated article is in a relaxed condition. Other known means for
bonding dndglatmnatmg the water-impermeable substrate 14 to fibrous substrates 12, 16
may be usedi- 'pr0v1ded the resulting laminated article 10 has the required properties
described het‘em For example, the three substrates may be adhesively bonded to one

another.

[0036] While described herein as using a water-impermeable substrate, it should
be understoo‘d‘that in some embodiments, the substrates and laminated articles can be

made from layers that are not water-impermeable without departing from the scope of the

J‘.

present dlsc%o ure.

2

5% gmwded they do not significantly interfere with the ability of the substrate to

function m accbrdance with the teachmgs of the present disclosure. Such additives and
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recognized by one skilled in the art that the laminated article can hav nly two substrates

bonded together or can have more than three substrate layers such

Representative Laminated Articles

[0039] One or more laminated articles, such as those descﬁ_ ed above, must be

configured into the form of a glove, mitten, sock, sleeve, patch, or otheir article designed to
ﬁy

be fitted to a part of the user’s body. Generally the article will be mad by cuttlng at least

may be inserted.

[0040] Figure 2 representatively depicts a first substrate ZO'Q%t’so that the piece
(or substrate) defines a perimeter in the shape of a human hand. Flgurea A representatively
depicts an article 30 comprising a first substrate 32 attached to a $eco! substrate 34 at a
location proximate to the perimeters of these two substrates. In thls representative
illustration, the two substrates are attached to one another mechani"i é?liy by sewing the

pieces together at a location proximate to the perimeters of the two‘ substrates. The

resulting article was then inverted so that the seam 36 formed by: sewm;; the substrates

together is on the interior of the article. Of course the finished article g“eed not be inverted;

vidual substrates

the seam can remain on the exterior of the article. Note, too, that th.

need not be joined in a way that produces a scam. The edges of the;individual substrates

may be butted together, and then, for example, joined and/or weld ‘;'together using a

solvent.

[0041] Alternatively, the individual substrates may be ﬁuw'kd together, and

e

0in the substrates

another material, such as an adhesive or an adhesive tape, used .

together.

[0042] Individual substrates may be cut into a variety of shap@s8:and sizes. Rather
than the glove depicted in Figures 2 and 2A, the substrates may be cut‘é& that the resulting

article is in the shape of a tube, sleeve, mitten, sock, or the like. Any ?"Ihape is possible, so

. .

Sy 1,
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portion of higier her body (e.g., a finger, toe, hand, foot, wrist, forearm, etc.) such that a

formulation; ag described herein below, applied to the interior surface of the article may be

[0043 ‘The individual substrates need not be sewn together. The individual

shbstrates» also be joined ultrasonically, thermally, adhesively, cohesively, using tape,

attached or cognnected during normal use of the article, and attachment or connection is
such that the(farmulatlon on the interior surface of the article is contained within the article

(i.e., there 13%’ pimal or no leakage of the formulation), any connection or attachment may

be used.

' Alternatively, a substrate could be prepared in the form of a rectangle, oval

or other shapey- An adhesive capable of adhering to skin could then be applied to all or part

T
i

of the perlrhefgr of the shape such that the article could be releasably adhered to skin. The
formulatlon be transferred to skin could then be coated or deposited on the surface of the

article that wfllxcontact skin or tissue.
3 1
[004‘5]

substrate. Flgune 3 representatively illustrates a first substrate 40 that has been cut in a way

xf

that a foot—sha;ped article may be formed by folding the substrate back on itself (as shown
by arrow 42 thc bottom half of the shape is.folded upward, and on top of, the top half of
the shape). ! F;gure 3A representatively illustrates such a foot-shape article 50 and the
resulting seamsg 52 formed when the substrate 40 (from Figure 3) is folded back, and
attached to, {pgelf In this representative embodiment, the foot-shape article was inverted
after the subét?ate was attached to itself so that the seams were on the inside of the article.
As with two @r more) substrates that may be joined together to form an article of the

present dxscwsure a single substrate may be joined to itself using any of the approaches

Note, too, that an article may be formed from a single piece of a first
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Tissue Paper Substrates for Use with the Formulations

herein, the terms “tissue paper web,” “paper web,” “web,” and “pé _ ;E :

sheets of paper made by a process comprising the steps of ﬁ:\rmmg an aqueous
papermaking furnish, depositing this furnish on a foraminous surface, gijeh as a Fourdrinier
wire, and removing the water from the furnish as by gravity or vaaﬁassisted drainage,

with or without pressing, and 'by evaporation,

papermaking fibers and the chemicals described hereinafter.

[0048] The first step in a particularly preferred process for fhakmg the treated
k 1g furnish. The

furnish includes papermaking fibers (hereinafter sometimes referred t& as wood pulp) and

any optional components for providing aesthetic and functional prOf _: ics of the tissue

paper as desired. For example, in one embodlment the furnish can in¢ ude at least one wet
1 !

strength resin. More particularly, wet strength resins can include Wlter-soluble cationic

4

materials as known in the art and further described in U.S. 6,261,580,
al. (July 17, 2001). |

,' ued to Lehrter, et

[0049] The wood pulp for use in the furnish can be any typé; variety of wood

pulp as known in the art. Wood pulps useful herein include chemical; pulps such as Kraft

and sulfite pulps, as well as mechanical pulps, including for exam]ple ground wood,
:m‘y
thermomechanical pulps, and chermcally modified thermomechani¢al pulps (CTMP).

Pulps derived from both deciduous and coniferous trees can also be fusg “Also applicable

to the present disclosure include fibers derived from recycled papet; thich may contain
any or all of the above categories as well as other non-fibrous matena such as fillers and

adhesives used to facilitate the original papermaking. Preferably, the pApcrmakmg fibers

used in this disclosure comprise Kraft pulp derived from northern soﬁv;'dods Kraft pulps
derived from eucalyptus, and mixtures thereof. Other cellulosic ﬁb us pulps, such as

cotton linters, bagasse, rayon, and the like can be used.
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present disclo'sﬁr‘e The level of surfactant, if used, is preferably from about 0.01% to about
2.0% by wolght based on the dry fiber weight of the tissue paper. The surfactants
preferably have alkyl chains with eight or more carbon atoms. Exemplary anionicA
surfactants; m‘eilmear alkyl sulfonates, and alkylbenzene sulfonates. Exemplary nonionic
surfactants af;;alkylglycomdes including alkylglycoside esters such as Crodesta™ SL-40,

which is avla;lx??' le from Croda, Inc. (New York, N.Y.); alkylglycoside ethers as described

[oosz‘]gzé
Jittte
additives to ‘crease the tensile strength of the tissue webs. Examples of dry strength

Other types of chemicals which may be added include dry strength

additives mcl?ude carboxymethyl cellulose, and cationic polymers from the ACCO
chemical fanﬁly such as ACCO 771 and ACCO 514, with carboxymethyl cellulose being
preferred. fl‘his material is available commercially from the Hercules Company of
W]lmmgton,i zl)el under the tradename HERCULES® CMC. The level of dry strength
additive, if usgd, is preferably from about 0.01% to about 1.0%, by weight, based on the

:'\

dry fiber we1 t of the tissue paper.

[0054{;-' The papermaking furnish can be readily formed or prepared by mixing
techniques’ and“equlpment well known to those skilled in the papermaking art. Typically,
an aqueous sliurry of papermaking fibers (and any optional components) is added to a wet

end of the pa?grmaklng machine at some suitable point ahead of the Fourdrinier wire or




WO 2010/004519
14

water from the web so deposited. Techniques and equipment vs}hich?f’can be used to
accomplish these two processing steps will be readily apparent to those skilled in the
papermaking art,

[0056] The present disclosure is applicable to making tisé_s paper in general,

including but not limited to conventionally felt-pressed tissue papét" ipattern densified
tissue paper such as exemplified U.S. Patent No. 3,301,746, Sanforéq;fd Sisson, issued
January 31, 1967; and high bulk, uncompacted tissue paper such as exemphﬁed by U.S.
Pat. No. 3,812,000, Salvucci, Jr, issued May 21, 1974. The tlssuegpapcr may be of a
homogenous or multilayered construction; and tissue paper products: rix;mde therefrom may
be of a single-ply or multi-ply construction. The tissue paper preferabfi’ has a basis weight
of between 10 g/m” and about 65 g/m?, and density of about 0.60 g/ccggr less. Preferably,
the basis weight will be below about 35 g/m* (or even less); and the densny will be about
0.30 g/cc (or even less). Most preferably, the density will be betweeniabom 0.04 g/cc and

about 0.20 g/cc.

[0057] Conventionally pressed tissue paper and methods fot #ﬁ’%’ikmg such paper

are known in the art. Such paper is typically made by depositing papemmkmg furnish on a
foraminous forming wire. This forming wire is often referred to in thefart as a Fourdrinier
wire. Once the furnish is deposited on the forming wire, it is referre lto as a web. The
web is dewatered by pressing the web and drying at elevated temperatlilre The particular

techniques and typical equlpment for making webs accordmg to the pr. cegq just described

furnish is provided in a pressurized headbox. The headbox has an opemﬁg for delivering a

thin dep031t of pulp furnish onto the Fourdrinier wire to form a wet web The web is then

ions wherein the
web is subjected to pressure developed by opposing mechanical members, [for example,
cylindrical rolls. The dewatered web is then further pressed and dri y alstream drum

apparatus known in the art as a Yankee dryer. Pressure can be dev 'éd at the Yankee

dryer by mechanical means such as an opposing cylindrical drum pressmg agdinst the web.

|2
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state. ) ' ;} ‘ | ' i

[0058 i’attem densified tissue paper is characterized by having a relatively high
bulk field of felatlvely low fiber density and an array of densified zones of relatively high
fiber dens1ty é‘l‘he high bulk field is alternatively characterized as a field of pillow regions.
The densified \
may be disc; ely spaced within the high bulk field or may be interconnected, either fully

gones are alternatively referred to as knuckle regions. The densified zones

or partially fhin the high bulk field. Preferred processes for making pattern densified
tissue websw f ,discldsed in U.S. Pat. No. 6,896,766, issued to Sarbo, et al. on May 24,
2005; U.S. Pa%No 3,301,746, issued to Sanford and Sisson on Jan. 31, 1967, U.S. Pat. No.
3,974,025, msﬁed to Peter G. Ayers on Aug. 10, 1976, and U.S. Pat. No. 4,191,609, issued

to Paul D. fT"'"‘khan on Mar. 4, 1980, and U.S. Pat. No. 4,637,859, issued to Paul D.

20, 1987; the disclosures of each of which are incorporated herein by

reference to, thej extent that they are consistent herewith.

[0059é ; In general, pattern densified webs are preferably prepared by depositing a

papermaking furmsh on a foraminous forming wire such as a Fourdrinier wire to form a

i $
against the ar;ay of supports, thereby resulting in densified zones in the web at the

wet web and then Juxtaposmg the web against an array of supports. The web is pressed
4l

locations geographlcally corresponding to the points of contact between the array of
supports and the wet web. The remainder of the web not compressed during this operation
is referred to as the high bulk field. This high bulk field can be further dedensified by
application ofiﬂuld pressure, such as with a vacuum type device or a blow-through dryer,
or by mechanioally pressing against the array of supports. The web is dewatered, and
optionally prgdned in such a manner so as to substantially avoid compression of the high
bulk field. This is preferably accomplished by fluid pressure, such as with a vacuum type
device or blow-through dryer, or alternately by mechanically pressing the web against an

array of suppepts wherein the high bulk field is not compressed. The operations of
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c

partially integrated to reduce the total number of processing steps pétfﬁ_fﬂic d.

completion, preferably still avoiding mechanical pressing. Preferably, éﬁ‘an
about 55% of the tissue paper surface includes densified knuckles ha e

of at least 125% of the density of the high bulk field.

[0060] The array of supports is preferably an imprinting ¢

patterned displacement of knuckles which operate as the array of sup

integrated or

Subsequent

¢ web is dried to

lative density

er fhbric having a

which facilitate

the formation of the densified zones upon application of pressure. The’"pattdm of knuckles

constitutes the array of supports previously rcferred to. Imprintiﬂéiifcarr er fabrics are

disclosed in U.S. Pat. No. 6,896,766, issued to Sarbo, et al. on May 24":5 5005

U.S. Pat. No.

3,301,746, Sanford and Sisson, issued Jan. 31, 1967, U.S. Pat. No. 3,821,06 , Salvuccti, JIr.

et al,, issued May 21, 1974, U.S. Pat. No. 3,974,025, Ayers, issued A)‘L)ig

0, 1976, U.S.

Pat. No. 3,573,164, Friedberg et al., issued Mar. 30, 1971, US:PEt No. 3,473,576,
Amneus, issued Oct. 21, 1969, U.S. Pat. No. 4,239,065, Trokhan, 1s§ued Ibec. 16, 1980,
and U.S. Pat. No. 4,528,239, Trokhan, issued Jul. 9, 1985, the disclosures of kach of which

s

S0k

are incorporated herein by reference to the extent that they are consist

[0061] Preferably, the furnish is first formed into a wet web

forming carrier, such as a Fourdrinier wire. The web is dewatered ahg
imprinting fabric. The furnish may alternately be initially deposi‘;‘(ifbn
supporting carrier which also operates as an imprinting fabric. Once formed

is dewatered and, preferably, thermally predried to a selected fiber co "iéften

erewith,

on |a foraminous
traﬁsferred to an

a foraminous

the wet web

y of between

about 40% and about 80%. Dewatering can be performed with suction bbxes or other

vacuum devices or with blow-through dryers. The knuckle imprint of th imy

is impressed in the web as discussed above, prior to drying the web, ' 60

done, for example, by pressing a nip roll which supports the imprint
face of a drying drum, such as a Yankee dryer, wherein the web is
nip roll and drying drum. Also, preferably, the web is molded against

prior to completion of drying by application of fluid pressure with a V!

rinting fabric
letion. One
This can be
¢ against the

between the

impfrinting fabric

evice such as

¥,
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impression ‘fjdlensified zones during initial dewatering, in a separate, subsequent process

stage, or a combination thereof.

- Uncompacted, nonpattern-densified tissue paper structures are described in
: 47,752 issued to Shannon, et al. on December 12, 2006; U.S. Pat. No.
3,812,000 ﬂ to Joseph L. Salvucci, Jr. and Peter N. Yiannos on May 21, 1974 and U.S.
Pat. No. 4 20‘ 469 issued to Henry E. Becker, Albert L. McConnell, and Richard Schutte
on Jun. 17, | 1986 both of which are incorporated herein by reference to the extent that they
are conmstem% herew1th In general, uncompacted, nonpattern-densified tissue paper
- structures ar@ grepared by depositing a papermaking furnish on a foraminous forming wire
1l

such as a FQ’ 'dnmer wire to form a wet web, draining the web and removing additional

A

water w1thout mechamcal compressmn until the web has a fiber consistency of at least

80%, and cre;)mg the web. Water is removed from the web by vacuum dewatering and

i The resulting structure is a soft but weak high bulk sheet of relatively

uncompacted ﬁbers Bonding material is preferably applied to portions of the web prior to

additional w \ter with the aid of a uniform mechanical compaction (pressing) until the web
has a conswtency of 25-50%, transferring the web to a thermal dryer such as a Yankee and
creping the web Overall, water is removed from the web by vacuum, mechanical pressing
and thermal means The resulting structure is strong and generally of singular density, but

very low in bulk absorbency and in softness.

[0064]%
creping prooiss is preceded by methods of pattern densification, are preferred for

‘While the characteristics of the creped paper webs, particularly when the

practlcmg the present disclosure, uncreped tissue paper is also a satisfactory substitute and

3 ?f the present disclosure using uncreped tissue paper is specifically
incorporatec'lr1i within the scope of the present disclosure. “Uncreped tissue paper,” a term as

used herem, ,réfers to tissue paper which is non-compresswely dried, most preferably by




WO 2010/004519
' 18

{ that they are

consistent herewith, teach a method of making soft tissue products ,,Mthci)ut creping. In

another case, Hyland, et. al. in European Patent Application 0 617 164"A1

published Sep.

28, 1994 and incorporated herein by reference, teach a method of makmg Smooth uncreped

throughdried sheets.

,”'f_ \,..
é, :

Articles made

Representative Formulations for Use with the Substrates and Lang@géd

therefrom

user’s skin.

[0066] Generally, the formulations of the present disclosure f:nCluc
cosmetic carrier. As used herein, the term “cosmetic carrier” refers té ﬁ%ibth h
hydrophobic carriers that do not interfere with the mechanical propemes of]
and/or laminated articles made therefrom. Suitable hydrophilic camersimclu
limited to, propylene glycol, butylene glycol, dipropylene glycol, glycerm
ethylhexanoate, glycereth-18, betaine, diglycerin,
meadowfoamamidopropyl betaine, ethyl alcohol, isopropyl alcohol,

with varied molecular weights, sorbitol, xylitol, urea, tripropylene |

PEG-6 esters, apricot kernel oil PEG-6 esters, argan oil PEG-8

-;giyml,

sland laminated
in health and

article to the

¢ at least one
ydrophilic and
the substrates
e, but are not
glycereth-18

nositol,

yethylene glycol

sodium PCA,

e, almond oil

ets, argan oil

polyglyceryl 6 esters. Suitable hydrophob1c substances include, butfare ngt limited to,

lomethicone,
trisiloxane,
bylene glycol
I functionality

bmbine both

functionalities in varying ratios such as PEG/PPG-5/3 trisilog;éﬁé, PEG/PPG-8/26

dimethicone, PEG/PPG-20/15 dimethicone, bis-PEG-4  dimefl

bis-PEG-12
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dimethicon§ is-PEG/PPG-14/14 dimethicone, bis-PEG/PPG-18/6 dimethicone, bis-
0/20 dimethicone, butylene glycol behenate, butylene glycol diisononanoate,
butylene glygol] laurate, butylene glycol myristate, butylene glycol oleate, butylene glycol
palmitate,b glene glycol stearate, butyl isostearate, butyl myristate, butyloctyl behenate,
butyloctyl benzoate, butyloctyl cetearate, butyloctyl palmitate, butyl oleate, butyl stearate
C14-15 alco‘imls, C18-28 alkyl acetate, C12-15 alkyl benzoate, C16-17 alkyl benzoate,
C30-45 alkyl
d1methlcone/polycyclohexene oxide crosspolymer, C12-13 alkyl cthylhexanoate, C12-15

etearyl dimethicone crosspolymer, C32 alkyl dimethicone, C30-45 alkyl
alkyl ethylﬁgy’fémoate C14-18 alkyl cthylhexanoate, C12-13 alkyl lactate, C12-15 alkyl
lactate, C20-24 alkyl methicone, C24- 28 alkyl methicone, calodendrum capense nut oil,
calophyllum’ ta,camahaca seed oil, cetearyl dimethicone/vinyl dimethicone crosspolymer,
cetearyl eth&lhexanoate cetearyl isononanoate, cetearyl nonanoate, cetearyl palmitate,
cetrimoniumg laureth 12 succinate, cetyl acetate, cetyl caprylate, cetyl C12-15 pareth-8
carboxylate gfcetyl dimethicone, cetyl dimethicone/bis-vinyldimethicone crosspolymer,
cetyl d1methyloctanoate cetyl esters, cetyl ethylhexanoate, cetyl glyceryl ether, cetyl
glycol, cetyl’ glycol isostearate, cetyl isononanoate, cetyl lactate, cetyl laurate, cetyl oleate,
cetyloxy dlmethlcone C12-15 pareth-3 benzoate, C12-15 pareth-9 hydrogenated tallowate,
C11-15 pdrq!:h-3 oleate,; C12-15 pareth-12 oleate, C11-15 pareth-3 stearate, C11-15 pareth-
12 stearate,‘j dlbutyl adipate, dibutyldecyl IPDI, dibutyloctyl IPDI, dibutyloctyl malate,
dibutyloctyli sebacate dibutyl sebacate, Ddi-C12-15 alkyl adipate, di-C12-15 alkyl
fumarate, d13012 13 alkyl malate, di-C12-15 alkyl maleate, di-C12-13 alkyl tartrate, -C14-
15 alkyl tartra]te, dicaprylyl carbonate, dicaprylyl ether, dicaprylyl maleate, dicetyl adipate,

e

dicocoyl penta,erythntyl distearyl citrate, diethyl adipate, isobutyl myristate, isobutyl
palmitate, 1sobuty1 pelargonate isobutyl stearate, isobutyl tallowate, isocetyl alcohol,
isocetyl ethylhexanoate isocetyl isodecanoate, isocetyl isostearate, isocetyl laurate, isocetyl
linoleoyl stearate isocetyl palmitate, isocetyl stearate, lanolin, lanolin oil, lanolin wax,
lauryl lactate‘ineopentyl glycol diheptanoate, neopentyl glycol diisononanoate, neopentyl

alt
glycol  dilay rate, octyldodecyl ethylhexanoate, octyldodecyl lactate, octyldodecyl

'iﬁ‘ﬁ,’.?ctyldodecyl neopentanoate, PPG-3 benzyl ether myristate, PPG-1-ceteth-1,

PPG-1- ceteths? PPG-1-ceteth-10, PPG-1-ceteth-20, sunflower oil, safflower oil, mineral

neodecanoate

oil and _]O]Ob% oil diisoamyl malate, diethylhexyl malate, dibutyloctyl malate, dimethyl
capramlde, %;chylhexyl 2,6 napthalate, N,N-dimethyldesamide, diisopropyl adipate,
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phenethyl benzoate, octocrylene, PEG-7 methyl ester, and oombm

Particularly preferred cosmetic carriers include silicone-containing 8o

\"‘.‘.

amides, and ethers. Other suitable cosmetic carriers could be utlhzed. and

kT3

' L009/052990

itions thereof.

bounds, esters,

re listed in the

CTFA Ingredient Dictionary (2007). The selection of suitable cosme :c cafriers will vary

depending on the substrate that is chosen and must be chosen so as*;to

transfer properties of the substrate are maintained. f%{

[0067] Suitable silicon-containing compounds include sili¢ %; d
as, for example, dimethicone; cetyl dimethicone; PET/PPG-8/26 d1_ ‘5\" iﬁéo
20/23 dimethicone; PEG/PPG-20/15 dimethicone; PEG-10 dunethlc

dimethicone; caprylyl methicone; ethyl trisiloxane; PEG-8 tr1s110xane

trisiloxane;

trimethylsiloxyamodimethicone; stearyl dlmethlcone'lii_,’

thereof.
i
[0068] Suitable esters, ethers, and glycols for use as the cosf'lvlwetlc

ok

PPG-3 benzyl ether myristate; PEG-7 methy! ester; propylene glycol ;‘}and
e
:.

thereof, )

ThaNs ‘f‘
[0069] Typically, when the cosmetic carrier includes a 51l1cone deri

pnisure that the

rivatives such
ne; PEG/PPG-
one, PPG-12
PEG/PPG-5/3

combinations

carrier include

combinations

Uative or ester,

the cosmetic carrier includes from about 10% to about 95% by Welght gilicgne derivative,

ester, ether, or glycol. More suitably, the cosmetic carrier 1ncludes;*%0m

about 100% by weight silicon derivative, ester, ether, or glycol, and ‘e‘ven

from about 75% to about 100% by weight silicone derivative, ester, eth # or

[0070] The amount of cosmetic carrier in the formulation wi typic

type of desued functional and mechanical properties of the formulaEwn

about 50% to
more suitably,

blycol.

1ly depend on

+Fufthermore, the

hs more fully

described below will also determine the amount of cosmetic camer desired in the

,,"T"

formulation.

[0071] Typically, the cosmetic carrier will be present in

amount of from about 0.1% (by weight formulation) to about 95% (b

rmpulation in an

[ 1ghf formulation).

. . . . e .
More suitably, the cosmetic carrier is present in an amount of from algput SPe (by weight

formulation) to about 50% (by weight formulation), and even more sfutabl y, from about

15% (by weight formulation) to about 35% (by weight formulation).

(D
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. The formulation may further include other components to provide one or

' , aesthetic, or mechanical benefits to the formulation and, ultimately, to the

humectants;‘ ] eology enhancers; and combinations thereof. Emulsifiers can be included
Jif '

when the fofﬁiulation is an emulsion formulation. Generally, emulsifiers assist with the

'table emulsion upon contact of the formulation with moisture. Typically,

emu131ﬁers are @molecules with non-polar and polar regions that are able to reside at the

r;?g

interface of 1@ water and oil components of the emulsion.

included in“l%lformﬁlations of the present disclosure including carbon based emulsiﬁels,

silicon basecl‘rémulsiﬁers non-ionic emulsifiers, cationic emulsifiers, and combinations
thereof. Sultable carbon based emulsifiers include polyglyceryl-4 isostearate. Silicon
based water-l;;'oll emulsifiers include alkylene oxide graft modified silicone oils. Suitable

alkylene 0x1des include ethylene oxide, propylene oxide, butylene oxide, and mixtures
thereof. Graﬁmg of alkylene oxide groups may occur randomly or in blocks. Preferably

the graftmg is! ,block grafting of ethylene oxide and propylene oxide in a weight ratio of 10
to 1. Other et{nulmﬁers include Bis-PEG/PPG-14/14 dimethicone (ABIL®EM 97, available
from Evomk} polyglyceryl -3 oleate (ISOLAN®GO 33, available from Goldschmidt),

polyglyceryl-g-'dusostearate/polyhydrosysteate/sebacate (ISOLAN®GPS, available from

Goldschmldt), ‘polyglyceryl-2 dipolyhydroxystearate, polyglyceryl-3 polyrincinoleate,
PEG-30 dgolyhydroxystearate glyeeryl stearate, hydrogenated Vegetable glycerldee

..u.

polyglyceryl-s-dusostearate polyglyceryl-4 oleate, or combinations thereof.

[0074% “The emulsifier may be used alone, or in combination with other
emulmﬁexs o Preferably, the emulsifier is a mixture of polyglyceryl-4 isostearate, cetyl
PEG/PPG- 10/1 dimethicone, and hexyl laurate, sold under the trademark ABIL®WE 09

(available fro vomk).
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[0075] The amount of emulsifier in the formulation is not paxtiﬁﬁlc rly limited and

» ':ides

will typically depend upon the emulsion to be made and the end

properties of the formulation.

[0076] Emollients lubricate, sooth, and soften the skin s, t 'ch
emollients include oily or waxy ingredients such as esters, ethgrs

hydrocarbons, silicones, and the like, and combinations thereof.

[0077] Skin barrier enhancers, also referred to as occlusive ma eri
e

water content of the skin by blocking water evaporation. The%eli‘m
include lipids which tend to remain on the skin surface or hydrocarbon

and wax.

red functional

Exemplary

Fatty alcohols,

1a]s, increase the

aterials generally

as petrolatum

[0078] Humectants are hydroscopic agents that are widely _é'dA ap moisturizers.

. . . . . 1 .
Their function is to prevent the loss of moisture from the skin and to attract moisture from

the environment. Common humectants include, for example, glycerm, by

r;,,‘;

betaine, sodium hyaluronate, and the like, and combinations thereof.

;
[0079] Rheology enhancers may help increase the melt poi?l ]

formulation so that the formulation readily remains on the surface of‘ithéit Sy
laminated article and does not substantially migrate into the interior of
substantially not affecting the transfer of the formulation to the skint

rheology enhancers help the formulation to maintain a high v1

temperatures, such as those encountered during storage and transportati
i

[0080] Suitable rheology enhancers include combinations -ofalp}

tylene glycol,

scosity of the

bstrate and/or

the! ZLbstrate, while

itionally, the

rat elevated

a-olefins and

styrene alone or in combination with mineral oil or petrolatum, ’combn ations of di-

functional alpha-olefins and styrene alone or in combination with rmneral il
aﬂ
combinations of alpha-olefins and isobutene alone or in combmatlon? ith

br petrolatum,

mineral oil or

petrolatum, ethylene/propylene/styrene copolymers alone or in combn_lgtlon‘ with mineral

oil or petrolatum, butylene/ethylene/styrene copolymers alone or m

mineral oil or petrolatum, ethylene/vinyl acetate copolymers

polyisobutylenes, polyisobutenes, polyisobutylene, dextrin palmltat‘

cthylhexanoate, stearoyl inulin, stearalkonium bentonite, dlstearadlmonium

mbpination with

polyethylene

*dextJnn palmitate

nectorite, and

stearalkonium hectorite, styrene/butadiene/styrene copolymers, styren eliso prene/styrene

(&
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copo_lymers,"_% 'ﬁtyrene-ethylene/butylen.e-styrene copolymers, styrene-ethylene/propylene-

styrene coﬁ rers, (styrene-butadiene) n polymers, (styrenc-isoprene) n polymers,

styrene-bu,ta'diéﬂe. copolymers, and styrene-ethylene/propylene  copolymers and

c'ombinatio"lE ereof. i Specifically, rheology enhancers such as mineral oil and
ethylene/propylene/styrene copolymers, and mineral oil and butylene/ethylene/styrene

ek
copolymers {(Versagel blends from Penreco) are particularly preferred. Also, Vistanex

(Exxon) and:Presperse (Amoco) polymers are particularly suitable rheology enhancers.

e

Other suitab‘le-= examples of oil-soluble rheology enhancers include, but are not limited to,
i
alcohol, Cg;.azf kalkyl acrylate/butyl dimethicone methacrylate copolymer, Cip2; alkyl

acrylate/hydrgox rthylacrylate copolymer, Cigss alkyl, Cassq acid ester, Cooos alkyl

cetearyl aloql, cetearyl dimethicone/vinyl dimethicone crosspolymer, cetyl alcohol, cetyl
glycol, dibeﬁféﬁyl fumarate, hydrogenated polyisobutene, hydrogenated oils, isocetyl
alcohol, 1socetyl steéroyl stearate, isophthalic acid/pentacrythritol crosspolymer
benzoate/lboséearate isostearyl alcohol, isostearyl stearoyl stearate, jojoba alcohol, lanolin
alcohol, lanolm wax, neopentyl glycol dicaprate, neopentyl glycol dicaprylate/dicaprate,
neopentyl gly‘ool dicaprylate/dipelargonate/dicaprate, neopentyl glycol diethylhexanoate,
neopentyl glycol diheptanoate, neopentyl glycol diisostearate, neopentyl glycol dilaurate,
pentaerythntylﬁtetraoleate pentaerythrityl tetrapelargonate pentaerythrityl tetrastearate,
pentaerythntyl trioleate, silica, synthetic beeswax, synthetic candelilla wax, synthetic
carnauba, v;nyldlmethyl/trlmethyls1loxy51hcate stearyl dimethicone crosspolymer

M

rheology modlﬁers include, but are not limited to, acetamide MEA,

VP/elcosene copolymer and VP/hexadecene copolymer. Water soluble or water dispersable
dcrylamlde/ethalkomum chloride acrylate Copolymer, acrylamide/ethyltrimonium chloride
acrylate/ethalkomum chloride  acrylate  copolymer, acrylamides  copolymer,
acrylamlde/sodmm acrylate copolymer, acrylates/acetoacetoxyethyl —methacrylate
copolymer, aérylates/beheneth -25 methacrylate copolymer, acrylates/Cig.3 alkyl acrylate
crosspolyrri/her,li‘;acrylates/ceteth-ZO itaconate copolymer, acrylates/ceteth-20 methacrylate

copolymer,f';.' ggylates/laureth-25 methacrylate copolymer, acrylates/palmeth-25 acrylate

lates/palmeth-25 itaconate copolymer, acrylates/steareth-50 acrylate




WO 2010/004519
24

copolymer, acrylates/steareth-20 itaconate copolymer, acrylates/stearoth~20

copolymer, acrylates/stearyl methacrylate copolymer, acrylates}me

-'Pg’g/m£009/052990

methacrylate

isodecanoate

crosspolymer, acrylates/vinyl neodecanoate crosspolymer, acryhc écld/ crylonitrogens

copolymer, agar, agarose, algin, alginic acid, ammonium acryloyldlmet yltaurate/vinyl

formamide copolymer, ammonium acryloyldimethyltaurate/VP copolym br, ammonium

alginate, ammonium chloride, amylopectin, avena sativa (oat) kemel ﬂJiJ

calcium alginate, calcium carrageenan, Cyo4o alkyl stearate, carbome1

ur, bentonite,

carboxybutyl

chitosan, carboxymethyl hydroxyethylcellulose, carboxymethyl hydroxg'propyl guar, cassia

Gum, cellulose gum, cetyl hydroxyethylcellulose, Ci14 hydroxyalkyl
DEA, cocamide MEA, decyl HDI/PEG°180
d1methlcone/PEG-10

sarcosine, cocamide
decyltetradeceth-200
dimethicone/PEG-15

methacrylate copolymer, disteareth-75 IPDI, disteareth-100 IPDI, éelatlr,

" isostearate,  dextrin,

crosspolymer,

dlmcthylacrylamlde/ethylmmoémum

hydroxyethyl

crosspolymer,

crosspolymer,

chloride

gellan gum,

hectorite, hydrated silica, hydrolyzed cellulose gum, hydroxybutyl methylcellulose,

hydroxyethylcellulose,  hydroxyethyl  ethylcellulose, hydroxyprop' {

hydroxypropyl guar, hydroxypropyl methylcellulose, hydroxypropyl

stearoxy ether, hydroxypropyl starch, hydroxypropyl starch phosphate,

xanthan gum, isopolyglyceryl-3 dimethicone, isopolyglyceryl-3 - dmlet‘

lauryl/myristyl
polydimethylsiloxyethyl

[onry

hydroxysultaine, glycol  hydroxypropyl ether, 3
lauryl polyglyceryl-3 polydlmg
4

dimethicone, levan, magnesium alginate, magnesium aluminum sthcat

methoxy  PEG-22/dodecyl

dimethicone,

silicate, magnesium trisilicate, glycol

I chitosan,

ethylcellulose

nydroxypropyl

conol, lauryl
ryl  PEG-9
ylsiloxyethyl
, magnesium

copolymer,

methylcellulose methyl ethylcellulose, methyl hydroxyethylcellulose,* mlcrocrystalllne
-4

cellulose, montmorillonite, myristamidopropyl hydroxysultaine, oatamldop

ropyl betaine,

octacosanyl glycol isostearate, octadecene/MA copolymer, pcctln, PEG- 150/decyl

Ji
alcohol/SMDI copolymer, PEG-175 diisostearate, PEG-190 dlstearateﬁi,PE
tristearate, PEG-140 glyceryl tristearate, PEG-240/HDI copolymer blsidecy

5-15 glyceryl
etradeceth-20

ether, PEG-100/IPDI copolymer, PEG-180/laureth-50/TMMG copolymer IJ’EG 10/lauryl

dimethicone crosspolymer, PEG-15/lauryl dimethicone crosspolymer, gPEG

PEG-7M, PEG-9M, PEG-14MPEG-20M, PEG-23M, PEG-25M, PEG-451\
PEG-90M, PEG-115M, PEG-160M, PEG-180M, PEG-120 methyl glucose

iM, PEG-5M,
PEG-65M,

triisostearate,

PEG-120 methyl glucose trioleate, PEG-150 pentaerythrityl tetrastearate, PE(:/PPG—] 20/10

)7/
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trlmethylolprogane trioleate, PEG/PPG-120/10 trimethylpropane trioleatePEG-150/stearyl
alcohol/SMD copolymer, polyacrylate-3, polyacrylate 10, polyacrylate-11, polyacrylic

acid, polycy‘c pentadiene, polyester-5, polyether-1, polyethylene/isopropyl maleate/MA

copolyol,'< yglycerin-20, polyglycerin-40, polyglyceryl-3 disiloxane dimethicone
polyglycerl-g

alcohol, potd?mum polyacrylate, potato starch modified, PVP montmorillonite, sodium

polydlmethylsﬂoxyethyl dimethicone, polyquaternium-86, polyvinyl

acrylates/dcrylomtrogens copolymer, sodium acrylates copolymer, sodium acrylates

crosspolym"if? sodium acrylate/sodium acrylamidomethylpropane sulfonate copolymer,
sodium ate/sodium  acryloyldimethyl taurate/acrylamide copolymer, sodium
dcrylates/vm sodecanoate crosspolymer, sodium acrylate/vinyl alcohol copolymer,

sodium acryl yldimethyl taurate/acrylamide/VP copolymer, sodium carboxymethyl beta-

1RO

glucan, sodlﬁ%‘ Carboxymethyl starch, sodium carrageenan, sodium cellulose sulfate,

sodium chlq gle, sodium hydroxypropyl starch phosphate, sodium isooctylene/MA

ium polyacrylate, sodium silicoaluminate, sodium starch octenylsuccinate,

sodium sulfa,te»"steareth 100/PEG-136/HDI copolymer, tapioca starch, TEA-alginate, TEA-

carbomer, trehalose hydroxypropyltrnnomum chloride, tridecyl alcohol, undecyl alcohol,

wheat germamuiopropyl betaine, xanthan gum, yeast, polysaccharides, and Zea Mays

(corn) starch &
i
[0081]‘_{

fivf the present disclosure include those cosmetic and pharmaceutical

Still other optional components that may be desirable for use with the

formulatlon
mgredlentb commonly used in the skin care industry. Examples include abrasives,

absorbents, aesthetlc components (fragrances, pigments, colorings/colorants), essentlal oils,

skin sensates?;astnngents (e.g., clove oil, menthol, camphor, eucalyptus oil, eugenol,

menthyl lactate, witch hazel distillate), anti-acne agents, anti-caking agents, antifoaming
agents, dmll‘mOI'Oblal agents, antioxidants, binders, biological additives, buffering agents,
bulking agents, chelating agents, chemical additives, colorants, cosmetic astringents,

ey.

cosmetic mhs_- denaturants, preservatives, drug astringents, external analgesics, film

formers, opa‘ ; ~'ng agents, pH adjusters, propellants, reducing agents, sequestrants, skin
bleaching an(;gllghtenmg agents (e.g., hydroquinone, kojic acid, ascorbic acid, magnesium
ascorbyl phosphate ascorbyl glucosamine), skin-conditioning agents, skin soothing and/or
healing agents (e g., panthenol and derivatives thereof), aloe vera, pantothenic acid and

derwatlves, thgreof allantom bisabolol, dipotassium glycyrrhizinate, skin treating agents,
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sunscreens, thickeners, and vitamins, and combinations thereof. Exnmplcs of these and

other agents are disclosed in The CTFA Cosmetic Ingredlent Handbook 12" Ed. (2007),

desired benefits of the formulations.

[0083] As noted above, the formulations used in the substra’l-fi_’ -y'h":'

present disclosure typically include greater than 5% (by weight form

preferably, are emulsion formulations. More suitably, the formulationé;ﬁclude greater than
about 10% (by weight formulation) water, even more suitably, greater%iiiah about 50% (by

weight formulation) water; and even more suitably, greater than about 65% (by welght

formulation) water.

formulations, water-in-oil emulsions, and oil-in-water emulsions. j%Also suitable are
emulsions within emulsions, such as water-in-oil-in-water emulsions and the like.

Particularly preferred are water-in-silicone emulsions.

emulsion, specifically, on the type of emulsifier used and the type of oi chosen Suitably,

when the formulation is an emulsion, the emulsion is made of from abOut 50% to about

about 50% w/w to about 100% w/w.
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[008% Surprisingly, it has been found that any of the above-described carriers,

used alone ¢ zr(v;th the optional components, provide an overall formulation for use with the

L 1REn

substrates and/ér articles of the present disclosure that has a transfer rate of at least about

25% when ﬂio‘wscosny of the formulation is 8,000 cP or greater. More suitably, the
ﬁ»;“
formulation?g] I

3 ould have a transfer rate of at least about 50% when the viscosity of the
na: L &4
formulation ' 1% 8,000 cP or greater. Specifically, with the above-described cosmetic

carriers, it has;bcen found that formulations are produced that are capable of transferring
ﬁ s
with greater etﬁclency as compared to formulations including conventional mineral oils.

[0088 To determme transfer rate of the formulation, the formulation is first
apphed to tha substrate of interest within conditions specified by the Technical Association
dfPaper Industry (i.e., at 50% relative humidity and 73°F (22.8°C)) (TAPPI).

_’of interest has been previously cut to a 2-inch diameter circle using an

1"4

of the Pulp g ‘

appropriatel ‘shaped die and pneumatic press. The formulation (100% w/w) is applied to
the substrdtel?;th a pipette and spread to ensure a uniform coating as described in WO
2007/01 882(2 A_{f: , which is incorporated herein by reference to the extent that it is consistent
herewith. Aﬁer a 12 to 24 hour acclimation period in TAPPI conditions, the sample weight
1s recorded. The sample is then placed in between six layers of Scott brand paper toweling
that is apprommately 11 inches in length on any given side and a Plexiglas plate (]0 5
inches dldmeter) A weight sufficient to provide a 0.06 psi load, including the weight of
plate, is therf dlstrlbuted across the plate and allowed to remain for approximately fifteen
minutes. Followmg the load, the sample substrate is weighed and the percent weight loss is
calculated. w’éhg percentage of weight loss was assumed to be the percent transferred to the
paper towcl ;Typlcally, six specimens may be used for each test material of interest within

the method de&cnbed above.

[0089]§ Having described the disclosure in detail, it will be apparent that

i

modiﬁcatlonszand variations are possible without departing from the scope of the

disclosure defined in the appended claims.
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Example

[0090] The following non-limiting example is prov1ded to} fUrther illustrate the

present disclosure.

Example 1

[0091] In this Example, various formulations were appﬁtw 3
RET
substrates and/or laminated articles. The degree of transfer of the fo_,inlanons from the

substrates were then determined.

[0092] The four substrate samples include (1) a spunbondﬁﬁlament spunbond
laminate (SFS/Laminate); (2) a Kraton substrate; (3) a FIDO Vertlckz ﬁlament laminate;
and (4) a Goodnites® boxer absorbent article (commercially avalla ple from Kimberly
Clark Worldwide, Inc., Neenah, Wisconsin). The SFS/laminated amcieisample (140 gsm)
was made by sandwiching an eclastomeric film substrate bf:tweenﬂut two 50% necked
spunbond nonwoven substrates of 0.75 osy each. The elastomerlc film layer was
comprised of 96% by weight Vistamaxx 1100 resin (commercmliy available from
ExxonMobil, Houston, Texas) and 4% by weight SCC 11692 white PE rcsm which is a
filler compound available from Standridge Color Corp. (Social Cn‘cle,,Georgla) which

contains calcium carbonate blended with polypropylene and pols'prOpylene random

copolymers. The substrates were thermally point bonded together an 0wed to retract to

give a 3-D texture. The FIDO laminated article sample (118. 87 '-gsm) was made by

sandwiching an elastomeric film substrate (commercially available
MD6688) from Kraton) between two spunbond nonwoven substrate;
respectively. The substrates were adhesively bonded using 2.5 grams/n

based hot melt adhesive (available as H2808-07 from Bostik Findley).:

]

[0093] The water/silicone emulsion formulations for app gﬁon are shown

below.
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Water/Silicone Emulsion
Suppli Tradename INCI name Weight (%) Weight (g)
Phase 4 i
NA P NA Water 35.1 157.95
COGNIS Co,gfﬁ Elestab FL-15 | Butylene Glycol, 2.0 9.0
(Cincinnati, % 2 Glycerin
Ohio) S Methylparaben,
2 Chlorophenesin
Malling kroqg%% Magnesium Sulfate 0.8 3.6
(St. Louis, 4 Heptahydrate
Missouri) i ‘
Rita L3 NA Propylene Glycol 5.0 22.5
(Washi!n
DC)
Dow | - = Versene NA2 | Disodium EDTA 0.1 0.45
Chemical g
(Joliet,
Illinois
Phase
Dow Corningitif DC 200 10 cst | Dimethicone 50 225
(Midland, = &4 :
M1ch1ai1;n il
Barnet] B NET-WO Cyclopentasiloxane, 7.0 31.5
(Herfolrdshu' W3 PEG-10
UK) i Dimethicone,
Distearyldimonium
Hectorite ’
Total 100 450

4]7 To prepare the water/silicone emulsion, the water was warmed to 2
temperature?ié;fr'_about 122°F (50°C). The remaining ingredients of Phase A were then
mixed until uniform. NET-WO was then dispersed into the DC 200 10 cst at a temperature
of 122°F (5!96¢), and Phase A was added to Phase B under gradual homogenization

.10 to 15 grams at a time). The phases were mixed until the free liquid was

(approximatef
fully mcorp;igted into the formulation. The formulation was allowed to cool to room
temperature and then homogenized again. The formulation had a measured viscosity of
8,000/ cP using spindle 95 at 12 rpm, using a Brookfield DV-II+ Pro available from
Brook ﬁeld&}lpstruments (Middleboro, Massachusetts) The formulation’s dielectric
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constant of 6.80 was obtained 24 hours following batching usmg‘the BI-870 meter

available from Brookhaven Instruments Corporation (Holtsville, New-"'.' bfk)

[0095] The Global glove/ sock formulation used in the ExHMple is prepared as

follows: e
‘i% 35
Global Glove/Sock Formulation &
Trade Name INCI Name Weight (%) “Weight (g)
NA Water 71.9
Versene NA2 Disodium EDTA 0.1
(Dow Chemical
(Joliet, Illinois))
Betafin BP-20 Betaine 2.0
NA D,L Panthenol 0.5
NA Glycerin 2.0
NA 1,3 Butylene glycol 3.0
Cosmedia SP Sodium 0.8
Polyacrylate
Emulgade CM Cetearyl 15
isononanoate,
Ceteareth-20,
Cetearyl alcohol,
Glyceryl stearate,
Glycerin,

Ceteareth-12, Cetyl
palmitate, Water

Paragon MEPB Phenosyethanol, 1.2
Methylparaben,
Butylparaben,
Ethylparaben,
Propylparaben

Tinoderm A Retinyl Palmitate, 0.5
Caprylic/Capric
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Triglyceride,
Polysorbate 80,
Lecithin, WAter

Tinoderm

1t

Tocopheryl
Acetate,
Caprylic/Capric
Triglyceride,
Polysorbate 80,
Lecithin, Water

0.5

2.5

¥
s

Actiphyte og

Vera extractilQ

Aoc

Butylene Glycol,
Water,
Phenoxyethanol,
Methylparaben,
Ethylparaben,
Propylparaben,
Butylparaben,
Isobutylparaben,
Aloe Barbadensis,
Leaf extract

0.5

2.5

Actiphyte 5 {
Avocado fo
BGS50F :

utylene Glycol,
Water,
Phenoxyethanol,
Methylparaben,
Ethylparaben,
Propylparaben,
Butylparaben,
Isobutylparaben,
Persea Gratissima
(avocado) fruit
extract

0.25

1.25

Meal fold B

it
i

s 3 S

Actiphyte of.fi_f

&joba

G30P

utylene Glycol,
Water,
Phenoxyethanol,
Methylparaben,
Ethylparaben,
Propylparaben,
Butylparaben,
Isobutylparaben,
Simmondsia
Chinensis (jojoba)
seed extract

0.25

1.25

Madarin & Gingef

Flower 178470B

Fragrance

1.5

7.5
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Total 100

[0096] To prepare the Global glove/sock formulation, wat ;- ded to Betafin
'lycerin, butylene
d to the Betafin
BP20/Panthenol/Water mixture. Emulgade CM is then added and 8d. Then, in order,

Paragon MEPB, Tinoderm A, Tinoderm E, Aloe Vera, Avocado :Jojoba Meal, and

BP20 and Panthenol and mixed until uniform. In a separate containr

glycol, and Cosmedia SP were mixed until uniform and then

fragrance was added and mixed until uniform. The pH of the formulation was then

adjusted to approximately 5.6 to 6.0, if necessary. The Global glov k formulation is
further commercially available from Kimberly-Clark Worldwi ¢, Inc. (Neenah,
Wisconsin). The formulation had a measured viscosity of 20,230 cP : ing spindle 95 at 12
rpm with a Brookfield DV-11+ Pro available from Brookfield Instm"tgents (Middleboro,

3

Massachusetts). The formulation’s dielectric constant of 44.0 wasﬁbb;tained 24 hours

following batching using the BI-870 meter available from BrobiﬁaVen Instruments
Corporation (Holtsville, New York). A

[0097] The mineral oil was prepared by mixing the follo

uniform.
Mineral Oil Gel Formulation
Supplier Tradename INCI Name Weighti(%) | Weight (g)

Penreco Versagel Mineral Qil and 55.0
(Dickinson, MS500 Ethylene/Propylene/Styrene
Texas) Copolymer and

Butylene/Ethylene/Styrene

Copolymer
COGNIS Co. | NA Isopropyl Palmitate 55.0
(Cincinnati,
Ohio)
ExxonMobil | PureSynS§ Hydrogenated polydecene 15.0
Chemical Co.
(Houston,
Texas)
Innospec Finsolv TN C12-15 Alkyl Benzoate 2.5
Chemical
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(Germany) 2B

Arch Personal®  Viscup 160 Mineral Oil and 1.9 2.5
Care Products ' Hydrogenated

(South ! Styrene/Butadiene

Plainfield, Copolymer

New Jetscy:

Total 100 130

7,100

‘The formulation had a measured viscosity of from about 6,950 to about

¢P usmg spindle 95 at 12 rpm with a Brookfield DV-11+ Pro available from

Brookfield @Instruments (Middleboro, Massachusetts).  The formulation’s dielectric

available frg

constant of}%??éﬁ% was obtained 24 hours following batching using the BI-870 meter
e

miBrookhaven Instruments Corporation (Holtsville, New York).

formuldtlons and components used in the above-described formulations are shown in Table

1.
Table 1

In gred‘_ie‘% Dielectric Transfer Standard

aAgat! Constant (g;) Efficiency Deviation
Dimethi 2.65 , 68.90 15.98
Dimethiconey 2.65 59.44 3.6
Dimethicone! ??0 cst 2.65 39.93 14.28
DC 1501 Tlu%dfj NA 24.63 6.06
DC 200 30,Q%:g;'cst NA 13.45 2.80
i

Isopropy! P 3.1 16.30 12.89 j
Mineral O 2.1 33.30 4.22
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PEG-5 Methyl Ether 13 83.45
PPG-3 Benzyl Ether 4.5 76.43
Myristate
Propylene Glycol 32 87.44
Global Glove Sock 44 24.35
Formulation

herein. The results are shown in Table 2.

Table 2

Formulation | SFS/Laminate Kraton FIDO

(% transfer) | (% transfer) | (% transfer) | (% transfer)

Water-in- 3432 (14.74) | 41.79 (+4.83) |69.32(+1.52) |36:15(+3.33)
silicone o

Emulsion
(50% 10 cst

dimethicone)

Mineral Qil 19.94 (+4.24) | 24.00 (+5.67) 17.28 (+4.00)
Gel .

Global Glove 24,35 (x0.72) | -- -
Sock
Formulation

[0101] As shown in Table 2, while the expected inverse lji{latlonshlp between
-

viscosity and transfer efficiency was observed as evidenced within theiVarylng grades of

dimethicone, the viscosity of the formulations, however, did not acco it for all differences

®:4

in transfer efficiency as many of the above-formulations with smﬂlﬁ viscosities have
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rent transfer rates. Specifically, as shown in Table 2, it was surprisingly

found that while the water-in-silicone emulsion consisting of 50% 10 cst dimethicone had a
eater transfer rate as compared to the mineral oil gel on all four substrates

even thou oth formulations had comparable viscosities and dielectric constants and

should have trapsferred at the same rate.

[0102" When introducing elements of the present disclosure or the preferred
( ereof, the articles “a”, “an”, “the” and “said” are intended to mean that

nLore of the elements. The terms “comprising”, “including” and “having”

inclusive and mean that there may be additional elements other than the

1 "_A;I'r view of the above, it will be seen that the several objects of the

eved and other advantageous results attained.
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WHAT IS CLAIMED IS:

: . o
1. An elastomeric substrate comprising a formulation comptising at least one

%
cosmetic carrier and having greater than 5% (by weight formulatiof)jwater, whercin the
i

formulation has a transfer rate of at least 25% when the Viscosity'?_l ":'t'he formulation is

8,000 cP or greater. I
2. The elastomeric substrate as set forth in claim 1 wherein the cosmetic carrier

¥

comprises at least one of a silicone-containing compound and an esters

s
e}
‘K
S

3. The elastomeric substrate as set forth in claim 2 whereijy

comprises from about 10% to about 95% by weight of at least I{éof the silicone-

containing compound and the ester.

o £ D e

4. The elastomeric substrate as set forth in claim 1 whereli;iﬁ‘é formulation has
a transfer rate of at least about 50% when the viscosity of the formﬁl_%ﬁbn is 8,000 cP or

greater.

e h . .
7. The elastomeric substrate as set forth in claim 2 whereiﬁltﬁé cosmetic carrier

]

e
is a silicone derivative and the formulation is a water-in-silicone emulsion.,
8. A laminated article comprising:

an elastomeric substrate; and
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9. #WiThe laminated article as set forth in claim 8 wherein both the elastomeric

substrate angithe Lecond substrate comprise the formulation.

10. {l‘ e laminated article as set forth in claim 8 wherein the second substrate is

a nonwoven. gab

e| laminated article as set forth in claim 8 wherein the formulation

r than about 10% (by weight formulation) water.

formm 2 2 tissue web;
applymg a

formulation c_p;npnsmg at least one cosmetic carrier and having greater than 5% (by weight

fL ulation to the outer surface of the tissue web in a single step, the

ethod as set forth in claim 15 wherein the cosmetic carrier comprises

8 silicone-containing compound and an ester.

nwethod as set forth in claim 15 wherein the formulation comprises

t 10% (by weight formulation) water.

greater than. abs
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WRITTEN OPINION OF THE nternational application No
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/IB2009/052990
Box No. 1 Basis of this opinion .

1. With regard to the language, this opinion has been established on the basis of :

2N ﬁ;ﬁ T

g the international application in the language in which it was filed

v

o
D a translation of the international application into , vﬁich is the langnage of a
translation furnished for the purposes of international search (Rules 12.3(a) and 23.1(b))

2. D This opinion has been established taking into account the rectification of an obvious mistake authorized by or notified

to this Authority under Rule 91 (Rule 434is.1(a)) i

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, this opinion has been
established on the basis of:

a. @ sequence listing filed or furnished &

[:] on paper

D in electronic form

b. time of filing or furnishing
[:] contained in the international application as filed.
D filed together with the international application in electronic form.
D furnished subsequently to this Authority for the purposes of scarch.

Fix
i

4, L__l In addition, in the case that more than one version or copy of a sequence listing has been filed of'ﬁn'nishcd, the required
statcments that the information in the subsequent or additioanl copies is identical to that in the application as filed or does

not go beyond the application as filed, as appropriate, were furnished.

5. Additional comments:
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WRITTEN OPINION OF THE Intemaﬁonal application No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/IB2009/052990

Box No. V Reasoned statement under Rule 43bis.1(a)(i) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations and explanations supporting such statement

}

1. Statement

Bl

Novelty (N) Claims 1-20 YES
Claims  None - NO
Inventive step (IS) Claims  1-20 o YES
Claims None NO
Industrial applicability JA)  Claims  1-20 G YES
Claims  None By NO
2. Citations and explanations : 5
iﬁ
Reference is made to the following documents: 2
¥
;%
D1: US 20050081278 A1l z‘g
D2: US 20070259029 Al 72
Y

HE
D1 relates to a glove made from a plymeric material and having an ms1dé surface comprising a

dried(or oil-base emollient) coating form at the eater of approximately 60-+100 parts by weight,
wherein the coating comprises water of 20~40 parts by weight, dimethicone of 0.2~1.0 parts by weight
and so on.

Feal

D2 relates to a dermal patch having at least two layers, wherein at least one layer has an active agent
admixed therein and the other layer includes a water-dispersible polymer.

ke’

¥

1. Novelty and Inventive Step

o

1.1. Concerning claims: 1, 8, 15.
The subject matter of c]alms 1, 8, 15 differs from that of the prior art documen&\m that the formulation
7 has a transfer rate of at least 25% when the viscosity of the formulation is 8 000 cP or greater. And it
" is not obvious to a person skilled in the art by the documents, taken alone or in ¢ombination. I'herefore
claims 1, 8, 15 meet the requirements of PCT Article 33(2) and (3) with respect to novelty and
inventive step.

¢
m

e

i{.&w\u«
o

Lt
K

1.2. Concerning claims: 2-7, 9-14, 16-20

<

L

Claims 2-7 are dependent on claim 1, claims 9-14 are dependent on claim 8, claims 16-20 are
dependent on claim 15 and therefore meet the requirements of PCT Article 33(2) and (3).

2. Industrial Applicability

b
A

There is no reason for forming a negative opinion about the industrial appli cab lity of this invention.
Consequently, claims 1-20 are industrially applicable under PCT Article 33(4).

Form PCT/ISA/237 (Box No. V) (July 2009)
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KCC 2010/004519
SUSTRATOS QUE POSEEN FORMULACIONES CON UNA TRANSFERIBILIDAD

MEJORADA

FUNDAMENTO DE LA DIVULGACION

La presente divulgacion se relaciona generalmente con sustratos que tienen

formulaciones dispuestas sobre los mismos, en donde las formulaciones tienen una
transferibilidad mejorada desde los sustratos hacia la piel del usuario. Mas particulérmente, las
formulaciones pueden aplicarse sobre sustratos no tejidos o elastoméricos para ser facilmente
transferidos a la piel. En una realizacion, la formulacién tiene una tasa de transferencia de al
menos 25 % aproximadamente o més cuando la viscosidad de la formulacién es de 8,000 cP o
mas como se define en la presente. En otra realizacion, se puede preparar un producto de papel
tisti o desechable que tenga una formulacioén aplicada sobre el mismo que pueda aplicarse de
manera facil y eficiente a la piel del usuario.

Los consumidores convencionalmente han confiado en varias clases de formulaciones o
composiciones para beneficios de salud y/o higiene. Para liberar estos beneficios, a menudo se
utilizan una amplia gama de quimicas. Una de las formas de liberacién mas frecuentes, como por
ejemplo las emulsiones tales como lociones y'cremas, son particularmente utiles puesto que
combinan niveles altos tanto de agua como de sustancias aceitosas para depositar en la piel. Mas
particularmente, las lociones incluyen componentes beneficiosos para la piel tales como
humectantes, agentes oclusivos, emolientes, y emulsificadores.

Los humectantes son agentes higroscopicos que se utilizan tipicamente como
humectantes. Ademas, los agentes oclusivos ayudan a mejorar el contenido de humedad general
de la piel al retardar la evaporacion de agua desde la superficie cutinea. Al bloquear la pérdida
evaporativa de agua, los agentes oclusivos aumentan el contenido de agua en la piel.

Adicionalmente las lociones dependen de los emolientes para lubricar, refrescar y
suavizar la superficie cutdnea. Generalmente los emolientes son ingredientes aceitosos o cerosos
que tienen un impacto importante en la estética de las formulaciones terminadas y en la
separacion del agua y aceite dentro de una locion en emulsion. También influyen
significativamente sobre las caracteristicas de diseminacion y sensacién cutinea en general de la

locidn.
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Un problema principal con los componentes convencionalmente utilizados en las
formulaciones de la locidn es que solo una pequefia porcion de la formulacion se transfiere
realmenfe a la piel a través del contacto estrecho con un sustrato no tejido u otro sustrato, y por
lo tanto, la formulacién restante se pierde. Para el consumidor esto significa un producto que
carece de eficiencia y beneficio general. Adicionalmente, este problema también es
extremadamente significativo y costoso para los fabricantes de los productos que utilizan las
formulaciones. Primero, para remediar la baja transferencia de la formulacién, las compaifas
tienen que aumentar bien sea los niveles de los compuestos activos en las formulaciones o el
nivel general de saturacion de la formulacion sobre los sustratos y/o el articulo. Los compuestos
activos generalmente son extremadamente costosos y aumentar sus niveles aumentar4 altamente
el costo de fabricacion de los productos. Ademas, aumentar los niveles de activos puede
aumentar el riesgo de irritacion en la piel, lo finalmente crea un protocolo de prueba mas severo.
Alternativamente, aumentar el nivel de saturacion de la formulacién total para compensar la baja
eficiencia de transferencia ha resultado en una carga de formulacién alta que aumenta costos y
tiene el potencial para desestabilizar la lamina base y/o producir delaminacién del articulo.

Como tal, existe una necesidad significativa de formulaciones que incluyan sustancias
aceitosas y otros activos beneficiosos para la piel que se puedan aplicar sobre la superficie de
sustratos no tejidos, elastoméricos, y/o papel tist que proporcionaran los beneficios de salud
deseados y tendran una buena estética para el usuario y al mismo tiempo también una alta
transferencia eficiente hacia la piel del usuario. Adicionalmente, seria ventajoso si las lociones se
pudieran aplicar a articulos laminados tales como guantes o calcetines que se puedan poner o

conformar a la superficie cutinea del usuario para proporcionar beneficios de salud e higiene.

BREVE DESCRIPCION DE LA DIVULGACION

Se ha encontrado que formulaciones con una tasa de transferencia mejorada pueden
producirse y aplicarse a sustratos y articulos para mejorar la salud de la piel. Particularmente,
estas formulaciones incluyen componentes que pueden mejorar la sensacion cutdnea y estética
general y se pueden transferir de manera eficiente y efectiva desde el sustrato a la piel del
usuario a través del contacto estrecho del sustrato con la piel. En una realizacion, los sustratos

particularmente preferidos para utilizar con la formulacién incluyen sustratos no tejidos y
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sustratos elastoméricos. En otra realizacion, la formulacion se aplica a papel tisti para ser
transferida a la piel. Generalmente, la formulaciéon puede incluir al menos un vehiculo cosmético
para mejorar la salud e higiene de la piel cuando se aplica a la piel.

Adicionalmente, la formulacion se puede aplicar a la superficie interna de un articulo
laminado capaz de adaptarse a la piel del usuario cuando se utiliza. En una realizacién preferida,
el articulo laminado es un guante.

Por consiguiente, la presente divulgacion esta dirigida a un sustrato elastomérico que
comprende una formulacién. La formulacién comprende al menos un vehiculo cosmético y tiene
mas de 5% (por peso de la formulacion) de agua. La formulacién ademads tiene una tasa de
transferencia de al menos 25% cuando la viscosidad de la formulacion es de 8.000 cP o mas.

La presente divulgacion ademds esté dirigida a un articulo laminado que comprende un
sustrato elastomérico y un segundo sustrato. El sustrato elastomérico comprende una
formulacién que incluye al menos un vehiculo cosmético y que tiene més de 5% (por peso de la
formulacién) de agua. La formulacién ademas tiene una tasa de transferencia de al menos 25%
cuando la viscosidad de la formulacion es de 8.000 cP o mas.

La presente divulgacion ademas est4 dirigida a un método para preparar un papel tisa. El
método incluye formar una tela tist; y aplicar una formulacion a la superficie exterior de la tela
tisu en un tnico paso de procesamiento. La formulacién incluye al menos un vehiculo cosmético
y tiene mas de 5% (por peso de la formulacion) de agua. La formulacion ademds tiene una tasa
de transferencia de al menos 25% cuando la viscosidad de la formulacion es de 8.000 cP o mas.

Otros objetivos y caracteristicas ser4n en parte manifiestos y en parte sefialados de aqui

en adelante.

BREVE DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La Figura 1 ilustra una realizacion de un articulo laminado de la presente divulgacion.

La Figura 2 ilustra una realizacion de un sustrato para utilizar en un articulo laminado
cortado de manera que el perimetro del sustrato define la forma de la mano del usuario.

La Figura 2A ilustra un articulo laminado que utiliza el sustrato de la Figura 2.

Figura 3 ilustra una segunda realizacion de un sustrato para utilizar en un articulo

laminado cortado para formar un articulo laminado configurado al pie de la presente divulgacion. ‘
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La Figura 3A ilustra un articulo laminado que utiliza el sustrato de la Figura 3.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA DIVULGACION

La presente divulgacién esta dirigida a varios sustratos que tienen una formulacién
depositada sobre los mismos para proporcionar beneficios de salud y/o higiene a la piel, en
donde la formulacion tiene una tasa de transferencia mejorada desde el sustrato a la piel.
Generalmente, el sustrato puede ser un sustrato no tejido, elastomérico o tisi. Mas
particularmente, la formulaci6n incluye mas de 5% (por peso de la formulacion) de agua, y
preferiblemente, es una formulacién en emulsién. La formulacién ademds incluye al menos un
vehiculo cosmético que puede proporcionar uno o més beneficios a la piel del usuario y puede
encargarse de una transferencia mas eficiente y efectiva de la formulacion desde el sustrato a la
piel.

Adicionalmente, la presente divulgacion esta dirigida a articulos laminados hechos a
partir de sustratos. Particularmente, los articulos laminados tienen al menos un primer sustrato
exterior y un segundo sustrato interno. Al menos uno o ambos sustratos pueden ser sustratos

elastoméricos.

Sustratos Representativos para utilizar con las Formulaciones de la Presente Divuleacion

En una realizacidn, el sustrato es un sustrato elastomérico Los sustratos elastoméricos son
particularmente ttiles cuando el sustrato va a utilizarse en un articulo laminado tal como un
guante o calcetin, puesto que a menudo es deseable que el guante o calcetin pueda estirarse para
permitir una colocacién més fécil. El sustrato elastomérico puede formarse a partir de un latex
natural o sintético asi como también una extrusién por fusién térmica de un polimero
elastomérico, tal como un polimero de poliolefina termoplastico elastomérico. Por ejemplo, el
sustrato elastomérico puede formarse de un caucho natural o sintético, un caucho de nitrilo, un
caucho de nitrilo butadieno, un poliisopreno, un policloropreno, un poliuretano, un neopreno, un
homopolimero de un dieno conjugado, un copolimero de al menos dos dienos conjugados, un
copolimero de al menos un dieno conjugado y al menos un monémero de vinilo, copolimeros en
bloque de estireno, o cualquier otra combinacién apropiada de los mismos. Ejemplos de cauchos

sintéticos apropiados también pueden incluir copolimeros en bloque de dieno acrilico, caucho
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acrilico, caucho butilico, caucho EPDM, polibutadieno, caucho de polietileno clorosulfonado, y
fluoro-caucho.

Los sustratos elastoméricos (también conocidos en la presente como peliculas) pueden
formarse al mezclar los componentes juntos, calentando y luego extruyendo los componentes en
un sustrato de mono-capa o multi-capa utilizando cualquiera de una variedad de procesos para la
produccion de peliculas elastoméricas conocidos por aquellos con experiencia comun en el
estado de la técnica de procesamiento de peliculas. Tales procesos para la produccién de
peliculas incluyen, por ejemplo, procesos de repujado en molde, colada continua, y de pelicula
soplada.

En una realizacion particularmente preferida, el sustrato elastomérico es un sustrato no
tejido. Cuando se utiliza un sustrato no tejido con la formulacién, se pueden emplear
ventajosamente materiales termoplasticos poliméricos comercialmente disponibles en la
fabricacion de fibras o filamentos a partir de los cuales se puede fabricar el sustrato. Como se
utiliza en la presente, el término "polimero" incluye, pero no se limita a, homopolimero,
copolimeros, tales como por ejemplo, copolimeros de bloque, injerto, aleatorios y alternantes,
terpolimeros, etc., y mezclas y modificaciones de los mismos. Ademés, a menos que
especificamente se limite de otra manera, el término "polimero” debe incluir todas las

configuraciones geométricas posibles del material, incluyendo, sin limitacion, simetrias

isotacticas, sindiotacticas, aleatorias y atacticas. Como se utilizan en la presente, los términos

"polimero termoplastico" o "material de polimero termopléstico" se refieren a un polimero de
cadena larga que se ablanda cuando se expone al calor y retorna al estado sélido cuando se enfria
a temperatura ambiente. Materiales termoplasticos de ejemplo incluyen, sin limitaci6n, cloruros
de polivinilo, poliésteres, poliamidas, poliflurocarbonos, poliolefinas, poliuretanos, poliestirenos,
alcoholes polivinilicos, caprolactamos, y copolimeros de los mismos.

Alternativamente, o ademds de los materiales poliméricos anteriores, los sustratos no
tejidos pueden fabricarse a partir de fibras celulésicas. Numerosas fibras celuldsicas, tales como,
por ejemplo, fibras de pulpa de madera o fibras cortadas pueden utilizarse en los sustratos no
tejidos. Fibras celulésicas comercialmente disponibles apropiadas para utilizar en los sustratos no
tejidos pueden incluir, por ejemplo, NF 405, el cual es una pulpa blanqueada y quimicamente
tratada Kraft de manera suave surefia, disponible en Weyerhaeuser Co. de Federal Way (Wash.);

NB 416, la cual es una pulpa blanqueada Kraft de madera suave surefia, disponible en
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Weyerhaeuser Co.; CR-0056, la cual es una pulpa de madera suave totalmente suelta, disponible
en Boagua, Inc. (Greenville, S.C.); pulpa de madera suave suelta Golden Isles 4822, disponible
en Koch Cellulose (Brunswick, Ga.); y SULPHATATE HJ, la cual es una pulpa de madera dura
quimicamente modificada, disponible en Rayonier, Inc. (Jesup, Ga.).

Los sustratos no tejidos pueden formarse mediante una variedad de procesos de
formaci6n conocidos, que incluyen procesos de airlay (colocacion de fibras por aire), por fusion
y soplado, por hilado pegado, o formaci6n de telas por carda y unién. "Airlaid" se refiere a una
tela porosa formada al dispersar fibras en una corriente de aire en movimiento antes de recolectar
las fibras sobre una superficie formadora. Luego las fibras recolectadas tipicamente son unidas
entre si utilizando, por ejemplo, aire caliente o un adhesivo atomizador. Ejemplos apropiados de
telas formadas por airlaying pueden encontrarse en la Patente estadounidense No. 5,486,166 a
Bishop, Patente estadounidense No. 6,960,349, otorgada a Shantz, (Noviembre 1, 2005), y
Publicacion estadounidense No. 2006/0008621 otorgada a Gusky, todas incorporadas como
referencia en la medida que sean consistentes con la presente.

El material de sustrato no tejido fibroso también puede materiales fundidos y soplados.
"Fundido por soplado" se refiere a fibras formadas al extruir un material termoplastico fundido a
través de una pluralidad de finos capilares de molde, usualmente circulares, como hilos o
filamentos fundidos hacia corrientes, generalmente calientes, convergentes de gas a altas
velocidades (por ejemplo el aire), generalmente calentadas, las cuales atentian los filamentos de
material termoplastico fundido para reducir sus didmetros. Luego, las fibras fundidas y sopladas
son llevadas mediante la corriente de gas de alta velocidad y son depositadas sobre una
superficie de recoleccion o soporte para formar una tela de fibras fundidas y sopladas
aleatoriamente dispersadas. Tal proceso es divulgado, por ejemplo, en la Patente estadounidense
3,849,241 otorgada a Butin. Los procesos de fundido y soplado pueden utilizarse para hacer
fibras de varias dimensiones, incluyendo macro fibras (con didmetros promedio entre 40 y 100
micras), fibras tipo textil (con didmetros promedio entre 10 y 40 micras aproximadamente), y
micro fibras (con didmetros promedio menores de 10 micras). Los procesos de fundido y soplado
son particularmente apropiados para fabricar microfibras, incluyendo microfibras ultrafinas (con
un diametro promedio de 3 micras aproximadamente o menos). Una descripcién de un proceso
de ejemplo para la fabricacién de microfibras ultrafinas puede encontrarse en, por ej emplo, la

Patente estadounidense No. 5,213,881 otorgada a Timmons. Las fibras fundidas y sopladas
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pueden ser continuas o discontinuas y generalmente son auto pegantes cuando se depositan sobre
una superficie de recoleccion.

"Fibras hiladas y pegadas" se refieren a fibras de didmetro pequefio las cuales son
formadas al extruir material termoplastico fundido como filamentos a partir de una pluralidad de
capilaridades finas usualmente circulares de una hilera con el diametro de los filamentos
extrudidos luego siendo répidamente reducido a fibras como, por ejemplo, en la Patente
estadounidense No. 4,340,563 otorgada a Appel y la Patente estadounidense No. 3,692,618
otorgada a Dorschner, Patente estadounidense No. 3,802,817 otorgada a Matsuki, Patente
estadounidense No. 3,338,992 y 3,341,394 otorgada a Kinney, Patente estadounidense No.
3,502,763 otorgada a Hartman, y Patente estédounidense No. 3,542,615 otorgada a Dobo , los
contenidos de las mismas son incorporados en la presente como referencia en su totalidad. Las
fibras hiladas pegadas generalmente son continuas y tienen diametros generalmente mayores de
7 micras, mas particularmente, entre 10 y 20 micras aproximadamente.

"Tela cardada y sellada" se refiere a una tela hecha a partir de fibras cortadas enviadas a
través de una unidad de cardado o peinado, la cual separa y alinea las fibras para formar una tela
no tejida. Por ejemplo, la tela puede ser una tela cardada sellada con polvo, una tela cardada y
sellada por infrarrojo, o una tela cardada sellada por paso de aire caliente (through-air).
Ejemplos de tales materiales pueden encontrarse en la Patente estadounidense Nos. 5,490,846
otorgada a Ellis; 5,364,382 otorgada a Latimer; y 6,958,103 otorgada a Anderson.

Como se anot6 anteriormente, estos sustratos pueden utilizarse solos o pueden
combinarse para formar un articulo laminado que tiene al menos un primer sustrato y un segundo
sustrato. Particularmente, al menos uno de los sustratos es un sustrato elastomérico.

Un articulo laminado particularmente preferido de la presente divulgacién generalmente
tendra 3 capas: un sustrato impermeable al agua, tal como una pelicula colocada entre dos
sustratos fibrosos, tales como los sustratos no tejidos descritos anteriormente. Un ejemplo de tal
articulo laminado 10 se ilustra en la Figura 1, la cual ilustra representativamente un sustrato
impermeable al agua 14 fijado a un sustrato fibroso externo 12 y un sustrato fibroso interno 16.
El material para el sustrato fibroso externo 12 puede ser cualquier material de sustrato no tejido
descrito anteriormente que proporcione una apariencia tipo tela (opuesta a, por gjemplo, una

apariencia lisa o semejante a caucho como en guante de caucho de neopreno). El material para el
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sustrato fibroso interno 16 puede ser cualquier material que sea de naturaleza fibrosa, tales como
los sustratos no tejidos anteriormente descritos.

En una realizacion, el sustrato fibroso interno debe poseer una superficie ondulante no
pareja para ayudar a contener la formulacion aplicada a la superficie del sustrato fibroso interno
16. Las ondulaciones (rugosidad) de este material de sustrato interno pueden lograrse o
mejorarse al fijar el sustrato fibroso interno 16 al sustrato impermeable al agua 14 en puntos o
ubicaciones discretas (ej., mediante unién o sellamiento término por puntos de los sustratos,
como se discute en detalle mas adelante) mientras el sustrato impermeable al agua 14 esta en una
condicion estirada. Cuando el sustrato impermeable al agua 14 (y, por lo tanto, el articulo
laminado resultante) es dejado relajar, el sustrato fibroso interno 16 es recogido para producir
ondulaciones en la capa fibrosa interna. Naturalmente, tanto el sustrato fibroso interno 16 como
el sustrato fibroso externo 12 son recogidos en esta forma si se fijan al sustrato impermeable al
agua 14 en puntos o ubicaciones discretas mientras el sustrato impermeable al agua 14 esta en
una condicion estirada (y luego se deja relajar). Los sustratos no tejidos fibrosos internos y
externos pueden ser iguales o pueden ser diferentes. Generalmente el sustrato impermeable al
agua 14 es un sustrato elastomérico, con el articulo laminado resultante 10 capaz de estirarse y
conformarse a una mano, pie, extremidad, u otra region del cuerpo a la cual se aplique el
articulo.

Como se anot6 anteriormente, el sustrato impermeable al agua 14 es tipicamente el
sustrato elastomérico como se describié anteriormente. Ademas, sin embargo, pueden incluirse
en esta divulgacion capas adicionales de sustratos impermeables al agua formadas a partir de
cualquier otro sustrato tipo pelicula que puede ser apropiadamente pegado o fijado a capas de
sustrato fibroso interno y externo 12 y 16 respectivamente para proporcionar un articulo
laminado 10 que tiene las caracteristicas de desempefio descritas en la presente. Ademas del
sustrato tipo pelicula de poliolefina, el sustrato impermeable al agua 14 también pueden incluir
un relleno. Como se utiliza en la presente, un "relleno” se utiliza para incluir particulados y otras
formas de materiales que pueden agregarse a la mezcla de extrusién de polimeros de pelicula
(¢j., elastoméricos) y los cuales no interferiran quimicamente con la pelicula extrudida pero los
cuales pueden dispersarse uniformemente a través de toda la pelicula. Generalmente, los rellenos
estaran en forma particulada y puéden tener una forma esférica y no esférica con tamafios de

particula promedio en el rango entre 0.1 y 7 micras aproximadamente. Rellenos tanto organicos
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como inorgdnicos se contemplan dentro del alcance de la presente divulgacién siempre y cuando
no interfieran con el proceso de formacion de peliculas, o la capacidad de la capa de pelicula
para funcionar segun las ensefianzas de la presente divulgacion. Ejemplos de rellenos apropiados
incluyen carbonato de calcio (CaCOs), varias clases de arcilla, silice (S102), alumina, carbonato
de bario, carbonato de sodio, carbonato de magnesio, talco, sulfato de bario, sulfato de magnesio,
sulfato de aluminio, diéxido de titanio (TiO,), zeolitos, polvos tipo celulosa, caolina, mica,
carbono, oxido de calcio, oxido de magnesio, hidréxido de aluminio, polvo de pulpa, polvo de
madera, derivados de celulosa, quitina y derivados de quitina. Un revestimiento apropiado, tal
como, por ejemplo, 4cido estedrico, también puede aplicarse a las particulas de relleno.

Como se menciona en la presente, el sustrato impermeable al agua 14 puede formarse
utilizando cualquiera de los procesos convencionales conocidos por aquellos familiarizados con
elastoméricos y/o formacién de peliculas. El polimero de poliolefina y cualquier ingrediente
opcional (ej., relleno) se mezclan y luego se calientan y extruyen en una pelicula.

El sustrato impermeable al agua de la presente divulgacién puede describirse como una
pelicula mono-capa o, como otros tipos, tales como peliculas multi-capa, siempre y cuando la
técnica formadora sea compatible con peliculas descritas en la presente.

Tipicamente el sustrato impermeable al agua 14 sera fijado al sustrato fibroso externo 12
y sustrato fibroso interno 16 mediante uni6n termal de las tres capas juntas en puntos discretos
(ver, ¢j., discusion en el parrafo anterior asi como también la Patente estadounidense No. 6,
037,281 , titulada " Tejido de Barrera Compuesta Tipo Pafio, Impermeable al Liquido y
Respirable," otorgada a Mathis). Como se anot6 anteriormente, los dos sustratos fibrosos pueden
unirse o fijarse al sustrato impermeable al agua en sitios discretos mientras el sustrato
impermeable al agua est4 en una condicion estirada, produciendo asi ondulaciones cuando el
articulo laminado resultante est4 en una condicion relajada. Otros medios conocidos para union y
laminacién del sustrato impermeable al agua 14 a sustratos fibrosos 12, 16 pueden utilizarse,
siempre y cuando el articulo laminado resultante 10 tenga las propiedades requeridas descritas en
la presente. Por ejemplo, los tres sustratos pueden unirse de manera adhesiva entre si.

Mientras se describen en la presente utilizando un sustrato impermeable al agua, se debe
entender que, en algunas realizaciones, los sustratos y articulos laminados pueden ser hechos a
partir de capas que no son impermeables al agua sin apartarse del alcance de la presente

divulgacion.
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Otros aditivos e ingredientes pueden agregarse al sustrato impermeable al agua 14
siempre y cuando no interfieran significativamente con la capacidad del sustrato para funcionar
segln las ensefianzas de la presente divulgacion. Tales aditivos e ingredientes pueden incluir, por
ejemplo, antioxidantes, estabilizadores, y pigmentos.

Mientras se describen en la presente como teniendo tres capas de sustrato, se debe
reconocer mediante alguien con experiencia en el estado de la técnica que el articulo laminado
puede tener solamente dos sustratos unidos juntos o puede tener més de tres capas de sustrato, tal
como cuatro sustratos, cinco sustratos o aun seis 0 mas sustratos sin apartarse de la presente

divulgacion.

Articulos Laminados Representativos

Uno o més articulos laminados, tales como aquellos descritos anteriormente, deben
configurarse en la forma de un guante, miton, calcetin, manga, parche, u otro articulo disefiado
para ser ajustado a una parte del cuerpo del usuario. Generalmente el articulo sera hecho al cortar
al menos el primero y segundo sustratos piezas apropiadas tal que las piezas, cuando se fijan
entre si, forman un articulo que tienen un volumen interior en el cual una parte del cuerpo de un
usuario puede insertarse. ‘

La Figura 2 ilustra de manera representativa un primer sustrato 20 cortado de manera que
la pieza (o sustrato) defina un perimetro en la forma de una mano humana. La Figura 2A ilustra
de manera representativa un articulo 30 que comprende un primer sustrato 32 fijado a un
segundo sustrato 34 en una locacion cercana a los perimetros de estos dos sustratos. En esta
ilustracién representativa, los dos sustratos son fijados entre si mecanicamente al coser lés piezas
Juntas en una locacién cercana a los perimetros de estos dos sustratos. Luego el articulo
resultante se invirti6 de manera que la costura 36 formada al coser los sustratos juntos est4 sobre
el interior del articulo. Naturalmente el articulo terminado no necesita ser invertido; la costura
puede permanecer sobre el exterior del articulo. Notar también, que los sustratos individuales no
necesitan ser unidos en una forma que produzca una costura. Los bordes de los sustratos
individuales puede ser empalmados juntos, y luego, por ejemplo, unidos y/o soldados juntos
utilizando un solvente.

Alternativamente, los sustratos individuales pueden empalmarse juntos, y otro material,

tal como un adhesivo o una cinta adhesiva, se utiliza para unir los sustratos juntos.

10
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Sustratos individuales pueden cortarse en una variedad de formas y tamafios. Mas
preferiblemente a la forma de guante ilustrada en las Figuras 2 y 2A, los sustratos pueden
cortarse de manera que el articulo resultante esté en la forma de un tubo, manga, mitén, calcetin,
o similares. Cualquier forma es posible, siempre y cuando el articulo resultante defina un
volumen interior en el cual un usuario puede insertar una parte de su cuerpo (ej., un dedo, dedo
del pie, mano, pie, muiieca, antebrazo, etc.) tal que una formulacién, como se describe en la
presente, aplicada a la superficie interna del articulo puede transferirse a la piel o tejido en
contacto con la superficie interna del articulo. _

Los sustratos individuales no necesitan ser cosidos juntos. Los sustratos individuales
pueden unirse de manera ultrasénica, termal, adhesiva, cohesiva, utilizando cinta, fusionando los
sustratos juntos (ej., utilizando un solvente apropiado), soldando los sustratos juntos, o mediante
otros enfoques. Mientras que los sustratos individuales permanezcan fijados o conectados
durante el uso normal del articulo, y fijacion o conexién es tal que la formulacién sobre la
superficie interna del articulo esta contenida dentro del articulo (es decir, no existe filtracién o la
filtracion de la formulacién minima), cualquier conexién o fijacién puede utilizarse.

Alternativamente, un sustrato podria prepararse en la forma de un rectangulo, ovalo u
otra forma. Un adhesivo capaz de adherirse a la piel podria luego aplicarse a todo o parte del
perimetro de la forma tal que el articulo podria adherirse de manera liberable a la piel. La
formulacion a ser transferida a la piel luego podria ser recubierta o depositada sobre la superficie
del articulo que hara contacto con la piel o tejido.

Notar también, que un articulo puede formarse a partir de una tinica pieza de un primer
sustrato. La Figura 3 ilustra representativamente un primer sustrato 40 que ha sido cortado en
una forma que un articulo con forma de pie puede formarse al doblar el sustrato sobre si mismo
(como se muestra mediante la flecha 42; 1a mitad inferior de la forma es doblada hacia arriba, y
sobre la parte superior de, la mitad superior de la forma). La Figura 3A ilustra
representativamente tal articulo con forma de pie 50 y las costuras resultantes 52 formadas
cuando el sustrato 40 (desde la Figura 3) es doblada de vuelta, y fijada a si misma. En esta
realizacion representativa, el articulo con forma de pie fue invertido después que el sustrato fue
fijado a si mismo de manera que las costuras quedaron sobre el interior del articulo. Como con

dos (o mas) sustratos que pueden unirse juntos para formar un articulo de la presente
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divulgacién, un tnico sustrato puede unirse asi mismo utilizando cualquiera de los enfoques

discutidos anteriormente.

Sustratos de Papel tisu para utilizar con las Formulaciones

Alternativamente, la formulacion puede aplicarse a un papel tisi. Como se usa en la
presente, los términos "tela de papel tisa," "tela de papel," "papel," y "hoja de papel" todos se
refieren a ﬁojas de papel hechas mediante un proceso que comprende los pasos de formar una
capa fibrosa acuosa de fabricacion de papel, depositando una capa fibrosa en una superficie
foraminosa, tal como un Alambre Fourdrinier, y removiendo el agua de la capa fibrosa mediante
gravedad o drenaje asistido al vacio, con o sin presién por ejemplo, y mediante evaporacion.
Como se usa en la presente, un capa fibrosa acuosa de fabricacién de papel es una pasta aguada
de fibras productoras de papel y los quimicos descritos de aqui en adelante.

El primer paso en un proceso particularmente preferido para fabricar el papel tisu tratado
de esta divulgacion es la formacion de una capa fibrosa acuosa de fabricacion de papel. La capa
fibrosa incluye fibras productoras de papel (de aqui en adelante se referira algunas veces como
pulpa de madera) y cualquier componente opcional para proporcionar estética y propiedades
funcionales del papel tisa como se desea. Por ejemplo, en una realizacion, la capa fibrosa puede
incluir al menos una resina resistente en hiimedo. Mas particularmente, las resinas resistentes en
humedo pueden incluir materiales catiénicos solubles en agua como se conocen en el estado de
la técnica y descritos adicionalmente en Patente estadounidense U.S. 6,261,5 80, otorgada a
Lehrter. (Julio 17, 2001).

La pulpa de madera para utilizar en la capa fibrosa puede ser cualquier tipo y variedad de
pulpas de madera como se conoce en el estado de la técnica. Pulpas de madera utiles en la
presente incluyen pulpas quimicas tales como Kraft y pulpas de sulfito, asi como también pulpas
mecanicas, incluyendo por ejemplo, pulpa de madera molida, pulpas termomecanicas, y pulpas
termomecanicas quimicamente modificadas (CTMP). También pueden utilizarse las pulpas
derivadas a partir de arboles tanto deciduos como coniferos. También aplicable a la presente
divulgacién incluye fibras derivadas a partir de papel reciclado, las cuales pueden contener
cualquiera o todas las categorias descritas anteriormente asi como también otros materiales no
fibrosos tales como rellenos y adhesivos utilizados para facilitar la fabricacién de papel original.

Preferiblemente, las fibras productoras de papel utilizadas en esta divulgacion comprenden pulpa

12
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Kraft derivada a partir de maderas suaves nortefias, pulpas Kraft derivadas a partir del eucalipto,
y mezclas del mismo. Otras pulpas fibrosas celul6sicas pueden utilizarse, tales como pelusa de
algodoén, bagazo, rayén, y similares.

Otros quimicos comunmente utilizados en la fabricacién de papel pueden agregarse a la
capa fibrosa de fabricacién de papel mientras no afecten de manera significativa y adversa la
transferibilidad de la formulacion a partir del producto final de papel tist.

Por ejemplo, se pueden utilizar surfactantes para tratar las telas de papel tist de la
presente divulgacién. El nivel de surfactante, si se utiliza, esta preferiblemente entre 0.01% y
2.0% aproximadamente por peso, basados en el peso de la fibra seca del papel tist. Los
surfactantes preferiblemente tienen cadenas de alquilo con ocho o mas atomos de carbono.
Surfactantes anidnicos de ejemplo son sulfonatos lineales de alquilo, y sulfonatos de
alquilbenceno. Surfactantes no-idnicos de ejemplo son alquilglicosidas incluyendo ésteres de
alquilglicosida tales como Crodesta™ S].-40, el cual est4 disponible en Croda, Inc. (New York,
NY.); éteres de alquilglicosida como se describen en Patente éstadoum'dense No. 4,011,389,
otorgadaa W. K. Langdon. en Marzo 8, 1977; y esteres alquilpolietoxilados tales como
Pegosperse™ 200 ML disponible en Glyco Chemicals, Inc. (Greenwich, Conn.) y IGEPAL RC-
520 disponible en Rhone Poulenc Corporation (Cranbury, N.J.).

Otros tipos de quimicos que pueden agregarse incluyen aditivos resistentes en seco para
aumentar la resistencia diictil de las telas de tejidos. Ejemplos de aditivos resistentes en seco
incluyen celulosa de carboximetilo, y polimeros catiénicos a partir de la familia quimica ACCO
tales como ACCO 771 y ACCO 514, con celulosa de carboximetilo como preferida. Este
material esta comercialmente disponible en la Compafiia Hercules de Wilmington, Del. bajo el
nombre comercial HERCULES® CMC. El nivel de aditivo resistente en seco, si se utiliza, esta
preferiblemente entre 0.01% y 1.0% aproximadamente, por peso, basado en el peso de la fibra
seca del papel tisa.

Los listados anteriores de los quimicos aditivos adicionales pretenden ser meramente de
ejemplo, y no pretenden limitar el alcance de la presente divulgacion.

La capa fibrosa de fabricacion de papel puede formarse o prepararse facilmente mediante
técnicas y equipo de mezclado bien conocidos por aquellos con experiencia en el estado de la
técnica de la fabricacién de papel. Tipicamente, se agrega una pasta aguada de fibras productoras

de papel (y cualquier componente opcional) un extremo hiimedo de la méaquina de fabricacién de
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papel en algiin punto apropiado adelante del alambre Fourdrinier o etapa de formacién de
ldminas.

El segundo paso en el proceso es el deposito de la capa fibrosa de fabricacion de papel en
una superficie foraminosa para formar un tela de papel tist y el tercero es el retiro del agua a
partir del papel asi depositado. Las técnicas y equipos que pueden utilizarse para realizar estos
dos pasos de procesamiento seran facilmente manifiestos a aquellos con experiencia en el estado
de la técnica de la fabricacion de papel.

La presente divulgacion es aplicable a la fabricacion de papel tisi en general, incluyendo
sin limitaciones un papel tisti convencionalmente prensado por filtro; papel tist densificado
texturizado tales como se ejemplifica en la Patente estadounidense No. 3,301,746, Sanford y
Sisson, otorgada en Enero 31, 1967; y papel tist no compactado de alto volumen tal como se
ejemplifica en la Patente estadounidense No. 3,812,000, Salvucci, Jr., otorgada en Mayo 21,
1974. El papel tist puede ser una construccién homogénea o multicapa; y productos de papel tisu
hechos a partir de la misma pueden ser una construccién de pliegue tnico o multipliegue. El
papel tisu preferiblemente tiene un peso base entre 10 g/m2 y 65 g/m? aproximadamente, y
densidad de 0.60 g/cc aproximadamente o menos. Preferiblemente, el peso base serd menor a 35
g/m? aproximadamente (o incluso menos); y la densidad ser4 de 0.30 g/cc aproximadamente (o
incluso menos). Mas preferiblemente, la densidad ser entre 0.04 glec y 0.20 g/cc
aproximadamente. |

El papel tisu convencionalmente prensado y métodos para fabricar dicho papel son
conocidos en el estado de la técnica. Tal papel tipicamente se fabrica depositando la capa fibrosa
de fabricacion de papel sobre un alambre formador foraminoso. Este alambre formador a
menudo se conoce en el estado de la técnica como un alambre Fourdrinier. Una vez la capa
fibrosa es depositada en el alambre formador, se le conoce como una tela. La tela es desaguada
prensando la tela y secando a temperatura elevada. Las técnicas particulares y equipo tipico para
fabricar telas segtin el proceso recién descrito son bien conocidos por aquellos con experiencia
en el estado de la técnica. En un proceso tipico, una capa fibrosa de pulpa de baja consistencia es
proporcionada en una caja de entrada presurizada. La caja principal tiene una abertura para
liberar un deposito delgado de capa fibrosa de pulpa sobre el Alambre Fourdrinier para formar
una tela himeda. Luego, la tela es tipicamente desaguada a una consistencia de fibra entre 7% y

25% aproximadamente (base de peso de papel total) mediante desagtie al vacio y secada
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adicionalmente mediante operaciones de prensado en donde la tela es sometida a presion
desarrollada mediante miembros mecénicos opuestos, por ejemplo, rodillos cilindricos. Luego la
tela desaguada es prensada adicionalmente y secada mediante un aparato de tambor de vapor
conocido en el estado de la técnica como un secador Yankee. La presion se puede desarrollar en
el secador Yankee mediante medios mecénicos tales como por ejemplo un tambor cilindrico
opuesto presionando sobre la tela. Pueden emplearse multiples tambores secadores Yankee,
seglin lo cual prensado adicional es opcionalmente incurrido entre los tambores. Las estructuras
de papel tisii que se forman se conocen de aqui en adelante como estructuras convencionales
prensadas de papel tisti. Se considera compactar tales laminas puesto que la tela es sometida a
fuerzas de compresién mecéanicas sustanciales mientras las fibras estan humedas y luego son
secadas (y opcionalmente crespadas) mientras se encuentran en un estado comprimido.

El papel tisu densificado y texturizado se caracteriza por tener un campo de volumen
relativamente alto de densidad de fibra relativamente baja y un arreglo de zonas densificadas de
densidad de fibra relativamente alta. El campo de volumen relativamente alto se caracteriza
alternativamente como un campo de regiones cojin. Las zonas densificadas se conocen
alternativamente como regiones de nudillo. Las zonas densificadas pueden separarse
discretamente dentro del campo de volumen relativamente alto o pueden interconectarse, ya sea
de manera entera o parcial, con el campo de volumen relativamente alto. Los procesos preferidos
para fabricar telas de papel tist con patrones densificados son divulgados en la Patente
estadounidense No. 6,896,766, otorgada a Sarbo en Mayo 24, 2005; Patente estadounidense No.
3,301,746, otorgada a Sanford y Sisson en Enero 31, 1967, Patente estadounidense No.
3,974,025, otorgada a Peter G. Ayers en Agosto 10, 1976, y Patente estadounidense No.
4,191,609, otorgada a Paul D. Trokhan en Marzo 4, 1980, y Patente estadounidense No.
4,637,859, otorgada a Paul D. Trokhan en Enero 20, 1987; las divulgaciones de estas se
incorporan en la presente como referencia en la medida que sean consistentes con la misma.

En general, las telas de patrén densificado se preparan preferiblemente depositando un
capa fibrosa de fabricacion de papel en un alambre formador foraminoso tal como un alambre
Fourdrinier para formar una tela himeda y luego yuxtaponiendo la tela contra un arreglo de
soportes. La tela es prensada contra el arreglo de soportes, resultando en zonas densificadas en la
tela en las locaciones que corresponden geograficamente a los puntos de contacto entre el arreglo

de soportes y la tela himeda. El resto de la tela no comprimida durante esta operacién se conoce
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como e] campo de volumen relativamente alto. Este campo de volumen relativamente alto puede
desdensificarse adicionalmente mediante aplicacion de presién fluida, tales como con un

dispositivo tipo vacio o un secador de barrido, o prensando mecénicamente contra el arreglo de

-soportes. La tela es desaguada, y opcionalmente presecada, en forma tal para evitar

sustancialmente la compresion del campo de volumen relativamente alto. Esto se logra
preferiblemente mediante presion fluida, tal como con un dispositivo tipo vacio o secador de
barrido, o alternativamente prensando mecénicamente la tela contra un arreglo de soportes en
donde el campo de volumen relativamente alto no es comprimido. Las operaciones de desagtie,
presecado opcional y formacién de zonas densificadas pueden integrarse o integrarse
parcialmente para reducir el nimero total de pasos de procesamiento realizados. Subsiguiente a
la formacién de las zonas densificadas, desagiie, y presecado opcional, la tela se seca totalmente,
preferiblemente atin evitando el prensado mecanico. Preferiblemente, entre 8% y 55%
aproximadamente de la superficie de papel tist incluye nudillos densificados que tienen una
densidad relativa de al menos 125% la densidad del campo de volumen relativamente alto.

El arreglo de soportes preferiblemente es un soporte textil para impresién con un
desplazamiento texturizado de nudillos el cual operan como el arreglo de soportes que facilita la
formacién de las zonas densificadas ante aplicacién de presion. El patron de nudillos constituye
el arreglo de soportes previamente mencionado. El vehiculo para impresion de telas se divulgada
en la Patente estadounidense No. 6,896,766, otorgada a Sarbo. en Mayo 24, 2005; Patente
estadounidense No. 3,301,746, Sanford y Sisson, otorgada en Enero 31, 1967, Patente
estadounidense No. 3,821,068, Salvucci, Jr. otorgada Mayo 21, 1974, Patente estadounidense
No. 3,974,025, Ayers, otorgada Agosto 10, 1976, Patente estadounidense No. 3,573,164,
Friedberg otorgada Marzo 30, 1971, Patente estadounidense No. 3,473,576, Amneus, otorgada
Octubre 21, 1969, Patente estadounidense No. 4,239,065, Trokhan, otorgada Diciembre 16,
1980, y Patente estadounidense No. 4,528,239, Trokhan, otorgada en Julio 9, 1985, las
divulgaciones de cada una de éstas se incorporan en la presente como referencia en la medida
que sean consistentes con la misma. Preferiblemente, la capa fibrosa primero se convierte en una
tela himeda sobre un vehiculo de formacién foraminoso, tales como un alambre Fourdrinier. La
tela es desaguada y transferida a una tela de impresion. Alternativamente la capa fibrosa puede
ser inicialmente depositada en un vehiculo de soporte foraminoso el cual también opera como

una tela de impresion. Una vez formada, la tela himeda es desaguada y, preferiblemente,
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presecada de manera termal a una consistencia de fibra seleccionada entre 40% y 80%
aproximadamente. El desagiie puede realizarse con cajas de succion u otros dispositivos de vacio
o con secador de barridos. La impresion del nudillo del textil de impresién es impreso sobre la
tela como se divulgo anteriormente, antes de secar la tela totalmente. Un método para lograr esto
es a través de la aplicacion de la presion mecénica. Esto puede realizarse, por ejemplo,
presionando un rodillo de compresion que soporta la tela de impresién contra la cara de un
tambor de secado, tal como un Secador Yankee, en donde la tela se dispone entre el rodillo de
compresion y el tambor de secado. También, preferiblemente, la tela es moldeada contra la tela
de impresion antes de terminar el secado mediante aplicacion de présién fluida con un
dispositivo de vacio tal como una caja de succién, o con un secador de barrido. Puede aplicarse
presion fluida para inducir impresion de zonas densificadas durante el desagiie inicial, en un paso
de procesamiento separado subsiguiente, 0 una combinacion de los mismos.

Las estructuras de papel tisu no compactadas, densificadas y no texturizadas se describen
en la Patente estadounidense No. 7,147,752 otorgada a Shannon. en Diciembre 12, 2006; Patente
estadounidense No. 3,812,000 otorgada a Joseph L. Salvucci, Jr. y Peter N. Yiannos en Mayo 21,
1974 y Patente estadounidense No. 4,208,459, otorgada a Henry E. Becker, Albert L.
McConnell, y Richard Schutte en Junio 17, 1980, todas incorporadas en la presente como
referencia en la medida que sean consistentes con la misma. En general, las estructuras de papel
tist no compactadas, no densificadas por patrén se preparan depositando un capa fibrosa de
fabricacion de papel en un alambre formador foraminoso tal como un alambre Fourdrinier para
formar una tela humeda, drenando la tela y removiendo agua adicional sin compresion mecanica
hasta que la tela tenga una consistencia de fibra de al menos 80%, y crespar la tela. El agua se
remueve desde la tela mediante desagiie al vacio y secado térmico. La estructura resultante es
una lamina de alto volumen suave pero débil de fibras relativamente no compactadas. El material
de unién es aplicado preferiblemente a porciones de la tela antes del crespado.

Las estructuras de tejido compactadas no densificadas por patrén son conocidas
comunmente en el estado de la técnica como estructuras de tist convencionales. En general, las
estructuras de papel tisi compactadas, no densificadas por patrén se preparan depositando un
capa fibrosa de fabricacion de papel sobre un alambre foraminoso tal como un alambre
Fourdrinier para formar una tela hiimeda, drenando la tela y removiendo agua adicional con la

ayuda de una compactacién mecanica uniforme (prensado) hasta que la tela tenga una
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consistencia de 25-50%, transfiriendo la tela a un secador térmico tal como un secador Yankee y
crespar la tela. En general, el agua es removida desde la tela mediante prensado mecénico al
vacio y medios termales. La estructura resultante es fuerte y generalmente de densidad singular,
pero muy baja en volumen, absorbencia y en suavidad.

Mientras las caracteristicas de las telas de papel crespado, particularmente cuando el
proceso de crespado es precedido por métodos de densificacién por patrén, son preferidos para
practicar la presente divulgacion, el papel tist no crespado también es un sustituto satisfactorio y
la practica de la presente divulgacion que utiliza papel tist no crespado est incorporada
especificamente en dentro del alcance de la presente divulgacién. "Papel tist no crespado," un
término como se usa en la presente, se refiere al papel tist que es secado de manera no
compresiva. Mas preferiblemente mediante secado con circulacion de aire caliente a través del

papel. Las técnicas para producir tal papel tisi no crespado son ensefiadas en el estado de la

- técnica anterior. Por ejemplo, Wendt en Solicitud de Patente Europea 0 677 612A2, publicada en

Octubre 18, 1995 y Farrington, Jr.. en la Patente estadounidense No. 5,607,551, otorgada en

Marzo 4, 1997, la divulgacién de éstas incorporada en la presente como referencia en la medida
que sean consistentes con la misma, ensefian un método para producir productos de tejido suave
sin crespado. En otro caso, Hyland, en la Solicitud de Patente Europea 0 617 164 Al, publicado
en Sep. 28, 1994 e incorporada en la presente como referencia, ensefia un método de produccion

de hojas suaves sin crespar secadas con circulacion de aire caliente a través del papel.

Formulaciones representativas para utilizar con los sustratos y articulos laminados hechos de los

mismos

Generalmente, las formulaciones de la presente divulgacion incluyen al menos un
vehiculo cosmético. Como se utiliza en la presente, el término "vehiculo cosmético” se refiere a
vehiculos tanto hidrofilicos como hidrofébicos que no interfieren con las propiedades mecanicas
de los sustratos y/o articulos laminados hechos a partir de los mismos. Vehiculos hidrofilicos
apropiados incluyen, pero no se limitan a, glicol de propileno, glicol de butileno, glicol de
dipropileno, glicerina, etilhexanoato de glicereth-18, glicereth-18, betaina, diglicerina, glicol,
inositol, meadowfoamamidopropil betaina, alcohol etilico, alcohol de isopropilo, glicol de
polietileno con pesos moleculares variados, sorbitol, xilitol, urea, glicol de tripropileno, PCA de

sodio, glicolato de glicereth-7, maleato de diglicereth-7, 2,3-butanodiol, propanodiol, xilosa,
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ésteres PEG-6 de aceite de almendras, ésteres PEG-6 de aceite de semilla de albaricoque, ésteres
PEG-8 de aceite de argan, ésteres de poliglicerilo-6 de aceite de argan, dimeticona, siliconas con
niveles apropiados de funcionalidad de glicol de polipropileno tales como PPG-12 dimeticona,
siliconas con niveles apropiados de funcionalidad de glicol de polietileno téles como dimeticona
PEG-12, PEG-10 dimeticona y siliconas las cuales combinan ambas funcionalidades en
proporciones variables tales como PEG/PPG-5/3 trisiloxano, PEG/PPG-8/26 dirﬁeticona,
PEG/PPG-20/15 dimeticona, bis-PEG-4 dimeticona, bis-PEG-12 dimeticona, bis-PEG/PPG-
14/14 dimeticona, bis-PEG/PPG-18/6 dimeticona, bis-PEG/PPG-20/20. Sustancias
hidrobrémicas apropiadas incluyen, pero no se limitan a, PEG-3 dimeticona, PEG-8 dimeticona,
ciclometicona, dimeticona, dimeticona de cetilo, meticona de caprililo, trisiloxano de etilo,
trimetilsiloxiamodimeticona, dimeticona de estearilo, glicol behenato de butileno, glicol
diisononanoato de butileno, glicol laurato de butileno, glicol miristato de butileno, glicol oleato
de butileno, glicol palmitato de butileno, glicol estearato de butileno, isoestearato de butilo,
miristato de butilo, behenato de butiloctilo, benzoato de butiloctilo, cetearato de butiloctilo,
palmitato de butiloctilo, oleato de butilo, alcoholes C4.;5 de estearato butilico, C;.5 acetato de
alquilo, Cy;.15 benzoato de alquilo, C;¢.17 benzoato de alquilo, crospolimero de dimeticona de
C30-45 alquil cetearilo , C3, dimeticona de alquilo, C394s dimeticona de alquilo/ crospolimero de
oxido de policiclohexeno, Cjs.13 etilhexanoato de alquilo, Cy.15 etilhexanoato de alquilo, Ci4.15
es etilhexanoato de alquilo, Cy,.13 lactato de alquilo, Cy2.15 lactato de alquilo, Cag.4 meticona de
alquilo, Cy425 meticona de alquilo, aceite del castafio del cabo, aceite de semilla de calophyllum
tacamahaca, dimeticona de cetearilo/crospolimero de vinil dimeticona , etilhexanoato de
cetearilo, isononanoato de cetearilo, nonanoato de cetearilo, palmitato de cetearilo, laureth-12
succinato de cetrimonio, acetato de cetilo, caprilato de cetilo, Cp s-pareth-8 carboxilato de
cetilo, dimeticona de cetilo, crospolimero de cetil dimeticona/bis-vinildimeticona,
dimetilactanoato de cetilo, ésteres de cetilo, etilhexanoato de cetilo, gliceril éter de cetilo, glicol
de cetilo, isoestearato de glicol de cetilo, isononanoato de cetilo, lactato de cetilo, laurato de
cetilo, oleato de cetilo, dimeticona de cetiloxilo, benzoato de Ci2.15 pareth-3, cebato Cia.15-
pareth-9 hidrogenado , oleato de Ciy.;5 pareth-3, oleato de Cjy.y5 pareth-12, estearato de C11-15
pareth-3, estearato de C11-15 pareth-12, adipato de dibutilo, dibutildecilo IPDI, dibutilooctilo
IPDI, maleato de dibutiloctilo, sebacato de dibutiloctilo, sebacato de dibutilo, adipato de Ddi-

Ci2.15 alquilo, fumaratb de di-Cj2.15 alquilo, maleato de di-Cjz.43 alquilo, maleato de di-Cja.15
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alquilo, tartrato de di-Cj2.13 alquilo, tartrato de -Cy4.15 alquilo, carbonato de dicaprililo, éter de
dicaprililo, maleato de dicaprililo, adipato de dicetilo, citrato de dicacoilo pentaeritritilo
diestearilo, adipato de dietilo, isomiristato de butilo, palmitato de isobutilo, pelargonato de
isobutilo, isoestearato butilo, sebato de isobutilo, alcohol isocetilico, isoetilhexanoato de cetilo,
isodecanoato de isocetilo, isoestearato de isocetilo, isolaurato de cetilo, estearato de isocetilo
linoleoilo, palmitato de isocetilo, estearato de isocetilo, lanolina, aceite de lanolina, cera de
lanolina, lactato de laurilo, diheptanoato de neopentil glicol, neopentil glicol diisononanoato,
neopentil glicol dilaurato, etilhexanoato octildodecilo, lactato de octildodecilo, neodecanoato de
octildodecilo, neopentanoato de octildodecilo, miristato de éter bencilico PPG-3, PPG-l-ceteth-1,
PPG-l-ceteth-5, PPG-l-ceteth-10, PPG-l-ceteth-20, aceite de girasol, aceite de sarcamo, aceite
mineral y aceite de jojoba malato de diisoamilo, maleato de dietilhexilo, maleato de dibutiloctilo,
capramida de dimetilo, 2,6 naftalato de dietilhexilo, N,N-dimetildesamida, adipato de
diisopropilo, benzoato de fenetilo, octocrileno, éster metilico PEG-7, y combinaciones de los
mismos. Vehiculos cosméticos particularmente preferidos incluyen compuestos que contienen
silicona, esteres, amidas, y éteres. Otros vehiculos cosméticos apropiados podrian utilizarse y se
listan en el Diccionario de Ingredientes CTFA (2007). La seleccién de vehiculos cosméticos
apropiados variard dependiendo del sustrato elegido y debe elegirse para asegurar que las
propiedades del sustrato sean mantenidas.

Los compuestos que contienen silicio apropiados incluyen derivados de silicona tales
como, por ejemplo, ciclometicona; dimeticona; dimeticona de cetilo; PEG-3 dimeticona;
PEG/PPG-20/23 dimeticona; PEG/PPG-8/26 dimeticona; PEG/PPG-20/15 dimeticona; PEG-8
dimeticona; PPG-12 dimeticona; PEG-10 dimeticona; meticona de caprililo; trisiloxano de etilo;
PEG-8 trisiloxano; PEG/PPG-5/3 trisiloxano; trimetilsiloxiamodimeticona; dimeticona de
estearilo; y combinaciones de los mismos

Esteres, éteres y amidas apropiados para utilizar como el vehiculo cosmético incluyen
Miristato de éter bencilico PPG-3; PEG-7 éster de metilo; glicol de propileno; y combinaciones
de los mismos.

Tipicamente, cuando el vehiculo cosmético incluye un derivado de silicona o éster, el
vehiculo cosmético incluye entre 10% y 95% aproximadamente por peso de derivado de silicona,
éster, éter, o glicol. Mas apropiadamente, el vehiculo cosmético incluye entre 50% a 100%

aproximadamente por peso de derivado de silicona, éster, éter, o glicol, e incluso méas
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apropiadamente, entre 75% a 100% aproximadamente por peso de derivado de silicona, éster,
éter, o glicol.

La cantidad de derivado de silicona cosmético en la formulacién dependera tipicamente
de otros componentes y cantidades de componentes en la formulacién. Ademds, el tipo de
propiedades funcionales y mecanicas deseadas de la formulacién como se describen
completamente a continuacién también determinara la cantidad de derivado de silicona
cosmético deseado en la formulacién.

Tipicamente, el derivado de silicona cosmético estara presente en la formulacién en una
cantidad entre 0.1% (por peso de la formulacion) y 95% aproximadamente (por peso de la
formulacion). Més apropiadamente, el derivado de silicona cosmético estd presente en una
cantidad entre 5% (por peso de la formulacion) y 50% aproximadamente (por peso de la
formulacién), y atin més apropiadamente, entre 15% (por peso de la formulacion) y 35%
aproximadamente (por peso de la formulacion).

La formulacién puede incluir ademas otros componentes para proporcionar uno o mas
beneficios funcionales, estéticos o mecanicos para la formulacién y, finalmente, para el usuario
de la formulacién y el sustrato que contiene la formulacién sobre mismo. Los componentes
opcionales de ejemplo pueden incluir por ejemplo: emulsificadores, emolientes; realzadores de
barrera cutinea; humectantes; mejoradores de reologia; y combinaciones de los mismos. Los
emulsificadores pueden incluirse cuando la formulacién es una formulacién de emulsion.
Generalmente, los emulsificadores asisten en la formacion de una emulsion estable ante el
contacto de la formulacién con humedad. Tipicamente, los emulsificadores son moléculas con
regiones polares y no polares que son capaces de residir en la interfase de los componentes
acuosos y aceitosos de la emulsion.

Los emulsificadores segtin la presente divulgacion no estan particularmente limitados y
tendran preferiblemente un balance hidrofilito/lipofilico (HLB) de entre 3 y 8, y se comportaran
como emulsificadores de agua-en-aceite, aceite-en-agua, agua-en-silicona. Cualquier
emulsificador apropiado puede incluirse en las formulaciones de la presente divulgacién
incluyendo emulsificadores basados en carbono, emulsificadores basados en silice,
emulsificadores no i6nicos, emulsificadores catiénicos, y combinaciones de los mismos. Los
emulsificadores apropiados basados en carbono incluyen poligliceril-4 isostearato. Los

emulsificadores de agua-en-aceite basados en silice incluyen aceites de silicona modificados con
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injertos de 6xido de alquileno. Los 6xidos de alquileno apropiados incluyen ¢xido de etileno,
oxido de propileno, 6xido de butileno, y mezclas de los mismos. Injertar los grupos de 6xido de
alquileno puede ocurrir de manera aleatoria o en bloques. Preferiblemente, el injerto es injerto de
bloque de 6xido de etileno y 6xido de propileno en una tasa de proporcién de 10 a 1. Otros
emulsificadores incluyen Bis—PEG/PPG-14/ 14 dimeticona (ABIL®EM 97, disponible en
Evonik), oleato de poligliceril-3 (ISOLAN®GO 33, disponible en Goldschmidt),
diisostearato/polihidrosisteato/sebacato de poligliceril-4 (ISOLAN®GPS, disponible en
Goldschmidt), dipolihidroxistearato de poligliceril-2, polirincinoleato de poligliceril-3, PEG-30
dipolihidroxistearato, estearato de glicerilo, fosfatos de glicéridos vegetales hidrogenados, oleato
de soribitano, sesquioleato de sorbitano, isostearato de sorbitano, trioleato de sorbitano,
poligliceril-3-diisostearato, oleato de poligliceril-4, o combinaciones de los mismos.

El emulsificador puede utilizarse solo, o en combinacién con otros emulsificadores.
Preferiblemente, el emulsificador es una mezcla de isostearato de poligliceril-4, cetilo PEG/PPG-
10/1 dimeticona, y laurato de hexilo, comercializado bajo el nombre comercial de ABIL®WE 09
(disponible en Evonik).

La cantidad de emulsificacion en la formulacion no se limita particularmente y dependera
tipicamente de la emulsion a ser hecha y las propiedades funcionales finales deseadas de la
formulacion.

Los emolientes lubrican, refrescan y suavizan la superficie cutinea. Los emolientes de
ejemplo incluyen ingredientes aceitosos y cerosos tales como esteres, éteres, alcoholes grasos,
hidrocarburos, siliconas, y similares, y combinaciones de los mismos.

Los realzadores de barrera cutanea, también conocidos como materiales oclusivos,
aumentan el contenido de agua de la piel al bloquear la evaporacion de agua. Estos materiales
generalmente incluyen lipidos los cuales tienden a permanecer sobre la superficie cutanea o
hidrocarburos tales como petrolato y cera.

Los humectantes son agentes higroscopicos que se utilizan ampliamente como
humectantes. Su funcién es evitar la pérdida de humedad desde la piel y atraer humedad desde el
ambiente. Humectantes comunes incluyen, por ejemplo, glicerina, glicol de butileno, betaina,
hialuronato de sodio, y similares, y combinaciones de los mismos.

Mejoradores apropiados de reologia incluyen combinaciones de alfa-olefinas yAestireno

solo o en combinacién con aceite mineral o petrolato, combinaciones de alfa-olefinas di-
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funcionales y estireno solo 0 en combinacién con aceite mineral o petrolato, combinaciones de
alfa-olefinas e isobuteno solo o en combinacién con aceite mineral o petrolato, copolimeros de
etileno/propileno/estireno solos o en combinacion con aceite mineral o petrolato, copolimeros de
butileno/etileno/estireno solos o en combinacién con aceite mineral o petrolato, copolimeros de
acetato de etileno/vinilo, poliisobutilenos de polietileno, poliisobutenos, poliisobutileno,
palmitato de dextrina, etilhexanoato de palmitato de dextrina, inulina de estearoilo, bentonita de
estearalconio, hectorito de distearadimonio, y hectorito de estearalconio,- copolimeros
estireno/butadieno/estireno, copolimeros de estireno/isopreno/estireno, copolimeros de estireno-
etileno/butileno-estireno, copolimeros de estireno-etileno/propileno-estireno, n polimeros
(estireno-butadieno), n polimeros (estireno-isopreno), copolimeros de estireno-butadieno, y
copolimeros de estireno-etileno/propileno y combinaciones de los mismos. Especificamente, los
mejoradores de reologia tales como aceite mineral y copolimeros de etileno/propileno/estireno, y
aceite mineral y copolimeros de butileno/etileno/estireno (mezclas Versagel de Penreco) son
particularmente preferidos. También, los polimeros Vistanex (Exxon) y Presperse (Amoco) son
mejoradores de reologia particularmente apropiados. Otros ejemplos de mejoradores de reologia
solubles en aceite apropiados incluyen, pero no se limitan a, estearato de aluminio, triestearato de
aluminio, alcohol araquidilico, behenato de araquidilo, alcohol behenilico, copolimero de acrilato
de cs.5, alquilo/metacrilato de butildimeticona, copolimero de acrilato de C2.2; alquilo
/hidroxietilacrilato, C;3.35 alquilo, Coy.s4 éster acido, Cao.24 dimeticona de alquilo, Casg
dimeticona de alquilo, ceresina de Csq.¢o alquil dimeticona, acido cerdtico, alcohol cetearilico,
crospolimero de dimeticona de cetearilo/dimeticona de vinilo, alcohol cetilico, glicol de cetilo,
fumarato de dibehenilo, poliisobuteno hidrogenado, aceites hidrogenados, alcohol isocetilico,
isocetil estearoil estearato, crospolimero de 4cido isoftalico/pentaeritritol, benzoato/isoestearato,
alcohol isoestearilico, isoestearilo estearoilo estearato, alcohol de jojoba, alcohol de lanolina,
cera de lanolina, dicaprato de glicol de neopentilo, dicaprilato/dicaprato de glicol de neopentilo,
dicaprilato/dipelargonato/dicaprato de glicol de neopentilo, dietilhexanoato de glicol de
neopentilo, diheptanoato de glicol de neopentilo, diisoestearato de glicol de neopentilo, dilaurato
de glicol de neopentilo, ozoquerita, alcohol de palma, alcohol de semilla de palma, parafina,
tetramiristato de pentaeritritilo, tetraoleato de pentaeritritilo, tetrapelargonato de pentaeritritilo,
tetraestearato de pentaeritritilo, trioleato de pentaeritritilo, silice, cera de abejas sintética, cera

candelilla sintética, carnauba sintética, vinildimetil/trimetilsiloxisilicato, crospolimero de estearil
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dimeticona, copolimero de VP/eicoseno y copolimero de VP/hexadeceno. Modificadores de
reblogia solubles en agua o dispersables en agua incluyen, pero no se limitan a, acetamida MEA,
copolimero de acrilato de cloruro de acrilamida/etalconio, copolimero de acrilamida/etiltrimonio
cloruro acrilato/etalconio cloruro acrilato, copolimero de acrilamidas, copolimero de acrilato de
acrilamida/sodio, copolimero de acrilatos/acetoacetoxietilo metacrilatos, copolimero de
acrilatos/beheneth-25 metacrilato, crospolimero de acrilatos/C1-30 alquilo acrilato, copolimero
de acrilatos/ceteth-20 itaconato, copolimero de acrilatos/ceteth-20 metacrilato, copolimero de
acrilatos/laureth-25 metacrilato, copolimero de acrilatos/palmeth-25 acrilato, copolimero de
acrilatos/palmeth-25 itaconato, copolimero de acrilatos/esteareth-50 acrilato, copolimero de
acrilatos/esteareth-20 itaconato, copolimero de acrilatos/esteareth-20 metacrilato, copolimero de
acrilatos/estearilo metacrilato, crospolimero de acrilatos/vinil isodecanoato, crospolimero de
acrilatos/vinil neodecanoato, copolimero de 4cido acrilico /acrilonitrogenos, agar, agarosa,
algina, 4cido alginico, copolimero de acriloildimetiltaurato de aminio/ formamida de vinilo,
copolimero de acriloildimetiltaurato de amonio/VP, alginato de amonio, cloruro de amonio,
amilopectina, harina de avena sativa, bentonita, alginato de calcio, carragenano de calcio,
estearato de Cz9.49 alquilo, carbémero, carboxibutil quitosano, hidroxietilcelulosa de
carboximetilo, carboximetil hidroxipropil guar, goma casia, goma de celulosa,
hidroxietilcelulosa de cetilo, Ciz.14 hidroxialquilo, sarcosina de hidroxietilo, cocamida DEA,
cocamida MEA, crospolimero de decil HDI/PEG-180, isoestearato de deciltetradeceth-200,
dextrina, crospolimero de dimeticona/PEG-10, crospolimero de dimeticona/PEG-15 , copolimero
de metacrilato de cloruro de dimetilacrilamida/etiltrimonio, disteareth-75 IPDI, disteareth-100
IPDI, gelatina, goma geldn, hectorito, silice hidratado, goma de celulosa hidrolizada,
metilcelulosa de hidroxibutilo, hidroxietilcelulosa, etilcelulosa de hidroxietilo, hidroxipropil
quitosano, hidroxipropil guar, metilcelulosa de hidroxipropilo, hidroxipropil metilcelulosa
estearoxi éter, almidon de hidroxipropilo, fosfato de almidon de hidroxipropilo, goma xantana de
hidroxipropilo, isopoligliceril-3 dimeticona, isopoligliceril-3 dimeticonol, hidroxifultaina de
laurilo, laurilo/miristilo glicol hidroxipropil éter, dimeticona de laurilo PEG-9
polidimetilsiloxietilo, dimeticona de lauril poligliceril-3 polidimetilsiloxietilo, levano, alginato
de magnesio, aluminio silicato de magnesio, silicato de magnesio, trisilicato de magnesio,
copolimero de metoxi PEG-22/dodecil glicol, metilcelulosa, etilcelulosa de metilo,

hidroxietilcelulosa de metilo, celulosa microcristalina, montmorillonita, hidroxisultaina de
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miristamidopropilo, betaina de oatamidopropilo, glicol isoestearato de octacosanilo, copolimero
de octadeceno/MA, pectina, Copolimero de PEG-150/alcohol decilico/ SMDI, diisoestearato
PEG-175, diestearato PEG-190, triestearato de glicerilo PEG-15, triestearato de glicerilo PEG-
140, PEG-240/HDI copolimero bis-deciltetradeceth-20 éter, copolimero PEG-100/IPDI,
copolimero PEG-180/laureth-50/TMMG, crospolimero de PEG-10/lauril dimeticona,
crospolimero de PEG-15/lauril dimeticona, PEG-2M, PEG-5M, PEG-7M, PEG-9M, PEG-
14MPEG-20M, PEG-23M, PEG-25M, PEG-45M, PEG-65M, PEG-90M, PEG-115M, PEG-
160M, PEG-180M, PEG-120 metil glucosa triisoestearato, PEG-120 metil glucosa trioleato,
tetraestearato de pentaeritritilo PEG-150, trioleato de trimetilolpropano PEG/PPG-120/10,
Copolimero de PEG/PPG-120/10 timetilpropano trioleato PEG-150/alcohol estearilico/SMDI,
poliacrilato-3, poliacrilato-10, poliacrilato-11, acido poliacrilico, policiclopentadieno, poliester-
5, poliéter-1, polietileno/maleato de isopropilo/copoliol MA, poliglicerina-20, poliglicerina-40,

poligliceril-3 disiloxano dimeticona poliglicerilo-3 polidimetilsiloxietil dimeticona,

- policuaternio-86, alcohol polivinilico, poliacrilato de potasio, almidén de papa modificado,

montmorillonita PVP, acrilatos de sodio/copolimero de acrilonitrogenos, copolimero de acrilatos
de sodio, crospolimero de acrilatos de sodio, copolimero de sodio acrilato/sodio
acrilamidometilpropano sulfonato, copolimero de sodio acrilato/sodio acriloildimetil
taurato/acrilamida, crospolimero de acrilatos de sodio/vinil isodecanoato, copolimero de acrilato
de sodio/alcohol vinilico, acriloildimetil taurato de sodio/acrilamida/copolimero VP,
carboximetil beta-glucano sédico, carboximetil almidén de sodio, carragenano de sodio, celulosa
sulfato de sodio, cloruro de sodio, fosfato de almidén de hidroxipropilo de sodio , isooctileno de
sodio/copolimero MA, poliacrilato de sodio, silicoaluminato de sodio, almidén octenilsuccinato
de sodio, sulfato de sodio, copolimero de sfeareth—lOO/PEG-l36/HDI, almidon de tapioca,
alginato TEA, carbomero TEA, hidroxipropiltrimonio cloruro de trehalosa, alcohol tridecilico,
alcohol undecilico, germamidopropil betaina de trigo, goma xantana, levadura, polisacaridos, y
almidon Zea Mays (maiz).

Auin otros componentes opcionales que pueden ser deseables para utilizar con la
formulacién de la presente divulgacion incluyen aquellos ingredientes cosméticos y
farmacéuticos comunmente utilizados en la industria del cuidado de la piel. Ejemplos incluyen
abrasivos, absorbentes, componentes estéticos (fragancias, pigmentos, coloraciones/colorantes),

aceites esenciales, cremas o tonicos estimulantes para la piel, astringentes (ej., aceite de clavo,
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mentol, alcanfor, aceite de eucalipto, eugenol, lactato de mentilo, destilado de la corteza y hojas
del arbusto Hammamelis Virgiana (Witch Hazel)), agentes anti-acne, agentes anti-coquizacion,
agentes anti-espumantes, agentes antimicrobianos, antioxidantes, aglomerantes, aditivos
biol6gicos, agentes amortiguantes, agentes laxantes, agentes quelantes, aditivos quimicos,
colorantes, cosméticos astringentes, biocidas cosméticas, desnaturalizantes, astringentes
farmacéuticos, analgésicos externos, formadores de peliculas, agentes opacificantes, reguladores
de pH, propelentes, agentes reductores, secuestrantes, agentes blanqueadores y aclaradores de
piel (€j., hidroquinona, 4cido kéjico, 4cido ascorbico, ascorbilo fosfato de magnesio,
glucosamina de ascorbilo), agentes acondicionadores cuténeos, agentes suavizantes y
revitalizadores cutdneos (gj., pantenol y derivados del mismo), 4loe vera, 4cido pantoténico y
derivados de los mismos, alantoina, bisabolol, glicirrizinato de dipotasio, agentes para el
tratamiento de la piel, filtros solares, espesantes, y vitaminas, y combinaciones de los mismos.
Ejemplos de estos y otros agentes son divulgado en El Manual de Ingredientes Cosméticos
CTFA, 12" Ed. (2007), el cual se incorpora en la presente como referencia en la medida que sea
consistente con la misma.

Aln otros componentes opcionales que pueden ser deseables para utilizar con la
formulacién de la presente divulgacién incluyen aquellos ingrédientes cosméticos y
farmacéuticos comtinmente utilizados en la industria del cuidado de la piel. Ejemplos incluyen
abrasivos, absorbentes, componentes estéticos (fragancias, pigmentos, coloraciones/colorantes),
aceites esenciales, cremas o ténicos estimulantes para Ia piel, astringentes (ej., aceite de clavo,
mentol, alcanfor, aceite de eucalipto, eugenol, lactato de mentilo, destilado de la corteza y hojas
del arbusto Hammamelis Virgiana (Witch Hazel)), agentes anti-acne, agentes anti-coquizacion,
agentes anti-espumantes, agentes antimicrobianos, antioxidantes, aglomerantes, aditivos
biologicos, agentes amortiguantes, agentes laxantes, agentes quelantes, aditivos quimicos,
colorantes, cosméticos astringentes, biocidas cosméticas, desnaturalizantes, astringentes
farmacéuticos, analgésicos externos, formadores de peliculas, agentes opacificantes, reguladores
de pH, propelentes, agentes reductores, secuestrantes, agentes blanqueadores y aclaradores de
piel (gj., hidroquinona, 4cido kéjico, 4cido ascorbico, ascorbilo fosfato de magnesio,
glucosamina de ascorbilo), agentes acondicionadores cutaneos, agentes suavizantes y
revitalizadores cutaneos (gj., pantenol y derivados del mismo), 4loe vera, 4cido pantoténico y

derivados de los mismos, alantoina, bisabolol, glicirrizinato de dipotasio, agentes para el
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tratamiento de la piel, filtros solares, espesantes, y vitaminas, y combinaciones de los mismos.
Ejemplos de estos y otros agentes son divulgados en El Manual de Ingredientes Cosméticos
CTFA, 12" Ed. (2007), el cual se incorpora en la presente como referencia en la medida que sea
consistente con la misma.

Las cantidades de los componentes opcionales dependeran del derivado de silicona
cosmético utilizado y las cantidades del derivado de silicona cosmético en las formulaciones asi
como también de los beneficios deseados de las formulaciones.

Como se anotd anteriormente, las formulaciones utilizadas en los sustratos y articulos de
la presente divulgacién tipicamente incluyen mas de 5% (por peso de la formulacion) de agua, y
preferiblemente, son formulaciones en emulsion. Mas apropiadamente, las formulaciones
incluyen més de 10% (por peso de la formulacién) de agua aproximadamente, atin mas
apropiadamente, mas de 50% (por peso de la formulacién) de agua aproximadamente; y aun mas
apropiadamente, mas de 65% (por peso de la formulacién) de agua aproximadamente.

Formulaciones en emulsion apropiadas incluyen, por ejemplo, formulaciones de agua-en-
silicona, emulsiones de agua-en-aceite, y emulsiones de aceite-en-agua. También apropiadas son
las emulsiones dentro de las emulsiones, tales como emulsiones de agua-en-aceite-en-agua y
similares. Particularmente preferidas son las emulsiones de agua-en-silicona.

La cantidad de agua en las emulsiones variara dependiendo del tipo de emulsion,
especificamente, del tipo de emulsificador utilizado y el tipo de aceite elegido. Apropiadamente,
cuando la formulacién es una emulsién, la emulsion es hecha de entre 50% y 85% de agua
peso/peso. Mas apropiadamente, la emulsion es hecha de entre 65% y 75% de agua por
peso/peso aproximadamente.

Tipicamente, la formulacién es aplicada a la superficie del sustrato y estara presente en
una cantidad de al menos 10% peso/peso aproximadamente del sustrato. Mas apropiadamente, la
formulaci6n serd aplicada al sustrato entre 50% peso/peso y 300% peso/peso aproximadamente;
alin mas apropiadamente, entre 50% peso/peso y 200% peso/peso aproximadamente; y ain mas

apropiadamente, entre 50% peso/peso y 100% peso/peso aproximadamente.

Propiedades Fisicas, Funcionales y Mecénicas de las Formulaciones vy Sustratos que tienen las

Formulaciones Aplicadas A los Mismos
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Sorprendentemente, se ha encontrado que cualquiera de los vehiculos descritos

anteriormente, utilizados solos o con los componentes opcionales, proporcionando una

- formulacion general para utilizar con los sustratos y/o articulos de la presente divulgacion que

tiene una tasa de transferencia de al menos 25 % aproximadamente cuando la viscosidad de la
formulacién es de 8,000 cP o mas. Mas apropiadamente, la formulacién deberia tener una
proporcion de transferencia de al menos 50% aproximadamente cuando la viscosidad de la
formulacién es de 8,000 cP o mas. Especificamente, con loé vehiculos cosméticos descritos
anteriormente, se ha encontrado que se producen formulaciones que pueden transferir con mayor
eficiencia en comparacion con las formulaciones que incluyen aceites minerales convencionales.

Para determinar la proporcion de transferencia de la formulacion, la formulacién es
aplicada primero al sustrato de interés dentro de las condiciones especificadas por la Asociacién
Técnica de la Industria de la Pulpa y el Papel (es decir, a humedad relativa del 50% y 73° F
(22.8° C)) (TAPPI). El sustrato de interés ha sido cortado previamente en un circulo con
diametro de 2 pulgadas que utiliza un molde con la forma apropiada y prensa neumatica. La
formulacion (100%) peso/peso se aplica al sustrato con una pipeta y se esparce para asegurar un
revestimiento uniforme como se describe en WO 2007/018822A1, la cual se incorpora como
referencia en la medida que sea consistente con la presente. Luego de un periodo de aclimatacién
de 12 a 24 horas en condiciones TAPPI, el peso de la muestra fue registrado. Luego la muestra es
colocada entre seis capas de papel toalla de la marca Scott que tiene aproximadamente 11
pulgadas de longitud en cualquier lado y una placa Plexiglas (didmetro de 10.5 pulgadas). Luego
un peso suficiente para proporcionar una descarga de 0.06 psi, incluyendo el peso de la placa, se
distribuye a través de la placa y se deja permanecer durante aproximadamente quince minutos.
Después de la carga, el sustrato de la muestra se pesa y se calcula el porcentaje de pérdida de
peso. Se asume que el porcentaje de pérdida de peso es el porcentaje de peso transferido al papel.
Tipicamente, seis especimenes pueden utilizarse para cada material de prueba de interés dentro
de los métodos descritos anteriormente.

Después de haber descrito la divulgacion en detalle, sera manifiestos que modificaciones
y variaciones son posibles sin apartarse del alcance de la divulgacion definida en las

reivindicaciones anexas.

Ejemplo
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El siguiente ejemplo no limitante se proporciona para ilustrar adicionalmente la presente
divulgacién.

Ejemplo 1

En este Ejemplo, se aplicaron varias formulaciones a cuatro sustratos y/o articulos
laminados separados. Luego se determin el grado de transferencia de las formulaciones a partir
de los sustratos.

Las cuatro muestras de sustrato incluyen (1) un laminado hilado pegado de filamento
hilado pegado (SFS/Laminado); (2) un sustrato de Kraton; (3) un laminado de filamento vertical
FIDO; y (4) un articulo absorbente boxer Goodnites® (comercialmente disponible en Kimberly
Clark Worldwide, Inc., Neenah, Wisconsin). La muestra de articulo laminado/SFS (140 gsm) fue
hecha colocando un sustrato de pelicula elastomérica entre dos 50% sustratos no tejidos hilados,
pegados y acuellados de 0.75 osy cada uno. La capa de pelicula elastomérica estuvo compuesta
por 96% por peso de resina Vistamaxx 1100 (comercialmente disponible en ExxonMobil,
Houston, Texas) y 4% por peso de resina PE blanca SCC 1 1692, 1a cual es un compuesto de
relleno disponible en Standridge Color Corp. (Social Circle, Georgia), que contiene carbonato de
calcio mezclado con polipropileno y copolimeros aleatorios de polipropileno. Los sustratos se
unieron juntos mediante unién térmica por puntos y se dejaron retractar para proporcionar una
textura 3-D. La muestra del articulo laminado FIDO (118.87 gsm) fue hecha colocando un
sustrato de pelicula elastomérica (comercialmente disponible como Triblock (Kraton MD6688)
de Kraton) entre dos sustratos no tejidos hilados pegados, 0.41 y 0.42 osy respectivamente. Los
sustratos se unieron de manera adhesiva utilizando 2.5 gramos/metro’ de un adhesivo de fusién
en caliente basado en caucho (disponible como H2808-07 de Bostik Findley).

Las formulaciones en emulsion de agua/silicona para aplicacion se muestran a

continuacion.
Emulsiéon de Agua/Silicona
Proveedor Nombre Nombre INCI Peso (%) Peso (g)
Comercial
Fase A
NA NA Agua 35.1 157.95
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COGNIS Co. |Elestab FL-15 |Glicol de Butileno, (2.0 9.0
(Cincinnati, Metilparabeno de
Ohio) Glicerina,

Clorofenesina
Mallinckrodt |NA Heptahidrato de 0.8 3.6
(St. Louis, Sulfato de Magnesio
Missouri)
Rita NA Glicol de Propileno |5.0 22,5
(Washington
DC)
Dow Quimico [Versene NA2 |[Disodio EDTA 0.1 0.45
(Joliet, Ilinois)
Fase B
Dow Corning |DC 200 10 est |Dimeticona 50 225
(Midland,
Michigan)
Barnet NET-WO Ciclopentasiloxano, |7.0 31.5
(Herfordshire, PEG-10 Dimeticona,
UK) Hectorito de

Distearildimonio
Total 100 450

Para preparar la emulsion de agua/ silicona, el agua se calent6 a una temperatura de 122°
F aproximadamente (50° C). Los ingredientes restantes de la Fase A se mezclaron hasta lograr
uniformidad. Luego NET-WO se dispersé en el DC 200 10 cst a una temperatura de 122° F (50°
C), y la Fase A se agrego a la Fase B bajo homogenizacién gradual (aproximadamente 10 a 15
gramos a la vez). Las Fases se mezclaron hasta que el liquido libre se incorporé totalmente en la
formulacion. La formulacién se dejo enfriar a temperatura ambiente y luego se homogenizaron
de nuevo. La formulacién tuvo una viscosidad medida de 8,000 cP usando el uso 95 a 12 rpm,

que utiliza un Brookfield DV-II+ Pro disponible en Brookfield Instruments (Middleboro,
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Massachusetts). La constante dieléctrica de la formulacién de 6.80 se obtuvo 24 horas después de

la dosificacion utilizando el medidor de BI-870 disponible en Brookhaven Instruments

Corporation (Holtsville, New York).

La formulacion Global para guante/calcetin utilizada en el Ejemplo se prepara como

sigue:

Formulacion Global para Guante/Calcetin

Nombre comercial |Nombre INCI Peso (%) Peso (g)
NA Agua 71.9 359.5
Versene NA2 (Dow |Disodio EDTA 0.1 0.5
Chemical (Joliet,
Ilinois))
Betafin BP-20 Betaina 2.0 10
NA D,L Pantenol 0.5 2.5
NA Glicerina 2.0 10
NA 1,3 Glicol de 3.0 15

butileno
Cosmedia SP Poliacrilato de Sodio [0.8 4.0
Emulgade CM Isononanoato de 15 75

cetearilo, Ceteareth-

20, Alcohol

cetearilico, Estearato

de glicerilo,

Glicerina, Ceteareth-

12, Palmitato Cetilo,

Agua
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Fenosietanol,
Metilparabeno,
Butilparabeno,
Etilparabeno,

Propilparabeno

1.2

6.0

Tinoderm A

Palmitato de

Retinilo, Triglicerido

Caprilico/Caprico,
Polisorbato 80,

Lecitina, Agua

0.5

2.5

Tinoderm E

Acetato de
tocoferilo,
Triglicerido
caprilico/caprico,
Polisorbato 80,
Lecitina, Agua

0.5

2.5

Actiphyte® de
Sabila, extracto de
sabila

BGS50P 10 veces

Glicol de butileno,

Agua,
Fenoxietanol,
Metilparabeno,
Etilparabeno,
Propilparabeno,
Butilparabeno,
Isobutilparabeno,
Séabila, extracto de
hoja

0.5

25

Actiphyte ® de

Aguacate

glicol de butileno,

Agua,

0.25

1.25
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BG50P Fenoxietanol,
Metilparabenoo,
Etilparabenoo,
Propilparabeno,
Butilparabeno,
Isobutilparabeno,
extracto de aguacate
(Persea Gratissima)

Actiphyte® de Glicol de butileno, |0.25 1.25

Jojoba
Meal BG50P Agua,
Fenoxietanol,
Metilparabenoo,
Etilparabenoo,
Propilparabeno,
Butilparabeno,
Isobutilparabeno,

extracto de semilla

de Jojoba (

Simmondsia

Chinensis)
Madarin & Ginger |Fragrancia 1.5 v 7.5
Flower 178470B
Total 100 500

Para preparar la Formulacién Global para Guante/Calcetin, se agrega agua a Betafin
BP20 y Pantenol y se mezcla hasta alcanzar uniformidad. En un contenedor separado se
mezclaron glicerina, glicol de butileno, y Cosmedia SP hasta alcanzar uniformidad y luego se
agrego a la mezcla Betafin BP20/Pantenol/Agua. Luego se agregé Emulgade CM y se mezcl6.

Luego, en orden se agregé Paragon MEPB, Tinoderm A, Tinoderm E, Sabila, extracto de sabila,
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Aguacate, Jojoba Meal, y fragancia y se mezcl6 hasta alcanzar uniformidad. Luego el pH de la
formulacion se ajust6 a aproximadamente 5.6 y 6.0, segun lo necesario. La Formulacién Global
para Guante/Calcetin es ademés comercialmente disponible en Kimberly-Clark Worldwide, Inc.
(Neenah, Wisconsin). La formulacion tuvo una viscosidad medida de 20,230 ¢P usando el uso 95
a 12 rpm con un Brookfield DV-11+ Pro disponible en Brookfield Instruments (Middleboro,
Massachusetts). La constante dieléctrica de la formulacién de 44.0 se obtuvo 24 horas después de
la dosificacién utilizando el medidor BI-870 disponible en Brookhaven Instruments Corporation

(Holtsville, New York).

El aceite mineral se preparé mezclando los siguientes ingredientes hasta alcanzar

uniformidad.
Formulacién de Gel de Aceite Mineral
Proveedor Nombre Nombre INCI Peso (%) Peso (g)
Comercial

Penreco Versagel M500|Aceite Mineral y 423 55.0
(Dickinson, Copolimero de
Texas) Etileno/Propileno/Estireno y

Copolimero de

Butileno/Etileno/Estireno
COGNIS Co. |NA Palmitato de Isopropilo 42.3 55.0
(Cincinnati,
Ohio)
ExxonMobil  |PureSyn8 Polideceno hidrogenado 11.5 15.0
Quimico Co.
(Houston,
Texas)
Innospec Finsolv TN CI2-15 Benzoato de Alquilo |1.9 2.5
Quimico
(Alemania)
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Productos para {Viscup 160 Aceite Mineral y 1.9 2.5
la Higiene Copolimero de

Personal (South Estireno/Butadieno

Plainfield, New

Jersey)

Total 100 130

La formulacion tuvo una viscosidad medida entre 6,950 y 7,100 cP aproximadamente
utilizando el uso 95 a 12 rpm con un Brookfield DV-11+ Pro disponible en Brookfield
Instruments (Middleboro, Massachusetts). La constante dieléctrica de la formulacién de 4.73 se
obtuvo 24 horas después de dosificacion utilizando el medidor BI-870 disponible en Brookhaven
Instruments Corporation (Holtsville, New York).

Las constantes dieléctricas y eficiencias de transferencia de las diferentes formulaciones

y los componentes utilizados en las formulaciones anteriormente descritas se muestran en la
Tabla 1.

Tabla 1

Ingredientes Constante Eficiencia de Desviacion
Dieléctrica () Transferibilidad Estandar

Dimeticona 10 cst 2.65 68.90 15.98

Dimeticona 100 cst  [2.65 59.44 3.66

Dimeticona 350 cst  [2.65 39.93 14.28

DC 1501 Fluido NA 24.63 6.06

DC 200 30,000 cst NA 13.45 2.80

Palmitato de 3.1 16.30 12.89

Isopropilo
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Aceite Mineral 2.1 33.30 4.22

Eter Metilico PEG-5 {13 83.45 6.01

Miristato de éter 4.5 76.43 7.69
bencilico PPG-3

Glicol de propileno |32 87.44 8.17
Formulacién Global (44 24.35 0.72
para Guante/Calcetin

Las diferentes formulaciones mostradas en la Tabla 2 se aplicaron a las muestras y las
proporciones de transferencia para las formulaciones se determinaron utilizando los métodos

anteriormente descritos en la presente. Los resultados se muestran en la Tabla 2.

Tabla 2

Formulacion |SFS/Laminado |Kraton (% FIDO (% BINGO (%
(% transferencia) |transferencia) |transferencia)
transferencia)

Emulsion de 34.32(+4.74)  |41.79 (+4.83)  (69.32 (x1.52) [36.15(x3.33)
agua-en-silicona
(50% 10 cst
dimeticona)
Gel de Aceite  |19.94 (+4.24)  |24.00 (£5.67) |17.28 (x4.00) [9.95 (+5.73)

Mineral

Formulacion 24.35 (%0.72)
Global para

Guante/Calcetin
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Como se muestra en la Tabla 2, mientras la relacién inversa esperada entre la viscosidad
y eficiencia de transferibilidad se observé como se evidencia entre los diferentes grados de
dimeticona, la viscosidad de las formulaciones, sin embargo, no explicé las diferencias entre la
eficiencia de transferibilidad, puesto que muchas de las formulaciones anteriores, con
viscosidades similares tienen tasas de transferencia drasticamente diferentes. Especificamente,
como se muestra en la Tabla 2, se encontr6 sorprendentemente que mientras la emulsion de
agua-en-silicona que consiste de 50% 10 cst dimeticona tuvo una tasa de transferencia
significativamente mayor en comparacion con el gel de aceite mineral en todos los cuatro
sustratos aun cuando ambas formulaciones tuvieron viscosidades y constantes dieléctricas
comparables y debieron haberse transferido a la misma tasa.

Cuando se introducen elementos de la presente divulgacion o la(s) realizacion(es)
preferida(s) de los mismos, los articulos "un", "una" "el", "la", "dicho" y "dicha" se utilizan para
indicar que existen uno o mas de los elementos. Los términos "que comprende”, "que incluye" y
"que tiene" se utilizan para ser inclusivos y significa que puede haber elementos adicionales
diferentes a los elementos listados.

En vista de lo anterior, se observara que se lograron varios objetivos de la divulgacion y
se alcanzaron otros resultados ventajosos.

Puesto que podrian realizarse en las anteriores formulaciones y sustratos/articulos sin
apartarse del alcance de la divulgacion, se pretende que toda materia contenida en la descripcion

anterior se deba interpretar como ilustrativa y no en un sentido limitante.
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REIVINDICACIONES

1. Un sustrato elastomérico que comprende una formulacién la cual comprende por
lo-menos un vehiculo cosmético y que tiene més de 5% (por peso de la formulacion) de agua, en
donde la formulacién tiene una tasa de transferencia de al menos 25% cuando la viscosidad de la

formulacion es de 8,000 cP o mas.

2. El sustrato elastomérico como se divulgé en la reivindicacion 1 en donde el
vehiculo cosmético comprende al menos uno entre un compuesto que contiene silicona y un

éster.

3. El sustrato elastomérico como se divulgé en la reivindicacién 2 en donde el
vehiculo cosmético comprende entre 10% y 95% aproximadamente por peso de por lo menos

uno de los compuestos que contienen silicona y el éster.

4. El sustrato elastomérico como se divulgé en la reivindicacién 1 en donde la
formulacién tiene una tasa de transferencia de al menos 50% aproximadamente cuando la

viscosidad de la formulacién es‘ de 8,000 cP o0 mas.

5. El sustrato elastomérico como se divulgé en la reivindicacién 1 en donde el

sustrato incluye al menos 10% de la formulacién peso/peso.

6. El sustrato elastomérico como se divulgd en la reivindicacion 1 en donde la

formulacién comprende mas de 10% aproximadamente (por peso de la formulacion) de agua.
7. El sustrato elastomérico como se divulgé en la reivindicacién 2 en donde el
vehiculo cosmético es un derivado de silicona y la formulacion es una emulsién de agua-en-

silicona.

8. Un articulo laminado que comprende:

un sustrato elastomérico; y
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un segundo sustrato, en donde por lo menos el sustrato elastomérico comprende una

formulacion, la formulacion comprende al menos un derivado de silicona cosmético y mas de

5% (por peso de la formulacion) de agua, en donde la formulacion tiene una tasa de transferencia

de al menos 25% aproximadamente cuando la viscosidad de la formulacion es de 8,000cP o

mas.

9. El articulo laminado como se divulgé en la reivindicacion 8 en donde, tanto el

sustrato elastomérico como el segundo sustrato comprenden la formulacion.

10.  Elarticulo laminado como se divulgé en la reivindicacion 8 en donde el segundo

sustrato es un sustrato no tejido.

11.  Elarticulo laminado como se divulgé en la reivindicacién 8, el cual comprende
ademas un tercer sustrato, en donde el sustrato elastomérico se localiza entre el segundo y el

tercer sustrato.

12. El articulo como se divulgé en la reivindicacién 8 en donde el sustrato

elastomérico incluye al menos un 10% peso/peso de la formulacién.

13.  Elarticulo laminado como se divulgé en la reivindicacion 8 en donde la

formulacién comprende mas de 10% aproximadamente (por peso de la formulacion) de agua.

14.  Elarticulo laminado como se divulgé en la reivindicacién 9 en donde el vehiculo

cosmeético es un derivado de silicona y la formulacién es una emulsién de agua-en-silicona.

15. Un método para preparar un papel tisu, el método comprende:

formar una tela tisa;

aplicar una formulacion a la superficie exterior de la tela tisi en un solo paso, la
formulacion comprende al menos un vehiculo cosmético y mas de 5% (por peso de la
formulacién) de agua, en donde la formulaci6n tiene una tasa de transferencia de al menos 25 %

aproximadamente cuando la viscosidad de la formulacién es de 8.000 cP o mas.
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16.  El método como se divulgo en la reivindicacion 15 en donde el vehiculo

cosmético comprende al menos uno entre un compuesto que contiene silicona y un éster.

17.  El método como se divulgo en la reivindicacion 16 en donde el vehiculo

cosmético comprende entre 10% y 100% aproximadamente por peso del derivado de silicona.

18.  El método como se divulgo en la reivindicacion 15 en donde la formulacién

comprende mas de 10% aproximadamente (por peso de la formulacién) de agua.

19.  El método como se divulgé en la reivindicacion 16 en donde el vehiculo

cosmético es un derivado de silicona y la formulacion es una emulsion de agua-en-silicona.

20.  El método como se divulgo en la reivindicacion 15 en donde la formulacion se
aplica a la superficie exterior de la tela tisii en una cantidad de por lo menos un 10% peso/peso

aproximadamente de la tela.

Resumen:
Se divulgan en la presente, sustratos que poseen formulaciones sobre las mismas, en donde las
formulaciones tienen tasas de transferencia mejoradas desde el sustrato hacia la piel. De manera

mas particular, las formulaciones pueden aplicarse sobre sustratos no tejidos, en particular

aquellos elastoméricos, como también papel tist, y pueden ser facil y eficientemente transferidos

desde el sustrato hacia la piel de un usuario al entrar en contacto intimo con el mismo. Los
articulos laminados que utilizan uno o mas de los sustratos que tengan las formulaciones

dispuestas sobre ellos también estan divulgados.

40



PCT/1B2009/052990

1/3

-

1

|~

(LS L L
FIG. 1

S S N S SN D




2009/052990

WO 2010/004519



PCT/IB2009/052990
3/3

40

FIG. 3

// ) \\ 50
cd
= - 1
il ~~52
/
/
/
g : % ; . ;
o FIG. 3A
i .
Wi
i3 'V
‘
‘;’;.r
1 43
1‘§
3 f:
il i
; q
s
g{"s"
7
'7 4
o i
R
il




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2

RECIBO DE CAJA

No. 11 - 001066

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., 06 de 2011 - 11:11:40
RECIBIDO DE : J. IAN RAISBECK CC 79.376.996
*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGQO BANCO CUENTA No. PAGQ FECHA PAGO VR.PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 419413330 06/01/2011 1.142.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO CONCEPTO Ve UNDITARIQ V. CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1 TRAMITES DE SOL. DE PATENTE DE 571.000.00 571.000.00
$571.000.00

SON: *QUINIENTOS SETENTA Y

son

UN MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Responsablée;
_***_

Recibo-de-C

,jaﬁp@ al Expediente No.

SUPERINTENDENGIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

12360- :00000-

LT

Fecha: 2011-02-03 13:27-
Tra 11 PATENTEIS, 110 Dep. 2020 DIR NUEVASCR

Act. 411 PRESENTACION

e

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Eve: 378 FASENACIO
Folios: 81 NAL!

Wab: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: {571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

. Enero 6 de 2011 - 11:11:41




\'-J
e

Traduccién Oficial No. 04-104

Efectuada el dia 2 de marzo de 2004, de un documento escrito
en Inglés, al cual para su identificacién se le estampa el
sello de Sergio Andrés Rueda Iglesias, Traductor e Intérprete
Oficial por Resolucién No. 0138 de Febrero 11 de 2002
expedida por el Ministerio de Justicia de 1la Republica de
Colombia.

Traduccidén oficial de las autenticaciones notariales vy
subsiguientes correspondientes a un Poder otorgado por
Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a Carlos R. Olarte, y/o James
lan Raisbeck y/o Ana Maria Frieri, documénto este que viene
en espaiiol y se explica por si solo.

La firma y cargo de Thomas J. Mielke como Vicepresidente de
Kimberly—Clark Worldwide, Inc. fueron debidamente
certificados por el Notario Pdblico Melissa A. Blob, gquien
tuvo a la vista el Consentimiento Unanime bor escrito de ia
Junta Directiva en lugar de Asamblea Anual fechado el 24 de
abril de 2003 y la Escritura de’Constitucién del 7 de octubre
de 1996.

La firma del Notario fue certificada asi:

ESTADO DE WISCONSIN

Oficina de la Secretaria de

APOSTILLA
(Convencién de La Haya del 5 de octubk&*de

1. Pais: Estados Unidos de América

C. C. 80.421773 oL
TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL
ESPANOL - INGLES /7 INGLES - ESPANOL
RESOLUCION No. 0138 DEFEBRERO 11,2002
MINISTERIO DE JUSTICIA Y DEL DERECHO




10.

El presente documento publico

Fue firmado por Melissa A. Blob

Que actud en su calidad de Notario Publico del Estado de
Wisconsin.

Lleva el sello del Notario Pﬁblico del Estado de
Wisconsin.

Se certificd

En Madison, Wisconsin 6.El 20 de febrero de 2004

Por parte del Secretario de Estado de Wisconsin.

Bajo el Numero 97478

Aparece Gran Sello del Estado de Wisconsin

Firmado por Douglas lLa Follette, Secretario de Estado

Es traduccidén fiel y completa efectuada por:

A «

Sergio Andrés Rueda Iglesias
C.C.80.424.773 de Bogoté

SERGIO ANDRES RUEDA IGLESIAS
C. C. 80.424.773
TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL
ESPANOL - INGLES / INGLES - ESPANOL
RESOLUCION No. 0138 DEFEBRERO 11,2002
MINISTERIO DE JUSTICIA Y DEL DEZECHO
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QLARTE RAISBECK & FRlERl, LTDA.
LEGAL & PROFESSIONAL SERVICES

WORLD TRADE CENTER— TORRE C
CALLE 100 No. 8A-55 Piso 10
B0GOTA, CoLOMBIA
TELEPHONE: +57-1 638-6200
Fax: +57-1 638-6201

www.olarteraisbeck.com

Power of Attorney

The undersigned,

Poder

El suscrito,

Kimberly-Clark Worldwide, Inc.

domiciled in

domiciliado en

401 N. Lake Street
Neenah, Wisconsin 54956 USA

by means of these presents hereby grants to Carlos
R. Olarte, James Ian Raisbeck and/or

Ana Maria Frieri full and sufficient Power of
Attorney to file, prosecute, obtain, defend and
enforce any and all of the company’s Patents,
Utility Models, Industrial Designs and Obtainer’s
Certificates in the Republic of Colombia, to which
end it empowers them to take all steps necessary
before any administrative or judicial authority of any
class for the objects stated, to file petitions, appeals,
replies and oppositions, pay taxes and annuities,
Tequest testimonies, receive documents and
securities, abandon applications and collect refunds.
Sufficient power is hereby granted to receive
notifications on behalf of the Company, to confer
powers on those who are to represent the company

judicially and extrajudicially, to answer in courtin L5

the matter of all claims and demands that may be
presented in connection with the objects stated,
giving them likewise power to substitute these
presents and revoke such substitutions.

sl

por medio del presente otorga a Carlos R.
Olarte, James Ian Raisbeck y/o Ana
Maria Frieri poder especial, amplio y
suficiente para presentar, tramitar, obtener,
defender y hacer respetar todas y cualquiera de
Patentes, Modelos de Utilidad, Disefios
Industriales y Certificados de Obtentor dela
compaiifa en la Republica de Colombia, a cuyo
efecto los faculta para dar todos los pasos
necesarios ante cualquier autoridad administrativa
o judicial de cualquier jerarquia para cumplir con
lo encomendado, elevar solicitudes, apelaciones,
respuestas y oposiciones, pagar impuestos y
anualidades, solicitar testimonios, recibir
documentos y valores, desistir y percibir. Se
concede poder bastante para recibir notificaciones
a nombre de la compaiiia, otorgar poderes a
quienes vayan a representar a la compafiia judicial
y extrajudicialmente, responder en juicio a todas
las reclamaciones o demandas que por motivo de
lo encomendado se presentaren, dandoles :
asimismo facultad para sustltulr el res
revocar dichas sustitucio

Signature/Firma: Thomas J. Mielke
Vice-President

Date/Fecha:

W/I/L[L/‘\g; } 7’, ;Q(X)(’/
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OLARTE RAISBECK & FRIERI, LTDA.
LEGAL & PROFESSIONAL SERVICES

WORLD TRADE CENTER — TORRE C
CALLE 100 No. 8A-55 Piso 10
BoGoTta, CoLomaia
TELEPHONE: +57-1 638-6200
Fax: +57-1 638-6201

www.olarteraisbeck.com

Notarial Certification

On this date,

The undersigned Notary Public certifies:

1. That

Certificacion Notarial

En esta fecha,

el Notario Piblico suscrito certifica:

1. Que

Thomas J. Mielke

of legal age and domiciled in

mayor de edad y domiciliado

401 N. Lake Street
Neenah, Wisconsin 54956 USA.

signed the foregoing document.

2. That the grantor has executed the foregoing
document as Vice-President

of Kimberly-Clark Worldwide, Inc.

3. That Kimberly-Clark Worldwide, Inc.

having its principal place of business located in
Neenah, Wisconsin, United States of
America

is duly incorporated, is currently in existence, and
that the purposes for which the Power of Attomey is
granted are within the scope of its corporate
purposes.

4. That the grantor has the authority to execute the
Power of Attorney and that his/her representation is
legal.

5. The foundation for my certifications contained in
points 2, 3 and 4 was the exhibition of the following
authentic document(s):

Points 2 & 4: Unanimous Written Consent
of the Board of Directors in Lieu of Annual
Meeting dated April 24, 2003

Point 3: The Certificate of Incorporation
dated October 7, 1996

suscribi6 el documento que antecede.

2. Que el otorgante ha suscrito el referido
documento en su carécter de
de

4. Que
con sede principal ubicada en

estd legalmente constituida, que tiene existencia
legal vigente y que los propésitos para los cuales
se otorga el poder se encuentra dentro de los que
comprenden su objeto social.

4. Que el otorgante tiene la representacién para
suscribir el poder, y que ésta es legitima.

5. El fundamento de mis CEF
contenidas en los puntos 2, }2; 4-Tugnla
de los (del) siguiente(s).dotpmentofs) auf
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OLARTE RAISBECK & FRIERL, LTDA.
LEGAL & PROFESSIONAL SERVICES

WORLD TRADE CENTER — TORRE C
CALLE 100 No. 8A-55 Piso 10
BoGoTa, CoLomsia
TELEPHONE: +57-1 638-6200
Fax: +57-1 638-6201

www.olarteraisbeck.com

NOTARY PUBLIC (Signature):

et A Lgis

Februan, D, N0 S
Date d ! Melissa A. Blob, Notary Public

My Commission Expires: August 1, 2004
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Indicacién que se solicita una patente.

Datos de identificacion del solicitante o de Ia persona que presenta la solicitud
Descripcidn de la invencion

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa D Incompleta D

-

PATENTE [§ INVENCION PCT @/MODELO DE UTILIDAD PCT r_—] Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

£

Indicacidn que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

lnéompleta B

Comprobante de paggp

Completa

—

DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decisién 486/00)

L]
L]

[]
L]

Indicacién que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacion del solicitante o de Ia persona que presenta la solicitud

ia
Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el

disefio

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Compieta l [ "~ Incompleta ,' '

@  :=sauewape TRAzADO ] ~ (Art. 92 Decision 486/00)

Jaod

Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta D
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Bogota D.C.,
2020

Doctor(a)

RAISBECK J. IAN

Apoderado(a) y/o Representante de
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

REFERENCIA Radicacion No. 11 012360
Solicitud internacional PCT/IB2009/052990
Fecha inicio fase nacional 11/02/2011

Tramite 11
Evento 378
Actuacion

—a

430
Oficio No. ig O 60 _9_, 7

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la Decisién 486 de la
Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), regla
51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. Con respecto al resumen y de conformidad con lo dispuesto en el articulo 31 D. 486 en el cual se establece
que el resumen consiste en una sintesis de la divulgacion técnica contenida en la solicitud de patente, debe
adecuar el resumen a los dispuesto en dicha norma, teniendo en cuenta que el extracto permitira precisar el
objeto de la invencién, sus elementos caracteristicos y el campo de aplicacion.

2. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesion del derecho a la patente del inventor al
solicitante o a su causante, conforme a lo establecido por el articulo 26 literal k) de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos deberan
legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del Cédigo de Procedimiento Civil.
Cuando se trate de las declaraciones a que hace referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperacién en
Materia de Patentes PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara segun indiquen claramente una
cesion de derechos del inventor al solicitante o su causante, de conformidad con lo dispuesto en el numeral
5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de ia Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisién 486, se le requiere para que dentro del término
de dos meses siguientes a la fecha de notificacion del presente oficio, complete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerar6é abandonada y
perdera su prelacion.

Continua en la pagina siguiente...
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Continuacién radicado No: 11 012360

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (¢)

08 46 201

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista de fecha
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Doctor(a)

RAISBECK J. IAN

Apoderado(a) y/o Representante de
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

REFERENCIA Radicacion No. 11012360
Solicitud internacional PCT/B2009/052990
Fecha inicio fase nacional 11/02/2011

Tramite 11
Evento 378
Actuacién 430

Oficio No. ;@’0 6 0 9 8

Teniendo en cuenta que el capitulo reivindicatorio presentado excede de diez reivindicaciones, es necesario que
cancele la tasa establecida por cada reivindicacion adicional presentada, de conformidad con lo dispuesto en la
resolucion de tasas vigente para la fecha de presentaciéon de la solicitud, so pena de que no sean tenidas en
cuenta dentro del presente tramite administrativo.

En consecuencia, con fundamento en lo previsto por el articulo 12 del Codigo Contencioso Administrativo, se le
requiere para que dentro del término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacion del presente oficio
atienda el requerimiento aqui sefialado. Lo anterior, con el alcance que para tal efecto establece el articulo 13 de
la misma codificacién, respecto de las reivindicaciones adicionales.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (c)

08 AsR. 200

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha
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