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Re:  Expediente No. 11.009.8002
Solicitud de patente a nombre de SUNSTAR SUISSE, S.A.

Yo, DILIA RODRIGUEZ D’ALEMAN, identificada como apatecé al pie de mi
firma, domiciliada en la carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando corr{o apoderada
de SUNSTAR SUISSE, S.A., domiciliada en Etoy, Suiza, sohcltltante de la
patente de la referencia, en respuesta al oficio No. 269 notificado por fijacién en
lista el 22 de enero de 2013, me permito manifestar: ]

|
1. Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 dé la Decisién
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier nl'lomento del
tramite, presento junto con este memorial un nuevo capitulo reivindicatorio, el
cual consta de 1 a 20 reivindicaciones y reemplaza en su totalidad el capitulo
reivindicatotio presentado antetiormente. ;
En cuanto a estas modificaciones, me permito decir que las rnisma.sil no amplian
de ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con el
animo de superar las objeciones planteadas por el examinador en éu concepto
técnico. ‘

2. Claridad de la solicitud ,

El examinador objeta la claridad del titulo, con el fin de subsanar las objeciones

del examinador, el solicitante sugiere el siguiente titulo: “METODO PARA
ELABORAR LIMPIADORES DENTALES”.

i
El solicitante presenta un nuevo capitulo reivindicatorio con el cuil considera
subsanadas las objeciones presentada por el examinador a la claridad cllel mismo.

3. Falta de Novedad ‘

El examinador objeta la novedad de la presente solicitud, argumentlndo que la
anterioridad D1 ya ensefiaba las caracteristicas esenciales del metodo| reclamado
en la presente solicitud. ’

I
El solicitante presenta un nuevo capitulo teivindicatotio con el cual considera
subsanadas las objeciones presentada por el examinador a la novedad del mismo.
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Al respecto, el solicitante también quisiera anotar ademis que‘; la presente
solicitud se relaciona con un método de fabticacidn pot extrusion, en tanto que la
anteriotidad D1 ensefia un en el cual lo que se hace es pasar un material
extrudido por rodillos de calendrado. En la presente solicitud, el material es

extrudo y lego estampado, lo cual causa la remocién de material de l(bs balines, el
proceso de D1 no temueve material.

|
I
l

En vista de lo anterior, la presente solicitud es novedosa por sobre las ensefianzas

de D1.

l

l

|
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4. Falta de Nivel Inventivo |
1

El examinador objeta la altura inventiva de la presente solicitud a lp luz de lo
divulgado por la anterioridad D1 y D2. Al respecto, el solicitante quisiera anotar
que, 2 la luz de las diferencias en los procesos ensefiados por D1y ﬂa presente
solicitud establecidas artiba, no existe ninguna motivacién real que lleve al
experto con habilidad en la materia a combinar las anterioridades citadas.

\
Contrario a lo establecido por el examinadot, la anterioridad D1 ensena en la col
2, lineas 21 — 32, que la banda extrudida es pasada entre dos ‘odillos de
calendrado. Esto no es un proceso equivalente al estampado de la presente

solicitud, por lo que la presente solicitud solo resulta obvia a pattir del arte previo
si se estudia en retrospectiva.

|

En resumen, me permito decir que gracias a las modificaciones expuéstas en el
punto 1 de este memorial y los argumentos anteriormente menc1onados la
presente solicitud cumple cabalmente con el requisito de claridad, novedad y
nivel inventivo respecto a la composicién expuesta en el capitulo reivindicatotio

adjunto. Por lo tanto, solicito comedidamente a ese despacho se sirva teconocer

"‘ .
estos requisitos y conceder el privilegio de patente de invencion a la solicitud en
estudio. '.

CC. 41.654.882 de Bogoti
TP 20824
Céd. 008

notificaciones@clarkemodet.com.co
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1.- Un método para elaborar limpiadotes interdentales, el método
comptende: |

formar un balin mediante la extrusién de material en una dirdJ:ccién
de extrusion, incluyendo formar una primera porcién de balin mcluyendb una
primera seccién transversal y una segunda porc1on de balin incluyendo una
segunda seccidon transversal diferente de la primera seccién transversal, el balin
extruido define un plano medio sustancialmente paralelo a la direccién de
extrusion; i

estampar el balin en una direccién de estampado que sea normal a la
direccién de extrusién para producir multiples preformas de limpiadot,) cada
preforma de limpiador esta orientada a lo largo del plano medio de manerd que
porciones de espiga de las preformas de limpiador se extienden perpendlculdres a
la direccién de extrusidn; y |

N . . |
unir un elemento de limpieza a cada porcidén de espiga. |
|

2.- El método de conformidad con la reivindicacién 1, caractetizado
porque la formacién de la primera porciéon de balin incluye formar la prifnera

porcién de balin de manera que la primera seccién transversal es rectangular l

3.- El método de conformidad con la reivindicacién 1, caractenﬂrado
porque la formacién de la segunda porcion de balin incluye formar la segunda
potcién de balin de manera que la segunda seccién transversal incluye un primer
extremo adyacente a la primera porcién de balin y un segundo extremo opuesto
al primer extremo, y en donde la segunda seccion transversal se ahiisa desde el
primer extremo al segundo extremo. |

!

4.- El método de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado

porque la formacién del balin ademas incluye formar el balin de entre uno de
polipropileno y nylon. '1
!

5.- El método de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizado

porque la formacién de un balin incluye formar un balin de un primer matenal y
unir un elemento de limpieza incluye unir un elemento de limpieza formado, de

un segundo material que es mas suave que el primer material. |

l
6.- El método de conformidad con la reivindicacién 1, caractenzado

porque la unidén del elemento de limpieza ademas incluye sobremoldéar

elementos de hmp1e7a de elastomero termoplastico sobre una porcién de cada

porcion de espiga. ’1

7.- Un método para elaborar limpiadores interdentales, el métol'ldo
comptende: \
formar un balin mediante la extrusién de material en una direccién
de extrusidn, incluyendo formar una primera porcién de balin incluyendo ulna
ptimera seccién transversal y una segunda porciéon de balin incluyendo B}ha
\
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segunda seccién transversal diferente de la primera seccidén transversal, el balin
define un plano medio y la segunda porciéon de balin se forma para incluir un
primer par de superficies convergentes que convergen hacia el plano medio;
estampar el balin normal a la direccién de extrusién para ﬂormar una
multiples preformas de limpiador, tal que la primera porcién de balin forma una
porcion de asa de la preforma de blanqueador y la segunda porc1or1 de balin
forma una porcién de espiga de la preforma de blanqueador, el paso de estampar
el balin incluye formar cada porcion de espiga para incluir un segundo par de

superficies convergentes en lados adyacentes de la espiga como el prlmer par de
superficies convergentes; y

|
unir elementos de limpieza a una porcién de la porcion de espiga.
1
{
. . .. . ., ! .

8.- El método de conformidad con la retvindicacién 7, caracterizado
porque el estampado del balin para formar multiples preformas de hmplador
ademas incluye formar las porciones de espiga para que se extiendan
perpendiculares a la direccién de extrusidn. ’ai

|
|

9.- El método de conformidad con la teivindicacion 7, caract‘erizado
porque la formaciéon de la primera porcién de balin incluye la formacién de la

primera porcién de balin de manera que la primera seccién transvetsal sea
rectangular. '$
!

10.- El método de conformidad con la reivindicacion 7,
caractetizado porque la segunda seccién transversal incluye un primer e%ttemo
adyacente a la primera porcién de balin y un segundo extremo opuesto al primer
extremo, y en donde la segunda seccién transversal estd parc:lalrnente déﬁmda

por el primer par de superficies convergentes y se ahusa desde el primer extremo

1
al segundo extremo. ‘1

\

11.- El método de conformidad con Ila re1v1nd1cac1o¥1 7,

caracterizado porque la extrusiéon del balin incluye extruir el balin de entre uﬂo de
polipropileno y nylon.

l
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12.- El método de conformidad con la reivindicaciéd 7,

caracterizado porque la formacién de un balin incluye formar un balin dé: un

primer material, y unir elementos de hmpleza incluye unir elementos de hmp1e7a

formados de un segundo material que es més suave que el primer material. |

\

13.- El método de conformidad con la retvindicacidén ,'a. 7,
caracterizado porque la unién de los elementos de limpieza incluye sobremoldear
clementos de limpieza de elastémero termoplastico sobre una porcién dc la
porcidn de espiga.

t
, o , i
14.- Un método para elaborar limpiadores interdentales, el método
comprende: \
formar un balin mediante la extrusién de material en una direccion
de extrusién para formar una primera porcién de balin que tene una primera
seccién transversal y una segunda porcién de balin adyacente a la primeta
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porcion de balin y que tiene una segunda seccidn transversal diférente de la
primera seccion transversal;

|
estampar el balin perpendicular a la direcciéon de extt:us1on para
formar multiples preformas de hmplador incluyendo el estampado de la primera

porcidén de balin para formar porciones de asa de las preformas de ]irnp1ador y
estampar la segunda porcién de balin para formar las porciones de esplga de las
preformas de hmplador, y

unir elementos de limpieza a las porciones de espiga

|
1
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15- El método de conformidad con la reivindicacion 14,
caractetizado porque la formacién de un balin incluye formar un balin de un

primer material, y unir elementos de hmpleza incluye unir elementos de limpieza

formados de un segundo material que es mas suave que el primer matenal

16.-

1.

1

caracterizado porque la primera seccidn transversal es rectangular

17.-

]
El método de conformidad con la teivindicacién 14

caractetizado porque la segunda porcién de balin incluye un primer extremo

adyacente a la primera porcién de balin y un segundo extremo opuesto al primer

|
extremo, y en donde la segunda porciéon de balin define un primeripar de
supetficies convergentes que convergen hacia el segundo extremo

S

'\
18.- El método de conformidad con la reivindicacion 17,
caracterizado porque cada porcidon de espiga incluye el primer par de supetficies

]
convergentes y en donde el estampado del balin forma un par adicional de
superﬁcies convergentes que convergen hacia el segundo extremo

’1
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19.- El método de conformidad con la reivindicaciéﬁ 14,
caracterizado porque la extrusiéon del balin incluye extruir el balin de entre uno de
polipropileno y nylon.

\
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El método de conformidad con la reivindicacién!

i6n 14
| 5
caractetizado porque la unién de elementos de limpieza incluye sobremo;ldear

elementos de hmp1e7a de elastémero termoplastico sobre una porcién dé las
porciones de espiga.

20.-

\
El método de conformidad con la reivindicacién 14
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