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ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentaci6n de la solicitud

Documento que acredita la existencia y representacién lega! cuando el solicitante sea persona juridica
Poderes si fuere el caso

Documento de cesidn del inventor al solicitante o a su causante

Declaraciones

Copia de la solicitud intemaclonal. (Resumen, descripcldn, reivindicaciones, dibujos)
Traduccién de la solicitud intemnacional al castellano. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar intemacional efectuado por la Autoridad Intemacional de Examen
Preliminar (IPEA).
Traduccién del examen preliminar intemacional efectuado por la IPEA

De ser el caso copla de contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales
de las comunidades indigenas
De ser el caso, certificado de deposito del material bioldgico

Arte final 12 X 12 .
De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por @

mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totaimente con la invencién de esta solicitud.
De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud intemnacional

Otros

12 Solicito la concesién de 1a patents

NOMBRE: _JIMENA ESCOBAR URIBE
FIRMA: G h@ﬁmt

C.C. 39.779.452 de Usaquén T.P. 88.228
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Solicito expresamente a nombre de la sociedad
GRAHAM PACKAGING COMPANY, L.P.,

sociedad constituida de conformidad con las leyes del
Estado de Pennsylvania, Estados Unidos de América,
domiciliada en York, Pennsylvania 17402, Estados
Unidos de América, el otorgamiento de Patente para la
invencioén titulada "RECIPIENTE EN FORMA DE
TUBO COMPRESIBLE MOLDEADO POR
SOPLADO POR EXTRUSION Y METODO PARA
PRODUCIRLO *.
Clase: B 29

SO Do

C.C. 39.779.452 de Usaquén
T.P. 12.772
Cod. 267
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ANEXOS

INVENTORES

yd
DAVID W, CARGILE

EARLE L. ELLIS / ¥
ROY N. KROI-[N/ /
/

DAVID A. KESSELMAN /
EDWARD ROUBAL

RAFAEL FRANCISCO BERRITTELLA

e

NORBERTO OSCAR GOMEZ



PCT For recelving Offics use only

Internationa] Appliestion No.

REQUEST
Internationsl l-'llll_ll Daie

The undersigned niguen that the present
lnclcll‘:;ml w© l:hle.lp Ilclll Itl:?o:nm Treaty. Nams of receiving Office snd “PCT Intemational Application™

A lu.ll'l u- s llle reference GRM70APCT

Box No.f  TITLE OF INVENTION
EXTRUSION BLOW-MOLDOED SQUEEZABLE TUBE-SHAPED CONTAINER AND METHOD FOR

BoxNa.ll  APPLICANT D This persen is alao inventos

Name and sddress: (Family namefolivwed -mﬂmﬂﬁum el#m No.
g:tthw‘b Mﬂm nhmf h lll-).u 7 48-8554
Pacsimie No.
717-849-8541

Graham Packaging Company, L.P. -

2401 Pleasant Valley Road Teleprinter No.

York, Pennsylvania 17402 —me -

United States Applicunt’s registration No. with the Office

"State ihot &n, couniry} O navonaliy: State fiker s, owmiry) of rexidence:

us Us
e [ i R R, (Toeaey (e
Rox Na. III FURTHER APMPLICANT(S) AND/OR (FURTHER) INVENTOR(S)
e e e e ey L oL T e L
Bax i thespplican s mmumqm u.hnf Iy ladicaied belaw,) D applicant only

Cargile, David W, [X] sppticant and inventor

529 Randolph Drive inventor enly (ff rhis check-Bar

Lititz, Pennsylvania 17543 L ooty i o s

United States Applicant’s reyistration Ne. with the Office

[ Stale (rhar is, onmriry) of natienality: State fikw {x, cuniny) of remidence:
Us

En:l::mu:pglmnl D-Ilduipmd Dﬂﬁm%dm E“ -’, D“M'-ﬁng:

@ Further applicants and/or (Nather) inventors are indicated on & continuation shees.

BexNe.1¥  AGENT OR COMMON REFRESENTATIVE; OR ADDRESS FOR CORRESMONDENCE

The person identifi tommon”
of the mlmmﬂ:}ﬁﬂm'memnm:mwmmﬁr half E agent Duwﬁanﬂliu
Nome and address: nme givea name; fora lepal dexignation, | Telephane No.

Bak, Willlam NS b

Howson and Howson F;i;i';:&saw

Spring House Corporate Center Tos

P.O. Box 457 eleprinter No.

35:::3 gtoal:::' Pennsylvanla 19477 M;.;";‘mmm‘m T

37,27

Address for correspondence; Muark this check-box where no 2. nummonnptunm wlﬂhnbunlppohu
D space abave is mdl::ﬂﬁ 1o indicare n“upeml address to whxfmm . o the

Form PCT/RO/101 (fiest sheet) (March 2001; repeira July 2001) See Notes 1o the request form




Sheet No. ...%...

Centinustion af Box Na. TIT

FURTHER APTLICANT(S) AND/OR (FURTHER) INVENTOR(S)
If nans of the following rub-boxes Is used, thiz shest shouid net ba included in the request,

r't‘-'m-um pﬂ-'n*-l -lu-u-mﬂ m:v;; This person ls:
uuﬁwhmmumq .-m.f D spplicant only
EWis, Earle L. x] :"“"““"“"“"‘
1827 Ebony Drive OO iR Lo mpchs
York, Pennsylvania 17402
United States Applicantsregistration No, with the Office
Surie fthes I, coumiry} of nationality: State frhat Is, cmadry) of residence:
Us us
ol ol I | Xt EI Aipriivanes, (X ESmaty [ diubdanth
gila'm and m M«-hnl- -Huzﬂﬁﬂ% Thia person Is:
Boriziheapplicans’s Sive fihar ks, mqu'm n.l‘mn[ Lrindicated below,) D applicant anly
m wpplicant snd invemor
Krohn, Roy N. 3
190 Rhonda Drive [ Bmsried s it s
York, Pennsylvanla 17404 - -
Un“ed States A”llﬂnl'll'ﬁ'll‘l’lllﬂll No. with the Office
" Staw ha ia, coumiry; of natianality: Stale frhat ix, couninyg of residence;
us uUs
E'h%ﬂmu%ml D-Ildnnsnmd [:l"“dﬂﬁ"‘m.r"“" Emm;cm Ds:mm"":

: (Famityaome nome; rﬁnhpfmm\ﬂlqllrﬂm This person is:
The address must include .
mn*qu:ﬂ&wmmﬂ&Wmmdmzmmqu 7 sppticant onty
Kesselman, David A. % applicam 'l: :’":
2840 Cambridge Road el [ e
York, Pennsylvanla 17402 ik
United States Applicant’sregisration No. with the Offiee
State frhat is. coumiryy of nationality: State fihat Is, covniiry) of residence:
us us
Tr‘:l:h;;amuapplﬂm D-ﬂunpnnd Du’ﬂuluuds slamAﬁ.l_a EH-UMSM Dmmmh
N:
r:'me Mlmm liﬂﬂﬂwwﬁ@:‘rﬁ Thia persen ix:
Baxlsthecpplicent's Stete hat i, ﬂlm:mfm Mf lnslcated betrm.) D applicant only
Roubal, Edward m applicant and Inventor
91 Smokebox Circle O !:"-:-"-'-:::."55 mﬁ'h' below)
Stewartstown, Pennsylvania 17363
United States Applicant’sregistration No. with the OfTice
State frhar is. eountryy of nationality: Sute (ot in, conmiry) of residence;
us uUs
Rlll Ilmpﬂmm D all designaied D all mm hﬂ eacept [E gr"u"miw :I.: S Hml(‘:

(X] Furher applicants sndror (furiher) inventars are indiesed on snather caminuation

sheet,

Form PCT/RQ/101 (continuation sheet) (Mareh 2001; reprint July 2001)

Sea Notes i tha requast form



.y

Ceatinuation of Dox Na. THI  FURTHER APPLICANT(S) AND/OR (FURTHER) INVENTOR(S)
[ mone of tha following sub-hnxes is used, thix shest shovid ot be Inciuded in the request,

Gomez, Norberto Oscar
Avenida del Fundador 1400

‘Name and address: Family. nnﬁnh-db {-mmnﬂdm This pemson Ix:
The addrem souns ke addrex indicwied in Shix
Baxiriheapplicnnt’s m’m':mmafm -s-qr irindicutnd beiow) D applicant enly
Berrittella, Rafael Franclsco K] sppticananat
Tenlente Ford 1515 :"""'“ inventor
Luis Guillon D e riec, 4 ﬂ'ﬂm
Buenos Alres 1838 i
Argentina Applicant’sregistrution No, with the Office
["Stete (ot &, coumry} of ratonality: State {rher [x, counry) of residence:
Argentina Argentina
Eﬁmhlp:;hm DW D:‘l‘\ln ‘u.“m. lhl.lnlﬂl.ll.ln Dhm
Nllm and Mdull. fcdbn-aﬂh-dy}hn cbﬂmﬂ*ﬂﬁm This person I
lmnhwi MMKW{M md D applicant only

[3X] applicant and inventor
a: bs “lznﬁﬂhb*v.)

San Luls 5700 e
Argentina Applicant’sreglstration No. with the Office
Sow frhat [z, covwniry) of nanionahity: Swie (rhe! Is, coumrinyy of remdence:
Argentina Argentina
El:'run Is np:lﬂnm D wwd D aupngd“m# uept m .Ilrl Uniled ll.'l';l m "I::l -Inudhln
Rlne and .hlﬂlus. %M_‘ lr}h"-lrcﬂllﬂmﬂ' M-:lﬂ:-‘. This pemon ba:
s s ther sypliguns s Svute frhos ks, cowairy) nfresidence n.nmq‘ indfcandbeieney D spplicsnt anly
E] applieant snd inveniar
D Inventor -2 (f this check-box
&s marked, do mos fill in belrw)
Applicant’sregintration No, with the Office
Staiz fthar Ix, cowniry) of nationality: Suie fihot ix. coumiry} of residance:
Thi is appli T
m:mnn is I.I'lgrllﬂl'll D all deu;n:ud D al d-u:m s“ bet m D e _“’ ﬂu: ’&alu indicated “:
N nd lddu ige
nl'me u o m.a,- mgmmﬂumm ﬂ:ﬂa This person is:
mmmpm-': nmmun,m,w devce e Stereof estdemey rindicured betown) ] spplicant onty

[ spaticantand lnvullnr
-ﬂi‘ﬂ Aot fill in hh-J
Applicant’s registration No, withthe Office

Stase frhae is, country) of nationality: Sune (that is, conmiry) of residence:
};l;um Iuwlwnm deugmu D"" Mﬁm Dmmﬁdl:l;- ngmﬂh

[:l Further applicants and/er (funher) inventons are Indicaied nn another continuation sheet.

Ferm PCT/ROVOA {continuation sheet) (March 200]; repring July 2001)

-

See Notes to the requesi form



Sheit No. ...4...
Doz Ne.V DESIGNATION OF STATES °  Mark ihe spplicabie chack-bases below; at leaxs ans must be marked

The following designations are hereby made under Rule 4.%a):

Reglonal Patent

0 AT ARIPFO Patent: GH Ghana, GM Gambls, KE Kenys, LS Lesotho, MW Malawl, MZ Mozambique, SD Sudan,
SL Sicrra Leone, SZ Swaziland, TZ Unlted Republic of Tanzanla, UG Ugands, ZW Zimbabwe, and any other State whichis
a Centracting State of the Harare Protocol and ofthe PCT

60 EA EursstunPatent: AM Armenis, AZ Azerbaijan, BY Delarus, KG Kyrgyzstan, KZ Kazakhstan, MD Republicof Moldova,
RU Rumsian Federation, TJ Tajikinan, TM Turkkmenisian, snd any other Stats which s a Contracting State of the Euraslan
Fatent Convention snd of the PCT

0@ EF Europesn Patent: AT Austria, DE Belgium, CH & LI Switzerland and Liechtensicin, CY Cyprus, DE Germany,
DK Denmark, ES Spain, FI Finland, FR France, GB United Kingdom, GR Greece, IE Ireland, IT Italy, LU Luxembourg,
MC Manaeo, NL Netherlands, PT Morrugal, SE Sweden, TR Turkey, and any ether State which Is a Contracting State of
the Ewropean Patent Convention and of the PCT

Rl OA OQAPI Pateat: BF Burkina Fasa, DJ Benin, CF Central Aftican Republic, CG Conga, CI Céw d'Ivoire, CM Cameroon,
GA Gabon, GN Guines, GW Guines-Blssau, ML Mali, MR Mauritania, NE Niger, SN Senegsl, TD Chad, TG Togo, and any
other Sute which 1sa membex State of OAPT snda Contracting Sute of the PCT ((fasher kind of protection or trectment dasived,

specifpondotred g} ...% . ..viinnnnnnn ceenmerrrrrnes Cevrierrerenernrs
Natlonal Patent (if oiker kind of protecrian or treatment dasired, speclly on dotted ling);

{1 AE United Arb Emirntes B GHGMmm...... rernaneas oo Bl MXMexico . ovrennnnvnnerannes
1 AG Anilgua snd Darbuda . ¥ CMGumbia : @ mZMommbique

BIAL Albania,......coocvnennnnnns . & HR Crostia ........... Ceveaeas .8 NO Norway

B AMAMeNa......vieeiien e . 0 HU Hungary .......uv0us sveveses 8 NZ NewZaland.............
AT Austria......cooovininnenaene. Kl ID Indonesia X FL Poland............. cerrenens
WAV Auemalin.....ooceeiveenenne [ R LA % ceainea ..® PT Pomygal........... verrranes
&) AZ Azertalpan W0 IN India..... reresennes veaieas i} RO Romenia

0 BA Domia and Herzegovina . . ....... KIS leend B RU Rumian Federation ... ..
) 0B Darkados I L « reeseeaaas Ceerasinaiaa,
il BG Dulgsria.......... P verees Wi KE Kenpa,....... Certreeans vou.. [ SD Sudan
BBRBAR....coovvvverrnceenras B KG Kyrgyzman . .. .... cennnnn vreo ] SE Sweden

@ oY Belans........... Ceveaanan. @ KP Democratic Peaples Republic (8] SC Singapore

B BZ Belizs............cc..ns, Of KOs . ..oounerrrnsanes 0B ST Sovenla...cccou,vnnnienns.
{2 CA Canada @ KR Republic of Korea. . ... R B SK Slovakla................... .
) CH & LI Switzerlond and Licchtensteln ) KZ Kazakhst.,......... eerrae U0 SL SiermLeone........... Creees
BMONWm.......cvveeeev e LC Saint Lucia B TI Tojldman...............
i CO Colambia ¥ LK Srilsnka B T™ Turkmenistan.. .....
® CR ComaRics.............. ver.. @ LR Liberia @ TR Tukay............ ceernens .
Weuctuba........ooveeaennnn., OB LS Lesothd..oeneuunnnannnnnnns, M TT Trinidad and Tobago ,.........
® CZ Cath Republic ... .............. B LT Litoaia 0 eeieeanssesneeass teeaees
DE Gemmany.......cvovnneennns Kl LU Luzembourg & TZ Unlted Republic of Tanszanla

B OK Denmark.......oovniinnais « @ LY Lawvha & UA Uknine ........ teeedanaans
& DM Dominica R MAMoreea.........ccovnnnne.. B UG Uganda .ovvcvvnnnrennnnness
BIDZ Algeria ......ooovieneaeene @ MD Republic of Moldovs . . ... .... .0 US Undted Staws of America . . .. ..
RECEmdar = Liiiiiieens reereneneaes teeestannaann
) EE Emonia.................... .. ) MGCModsgasenr......... veseerer ) UZ Uzhekigoan ......... veenas
BES Spain ...........oo0utes vvr. [ MK The former Yogoslav Republicof [&] VN Viet Nam......... crerrens .
BIFI Finland...........ooovveeanss Macedonia . eaviiinians cree @ YU Yugaslavia .............

2 GD United Kingdom 5 MN Monyolls K ZA Sovh Afries................
R} CD Grenada R MwMalawi...... cemenn crtranens ® ZWZimbabwe.................
WGCEGeorgin.....................

Checli-boxes below reserved for designating States which have becamas party to the PCT after Issuance of this gheets

K .FHPhiippines O.oceevnencnnns avaees UURDITURRTN = [T rearensiranes Ceerreaien
a..... erererenaes e rrrrrerraena. [ TP ererans RTUTIRTE [P P

Precsutlonary Designation Stetement: Tn addition to the designations made sbave, the spplicant also makes under Rule 4.9{b)all
other designatinns which wauld he permivied under the PCT excent sny desiynation(s) indicated fn the Supplemental Dex as being
excluded from the scope of this saternent, The applicant declares that those additional designations sre subject to confismation and that
any designation which is not confirmed befare the expiration of 15 months from the priority date is to be regarded as withdrawn by the
applicant st the expiration of that time limit. (Conflrmation (including fex) s reach the recalving Offica within the 1 5-menth tiwe limie )

Form PCT/RONO1 (second sheer) (July 2001) Sea Notes 1 the request farm




Sheat Ne. -

Supplemenial Box

If the Supplamental Bax ig not used, this shest should nnt be included in the request.

fiv)

)

l‘-hw?;lmufhulhﬁ?ﬂﬂn ﬁﬂﬂﬂ
Bra No. mmmq‘hmnﬂmm
tion in the same menner oz required
captions of the Bax in which the zpace wes
paniodsr:

‘more than mmanu be indicated &z
fnurlnmm! “enntinvasion sheet hm

such case. wrile wd‘lﬂhﬂl "lllﬂiihn

soch addisianal thesamaype
hluNn.E couniry of the Maldl‘n Bax
z:ns"mumm.fuﬂmvnm
sad below;
E mmn-quwnm Boz No. 111, tha
“the Srates indicated in the ental Bax™ Iz

OAPI pateny) for mduﬁhhhnmdplmh
applicent; -

In Bax Na, If or in any of the yub-bozes of Box Na. Ill, the
venjor or the ] qubmhmbrﬁm
‘- d‘lll deslgnated

ook

Americe; h.ndan.uﬂll

lan\h. Har of Bax Mo, I~ or 'Cnul'hunlnn
of Baxer No. I end No. U[" (ax the caze may be), indicais the
neme of the and, Aest o (4 such mama,
the Sigte(x) {andiar,

-Mwunlhmmfﬂhdmdhlumw there are
vnl:l in such cass, write “Continveilon of
adMamﬁlrud

agent the sante 1ype
infarmatisa ar reguived in Box Na, IV:
hhh'hum#ﬂy&ﬁ(vwﬂ sacconpanied
-Mhn -y.'hhrhh lhmgﬁh Stoter of
Amarics is 2 o indicarinn “continustiva“ or
“continnation “ ndnnnﬂn'ﬁmmh
Box Na. V= end the nome of sock Srate involved (or

mw:hmqmnﬂmmm”:wmv
lﬁlpmllkll ar filing Jm e
i In B No. V1, lbﬂmmhuﬁwnﬂc:ﬁndom

whasg Is clelmed: hudun.mm
of Bax No. V1* and Indicare
lppﬂmlcu lh reme 1ype hu[mdn ar uqlrlnl

In Bax Na. Vi

m-mTi rnm-mmmmmm

ﬁmahuqnq:mmw hndam.um
Sotentent” -ﬂlﬂmmhﬁ:mmmmkwuﬂ of eech
Siate s exchsded.

*Conlinuation of Box No. IV*

Kdia, Stenlay B.
Smith, George A., Jr.
Bak, Mary E.
Kodroff, Cathy A.
Palovich, Tracy *

. registered USPTO patent agent only

All above attomays sre members of the firm of
Howson and Howson.

Address of all Is Indicaled in Box No. IV,

Form PCT/RO/101 {supplemental sheet) (March 1001; reprint July 2001)

Sew Notar 1o the request form




SheaNe. .. 8...

BoxNa. VI PRIORITY CLAIM
The priucity of the fhilawing earfier spplicatian(s) is hereby claimed:

Fillng date r N\IllliHl; Whare earller spplicution I
of exsiler application of earlier application " - - . —
fdpmianthirent) national application: | reglonal application:* | international application:
counuy regional Office maivin:gﬁu
"6 Novamber 2000 | 60r248,778 us
(0811/00) .
ftem
o7 gzphmbar 2001 | 60318,155 us
(O7/0B/D1)
item (3)
jtem (@) -
item (3)

[ Furher prierity claims are indieated in the Supplemental Bax,

The receiving Office is requested to prepare and truasmit to the Intemational Buresu & certified copy of the earlicr spplication(s) fonly
U‘:c"arlh- appieation wes fHied with the Office which for the purpases of this international applicatinn iy the receiving Cffics) Identified
sbove ac

siems [ iemm [ wem@ [ weme) [ emewr O iemesn O gMGR0 0

* Where th earliar applicaitan is indicaie at feasi ane counmry, vhe Paris Cosnvention fir the Prossction
Indhatriol e Man "q‘r'fLm mw&ﬂpmﬁmﬂhﬁh.mﬂdmﬁumm.f

Bax Na. VII INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

Cholce of Internntional Senrching Autharity (I Imernationsl Authorities
N.-l ranisne ﬁ.:‘ “gom&mmm"mwh hrulm; are campetent 1o carry out the

Request 10 ose resulls of esrlier search; reference to that sesrch (Ifan corfier 30arch hax been carvied out by ar requested from the
Internatinnal Searching Authority):
Date fdayinnnthiyear) Number Country for regianal Offics)

Boa No. VIII DECLARATIONS

The following declarsiions are contained in Boxes Nos. VIII (i) to (v) {iwork the applicabls Numbes of
check-bares below end indicom ln the right column the number af each by of declaretion) declarations
[0 BoxNo. viNl (i} Declaration as o the identity of the invenior
[] DexNa. Vi (i) Declaration as 1o the applicant’s entitlement, as ot the inematianal filing

date, 1o apply for end be granied & pient

[0 Box No. viuiiiy Declarution ai ta the applicant’s entitlement, as ot the internatiana! filing
daiz, \o claim the priority of vhe earticr opplication

D Bax Na. VTII (iv) Declarntion of inventarship (anly for the purposes of the designation of the
United Swustes af America)

|:| Box No. VIII (v) Declaration a1 to non-prejudicial disclosures or exceptions to lsck of novelty

Form PCT/RO/101 {third sheet) (March 2001; reprirg July 2001) See Notes to the request farm



|BosNe.1X  CHECK LIST; LANGUAGE OF FILING

This international spplication contslas: This lntemational application is secompanied by the follewing Number
(l).ﬂllhnuwlu:::bu.f Wern(s) fark the check-hawes below swd indicase in of fems
sheets In paper form: righi cohann the number of snch lem):
dec mm:& : 8 | 2.C] eriginal separats power of susnaey :
description (excluding 3. [J eriginal general power af anamey
i : 12
:::Im fixlos per) : 7 | 4.0 copy of genern] power of auamey; reference number,
’ : 1 TRy e iieisericanesiattincssannsasnsnsanarnaas :
drav . g | 3O sutement explaining lack of signorure :
Subtotal samber ofsheets : 34 | &0 [y dociment) el Bom e Vi . :
sequeace Jisting pan of 7.[] wnslston of In=mational applicatian into
- v In """.b w: ...................................... :
or nat 5 indieations ed i
YT h- . -] :':dn:bh canceraing deposlied microorganism
Tetal -:nlher ofsheets M *0 aﬂ nmblermo?'nl:rlm diskeite, m.‘t.:o-n uﬁ’c
sequence li of deseviption filed in submitted for the alinternational h
® compular re lmrﬂ‘ll @0 mrlykllm-ly_mnpnof&e e
(M [ only (under Sectian 801(aXD) . :::;"“""' 'l‘l'“ﬂ""'n’m - i
(i) O in addition 1o being filed in e st v tachading, where: "”," bl
form (under Section 801{a)(i7) the copy for the nm.orhmlliomln:rdlm
and lg&hr of earriers dihlhhe'::, Rule 1d1ar :
or other) on {0 with relevant statement aa 1o the identlry
equEnce part b contained fhaddiionel the whith 5
capies 1 bt oot e o (1. menioncdIn efcatumn e
e eieieieeienaanen 10. @ _other Apecify: Jreosmitialisitaria the.USRA. ...... : 1
Figire af tbe drawiags which Language of Diling of the
should sccompany the ahstract: Intemational application:  Enpllsh

BazNa. X  SICNATURE OF ATPLICANT, ACENT OR COMMON REPRESENTATIVE
Nowt 1n asch signorwrs, indicars the mame of the permae sgining and the copaciiy ju widck she parsaa sipas ff such capocity bt not abvicus fross readig the repoas).

: A
Willlam Bak
Allornay for Applicants

For receiving Office use only
1
D recelved:
3. Corvected daie of actual receipt due 1o later but

H 3
e s e e

4, Daute ol timely recel al‘lhchnlnd not received:
ennullonnzder Artiele 11(2): D

e , ,
(1 rwo oz more a7e eampcien ™ 1SA / O e et gy deteyed

For Intemational Bureau uss anly

Dute of receipt of the record
bymelmnz:imulnmu“"

Farm PCT/RO/101 (last sheet) (March 2001; reprint July 2001) Sex Notes to the requess form
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with the one chasen byt-qpli:-u mﬂmwmhﬂfﬂduhw”hmbhwgﬂlhm
1wrea US

PCT CHAPTER II

DEMAND

- under Article 31 of the hm&opunhmﬁuz
The undersigned that the mu-nnuonll npph:::n m lm::ne the l\lbj.:zt of
in hereby clects all ellll'bh Smu {except where othexwise mdiﬂlnd).

For International Pul inary Examining Authority use only
Identification of IPEA. | Data of receipt of DEMAND

:;Nm! IDENTIFICATION OF THE INTERNATIONAL APPLICATION Agm;&%r;ﬁhm

i 1 filing da rilent) Priosity da
International spplicstion Na, [nmllﬂ'sz llill?v Ol':I' (Wr) (Es hnijgve I:blr o
PCTIUSO1I45502 (02/11101) (08/11/00)
Title of inven

EXTRUSION BLOW-MOLDED SQUEEZABLE TUBE-SHAPED CONTAINER AND METHOD FOR
MAKING SAME

Boz No.II APPLICANT(S)

. anne . clephone No.
Nmnndldt—.n' Mk::':-“r UWJH“M 717-849-8554
 Facsimile No.
Graham Packaging Company, L.P. 717-849-8541
2401 Pleasant Valley Road Telepriater No.
York, Pennsylvania 17402 US
Applicant’s registration No, with theOffice |

Sute {ihat Is, country) of nationslity: Sute (ihot Is, cowniiry) of rosldence:
us us

Name and address: Fandly asmy folleund by piven some; for & legnl anily: full afficiel dulgation, The sldracs muctt bnchisle pexsl code and nemy of comwry)
Carglle, David W.

529 Randolph Drive
Lititz, Pennsylvanla 17543 US

Sute (that is, couniry) of nationality: State (Yhat s, cowniry} of restidence:
us Us

Name and address: M_Iﬁb_liydm-; Jar ¢ legad owly. full official dagnasion. The sddrexs st inclsde pasiol cods and sgme of country)

Ellls, Earle L.
1827 Ebony Drive
York, Pennsylvanla 17402 US

Scate ftkar [x. counrry) of nationality: State (that s, couniry) of resldence:
Us us
E Further applicants are indicated an & continuation sheer,

Form PCT/IPEA/401 (first sheet) (March 2001; reprint January 2002) Sea Notas tn the demand form
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" Intemationat application No.

Shea No. 2. . PCT/US01/45602

Continuation of Box No. II  AFPLICANT(S)
Jnane of the following nbs-becess i3 uned, this sheut shendd not be l_liﬂlllhm

Name and addreas: Fanly sems lloved by ghun sans; for & liget sty Sl officiel dusigusivs. The hdrezs suut inchals pasl code and vame of emmiry)

Krohn, Roy N.
190 Rhonda Drive
York, Pennsylvania 17404 US

State fthat iy, country) of nationality: Stata (vha! [x, country) of residence:
us Us

Name snd adiress: Family apwe fallgwwd by ghun namy; for  iogal entity, Sl afficial desiguation. The widrexs westt incluie poxtal cods and mams of comury)

Kesselman, David A
2840 Cambridge Road
York, Pennsylvanla 17402 US

State {YAat s, country) of natlonality: Suaie frkat s, country) of resldence:
Us - US

Name and address: (Fiesiy noms fullewad by pives aomy; for o lagel enty, ful afficiel dasignaiion. The address must incluls pasal cods and smase of comary)

Roubal, Edward
91 Smokebox Circle
Stewartstown, Pennsylvania 17363 US

State (thei Iz, country) of natlonality: Stare (rhar s, couxrry) of residence:
Us uUs

Name and address: (Fanfly naow fallownd by ghan asme; for 2 isgal owty. Sl oficial designaiion. The asdirexs vt inchais pastal code and umme of comery))

Baerrittella, Refael Francisco
Tenlente Ford 1515
Luls Guillon

Buenos Alreg 1838 Argentlné

State frkat is, country) of natioaslity; Suale fthet is, cwniry) of residence:
AR AR

Further applicants are indicated on another continuation sheet.

Form PCT/IPEA/40] {continuation sheet) (March 2001; reprint January 2002)

See Notes to tha damand form
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SheatNo. 3.

| *~temational spplication Ne.
1 CTAJS01/45602

ContiawstionofBox No. [T  APPLICANT(S)

[ wons of the following sub-brxs i used, shix shaet should not be inchudad in the dewand.

Gomez, Norberto Oscar
Avenlda del Fundador 1400
San Luls 5700 Argentina

Nome and addiress: ffanily sany flswnt by plvm nove; for o ligal eutty, full aficial designasies. The addrez sum! luclole pasul codla and agme of cuntry)

State fikat is, country) of nationality:
AR

Staie (thet Ix. countvy) of residence;
AR

e

Name and address: (Funily newr folownd by phvst nas; for o igal sy, foll officlal desigawion. The adivuxs sunst inclede possal code and some of camay)

State (that s, country) of nationality:

State (ikat Is, coumrry) of residence:

Name and addross: Fanlly sans faliwwnd by ghws nane; for o icpal axtity, full officiel dexipantion, The adiress suest Jakuds pesinl cody smd name of comiry)

State fibo! Is, counsry) of nationality: State fthot Is. conniry) of residence:

'ame and sddress: (Fanily ssms follownd by ghan name; for 8 ksgal sty, full official datigasion. The adirexs want inchale pesnl code sad nune of counry)

S

State fthai &, covarivy) of nationality: State {tha Is, courmry) of residence:

[] Further applicants are indicased on another continvaion sheet.

Form PCT/APEA/40] (continuation sheet) (March 2001; reprint Jonuary 2002) See Notes 1o the demand form



4 | tntenational application Na.
Sheet No, .'F. . CT/US01/45602

BoxNo.III AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE; OR ADDRESS FOR CORRESPONDENCE .
Tha following pezson is agent D courunan representative
and [R] has been appointed earlier and represents tio applicant(s) also for internationa) pealinainary examination.
D is herchy appointad and any estller appointment of (an) ageni(s)/common representative la hereby reveled.
is herehy inted, ifically far the procedure before the Intemnational Preliminary Examining Authority, in addition to
O o

Tepresentative appointed earlier.
. Ial desigansion, | Telephame No,

Name e e e E e T e Al e eatn, | - 540.9200

Bak, Willlam Facamlle o,

Howson and Howson 215-540-5818

Spring House Corporate Center Teleprintes No.

P.O. Box 457

Spring House, Pennsylvania 18477 US Agenircgtniion N it heOMcs |

37,277

dress for corvespond 2 Mark this check-box where no t or common representative is/has boen appointed and the
;LWI-M. ‘“:indhlol:#hhd&mb comespondence should be sent. .

Box Na. [V BASIS FOR INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION
Statement concerning amendments:*
1. The appllean: wishes the intemational preliminary exsmination 10 start on the basls of:
[X] the intemational application as originally filed
the description as originally filed
as amended under Asticla 34

the claims ns originally filed
. 82 amended under Article 1% {together with any accompanying satement)

as amended under Article 34

s originally filed
a5 amended under Anicle 34

the drawings

00 00O Ld

2. [C] ‘heapplicant wishes any amendment 10 the chaims under Article 19 10 bo considered as reversed.

3 D The spplicant wishes the start of the inwemational preliminery examination 1o be pestpaned unti! the expiration of 20 moaths
from the priority date unless the Intemational Preliminary Examining Authority receives s copy of any amendments rasde
under Article 19 or & potice from the applieant that he does nit wish to make such smendments (Rule 69.1(d)). (This check-
bax may be marked only whare ihe tima lintit under Article 19 has not yet expired)

* Where no check-box iz marked, intemational preliminary examination will start an the basis of the internstional application

aa original ﬁldc.wlmumofmmﬁunuuhehﬁmundﬂmw and/ar smendments ofthe international application

under 0 34 are recelived International Prellminary Examining Authority before it has begun to draw up & written opinlon
or the {nternational preliminary examination report, as so amended.

Langusge for the purposes of laternational preliminary cxaminstion: ‘E-_n—gllﬁh
which is the language in which the international application was filed.
which ig the languags of » transiation furnished for the purposes of intemational search.
(] which is the langusge of publication of the intemational application.
[] which is the language of the ransiation (to be) funished for the purposes of international preliminsry examization.

Box Ne.V ELECTION OF STATES

x;gl,lml hereby elects all eligible Siates fthat Is, olf Statas which have been designoted ond whick ere bound by Chaprer If of

excluding the following States which the appHcant wishes not to elect:

Form PCY/IPEA/401 (second sheet) (March 2001; reprint January 2002) See Notes 1o the demand form
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oot No. 5 International application No,
Shout No. .. :TIUS01/45602
Box No. VI CHECK LIST X
‘The demand ia accompanied by the following elemen hu-hn;mmmndmh Far International Preliminacy
Bex No. IV, hhmbyofmmﬂonﬂepehm:ny m:hullnmyu:‘y
not Teeri
1. tmaslation of imernations] application shees (| 0
2. smendments under Article 34 sheats (| O
3. {or, where required, transiation) of )
arsendmenta uder Aricle 19 theets O ]
4. copy (or, where required, translation) of
statemnent under Article 19 sheets D D
3. lemer sheats O -
6 oher i) shocts O O
‘The demand is also accompanied by the Item{s) marked below:
1.[X] fee calculation sheet .3 mre?hilﬁmhckofﬂwm
2.[] eriginal separata power of anomey 6.[] sequence listing in computer resdable form
3.[] eriginal genern) power of sttomey 7. [0 other (pecify:

4.[] copy of general power of attomey;
reference number, if any:

Box No. VII SIGNATURE OF APPLICANT, AGENT OR COMMON REFRESENTATIVE
Naxt  eark signature, indicais the naime of the person sigaing axd ihe capacity in wiich the person sipas (if sch copacity is not cbvious fram randing Mg dowend).

- o

Wililiam Bak

For International Preliminary Examining Authority use only
1. Date of actual receipt of DEMAND:

2. Adjusted date of receipt of demand due
o CORRECTIONS under Rule 60.1(b):

3. D The date of receipt of the demand is AFTER the expirstion of 19 months D The spplicant has been
from the priarity dae and isem 4 oc 5, below, does not apply. nformed accordingly.

o md::sd-mlplofmedmwI:WITHmﬂlepuidofwmiuhmthmumﬂ\qv’md

. Although the date of recei of the demand is after the explrtion of 19 months from the pri date, the delay in arrival
§ D hmsmpmlbgulel! ? it

For International Bureau use only

Demand received fram IPEA on:

Form PCT/IPEA/401 (last sheet) (March 2001; reprint Janusry 2002) See Nolas to the demand form
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PATENT COOPERATION TREATY

From the INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

Te: WILIAM BAR

PCT

GRAHAM PACKAGING COMPANY, LP.

HOWSON AND HOWSON
SPRING HOUSE CORPORATE CENTER
P.O. BOX 437 .
e NOTIFICATION OF TRANSMITTAL OF
SPRING HOUSE PE r'ig__-;"' ! THE INTERNATIONAL SEARCH REPORT
IE L OR THE DECLARATION
1" " 1
'l APR 2 2 i ; (FCT Rule 443
‘J o Date of Mailing
ppebrh e omowwe) 18 APR 2002
Applicant’s or agents file reference”
GRMTOAPCT FOR FURTHER ACTION  See parsgraphs 1 and 4 below
Incernscional applicstion No. Internations! filing date
PCT/USOY/ 45008 o4 NOVEMBER woo)
Applicant

'%;UE.(_JR_'%‘D&

T

internalional search
Where? Di
1211

repon.

s.D
DD

t. Reminders

preparations for internatlonal publiestion.

examination must be filed if the spplicent wishes 10

Within 19 menths from the priority dee, but only In respect of some

‘The applicant is hereby notified that the lnternational search report has been esablished and s transmitied herewith.

Flling of mnendments and siatement under Article 19:
The applicant is emltled, If he 50 wishes, 1o amend the claims of the intemational application {(see Rule 46): -

When? The time limiz for filing such amendments is normally 1wo months from the dute of Lransminal of the

to the Internations! Buresu of WIPO, 34 chemin des Colombenes
20, Swirxeriand, Facgimile No.: {41-22) 740,14.35

For more detiled Inssrucdons, 3e¢ the notes on the sccompenying theet.
The applicant is hereby notified that no intermations! search report will be established and that the declaration under
Article 17(2)(s) o dws effect is tranamined herewith.

With regard to the protest againk pryment of (an) additional fee(s) under Rule 40.2, the applicant is notified that:

the protest gether with the decislon thereon has been transmitted to the Iernational Buresu together with the
applicant’s request to forward the texts of both the protest and the decltion thereon to the designated Offices.

D no decision has been made ye1 on the protest; the applicant will be notified as soon as & decision is made.

Shonly after lsmel,-fmhpﬁuilym.ﬂnimmmlpﬂhﬁmwillhwuiﬂuwuhumﬁw Bureau. If the
applicanmt wlnublmummwblluﬁun.lmﬂudﬂdmwﬂmk\ummwmim.wdﬂnpﬁuﬁwmim.
vwst resch the Inernaslonsl Bureau as provided in rules 9080s.1 and 908is.3, respecsively, before the completion of the rechnical

dealgnated Offices. 2 demand for international preliminary
date (in yome Offices cven later); atherwise the mh'ﬁ:"}g‘mrirﬂmlumilwmlh
mhmqimumlwmchmwﬁoi‘;ﬁ. months from the priority date, perform the presecribed

Tn respect of other desfgnaced Offices, the rime imhi of 30 montha {or Iater) will apply even if na demand is flled within 19 months,

Sce the Annex 1 Form PCT/B/301 and, for deralls about the applicable time limiss, Office by Office. see the PCT Applicanr’s
m.vmu.ummumwmolmmm.w »

from the priority

Naswe and mailing address of the ISA/US

Commbwbanrr of Pairnis apal Trabourks
B XY
Washlnging, 100 2081

Fuesimile No.  (703) 3053450

Authorized officer .
SUZANNE E MCDOWELL .- .

Telephone No.

{704) 303-1010

Form PCT/ISAT220 (April 2002)«

{See notes on accompanying sheet)

?



/%

PATENT COOPERATION TREATY

PCT

INTERNATIONAL SEARCH REPORT
(PCT Artlele 18 and Rules 43 aud )

Applicant’s or agent's file reference RTHER see Notification of Tranamitml of Internacional Search Report
GRM70APCT M.A(I;UHON {Form PCT7ISA/u0) as well as, whare applicable, item lm.

International application No. International filing dute (ckay/mowth/year) | (Earlieat) Priority Date (day/month/year)
PCT/USD1/43008 o8 NOVEMBER 2001 08 NOVEMBER »000

Applicant .

GRAHAM PACKAGING COMPANY, LP.

Thin international search report has been prepared by this Internationa! Searching Authority and is transmitted to the applicant
sccording to Artiele 18. A copy is being transmitted w the Internationa! Bureau.

This interantions! search report consists of & youl ord‘ shents,
E 1t is also wecompanied by n copy of each prior art documant cited In this report.

1. Basia of the repont

5. With regand w the language, the interastional search was carriel out an the basis of the international application in the
language in which it was filed, unless otherwise indicated under thla item,

the internations] search was carried out on the basis of a translution of the internationsl application furnished to this
Autharity (Rule w3.1{l)}.

b Wﬂupﬂmmnﬂ-ﬁhlﬂwmﬂmﬁﬂuhhwﬂwm&wq
was carried ot on the basls of the sequence listing: . .

D vonuined in the international application in writeen form.

filed tugether with che inwernational spplication in computer readable forin,
furnished subsequently to this Authority in writen form.
fumished subsequenzly to this Authority in computer readable form.

the ststement that the subsequently furnished written sequence listing doea not go Leyond the discloaure

in the

the satement that the information recorded in computer readable form Is identical to the wrinen sequence listing has been
furnighed

Ceruain claime were found unsenrchable (See Box [).
Unity of invention is lacking (See Box I1).
regard to the title,

Looooon

B ox

£
=3

i
the text in upproved sa submitted by the applieant
the teat has been entablished by this Authority to resd s fllows:

O bkd

5. With regard o the sbsersct
the texd is spproved sa subimitted by che applicant.

D the text has been extablished, secording 1o Rule 32.4(b), by this Authority ax it sppesrs in
Box (L. The applicant may, within one month from the date of mailing of this international
seurch report, submit commenta to this Auchority.

1. The ligure of the drawings w be published with the abutract is Figure No. l_
D ax suggested by the applicanc
because the applicant filed to sugyest n figure.

D None of the figures.

D bevause thin figure better characierizes the invention.

Form PCT/ISA/Z210 (firse sheet) (July 1008)+



INTERNATIONAL SEARCH REPORT Internatiennl spplication No.

PCT/USoL/+0601

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
IPC(7) :ByoC 45/00
US CL  a047534; 53/480, 4713 438/ 38.00; sh¥/04, 208

According 1 Internations] Pawnt Classification {1PC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation zesrched (cluasification system followed by classification symbols)
US : 4847334, 135: 33/400. 473, 484, 470, 47T; 428/ 30.9, 50.00; /92, 108, 107, 153.04, ¥00, ¥15

Documentation searched othsr than minimum documentation to the extent that such decuments are included in the fields

sesrched

Electronic data base consulted during the international search {(name of data base and. where practicable, search terms used)
EAST: FLEXIBLE. TUBULAR. EXTRUDING. INVERTING, SQUEEZABLE

C.  DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category* Citation of document, with indlcation, where appropriate, of the relevant passages Relevant to cluim No.
A US 4,733,801 A (SCAMMELL) 29 March 1988, see entire| 1-28
document
A US 4,470,521 A (SCAMMELL) 11 September 1984, sce entire| 1-28
document
A US 5,996,824 A (GRANT et al.) 7 December 1999, see entire| 1-28
document
A US 5,918,783 A (KIERAS ET AL) 06 JULY 1999, see entire| 1-28
document

D Further documents are listed in the continuation of Box C. D See paent family wnnex.

. Speial caugorios of citml dncuswmin:

“A" dnument dellning the gvowsl sate of the ant nhich & sct
wwanideral w0 bu of perticuler relevanee

"E sarlier dvument pullished on ar siter the lnternathons] Ming date

L. dnvument which may throw dondts =y priarity clalm{s) or which b
cited W extablink the publication date of sauther cimarion ar other
apucia) runsern (56 apeified}

) shiwrment referring tr on orel dischewre. mey, suhfbhiun or oiher
mesm

-" dicweent peblished prior o the intersatimal Miisg date bt Tater

¥han the prinrlsy date claimel

- Inter drerwmunt puliinhed after iy interparioaal Gling date or priorsy
datw snad mot b canflict with the application bur cited w0 undentssd
thy principle or thoory uaderiyiny the wreation

X" dammenl of prtauler relbvascs: the debaad isventin amn by
comsilered novel ur cassol be comideral w nvnlve s inventive step
wiws the dorument s hes sbomy

- duument of particulsr rebrvancn e chibosl lvension cansst o
coublered W lavolve an lnventive sy whes the durnssmr @
comthined with ens or more ather sk ducsments, such cirsbinstha
bring shviogs W s pevers 2killmt In the srt

dacument swtber of the samy patent Gimiy

Date of the setusl completion of the international sesrch

| 45 MARCH soor

Dste of mailing .TB nﬂmwfh report

Nll'l- snd mailing address of the 1ISA/US
Commissioner of Patents ssd Tralemarks
Box PCT
Washington, 10.0. k)

Facsimile No.  (703) 303-3y30

Authorized officer )‘

Telephone No.  (705) 305-1010

Form PCT/ISA/210 furvond shert) (uly 10500

SUZANNE E. MCDOWELL o w

M



WO 02/38360 Al

(19) World Intellectual Property Organtzation
International Bureau

{43) International Publication Date
16 May 2002 (16.052002)

PCT

(10) International Publication Number
WO 02/38360 Al

{51) Internstions] Patent Classification™

B29C 49/00
PCT/US01/45602

(21) International Application Number:

(22) Interastional Fliing Date:
2 November 2001 {02.11.2001)

English
English

{15) Fillog Laoguage:
{26) Publication Llll.llllﬂl

(30) Priority Data:
60r244,778

8 November 2000 (08.112000) US
607318,155

7 September 2001 (07.092001) US

(71) Applicant (Jor all dasignased States except US): GRA-
HAM PACKAGING COMPANY, L.F. [US/US]: 2401
Pleasant Valley Road, York, PA 17402 (US).

{72) lnventors; and
(75) lnventors/Applieants (for US only): CARGILE, Davie,
W. [US/US]: 529 Randolph Drive, Lithz, PA 17343 (US).
ELLIS, Earle, L. [US/US]; 1327 Ebony Drive, Yerk, PA
17402 (US). KROHN, Roy, N. [US/US]: 190 Rhonda
Drive, York, PA 17404 (US). KESSELMAN, David,
A. [US/US]: 2340 Cambridge Road, York, PA 17402
_ (US). ROUBAL, Edward {US/US]; 91 Smokebox Circle,
Swevwartstown, PA 17363 (US). BERRITTELLA, Rafacl,
Franclico [AR/AR]: Tenlente Ford 1513, Lols Gullion,
Bucnos Alres 1338 (AR). GOMEZ, Norberto, Oscar
|AR/AR]; Avenida del Fundador 1400, San Luls 3700
(AR)

{73) Agents: BAK, William et al.; Howson and Howson,

Spring House Corporatz Center, P.O. Box 457, Spring
House, PA 19477 (US).

{Continusd on next page}]

{$4) Thtile: EXTRUSION BLOW-MOLDED SQUEEZABLE TUBE-SHAPED CONTAINER AND METHOD FOR MAKING

SAME

(57) Abstract: A squeezable tube-gheped plastic container {10, 100)

24—

having a cne-picee construction formed by extusion blow-molding
techniques. The container {10, 100) has a retractable end wall (26,
126), which Is poslionable into an outwandly projecting position
and an inverted poshtion. The end wall (25, 126), as blown, s in
the omwardly projecting poshion and is thercafier joverted so that
8 umper indicating covering (28, 128) can be stiached o the end
(14, 114) of the conwiner (10, 100) thersby sealing the end wall
(26, 126}, The invented end wall (26, 126) permits the contalner (10,
100) w be frec standing on the standing ring (20, 120). In use, the
flexible sldewall {12, 112) of the contlner (10, 100) is squeezed to
snap the end wall (26, 1261 from the inverted position 1o an ootwardly
projecting position to enable ready sccens 1o & dispensing opentng (32,
132) on the end wall (26, 126). An sfMiclont and cost effective method
for forming the conminer {10, 100) and an imermediale article (44)
formed during the method are also disclosed.



WO 02/38360

{81) Desigaated Sl.lﬂ {national): AR, AQG, Al

AZ, BA.BB, B0, BR, BY, BZ, CA, CH, ¢ ;
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RECIPIENTE EN FORMADE T MPRESIBLE MOLDEADO POR
SOPLADO POR EXTRUSION Y ME PARA PRODUCIRLO
CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencién se relaciona con un recipiente en forma de tubo
comprimible moldeado por soplado por extrusibn para empaque de
alimentos, cosméticos, u ofros productos, y més en particular, la presente
invencidn se relaciona con un recipiente en forma de tubo de plastico
novedoso de una sola pieza que tiene una abertura de distribucion. La
presente invencién se relaciona también con un método original para hacer
un recipiente de plastico en una sola pieza en forma de tubo utilizando

técnicas de moldeo de soplado por extrusion.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Varios productos, tales como bebidas, son vendidos a los
consumidores en pequefias bolsas flexibles de pléstico. Por ejemplo, las
patentes estadounidenses Nos. 5.941.642 expedida a Dannstadier.
5.884.758 expedida a Sigouin y otros,. 5.860.743 expedida a Larkin y
colaboradores, 5.782.344 expedida a Edwards y colaboradores, 5.350.240 y
5.018.646 expedidas a Billman y colaboradores, 4.806.021 expedida a
Koudstaal y colaboradores, y 5.937.617 expedida a Yeager exponen
recipientes de bolsas compresibles flexibles para fluido o productos

alimenticios viscosos. La mayoria de pequefias bolsas expuestas requieren

2L
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el uso de una paja y son autoestables sobre un extremo de las mismas en
una posicién vertical. Todas las bolsas expuestas estan hechas a partir de
material en ldmina que es doblado en un extremo y fundidas entre si a lo

largo de bordes enfrentados restantes.

Otro tipo similar de recipiente utilizado tipicamente para empacar
productos de cuidado personal o productos cosméticos, tales como pasta
dental o lociones, consiste en recipientes en forma de tubos ‘compresibles
que tienen un cuerpo tubular con un extremo sellado térmicamente a lo largo
de una costura en linea recta. Por ejemplo, véanse las patentes
estadounidenses Nos. 5.632.951 expedida a Smith, 3.197.532 expedida a
Maass, 5.908.124 expedida a Klauke y colaboradores, y 5.213.235 expedida
a Miranda las cuales exponen el uso de técnicas de moldeo por soplado
para formar recipientes en foorma de tubo. Ademds, la patente de Klauke
expone la formacién de un cierre integral del tipo de romper retorciendo para
eliminar la necesidad de proveer un cierre fabricado separadamente. Véase
también la patente estadounidense No. 4.540.542 |a cual expone un método
de hacer un recipiente moldeado por soplado por extrusién con un ciemrs
integral removible y la patente estadounidense No. 5.141.136 la cual expone

una botella compresible que tiene aberturas binarias.

Otro método para hacer un recipiente para empacar un fluido, tal
como una bebida carbonatada, es expuesto por las patentes
estadounidenses No. 4.529.108 y No. 4.619.797 expedidas a Chlystun. El

método incluye moldear por soplado un cuerpo de recipiente con un extremo
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abierto y un extremo cemado. El extremo cemado, segin se forma, incluye
un domo que se proyecta hacia fuera el cual tiene una espita dispensadora
integral y retralble y un cierme nuevamente sellable para la misma. Antes de
llenar a través del extremo abierto, el domo y la espita que se proyectan
hacia fuera son invertidos dentro del cuerpo del recipiente por debajo de un
anillo estacionario periférico exterior, y de preferencia, una hoja protectora es
unida al anillo estacionario para proteger y evitar contaminacion de la
béveda y la espita. Después de llenar, el extremo abierto es asegurado a un

base en forma de disco fabricada separadamente.

Aunque la bolsa compresible, antes referenciada, el recipiente en
forma de tubo y otros recipientes y métodos para su fabricacién pueden
funcionar de manera satisfactoria para sus finalidades propuestas, existe
necesidad de un recipiente novedoso de plastico en forma de tubo el cual
tenga una construccién de una sola pieza efectiva en cuanto costo y que
pueda ser utilizado para empacar de manera eficiente productos liquidos
tales como jugo y otras bebidas, productos viscosos tales como yogur,
compota de manzana, pudin, lociones, y jabones de tocador, y productos
soOlidos tales como fragmentos conformados como pequefias bolitas de
caramelo o productos similares. De preferencia, el recipiente debe tener un
exhpmo cerrado que proporcione una abertura de suministro y un extremo
de llenado el cual es sellado con una costura después de la operacién de
llenado. El recipiente en forma de tubo debe ser capaz de ser autoestable
sobre su extremo de suministro y debe ser flexible para permitir la operacion

de suministro de su contenido mediante compresion de su pared lateral.
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Ademés, cuando los contenidos del recipiente son alimento o bebida, el
extremo de entrega debe estar protegido contra contaminacion y/o
manipulacién indebida no reconocible antes de adquisicion y uso final del
consumidor. Finalmente, el recipiente debe ser hecho de un minimo de
plastico, debe ser reciclable con facilidad, y debe ser capaz de ser

manufacturado en una manera efaectiva en cuanto a costo.

FINALIDADES DE LA INVENCION

Con lo anterior en mente, una finalidad principal de la presente
invencion consiste en proveer un método novedoso de fabricacién de un

recipiente de forma de tubo que tenga una construccién de una sola pieza.

Otra finalidad de la presente- invencién consiste en proveer un
recipiente en forma de tubo compresible capaz de proveer un empaque
efectivo en cuanto a costo para una variedad de diferentes productos que
incluyen jugos, leche, yogur, pudin, salsas, lociones, jabones de tocador,

geles, objetos en forma de perias, caramelo y productos similares.

Una finalidad adicional de la presente invencién consiste en proveer
un recipiente en forma de tubo compresible que tenga un extremo de
suministro configurado de manera original el cual proporciona una superficie
para soportar el recipiente en una posicion autoestable vertical, el cual

puede ser protegido con facilidad contra contaminacién y manipulacién
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indebida no reconocible, y el cual proporcione una manera unica de

suministrar los contenidos.
RESUMEN DE LA INVENCION

Més especificamente, la presente invenciéon proporciona un método
para hacer un recipiente en forma de tubo compresible de plastico en el cual
un cuerpo intermedio de plastico es moldeado por soplado de extrusion en
un molde de soplado. E] cuerpo intermedio tiene una pared lateral tubular
flexible con un anillo estacionario localizado en un primer extremo cerrado
por una pared de extremo formada de manera integral que, a medida que se
moldea por soplado, se proyecta hacia fuera desde el primer extremo de la
pared lateral. Una lengleta removible es simuitdneamente moldeada integral
con la pared de extremo en el molde de soplado durante la operacién de
moldeo por soplado del cuerpo intermedio, o altemativaments, la pared de
extremo es soplada con un acabado cabal capaz de ser sellado con una
tapa fabricada éepamdamente. Después de moldear el cuerpo por soplado
por extrusién, la pared de extremo es invertida alrededor del anillo
estacionario de tal manera que la pared de extremo se extiende
completamente dentro de la pared lateral por debajo de un plano que se
extiende a través del anillo estacionario. Un aextremo opuesto de la pared
lateral del cuerpo intermedio es recortado para formar una abertura de
Henado, y después de que la pared de extremo es invertida, el cuerpo
intermedio es llenado. A continuacién, el extremo abierto es sellado con una

costura para crear un recipiente de plastico en forma de tubo llenado
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comprimible. En uso, la lenglieta, o tapa, es retirada desde la pared de
extremo para originar una abertura distribuidora en el recipiente de plastico

de forma de tubo llenado compresible.

De preferencia, el método incluye la formacién de una visagra activa
entre el anillo estacionario y la pared de extremo de tal manera que la pared
de extremo se desconecte rapidamente desde una posicion invertida hasta
una posicién que se proyecta hacia fuera cuando la pared lateral flexible del
recipiente lleno comprimible en forma de tubo de plastico es comprimido
para hacer posible féacil acceso y retiro de la lengleta conformada de manera
integral, o tapa conformada de manera separada, y facil suministro a través

de la abertura de distribucién.

De acuerdo con otro aspecto de la presente invencién, se proporciona
un articulo intermedio para uso en la formacién de un recipiente de forma de
tubo de plastico compresible. El articulo incluye una pared lateral tubular
moldeada por soplado por extrusion de plastico flexible que tiene un extremo
emisor y un extremo abierto. El extremo surtidor tiene un anillo estacionario
periférico @ incluye una pared de extremo arqueada en forma de domo. La
pared de extremo gira sobre chamela con relacién al anillo estacionario
desde una posicién que se proyecta hacia fuera hacia una posicién invertida
en la cual la pared de extremo en forma de domo se extiende dentro de la
pared lateral por debajo de un plano que se extiende a través del anillo
estacionario. Una lengleta moldeada por compresién se proyecta hacia

fuera desde e pared de extremo y es retirable desde la pared de extremo en

2
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forma de cipula para originar una abertura de suministro en el recipiente en
forma de tubo de plastico compresible. Altemativamente, la pared de
axtremo tiene un acabado erguido el cual proporciona una abertura de
suministro y la cual esta sellada con una tapa fabricada separadamente. La
lengleta, o tapa, es colocada dentro de la pared lateral, por debajo de un
plano que se extiende a través del anillo estacionario, cuando la pred de

extremo esta en la posicion invertida.

Todavia, de acuerdo con otro aspecto de la presente invencién, se
provee un recipiente en forma de tubo de plastico compresible con una
pared lateral de plastico fiexible moldeada por soplado por extrusion que
tiene un extremo surtidor definido por un anillo estacionario circular periférico
y un extremo opuesto de llenado sellado cocido con una costura. Una pared
de extremo es moideada por soplado de manera integral con la pared
integral, se extiende desde el anillo estacionario, y cierra el extremo de
suministro del recipiente. La pared de exiremo puede ser colocada en una
posicion de aimacenamiento en la cual la pared de extremo es concava y se
extiende hacia el interior dentro de la pared lateral completamente por
debajo de un plano que se extiende a través del anillo estacionario. Una
lengleta de rompimiento por torsién, o tapa que recibe capa superficial
protectora se proyecta hacia fuera desde la pared de extremo y esté
localizada entre la pared de extremo y el planc que se extiende a través del
anillo estacionario cuando la pared de extremo estd en la posicion de

almacenamiento. La lengleta de rompimiento por torsién o tapa, es retirable
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desde la pared de extremo para originar una abertura de suministro en el

recipiente en forma de tubo de pidstico compresible.

De preferencia, el recipiente tiene una visagra activa entre el anillo
estacionario y la pared de extremo para capacitar a la pared de extremo para
desconectarse rapidamente desde el extremo surtidor de la pared lateral y
extenderse en una forma sustanciaimente convexa por encima del plano que
se extiende a través del anillo estacionario cuando la pared lateral flexible es
comprimida. Esto hace posible el facil acceso y retiro de la lengheta de
rompimiento por torsién, o tapa, y facil distribucién a través de la abertura de

suministro originada por retiro de la lengGeta de retiro por torsién, o tapa.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Las anteriores y ofras finalidades, caracter(sticas y ventajas de la
presente invencion aparecerdn evidentes segln la siguiente descripcién al

tomarse en conexién con los dibujos que se acompaiian en los cuales:

La Fig. 1 es una vista en perspectiva de una primera modalidad de un
recipiente en forma de tubo de plastico compresible que incorpora la

presente invencion;

La Fig. 2 es una vista en corte transversal del recipiente de la Fig. 1

tomado a lo largo de la linea 2-2;
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La Fig. 3 @s una vista en corte transversal del extremo surtidor del
recipiente de la Fig. 1 que tiene una cubierta indicadora de alteracion unida

al mismo;

La Fig. 4 es una vista en corte transversal del raecipiente de la Fig. 1
en la cual el recipiente estd siendo agamado y apretado y la lengOeta de
rompimiento por torsién esté siendo retirada;

La Fig. 5 s una vista en corte transversal del extremo surtidor del
recipiente de la Fig. 1, que tiene la lengleta de rompimiento por torsién

retirada siendo utilizada como un tapén para cerrar la abertura de suministro;

La Fig. 6 es una vista en corte transversal de un molde de soplado
cerrado que tiene una cavidad interior contra la cual ha sido soplado un

“parigon® para formar un articulo intermedio;

La Fig. 7 es una vista en elevacion del articulo intermedio ilustrado en

la Fig. 6;

La Fig. 8 es una vista en corte fransversal del articulo intermedio de la
Fig. 6 en la cual el extremo de suministro ha sido invertido y el extremo de

llenado ha sido abierto por recorte;

La Fig. 9 es una vista en corte transversal del articulo intermedio

tomado a lo largo de la linea 9-9 de la Fig. 8;
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La Fig. 10 es una vista en elevacién que ilustra las etapas de métodos
de lienado y sellamiento por calor del extremo abierto del articulo intermedio

para formar un recipiente de forma de tubo de plastico lleno compresible;

La Fig. 11 es una vista en perspectiva del extremo de suministro de
una modalidad alternativa de un recipiente de foorma de tubo de plastico

compresible que incorpora la presente invencion;

La Fig. 12 es una vista en perspectiva del extremo de suministro del
recipiente mostrado en la Fig. 11 en el cual la pared de extremo ha sido
desplazada hacia fuera (es decir, el cuerpo del recipiente esta siendo

comprimido) y la tapa fabricada separadamente esta siendo retirada;

La Fig. 13 es una vista en corte transversal del recipiente de la Fig. 11
tomada a lo largo de la linea 13-13 y que tiene una alteracién que indica la

cubierta unida al mismo;

La Fig. 14 es una vista en corte transversal del extremo de suministro
del recipiente de la Fig. 11 en la cual la pared de extremo estd desplazada

hacia fuera tal como cuando el cuerpo del racipiente es comprimido;

La Fig. 15 es una vista en corte transversal del una porcién de un

molde de soplado cermado que tiene una cavidad interior contra la cual ha

gl
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sido soplado un "parison” para formar una modalidad alternativa de un

articulo intermedio de acuerdo con la presente invencién; y

La Fig. 16 es una vista en elevacion del extremo surtidor del articulo

intermedio ilustrado en la Fig. 15.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA MODALIDAD PREFERIDA

La Fig. 1 ilustra un recipiente en forma de tubo compresible 10 que
involucra la presente invencion. El recipiente 10 tiene una construccion en
una pieza y esta hecho de manera uniforme de un material plastico de una
sola capa, tal como LDPE, o un material plastico de capas muiltiples. El
recipiente 10 puede ser utilizado para empacar una amplia variedad de
praductos liquidos, viscosos, o sdlidos, que inlcuyen, por ejemplo, jugos,
otras bebidas, yogurt, salsas, pudin, lociones, jabones en forma liquida o en
forma de gel, y objetos en forma de perias tan como dulces. El recipiente 10
68 hecho mediante un método novedoso que utiliza técnicas de moldeo por
soplado de extrusion y el cual incluye la formacién de un articulo intermedio

dnico, ambos de los cuales serén discutidos en detalle.

Volviendo primero a los aspectos estructurales del recipiente 10 en
forma de tubo, este tiene una pared lateral flaxible 12 con extremos opuestos
14 y 16. Un primer extremo 14 es el extremo surtidor del recipiente 10, y el
sagundo extremo 16, el cual estd opuesto con respecto al extremo surtidor

14, es utilizado para llenar el recipiente 10 y es a continuacién sellado por
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12

calor para formar de preferencia una costura en llnea recta, planar, 18 tal

como se ilustra en 1a Fig. 1.

De preferencia, la pared lateral 12, segun se forma, es
sustanciaimente tubular y tiene una seccion transversal circular. La pared
lateral 12 es flaxible y hace posible que el extremo 16 sea aplanado en la
costura plana 18 suministrando por este medio una configuracién
convencional en forma de tubo. La pared lateral 12 termina adyacentemente
al extremo surtidor 14 en un anillo estacionario circular 20 sobre el cual el
recipiente puede ser mantenido libremente derecho con la costura 18
enfrentada hacia arriba. Por ejemplo, véase la Fig. 10. De preferencia, una
acanaladura intercalada circunferencial 22 es formada en la pared lateral 12
a una distancia separada del anillo vertical 20 para evitar ovalizaciéon del
anillo vertical 20 y reforzar la seccion adyacente de la pared lateral 12.

Ademds, a |la pared lateral 12 se aplica de preferencia una etiqueta 24.

El extremo surtidor 14 del recipiente 10 en forma de tubo de llenado
tiene una pared de extremo arqueada 26 que se extisnde desde el anillo
vertical 20 y que cierra el extremo surtidor 14. Como se ilustra en las Figs. 1-
3, la pared de extremo 26 es provista en una posicion cdncava que se
extiende dentro de la pared lateral 12 y por debajo de un plano imaginario
“P® que se extiende a través del anillo vertical 20. De esta manera, la pared
de extremo 26 tal como se ilustra en las Figs. 1-3 tiene una forma de domo
invertido y puede decirse que estd en una posicidn de almacenamiento

puesto que la pared de exiremo 26 no interfiere con la autoestabilidad del
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recipiente 10 sobre el anillo vertical 20 y permite que una cubierta 28
indicadora de alteracion sea unida al anillo vertical 20 tal como se ilustra
mejor en la Fig. 3. La cubierta 28 puede ser una hoja u otra cubierta similar a
ldamina y puede ser utilizada para evitar contaminacién o alteracion no
reconocible del extremo surtidor 14 del recipiente 10 antes de su retiro por el

consumidor comprador.

De acuerdo con una primera modalidad de la presente invencién
seguin se muestra en las Figs. 1-9, una lengleta removible 30, tal como una
lengleta de rompimiento por torsion, proporciona un medio de crear una
abertura de suministro 32 en la pared de extremo 26. Para esta finalidad, la
lengbeta 30 esta conformada integralmente con la pared de extremo 26 y se
proyecta hacia fuera desde la misma con relacion a la pared lateral 12 del
recipiente. De preferencia, la lengieta 30 de rompimiento por torsion se
extiende desde una regién central, o véﬁiw 32 de la pared de extremo
arqueado 26 de tal manera que, cuando la pared de extremo 26 estd en la
posicién céncava, o posicién invertida, la lengleta 30 de rompimiento por
torsién estd confinada dentro de la pared lateral 12 y entre la pared de
extremo 26 y el plano imaginario *P" que se extiende a través del anillo
astacionario 20. Véanse las Figs. 2 y 3. De esta manera, cuando la pared de
extremo 26 estd en la posicidn de almacenamiento, tanto la pared de
extremo 26 como la lenglieta de rompimiento por torsion 30 estan
localizadas por debajo del anillo estacionario 20 para hacer posible la

autoeatabilidad del recipiente 10 sobre el anillo estacionario 20 y para hacer

3¢
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posible la unibn de la cubierta 28 indicadora de violacion al anillo

estacionario 20.

Uno de los aspectos novedosos de |la presente invencion consiste en
que la visagra activa 34 estd formada en la interconexion del anillo
estacionario 20 y la pared de extremo 26 lo cual hace posible que la pared
de extremo 26 se desconecte rdpidamente desde la posicibon concava tal
como se ilustra en las Figs. 1-3 hasta una posicibn que se proyecta hacia
fuera, o posicién céncava, como se ilustra mejor en la Fig. 4. De esta
manera, durante el uso, [a cubierta 28 es retirada y la pared lateral flexible
12 es agarrada y estrechada originando que la pared de extremo 26 se
proyecte hacia fuera. Esto eleva la lengleta de rompimiento por torsién 30
hasta una localizacion facilmente accesible y permite a la lengleta 30 ser
faciimente agamada y rota por torsion de la pared de extremo 26 originando
por este medio la abertura de suministro 32. A continuacién, una cantidad
deseada del producto contenido puede ser suministrada comprimiendo la
pared lateral flexible 12. De preferencia, la lenglieta de rompimiento por
torsibn 30 puede ser formada con proyecciones laterales 36 las cuales
pueden ser utilizadas para taponar la abertura de suministro 32 originada por
retira de la lengleta 30. De esta manera, tal como se ilustra mejor en la Fig.
5, la abertura de suministro 32 puede ser cerrada temporaimente mediante
la lengheta 30 y la pared de exiremo 26 puede ser relocalizada en su

posicién de almacenamiento.
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Las Figs. 11-14 ilustran una modalidad altema de un recipiente 100 en
forma de tubo comprimible que incorpora la presente invencion. El recipiente
100 es idéntico en todo respecto con el recipiente 10, excepto que el
recipiente 100 esta provisto de un acabado de alta calidad el cual esta

sellado con una {apa fabricada separadamente segtin se discutira.

De esta manera, el recipiente 100 en forma de tubo tiene una pared
lateral flexible 112 con extremos opuestos. Un primer extremc 114 es el
extremo distribuidor del recipiente 100 y un segundo extremo (que no se
muestra) es opuesto desde el extremo distribuidor 114 y es utilizado para
lienar el recipiente 100 y a continuacion es sellado térmicamente para formar

una costura {que no se muestra).

De preferencia, la pared lateral 112 tal como se forma, es
sustancialmente tubular y tiene una seccion tranaversal circular. Por ejemplo,
véanse las Figs. 15y 16. La pared lateral 112 es flexible y hace posible que
el extremo de llenado sea cocido. La pared lateral 112 termina
adyacentemente al extremo de suministro 114 en un anillo estacionario
circular 120 sobre el cual el recipiente puede ser mantenido derecho
libremente con la costura enfrentdndose hacia amiba. De preferencia, una
acanaladura cincunferencial de intercalado 122 esté formada en la pared
lateral 112 a una distancia separada del anillo vertical 120 para evitar la
ovalizacién del anillo estacionario 120 y reforzar la seccion adyacente de la
pared lateral 112. Ademas, de preferencia la pared lateral 112 es aplicada
con una etiqueta 124.
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El extremo surtidor 114 del recipiente 100 en forma de tubo llenado
tiene una pared de extremo 126 en forma de tazdn que se extiende desde el
anillo estacionario 120 y que cierra el extremo de suministro 114. Tal como
se ilustra en las Figs. 11 y 13, la pared de extremo 126 es provista en una
posicién concava que se extiende dentro de la pared lateral 112 y por debajo
de un plano imaginario “Pa" que se extiende a través del anillo estacionario
120. De esta manera, la pared de extremo 126 segun se ilustra en las Figs.
11 y 13 tiene una forma de domo invertido y puede decirse que esta en una
posicion de almacenamiento puesto que la pared de extremo 126 no
interfiere con la condicién de mantenerse libre del recipiente 100 en el anillo
estacionario 120 y permite que una cubierta 128 indicadora de alteracién sea
unida al anillo vertical 120 tal como se ilustra mejor en la Fig. 13. La cubierta
128 puede ser una hoja u otra cubierta similar a l&mina y puede ser utilizada
para evitar contaminacion o alteracion indebida no reconocible del extremo
surtidor 114 del recipiente 100 antes de su retiro por el consumidor

comprador.

De acuerdo con la modalidad altema de la presente invencion tal
como se muestra en las Figs. 11-16, un cierre manufacturado
separadamente, o tapa, 130 es utilizado para sellar un acabado erecto 132
que se proyecta desde el centro de |a pared de extremo 126. Para esta
finalidad, la tapa 130 y el acabado 132 pueden ser provisios de hilos
cooperantes, tal como se ilustran, o altemativamente, pueden ser acoplados
friccionalmente o acoplados por ajuste rapido. De preferencia, cuando la

pared de extremo 126 esta en la posicion concava, o invertida, la tapa 130 y



10

15

20

17

el acabado 132 son confinados dentro de |la pared lateral 112 y por debajo
del plano imaginario “Po" que se extienden a través del anillo estacionario
120. Véase la Fig. 11. De esta manera, cuando la pared de extremo 126 esta
en |a posicion de aimacenamiento, la pared de extremo 126 la tapa 130 y el
acabado 132 estdn todos localizados por debajo del anillo estacionario 120
para hacer posible duracion libre del recipiente 100 sobre el anillo vertical
120 y para hacer posible unién de la cubierta 128 indicadora de alteracitn

indebida al anillo estacionario 120.

De manera similar al recipiente 10, el recipiente 100 tiene una visagra
activa 134 formada en la interconexion del anillo estacionario 120 y la pared
de extremo 126 lo cual hace posible que la pared de extremo 126 se
desconecte réapidamente desde la posicién concava tal como se ilustra en las
Figs. 11 y 13 hasta una posicién que se proyecta hacia fuera, 0 convexa, tal
como s8e ilustra mejor en las Figs. 12 y 14. De esta manera, durante el uso,
la cubierta 128 es retirada, y la pared lateral flexible 112 es agamada y
apretada determinando que la pared de exiremo 126 se extienda hacia
fuera. Esto eleva el acabado 132 y la tapa retirable 130 hasta una
localizacién facilmente accesible y permite que la tapa 130 sea agarrada
facilmente y retirada por torsién desde la pared de extremo 126 originando
por este medio una abertura de suministro. A continuacién, una cantidad
deseada del producto contenido puede ser suministro apretando la pared
lateral flexible 112. La tapa 130 puede ser aplicada nuevamente al acabado

132 para volver a sellar el recipiente y la pared de extremo 126 sera
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nuevamente localizada a su posicion original cdncava de almacenamiento

después de que la pared lateral del recipiente ya no esta siendo apretada.

De esta manera, los recipientes 10 y 100 proporcionan un empaque
dnico particularmente utii como un solo empaque para servir alimento o
bebida, o un empaque para cosmeéticos u otros productos. El recipiente 10
no requiere el uso de un cierre fabricado separadamente, y los extremos
surlidores de los recipientes 10 y 100 pueden ser protegidos contra
contaminacion y manipulacién indebida no reconocible antes del uso por un
consumidor comprador. Los recipientes 10 y 100 proporcionan una
estructura novedosa de pared de exiremo retralble la cual incluye una
lengleta removible formada integraimente, o acabado de calidad integra y
tapa retirable, que permiten que los recipientes 10 y 100 sean mantenido de
pie verticaimente sobre sus anillo verticales, y permiten la aplicacion de

cubiertas que indican manipulacién indebida.

DESCRIPCION DETALLADA DEL METODO PREFERIDO

El recipiente 10 en forma de tubo antes descrito se hace mediante un
método en el cual la pared lateral flexible 12 y la pared de extremo 26 son
formadas mediante técnicas de moldeo de soplado por extrusion. Para esta
finalidad, un tubo fundido de material termopldastico o “parison® de pléstico,
e8 expulsado a presién con relacion a un par de mitades de moide de
soplado abierto, 38 y 40. Como se ilustra mejor en la Fig. 6, las mitades de

moide de soplado 38 y 40, se cierran alrededor del parison y cooperan para
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proveer una cavidad 42 dentro de la cual el parison es soplado para formar
un articulo intermedio 44. La cavidad 42 forma un pared lateral 12
sustancialmente tubular y una pared de extremo 26 que se proyecta hacia
fuera como se ilustra en la Fig. 6. La cavidad 42 incluye también una seccién
46 de moldeo por proyeccion la cual abarca una porcién del parison para
formar la lengleta 30. Esto es llevado a cabo simultdneamente con el
soplado de la pared lateral 12 y la pared de extremo 26. De esta manera, la
lenglieta de rompimiento por torsion 30 es moldeada integralmente con la

pared de extremo 12 curvada hacia fuera en el molde de soplado 38 y 40.

De preferencia, el molde de soplado, 38 y 40, se utiliza también para
unir etiquetas 24 a la pared lateral 12. Para esta finalidad, las etiquetas 24
son colocadas en la cavidad 42 del molde de soplado, 38 y 40, justamente
antes de que el parison esté préximo a ser inflado. De esta manera, cuando
el parison es inflado, el plastico fundido es soplado an acoplamiento con las
etiquetas 24, y un adhesivo sensible al calor sobre las etiquetas 24 activa la
unién de ias etiquetas 24 a la pared lateral 12 del cuerpo 44 intermedio de
soplado. Puesto que las etiquétas 24 son aplicadas en molde, la pared
lateral 12 es formada alrededor de [as etiquetas 24 de tal manera que las
etiquetas 24 son hundidas en la pared lateral 12 originando una superficie
exterior de recipiente pulida aun en los bordes de transicidn de las etiquetas
24. Como se ilustra mejor en la Fig. 7, el cuerpo intermedio 44 es retirado
desde las mitades de moide, 38 y 40, que tienen una'pared de extremo 26

que se proyectan hacia fuera, una pared lateral sustancialmente cilindrica
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rotulada 12, y material de destello, o fragmentos 48 que se extienden desde

dicha pared lateral 12 opuesta desde dicha pared de extremo 26.

Después de ser retirada desde las mitades de molde de soplado, 38 y
40, la pared lateral 12 o3 recortada en la “linea de corte® identificada en la
Fig. 7 para retirar el material en fragmentos 48 desde la pared lateral 12 y
para crear un extremo abierto de llenado 16 opuesto a la pared de extremo
26. El extremo de llenado 16 es flexible y tiene una seccion transversal
sustanciaimente circular. Ademas, la pared de extremo 26 del cuerpo
intermedio 42 es invertida alrededor del anillo estacionarioc 20 desde su
posicion que se proyecta hacia fuera de soplado hasta una posicién
internamente céncava. Esto localiza la pared de extremo 26 y la lengleta
removible 30 enteramente dentro de ia pared lateral 12 por debajo del plano
imaginario “P* que se extiende a través del anillo estacionario 20. De esta
manera, como s8e ilustra en la Fig. 8, el cuerpo intermedio 44 tiene una pared
lateral tubular rotulada 12 con una pared de extremo invertida 26 y un
extremo abierto de llenado 16. Si el cuerpo intermedio 44 ha de ser llenado
con un producto alimenticio o de bebida, una cubierta 28 indicadora de
alteracién evidente es unida al anillo estacionario 20 antes de que el cuerpo
intermedio 44 sea llenado para evitar contaminacion de la pared de extremo

26 y la lengGeta integral 30 de retiro por torsién.

Tal como se ilustra en la Fig. 10, el cuerpo intermedio 44 es
procesado a través de una aestacién de lienado 50 en la cual un producto 52

s suministrado a través del exiremo abierto 16 hacia el interior del cuerpo
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intermedio 44. Después de llenado, el extremo abierto 16 del cuerpo
intermedio 44 es procesado a través de una estacion de sellamiento térmico
54 para cerrar el extremo abierto 16 y producir una costura planar cerrada
18. El resultado es un recipiente 10 en forma de tubo compresible llenado,

como se ilustra en el lado de la mano izquierda de la Fig. 10.

Como se establecid previamente, la estructura del extremo de
suministro 14 origina una visagra activa 34 en la interconexién del anilio
estacionario 20 y la pared de extremo 26. Esio permite que la pared de
extremo 26 sea refraida dentro de una posicidn concava antes de llenado y
segun se almacena, y luego, ser estallada hacia fuera de tal manera que el
recipiente 10 puede ser abierto y su contenido suministrado. La pared lateral

12 es fiexible y es comprimida para reventar la pared de extremo 26 hacia

fuera.

El recipiente 100 es manufacturado sustanciaimente en la misma
manera en que s manufacturado el recipiente 10. No obstante, un acabado
erguido 132 es formado en el molde de soplado en lugar de una aleta
integral de desgarramiento. Véase la Fig. 15. Destello es recortado desde el
acabado 132 para crear una abertura de suministro y para permitir la
aplicacién de un cierre 130 separadamente manufacturado. El ciermre 130
puede ser utilizado para invertir la pared de extremo 126 del articulo
intermedio 144 ilusirado en la Fig. 16 a medida que este es aplicado

inicialmente al acabado 132, y el cierre 130 y la tira de alteracién 128, si se

¢2
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considera conveniente, deben ser aplicados al acabado 132 antes de llenar

ol recipiente 100.

De esta manera, los recipientes descritos, 108 articulos intermedios, y
los métodos de hacer los recipientes proporcionan un empaque Unico y
efectivo en cuanto a costo el cual puede ser producido econémicamente
mediante técnicas de moldeo de soplado por extrusion. El recipiente y el
método proporcionan un recipiente en forma de tubo que tiene una pared de
extremo retraible la cual permite aplicacién facil y no complicada de una
cubierta indicadora de violacion y que evita la contaminacién, lo cual
capacita al recipiente para ser autoestable, y lo cual hace posible facil
acceso y retiro de la lengleta de rompimiento por torsién integraimente

formada, o cierre aplicado.

Aunque han sido descritos en detalle recipientes preferidos, articulos
y métodos intermedios, pueden hacerse diferentes modificaciones,
alteraciones, y cambios sin separarse del espiritu y alcance de la presente

invencion segun se define en las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para hacer un recipiente de forma de tubo de plastico

comprasible (10, 100), que comprende ias etapas de:

moldear por soplado por extrusion en un molde de soplado (38, 40) un
cuerpo intermedio de plastico (44) que tiene una pared tubular
lateral flexible (12, 112) con un anillo estacionario (20, 120) y
una pared de extremo (26, 126) en un primer extremo (14, 114)
del mismo, proyectandose dicha pared de extremo (26, 126), a
medida que se forma, hacia fuera desde dicho primer extremo
(26, 126) de dicha pared lateral (12, 112); y

invertir, a medida qua se forma, dicha pared de extremo formada que
se proyecta hacia fuera (26, 126) de dicho cuerpo intermedio
(44) alrededor de dicho anillo estacionario (20, 120) hasta una
posicién invertida de ial manera que dicha pared de exiremo
(26, 126) se extiende completamente dentro de dicha pared
lateral (12, 112) por debajo de un (P, P,) imaginario que se

extiende a travéa de dicho anillo estacionario (20, 120);

en donde, durante dicha etapa de moldeo por soplado, una
interconexion articulada a visagra (34, 134) es formada entre
dicho anillo estacionario (20, 120) y dicha pared de exiremo
(26, 126) que permite que dicha pared de extremo (26, 126) se

¥
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desconecte rdpidamente desde dicha posicidn invertida hasta
una posicién que se proyecta hacia fuera con relacién a dicha

pared lateral (12, 112) durante una operacién de suministro.

Un método de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende
adicionalmente las etapas de retirar dicho cuerpo intermedio (44)
desde dicho molde de soplado (38, 40) y recortar un segundo extremo
(16) de dicha pared iateral (12, 112) de dicho cuerpo intermedio (44)
localizado opuestamente desde dicha pared de extremo (26, 126) de
tal manera que dicho segundo extremo (16) es abierto.

Un método de acuerdo con la reivindicacibn 2, que comprende
adicionaimente las etapas de llenar dicho cuerpo intermedio (44) a
través de dicho segundo extremo abierto (16) y a continuacién sellar
dicho segundo extremo (16) con una costura (18) para crear un
recipiente (10, 100) en forma de tubo de plastico llenado compresible,
en donde dicha etapa de llenar dicho cuerpo intermedio (44) es
llevada a cabo después de dicha etapa de inversién de dicha pared de
extremo (26, 126).

Un método de acusrdo con la reivindicacion 3, en donde dicho anillo
estacionario (20, 120) forma una superficie de soporte sobre la cual
dicho cuerpo intermedio (44) es soportable en una posicion vertical
cuando dicha pared de extremo (26, 126) es colocada en dicha
posicién invertida.
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Un método de acuerdo con la reivindicaciéon 3, que comprende
adicionalmente la etapa de unir una cubierta (28, 128) de indicacién
de alteracién similar a ld&mina a dicho anillo vertical (20, 120) de dicho
cuerpo intermedio (44) para extenderse sobre di&m pared de extremo
{26, 126) y para sellar y evitar contaminaciéon de dicha pared de
extremo (26, 126), siendo llevada a cabo dicha etapa de unir dicha
cubierta (28, 128) a dicha pared lateral (12, 112) después de dicha
etapa de invertir dicha pared de extremo (26, 126).

Un método de acuerdo con la reivindicacién 3, que comprende
adicionaimente |a etapa de formar en dicho moide de soplado (38,
40) una lengGeta retirable (30) integral con dicha pared de extremo
(26), siendo finaimente retirable dicha lengleta (30) desde dicha
pared de extremo (26) para crear una abertura de suministro (32) en

el recipiente en forma de tubo de plastico compresible (10).

Un método de acuerdo con [a reivindicacién 3, en donde dicha pared
lateral tubular flexible (12, 112) tiene una forma sustanciaimente

cilindrica, segtn se forma, y en el cual dicha pared de extremo (26,

126) es en forma de plato y arqueada en ambas posiciones citadas,

tanto en la que se proyecta hacia fuera como en la posicién invertida.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 7, en donde dicha pared

de exiremo (26, 126) segin se forma en dicha posicion que se
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proyecta hacia fuera tiene un vértice, y en donde una abertura
surtidora (32, 132) es provista en dicho vértice.

Un método de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende
adicionalmente la etapa de aplicar una etiqueta (24, 124) a dicho
cuerpo intermedio (44) en dicho molde de soplado (38, 40)
simultdneamente con dicha etapa de moldeo de soplado por

extrusion.

Un método de hacer un recipiente de forma de tubo de pléstico

comprimible (10, 100), que comprende las etapas de:

moldear por soplado por extrusion en un molde de soplado (38, 40) un
cuerpo intermedio de plastico (44) que tiene una pared lateral
tubular flaxible (12, 112) con un anillo estacionario (20, 120) y
una pared de extramo (26, 126) en un primer extremo (14, 114)
del mismo, proyectdndose dicha pared de extremo (26, 126), a
medida que se forma, hacia fuera dicho primer extremo (14,
114) de dicha pared lateral (12, 112);

después de dicha etapa de moldeo de extrusion por soplado, invertir
dicha pared de extremo (26, 126) formada que se proyecta
hacia fuera de dicho cuerpo intermedio (44) alrededor de dicho
anillo estacionario (20, 120) hasta una posicién invertida de tal

manera que dicha pared de extremo (26, 126) se extiende
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completamente dentro de dicha pared lateral (12, 112) por
debajo de un plano (P, Pa) que se extiende a través de dicho

anillo estacionario (20, 120);

recortar un segundo extremo (16) de dicha pared lateral (12, 112) de
dicho cuerpo (44) localizado opuesto desde dicha pared de
extremo (26, 126), de tal manera que dicho segundo extremo
(16) es abierto;

llenar dicho cuerpo intermedio (44) a través de dicho segundo
extremo abierto (16) después de dicha etapa de inversion; y

sellar dicho segundo extremo (16) con una costura (18) después de
dicha etapa de llenado para crear un recipiente de pléstico de
forma de tubo compresible (10, 100);

debido a lo cual uno de un cierme y lengleta integraimente formada
es retirable desde dicha pared de extremo para originar una
abertura surtidora en el recipiente de forma de tubo de plastico

compresible lienado.

Un método de acuerdo con la reivindicacion 10, en donde, durante
dicha etapa de moldeo por soplado, es formada una interconexién
(34, 134) articulada a visagra entre dicho anillo estacionario (20, 120)
y dicha pared de extremo (26, 126) que permite que dicha pared de

)
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extremo (26, 126) se desconecte rdpidamente entre dicha posicion
invertida y una posicién que se proyecta hacia fuera con relacién a
dicha pared lateral (12, 112) del recipiente en forma de tubo de
plastico comprimible lleno (10, 100) cuando dicha pared lateral flexible
(12, 112) del recipiente en forma de tubo de plastico compresible lieno
(10, 100) es comprimido para permitir facil acceso a una abertura de

suministro (32, 132) en dicha pared de extremo (26, 126).

Un método de acuerdo con la reivindicacién 11, que comprende
adicionalmente la etapa de aplicar por lo menos una etiqueta (24, 124)
a dicha pared lateral (12, 112) de dicho cuerpo intermedio (44) en
dicho molde de soplado (38, 40) simultdneo con dicho moldeo de
extrusién por soplado.

Un método de acuerdo con la reivindicacién 11, en donde dicha pared
lateral tubular flexible (12, 112) tiene una forma sustanciaimente
cilindrica, segin se conforma; en donde dicha pared de extremo (26,
126) es arqueada en ambas de dichas posiciones que se proyacta
hacia fuera e invertida, y tiene un vértice central, y en doﬁde dicha
abertura de suministro (32, 132) es formada en dicho vértice de dicha
pared de extremo (26, 126).

Un método de acuerdo con la reivindicacién 13, que comprende
adicionalmente la etapa de unir una cubierta en forma de ldmina

indicadora de violacién (28, 128) a dicho anillo estacionario (20, 120)

41
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de dicho cuerpo intermedio (44) después de dicha etapa de inversion
y antes de dicha etapa de llenado para sellar y prevenir contaminacion

de dicha pared de extremo (26, 126).

Un método de acuerdo con la reivindicacién 10, que comprende
adicionalmente un etapa de moldear por compresién en dicho molde
de soplado (38, 40) una lengleta retirable (30) integral con dicha
pared de extremo (26), teniendo lugar dicha etapa de moldeo por
compresién sustanciaimente de manera simultdnea con dicha etapa

de moldeo por soplado.

Un articulo intermedio (44) para uso para formar un recipiente de tubo

de plastico compresible, que comprende:

una pared lateral tubular flexible de plastico moldeada por soplado por
extrusion (12, 112) que tiene un extremo cerado (14, 114) y un
extremo abierto (16), e '

incluyendo dicho extremo cerrado (14, 114) de dicha pared [ateral (12,
112) un anillo estacionario periférico (20, 120) y una pared de
extremo arqueada en forma de domo (26, 126), siendo modvil
dicha pared de extremo en forma de domo (26, 126) con
relacion a dicho anillo estacionario (20,120) y dicha pared
lateral (12, 112) entre una posicion que se proyecta hacia fuera

a medida que se forma y una posicion invertida en la cual dicha
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pared de extremo en forma de domo (26, 126) se extiende
dentro de dicha pared lateral (12, 112) por debajo de un plano
(P, Pa) que se extiende a través de dicho anillo estacionario
(20, 120), siendo también dicha posicién que se proyecta hacia

fuera una posicidn surtidora.

Un articulo intermedio (44) de acuerdo con la reivindicacién 16, en
donde cuando dicha pared de extremo en forma de clpula (26, 126)
es colocada en dicha posicién invertida, dicho anillo estacionario (20,
120) forma una superficie de soporte sobre la cual dicho cuerpo
intermeadio (44) es soportable en una posicion vertical libre con dicho
extremo abierto (16) enfrantdndose hacia arriba.

Un articulo intermedio (44) de acuerdo con la reivindicacion 17, que
comprende adicionaimente una cubierta indicadora de violacion
similar a l&mina (28, 128) unida a dicho anillo estacionario (20, 120) y
que se extiende sobre dicha pared de extremo en forma de domo (26,
126) en dicha posicién invertida para sellar y evitar contaminacién de
dicha pared de extremo en forma de domo (26, 126).

Un articulo intermedio (44), de acuerdo con la reivindicacidn 17, en
donde dicha pared lateral tubular fiexible (12, 112) tiene una forma
substanciaimente cilindrica, en donde dicha pared de extremo en
forma de domo (286, 126) es arqueada en ambas de dichas paosiciones
tanto proyectandose hacia fuera como invertida y tiene un vértice; y
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en donde una abertura surtidora (32, 132) esté localizada en dicho
vértice.

Un articulo intermedio (4) de acuerdo con la reivindicacién 16, que
comprende adicionaimente una lengileta retirable (30) moideada
integraimente que se proyecta de manera integral desde dicha pared
de extremo en forma de domo (28) y que finalmente es retirable desde
dicha pared de extremo en forma de domo (26) para originar una
abertura de suministro (32) en el recipiente (10) en forma de tubo de
pléstico compresible, estando dicha lengaeta {30) localizada dentro de
dicha pared lateral (12) por debajo de un plano (P) que se extiende a
través de dicho anillo estacionario (20) cuando dicha pared de
extremo en forma de domo (26) esta en dicha posicidn invertida y es
fécilme'nta accesible cuando dicha pared de extremo (26) est& en

dicha posicién que se proyecta haca afuera.

Un recipiente en forma de tubo de pléstico compresible (10, 100) que

comprende:

una pared lateral de pldstico flexible moldeada por soplado de
extrusion (12, 112) que tiene un extremo distribuidor (14, 114)
definido por un anillo vertical circular periférico (20, 120) y un
extremo opuesto de llenado (16) cerrado sellado por una

costura (18); y

5t
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una pared de extremo (26, 126) moldeada por soplado integraimente
con dicha pared lateral (12, 112), que se extiende desade dicho
anillo estacionario (20, 120), y que ciema dicho exiremo
distribuidor (14, 114), siendo colocable dicha pared de extremo
(26,126) en una posicién de aimacenamiento de tal manera que
dicha pared de extremo (25, 126) es concava y se extiende
hacia adentro dentro de dicha pared lateral (12, 112)
completamente por debajo de un plano imaginario (P, Pa) que
se extiende a través de dicho anillo estacionario (20, 120), y
siendo colocable en una posicién de distribucién de tal manera
que dicha pared de extremo (26, 126) se proyecta hacia el
exterior de dicha pared lateral (12, 112) por encima de dicho
plano imaginario (P, Pa) que se extiende a través de dicho

anillo estacionario (20, 120).

Un recipiente en forma de tubo de plastico compresible (10, 100) de
acuerdo con la reivindicacion 21, en donde una visagra activa (34,
134) es formada en la interseccién de dicho anillo estacionario (20,
120) y dicha pared de extremo (26, 126) y capacita a dicha pared de
extremo (26, 126) para desconectarse réapidamente hacia fuera desde
dicho extremo distribuidor (14, 114) de dicha pared lateral (12, 112) y
se extiende en una forma sustancialmente convexa por encima de
dicho plano imaginario (P, P,) extendiéndose a tfravés de dicho anillo

estacionario (20, 120) cuando dicha pared lateral flexible (12,112) es
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comprimida para permitir facil acceso a una abertura de distribucion

(32, 132) provista en dicha pared de extremo (26, 126).

Un recipiente en forma de tubo de pldstico compresible (10, 100) de
acuerdo con la reivindicacién 22, en donde cuando dicha pared de
extremo (26, 126) estd en dicha posicién de almacenamiento, dicho
anillo estacionario (20, 120) forma una superficie de soporte sobre la
cual el recipiente en forma de tubo de plastico compresible (10, 100)
es soportable en una posicién de duracion libre con dicha costura (18)

enfrentada hacia arriba.

Un recipiente de forma de tubo de plastico compresible (10, 100) de
acuerdo con la reivindicacion 23, que comprende adicionalmente una
cubierta indicadora de violacién en forma de lamina (28, 128) unida a
dicho anillo estacionario (20, 120) y que se extiende sobre dicha
pared de extremo (26, 126) cuando dicha pared de extremo (26, 126)
estd en dicha posicion de almacenamiento para sellar y evitar

contaminacion de dicha pared de extremo (26, 126).

Un recipiente en forma de tubo de plastico compresible {10, 100) de
acuerdo con la reivindicacién 23, en donde dicha pared de extremo
(26, 126) es arqueada y tiene una regiéon de vértice central, y en
donde dicha abertura de suministro (32, 132) est4 localizada en dicha

regién de vértice central.
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RECIPIENTE EN FORMA DE TUB MPRESIBLE MOLDEA
PLA EXTRUS! ETODO PARA P UCIRL!

Un recipiente de plastico compresible en forma de tubo (10, 100) que
tiene una construccién de una pieza formado mediante técnicas de extrusion
de moldeo por soplado. El recipiente (10, 100) tiene una pared de extremo
retraible (26, 126), la cual puede ser colocada en una posicion gque se
proyecta hacia el exterior y una posicién invertida. La pared de extremo (26,
126), tal como se muestra, esta en |a posicién que se proyecta hacia fuera y
es de ahi en adelante invertida de tal manera que una cubierta indicadora de
manipulacién indebida (28, 128) puede ser unida al extremo (14, 114) del
recipients (10, 100) sellando por este medio la pared de extremo (26, 126).
La pared de extremo invertida (26, 126) permite al recipiente (10, 100) ser
autoestable sobre el anillo estacionario (20, 120). En uso, la pared lateral
flexible (12, 112) del recipiente (10, 100) es apretada para empujar
répidamente la pared de extremo (26, 126) desde la posicién invertida hasta
una posicién que se proyecta hacia fuera para hacer posible fécil acceso
hacia una abertura de suministro (32, 132) dispuesta en la pared de extremo
(26, 126): También se exponen un método eficiente y efectivo en cuanto a
costo para formar el recipiente (10, 100) y un articulo intermedio (44)
formado mediante el método.
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