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- (57) RESUMEN:

PALET DE CARTON PERFECCIONADO, que siendo del tipo de los constituidos a partir de una pareja de’

planchas de cartén corrugado (1 y 2), superpuestas y encoladas entre si, complementadas con patas
(4) también de cartdn que se fijan convenientemente en pasos (5-5') establecidos en el cuerpo formado-
por dichas dos planchas (1 y 2), incluyendo una tapa superior de cartén (3) que se superpone y se’
encola sobre la plancha superior (1), caracterizado porque cada una de las patas (4) esta constituida a’
partir de una porcién de contomo sensiblemente poligonal en el que se determinan una serie de’
sectores (12) que concurren en un sector central (11) determinante de la base de apoyo de la pata en.

|la conformacién de ésta; en cuyos sectores (12) se determinan parejas de sectores (13) delimitados los
|de cada pareja por una linea de doblez intermedia (15) que, en combinacién con lineas de doblez (17),

que defimitan los sectores (12) respecto de las parejas de sectores (13), permiten el plegado y
conformacién de la propia pata (4), con una configuracién a modo de cazoleta, en la que las parejas de

'|sectores (13) quedan plegados; habiéndose previsto que los sectores (12) se prolonguen en’

extensiones (12') detenmna:ﬁes de solapas exiremas que sobresalen respecto del contomo de la pata, -
cuyas solapas se onanenscutaduras(ﬁ)con que al efecto cuentan los pasos (5)
correspondientes a la plancha superior (1), quedando esas solapas (12') fijadas por encolado sobre la
superfide de la plancha inferior (2) que queda al descubierto a través de las escotaduras (6) de la-
plancha superior (1), con la particularidad que dichas patas resultantes (4) presentan una superfide’
externa 0 de apoyo totalmente impermeable, al combinar la configuracién de armado sin cortes con un:
tratamiento superfical por plastificadén o revestimiento de cualquier fipo.




ANEXOS

Comprobantc de pago de ka tasa de presentacién de la solicitud.

Documento que acredita |a existencia y representacién legal, cuando el solicitante sea
pernona juridica.

Poderes, si fucre el caso.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Declaracioncs.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)
Traduccién dcl cxamen preliminar intcrnacional, efectuado por la Autoridad
Internacional de examen Preliminar (IPEA)

Traduccién del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser cl caso, documento que acredite la licencia o antorizacién de uso de
conocimientos tradicionales de las comunidades indfgenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biolégico.

Arte final 12 x 12.

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en
el extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con
la invencién de esta solicitud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a a solicitud intesnacional.

Otros.
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PODER

El sbajo firmado
SANVIPALET, S.L.

damiclliado en
Lillo Juan, 50 (Peluqueria Emita)

03690 SAN VICENTE DEL RASPEIG (Alicante) -

por al presestie conferimos poder amplio y sufictents
a HUMBERTO RUBIO CAMACHO y/o TINEKE
8TOL, domiciliados en Santafé de Bogotd, Colombia,
para solicitar de Ias oficinas y sutoridndes
corespondientes [a  obtencitn ds  regisiros,
renovaciones, traspasos y en general todo lo
relacionado con ¢! mantenimiento, obtemcin y
proteccidn do sus marcas de fiibrica, denominaciones
comercinles, marcas do comercio y patentes, licenciaa
sanitaris & cuyo efecto le faculta para dar ante dichas
sutoridades todos los pasos necessrios en
cumplimiento del objeto indicado; elovar solicitudes,
descripciones, protestas, declaraclones, apelaciones y
reclamos; abonar todos los impuesios y cuotsa de

mismo sustitnir este Poder en todo 0 e
Dado y firmado hoy

14.06.02
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POWER OF ATTORNEY

The undersigned
SANVIPALET, S.L.

from Lillo Juan, 50 (Peluqueria Emita

03690 SAN VICENTE DEL RASPEIG
Espafia . (Alicante)

hereby grant full and sufficiont Power of Attarmsy to
HUMBERTO RUBIO CAMACHO y/o TINEKE
STOL, from Saninfé de Bogotd, Colombia, to apply
to the proper officers and authorities for the iasue of
registrations, renowals, assignments, proofs of
renswals snd in genoral all that is reisted to the
maintenance, obtention and protecion of it
trademarks, tradenames, commercial marks, patents
and sanitary licenses; to which end it empowers them
to take all steps necessary before sald awthorities for
the object stated; to file petitions, prepare
descriptions; make protests, declarations, sppeals and
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SRt before administrative or judicial

" glving them likewise Power to

Given and signed this
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El palet estd formado por dos planchas (1 y
2) superpuestas inferiormente, una plancha superior (3) en
funciones de tapa, y una serie de patas (4) de configura-
cidén tronco-piramidal invertidas gue se fijan sobre pasos
poligonales (5 y 5') establecidos en las planchas inferio-
res. Todos los referidos elementos son de cartém ondulado.

La novedad del palet consiste en que las
patas (4) se obtienen a partir de un desarrollo en cruz,
con un sector central (11) constitutivo de la superficie
de apoyo inferior de la pata, unocs sectores rectangulares
(12) y unos sectores dobles y triangulares (13) que se
pliegan por su linea media en forma de acordeén. La pata
conformada por plegado de dichos sectores, presenta unas
solapas superiores y laterales (12') que se posicionan en
escotaturas (6) de los pasos (5) quedando correctamente
sitvada en su lugar la pata, la cual queda definitivamente
fijada mediante encolado de los sectores {(13) y de las
solapas (12'), quedando éstas retenidas entre la plancha
inferior (2) y la tapa (3).
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PALET DE CARTON PERFECCIONADO
QRJETO DE LA INVENCION
La presente invencién, segiin se expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un
palet de cartén que ha sido perfeccionado en determinados
elementos y/o partes del mismo, concretamente en la consti-
tucién y montaje de sus patas, para proporcionar una mayor
resistencia y durabilidad del propio palet; con la particu-
laridad de que dichas patas se obtienen a partir de una
porcién de cartén con lineas de doblez apropiadas para
conformar un cuerpo hueco a modo de cazoleta sin cortes ni
partes pegadas, resultando hermético para que el agua no
pueda entrar por el corrugado del cartén.

Actualmente, ademAs de los clisicos palets de
madera, se utilizan palets de cartén que resultan légica-
mente mAs econémicos. Ahora bien, los palets de cartén
adolecen de un serio inconveniente que viene determinado
por la falta de resistencia de sus patas, debido a que
sufren un deterioro notable como consecuencia de la humedad
que a veces tiene el suelo o superficie en la que se
apilan, como es el caso de las cémaras frigorificas. Esa
humedad en el piso va penetrando a través del cartédn en gque
se constituyen las patas, produciendo el deterioro de &stas
y en definitiva la inutilizacién del palet.

Ademds, hay que afladir el inconveniente de
que en la configuracién de las patas se requieren procesos
de corte y pegado de partes y/o solapas que forman parte de
las mismas y que son necesarios, no solo para permitir la
conformacién definitiva, sino también para tratar de
proporcionar a la pata una adecuada resistencia.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

El palet de la invencién, siendo del tipo de
los constituidos en cartén en su totalidad, en los que

intervienen unas planchas de cartén corrugado adosadas y
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fijadas entre si para determinar el cuerpo del palet,
complementada con las patas, también de cartédn, y una tapa
de cierre superior que abraza perimetralmente a las
planchas de cartén anteriormente referidas, presenta la
particularidad de que las patas estdn conformadas a partir
del plegado de una porciébn de cartébn corrugado, cuyo
contorno puede considerarse como poligonal, presentando
cuatro sectores en cruz que se derivan de un sector Yy
central constitutivo de la base de apoyo de la propia pata,
de manera que entre dichos sectores se determinan sectores
triangulares dobles con una escotadura en el vértice
exterior de confluencia entre los de cada pareja de
sectores triangulares. Todos los sectores estdn delimitados
por lineas de doblez, presentando los sectores
rectanqulares sendas prolongaciones que sobresalen respecto
del contorno general de la porcién de cartén, determinando
solapas de posicionado y pegado sobre la superficie del
cuerpo del palet, concretamente scbre escotaduras estable-
cidas en un paso poligonal de las ya referidas planchas
superpuestas y encoladas entre si, a través de cuyo paso se
introduce la pata una wvez conformada tras el conveniente
plegado por las lineas de doblez referidas.

La conflguracién de cada pata, una vez
conformada, es tronco-piramidal, plegdndose los sectores
triangulares en fuelle de manera que los wvértices que
determinan las dobleces donde estin realizadas las escota-~
duras de cada pareja de sectores triangulares, se unen en
el centro de la parte superior y abierta del cuerpo tronco-
piramidal constitutivo de la pata, proporcionando a ésta
una gran resistencia. Asimismo, podria tener cualquier otra
configuracidén apropiada.

La sujecién por la parte superior de las
solapas de cada pata se consigue mediante una tapa de
cartdén que se superpone a la parte superior del cuerpo que
determina las dos planchas encocladas, tapa que cuenta con

\
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unas extensiones o solapas que se abaten y fijan por
encolado sobre la superficie lateral inferior del comentado
cuerpo formado por las dos planchas, por lo que el palet
queda constituido por estas dos planchas y la tapa, fijadas
entre si para encolado, con el caomplemento de las patas
constituidas y montadas de la manera descrita.

El nimero de patas que incluiré el palet sera
el que convenga en cada caso, dependiendo légicamente de la
amplitud que tenga dicho palet y de la carga a soportar,
presentando dichas patas la particularidad de no contar con
corte alguno ni con solapas pegadas, y estédn dotadas
externamente de una superficie impermeabllizada que, en
combinacién con la estructura de las mismas, harén que el
palet tenga una mayor durabilidad y resistencia que los
convenclonales.

El montaje de 1las patas, que resulta
sencillo, rédpido y econfmico, se puede realizar por
presién, por embuticién o por aspiracién.

Otra caracteristica fundamental es que la
orientacién de los canales correspondientes al corrugado
del carté4n, sea contraria en las dos planchas, es decir, en
sentido transversal los canales de una plancha respecto de
los canales de la otra, mientras que la tapa presentari sus
canales orientados de igual manera que los correspondientes
a la plancha inferior, todo lo cual da origen & una mayor
consistencia de la estructura del palet.

BREVE DESCRIPCION DE 1.08 DIBIJOO

Para complementar la descripcién que seguida-
mente se va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor
comprensién de las caracteristicas del invento, se acompafia
a la presente memoria descriptiva un juego de dibujos en
base a los cuales se comprenderidn mis ficilmente las
innovaciones y ventajas del palet de cartén realizado de
acuerdo con el objeto de la invencién.

Figura 1.- Muestra una representacién segin
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una perspectiva en explosién de los distintos componentes
que intervienen en la constitucién de un palet realizado de
acuerdo con el objeto de la invencién, viéndose las dos
planchas inferiores con sus correspondientes pasos, las
patas en su conformacién definitiva y la tapa superior,
apreciéndose ademids unos detalles extraidos para ver 1la
orientacién de los canales de cartédn corrugado, que como
puede verse es contrario en las dos planchas inferiores
mientras que los de la tapa superior presentan la misma
orientacién que los de la plancha inferior.

Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva y
también en explosién a mayor escala de la forma de montaje
de una pata, asi como la configuracién concreta de los
pasos en las dos planchas inferiores y la porcidén de tapa
superior gque corresponde a la esquina que muestra el
detalle ampliado referido.

Figura 3.- Muestra una vista en planta del
desarrollo correspondiente a la porcién de cartédn a partir
del cual se obtiene la pata como elemento fundamental del
palet objeto de la invencién.

Figura 4.- Muestra una vista en perspectiva
de una fase intermedia en el plegado del desarrollo
representado en la figura anterior, para conformar la pata
en cuestién.

Figura 5.- Muestra una vista en seccidn de la
forma de montaje de la pata, asi como la estructuracién del
propio palet.

V0NN W TUAYAA Y AR ' oA .
A la vista de las comentadas figuras, puede
observarse cémo el palet de la invencién presenta una
estructura determinada por una pareja de planchas 1 y 2
superpuestas y fijadas entre si por encolado, una tapa
superior 3 y una pluralidad de patas 4 debidamente wvincula-
das a la estructura que forman esas planchas 1 y 2, y tapa

3, estando todos esos componentes constitulidos en cartén
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corrugado, en donde la orientacién de los canales 14 es
contraria en las planchas 1 y 2, mientras que los canales
14 de la tapa 3 presentan una direccién contraria a los de
la plancha superior 1 scbre la que apoya, y por lo tanto la
misma direccién que los de la plancha inferior 2.

Las referidas planchas 1 y 2 estdn afectadas
de orificios o pasos poligonales 5 y 5', con un contorno
camplementario al que tengan las patas, ya que éstas se
alojan en dichos pasos; con la particularidad de que los
pasos 5 de la plancha superior 1 presentan cuatro escotadu-
ras rectangulares 6 en oposiclén por parejas, es decir en
cruz.

Por su parte, la tapa 3 presenta unas exten-
siones © solapas perimetrales 7 obtenidas a partir de una
pareja de lineas de doblez 8 y 8', todo ello de manera tal
que en la superposicién de dicha tapa 3 sobre la plancha
superior 1, el contorno delimitado por las lineas de doblez
B se corresponde con el de tales planchas, mientras que la
banda 9 delimitada entre las dos lineas de doblez 8 y B8' se
corresponde con el grosor que determina la superposicién y
encolado de las dos planchas 1 v 2, a partir de la linea de
doblez B8' esas solapas 7 se abatan y plieguen hacla abajo
quedando superpuestas y fijadas por encolado a la
superficie inferior de la plancha inferior 2, tal y como se
muestra claramente en la fiqura 5.

Dependiente de la forma de montaje de las
correspondientes patas 4, la tapa 3 podra © no tener
orificios 10 a través de los cuales se puede llevar a cabo
ese montaje, concretamente si éste se efactuara por presién
o embuticiébn, ya que si se realiza por aspiracidédn entonces
no existirédn los orificios 10 comentados.

En cuanto a las patas 4, cada una de ellas se
obtiene a partir del desarrollo de una porcibén de cartén,
como se representa en la figura 3, de contorno poligonal en
el gue existe un sector central 11 del que se derivan

I
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sectores rectangulares 12 formando una cruz. Entre esos
sectores en cruz 12 se determinan parejas de sectores
triangulares 13, delimitados los de cada pareja por una
linea de doblez 15, en correspondencia con la cual o arista
comin entre ambos sectores 13, se ha previsto una escotadu-~
ra 16, que posibilitard el armado de la pata a través del
plegado que se realizarid por esas lineas de doblez 15,
plegindose los sectores 13 en fuelle hacia el interior o
hacia el exterior, y a través de las lineas de doblez 17
que delimitan los sectores rectangulares 12 respecto de las
parejas de sectores triangulares 13. Esos sectores rectan-
gulares 12 se prolongan a su vez en extensiones 12°
determinantes de solapas delimitadas por respectivas lineas
de doblez 18, de manera tal que en el plegado a través de
esas lineas de doblez 15, 17 y 18, segin se representa en
la figura 4, se consigue obtener una estructura de pata a
modo de cazoleta en el que las aristas que determinan las
lineas de doblez 15 pueden quedar hacia el interior o hacia
el exterior y los vértices correspondientes a las escotadu-
ras 16 unidos en el centro, determindndose las caras
laterales y planas formadas por los sectores rectangulares
12, mientras que los sectores triangulares 13 quedan
plegados en acordeén, blen hacla el interior o bien hacia
el exterior. Las solapas 12' determinadas por las extensio-
nes de los sectores rectangulares 12 quedan en disposiclién
horizontal y, en el montaje de las patas sobre la estructu-
ra del palet, quedan situadas sobre las escotaduras 5, que
son de igual contorno que esas solapas 12', apoyando éstas
y fijéndose por encolado sobre la superficie que se deja al
descubierto en la plancha inferior 2 a través de las
comentadas escotaduras 6.

Una vez montadas y posicionadas esas patas 4
de la forma descrita, la sujecidén definitiva se realiza
mediante la disposicién de la tapas 3 que gueda superpuesta
sobre la plancha superior 1, légicamente adosada sobre las

5
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solapas 12' gsituadas en las escotaduras 6 de esa plancha 1,
con lo que tales solapas 12' y plancha 1 quedan en el mismo
plano y sobre &l apoyada y fijada por encolado la tapa 3
referida, abrazando las solapas 7 el grosor que forman las
planchas 1 y 2 y encoladas esas solapas 7 de la tapa 3 bajo
la plancha inferior 2, como se representa en la figura 5.

Finalmente, decir que la superficie externa
de las patas 4 estd tratada convenientemente, bien mediante
la aplicacién de una lamina plastificada, o bien mediante
la aplicacié4n de productos quimicos, dotando en cualquier
caso a esa superficie externa de una impermeabilizacién
que, en combinacién con la configuracién sin cortes de la
propia pata y ocultacién del corrugado del cartédn, se evita
la penetraciédn de humedad a través del cartdn, con lo que
se consigue que el palet resulte mucho mis resistente y
duradero.
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BEIVINDICACTONES

1.- PALET DE CARTON PERFECCIONADO, que siendo
del tipo de los constituidos a partir de una pareja de
planchas de cartén corrugade (1 y 2), superpuestas ¥y
enceoladas entre si, complementadas con patas (4) también de
cartén que s8se fijan convenientemente en pasos (5-5")
establecidos en el cuerpc formado por dichas dos planchas
(1 y 2), incluyendo una tapa superior de cartédn (3) que se
superpone y sSe encola sobre la plancha superior (1),
caracterizado porque cada una de las patas (4) estéd
constituida a partir de una porcién de contorno sensible-
mente poligonal en el que se determinan una serle de
sectores (12) que concurren en un sector central (11)
determinante de la base de apoyo de la pata en la conforma-
cién de ésta; en cuyos sectores (12) se determinan parelas
de sectores (13) delimitados los de cada pareja por una
linea de doblez intermedia (15) que, en combinacién con
lineas de doblez (17), que delimitan los sectores (12)
respecto de las parejas de sectores (13), permiten el
plegado y conformacién de la propia pata (4), con una
configuracién a modo de cazoleta, en la que las parejas de
sectores (13) quedan plegados; habiéndose previsto que los
sectores (l12) se prolonguen en extensiones (12') determi-
nantes de solapas extremas que scobresalen respecto del
contorno de la pata, cuyas solapas 3se pogicionan en
escotaduras (6) con que al efecto cuentan los pasos (5)
correspondientes a la plancha superior (1), quedando esas
solapas (12') fijadas por encolado sobre la superficie de
la plancha inferior (2) que queda al descubierto a través
de las escotaduras (6) de la plancha superior (1), con la
particularidad que dichas patas resultantes (4) presentan
una superficie externa o de apoyo totalmente impermeable,
al combinar la configuracién de armado sin cortes con un
tratamiento superficial por plastificacién o revestimiento
de cualquier tipo.



10

15

20

25

30

a5

- 18 -

2.- PALET DE CARTONPERFECCIONADO, segln
reivindicacién 1, caracterizado porque la forma poligonal
de las patas (4) determinan la existencia de almenos cuatro
sectores (12) confiriendo a dichas patas (4) una estructura
de planta cuadrangular.

3.- PALET DE CARTON PERFECCIONADO, segiln
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los pasos
(5 y 5') de las planchas (1 y 2), para el montaje de la
pata (4), son de contorno poligonal, afectando las escota-
duras (6) de posicionado de las solapas (12') de la pata
(4), a la plancha superior (1).

4.~ PALET DE CARTON PERFECCIONADO, 3Segtn
reivindicaciones anteriores; caracterizado porgque los
sectores (12} de la pata (4) son rectangulares y presentan
una disposicién en cruz u otra conveniente, en el desarro-
llo de la porcién de cartén a partir de la que se conforma
la propia pata, cuyos sectores rectangulares {12) se cruzan
en el sector central (l11), el cual determina la base de
apoyo para dicha pata (4), mientras que las parejas de
sectores trianqulares (13) determinadas entre los sectores
rectangulares (l12) presentan una escotadura angular (16) en
correspondencia con la arista gue determina la linea de
doblez (15) comin a ambos sectores triangulares (13),
permitiendo el plegado de todos los sectores y conformado
de la pata, en la que los vértices superiores originados en
el plegado, por las parejas de los referidos sectores
triangulares (13), concurren en el centro de la base
superior abierta de la cazoleta de configuracién tronco-
piramidal que conforma la pata (4).

5.- PALET DE CARTON PERFECCIONADO, segin
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la tapa
(3) que se superpone sobre la plancha superior (1) y sujeta
las solapas (12') de las patas (4) en las correspondientes
escotaduras (6) de dicha plancha superior (1), presenta
solapas perimetrales (7) que se pliegan y se fijan por



10

- 11 -

encolado scbre la superficie inferior de la plancha (2),
estando esas solapas (7) dotadas, ademis de la linea de
dablez (8) correspondiente para su plegado, de una linea de
doblez intermedia (8') para permitir el abatimiento hacia
abajo y hacia el interior de 1las propias solapas (7).,
determindndose entre dichas lineas de doblez (B y B8') una
banda (9) cuya anchura se corresponde con el grosor de las
dos planchas (1 y 2) para permitir el abatimiento haciaaba-
jo y superposicién de las solapas (7) sobre la superficie
inferior de la plancha (2).

\9
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DESCRIPCION

Palit de cartén perfeccionado.
Objato de la invencién

La presente invencioén. segdin se expresa en el
vnunciado de esta wemoria descriptiva. so reficre
# un palet de cartdn que ha sido perfeccionado
en determinados elementos y/o partes del mismo.
coucretatente en ln constitucién y montaje de sus
PAIas. DATA proporcionar una mayor resistencia y
durabilidad Jel propio palet: con In particnlaridad
de que dichas patas se obtienen a partir de una
porciin de cartdn con lineas de doblez apropia-
dar para confurmar un cuerpo hueco a modo de
cazoletn sin cortes i partes pegadas. resultando
herméuco para gue el agua no pueda entrar por
ol vorrugado del eartdn.

Antocedentes de In invencidn

Actualmente, ackenuis <e low cldsicos palets de
madoera. se utilizan palets de eartdn que resultan
Iogicamente mds ccondmicos. Ahora bien. los pa-
lets do curtdn adolecen de un serio inconveniente
fue viene determinado por Ia falta de resistencia
de sns patas. debido a que sufren un deserioro
notahle como consecucucia de la humedad que a
veees tiene el suelo o superticie en la gque se npi-
lan. oo e el cwo de las cimaras frigorificns.
Eza humedad om ol piso va penetrando a través
del enrtén en que se constitnyen Ins patas. pro-
duaeiklo ol detenioro de éstas v en definitiva In
inutilizncidn del palet.

Adcniis. hay que afiadic el inconveniente de
tue cu la configurncién de las patas se requicren
procesos de corte y pegado de partes y /o solapas
que forman parte de Ins mismas ¥ que son nece-
sarios. 10 solo para pennitir ln conformacidn de-
linitiva. sino también para tratar de proporcionar
a la pata unn adecuadn resistencia.
Descripcidén de la invencidn

El palet de In invencién. siendo del tipo de
los constiruidos en cartdn en 3n totalidad. en los
ue nlervienen nuas planchas de cartdn corrn-
gado adosndas ¥ fijadas citre si para determi-
aar ¢l cnerpo del palet. complementada con las
patas. tunbién de cartdu. v una tapa de cierze
superior que abraza perimetralmente a las plan-
chas de eartdn anteriormente referidns. presenta
la particularidad de que lns patas cstdn confar-
madas a partir del plegado de nnn porcidn de
cartén corrngeda. cuye contorno puede conside-
rarse como poligonal, presentando cuatro sectores
vruz que e dernivan de un sector y central consti-
tutivo de la base de apove de la propia pata. de
manera que entre dicios »ectorer se determinan
~se¢tnfes toangulares dobles con una escotadnra
en ol vértiee exterior de confluencia eutre los de
cadn pareja de sectores triangulares. Todos los
sctores estdn defimirados por fuens de dobles,
presentando los sretores rectangulares sendas pro-
longaciones yue sobresalen respecto del contorno
general de Ia porcidu de cantdn. determinanda so-
lapas de pusicionade ¥ pegadao sobre la superficie
del cierpo del palet. cancretamente sohre escata-
dnras estahlecidas en un paso poligonal de las ya
referudas planchas superpuestas v encoladas entre
si. u traves de cuvo paso se introduce Ja pata una
vez conformada tras el convemente plegado por
lax linens de doblez reforidas.
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La configuracion de ¢adn pata. una vez confor-
mada. s tronco-pirnmidal. plegandose los secto-
res trimgulares en fuelle de imunera que los vérti-
cer gue detenninan Ias dobleces donde estén rea-
lizadas las eacotnduras de cada pareja de sectores
triangnlnres. se unen en el ceniro de la parte su-
perior y abierta del cuerpo troncopirnmidal cons-
titutivo de ln pata. proporcionando a dsta una
gran redistencia. Asimismo. podria tener cual-
tjuicr otra configuracién apropiada.

Li sujecién por la parte superior de las sols-
pax de cada pata se cousigue mediante unn tapa
de cartén que se superpone a la parte supenor
del cucrpo que determina {as dos planchns enco-
ladns. tapa que cuenta con nnas extensiones o 30-
Inpas que se abaten ¥ fijan por encolado sobre
la superficie lnteral inferior del comentada cuerpo
formado por las dos planchas. por lo que el pa-
let queda constitnido por estas dox planchas y In
tapa. fijadas entre sl para encvlado. con el coni-
plemento de las patas constitmidas v montadas de
la mancra descrita.,

El mimero de patas que incuirsi el palet serd
¢l que convenga cn cadn caso. dependiendo 16gi-
camente de la amplitnd que tenga dicho palet ¥
de la cargn a soportar. presentando dichas patas
la particularidad de no contar con corte aiguno
m con solapas pegadas. v eitdn dotadas exter-
namente de una superficie inpermeabilizada oo,
cn combiuacidn con la extructurn de las mismans,
hardn quc el palet tengn una mayor durabilidad
¥ resistencia gue lox convencionales.

El montaje de las patas. que resulta sencilla,
rédpido ¥ eccondmico. se puede realizar por presién.
por cinbuticién o por aspiracidn.

Otra caracteristica fundamental & que In
orientacidn de los capales vorrespondientes al co-
rrugado del cartdn. sea contraria en las dos plan-
chas. ex decir. en sentido transversa] los eanales
de una planchr respecta de lok canaler de 1w+
miientras que In tapa presemarcd aus canales orien-
tados de ignal manera que los correspondicntes a
la plancha inferior. toda lo cual du origen a una
mayor consistencia de la eatructura del palet.
Breve descripcidu de los dibujos

Para complementar la descripcidn que segui-
damente se va & realizar y con objeto de ayudar a
unr mejor comprension de lns carncteristicas el
invento. se acompniia a la presente memoria des-
eriptiva un juege de dibnjon en hase & Jos cuales se
comprenderan mdy fdcilmente las innovaciones y
ventajas del paler de cartdn realizado de acnerdo
con ol objeto de la invencidn,

Figurn 1.- Muestra unn representacion segin
una perspectiva en explusion de los distin-
to» com ponentes que mtervienen en la cons-
titucidrn de un palet reanlirndo de nceerdo
cotr ol nbjeto de la invencion. viéndose laa
dox planchar mferiores con suw correspon-
dientes pasos. las patas en su conformacidn
definitiva v la tapa superior. apreciindose
ademag nnos deralles extraidos para ver la
orientacion de los cannles de cartén corru-
gado. que camo puede verse es contrario en
Ins do~ pianchas inferiores mientras que ol
de la tapa superior presenta la misma orien-
tacidn que el de la plancha inferior.
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Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva ¥
tnmbién en explosién a mayor escala de la
formma de montaje do una pata. asf como la
cortfiguracion cancreta de los pasos en las
dos planchas inferiores ¥ 1n porcién de tapa
snperior que corresponde a la esquina que
muestra el detalle ampliado referido.

Fignra 3.- Muestra nna vista en planta del desa-
rrollo correspondicento a lu porcion de cartén
a partir del cual se obtiene la pata como ele-
mento fundamental del paler ohjeio de Ia
invencion.

Figura 4.- Muestra una vista cn perspectiva de
nna fase intermedia en el plegado del de-
sarrollo reprosentado en la figura anverior.
para conformar la patn en cuestién.

Figura 5.- Muestra nna vista en seccidn de la
forma de montaje de la pata. nsi como la
estructuracion del propio paler.

Roalizaciéon preferente de la invencidn

A In vista de las comentadas fignras, puede
olnervarse oomo el palet de In invencidn presenta
una estructurn determinada por una pareja de
planchas 1 v 2 superpuestas v fijadas entre si por
encolado. una tapa superior 3 ¥ una pluralidad
de patas 1 debidamente vincnladas a 1a estruc-
tura qne forman esas planchas 1 y 2. v tapa 3.
estando todos ckos componentes conktituidos en
cartén corrugado. cn donde la orientacidn de los
canales 14 os contraria en las planchas 1 y 2. mien-
tras que los canales 14 de la tapa 3 presentan una
direecidn contraria o los de lu plancha superior
I sobre la que apova. ¥ por lo tanto la misma
direccion que los de In plancha inferior 2.

Los referidns planchas 1 v 2 estdn alecradas
de oriticios o pasos poligouales 5 ¥ §°, con wn von-
torno complemenrario al-¢marsngan las patas. ya
tun ditas se alojan en dichos pasos? coil la particu-
laridad de que los paans 5 de Ia plancha superior 1
presentan cuatro escotadurus rectangulares 6 en
upuosicién por parejas. es decir en cruz.

’or zu parte. la wapa 3 presenta unas exten-
siones o solnpa: perimetrales 7 obicnidas n partir
de una parejn de linens de doblez 8 v 8. teddo allo
de manera tal que on la saperposicidn de dicha
tapa 4 sobre la plancha superior 1. el coutorno
delimitade por Ins lineas de doblez 8 se corres-
ponde con el de tales planchas. mientras que la
baneda 9 deliwmitacda enere Ins dos linear de dohlez
§ v & s corresponde con e} grosor gue determina
la superposicion ¥ encolade de ins dos planchas
1 v 2. para que a partir de s linea de doblez 8
crax salapar ¢ #¢ abatan v plieguen hacia ahajo
quedando superpuesias v fijadas por encolado a
In superticie inferior de la planchn inferior 2, tal
v como seouestra claramente en In figra 5.

Dependiente de In forma de montaje de Jus
corrospondientes patas 4. la tapn 3 podrd o no
toner orificios 10 a través de los enales se prede
lewnr 1 cabio ese montaje. concretumente s dste
s ofetuarn por presion o embnticién, va gne -
s realiza por aspirneion entonees no existivdn jos

15

20

a5

10

-t
-

orificios 10 comentados.

En cuanto a Ias patas 4. cada una de ellas se
obtiene a partir del desarrolio de una poreidn de
crrtdn, comno se representa en la figura 3. de con-
torno poligonal en el gque existe un sector central
11 del que se derivan sectores rectangulares 12
formando una cruz. Entre esos sectores en crnz
12 se determinan parcjas de sectores triangularcs
13. delimitados los de cada pargja por una lfnea de
doblez 15. en correapondencin con la cunl o vértice
comiin entre ambas sectores 13. se ha previsto
na escotadura 16, que posibilitard el armadao Jde
In pata a través del plegado que se realizard por
csas linens de doblez 15. plegindose los sectares
13 en fuclle hacia el interior o hacin el exterior.
¥ a través de las lineas de doblez 17 que delimi-
tan los sectores rectangulares 12 respecto de lnx
parejas de sectores triangulares 13. Esos sectores
rectangulares 12 se prolongan n su vex en exten-
siones 12" determinantes de solapas delimitadas
por respectivas lineas de doblex 18. de manera tal
yue cn ¢l plegndo a través de csas linens de o
blez 15. 17 y 18. semin se representa en la fipurn
4. se consigue obtener una estructura de pata a
mmado de caxnleta en el que lax anstas qne de-
termiinan las lineas de doblez 15 pueden quedar
hincia ¢l interior o hacin ol exterior v los vértees
carrespondientes a las escotaduras 16 unidos en el
centro, deterininAndose Ina caras laterales v pla-
nas formadas por los sectores rectangulares 12
mientras que los sectores triangulares 13 quedan
plegados cn acordedn. hien hacia el interior o hien
bacia el oxterior. Las solapas 12 determinadas
por las extensiones de los sectores rectangulares
12 quedan en dispasicidn horizontal v. en el mon-
taje de las patas sobre la estrucinra del paler,
quedan gituadas sobre las vicotaduras 5. que son
de igual contorno que esas solapas 12°. apovanda
dutas v fijindose por cueolndo sobre ln superficice
qne se deja al descubierto en la plancha inferior 2
a través de lax comentadas escotaduras 6.

Una vez montadas y posicionadas esus pitan
4 de la forma descrita. la sujecidn delinitiva s
realiza mediante la disposicion de la tapa 3 que
queda superpuesta sobre la plancha superior 1.
Idgicamente adosada sobre las solapas 127 situa-
dus en las escotaduras 8 de esa plancha 1. con
lo que tales solapas 12° y plancha 1 quedan en el
mistuo plano ¥ sobre & apayada v tijada por eu-
colado la tapa 3 referida. abrazando las solapas 7
¢l grosor que foriman las planchas | ¥ 2 v enco-
ladas esus solapas 7 de In tapa 3 bajo ln pluncha
inferior 2, como s0 repivsetta vn la figura 5.

Finahnente, devir gue 1a superficie externa de
Ins patas < estd tratada convenientemente. bien
mediante la aplicacion de unn Limina plastifi-
cadn. o bien medinante ln aplicacion de productos
eniimicos, dotaudo en enalquier caso a esn supoer-
ficie exrorna de una impertnenbilizacién que. en
combinacidn con Ia mnﬁﬁumcidu iin cortes de Ia
propin patn ¥ ocultacidn del corrugado del cartén,
s evita la penetracion de hunedad a reavis del
cartdn. con lo que se conaigue que el palet roanlee
wniehs nuds resistente v duradern.

U
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REIVINDICACIONES

1. Palet de cartdn perfeccionado. que siendo
rdel upo de los constitmdos a partir de una pa-
refa e planchas de eandn corrugado (1 v 2). su-
prrpuestns v chcoladas entre si. coplementadns
von patas (4} rambién de cartdn que se Rjan con-
vementemente en pasos [3-57) establecidos en el
cuerpo formado por dichas dos planchas (1 v 2).
iucluyendo una tapa smperior de eartdn {3) que se
superpune ¥ se encola sobre la planckna superior
t1). caracterizado pargue cada nna de las patas
(4) estid coustitnida a partir de nua porcion de
contorne sensiblemente poligonat en el gne se de-
terminan una serie de sectores (12) que concurren
vn un sector central 111) determinante de Ia base
e apuyu de la patn en ln conformacién de éita:
en envos sectores {12) se determinan parejas de
seetares {131 delimitados los de ceda parcja pur
unn tine de doblex intoriziedia (15) gue. en com-
hinaciin con lineas de doblez (17). que delimitan
los sectores |12) respecto de las parejas de secto-
ron {13). periten el plegado y confornncidn de
la propin pata {4). con una coufiguracién a modo
rde razoletn. en la que las parejas de sectores (13)
quednn plepados: habiéndose previsto que lox see-
tores 112) se prolongnen en extensiones (12°) de-
rermmantes de svlapas exiremas que sobresalen
respecto del contorno de [a pata. cuyas solapas se
poscionan en escataduras (6) con que al efecto
cuentan las puans {5) correspondicntes a la plan-
cha superior [1). quedanddo esas solapas ( lz'rﬁjn-
das por eucolado sobre Ia superficie de Ia plancha
itferior {2) que queda al descubierto a travds de
ln» escutndnras (6) de In plancha superior 11). con
In particniaridad que dichas patas resultanres {1)
proseatan una snperficie exterua o de apoyo total-
wmente impermenble. al combinar In configuracién
e armado siu gorres cou un rratamiento superfi-
viad por plastificncién o.revestinfientode cualquier
tipu. . -

2, Paler de eartdn porfeccionadn,, segdn rei-
vitnlicacion 1. caractarizado porque In forma
poliganal de Ins patas (4) determinan la existen-
cian de al menos cnatro secrores (12) confiriendo
n dichas patas (4) una estructura de planca cun-
drangular.

30

40

dq

3. Palet de cartdn pedeccionado. sugiin rei-
vimdicaciones anteriores. caracterizado porque
¢l paso {5 v §°) de las planchas {1 ¥ 2). parn el
montaje de la pata (4}). es de contorno poligonal.
afectando las escotaduras (6) de posicionado de
Ins solnpas (12°) de la pata (4). a la plancha su-
perior 1 1)

4. Pnlct de carrdn perfeceionadks., sogin rei-
vindicaciones anteriores. caracterizado porgue
los sectures rectangulares (12) de la pata {4) son
rectangulares v presentan una disposicion en eruz
u otra conveniente. en el desarrollo de 1a porcidn
tdle carrén a partir de la que se conforman la pro-
pis pata. cuyos scctores rectangulares (12) se cru-
#an ¢n el sector central (11). el cual determina
Ia base de apoyo para dicha pata (1). mientras
que lan parejns de sectares trinngnlares {13} de-
terminmdas entre los sectores rectangulares_(12)
presentan una escotadurn angnlar (16) en corres-
pondencia con la arista que deterinina ln {nen de
doblez {15) comiin a ambos sectores triangulares
{13}). permitiendo ¢l plegado de todas los sectores
y conformado de la pari. en ln que los véerices su-
perieres vriginados en el plegado. par las parejan
de los referidos sectores trinngulares (13). concu-
rren en ¢l centro de la base superior ahierta de
la cazoleta de configuracidn tronco-piramidal que
conforma In para [4).

K, Palet e cartdn perfeccionado. segin cei-
vindicaciones anteriores. caracterizado porque
la tapn {3) que se superpone sobre Ia plancha su-
penor (1) ¥ anjetn las solapas (127) de las pa-
1as 14] en las correspondicates escotadurns (6) de
dicha plancha superior (1). presenta solapas peri-
mctrales (7) que se pliegan v ke fijan por eucolado
sobre la superfleie inferior de In plancha (2}, o
tado esas volapas (7) dotadns. adenniy de In ifnea
de dablex (8) correspondiente para sa plegado. de
una Mnen de doblex imermedia (8°) pogr>rmitir
¢l abatimiento hacia abaju v hacia el wmterior de
lus proping solapes (7). dererminindose otre di-
chas lineas de doblez (§ y 8°) una bandn (9) cuya
anchura se corresponde con el grosar de las dos
planchas (1 ¥ 2) para permitir el ahatimiento ha-
cia abajo vy superposicidn de las solapas (7) sobre
I superticie inferior da In plancha (2).
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PALET DE CARTON PERFECCIONADO
OBJE I ’ |

La presente invencién, segin se expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un
palet de cartén que ha sido perfeccionado en determinados
elementos y/o partes del miesmo, concretamente en la coneti~
tucién y montaje de sus patas, para proporcionar una mayor
resistencia y durabilidad del propio palet; con la particu-
laridad de que dichas patas se obtienen a partir de una
porcién de cartén con lineas de doblez apropiadas para
conformar un cuerpo hueco a modo de cazolete sin cortes ni
partes pegadas, resultando hermético para que el agua no
pueds entrar por el coi.ugado del cartdn.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Actualmente, ademés de los clésicos palets de
madera, se utilizan palets de cartén que resultan légica-
mente mé&s econdmicos. Ahora bien, los palets de cartén
adolecen de un s~rio inconveniente gue viene determinado
por la falta de resistencia de sus patas, debido a que
sufren un deterioro notaple como consecuencia de la humedad
que a veces tiene el suelo o superficie en la que se
apilan, como es el caso de las cémaras frigorificas. Esa
humedad en el piso va penetrando a través del cartén en que
se constituyen las patas, produciendo el deterioro de éstas
y en definitiva la inutilizacién del palet.

Ademé&s, hay que afladir el inconveniente de que
en la configuracién de las patas se requieren procesos de
corte y pegado de partes y/o solapas que forman parte de
las mismas y gue son necesarios, no solo para permitir la
conformacién definitiva, sino también para ctratar de
proporcionar a la pata una adecuada resistencia.

DESCRIPCI E IRVERCI

El palet de la invencién, siendo del tipo de
los constituidos en cartdn en su totalidad, en los que
intervienen unas planchas de cartén corrugado adosadas y

1%
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fijadas entre si para determinar el cuerpo del palet,
complementada con las patas, también de cartén, y una tapa
de cierre superior que abraza perimetralrente a las
planchas de cartén anteriormente referidas, presenta la
particularidad de que las patas estdn conformadas a partir
del plegado de una porciérn de cartén corrugado, cuyo
contorno puede considerarse como poligonal, presentando
cuatro sectores en cruz que se derivan de un sector y
central constitutivo de la base de apoyo de la propia pata,
de manera que entre dichos sectores se determinan sectores
triangulares dobles con una escotadura en el vértice
exterior de confluencia entre los de cada pareja de
esectores triangulares. Todos los sectores escén delimi-
tadoa por lineas de doblez, presentando los sectores
rectangulares sendas prolongaciones que sobresalen respecto
del contorno general de la porcidén de cartén, determinando
solapas de posicionado y pegado sobre la superficie del
cuerpo del palet, concretamente sobre escotaduras estable-
cidas en un paso poligonal de las ya referidas planchas
superpuestas y encoladas entre s8i, a través de cuyo paso ee
introduce la pata una vez conformada tras el conveniente
plegado por las lineas de doblez referidas.

La configuracién de cada pata, una vez
conformada, es tronco-—-piramidal, plegéndose los sectores
triangulares en fuelle de manera que los vértices que
determinan las dobleces donde estén realizadas las escota-
duras de cada pareja de sectores triangulares, se unen en
el centro de la parte superior y abierta del cuerpo tronco-
piramidal constitutivo de la pata, proporcionando a ésta
una gran resistencia. Asimismo, podria tener cuaiquier otra
configuracién apropiada.

La sujecién por la parte superior de las
solapas de cada pata se consique mediante una tapa de
cartén que se superpone a la parte superior del cuerpo que
determinan las dos planchas encoladas, tapa que cuenta con
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unas extensiones o solapas gque se abaten y fijan por
encolado sobre la superficie lateral inferior del comentado
cuerpe formado por las dos planchas, por lo que el palet
queda constituido por estas dos planchas y la tapa, fijadas
entre el por encolado, con el complemento de las patas
constituidas y montadas de la manera descrita.

El nimero de patas que incluiri el palet seré
el que convenga en cada caso, dependiendo l6gicamente de la
amplitud que tenga dicho palet y de la carga a soportar,
presentando dichas patas la particularidad de no contar con
corte alguno ni con solapas pegadas, y estén dotadas
externamente de una superficie impermeabilizada que, en
combinacién con la estructura de las mismas, harén que el
palet tenga una mayor durabilidad y resistencia que los
convencionales,

El montaje de las patas, que resulta sencillo,
rapido y econémico, se puede realizar por presién, por
embuticién o por aspiraciotn.

Otra caracteristica fundamental es que la
orientacién de los canales correspondientes al corrugado
del cartén, sea contraria en las dos planchas, es decir, en
sentido transversal los canales de una plancha respecto de
los canales de la otra, mientras que la tapa presentari sus
canales orientados de igual manera que los correspondientes
a la plancha inferior, todo lo cual da origen a una mayor
consistencia de la estructura del palet.

D IPCION D I 8

Para complementar la descripcién que seguida-
mente se va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor
comprensién de las caracteristicas-del invento, se acompafia
a la presente memoria descriptiva un juego de dibujos en
base a los cuales se comprender8n més fdcilmente las
innovaciones y ventajas del palet de cartén realizado de
acuerdo con el objeto de la invencién.

Figura 1.- Muestra una representacién segtin
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una perspectiva en explosién de los distintos componentes
que intervienen en la constitucién de un palet realizado de
acuerdo con el objeto de la invencién, viéndose las dos
planchas inferiores con sus correspondientes pasos, las
patas en su conformacién definitiva y la tapa superior,
apreciéndose ademde unos detalles extrafdos para ver la
orientacitn de los canzles de cartén corrugado, gque como
puede verse es contraria en las dos planchas inferiores,
mientras que los de la tapa superior presentan la misma
orientacién que los de la plancha inferior.

Figura 2.~ Muestra una vista en perspectiva y
también en explosién a mayor escala de la forma de montaje
de una pata, asi como la configuracién concreta de los
pasos en las dos planchas inferiores y la porcién de tapa
superior gue corresponde a la esquina gque muestra el
detalle ampliado referido.

Figura 3.~ Muestra una vista en planta del
desarrollo correspondiente a la porcidén de cartén a partir
del cual se obtiene la pata como elemento fundamental del
palet objeto de la invencién.

Figura 4.- Muestra una vista en perspectiva de
una fase intermedia en el plegado del desarrollo represen-
tado en la figura anterior, para conformar la pata en
cuestién.

rigura 5.— Muestra una vista en seccidn de la
forma de montaje de la pata, asi como la estructuracién del
propio palet.

IZACT PREF D INVENCION

A la vista de las comentadas figuras, puede
observarse cémo el palet de la invencién presenta una
estructura determinada por una pareja de planchas 1 y 2
superpuestas y fijadas entre si por encolado, una tapa
superior 3 y una pluralidad de patas 4 debidamente vincula-
das a la estructura que forman esas planchas 1 y 2, y tapa
3, estand todos esos componentes constituidos en cartén
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corrugado, en donde la orientacién de los canales 14 es
contraria en las planchas 1 y 2, mientras que los canales
14 de la tapa 3 presentan una direccién contraria a los de
la plancha superior 1 sobre la que apoya, y por lo tanto la
misma direccién que los de la plancha inferior 2.

Las referidas planchas 1 y 2 estédn afectadas
de orificios o pasos poligonales 5 y 5°, con un contorno
complementario al que tengan las patas, ya que éstas se
alojan en dichos pasos; con la particularidad de que los
pasos 5 de la plancha superior 1 presentan cuatro escotadu-
ras rectangulares 6 en oposicién por parejas, es decir en
cruz.

Por su par.e, la tapa 3 presenta unas exten-
siones o solupas perimetrales 7 obtenidas a partir de una
pareja de lineas de doblez 8 y 8’, todo ello de manera tal
que en la superposicién de dicha tapa 3 sobre la plancha
superior 1, el contorno delimitado por las lineas de doblez
8 se corresponde con el d= tales planchas, mientras que la
banda 9 delimitada entre las dos lineas de doblez 8 y 8’ se
corresponde con el grosor que determina la superposicioén y
encolado de las dos planchas 1 y 2. A partir de la linea de
doblez 8’ esas solapas 7 se abatan y plieguen hacia abajo
quedando superpuestas y fijadas por encolado a la superfi-
cie inferior de la plancha inferior 2, tal y como se
muestra claramente en la figura 5.

Dependiente de la forma de montaje de las
correspondientes patas 4, la tapa 3 podrA& o no tener
orificios 10 a través de los cuales se puede llevar a cabo
ese montaje, concretamente si éste ée efectuara por presién
o embuticién, ya que si se realiza por aspiracidn entonces
no existirén los orificios 10 comentados.

En cuanto a las patas 4, cada una de ellas se
obtiene a partir del desarrollo de una porcién de cartén,
como se representa en la figura 3, de contorno poligonal en
el que existe un sector central 11 del que se derivan
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sectores rectangquiares 12 formando una cruz. Entre esos
sectores en cruz 12 se determinan parejas de sectores
triangulares 13, delimitados los de cada pareja por una
linea de doblez 15, en correspondencia con la cual o arista
comin entre ambos sectores 13, se ha previsto una escotadu-
ra 16, que posibilitari el armado de la pata a través del
plegado que se realizarid por esas lineas de doblez 15,
plegéndose los sectores 13 en fuelle hacia el interior o
hacia el exterior, y a través de las lineas de doblez 17
que delimitan los sectores rectangulares 12 respecto de las
parejas de sectores triangulares 13. Esos sectores rectan-
gulares 12 se prolongan a su vez en extensiones 12'
determinantes de solapas delimitadas por respectivas lineas
de doblez 18, de manera tal que en el plegado a través de
esas lineas de doblez 15, 17 y 18, seqgin se representa en
la figura 4, se consigue obtener una estructura de pata a
modo de cazoleta en el que las aristas qgue determinan las
lineas de doblez 15 pueden quedar hacia el interior o hacia
el exterior y los vértices correspondientes a las escotadu-
ras 16 unidos en el centro, determinadndose las caras
laterales y planas formadas por los sectores rectangulares
12, mientras que los sectores triangulares 13 guedan
plegados en acordeén, bien hacia el interior o bien hacia
el exterior. Las solapas 12’ determinadas por las extensio-
nes de los sectores rectangulares 12 quedan en disposicién
horizontal y, en el montaje de las patas sobre la estructu-
ra del palet, quedar situadas sobre las escotaduras 6, que

son de iqual contorno que esas solapas 12‘, apoyando éstas.

y fijéndose por encolado sobre la superficie que se deja al
descubierto en la plancha inferior 2 a través de las
comentadas escotaduras 6.

Una vez montadas y posicionadas esas patas 4
de la forma descrita, la sujecién definitiva se realiza
mediante la disposicién de la tapa 3 que queda superpuesta
sobre la plancha superior 1, l6gicamente adosada sobre las
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sectores rectangulares 12 formando una cruz. Entre esos
sectores en cruz 12 se determinan parejas de sectores
triangulares 13, delimitados los de cada pareja por una
linea de doblez 15, en correspondencia con la cual o arista
comin entre ambos sectores 13, se ha previsto una escotadu-
ra 16, gue posibilitard el armado de la pata a través del
plegado gque se realizaréd por esas lineas de doblez 15,
plegédndose los sectores 13 en fuelle hacia el interior o
hacia el exterior, y a través de las lineas de doblez 17
que delimitan los sectores rectangulares 12 respecto de las
parejas de sectores triangulares 13. Esos sectores rectan-
gulares 12 se prolongan a su vez en extensiones 12’
determinantes de solapas delimitadas por respectivas lineas
de doblez 18, de manera tal que en el plegado a través de
esas lineas de doblez 15, 17 y 18, segin se representa en
la figura 4, se consigue obtener una estructura de pata a
modo de cazoleta en el que las aristas que determinan las
lineas de doblez 15 pueden quedar hacia el interior o hacia
el exterior y los vértices correspondientes a las escotadu-
ras 16 unidos en el centro, determinéndose las caras
laterales y planas formadas por los sectores rectangulares
12, mientras que los sectores triangulares 13 gquedan
plegados en acorde6n, bien hacia el interior o bien hacia
el exterior. Las solapas 12' determinadas por las extensio-
nes de los sectores rectangulares 12 quedan en disposicién
horizontal y, en el montaje de las patas sobre la estructu-
ra del palet, quedan situadas sobre las escotaduras 6§, que
son de igual contorno que esas solapas 12°, apoyando éstas
y fijéndose por encolado sobre la superficie que se deja al
descubierto en la plancha inferior 2 a través de las
comentadas escotaduras 6.

Una vez montadas'y posicionadas esas patas 4
de la forma descrita, la sujecién definitiva se realiza
mediante la disposicién de la tapa 3 que queda superpuesta
sobre la plancha superior 1, légicamente adosada sobre las

3l
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solapas 12’ situades en las escotaduras 6 de esa plancha 1,
con lo que tales solapas 12’ y plancha 1 quedan en el mismo
plano y sobre é1 apoyada y fijada por encolado la tapa 3
referida, abrazando las solapas 7 el grosor que forman las
planchas 1 y 2 y encoladas esas solapas 7 de la tapa 3 bajo
la plancha inferior 2, como se representa en la figura 5.

Finalmente, decir que la superficie externa de
las patas 4 estd tratada convenientemente, bien mediante la
aplicacién de una lémina plastificada, o bien mediante la
aplicacién de productos quimicos, dotando en cualquier caso
a esa guperficie externa de una impermeabilizacién que, en
combinacién con la configuracién sin cortes de la propia
pata y ocultacién del corrugado del cartén, se evita la
penetracién de humedad a través del cartén, con lo que se

consigue que el palet resulte mucho més resistente y
duradero.
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REJVINDICACIONES

1.~ PALET DE CARTOX PERFECCIONADO, que siendo
del tipo de los constituidos a partir de una pareja de
planchas de cartén corrugado (1 y 2), superpuestas y
encoladas entre si, complementadas con patas (4) también de
cart6n gue se fijan convenientemente en pasos (5-5')
establecidos en el cuerpo formado por dichas dos planchas
(1 y 2), incluyendo una tape superior de cartén (3) que se
superpone y se encola sobre la plancha superior (1),
caracterizado porque cada una de las patas (4) estd
constituida a partir de una porcién de contorno sensible-
mente poligonal en el que se determinan una serie de
sectores (l2) que concurren en un sector central (11)
determinante de la base de apoyo de la pata en la conforma-
cién de ésta; en cuyos sectores (12) se determinan parejas
de sectores (13) delimitados los de cada pareja por una
linea de doblez intermedia (15) que, en combinacién con
lineas de doblez (17), que delimitan los Bectores (12)
respecto de las parejas de sectores (13), permiten el
plegedo y conformacién de la propia pata (4), con una
configuracién a modo de cazoleta, en la que las parejas de
sectores (13) quedan plegados; habiéndose previsto que los
sectores (12) se prolonguen en extensiones (12‘) determi-
nantes de solapas extremas gque sobresalen respecto del
contorno de la pata, cuyas sclapas Be posicionan en
escotaduras (6) con que al efecto cuentan los pasos (5)
correspondientes a la plancha superior (1), quedando esas
solapas (12') fijadas por encolado sobre la superficie de
la plancha inferior (2) que queda al descubierto a través
de lae escotaduras (6) de la plancha superior (1), con la
particularidad que dichaa patas resultantes (4) presentan
una superficie externa o de apoyo totalmente impermeable,
al combinar la configuracién de armado sin cortes con un
tratamiento superficial por plastificacién o revestimiento
de cualquier tipo.

3D
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2.— PALET DE CARTONPERFECCIONADO, segiin
reivindicacién 1, caracterizado porque la forma poligonal
de las patas (4) determinan la existencia de almenos cuatro
sectores (12) confiriendo a dichas patas (4) una estructura
de planta cuadrangular. .

3.~ PALET DE CARTONM PERFECCIONADO, segin
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los pasos
(5 y 5’) de las planchas (1 y 2), .para el montaje de la
pata (4), son de contorno poligonal, afectando las escota-
duras (6) de posicionado de las solapas (12’) de la pata
(4), a la plancha superior (1).

4.- PALET DE CARTON PERFECCIONADO, segln
reivindicaciones ante._.ores, caracterizade porque los
sectores (12) de la pata (4) son rectangulares y presentan
una disposicién en cruz u otra conveniente, en el desarro-
llo de la porcidn de cartén a partir de la gue se conforma
la propia pata, cuyos sectores rectangulares (12) se cruzan
en el sector cer+ral (1), el cual determina la base de
apoyo para dicha pata (4), mientras que las parejas de
sectores triangulares (13) determinadas entre los sectores
rectangulares (12) presentan una escotadura angular (16) en
correspondencia con la arista que determina la linea de
doblez (15) comin a ambos sectores trianqulares (13),
permitiendo el plegado de todos los sectores y conformado
de la pata, en la que los vértices superiores originados en
el plegado, por las parejas de los referidoa sectores
triangulares (13), concurren en el centro de la base
superior abierta de la cazoleta de configuracién tronco-
piramidal gque conforma la pata (4).

S.— PALET DE CARTON PERFECCIONADO, segin
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la tapa
(3) que se superpone sobre la plancha superior (1) y sujeta
las solapas (12’) de las patas (4) en las correspondientes
escotaduras (6) de dicha plancha superior (1), presenta
solapas perimetrales (7) que se pliegan y se fijan por

™M
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encolado eobre la superficie inferior de la plancha (2),
estando esas solapas (7) dotadas, ademés de la linea de
doblez (8) correspondiente para su plegado, de una linea de
doblez intermedia (8’) para permitir el abatimiento hacia
abajo y hacia el interior de las propias solapas (7),
determindndose entre dichas lineas de doblez (8 y 8’) una
banda (9) cuya anchura se corresponde con el grosor de las
dos planchas (1 y 2) para permitir el abatimiento hacia
abajo y superposicién de las solapas (7) sobre la superfi-
cie inferior de la plancha (2).

>
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RESUNEN

Palet de cartém perfeccionado.

El palet estd formado por doe planchas (1 y 2)
superpuestas inferiormente, una plancha superior (3) en
funciones de tapa, y una serie de patas (4) de confiqura-
cién tronco-piramidal invertidas que se fijan sobre pasos
poligonales (5 y 5') establecidos en las planchae inferio-
res. Todos los referidos elementos son de cartén ondulado.

La novedad del palet consiste en que las patas
(4) se obtienen a partir de un desarrollo en cruz, con un
pector central (112) constitutivo de la superficie de apoyo
inferior de la pata, unos sectores rectangulares (12) y
unos sectores dobles y triangulares (13) que se pliegan por
su linea media en forma de acordeén. la pata conformada por
plegado de dichoe sectores, presenta unas solapas superio-
res y laterales (12') que se posicionan en escotaduras (6)
de los pasos {5) quedando correctamente situada en su lugar
la pata, la cual gueda definitivamente fijada mediante
encolado de los sectores (l1l34) y de las solapas (12°'),
quedando éstas retenidas entre la plancha inferior (2) y la
tapa (3).
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