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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de
la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1. Descripcién: Folios: 78 a 147 como se radicé inicialmente.
1.2. Reivindicaciones: Folios: 148 a 178 como se radico inicialmente.
1.3 Dibujos: Folios: 180 a 192 como se radicé inicialmente.

1.4. Prioridad: 13-06-2001, AT A 922/2001.

2. Objeto de la invencion

Titulo de la solicitud: “Proceso y una planta para la fabricacioén continua de médulos
de construccién”.

El objeto de la presente solicitud de patente de invencion se relaciona con un
proceso y dispositivo para la fabricacién continua de médulos de construccion.

El problema planteado en esta solicitud se debe a que en la planta conocida en el
estado de la técnica para la fabricacién de médulos de construccién, los medios de
corte para separar la bandas de malla del médulo de construccién ya terminado al
final de la linea de produccion son demasiado dispendiosos.
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Para solucionar este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona un
proceso y dispositivo para la fabricaciéon continia de médulos de construccion,
El objeto de la invencion definido anteriormente se clasificé de acuerdo con el IPC
asi: B21F 27/12.
3. De la solicitud de Patente
3.1. Descripcion (articulo 28 D. 486)
Se tomaron para el estudio de patentabilidad los dibujos de la solicitud original PCT
que obran del folio 180 al 192, como quiera que no fueron allegados con la
traduccioén de la solicitud que entro en fase nacional, como han debido ser allegados.
Se sugiere presentar un nuevo juego de dibujos, con los titulos en idioma castellano.
4. Determinacion del Estado de la Técnica
La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la Técnica es:
Fecha de presentacién de la solicitud prioritaria, 13-06-2001.
Teniendo en cuenta la fecha indicada se realizd la busqueda en el estado de la .

técnica de documentos relacionados con la solicitud, encontrandose los siguientes
documentos mas relevantes:

Fecha de

N° | Documento Titulo SR
publicacién

“Method and plant for continuously

. . 1 20'04"2000
producing construction elements

D1 | WO 0021698

5. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D486)

5.1. Novedad (articulo 16 D486)

De acuerdo con la definicion de novedad del Articulo 16 de la Decision 486 de la
Comisiéon de la Comunidad Andina y basandonos en el objeto de la invencién se

realiz6 el siguiente analisis:

5.1.1. La reivindicacion independiente numero 1 ensena:

Proceso para la fabricacién continua de mdédulos de construccién, los cuales constan
de dos mallas planas y paralelas de alambres longitudinales y transversales
entrecruzados y soldados entre si en los puntos de cruce; de tensores rectos que
sujetan las mallas en una distancia reciproca predeterminada, asi como de un nucleo
aislante atravesado por los tensores;

caracterizado porque:

dos mallas (M, M’) se colocan en posicién paralela a una distancia reciproca que
corresponde al espesor deseado del médulo de construccion (B);
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porque para la formacién del nicleo aislante (W) del médulo de construccion (B) en
el espacio intermedio entre las mallas paralelas (M, M’) y con distancia a cada malla
(M; M’) se introduce una placa (I, II, I, 12, 12°) de material termoaislante;

porque al mismo tiempo, al menos desde una cara, oblicuos, alternantes en sentido
contrario, en planos rectos con respecto a los planos de las mallas (M, M’), en los
cuales se desea un reforzamiento del médulo de construccién (B), se introducen
varios tensores (S, S°) a través de al menos una de las dos mallas (M, M’) el espacio
interno entre la mallas (M, M’) en tal forma que los extremos libres de los tensores
(S, S°) atraviesan el nucleo aislante (W) y cada tensor (S, S’) queda cerca de un
alambre (L, L', L1, L1, ; Q, Q, Q1, Q1) de las dos mallas (M, M’) ,

porque los tensores (S, S’) se sueldan con estos alambres (L, L', L1, L1, ; Q, Q’, Q1,
QT);

y porque los extremos de los tensores (S, S’) que sobresalen por encima de los
alambres de las mallas (M, M’) se despuntan.

Figura 4 de la solicitud en estudio
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5.1.2. Eldocumento WO 0021698 (mencionado de ahora en adelante como D1)
se refiere a un método y aparato para la fabricacién continua de miembros
estructurales, el cual ensena:
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Dos mallas (M, M’) se colocan paralelamente una con respecto a la otra, a una
distancia que corresponde con el espesor deseado del médulo de construccion (P);

Se introduce una placa (I1, I1’) de material termoaislante en el espacio intermedio
entre las mallas paralelas (M, M’), para la formacion del nucleo aislante (K) del
modulo de construccién (P).

Al mismo tiempo, al menos desde una cara, oblicuos, alternantes en sentido
contrario, en planos rectos con respecto a los planos de las mallas (M, M’), en los
cuales se desea un reforzamiento del modulo de construccion (P), se introducen
varios tensores (S, S’) a través de al menos una de las dos mallas (M, M) y en el
espacio interno entre ellas, en tal forma que los extremos libres de los tensores
(S, §) atraviesan el nucleo aislante (K) y cada tensor (S, S') queda cerca de un
alambre (L, Q) de las dos mallas (M, M’).

Los tensores (S, S') se sueldan con estos alambres (L, Q).

Los extremos de los tensores (S, S’) que sobresalen por encima de los alambres de
las mallas (M, M’) se despuntan.

Ver resumen y figura 1 del documento D1 en folios 216, 217.

Figura 1 del documento D1 WO 0021698
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5.1.3. Al comparar elemento por elemento de la invencion, tal como esta definida
en la reivindicacién independiente numero 1 con el documento D1, vemos que
todas las caracteristicas de dicha reivindicaciéon 1, fueron anticipadas por el
documento D1.
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6. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

o o Reivindicaciones -
N Documento N afectadas Requisito que afecta
D1 WO 0021698 1 Novedad

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
contados a partir de la fecha de notificaciéon de la presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesién, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

ALIX CARMEN ESPEDES DE VERGEL
Jefe de Division'de Nuevas Creaciones

El anterior mrequerimiento  fue notificado por fijacién en lista, de fecha

Y A0 2004
CONCEPTO TECNICO No. EXAMINADOR TECNICO
836 Cadigo No. 202065
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