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Yo Dario Cardenas Navas, identificado como aparece al pie de mi firma, y
obrando en mi condicibn de apoderado de UNI-CHARM CORPORATION,
solicitante de la patente en referencia, a continuaciéon doy respuesta al Oficio No.

7882 que fue notificado por fijacion en lista el 07 de Mayo de 2013.

1. Respecto a las Objeciones a la Claridad y Concision de las
reivindicaciones (Art. 30 D486 y Art 22 PCT).

En el numeral 4 del oficio No. 7882, se presentan las siguientes objeciones a la

claridad de las reivindicaciones:

- La reivindicacion 1 no es clara porque presenta términos indefinidos “al
menos”, “aproximadamente”, "sustancialmente", “es menor’, utilizados para
definir el rango de varias caracteristicas del método deben eliminarse. Estos
términos no permiten establecer un intervalo puntual para cada una de las
caracteristicas técnicas, no siendo estas precisas y por lo tanto no claras, ya
que no permiten una comparacion con el estado de la técnica.

- La reivindicacion 1 no es clara porque presenta resultados a obtener “una
hendidura se forma en un patrén predeterminado en al menos una superficie
periférica del primer rodillo”, lo cual no es permitido, puesto que las citadas
reivindicaciones incluirian no sdlo la solucion propuesta por el solicitante, sino
todas las alternativas presentes o futuras que llequen a ese resultado.

- Las reivindicaciones 5 y 6 no son concisas porque reclaman la misma materia,

- por lo tanto, se le sugiere al solicitante incluir todas las caracteristicas técnicas

de la invencién en una tnica reivindicacion dependiente.
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Se sugiere al solicitante incluir entre paréntesis () los niumeros de referencia de
las caracteristicas del método que hace parte de la invencion de acuerdo con
la numeracion empleada en los dibujos, con el fin de hacer mas facil y sencilla

la comprensién de la materia objeto reivindicada.

Con el fin de superar las objeciones presentadas con respecto a la claridad y

concision de las reivindicaciones, es deseo del solicitante presentar un nuevo

capitulo reivindicatorio compuesto por 7 reivindicaciones, que encuentran su

debido sustento en las reivindicaciones y la descripcién originalmente

presentadas, sin que ello conlleve ampliacion de la invencion.

A continuacidn se explicara como este nuevo capitulo reivindicatorio busca

superar cada una de las objeciones de claridad expuestas previamente:

Con respecto a la reivindicacion 1, que presenta los siguientes términos
imprecisos: “al menos”, “aproximadamente”, “sustancialmente”, y “es menor”:
se le indica al Examinador que “al menos”, “aproximadamente”, 'y
“sustancialmente” fueron eliminados del capitulo reivindicatorio segun sus
instrucciones.

En el caso de la expresion “es menor”, esta si puede considerarse como clara,
ya que el punto de comparacién entre el estado de la técnica y la aplicacion
radica en que el segundo miembro no adhesivo tiene un espesor menor que el
primer miembro no adhesivo. En el caso que exista una solicitud con dos
miembros no adhesivos, la comparacion seria la relacion de grosores entre los
dos miembros no adhesivos, la cual es lo suficientemente clara en los términos
en los que se encuentra actualmente. Cualquier restriccion adicional limitaria a
la invencidn de manera excesiva, ya que el efecto técnico de “mejorar el efecto
de enfriamiento del segundo rodillo 9."(Parrafo 52 de la solicitud) se logra sélo

con la condicién de que sea menor.

En el caso del fragmento ‘una hendidura se forma en un patron
predeterminado en al menos una supetrficie periférica del primer rodillo”, el cual
se encuentra en la reivindicacién 1 y puede considerarse como un resultado a
obtener, se reemplazo por el siguiente fragmento superando asi la objecion del
Examinador.

“dicho primer rodillo tiene una hendidura (20) formada en un patrén

determinado en una superficie periférica mas externa del primer rodillo”
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- Se elimind la reivindicacién 6 a fin de superar la objeciéon del Examinador en la

que afirma que las reivindicaciones 5 y 6 reclaman la misma materia.

- Los numeros de referencia faltantes fueron insertados en el nuevo capitulo

reivindicatorio.

2. Con respecto a la Determinacion de! Estado de la Técnica y al Examen de

Patentabilidad

En los numerales 5, 6 y 7 del oficio citado, ese Despacho concluye que las

reivindicaciones de la presente solicitud de patente carecen de novedad frente a
las ensenanzas de los documentos EP1410778 (D1) y US 6°336.543 (D2).

Novedad

El sefior Examinador considera que la novedad de la presente invencion, en la

reivindicacién 1, esta afectada debido a que D1 revela algunas o todas las

caracteristicas esenciales de la invencion. En este sentido, el Examinador

presenta la siguiente comparacion:

Caracteristicas esenciales

D1

Un método de fabricacion de un articulo
absorbente provisto con una porcién de
abertura para la pierna y una porcion de
la entrepierna y que tiene un miembro
elastico dispuesto extendiéndose desde
la porcion de abertura para la pierna a la
de

comprende:

porcion la  entrepierna, que

Un método de fabricacibn para un
articulo absorbente provisto de una
porcion de abertura de pierna y una
porcién de entrepierna y que tiene un
miembro elastico dispuesto que se
extiende desde la porcién de abertura
de la pierna a la parte de la entrepierna,
(Fig. 1, Parr. 6).

Colocar un miembro elastico continuo en
un disefio deseado, en al menos una
superficie de una malla que es
trasportada continuamente, mientras el
vaivén del miembro elastico continuo en
una direccion cruza la direccion de

movimiento de la malla.

La colocacion de un miembro elastico
continuo el en una disposicidén deseada,
en al menos una superficie de una malla
que es transportada de forma continua,
mientras el vaivén del miembro elastico
en una direccion cruza la direccién de

movimiento de la malla; (Fig. 1, Parr. 6).




Alimentar la malla en la cual el miembro
elastico continuo esta ubicado entre un
primer rodillo, el cual esta rotando en
direccion de movimiento, y un segundo

rodillo; y
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La alimentacion de la malla en la que se
coloca el miembro elastico continuo
entre un primer rodillo, que esta girando
en la direccion de movimiento, y un

segundo rodillo, y (Fig. 10A, Parr. 58).

Presionar el miembro elastico continuo y
la red entre el primer rodillo y el segundo

rodillo, en donde,

Presionar el miembro elastico continuo y
la malla entre el primer rodillo y el
segundo rodillo, en el que (Fig. 10A,
Parr. 58).

Una hendidura se forma en un patrén

predeterminado en al menos una

superficie periférica del primer rodillo, y

Una hendidura se forma en un patron
predeterminado sobre al menos una
superficie periférica exterior del primer
rodilloy (Fig. 10A, Parr. 58, partes 70 y
71

perforaciones).

son proyecciones, el resto son

El miembro elastico continuo y la malla
son presionados entre el primer rodillo y
el segundo rodillo mientras el miembro
elastico continuo es ubicado en un area
correspondiente a la porcion de la
entrepierna en una superficie de la malla
que enfrenta la hendidura formada en la

superficie periférica del primer rodillo.

La continuidad del miembro elastico y la
malla se presionan entre el primer rodillo
y el segundo rodillo mientras que el
proceso continuo del elemento elastico
colocado en un area correspondiente a
la porcion de entrepierna en una
superficie de la banda se enfrenta a la
cavidad formada en la superficie
periférica exterior del primer rodillo. (Fig.
10A, Parr. 58, los elementos elasticos
son puestos en la regidn de receso

entre las partes 70 y 71).

Aunque el Examinador haya citado el documento EP1410778 (D1) para objetar la

novedad y la altura inventiva de la presente invencién, es posible afirmar que este

no ensena las caracteristicas esenciales de la invencidén, como sera demostrado a

continuacion.

A la reivindicacion 1 se le insert6 una caracteristica novedosa que se encuentra en

el parrafo [0032] de la solicitud, a continuacion se cita la caracteristica en cuestion
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y el parrafo que demuestra que no existe ampliacién de la materia al realizar la

insercién en la reivindicacion independiente.

Fragmento insertado en la reivindicacion 1:

‘el primer miembro elastico y el sequndo miembro elastico pueden ser unidos
subsecuentemente a la primera malla y a la segunda malla después de ser

cambiadas a las posiciones alineadas Y1y Y2.”
Parrafo [0032] de la aplicacion:

“[0001] En ofras palabras, de acuerdo al método de fabricacién descrito
arriba, mediante el uso del primer rodillo 8 y el segundo rodillo 9, el primer
miembro elastico continuo 4A y el segundo miembro elastico continuo 5A, los
cuales estan ubicados en la regién 2A correspondiente a /av porcion de abertura
para la piermna, pueden ser unidos a la primera malla y a la segunda malla,
mientras permanecen en las posiciones X1 y X2. Al mismo tiempo, mediante el
uso del rodillo 53, el primer miembro elastico continuo 4A y el segundo
miembro elastico continuo 5A pueden ser unidos a la primera h1alla y la
segunda malla luego de ser cambiados por las posiciones alineadas Y1 y
Y2.”

Al analizar detalladamente el documento D1, no se encuentra que éste dé a
conocer la caracteristica novedosa mencionada, por ende ya no puede
considerarse que el documento se anticipe o presente todas las caracteristicas
técnicas esenciales de invencién. Por lo anterior se concluye que la reivindicacion

1 modificada posee novedad y altura inventiva sobre el documento D1.

Nivel inventivo

El sefior Examinador considera que el nivel inventivo de |la presente invencién, en
la reivindicacion 6, esta afectado debido a que D1 y D2 revelan algunas o todas
las caracteristicas esenciales de la invencion. En este sentido, el Examinador

presenta la siguiente comparacion:
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Rev.

Caracteristicas

esenciales

D1

D2

Un

fabricacion

de

un

metodo
de
articulo absorbente
provisto con
de

para la pierna y una

una
porciéon abertura
porciéon de la
entrepierna y que tiene
un miembro elastico
dispuesto

extendiéndose desde la

Un

fabricacién

de

un

método

para
articulo absorbente
provisto de una porcion
de abertura de pierna y
de

entrepierna y que tiene

una porcion

un miembro elastico
dispuesto que se
extiende desde la

Método para formar un

rodillo con una
cobertura reemplazable

(Titulo, resumen).

porcion de abertura|porcidén de abertura de
para la pierna a lajla pierna a la parte de
porcion de lafla entrepierna, (Fig. 1,
entrepierna, que | PAarr. 6).
comprende:
_ La colocacion de un
Colocar un miembro| o
o _ miembro elastico
elastico continuo en un '
o continuoel en una
disefio deseado, en al| o
. |disposicion  deseada,
menos una superficie
en al menos una

de una malla que es
trasportada
continuamente,

mientras el vaivén del

miembro elastico
continuo en una
direccion cruza la
direccion de

movimiento de la malla.

superficie de una malla
que es transportada de
forma continua,
mientras el vaiven del
miembro elastico en
una direccidén cruza la
de
movimiento de la malla;

(Fig. 1, Parr. 6).

direccién

No menciona.
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Alimentar la malla en la
cual el miembro
elastico continuo esta
ubicado entre un primer
rodillo, el cual esta
rotando en direccién de
movimiento, y un

segundo rodillo; y

La alimentacion de la
malla en la que se
coloca el miembro
elastico continuo entre
un primer rodillo, que
esta girando en Ia
direccién de
movimiento, y un
segundo rodillo, y (Fig.

10A, Parr. 58).

No menciona.

Presionar el miembro
elastico continuo y la
red entre el primer
rodillo y el segundo

rodillo, en donde,

Presionar el miembro
elastico continuo y la
malla entre el primer
rodillo y el segundo
rodillo, en el que (Fig.

10A, Parr. 58).

No menciona.

Una hendidura se
forma en un patrdén
predeterminado en al
menos una superficie
periférica del primer

rodillo, y

Una hendidura se
forma en un patrén
predeterminado sobre
al menos una superficie
periférica exterior del
primer rodillo y (Fig.
10A, Parr. 58, partes 70
y 71 son proyecciones,
el resto son

perforaciones).

No menciona.
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El

continuo y la malla son

miembro elastico
presionados entre el

primer rodillo y el

segundo rodillo
mientras el miembro

elastico continuo es
ubicado en un area
correspondiente a la
de

en

porcién la

entrepierna una
superficie de la malla
que enfrenta la
hendidura formada en
la superficie periférica

del primer rodillo.

La del

miembro elastico y la

continuidad

malla se presionan
entre el primer rodillo y
el segundo rodillo
mientras que el proceso
continuo del elemento
elastico colocado en un
area correspondiente a
de

una

la porcion

entrepierna en
superficie de la banda
se enfrenta a la cavidad
formada en la superficie
del

primer rodillo. (Fig. 10A,

periférica exterior

Parr. 58, los elementos
elasticos son puestos
en la region de receso
entre las partes 70 y
71).

No menciona.

Un proceso de anti-
adhesién es aplicado
en la superficie
periférica del segundo
mediante el
de
superficie
del

segundo rodillo con un

rodillo,
cubrimiento al
menos la

periférica exterior

segundo miembro no

adhesivo el cual es

reemplazable

Un rodillo (16) con la
cubierta reemplazable
(18) que incluye una
tira de cubierta (30)
asegurada a una tira de

soporte (28). La tira de

cubierta 30 es
reemplazable en el que,
cuando la tira de

cubierta existente esta
desgastado y requiere
sustitucién, puede ser
la tira
(Col 3,

despojado de
portadora 28

lineas 4 a 17).
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Con respecto a la objecién por nivel inventivo a la reivindicacidén 6 de la presente
solicitud, se le indica al Examinador que la reivindicacion en cuestiéon fue
eliminada. Al eliminar la reivindicacion ya no se encuentra en el capitulo

reivindicatorio la siguiente caracteristica revelada por el documento D2.

“Un rodillo (16) con la cubierta reemplazable (18) que incluye una tira de cubierta
(30) asegurada a una tira de soporte (28). La tira de cubierta 30 es reemplazable
en el que, cuando la tira de cubierta existente estd desgastado y requiere
sustitucion, puede ser despojado de la tira portadora 28 (Col 3, lineas 4 a 17).”

De igual manera se aclara que ninguno de los documentos citados por el
Examinador en relaciéon al estado de la técnica previo a la invencion (D1 y D2)
dan a conocer el fragmento insertado a la reivindicacion independiente 1, por ende
la invencion puede ser considerada como novedosa y con nivel inventivo sobre los

documentos tratados.

3. Conclusion

Las modificaciones realizadas a las reivindicaciones de la presente solicitud de
patente y las aclaraciones presentadas a lo largo del presente escrito, permiten
superar completamente las objeciones realizadas a la claridad de las
reivindicaciones, por lo cual, la presente solicitud cumple a cabalidad las
exigencias establecidas por el articulo 30 de la Decision 486 y el articulo 22 del
Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes PCT, segun los requerimientos

del Examinador.

De otra parte, los argumentos expuestos en el numeral 2 del presente escrito,
ponen de manifiesto de una manera clara y contundente, que lo revelado en las
nuevas reivindicaciones de [a presente solicitud, resulta completamente
NOVEDOSO E INVENTIVO sobre las ensefianzas del estado del arte mas
cercano representado por los documentos D1 y D2, toda vez que nada dentro de
dichos documentos revela en forma directa o al menos llega a sugerir el método
de fabricaciéon de un articulo absorbente. Por consiguiente, no se puede derivar la
inexistencia de los requisitos de ley para la concesidn del privilegio de

patentabilidad.

En consecuencia, me permito solicitar a ese Despacho, proceder con la revisién

de las modificaciones y de los argumentos aqui presentados, para conceder el

9



EXP. No. 11-007192

privilegio de patente solicitado para la materia objeto de las 7 reivindicaciones
ahora presentadas en el capitulo reivindicatorio modificado, y que de subsistir
alguna duda o inquietud con respecto a la patentabilidad de la presente invencién,
a pesar de las modificaciones y argumentos técnicos ahora presentados, sin
apartarse del espiritu inventivo originalmente revelado en la solicitud internacional,
se le brinde la oportunidad al solicitante de aclararla o de limitar ain mas la
invencion, mediante la emision de un segundo examen de fondo, teniendo en
cuenta el nuevo capitulo reivindicatorio que se somete a revision, antes de que se
emita una decision definitiva por parte de ese Despacho, de conformidad con lo
dispuesto en 1.2.2.5.1 del articulo primero de la Resolucion 54093 de 2012.

4. Anexos

e Capitulo reivindicatorio modificado, en donde se han llevado a cabo las

modificaciones mencionadas anteriormente.

5. Peticidon
Solicito al Despacho que proceda a emitir un segundo examen de fondo sobre el
nuevo capitulo reivindicatorio, en el evento en que el Examinador considere que

pese a las modificaciones presentadas, aun persisten las objeciones planteadas.

Atentamente,

laly

Dario Cardenas Navas
C.C 17.066.629 de Bogota

T.P.1.250 C.S.J.
Chex

ABM

P-541
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NUEVO CAPITULO REIVINDICATORIO

1. Un método de fabricacidén de un articulo absorbente
provisto con una porcién de abertura para la pierna (2)
y una porcién de la entrepierna (3) y que tiene un
miembro eldstico (4,5) dispuesto extendiéndose desde la
porcién de abertura para la pierna a la porcidén de la
entrepierna, que comprende:

colocar un miembro elastico continuo en un diserfio
deseado, en una superficie de una malla (7A) que es
transportada continuamente, mientras el vaivén del
miembro eldstico continuo en una direccién cruza la
direccidén de movimiento de la malla;

alimentar la malla en la cual el miembro eléastico
continuo estd ubicado, entre un primer rodillo, el cual
est4d rotando en la direccién de movimiento, y un segundo
rodillo; vy
presionar el miembro eldstico continuo y la red entre el
primer rodillo (8) y el segundo rodillo (9), en donde

dicho primer rodillo tiene wuna hendidura (20)

formada en un patrdédn determinado en una superficie

.periférica mas externa del primer rodillo; vy

el miembro elastico continuo y 1la malla son
presionados entre el primer rodillo y el segundo rodillo
mientras el miembro elastico continuo es ubicado en un
area correspondiente a la porcidén de la entrepierna en
una superficie de la malla que enfrenta la hendidura
(20) formada en la superficie periférica del primer
rodillo; vy
el primer miembro elédstico y el segundo miembro elastico
pueden ser unidos subsecuentemente a la primera malla y
a la, 6 segunda malla después de ser cambladas a las

posiciones alineadas Y1 y Y2.

2. El método de fabricacidén para un articulo
absorbente de acuerdo con la reivindicacidédn 1, en donde
una longitud periférica exterior es igual a la mitad

del articulo absorbente en su direccidn a lo ancho.

L
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3. El método de fabricacién para un articulo
absorbente de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 y 2, en donde el primer rodillo es un

rodillo accionado, y el segundo rodillo es un rodillo no

accionado.
4. El método de fabricacidn para un articulo
absorbente de acuerdo con cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 3, ademas comprende: enfriamiento

del segundo rodillo.

5. El método de fabricacién para un articulo
absorbente de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, en donde un proceso de anti-
adhesidén es aplicado en una superficie periférica

exterior del segundo rodillo.

6. 7. El método de fabricacién para un articulo
absorbente de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1-5, en donde

El proceso anti-adhesidn es aplicado en la
superficie periférica exterior del primer rodillo,
mediante el recubrimiento de la superficie periférica
exterior del primer rodillo con un primer miembro no
adhesivo el cual es reemplazable, y

El espesor del segundo miembro no adhesivo es menor

que el espesor del primer miembro no adhesivo.

7. El método de fabricacidn para un articulo
absorbente de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, en donde '

El miembro elastico incluye un primer miembro
elastico y un segundo miembro eléastico, vy

Un disefio deseado del primer miembro elastico es
diferente de wun disefio deseado del segundo miembro

eliastico.

=
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NUEVO CAPITULO REIVINDICATORIO CON MARCAS DE CORRECCION.

1. Un método de fabricacién de un articulo absorbente
provisto con una porcidn de abertura para la pierna (2)
y una porcién de la entrepierna (3) y gque tiene un
miembro elastico (4,5) dispuesto extendiéndose desde la
porcidén de abertura para la pierna a la porcidén de 1la
entrepierna, que comprende:

colocar un miembro elastico continuo en un disefio
deseado, en al—memes una superficie de una malla (7A)
que es transportada continuamente, mientras el wvaivén
del miembro elastico continuo en una direccidén cruza la
direccidn de movimiento de la malla;

alimentar la malla en la cual el miembro eléstico
continuo estd ubicado, entre un primer rodillo, el cual
estd rotando en la direccién de movimiento, y un segundo
rodillo; vy
presionar el miembro eldstico continuo y la red entre el

primer rodillo (8) y el segundo rodillo (9), en donde

hendid : . i o

LAY~ Sl M3 v
T Co A% AN P TheT

n ~ ] monoco 1130 corgrses v f
T T jilaws s awae] ot [SRV 3 A s &

rodillter—ydicho primer rodillo tiene una hendidura (20)

] o
[ S N S b/\./J_J.

formada en un patrdé4n determinado en una superficie

periférica méds externa del primer rodillo; vy

el miembro elastico continuo y la malla son
presionados entre el primer rodillo y el segundo rodillo
mientras el miembro elastico continuo es ubicado en un
area correspondiente a la porcién de la entrepierna en
una superficie de la malla que enfrenta la hendidura
(20) formada en 1la superficie periférica del primer

rodillo; y

el primer miembro eldstico y el segundo miembro elastico

pueden ser unidos subsecuentemente a la primera malla vy

a la segunda malla después de ser cambiadas a las

posiciones alineadas Y1 y Y2.-

2. El método de fabricacién para un' articulo

absorbente de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde

una longitud periférica exterior es aproximadamente

3
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igual a e——sustapeiatmente—1la mitad del articulo

absorbente en su direccidédn a lo ancho.

3. El método de fabricacién para un articulo
absorbente de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 y 2, en donde el primer rodillo es un

rodillo accionado, y el segundo rodillo es un rodillo no

accionado.
4. El método de fabricacién para un articulo
absorbente de acuerdo con cualqguiera de las

reivindicaciones 1 a 3, ademéds comprende: enfriamiento

del segundo rodillo.

5. El método de fabricacién para un articulo
absorbente de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, en donde un proceso de anti-
adhesidén es aplicade en atF—menes una superficie

periférica exterior del segundo rodillo.

, ] v s z

F=6. 7. El método de fabricacién para un articulo
absorbente de acuerdo con cualquiera de las =

reivindieaeibdnreivindicaciones 1-56, en donde

El proceso anti-adhesidén es aplicado en la
superficie periférica exterior del primer rodillo,
mediante el recubrimiento de la superficie periférica
exterior del primer rodillo con un primer miembro no
adhesivo el cual es reemplazable, y

El espesor del segundo miembro no adhesivo es menor

que el espesor del primer miembro no adhesivo.

I
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8-7. E1 método de fabricacién para un articulo
absorbente de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a +#6, en donde

El miembro elastico incluye un primer miembro
eldstico y un segundo miembro elastico, y

Un disefio deseado del primer miembro elastico es

diferente de wun diserio deseado del segundo miembro

eléstico.
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