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Industria y Comercio SUPLRINIENDLNGIA DE INDUS i R1A Y COMLRCIC
, | i |
T A

; 2512 07.53  Dep 2020 DIRNULVASCR
becha 2011-01-25 12 0753 Dep 2020 DIR NLCLY
i 11 PAILNILIYI bve 378 FASLNACIONAL!
Act 411 PRESLNTACION — Folios: 68

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL

@ SOLICITUD DE:
[X] Patente de Invencion. [] Patente de Modelo de Utilidad.
Capitulo . [ capitulo 11,
@ Nombre: BTICINO S.P.A.
Ec})/g:c(jjaedltgl?an.stltU|da y existente bajo las IDENTIFICACION
SO"'?.}K‘NTE C.C. ] NIT L]
Direccién: Via Messina, 38
20154 Milano CE. 0 Otro [
Italia Cual
Domicilio: Milano NUimero -
ltalia
Nombre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 42 No. 72-35 c.C. NIT |:|
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE Fax: 211 86 50 C.E. I:I Otro D
O APODERADO ' Cual
E-mail; clientes@cavelier.com ual
Domicilio: Bogota, Colombia. Numero 35.456.344 T.P 23.555
@ 1. Fabio BERTAGNA
Via Piemonte, 91,
INVENTOR (ES) | 21100 Varese:
(72)
PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/EP2009/058022 Fecha: 26 de junio de 2009
Publicacién Internacional No. WO 2010/012551 A1 Fecha: 04 de febrero de 2010

Titulo (54)
@ CONMUTADOR ELECTRICO CON MIEMBRO DE CONMUTACION DE
PIVOTAMIENTO Y FULCRO MEJORADO DE SOPORTE Y METODO PARA
FABRICAR DICHO CONMUTADOR

Clasificacién Internacional (51) HO1H 001/022

Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud

| O

sixl nold IT 31 de julio de 2008 RM2008A000417

Comprobante de pago No.: 11-001695 Fecha: 11 de enero de 2011
Comprobante de pago No.: 11-001629 Fecha: 11 de enero de 2011
Comprobante de pago No.: 11-001743 Fecha: 11 de enero de 2011
Comprobante de pago No.: 11-004426 Fecha: 17 de enero de 2011

©
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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 571.000.00.

Comprobante de pago por 5 reivindicaciones adicionales después de la décima reivindicacion
por $135.000.000.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccion de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcién, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.
Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.
De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biologico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular o0 su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS
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FIGURA CARACTERISTICA

@ Solicito la concesion de la patente,

NOMBRE: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

FIRMA : I T N AT T

C.C. 35.456.344 de Usaquén T.P. 23.555

SCT
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. E‘] Publicacion Internacional WO 2010/012551 A1
Descripcion:
Paginas 14 en el idioma original
Paginas 12 en espanol
Reivindicaciones: Numero (s) 15
Figuras: Numero (s) 5

2. IZI Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

3. \ Forma PCT/ISA/237. Opinidn Escrita De La Administracion Encargada De La Busqueda

Internacional.

4. B Extracto de publicacion.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL
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CERTIFICADO
DE _GESTION

DE LA CALIDAD

GERTIFICADO SC 38801
PRESTACION DEL
SERVICIO PUBLICO
NOTARIAL

SO 9001:2000
NTC-1SO 8001:2000

COFIA MIMERD &
DE LA ESCRITURA MUNERD:

- FECHAz

072/Julin/2010

ACTO 0 CONTRATO:
FORER ESFRECIAL
OTORGANTES

CCAVELIER AROGADOS
LUZ CLEMENCIA DE FAEZ

F 5

-

I:Net =

e

‘AMPARO QUINTERO ARTURO
NOTARIA SEXTA

CARRERA 9 No. 69-31 - PBX: 317 01 00 - FAX: 314 56 41

Correo Electrénico: notaria6debgta@etb.net.co
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DE FECHA: SIETE (07) DE JULIO “DEL ANO DOS MIL DIEZ
(2010)-/---_..--._. ______ —

OTORGADA EN LA NOTARIA SEXTA (6°) DEL
CIRCULO NOTARIAL DE BOGOTA, D.C. -~

ACTO: PODER

PODERDANTE: CAVELIER ABOGADOS Nit. 860.041.367-3
APODERADOQS:

LUZ CLEMENCIA DE PAEZ C.C. 35.456.344

NIDIA OSORIO LOPEZ C.C. 39.787.682

OSCAR FERNANDO CORREA BARBOSA C.C. 79.524.634

EDNA DARMELY SARMIENTO CHARRY C.C. 52.006.265

JORGE CHAVARRO ARISTIZABAL C.C. 16.209.380 e

En la ciudad de Bogota, Disfrito Capital, Repliblica de Colomya: antemi MABEL
ANDREA RODRIGUEZ DIAZ’ Notaria(o) Sexta(o) (6) Encargada —— de este Circulo

Notarial, se otorgd la escritura piblica que se consigna en los siguientes

términos:
Comparecié: con minuta escrita la sefiora ADRIANA ZAPATA GIRALDO, mayor
de edad, vecina de esta ciudad, casada, identificada con la cédula de ciudadania
No. 51.680.061 de Bogota, y dijo:
ESTIPULACIONES
PRIMERA: Que obra en su calidad de representante legal de la sociedad
denominada CAVELIER ABOGADOS domiciliada en la Carrera 4 No. 72-35,
Bogota, Colombia. .
SEGUNDA: Que BTICINO S.P.A., sociedad constituida y existente bajo las leyes
de ltalia, domiciliada en Via Messina, 38 — 20154 Milano, Italia, designé a
CAVELIER ABOGADOS como su representante para la Propiedad Industrial en
Colombia con facultades de nombrar apoderados tal como consta en la copia

auténtica del documento de representacion que se protocoliza.
TERCERA: Que en su cardcter de representante legal de CAVELIER
ABOGADOS, y en desarrollo de la facultad otorgada por BTICINO S.PA.,
confiere poder a los abogados LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, T.P.A. No. 23.555,
identificada con cédula de ciudadania niimero 35.456.344 de Usaquen, NIDIA

PAPEL DE USO EXCLUSIVO DEL PROTOCOLO NOTARIAL . NO TIENE COSTO PARA EL USUARIO
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OSORIO LOPEZ, TPA. No.73.366, identificada con cédula de ciudadania
nimero 39.787.682 de Bogotd, OSCAR FERNANDO CORREA BARBOSA,
T.PA. No. 71.027 identificado con cédula de ciudadanfa numero 79.524.634 de
Bogot4, EDNA DARMELY SARMIENTO CHARRY, T.P.A. 65.794 identificada con
cédula de ciudadania nimero 52.006.265 de Bogotd y JORGE CHAVARRO
ARISTIZABAL, T.P.A. No. 40.119, identificado con cédula de ciudadania nimero
16.209.380 de Cartago (Valle), mayores de edad, vecinos de Bogota, para que
representen a la sociedad a cuyo nombre actiia, ante cualesquiera entidades o
personas, ejerzan o no jurisdiccion, incluyendo las del orden administrativo,

contencioso administrativo y judicial, asf como los tribunales de arbitramento, en

todo lo concerniente a los siguientes asuntos:
a) Obtencion de patentes de invencién, modelos de utilidad, disenos industriales,
trazado de circuitos integrados, secretos industriales; el regisiro de marcas de
fibrica, colectivas, defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres
comerciales, ensefias, variedades vegetales, denominaciones de origen e
indicaciones de procedencia, su renovacion, traspaso, cambio de nombre o

domicilio, cancelacién voluntaria; y el registro de licencias de uso de esos

derechos
b) Las acciones de competencia desleal, proteccion del consumidor, oposiciones,
cancelacion administrativa o judicial, nulidad, medidas cautelares, accion por
infraccién, concesion de licencias, la proteccion de secretos industriales y de
nombres de dominio junto con su administracién y pago; acciones populares, de
tutela y de cumplimiento; y en general los procesos civiles, penales,
administrativos o contencioso administrativos, de conciliacion, arbitramento, tutela

relacionados con estos derechos; acciones y procesos que promovamas o se nos

promuevan.
CUARTO: Que los apoderados designados estén facuitados en todos los asuntos
arriba determinados para sustituir este mandato, transigir, conciliar, arbitrar,

admitir los hechos del-proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y ratificar los

actos de agentes oficiosos.
QUINTO: Que protocoliza con la presente escritura, un certificado expedido por la
Camara de Comercio de Bogotd, que acredita la constitucion y personerfa de la
sociedad CAVELIER ABOGADOS, iguaimente protocoliza copia autenticada del

documento de representacién otorgado el dfa 27 de Mayo de 2010 ~----------m-oe
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CAVELIER

ABOGADOS
EDIFICIO SISKI
4a b 7238

CARRERA
BOGOTA, 8 w

i REPRESENTACION

REPRESENTATION

Yo (nosotros), abajo firmado (8)/1 (we), the undersigned

BTICINO S.p.A:

domiciliado (s)
en/of

Via Megsina. 38 & 20154 MILANO {Italy)

Por e presente nombmmos a CAVELIER
ABOGADOS, sodedad colectiva constituida de
conformidad con las leyes de la Repiiblica de Colombia,
mediante Escrituca Piblica No. 6233 del 10 de
septiembre de 1974, otorgada en la Notarda Sexta del
Circulo de Bogotd, domiciliada en Bogoti D.C.,, con
matdeula mercantil No. 00820237 y NIT 860041367-3,
domiciligda en la Camreta 4a N° 72-35, Bogoti,
Colombia, como. nuestra representante en todos los
asuntos de Propiedad Industdal, con facultad pam
zecibir notificaciones y nombrar apoderados judiciales o
extrajudiciales. -

CAVELIER  ABOGADOS  también
sepresentarnos, con las mismas facoltades arba
indicadas, antc tualesquiera entidades o p ,

Do hereby appoint CAVELIER ABOGADOS, a
general parinesship organized under the laws of the
-Republic of Colombia by means of Public Decd No.
6233 of Scptember 10, 1974, pranted at Notary Sixth of
the Bogota Circuit, domiciled in Bogota D.C., with
Metcantile Registration No. 00820237 and Taxpayer
Identificaion Number 860041367-3, domiciled at
Camrera 42 N°® 7235, Bogota, -Colombia, a3 our
tepresentative for all Indusirial Propetty mattess with
faculty to receive notifications and appoint attorneys in
and out of Court. .

CAVELIER ABOGADOS may also represent us, with
the same faculties stated above, before any entities or
, with or without jurisdiction, adyninistrative oz

¢jerzan 0,00 jurisdiceidn, antoridades administrativas o
jurisdiccionales, tribunales de asbiteamento, en asuntos
de naturaleza civil, comercial, penal, constitucional,
competencia, competencia desleal, administeativa,
contencioso administmtiva, proteccion del consurnidor,

variedades vegetales, nomibres de dominio, oposiciones|

u observaciones, cancelacién administrativa 'y judicial,
nulidad, smedidas cautelares, concesién de licencias,
acciones de tutels, la proteccidn de secretos industriales,
derecho regulatorio y en general para que nos represente
en cualésquiem acciones y procesos que promovamos o
5€ 10§ promuevan. *

la representante podrd, en nucstro .nombre, designar
apoderados para actuar zate antoridades administrativas
y judiciales, por via extrajudicial y también
proceszlmente eq nuestro nombre, como demandantes,
como demandadas, como litisconsortes, como agentes
oficiosos, como terceros, por Bamamiento en gamntia o
como intervinieates ad excludendum. Dentro de esta
autorizacidn, la representante poddd faculter a los
apoderados que ells designe para trnsigie, conciliar,
admitic los hechos del proceso, desistir, cancelar, recibis,
© CAVELIER ABQGADOS

jurisdictional authorities, courts of arbitration, in «vil,
commercial, ceiminal, constitutional, competition, unfaic
competition, administrative, administrative cantentious,
consumer protection, plant vadeties, domain names,
opposition or observation matters, administeative and
Court cancellation, aullity, precautionary measures,
licensing, action for writ mandamus, protection of trade
secrets, eegulatory law and in general represent us in any
attions and suits instituted by us or against us.

The representative may, in ouc name, designate
attomeys to art before administrative and judicial
authorities, through ont-of-court chananels, and also
procedurally in our name as plaintiff, defendant, joint
litigant, representative without power of attomey, third
party, when summoned to appear in court or as
intervener ad excludendum. Under this authosization,

the representative may empower the attomeys appointed -

thereby to compromise, concifiate, admit the facts of the

; S " ;;///,7;
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renuncias y  sustituir €l poder que se le otorgue. Asl
mismo, la representante tendrd la facultad para revocar,
¢l poder asi otorgado en e momento que considere
pertinente, La representante en todo easo poded ratificac

los actos de agentes oficdosos.

power of attomey pranted thercto. Likewise, the
tepresentative chall have the faculty of revoking the
power of attorney thus granted at any time it may deem
convenicat. The repsesentative may in any case ratify the

acts of representatives without a power of attomey.
Dado y firmado hoy/Given and signed this 27 Maj 2010
En/ia Milan
Por/by Fabrizio FABRIZT
L)

Firma/Signatuse
Notas
PARA SOCIEDADES
El & > de Rep itacién deberd ser

firmado por el representante legal de la compaiia
y su firma certificada ante Notario Piblico. El
Notario Pdblico deberd ademds expedir una
certificacitin sobre los siguientes hechost

i) HQue Is persona que firma el
documento sc encuentra autorizada para

otorgarlo (Representante Legal) y
i) ii)La existencia actual de la socicdad,

La firma del Notadio deberd ger
legalizada®.
Solamente si ¢l aotario nv expide la anterior
certificacién, s¢ deberd entonces anexar una gopig
del documento piblico g de gu_extmcto relevafite
que pruebe los hechos i) y ii). Este documento
debe enviarse debidamente legalizado*,

*La legalizacién podrd ser por Apostilla si el pafs
del otorgante hace partc de la Convencion de La
Haya del 5 de octubre de 1961 o, , en caso
contrario, ante ¢l Cénsul de Colombiu. Si el
documento de representacién y el documento
anexo han sido autenticados por el mismo
Notario, una sola legalizacién que incluya ambos
documentos seria’ suficiente. En caso contrario,
cada documento deberd legalizarse por separado.

© CAVELIER ABOGADOS

. Deputy Managing Director

FOR CORPORATIONS

The representation decument should be signed
by the legal representative of the company and
its sigoature should be authenticated by a Public
Notary. Besides, the public notary should issue a
certification regarding the following facts:

i) v) That the signer of the document
is authorized t grant it (Legal
Representative) and

ii) vi) The coment cxistence of the
company.

The notary’s signature should be
legalized *

Only in case the notary does not lssue the
aforesaid certification, then a copy of the public
document or of jts relevant sammary proving the
facts i) and i) should be contributed. This
document shouwld be duly legalized * before

sending it.

#The legalization can be either by Apostille if the
country where the document is issued is a
member of The Hague Convention of October §,
1961, If otherwise, it should be legalized before a
Colombian consulate, If the representation
document and the anached. one have been
authenticated by the same - -notary, one

legalization including both documents should
suffice. Otherwise, each document should be
legalized separately.
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PARA PERSONAS NATURALES
. El documento de Representacidn deberd ser firmado
por ¢l otorgante: El Notasio Piiblico deberd centificar
que I3 persons que firma es quien dice ser.

. Pasteriormente o documents de

© CAVELIER ABQGADOS

FOR INDIVIDUALS
The Representation sbould be sigued by the grantor,

The Notuy Public chould certify that the pemon
nigming is who he/she parports o be.

1961 ox before the Colombian Consulate if otheswise.




|

|\\l\ W




CERTIFICACION NOTARIAL (SOCIEDAD)

El infrascrito Notario Certifica: Que 1a finma que antecede de

g auténtica; que ¢l signatorio desempefia actualments e} cargo
de

e NOTARIAL CERTIFICATION (COMPANY}
The undersigned Notary certifies: That the preceding signature
* pabrizi Fabrizio

is euthentic, that the signnoﬁ currently agts in the position of__
Managing Director

de la compaiifa

oftwcompany____BTICINO S.P.A.

sociedad que actualmente existe y esté organizada de acuerdo a
las leyes de;

am}lc existing and crganized under the laws of___

que la direccién de dicha compafiia es

that the address ig MiTam, Via a

38

¥ que el signatario tiene faculted para otorgar este documento,

Todos los hiechos anteriores le constan por haber examinado los
documentas respectivos y de todo ello da fe,
Dado y firmado en

and that the sigoatory has the power to grant this document.

The Notary Public is aware and attests to the shove facts upon
examination of the cotresponding documents,
Given and gigned in Milan

0 ® N

© CAVELIER ABOGADOS
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1l presente atto pubblico
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SANDRA MONICA BARRIGA BALMA
Traductora e Intérprete Oficial
Resolucion Ministerio de Justicia N° 735 del 20 de septiembre de 2001
TRADUCCION OFICIAL T.O. # 02/10 COLO 6846 — 861 — 038 - 8 de la apostilla de un
documento denominado REPRESENTACION realizada el dia 28 de junio de 2010 por
SANDRA MONICA BARRIGA BALMA, Abogada y Traductora Oficial de Conflanza de las
Embajadas de italia y Suiza en Colombia, nombrada para el cargo medlante Resolucion

Min-Justicia N° 735 del 20 de Septiembre de 2001.

En la primera pédgina, hay una estampilla por el valor de € 14,62 expedida por el Ministerio
de la Economia y de Ias Finanzas ltaliano — Agencia de las Entradas - en fecha
28/05/2010 — 10:20:56.

Sello redondo de la Procuraduna de la Republica en el Tribunal Ordinario de M||an

Hay sello redondo y firma de TODISCO SERGIO FU MARIO, Notario en Milan,

APOSTILLA
" (CONVENCION DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961)
1. PAIS: ITALIA .
EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
2. FUE SUSCRITO POR S. TODISCO
3. ACTUANDO EN CALIDAD DE NOTARIO EN MILAN
4. LLEVA LA ESTAMPILLA/SELLO NOTARIAL
CERTIFICADO:

5. EN MILAN 6. EL 1 DE JUNIO DE 2010
7. POR LA OFICINA DEL MINISTERIO PUBLICO
8. BAJO EL NUMERO 9415 AP
9. ESTAMPILLA/SELLO DE LA OFICINA DEL MINISTERIO PUBLICO
10. FIRMADO POR EL PROCURADOR DE LA REPUBLICA SUPLENTE, DRA. MARIA
LAURA AMATO |
HAY SELLO REDONDO DE LA PROCURADURIA DE LA REPUBLICA EN EL TRIBUNAL
ORDINARIO DE MILAN .
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CAMARA DE COMERCIO DE BOGOTA
SEDE CHAPINERO
24 DE JUNIO DE 2010 HORA 11:40:04

R028714851 PAGINA: 1 de 3

**********************

CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE
DOCUMENTOS

CERTIFICA: )
NOMBRE : CAVELIER ABOGADOS
N.I.T. : 860041367-3
DOMICILIO : BOGOTA D.C,
CERTIFICA:
NO: 00820237
CERTIFICA:
CONSTITUCION : QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0006233 DE NOTARIA

SEXTA DE BOGOTA D.C. DEL 10 DE SEPTIEMBRE DE 1974 , INSCRITA EL
26 DE SEPTIEMBRE DE 1974 BAJO EL NUMERO 00021234 DEL LIBRO IX, SE
CONSTITUYO LA SOCIEDAD CIVIL DENOMINADA: CAVELIER PERDOMO Y
CAVELIER. = ‘ ' -
el CERTIFICA : L
QUE POR ESCRITURA 'PUBLICA NO. 0001000 DE NOTARIA SEXTA DE BOGOTA
D.C. DEL 10 DE MARZO DE 1983 , INSCRITA EL <5 DE ABRIL DE 1983
BAJO EL NUMERO: 00130769  DEL LIBRO IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU
NOMBRE DE : CAVELIER PERDOMO Y CAVELTIER. POR EL DE : CAVELIER -
ABOGADOS ol *: .
5 CERTIFICA: o
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NUMERO 1.000 OTORGADA*EN'LA NOTARTIA 6A.
DE BOGOTA EL 10 DE MARZO 'DE 1.983, INSCRITA .“EN ESTA CAMARA DE
COMERCIO EL 5 DE ABRIL DE 1.983 BAJO EIL NUMERO 130769. DEL LIBRO
IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU NOMBRE DE: CAVELIER PERDOMO Y CAVELIER,
POR EIL, DE: CAVELIER ABOGADOS, E INTRODUJO OTRAS REFORMAS.
CERTIFICA:
CERTIFICA
QUE POR E.P.NO. 2.034 DE LA NOTARIA 6 DE SANTAFE DE BOGOTA DEL 18
DE ABRIL DE 1.995, INSCRITA EL 27 DE ABRIL DE 1.995 BAJO EL NO.
5.937 DEL LIBRO XIII,LA SOCIEDAD TRASLADO SU DOMICILIO DE LA CIU-
DAD DE SANTAFE DE BOGOTA D.C. AL MUNICIPIO DE TABIO ( CUNDINAMAR-
CA ).-. . .
. CERTIFICA:
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 7710 DE LA NOTARIA SEXTA DE BOGOTA
DEL 10 DE OCTUBRE DE 1984, INSCRITA EL 15 DE NOVIEMBRE DE 1984
BAJO EL NO. 1559 DEL LIBRO XIII, LA SOCIEDAD CAMBIO SU
NATURALEZA JURIDICA DE SOCIEDAD COMERCIAL A SOCIEDAD CIVIL.

. CERTIFICA:
REFORMAS :
ESCRITURAS NO. FECHA NOTARIA INSCRIPCION
842  10-V-1.977 18. BTA. 27-V-1.977-NO. 46.204
3.430 1-VII-1.980 6A. BTA. 3-IX-1.980-NO. 89.582
4.844 10-IX-1.980  6A. BTA. 8-X-1.980-NO. 91.261 - .

432 10-II-1.9283 6A. BTA. 1~III—1.9834N0.129ﬁ337V*'

iy




7.710 10-X-1.984 6A. BTA, 15-XI-1.984-NO. 1.55%°

7.305 21-X-1.985 GA. BTA. I8-XI-1.985-NO. 1.906
2.567 29-IV-1.987 6A., BTA. 7-v- 1.987-NO. 2.386
4.278 3-VII-1.987 6A. BTA. 23-VII-1987 NO.215,652
2.657 25~ IV-1.988 6A. BTA. 19- V -1988-NO. 2,740
9.033 21-XII-1.990 6A. BTA, 10~ I - 1991-NO. 3.786
25 3- T -1,991 6A., BTA. 10- I - 1991-NO. 3.787
1.608 8-ITI-1.991 6A. BTA. 14-T1T~ 1991-NO. 3.841
2.155 2-IV- 1.991 6A. BTA. 8-IV - 1991-NO. 3.862
797 7-II -1.991 6A. BTA. 7- V  -1991-NO. 3.882
1.739 14-III-1.991 6A. BTA. 7- Vv -1991-NO, 3.881
5.886 21-VIII-1.991 6A. BTA 27-VITI-1991 NO. 4.019
8.596 4-XIT -1,991 6A. BTA 16-ITT -1992 NO. 4.430
1.494 10-IIT -1.992 6A. BTA. 19-ITII -1992 NO. 4.436
4.205 8 ~VII -1.992 6A. BTA. 15-VII -199%2 NO. 4.554
8.829 16-XII -1.992 6A. BTA. 24-XII -1992 NO. 4.819
12 5-1 -1.993 6 STAFE BTA 13-I -1993 NO. 4.850
4.877 29-VI -1.993 6 STAFE BTA 7-VII -19293 NO. 5.065
5.216 12-VIT -1.993 6 STAFE BTA 16-VII -1993 NO. 5.077

ACTA NO.71 2-IX- 1.993 JUNTA DE SOCIOS 29-IX- 19293 NO. 5.174
2.034 18-TIV- 1.985 6 STAFE BTA 27- IV -1995 NO. 5.937
2.227 25-IV-1.995 6 STAFE BTA 18-VIII-1.995 NO. 6.082
7.594 12-XII-1.995 6 STAFE BTA 19- XII-1.995 NO. 6.29%4

676 11~ II-1.997 6 STAFE BTA 14- II -1.997 NO. '6.873

REFORMAS :

E.P. NO. FECHA
0004506 1997/07/28°
0002103 1998/04/08
0005326 1998/08/06
0005538 1998/08/14
0007760 1998/11/10
0006709 1997/11/04
0003034 2003/05/30 : D,

0003786 2004/07/16 0 BOGOTATD . C120047/074 280001
0001432 2005/03/18 0006 BOGOTA D.C:*2005/04/07 00009917
0004818 2005/08/22 0006 BOGOTA D.C. 2005/08/26 00010008
0005506 2007/07/17 0006 BOGOTA D.C. 2007/07/24 00010841
5453 2009/10/19 0006 BOGOTA D.C. 2009/10/21 00012243
1336 2010/03/16 0006 BOGOTA D.C. 2010/03/24 00012506
CERTIFICA:
VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HALLA DISUELTA. DURACION HASTA EL
10 DE SEPTIEMBRE DE 2024

NO. INSC.

003/06/04

CERTIFICA:
OBJETO SOCIAL: LA SOCIEDAD TENDRA POR OBJETO : EL EJERCICIO DE LA
ACTIVIDAD PROFESIONAL DE ABOGADOS. EN DESARROLLO DE ESTE OBJETO
LA SOCIEDAD PODRA ADQUIRIR, CONTRAER OBLIGACIONES Y CELEBRAR TODA
CLASE DE CONTRATOS DIRECTAMENTE RELACIONADOS Y SUBORDINADOS AL
MISMO, INCLUSIVE LOS DE ARRENDAMIENTO, HIPOTECA, MUTUO CON O SIN
INTERES, MANDATO CIVIL Y COMERCIAL, Y SOCIEDAD, ASI ~ COMO
PARTICIPAR EN ASOCIACIONES CIENTIFICAS, GREMIALES O PROFESIONALES
SIN ANIMO DE LUCRO.

CERTIFICA:

CAPITAL Y SOCIOS: $10,000.00 DIVIDIDO EN 10,000.00 CUOTAS CON VALOR

NOMINAL DE $1.00 CADA UNA, DISTRIBUIDO ASI :
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ASOCIACION CAVELIER DEL DERECHO N.I.T. 000008001722568
NO. CUOTAS: 8,800.00 VALOR: $8,800.00

GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
NO. CUOTAS: 1,200.00 VALOR: $1,200.00

- SOCIO INDUSTRIAL (8)

SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA C.C. 000000035456344
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00

CHAVARRO JORGE C.C. 000000016209380
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00 :

TOTALES

NO. CUOTAS: 10,000.00 VALOR: $10,000.00

CERTIFICA:

QUE POR ESCRITURAS PUBLICAS NO. 001431 Y 001432 DEL 18 DE MARZO
DE 2005 DE LA NOTARIA 06 DE BOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE ABRIL
DE 2005 BAJO EL NO. 0005918 Y 0009917, RESPECTIVAMENTE DEL LIBRO
XIII, DE LAS MIL DOSCIENTAS ( 1200 ) PARTES DE INTERES SOCIAL
RADICADAS EN CABEZA DE AGNES GAUDEBERT DE CAVELIER, SEISCIENTAS
(600) PARTES ESTAN GRAVADAS O AFECTADAS EN PROPIEDAD FIDUCIARIA A
FAVOR DE LAS ' SIGUIENTES PERSONAS : GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTO CAVELIER FRANCO, . JORGE CAVELIER ~ FRANCO, INES CAVELIER
FRANCO, GUILLERMO CAVELIER FRANCO, ELENA CAVELIER FRANCO,
ALEJANDRO CAVELIER FRANCO, BEATRIZ CAVELIER FRANCO, Y LUCIA
CAVELIER FRANCO. L o

- .~ CERTIFICA: -
REPRESENTACION LEGAL: EI, REPRESENTANTE LEGAL ES EL DIRECTOR. EL SOCIO
FUNDADOR GERMAN CAVELIER GAVIRIA TENDRA EL CARACTER DE PRESIDENTE
DIRECTOR VITALICIO, FPARTICIPARA FPOR DERECHO PROPIO EN EL CONSEJO
SUPERIOR Y EN EL CONSEJO DIRECTIVO Y LLEVARA LA REPRESENTACION LEGAL
DE LA SOCIEDAD ' CUANDO LO ESTIME PERTINENTE SIN LIMITACION ALGUNA.
IGUALL. PARTICIPACION Y ATRIBUCIONES TENDRA SU SUPLENTE AGNES GAUDEBERT
DE CAVELIER CUANDO OCUPE EL CARGO, EN CASO DE FALTA ABSOLUTA DE GERMAN
CAVELIER GAVIRIA. LOS SOCIOS COLECTIVOS ESTAN AUTORIZADOS PARA EJERCER
LA REPRESENTACION DE LA SOCIEDAD EN CUALQUIER TIEMPO, SIN PERJUICIQ DE
LAS DELEGACIONS CONFERIDAS A LOS ORGANOS CREADOS POR LOS PRESENTES
ESTATUTOS
CERTIFICA:
** NOMBRAMIENTOS *#

QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0004818 DE NOTARTA 6 DE BOGOTA D.C. DEL
22 DE AGOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO EL NUMERO
00010008 DEL LIBRO XIII, FUE (RON) NOMBRADO (8):

NOMBRE IDENTIFICACION
PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
CAVELIER GAVIRTA GERMAN C.C. 000000002877924

QUE POR ACTA NO. 26 DE ASAMBLEA GENERAL DEL 13 DE MAYO DE 2010,
INSCRITA EL 24 DE MAYO DE 2010 BAJO EL NUMERO 00012§;8 DEL- LIBRQ XIII,
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FUE (RON) NOMBRADO (8):

"NOMERE IDENTIFICACION

DIRECTORA

ZAPATA GIRALDO ADRIANA c.C. 000000051680061
REPRESENTANTE LEGAL

ASOCIACION CAVELIER DEL DERECHO N.I.T. 000008001722568

REPRESENTANTE LEGAL

GALLON GIRALDO CARLOS ¢.C. 000000019066425
REPRESENTANTE LEGAL

GAUDEEERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
SOCIO COLECTIVO

GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE ¢.E. 000000000131100
8S0OCIO COLECTIVO

ASOCIACION CAVELIER DEL DERECHO N.I.T. 000008001722568

QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0004818 DE NOTARIA 6 DE BOGOTA D.C. DEL
279 DE AGOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO EL NUMERO
00010008 DEL LIBRO XIII, FUE (RON) NOMBRADO (8):

NOMERE IDENTIFICACION
SUPLENTE DEL PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO )
GAUDEBERT DE CAVELTER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
CERTIFICA:

QUE EL NOMBRAMIENTO DE GALLON GIRALDO CARLOS INSCRITO BAJO EL REGISTRO
00012618 DEL LIBRO XIII, SE DA EN SU CONDICION DE REPRESENTANTE LEGAL
DE LA ASOCIACION CAVELIER DEL DERECHO.

E ASIGNEN TOR. EL CONSEJO
IENTES FUNCIONES : A) LA DE

ANTE:OTRAS NAS NATURALES O
- TRANSTGTRy:. COMPROMETER Y

. INCLUSIVE “EN?, AQUELLOS EN

PIEDAD DE BIENES INMUEBLE CUMPLIR Y

HBACER CUMPLIR LOS ES OS Y REGLAMENTOS DE LA SOCTI Y C)

CREAR O SUPRIMIR TODOSYLOS:EMPLEOS'QUE SEAN;NECESARIOS DE ACUERDO
CON EI. CONSEJO SUPERIOR PARA EL “BUEN FUNCIONAMIENTO DE LA
SOCIEDAD, ASIGNARLES FUNCIONES, FIJAR SUS SALARIOS Y NOMBRAR LAS
PERSONAS QUE DEBAN DESEMPENARLOS, ASI ~ COMO  RETIRARLOS Y
REEMPLAZARLOS CUANDO HMAYA LUGAR. CUANDO CUALQUIERA DE LOS ACTOS
INDICADOS EN LA CLAUSULA ANTERIOR SE REFIERA A OPERACIONES CUYO
MONTO EXCEDA DE LA SUMA EQUIVALENTE A CIENTO OCHENTA ( 180 )
SALARTOS MINIMOS MENSUALES, 80 CELEBRACION REQUERIRA LA
APROBACION PREVIA DEL CONSEJO SUPERIOR.

CERTIFICA:
*% REVISOR FISCAL ** ‘
QUE POR ACTA NO. 0000071 DEL 2 DE SEPTIEMBRE DE 1993, INSCRITA EL 29
DE SEPTIEMBRE DE 1993 BAJO EL NUMERO 00005175 DEL LIBRO XIII, FUE
(RON) NOMBRADO (S): ‘

NOMBRE IDENTIFICACION
REVISOR  FISCAL
RINCON FANDINO MIGUEL ALFONSO C.C. 000000002877024
CERTIFICA:

DE CONFORMIDAD CON LO ESTABLECIDO POR LA LEY 962 DE 2005, LOS ACTOS DE
REGISTRO AQUI CERTIFICADOS QUEDAN EN FIRME CINCO (5) DIAS HABILES
DESPIES.. DE I.A FECHA DE INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO SEAN OBJETO DE
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* ok % EL PRESENTE CERTIFICADO NO CONSTITUYE PERMISO DE * ok ok
* ok % : FUNCIONAMIENTO EN NINGUN CASO * % %

SENOR EMPRESARIO, SI SU EMPRESA TIENE ACTIVOS INFERIORES A 30.000
SMLMV Y UNA PLANTA DE PERSONAL DE MENOS DE 200 TRABAJADORES, USTED
TIENE DERECHO A RECIBIR UN DESCUENTO EN EL DPAGO DE LOS PARAFISCALES DE
75% EN EL PRIMER ANO DE CONSTITUCION DE SU EMPRESA, DE 50% EN EL

SEGUNDO ARO Y DE 25% EN EL TERCER ARNO. LEY 590 DE 2000 Y DECRETO 525
DE 2009, .

RECUERDE INGRESAR A www. supersociedades.gov.co PARA VERIFICAR SI SU
EMPRESA ESTA OBLIGADA A REMITIR ESTADOS FINANCIEROS. EVITE SANCIONES .

EL SECRETARIO DE LA CAMARA DE COMERCIO, S

VALOR : & 3,600 , L .

DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 Y LA AUTORIZACION IMPARTIDA
POR LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO, MEDIANTE EL OFICIO
DEL. 18 DE NOVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANICA QUE APARECE A
CONTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS EFECTOS LEGALES
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IMPRES0 EN MAYO %° DE 2010 FOR POLYPRINT EDITONAL LTDA. - NIT B30.630.850-5

< JHRURIRM iy

143284

77700044

por BTICINO S.P.A., documento que estd debidamente

legalizado.
Presente la sefiora ADRIANA ZAPATA GIRALDO,
domiciliada en Bogota, identificada como aparece al pie de

su firma y manifesté que esta conforme con el contenido

de esta escritura publica.
~~—----—- HASTA AQUI LAS DECLARACIONES DEL INTERESADQ ----+eeeemn-
OTORGAMIENTO Y AUTORIZACION. Leido, el presente instrumento publico por
el otorgante, dio su asentimiento y en prueba de ello lo firma junto con la suscrita

Notaria quien en esta forma lo autoriza. e
DERECHOS NOTARIALES: $§ 42,860 = = = = = — = = e oo ;m oo — e o
IVA: $ 16.463/... _______________________

RECAUDO SUPERINTENDENCIA: $3.570.00
RECAUDO FONDO NACIONAL DE NOTARIADO: $3.570.00
RESOLUCION 10301 DE DICIEMBRE 17 DE 2009
PAPEL NOTARIAL: El presente instrumento publico se extendié y firmé en las

hojas de papel notarial nimeros: 7 700044‘143277/ ~ 7 700044 143284 ’:... -

EN BLANCO... EN BLANCO

Rerov - fomA

cC. Slb&606/
TEL. 24)03 4y Y
Representante Legal de CAVELIER ABOGADOS

NOTARIA(O) SEXTA(O) (6) (E)'DE BOGOTA, D.C.

T . CAVELER.Angslica.PE

o N AT
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. TM), European (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE,
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tro Fontane, 15, I-00184 Roma (IT).

(54) Title: ELECTRICAL SWITCH WITH PIVOTING SWITCHING MEMBER AND IMPROVED SUPPORTING FULCRUM
AND METHOD FOR MANUFACTURING SAID SWITCH

(57) Abstract: The invention describes an electrical switch comprising: at least two connection terminals (T'1, T2), - a fixed elec-
trical contact (3) electrically connected to one (T2) of the two connection terminals (T1, T2), - a pivoting and electrically conduc-
tive switching member (2), comprising at least one mobile electrical contact (4), suitable for oscillating between two preset posi-
tions, in one of which the mobile electrical contact (4) is in abutment against the fixed electrical contact (3), - a supporting ful-
crum (1) for the pivoting switching member (2), the supporting fulcrum (1) being electrically conductive and electrically connect-
ed to the other of the two connection terminals (T1). The supporting fulcrum (1) further includes mechanical coupling means (5)
suitable for constraining the pivoting switching member (2) to the supporting fulcrum (1).
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ELECTRICAL SWITCH WITH PIVOTING SWITCHING MEMBER AND
IMPROVED SUPPORTING FULCRUM AND METHOD FOR MANUFACTURING
SAID SWITCH

DESCRIPTION

The present invention refers to electrical switches
and, more specifically, to switches of the type in which
the switching takes place through the displacement
between two stable positions of a pivoting switching
member. In greater detail, the present invention refers
to an electrical switch with a pivoting switching member
and an improved supporting fulcrum and to a method for
manufacturing such a switch.

In the present description, by the term electrical
switch we mean to designate both a device for opening and
closing a single contact and a device for opening one
contact whilst simultaneously closing another contact and
vice-versa (diverter).

In the state of the art there are various types of
switches of the kind indicated above, generally
including: at least two connection terminals, at least
one fixed electrical contact electrically connected to
one of the two connection terminals and a switching
member, equipped at one end with at least one mobile
electrical contact and bearing on a supporting fulcrum

electrically connected to the other of the two connection
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terminals. Such switches also include an actuation
mechanism that can be manoeuvred through an axial button,
or a lever, or a flip switch to move the switching member
so that, by rotating, it reaches one or the other of its
two stable positions.

An example of a switch of the type indicated above
and with button actuation is described in international
patent application WO 2006/106554.

Through experiments carried out using a high-speed
video camera it has been possible to observe that in
switches of the prior art described above, the pivoting
switching member, during switching, can lift up from the
supporting fulcrum although it is for example held
against it by suitable elastic means.

Such detachment, even if limited to a few fractions
of a second, can jeopardise the correct operation of the
switch. 1Indeed, during such detachment micro electric
arcs form that cause localised corrosion or melting that
can in turn cause overheating or interruptions in the
flow of current.

The Applicant has already found a solution to such a
problem by foreseeing, as described in the European
patent application published as EP 1 930 927, an
elastically deformable conductive element arranged

between the supporting fulcrum and the pivoting switching

V¥
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member in order to preserve the electrical continuity
between such a member and the fulcrum. The solution
described in the aforementioned  European patent
application EP 1 930 927, whilst being particularly
effective in avoiding the problem of bounces, is
currently relatively expensive because it introduces a
complication in the production method. In practice, such
a complication is essentially caused by the correct
positioning of the elastically deformable conductive
element between the fulcrum and the pivoting switching
member.

The purpose of the present invention is to provide
an electrical switch that provides an alternative
solution to the problem of bounces with respect to the
one already described in the aforementioned European
patent application EP 1 930 927 and that can be made
through a relatively less complex and costly production
method.

Such a purpose is accomplished through a switch as
defined in general in claim 1. Preferred and advantageous
embodiments of a switch in accordance with the present
invention are defined in the attached dependent claims.

The object of the present invention is also a method
for manufacturing a switch, as defined in general in the

attached claim 11.

R
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The invention will be better understood from the
following detailed description of particular embodiments
given as examples and, therefore, in no way limiting, in
reference to the attached figures, in which:

- figure 1 shows a perspective view of a fulcrum-rocker
arm group of a switch in accordance with a currently
preferred embodiment of the present invention;

- figure 2 shows a side view of the fulcrum-rocker arm
group of figure 1;

- figure 3 shows a flow diagram with some steps of a
manufacturing method in accordance with the present
invention;

- figure 4 shows a perspective view of a semi-machined
fulcrum obtained in output from a step of the method of
figure 3; and

- figure 5 shows a perspective view that illustrates a
mechanical machining operation of the supporting fulcrum
of figure 4.

In the figures, identical or similar elements shall
be indicated with the same reference numerals.

With reference to the attached figures a
particularly preferred embodiment of an electrical switch
in accordance with the present invention will be
described hereafter.

As already stated, in the present description, by

(4
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the term switch we mean to indicate both a device for
opening and closing a single contact and a device for
opening one contact whilst simultaneously closing another
contact and vice-versa (diverter).
5 The electrical switch, a group of parts comprising a
pivoting switching member 2 and a supporting fulcrum 1
(or fulcrum-rocker arm group) of which is essentially
represented in the figures, comprises a first Tl and a
second T2 electrical connection terminal. Preferably,
10 such terminals Tl, T2 are of the type with a screw clamp.
In the figures, the terminal T2 has only been represented
schematically. The supporting fulcrum 1 is made from
electrically conductive material, for example brass.
The switch comprises a pivoting switching member 2
15 suitable for establishing electrical connections, which
in the particular example represented is in the form of a
pivoting bridge 2, in practice a rocker arm, made from
electrically conductive material, for example brass.
Henceforth in the present description we shall refer to
20 the pivoting switching member 2 also using the expression
“pivoting bridge 2” or “rocker arm 2%, without for this
reason introducing any limitation.
In the example, the rocker arm 2 comprises a rod 9
pivoting around the rotation axis 8 (in figure 2 the axis

25 8 is perpendicular to the plane of the sheet) and having
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the shape of an inverted saddle with a central part with
rounded profile. In other words, the pivoting rod 9 has a
longitudinal section having the shape of an inverted hat.
The central part of the pivoting rod 9 bears on the
supporting fulcrum 1 and is in electrical contact with
the latter. The pivoting rod 9 comprises two end portions
11, 12 at least one 11 of which carries a mobile
electrical contact 4. In a variant embodiment the end
portion 12 of the pivoting rod 9 is also equipped with a
mobile electrical contact.

The rocker arm 2 is such as to be able to be moved
to rotate around its central supporting part in order to
establish electrical connections between the terminal T1
and the terminal T2. In particular, the rocker arm 2 is
suitable for oscillating between two preset positions, in
one of which the mobile electrical contact 4 1is in
abutment against the fixed electrical contact 3.

The electrical switch also includes a control
mechanism, not wvisible in the figures, suitable for
moving the rocker arm 2. In a particularly preferred, but
not limiting, embodiment, the control mechanism is made
in accordance with the teachings of international patent
application WO 2006/106554, in which the movement of the
rocker arm 2 is obtained by running a pivoting and sprung

pin (not represented in the figures of the present patent
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application) on it. Although the aforementioned
international patent application refers to an axial
button switch, it should be kept in mind that the
teachings of the present invention are also applicable in
a totally similar way to a switch with a flip switch or
with a lever.

Advantageously, the supporting fulcrum 1 comprises
mechanical coupling means or elements 5 suitable for
constraining the rocker arm 2 to the supporting fulcrum
1. 'In a particularly advantageous embodiment such
mechanical coupling means or elements comprise a hinge 5.

Preferably, the mechanical coupling means 5 are
integrated with the supporting fulcrum 1 and more
preferably the supporting fulcrum 1 comprises a main body
made from metal sheet that is cut and bent and the
mechanical coupling means 5 are obtained by cutting and
bending parts of said sheet. With reference to the
fulcrum represented in the attached figures, it should be
observed that in practice the supporting fulcrum
comprises a metal sheet comprising a supporting portion
on which the switching member bears and a coupling
portion that is bent with respect to said supporting
portion comprising mechanical coupling means or elements
5 suitable for constraining the pivoting switching member

2 to the supporting fulcrum 1. In the example
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represented, the supporting portion is in the form of an
essentially plate-shaped portion of sheet 1lying in a
plane parallel to the rotation axis of the switching
member.

In the currently preferred embodiment represented in
the figures, the mechanical coupling means comprise a
first and a second pair of arms 5 arranged on opposite
sides with respect to the rocker arm 2. In such an
embodiment the arms 5 are arranged at the vertexes of a
quadrilateral. As represented in figure 2, the supporting
fulcrum 1 preferably comprises a supporting wedge 7 for
the rocker arm 2, arranged on the supporting fulcrum 1
substantially at the centre of the quadrilateral formed
by the arms 5. Preferably, but not for limiting purposes,
such a supporting wedge 7 is an element made from
material with high conductivity, 1like for example a
silver pellet, fixed to the supporting fulcrum 1 by
soldering. In an alternative embodiment, the supporting
wedge 7 is integrated with the supporting fulcrum 1 and
is obtained through a punching operation of the
supporting fulcrum 1 performed in the opposite side of
the face 13 thereof with respect to the face 14 from
which such a supporting wedge 7 projects.

In a particularly advantageous embodiment, the

rocker arm 2 comprises two lateral wings 10 connected to

LA
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the pivoting rod 9, which project from the central
portion of the rod 9 perpendicularly to such a rod 9 and
from opposite sides with respect to the latter. In such
an embodiment the mechanical coupling means 5 are such as
to cooperate with the lateral wings 10 to constrain the
rocker arm 2 to the supporting fulcrum 1.

Advantageously, it is possible to foresee that, as
represented in the figures, the arms 5 be equipped with a
free end portion 6 that is bent so that each pair of arms
5 is such as to hold a respective lateral wing 10 coupled
with the supporting fulcrum 1 defining a hinged
constraint. Preferably, the bending of such end portions
6 is obtained after having positioned the rocker arm 2 on
the supporting fulcrum more preferably using a forming
die 20 that for the bending acts as a lever on the wings
10 themselves (which in practice act as a punch).
Advantageously, after the bending performed as described
above, the elastic return of the material allows a
reduced clearance to be created between the arms 5 and
the wings 10, for example of the order of a hundredth of
a mm, which allows the rocker arm 2 to be constrained to
the supporting fulcrum 1 and at the same time be free to
rotate around the axis 8. Preferably, as represented in
the figures, the end portion 6 of the arms 5 as well as

being bent is also bevelled, to make it easier to

2
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position the rocker arm 2 on the supporting fulcrum 1.

With reference to figures 3, 4 and 5 a currently
preferred embodiment of a method 100 for manufacturing an
electrical switch comprising a fulcrum-rocker arm group
of the type described above will now be described. In the
description of the method we shall limit ourselves to
describing the manufacturing steps of the fulcrum-rocker
arm group.

The method 100 comprises:

- a step 101 of cutting and bending a metal sheet to
obtain a supporting fulcrum 1;

- a step 103 of positioning a switching member 2 on
the supporting fulcrum 1; and

- a further step 104 of mechanically machining the
supporting fulcrum 1 making coupling means or elements 5
mbdifying the shape of said fulcrum after said
positioning step to mechanically couple the switching
member 2, or rocker arm 2, with the supporting fulcrum 1.

Preferably, the metal sheet is made from brass.
Preferably, the supporting fulcrum 1 provided at the end
of step 101 is formed from two perpendicular branches
1.1, 1.2, one of which 1.2 is bent to obtain a wall of
connection terminal Tl perpendicular to the plane of the
sheet.

In a particularly advantageous embodiment:
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- the step of cutting and bending 101 the sheet
comprises an operation of forming constraint means O3,
like for example four straight rods 5 in figure 4, for
the positioning of the rocker arm 2 with respect to the
supporting fulcrum 1, and preferably this step also
comprises an operation of bevelling the free ends 6 of
the straight rods 5; and

- the step 104 of mechanically machining the
supporting fulcrum 1 to mechanically couple the rocker
arm 2 with the supporting fulcrum 1 comprises an
operation of modifying the shape of said constraint means
5 to mechanically couple the rocker arm 2 with the
supporting fulcrum 1.

With reference to figqure 5. the operation of
modifying the shape of the constraint means 5 comprises a
bending operation in which a forming die 20 is wused
(figure 5) suitable for bending an end portion & of the
rods 5 in order to make the arms 5. Advantageously, it is
possible to foresee that the switching member 2 be
provided with lateral wings 10 that during such a bending
operation act in practice as a punch guiding the bending
of the rods 5.

In an advantageous preferred and not limiting
embodiment it is possible to foresee that the positioning

step 103 of the switching member 2 on the supporting
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fulcrum 1 be performed through the same forming die 20.
In practice it is possible to advantageously foresee that
the forming die 20 act as gripping element suitable for
picking up, transporting and positioning the rocker arm 2
on the supporting fulcrum 1 and that the bending of the
rods 5 be performed at the same time as the positioning
of the rocker arm 2. For example, the coupling between
forming die and rocker arm 2 to grip hold of such a
rocker arm and position it on the fulcrum 1 can be of the
interlocking type.

As an alternative to the embodiment described above,
it is possible to foresee that the positioning step of
the rocker arm 2 be performed through a distinct tool
from the forming die 20, for example through a pincer,
before the mechanical machining step 104.

Preferably, the method 100 also comprises, before
performing the positioning step 103, a step 102 of making
a supporting wedge 7 on the supporting fulcrum 1.
Preferably, this step 101 comprises an operation of
soldering a wedge element 7 made from conductive
material, preferably silver, to the supporting fulcrum 1.
Alternatively, step 100 could comprise an operation of
punching the sheet of the supporting fulcrum 1 on one
side 13 to create a substantially wedge shaped ridge on

the other side 14 of the sheet.

o
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From the description that has just been made it is
possible to understand how a switch and a method in
accordance with the invention fully achieve the preset
purposes, since the mechanical coupling means between the
supporting fulcrum 1 and the rocker arm 2 eliminate or
drastically reduce the problem of bounces and the method
for manufacturing the fulcrum-rocker arm group 1is
relatively cost-effective.

Tests have also demonstrated the efficiency of the
proposed new solution. Indeed, through tests foreseen by
current regqulations for switches in accordance with the
present invention it has been seen that there is a
significant reduction, by about 10°C, compared to the
typical performance of switches of the prior art (those
that do not have the continuity spring described in the
aforementioned European patent application EP 1 930 927),
in the temperature at the terminals of the switches. This
is clearly indicative of the drastic reduction in the
bounce phenomenon.

Moreover, visual inspections have demonstrated that,
whereas after a test with 40,000 manoeuvres according to
the current regqulations for switches of the state of the
art (those that do not have the continuity spring
described in the aforementioned European patent

application EP 1 930 927) they have clear traces or
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erosion and burning on the fulcrum and on the switching
member, in the switches in accordance with the present
invention there are no clear traces of erosion and
burning or else such traces are significantly reduced.

5 Of course, a man skilled in the art can bring
numerous modifications and variants to the switch and to
the method described above, in order to satisfy
contingent and specific requirements, all of which are
covered by the scope of protection of the invention, as

10 defined by the following claims.
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CLAIMS
1. Electrical switch comprising:

- at least two connection terminals (T1, T2),
- a fixed electrical contact (3) electrically connected
to one (T2) of the two connection terminals (T1l, T2),
- a pivoting and electrically conductive switching member
(2), comprising at least one mobile electrical contact
(4), suitable for oscillating between two preset
positions, in one of which the mobile electrical contact
(4) is in abutment against the fixed electrical contact
(3),
- a supporting fulcrum (1) for the pivoting switching
member (2), the supporting fulcrum (1) being electrically
conductive and electrically connected to the other of the
two connection terminals (T1),

characterised in that the supporting fulcrum (1)
comprises a metal sheet comprising a supporting portion
on which the switching member rests and a coupling
portion bent with respect to said supporting portion
comprising mechanical coupling means (5) suitable for
constraining the pivoting switching member (2) to the
supporting fulcrum (1).

2. Switch according to <claim 1, wherein the
mechanical coupling means comprise a hinge (5).

3. Switch according to any one of the previous

50
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claims, wherein the mechanical coupling means (5) are
integrally realized with said supporting fulcrum (1).

4, Switch according to claim 3, wherein the
mechanical coupling means (5) are obtained by cutting and
bending portions of said sheet.

5. Switch according to any one of the previous
claims, wherein the mechanical coupling means comprise a
first and a second pair of arms (5) bent back with
respect to said supporting portion, said pairs of arms
(5) being arranged on opposite sides with respect to the
switching member (2).

6. Switch according to claim 5, wherein the arms (5)
are arranged at the vertexes of a quadrilateral and the
fulcrum comprises a supporting wedge (8) for the
switching member (2), the wedge (8) being arranged on the
supporting fulcrum (1) substantially at the centre of
said quadrilateral.

7. Switch according to claim 6, wherein the
supporting wedge (8) is a pellet fixed by soldering to
the remaining part of said fulcrum (1).

8. Switch according to any one of the previous
claims, wherein the switching member (2) comprises:

- a rod (9) pivoting like a rocker arm and having a
central portion bearing on the supporting fulcrum (1),

and
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- two lateral wings (10) connected to the pivoting
rod (%), projecting from said central portion
perpendicularly to such a rod (9) and from opposite sides
with respect to the latter;

wherein the mechanical coupling means (5) are such
as to cooperate with the lateral wings (10) to constrain
the switching member (2) to the fulcrum (1).

9. Switch according to claims 6 and 8, wherein the
arms (5) have a free end portion (6) bent inwards so that
each pair of arms (5) is such as to hold a respective
lateral wing (10) constrained to the supporting fulcrum
(1) .

10. Switch according to claim 9, wherein the free
end portion (6) is bent through a bending operation
performed after having positioned the switching member
(2) on the supporting fulcrum (1).

11. Method (100) for manufacturing an electrical
switch, sequentially comprising the steps of:

- cutting and bending (101) a metal sheet to make a
supporting fulcrum (1):

- positioning (102) a pivoting switching member (2)
on the supporting fulcrum (1) that has been cut and bent;

characterised in that it includes:

~ a further step (104) of mechanically machining

the supporting fulcrum (1) making coupling elements by

S72
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modifying the shape of said fulcrum after said
positioning step, to mechanically couple the pivoting
switching member (2) with the supporting fulcrum (1).

12. Method (100) according to claim 11, wherein said
further step (104) of modifying the shape is such as to
create a hinged constraint between the pivoting switching
member (2) and the supporting fulcrum (1).

13. Method (100) according to claim 11 or claim 12,
wherein the step of cutting and bending (101) the sheet
includes an operation of forming constraint means (5) for
positioning the pivoting switching member (2) with
respect to the supporting fulcrum (1) and wherein said
further step (104) of modifying the shape is such as to
modify the shape of said constraint means (5) to
mechanically couple the pivoting switching member (2)
with the supporting fulcrum (1).

14. Method (100) according to any one of claims 11
to 13, wherein said further step (104) of modifying the
shape is performed using a forming die (20).

15. Method (100) according to claim 14, wherein the
step of positioning the pivoting switching member (2) on
the supporting fulcrum (1) comprises the operations of:

- coupling the switching member (2) with the forming
die (20);

- positioning the switching member (2) on the

GRS
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fulcrum (1) through the forming die (20);
wherein said further step (104) is performed at the

same time as said positioning operation.
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CONMUTADOR ELECTRICO CON MIEMBRO DE CONMUTACION DE
PIVOTAMIENTO Y FULCRO MEJORADO DE SOPORTE Y METODO PARA
FABRICAR DICHO CONMUTADOR

DESCRIPCION

La presente invencién se refiere a conmutadores
eléctricos y, mas especificamente, a conmutadores del tipo
en el cual 1la conmutacién se realiza mediante el
desplazamiento entre dos posiciones estables de un miembro
de conmutacidén de pivotamiento. Con mayor detalle, la
presente invencién se refiere a un conmutador eléctrico con
un miembro de conmutacién de pivotamiento y wun £fulcro
mejorado de soporte y a un método para fabricar dicho
conmutador.

En la presente descripcién, con el término conmutador
eléctrico se pretende designar tanto un dispositivo para
abrir y cerrar un Unico contacto como un dispositivo para
abrir un contacto mientras se cierra simulténeamente otro
contacto y viceversa (derivador).

En el estado de la técnica existen varios tipos de
conmutadores del tipo indicado anteriormente, que incluyen
generalmente: al menos dos terminales de conexién, al menos
un contacto eléctrico fijo conectado eléctricamente a uno
de entre los dos terminales de conexidén y un miembro de
conmutacién, equipado en un extremo con al menos un
contacto eléctrico mévil y que se apoya sobre un fulcro de
soporte conectado eléctricamente al otro de los dos
terminales de conexidén. Tales conmutadores incluyen también
un mecanismo de accionamiento que se puede manejar mediante
un botdn axial, o una palanca, o un conmutador biestable
para desplazar el miembro de conmutacién de manera que, por
rotacién, alcance wuna y otra de sus dos posiciones

estables.
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Se describe un ejemplo de un conmutador del tipo
indicado anteriormente y. con acc¢ionamiento por botdén en la
solicitud internacional de patente WO 2006/106554.

Mediante 1los experimentos realizados usando una
videocdmara de alta velocidad, ha sido posible observar que
en los conmutadores de 1la técnica anterior descritos
anteriormente, el miembro de conmutacién de pivotamiento,
durante la conmutacién, se puede levantar desde el fulcro
de soporte aunque esté apoyado, por ejemplo, contra el
mismo por medios eldsticos apropiados.

Tal separacién, incluso si se limita a unas pocas
fracciones de segundo, puede comprometer el correcto
funcionamiento del conmutador. De hecho, durante tal
separacién se forman micro-arcos eléctricos que causan una
corrosién localizada o una fusidén que a su vez puede causar
recalentamiento o interrupciones en el flujo de corriente.

El solicitante ya ha encontrado una solucidén a tal
problema previendo, como se describe en la solicitud de
patente europea EP 1930927, un elemento conductor
elasticamente deformable dispuesto entre el fulcro de
soporte y el miembro de conmutacién de pivotamiento con el
fin de preservar la continuidad eléctrica entre tal miembro
y tal fulcro. La solucién descrita en la solicitud de
patente europea EP 1930927, aunque es particularmente
efectiva para evitar el problema de 1los rebotes, es
actualmente relativamente cara porque presenta una
complicacién en el método de produccién. En la préctica,
tal complicacién es esencialmente causada por el correcto
posicionamiento del elemento conductor eléasticamente
deformable entre el fulcro y el miembro de conmutacidén de
pivotamiento.

El fin de la presente invencién es proporcionar un
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conmutador eléctrico que proporciona  una solucidn
alternativa al problema de los rebotes respecto de una ya
descrita en la anteriormente mencionada solicitud de
patente europea EP 1930927 y que se puede realiza mediante
un método de produccién relativamente menos complejo y més
barato.

Tal fin se consigue mediante un conmutador como se
define en general en la reivindicacién 1. Se definen
realizaciones preferidas v ventajosas en las
reivindicaciones dependientes anexas.

El objeto de la presente invencién es también un
método para fabricar un conmutador, como se define en
general en la reivindicacidn dependiente 11 anexa.

La invencidén se entenderd mejor a partir de la
descripciébn detallada de realizaciones particulares dadas
como ejemplos y, por lo tanto, en modo alguno limitativas,
en referencia a las figuras anexas, en las cuales:

- la figura 1 muestra una vista en perspectiva de un
grupo de fulcro-balancin de un conmutador segln una
realizacién actualmente preferida de la presente invencién;

- la figura 2 muestra una vista lateral del grupo de
fulcro-balancin de la figura 1;

- la figura 3 muestra un diagrama de £flujo con
algunas etapas de un método de fabricacién segin la
presente invencidn;

- la figura 4 muestra una vista en perspectiva de un

‘fulero semimecanizado obtenido a la salida de una etapa del

método de la figura 3; y

- la figura 5 muestra una vista en perspectiva que
ilustra una operacidén de mecanizado mecénico del fulcro de
soporte de la figura 4.

En las figuras, los elementos idénticos o similares

bava'
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se indicardn con los mismos nimeros de referencia.

Con referencia a las figuras anexas, se describird a
continuacién una realizacidén particularmente preferida de
un conmutador eléctrico seglin la presente invencidn.

Como vya se ha establecido, en la presente
descripcién, con el término conmutador se pretende indicar
tanto un dispositivo para abrir y cerrar un contacto Gnico
como un dispositivo para abrir un contacto mientras se
cierra simult&neamente otro contacto Yy viceversa
(derivador) .

El conmutador eléctrico, un grupo de piezas dque
comprende un miembro de conmutacién de pivotamiento 2 y un
fulcro de soporte 1 (o grupo de fulecro-balancin) del cual
se representa esencialmente en las figuras, comprende unos
terminales primero Tl y segundo T2 de conexidn eléctrica.
Preferiblemente, tales terminales T1, T2 son del tipo con
una abrazadera ajustable. En las figuras, el terminal T2 se
ha representado solamente de manera esquemdtica. El fulcro
de soporte 1 se fabrica a partir del material
eléctricamente conductor, por ejemplo de latdnm.

El conmutador comprende un miembro de conmutacidén de
pivotamiento 2 apropiado para establecer conexiones
eléctricas, que en el ejemplo particular representado esta
en forma de un puente de pivotamiento 2, en la practica un
balancin, fabricado a partir de material eléctricamente
conductor, por ejemplo, latdn. En lo sucesivo, en la
presente descripciébn se hara referencia al miembro de
conmutacién de pivotamiento 2 usando también la expresidn
“puente de pivotamiento 2”7 o “balancin 2”7, sin que por ello
se presenten limitaciones.

En el ejemplo, el balancin 2 comprende una varilla 9

que pivota alrededor del eje de rotacién 8 (en la figura 2
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el eje 8 es perpendicular al plano de la hoja) y que tiene
la forma de un collarin invertido con una parte central con
perfil redondeado. Dicho de otro modo, la varilla de
pivotamiento 9 tiene una seccién longitudinal que tiene la
forma de un sombrero invertido. La parte central de la
varilla de pivotamiento 9 se apoya sobre el fulcro de
soporte 1 y estd en contacto eléctrico con el mismo. La
varilla de pivotamiento 9 comprende dos partes de extremo
11, 12 al menos una 11 de las cuales lleva un contacto
eléctrico mévil 4. En una variante de realizacidén la parte
de extremo 12 de la varilla de pivotamiento 9 estd también
equipada con un contacto eléctrico mévil.

El balancin 2 es tal que puede desplazarse para girar
alrededor de su parte central de soporte con el £fin de
establecer conexiones eléctricas entre el terminal Tl y el
terminal T2. En particular, el balancin 2 es apropiado para
oscilar entre dos posiciones preestablecidas, en una de las
cuales el contacto eléctrico mévil 4 estd apoyado contra el
contacto eléctrico fijo 3.

El conmutador eléctrico incluye también un mecanismo
de control, no visible en 1las figuras, apropiado para
desplazar el balancin 2. En una realizacidén particularmente
preferida, pero no limitativa, el mecanismo de control se
fabrica segin las ensefianzas de la solicitud internacional
de patente WO 2006/106554, en la cual el movimiento del
balancin 2 se ©obtiene desplazando una ©patilla de
pivotamiento y de suspensién (no representada en las
figuras de 1la presente solicitud de patente) sobre el
mismo. Aunque la anteriormente mencionada solicitud
internacional de patente se refiere a un conmutador axial
de botén, se deberia tener en cuenta que las enseflanzas de

la presente invencidén también se pueden aplicar de una




10

15

20

25

30

6

manera completamente similar a wun conmutador con un
conmutador biestable o con una palanca.

Ventajosamente, el fulcro de soporte 1 comprende
medios o elementos de acoplamiento mecédnicos 5 apropiados
par vincular el balancin 2 al fulcro de soporte 1. En una
realizacién particularmente ventajosa, tales medios o
elementos de acoplamiento mecénicos comprenden una bisagra
5.

Preferiblemente, los medios de acoplamiento mecanicos
5 son solidarios al fulcro de soporte 1 y més
preferiblemente el fulcro de soporte 1 comprende un cuerpo
principal realizado a partir de hoja de metal que se corta
vy dobla y los medios de acoplamiento mecénicos 5 se
obtienen cortando y plegando partes de dicha hoja. Con
referencia al fulcro representado en las figuras anexas, se
ha de entender que en la préctica el fulcro de soporte
comprende una hoja de wmetal gue comprende una parte de
soporte sobre la cual se apoya el miembro de conmutacidén y
una parte de acoplamiento que se pliega respecto de dicha
parte de soporte gque comprende medios o elementos de
acoplamiento mecanicos 5 apropiados para vincular el
miembro de conmutacién de pivotamiento 2 al fulcro de
soporte 1. En el ejemplo representado, la parte de soporte
esta en forma de una parte de forma esencialmente plana de
la hoja que descansa en un plano paralelo al eje de
rotacién del miembro de conmutacidn.

En la realizacidén actualmente preferida representada
en las figuras, los medios de acoplamiento mecdnicos
comprenden unos pares primero y sSegundo de brazos 5
dispuestos en lados opuestos respecto del balancin 2. En
tal realizacidén los brazos 5 estdn dispuestos en los

vértices de un cuadrilidtero. Como se ha representado en la
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figura 2, el fulcro de soporte 1 comprende preferiblemente
una cufia de soporte 7 para el balancin 2, dispuesta sobre
el fulcro de soporte 1 sustancialmente en el centro del
cuadrildtero formado por los brazos 5. Preferiblemente,
pero no con fines limitativos, tal cufia de soporte 7 es un
elemento fabricado a partir de material con conductividad
elevada, como por ejemplo una pastilla de plata, fijado al
fulcro de soporte 1 por soldadura. En una realizacidn
alternativa, la cufia de soporte 7 es solidaria al fulcro de
gsoporte 1 y se obtiene mediante una operacién de punzonado
del fulcro de soporte 1 llevada a cabo en el lado opuesto
de la cara 13 del mismo respecto de la cara 14 de la cual
sobresale tal cufla de soporte 7.

En una realizacién particularmente ventajosa, el
balancin 2 comprende dos alas laterales 10 conectadas a la
varilla de pivotamiento 9, que sobresalen de la parte
central de la varilla 9 perpendicularmente a tal varilla 9
y desde lados opuestos respecto del esta dltima. En tal
realizacién los medios de acoplamiento mecdnicos 5 estédn
destinados a cooperar c¢on las alas laterales 10 para
vincular el balancin 2 al fulcro de soporte 1.

Ventajosamente, es posible prever que, como se
representa en las figuras, los brazos 5 estén equipados con
una parte de extremo 6 libre que se pliega de manera gue
cada par de brazos 5 estd destinado a mantener una
respectiva ala lateral 10 acoplada con el fulcro de soporte
1 definiendo una vinculacién articulada. Preferiblemente,
el plegado de tales partes de extremo 6 se obtiene después
de haber posicionado el balancin 2 sobre el fulcro de
soporte usando méds preferiblemente un molde de formacidén 20
gue para el plegado actia como palanca sobre las propias

alas 10 (las cuales en la préictica actfian como un punzdn) .
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Ventajosamehte, después del plegado realizado como se ha
descrito anteriormente, el retorno eldstico del material
permite que se cree un huelgo reducido entre los brazos 5 vy
las alas 10, por ejemplo del orden de un centésima de
milimetro, lo cual permite que el balancin 2 se vincule al
fulcro de soporte 1 y al mismo tiempo se libere para girar
alrededor del eje 8. Preferiblemente, como se ha
representado en las figuras, la parte de extremo 6 de los
brazos 5 a la vez que se pliega se achaflana también, para
facilitar el posicionamiento del balancin 2 sobre el fulcro
de soporte 1.

Con referencia a las figuras 3, 4 y 5, se describird
ahora una realizacién actualmente preferida de un método
100 para fabricar un conmutador eléctrico que comprende un
grupo de fulcro-balancin del tipo descrito anteriormente.
La propia descripcién del método se limitara a la
descripcién de las etapas de fabricacién del grupo de
fulcro-balancin.

El método 100 comprende:

- una etapa 101 de corte y plegado de una hoja de
metal para obtener un fulecro de soporte 1;

- una etapa 103 de posicionamiento de un miembro de
conmutacién 2 sobre el fulcro de soporte 1; y

- una etapa adicional 104 de mecanizado mecénicamente
del fulcro de soporte 1 que realiza medios o elementos de
acoplamiento 5 modificando la forma de dicho fulcro después
de dicha etapa de posicionamiento para acoplar
mecanicamente el miembro de conmutacién 2, o el balancin 2,
con el fulcro de soporte 1.

Preferiblemente, la hoja de metal se fabrica a partir
de latén. Preferiblemente el fulcro de soporte 1 dispuesto

al final de la etapa 101 se forma a partir de dos ramas

—




10

15

20

25

30

Ao

9

perpendiculares 1.1, 1.2, una de las cuales 1.2 se pliega
para obtener una pared de terminal de conexién Tl
perpendicular al plano de la hoja.

En una realizacién particularmente ventajosa:

- la etapa de corte y plegado 101 de la hoja
comprende una operacién de formacién de medios de
vinculacién 5, como por ejemplo cuatro varillas rectas 5 en
la figura 4, para el posicionamiento del balancin 2
respecto del fulcro de soporte 1, y preferiblemente esta
etapa comprende también una operacién de achaflanado de los
extremos libres 6 de las varillas rectas 5; y

- la etapa 104 de mecanizado mecénico del fulcro de
soporte 1 para acoplar mecédnicamente el balancin 2 al
fulcro de soporte 1 comprende una operacién de modificacidén
de la forma de dichos medios de vinculacidén 5 para acoplar
mecadnicamente el balancin 2 al fulcro de soporte 1.

Con referencia a la figura 5 1la operacién de
modificacién de la forma de los medios de vinculacidn 5
comprende una operacién de plegado en la cual se usa un
molde de formacién 20 (figura 5) apropiado para plegar una
parte de extremo 6 de las varillas 5 con el fin de fabricar
los brazos 5. Ventajosamente, es posible prever que el
miembro de conmutacién 2 esté provisto de alas laterales 10
que durante tal operacién de plegado actiian en la préactica
como un punzdén que guia el plegado de las varillas 5.

En una realizacién preferida wventajosa y no
limitativa, es posible prever que la etapa de
posicionamiento 103 del miembro de conmutacién 2 sobre el
fulcro de gsoporte 1 se realiza mediante el mismo molde de
formacién 20. En la practica es posible prever
ventajosamente que el molde de formacidén 20 actlie como un

elemento de agarre apropiado para coger, transportar y
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posicionar el balancin 2 sobre el fulcro de soporte 1 y que
el plegado de las varillas 5 se realice al mismo tiempo que
el posicionamiento del balancin 2. Por ejemplo, el
acoplamiento entre el molde de formacién y el balancin 2
para agarrar tal balancin y posicionarlo sobre el fulcro 1
puede ser del tipo de enclavamiento.

Como alternativa a la realizacién descrita
anteriormente, es posible prever que la etapa de
posicionamiento del balancin 2 se realiza mediante una
herramienta distinta del molde de formacién 20, por ejemplo
mediante wuna pinza, antes de la etapa de mecanizado
mecédnico 104.

Preferiblemente, el método 100 comprende también,
antes de llevar a cabo la etapa de posicionamiento 103, una
etapa 102 de fabricacién de una cufia de soporte 7 sobre el
fulcro de soporte 1. Preferiblemente, esta etapa 101
comprende una operacién de soldadura de un elemento de cuila
7 hecho a partir de material conductor, preferiblemente
plata, al fulcro de soporte 1. Alternativamente, la etapa
100 podria comprender una operacidén de punzonado de la hoja
del fulcro de soporte 1 sobre un lado 13 para crear una
nervadura sustancialmente en forma de cufla sobre el otro
lado 14 de la hoja.

De la descripcién que se acaba de hacer es posible
entender c¢dmo un conmutador y un método segin la invencidn
satisfacen plenamente los fines preestablecidos, ya que los
medios de acoplamiento mecénicos entre el fulcro de soporte
1 y el balancin 2 eliminan o reducen drasticamente el
problema de los rebotes y el método de fabricacién del
grupo de fulcro-balancin es relativamente rentable desde el
punto de vista econémico.

Los ensayos han demostrado igualmente la eficiencia
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de la nueva solucién propuesta. De hecho, mediante los
ensayos ©previstog por los reglamentos actuales para
conmutadores segln la presente invencién se ha observado
que hay una redﬁccién notable, de aproximadamente 10°C, en
comparacidn con las prestaciones tipicas de los
conmutadores de la técnica anterior (aquellos que no tiene
el resorte de continuidad descrito en la anteriormente
mencionada solicitud internacional de patente EP 1930927),
en la temperatura de los terminales de los conmutadores.
Esto es claramente indicativo de la dréstica reduccién en
el fendmeno de los rebotes.

Ademds, las inspecciones visuales han demostrado que,
mientras que después de un ensayo con 40.000 manipulaciones
seglin los reglamentos actuales para conmutadores del estado
de la técnica (los que no tienen el resorte de continuidad
descrito en la anteriormente mencionada solicitud de
patente europea EP 1930927) tienen huellas c¢laras de
erosién y quemadura sobre el fulcro y sobre el miembro de
conmutacidn, en los conmutadores seglin la presente
invencién, no hay huellas claras de erosién y qguemadura o
se reducen notablemente otras huellas de este tipo.

Por supuesto, un experto en la técnica puede aportar
numerosas modificaciones y wvariantes al conmutador y al
método descritos anteriormente, con el £fin de satisfacer
requisitos eventuales y especificos, todos los cuales estén
cubiertos por el alcance de proteccién de la invencidn,

como se define en las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES
1.- Conmutador eléctrico que comprende:
- al menos dos terminales de conexidn (T1, T2),
- un contacto eléctrico fijo (3) eléctricamente

conectado a uno (T2) de los dos terminales de conexién (T1,

T2),

- un miembro de conmutacién de pivotamiento vy
eléctricamente conductor (2), que comprende al menos un
contacto eléctrico mévil (4), apropiado para oscilar entre

dos posiciones preestablecidas, en una de las cuales el
contacto eléctrico mévil (4) estd apoyado contra el
contacto eléctrico fijo (3),

- un fulcro de soporte (1) para el miembro de
conmutacién de pivotamiento (2), siendo el fulcro de
soporte (1) eléctricamente conductor Yy estando
eléctricamente conectado al otro de los dos terminales de
conexidén (T1);

caracterizado porque el fulcro de soporte (1)
comprende una hoja de metal gque comprende una parte de
soporte sobre la cual descansa el miembro de conmutacién y
una parte de acoplamiento plegada respecto de dicha parte
de soporte que comprende medios de acoplamiento mecdnicos
(5) apropiados para vincular el miembro de conmutacidén de
pivotamiento (2) al fulero de soporte (1).

2.- Conmutador de acuerdo con la reivindicacién 1, en
el cual los medios de acoplamiento mecénicos comprenden una
bisagra (5).

3.~ Conmutador de acuerdo con cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, en el cual logs medios de
acoplamiento mecénicog (5) se realizan solidariamente a
dicho fulecro de soporte (1).

4,.- Conmutador de acuerdo con la reivindicacidn 3, en

4
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el cual los medios de acoplamiento mecdnicos (5) se
obtienen cortando y plegando partes de dicha hoja.

5.- Conmutador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el cual los medios de
acoplamiento mecdnicos comprenden unos pares primero Yy
seqgundo de brazos (5) replegados respecto de dicha parte de
soporte, estando dichos pares de brazos (5) dispuestos en
lados opuestos respecto del miembro de conmutacidn (2).

6.- Conmutador de acuerdo con la reivindicacién 5, en
el cual los brazos (5) estdn dispuestos en los vértices de
un cuadrilidtero y el fulcro comprende una cuifia de soporte
(8) para el miembro de conmutacidén (2), estando la cufia (8)
dispuesta sobre el fulcro de soporte (1) sustancialmente en
el centro de dicho cuadrilétero.

7.- Conmutador de acuerdo con la reivindicacidén 6, en
el cual la cufla de soporte (8) es una plaquita fijada por
soldadura a la parte restante de dicho fulcro (1).

8.- Conmutador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el cual el miembro de
conmutacién (2) comprende:

- una varilla (9) que pivota como un balancin y que
tiene una parte central que se apoya sobre el fulcro de
soporte (1), y

- dos alas laterales (10) conectadas a la varilla de
pivotamiento (9), que sobresale de dicha parte central
perpendicularmente a tal wvarilla (9) y de los lados
opuestog respecto de esta Gltima;

en el cual los medios de acoplamiento mecdnicos (5)
son tales que cooperan con las alas laterales (10) para
vincular el miembro de conmutacidn (2) al fulcro (1).

9.- Conmutador de acuerdo con las reivindicaciones 6

y 8, en el cual los brazos (5) tienen una parte de extremo
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libre (6) plegada hacia dentro de manera que cada par de
brazos (5) ha de mantener una respectiva ala lateral (10)
vinculada al fulcro de soporte (1).

10.- Conmutador de acuerdo con la reivindicacién 9,
en el cual la parte de extremo libre (6) se pliega mediante
una operacién de plegado realizada después de haber
posicionado e miembro de conmutacién (2) sobre el fulcro de
soporte (1).

11.- Método (100) para fabricar un conmutador
eléctrico, que comprende secuencialmente las etapas de:

- cortar y plegar (101) wuna hoja de metal para
realizar un fulcro de soporte (1),

- posicionar (102) un miembro de conmutacién de
pivotamiento (2) sobre el fulcro de soporte (l)que se ha
cortado y plegado;

caracterizado porgque incluye:

- una etapa adicional (104) de mecanizado mecéanico
del fulcro de soporte (1) que realiza elementos de
acoplamiento modificando la forma de dicho fulcro después
de dicha etapa de posicionamiento, para acoplar
mecdnicamente el miembro de conmutacidén de pivotamiento (2)
al fulcro de soporte (1).

12.- Método (100) de acuerdo con la reivindicacidn
11, en el cual dicha etapa adicional (104) de modificacién
de la forma estd destinada a c¢rear wuna vinculacidn
articulada entre el miembro de conmutacidén de pivotamiento
(2) v el fulcro de soporte (1).

13.- Método (100) de acuerdo con la reivindicacién 11
o la reivindicacién 12, en el cual la etapa de corte y
plegado (101) de la hoja incluye una operacién de formacidén
de medios de wvinculacién (5) para posicionar el miembro de

conmutacién de pivotamiento (2) respecto del fulcro de

>
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soporte (1) y en el cual dicha etapa adicional (104) de
modificacién de la forma estd destinada a modificar la
forma de dichos medios de vinculaéién (5) para acoplar
mecinicamente el miembro de conmutacién de pivotamiento (2)
al fulcro de soporte (1).

14.- Método (100) de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 11 a 13, en el cual dicha etapa adicional
(104) de modificacién de la forma se lleva a cabo usando un
molde de formacidn (20).

15.- Método (100) de acuerdo con la reivindicacién
14, en el cual la etapa de posgicionamiento del miembro de
conmutacién de pivotamiento (2) sobre el fulcro de soporte
(1) comprende las operaciones de:

- acoplar el miembro de conmutacién (2) al molde de
formacién (20),

- posicionar el miembro de conmutacién (2) sobre el
fulero (1) a través del molde de formacidn (20);

en el cual dicha etapa adicional (104) se lleva a
cabo al mismo tiempo que dicha operacién de

posicionamiento.
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'Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement . -

1
Reference is made to the following document: -

D1 US 5 189 384 A (MILIANOWIGZ STANISLAW A [US] ET AL) 23 February
1993 (1993-02-23)

2

The document D1 is regarded as being the closest prier art to the subject - matter of
claim 1, and shows (the references in parentheses applying to this document):

Electrical switch comprising:
- at least two connection terminals (40,42),

- a fixed electrical contact (50) electrically connected to one (40) of the two connection
terminals, |

- a pivoting and electrically conductive switching member (60), comprising at least one
mobile electrical contact (62), suitable for oscillating between two preset positions, in
one of which the mobile electrical contact is in abutment ‘against the fixed electrical
contact (see fig.2),

- a supporting fulcrum (58) for the pivoting switching member (60), the supportmg
fulcrum being electrlcally conductive and electrically connected to the other of the two
connection terminals (42).

The subject - matter of claim 1 differs therefrom in that:

the supporting fulerum comprises a metal sheet comprising a.supporting.portion on
which the switching member rests and a coupling portion bent with respect to said
supporting portion comprising mechanical coupling means  suitable’ for constraining
the pivoting switching member to the supporting fulcrum.

The subject - matter of claim 1 is therefore new (Article 33(2) PCT).

The problem to be solved by the present invention may be regarded as how to provide
an alternative fixing means for the pivoting switching means.

. The solution to this problem proposed in claim 1 of the present application is
considered as involving an inventive step (Article 33(3) PCT) because it is not
suggested by any of the available prior art. '

Form PCT/ISA/237 (Separate Sheat) (Sheet 1) (EPO-April 2005)
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International application No.
INTERNATIONAL SEARCHING ‘ : o
AUTHORITY (SEPARATE SHEET) . PCT/EP2009/058022
3

. Claims 2-10 are dependent on claim 1 and as such also meet the requirements of the
PCT with respect to novelty and inventive step.

4

Claim 11 discloses the method steps necessary to manufacture the device of claim 1
and is therefore also considered as involving an inventive step.

lts dependent claims 12 to 15 are therefore also considered inventive (Art.33(3) PCT).
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22) Fecha de solicitud: (71)Solicitante(s)  BTICINO S.P.A.
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(72) Inventor(es)  FABIO BERTAGNA
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(54) Titulo;  CONMUTADOR ELECTRICO CON MIEMBRO DE CONMUTACION DE PIVOTAMIENTO Y FULCRO MEJORADO DE

SOPORTE Y METODO PARA FABRICAR DICHO CONMUTADOR

Reivindicacidn(es):
1.-  Conmutador eléctrico que comprende:

- al menos dos terminales de conexion (T1, T2),

- un contacto eléctrico fijo (3) eléctricamente conectado
a uno (T2) de los dos terminales de conexién (T1, T2),

- un miembro de conmutacidn de pivotamiento y
eléctricamente conductor (2), que comprende al menos un
contacto elécirico movil (4), apropiado para oscilar entre dos
posiciones preestablecidas, en una de las cuales el contacto
eléctrico movil (4) esta apoyado contra el contacto eléctrico fijo

),

- un fulero de soporte (1) para el miembro de
conmutacion de pivotamiento (2), siendo el fulcro de soporte
(1) eléctricamente conductor y estando eléclricamente
conectado al ofro de los dos terminales de conexion (T1);

caracterizado porque el fulcro de soporte (1)
comprende una hoja de metal que comprende una parte de
soporte sobre la cual descansa el miembro de conmutacién y
una parte de acoplamiento plegada respecto de dicha parte de
soporte que comprende medios de acoplamiento mecénicos
(5) apropiados para vincular el miembro de conmutacién de
pivotamiento (2) al fulcro de soporte (1).

2-  Conmutador de acuerdo con la reivindicacion 1, en el
cual los medios de acoplamiento mecdnicos comprenden una
hisagra (5).

3-  Conmutador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el cual los medios de
acoplamiento mecdénicos (5) se realizan solidariamente a dicho
fulcro de soporte (1).

4.-  Conmutador de acuerdo con la reivindicacién 3, en el
cual los medios de acoplamiento mecanicas (5) se obtienen
cortando y plegando partes de dicha hoja.

5.-  Conmutador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el cual los medios de
acoplamiento mecanicos comprenden unos pares primero y
segundo de brazos (5) replegados respecto de dicha parte de
soporte, estando dichos pares de brazos (5) dispuestos en
lados opuestos respecto del miembro de conmutacién (2).

6.- Conmutador de acuerdo con la reivindicacion 5, en el cual
los brazos (5) estdn dispuestos en los vértices de un
cuadrilatero y el fulero comprende una cufia de soporte (8)
para el miembro de conmutacidn (2), estando la cufia (8)
dispuesta sobre el fulcro de soporte (1) sustancialmente en el
centro de dicho cuadrilétero.

7.-  Conmutador de acuerdo con Ila reivindicacion 6, en el
cual la cufia de soporte (8) es una plaguita fijada por
soldadura a la parte restante de dicho fulcro (1).

8-  Conmutador de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el cual el miembro de
conmutacion (2) comprende:

- una varilla (9) que pivota como un balancin y que
tiene una parte central que se apoya sobre el fulcro de soporte
)y

- dos alas laterales (10) conectadas a la varilla de
pivotamiento (9), que sobresale de dicha parte central
perpendicularmente a tal varilla (9) y de los lados opuestos
respecto de esta Gltima;

en el cual los medios de acoplamiento mecénicos (5)
son tales que cooperan con las alas laterales (10) para
vincular el miembro de conmutacién (2) al fulcro (1),
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*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGO RANCO CUENTA No. PAGO EECHA PAGO VR.PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 391989636 11/01/2011 21.378.000.00
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SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., 11 de 2011 - 16:59:01
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NI 860.041.367

*** Soporte del Pago ***

VR.PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 391989636 11/01/2011 21.378.000.00
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 391989640 11/01/2011 34.212.000.00
*** Conceptos Pagados ==*
CANT. RENTISTICO CONCEPTO Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPTO
1 50005-01-03 CAMBIO DE MODALIDAD Y MODIFICACIONER) N.CREACION CORRECCION A SOLICITUD 118.000.00 118.000.00
$118.000.00
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TIPO PAGO BANCO CUENTA No. PAGO _ FECHA PAGO VR.PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 391989636 11/01/2011 21.378.000.00
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 391989640 11/01/2011 34.212.000.00

*** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO CONCEPTO Vr.UNDITARIO  Vr.CONCEPTO
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$5.000.00
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RN RARARAATIN

Industria y Comercio -007682- -00000-0000 NES

BUPERINTENDEMGIA Fecha: 2011 01-25 12:07:53 Dep. 2020 DIR. NUEVASCR
_ - Tra. 11 PATENTEIYI| Eve: 378 FASENACIONALI
. Act. 411 PRESENTACION Folics: 68
PATENTE DE INVENCION || MODELY bE e - e marerer+86/00

Indicacién que se solicita una patente.

Datos de Identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcion de la invencion

Dibujos de;ser estos pertinentes -

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)
Completa D Incompleta j )

LIOe

PATENTE D /IVENCION PCT B/MODELO DE UTILIDAD PCT D Art,33 Decision 486/00, Circular Unica

Q;/ Indicacion que se soliclta una PCT
lz Copia de Ia sollmtud en espafiol, tal como fue presentada lmclalmente (capftulo descriptivo,
ruivlndlcatoruo resumen) o

. Dibujos de ser estos pertinentes : _
Comprobadte de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa V Incompleta m

DISENOQ INDUSTRIAL D ' (Art. 119 Declslén 486/00)

L] Indicaciéri que se soliclta Disefto Industrial ‘

D Datos de Identificacion del solicitante o de la persona que presenta la sollcitud

D Representacuon grafica y fotogréfica del Disefio industrial o muestra del material que lncorpora el
dissfio

I:] Comprobante de pago de las tasas establecidas
Completa - Incompleta D

. ESQUEMA DE TRAZADO D : (Art. 92 Decision 486/00)

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del sollcitante 0 de la persona que presenta la solicitud

Representaéién grafica de un esquema de trazado

0goo

Comprabante-de pago de las tasas establecidas

Completa - l:] Incompleta D
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h’f,)!\\ Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA
Bogota D.C.,
2020
Doctor(a)

SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA
Apoderado(a) y/o Representante de
BTICINO S.P.A.

REFERENCIA Radicacién No. 11 007682
Solicitud internacional PCT/EP2009/058022
Fecha inicio fase nacional 28/02/2011

Tramite 11
Evento 378
Actuacién

Oficio No. 0 _ &0 ;5;7 ..1..4:

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la Decisién 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla
51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. Con respecto al resumen y de conformidad con lo dispuesto en el articulo 31 D. 486 en el cual se establece
que el resumen consiste en una sintesis de la divulgacion técnica contenida en la solicitud de patente, debe
adecuar el resumen a los dispuesto en dicha norma, teniendo en cuenta que el extracto permitird precisar el
objeto de la invenci6n, sus elementos caracteristicos y el campo de aplicacion.

2. La solicitud no contiene la copia del docurnento en que consta la cesion del derecho a la patente del inventor al
solicitante 0 a su causante, conforme a lo establecido por el articulo 26 literal k) de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos deberén
legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del Cddigo de Procedimiento Civil.
Cuando se trate de las declaraciones a que hace referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperacién en
Materia de Patentes PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara segun indiquen claramente una
cesién de derechos del inventor al solicitante o su causante, de conformidad con lo dispuesto en el numeral
5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decision 486, se le requiere para que dentro del término
de dos meses siguientes a la fecha de notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y
perdera su prelacién.

Continua en {a pagina siguiente...

Al contestar favor indique el nimera de Sede Centro: Camera 13 No. 27-00 Pisos 2, §, 7 y 10 PBX: 5870000
radicacién que se encuentra a continuacitn Sade CAN: Av. Cra 50 No. 26-56 Int. 2 Tel; 5880070
Call Center 8513240. Linaa 01800-910166
Wob: www.sic.gov.co e-mall: info@slc.gov.co
Bogoté 0.C. - Colombia
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SUPERINTENDENCIA

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (c)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista de fecha 3 1 MAR 2021

adpal1
Al contestar favor indigue el numero de Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
radlicacién que se encuentra a continuacion Seda CAN: Av. Cra 50 No. 28-55 Int. 2 Tel: 6880070

Call Center 6513240. Linea 01800-910166
Web: www.sic.gov.co e-mall: Info@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia




