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PC5924P2-07L
METHOD FOR HIGH SPEED COATING OF CONFECTIONERY CORES

Cross-Reference to Related Application
[0001] This application is a continuation-in-part of U.S. application Serial No.
09/374,935 entitied "Continuous Coating of Gum Materials” filed on August 16, 1999, and

incorporated by reference herein.

Technical Field
[0002] The present invention relates to confectionery products that have an outer
shell or coating, and more particularly to processes for coating pieces or cores of a
confectionary product, such as gum, with sugar based and sugarless materials.

Background of the Invention

[0003] The present invention relates generally to confectionery products. More
specifically, the present invention relates to confectionery products that have an outer shell
or coating, syrups for creating the ouier coatings, and processes for cosating the products
with the syrups and forming hard outer shells.

[0004] A wide variety of types of coated confectionery products are known today.
These confectionery products include chewing gum and bubble pum. The gum products
generally consist of the water insoluble and a water soluble portion including sweeteners. In
a similar vain, it is known to provide a wide variety of different types of chewing gum and
bubble gum (hereinafter both generally referred to as "gum" or "chewing gum"). For
example, it is also known in creating gum and other confectionery products, to cost the
product with an outer or over-coating. The sugar based or sugarless coating can provide an
initial sweetness or other desirable property to the consumer, a crunching sensation when
chewed by the consumner, and a smooth outer appearance to the product. A number of such
chewing gum products are known, such as, for example, the "Chiclets" brand and "Dentyne
Ice" brand products.

[0005] For coated chewing gums, initially sugar syrups were used to create the
coatings or shells. The sugar syrups typically created a& product having a smooth
appearance, and provided a coating with a crunching sensation to the consumer, as well as
an initial burst of sweetness. In recent years, other types of syrups have been utilized for
coating gum, such as sugarless syrups.
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[0006] The coating of pieces or cores of chewing gum is a long and laborious
process, involving numerous steps. In order to provide a smooth and thick outer coating,
the cores can be subjected to fifty or more separate coating steps. Each of the coating steps
includes spraying a syrup material on the cores, tumbling or rotating the cores in an
appropriate mechanism, and drying each of the successive coatings with hot air or the like.
Often, powdered coatings are utilized to build up an initial coating on the cores, followed by
liquid coatings in order to even out and smooth the outer surface. Known coating processes
can take up to five fo six hours or more in order to produce satisfactory coated chewing gum
products.

[0007] It would be desirable to improve the coating process and ultimate coated
products, as well as increase the speed of the coating process, particularly for chewing gum
products. Increasing the speed of the coating process, or increasing the coating capacity,
would create a hig_her throughput of coated products resulting in lower manufacturing and
labor costs and increased profits to the manufacturer.

Summary of the Invention

[0008] It is an object of the present invention to provide an improved confectionery
product, such as a coated chewing gum product. It is another object of the present invention
to improve the coating process for coated chewing gum products.

[0009] It is a further object of the present invention to provide a coating process
which increases the speed of the total coating process. It is still another object of the present
invention to provide a coated chewing gum product of the same quelity as existing coated
chewing gum products, but one that can be produced in a faster and more efficient manner.

[0010}] The present invention provides an improved coated confectionery product
and process. In particular, the solid content in the syrup used to coat the pieces and cores is
increased. This reduces the liquid content of the syrup material and reduces the time
necessary to dry the coating. The syrups with increased solid content are kept at an elevated
temperature in order to prevent the solids from percipitating or crystallizing out of solution
prior to being sprayed on the pieces or cores. The holding tanks or containers in which the
syrup is stored are heated, such as by heated water jackets or electrical heating systems. In
addition, the condnits or lines in which the syrup is transported from the holding tanks to the
coating site are also heated in a similar manner.

cO



WO 03/047361 PCT/IBO2/04710

[0011] The present invention applies to coatings of both sugar based and sugarless
materials. The present invention provides a process which is faster, less expensive, and
more efficient than known processes and yet produces a high quality coated product the
same as exigting coating products.

[0012] I alternative embodiments, the drying times, air temperature used for drying
the coatings, and the syrup concentrations are changed during the coating process. These
parameters can be changed for each step or each series of steps during the process. By
regulating these parameters, improved quality coated products can be produced.

[0013]) Other benefits, features, and advantages of the present invention will become
apparent from the following description of the invention, when viewed in accordance with
the appended claims and accompanying drawings.

Brief Description of the Drawings
f0014] FIGURE 1 is & schematic illustration of a representative system for use in
accordance with the present invention;
{0015] FIGURE 2 illustrates an alternate representative system for use in accordance
with the present invention;
[0016] FIGURES 3 and 4 are charts or tables evidencing examples of systems using
embodiments of the present invention with sugar-based syrups;
[0017] FIGURE 5 is a graph illustrating the advantages of the present invention with
sugar-based coatings;
[0018] FIGURE 6 is a chart or table evidencing an example of a system using an

embodiment of the present invention with a sugarless coating; and

[0019] FIGURE 7 is a graph illustrating the advantages of the present invention with
sugarless coatings.

Gl
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Description of the Preferred Embodiment(s)

[0020] The present invention provides improved overcoated or coated confectionery
products, as well as improved methods for coating the products. Although, in the preferred
embodiment set forth below, the confectionery product is a chewing gum, or bubble gum
product, the present invention is not limited to gum products. The present invention can be
used to coat or overcoat a wide variety of food and confectionery products. It is also
possible to use the present invention to coat pharmaceutical products.

[0021] For convenience and ease of description, the terms "chewing gum"” or simply
"gum" will be used herein to refer to all types of gum products, and are not to be taken as
limiting the invention to only certain types of gum products. For example, the present
invention can be used in the coating processes or systems to produce all types of coated gum
products, including bubble gum, sugarless gum, sugar-based chewing gum, etc.

[0022] In general, the present invention comprises increasing the solid content in the
syrup material or system used to spray one or more steps of the coating process for coating
the gum pieces or cores. Syrup solutions generally comprise a sugar or sugarless material
dissolved in solution with water. The high solid content syrup solution is maintained at an
elevated temperature in order to keep the sugar or sugarless solids form precipitating or
crystallizing out of solution. With the higher solid content and heated supply system, the
sprayed coatings can be dried in a faster and more efficient manner. This reduces the time
of the overall coating process and creates a higher throughput, thus increasing the amount of
product that can be made per unit of time. The present invention can be used for both sugar
syrup solutions and sugarless syrup solutions. As to sugarless gsolutions, the preferred
ingredient is a polyol, such as maltitol.

[0023] A preferred system for use of the present invention is shown schematically in
Figure | and identified in general by the reference numeral 100. The system 100 includes a
coating mechanism 102 (commonly called a "coating pan") in which the smail pieces or
cores of gum material 120 are alternately sprayed and dried until the final hard thick coating
is formed. The coating mechanism 102 typically includes an internal barrel or screen-type
mechanism 104 in which the cores or pieces 120 are positioned. The barrel 104 is rotated
by a mechanism (not shown) of conventional fype. The pieces or cores of material 120 are
produced by any type of conventional process, such as a batch mixer 122, The gum material

(7
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is mixed in a conventional manner, and then sized, rolled, and cut into individual pieces, or
sheets of scored cores. The pieces, sheets, or cores are then conveyed by an appropriate
conveying mechanism 124 and introduced into the coating pan 102. The materizls could
also be placed manually in the coating pan 102,

[0024] Once the pieces or cores are positioned in the coating pan, they are subjected
to a repetitive series of coating steps. Each of the coating steps includes spraying a syrup-
type material onto them, allowing the cores to be rotated or tumbled and spread out in the
coating pan, and then drying them with heated air. In order to effectively coat chewing gum
pieces or cores, the spraying, spreading, and drying steps can typically be repeated fifty or

more times.

[0025) Initially, the cores can be coated with a thicker syrup composition or even
coated with 8 dry powder coating in order to provide an initial layer of material on them.
Once initial layers are formed, thinner syrup solutions are typically utilized in order to
smooth out and/or develop a smoother coating on the products.

[0026] The syrup material 130 is sprayed from a series of spray nozzles 132
positioned inside the coating pan 102, The syrup material 130 is provided from a tank or a
container 134 which is typically positioned adjacent to the coating pan. The syrup material
130 is transported through a pipe or conduit 136 to the header 138 and in turn to the spray
nozzles 132.

[0027] In accordance with the present invention, the syrup material 130 is kept at an
elevated temperature, both in the container or holding tank 134 and throughout the

passageway through the conduit or pipe 136 to the coating pan. For this purpose, a heated -

water jacket or electrical heater-type mechanism 140 is utilized to maintain the syrup in the
tank or container 134 at an elevated temperature. In addition, a heating jacket or electrical
heater mechanism 142 is used to maintain the syrup material in the conduit 136 at an
elevated temperature. In this regard, heated water jacket systems and electrical heating
systems are known in the art and do not need eny further explanation or detail here.
Typically, the heated jackets are heated with hot water, although steam or heated oil could
be used if the elevated temperatures created by these latter systems do not degrade the syrup
material.

(3
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[0028) " The drying air 150 is injected into the coating pan 102 from a heated air
source 152 of conventional type and design.

[0029] There are numerous known coated chewing gum and bubble gum products.
One of these products is the Chiclets brand chewing gum manufactured by Wamer-Lambert
Compeny. Traditionally, coated chewing gum and bubble gum products are produced by
time-consuming and labor intensive batch-type manufacturing processes. For batch-type
processes, large rotating containers are utilized to coat the gum cores or pieces. Initially, the
gum material is produced by a standard extrusion or batch process and formed into large,
thin sheets of material several inches or a foot or more in width. Separation lines are
pressed or formed into the sheets of gum forming the shapes of the smaller pieces (also
known as cores) of gum, and then the sheeis are typically stored in a cooler or under a
cooled atmosphere in order to condition them for further processing,

[0030] The gum material could also be produced in continuous mixers and extruded
into sizers and rollers wherein the sheets of material are produced.

[0031] Once the sheets and/or cores of gum are formed, the sheets or cores are
dumped or inserted into rotating mixers where they are separated and/or broken up into
separate cores by a tumbling process. Thereafter, a coating solution such as & sugar syrup is
added to the mixer while the mixer is rotating. Hot sir at a temperature of approximately
120°F is used to dry the coated cores.

[0032] In order to form a uniform and consistent coated gum product with a hard
shell of the desired thickness, the spraying-tumbling-drying process is repeated over and
over until the requisite coating is completed. In order to make an acceptable coating, this
process can be repeated up to 40-50 times or more with small-thin layers being added each
time. This process cam take up fo six to seven hours to complete and is labor-intensive.

[0033] In the same manmer, it is also possible to add a wax coating to create a shinier
surfﬁneontlwcoatedgmnproducts. The wax material is applied in the same manner as the
other (syrup) material to the cores. Once all the coating and finish layers are completed, the
coated pieces of gum are transferred to another station or area where they are assembled and
packaged in a conventional manner. The present invention is a significant improvement
over known systems for manufacturing coated confectionery products, such as chewing gum
and bubble gum products.

Ly
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[0034] One preferred process and system for coating cores of material is set forth in
copending United States Patent Application Serial No. 09/374,935, which is filed on August
16, 1999, and entitled "Continuous Coating of Chewing Gum and Bubble Gum.” The
disclosure of that patent application is hereby incorporated herein by reference.

[0035] As shown in Figure 2, which depicts the general process and system 30 of
patent application Serial No 09/374,935, sheets of gum material 16 are first placed into
rotating drum or mixer 12 to tumble and break them up into individual pieces of material 20.
Individual cores or pieces of material 20 are then conveyed by conveying mechanism 32 to
the upstream or first end 33 of at least one rotating drum mechanism 34. In this regard,
either one rotating drum mechanism 34 or a series of two or more rotating drum
mechanisms 34, 34' can be utilized, as shown in Figure 2. The number of individual drum
mechanisms that are utilized in order to continuously coat the gum materials depends on a
number of factors, such as the speed of the process, the thickness of the desired coating, and
the quality of the finished product desired.

[0036] The drum mechanism 34 includes a frame 36 and a cylindrical drum member
35 rotatable about an axis 38 which is tilted with respect to the horizontal plane. The degree
or angle of tilt also preferably is adjustable so that the length of time that the cores are in the
drum member and numbers of layers of coating on each core of material can be adjusted as
desired. It is also possible in accordance with the present invention to utilize only one
coating pan which does not have the ebility to be tilted and in which the cores of material
are tumbled, sprayed, and dried. Rotating mesh-type drum members of this type are
currently provided by Coating Machinery Systems, Inc., in Ames, Jows, and Dumoulin
Costing Pans in France.

[0037] In accordance with a preferred process and system of the present invention,
the rotating drum member 35 can be tilted or angled relative to the horizontal so that the
cores of material 20 will enter and exit from the drum member in a uniform and consecutive
manner. In this regard, a "first-in, first-out" system is preferred wherein the first cores of
material to enter the inlet or first end 33, 33' of the drum member 34, 34' are aiso the first
cores of material to exit or leave the drum member. This insures that all the cores of
material are treated uniformly and consistently and that the same number of layers and same
thicknesses of coating will be applied to each core of gum material.

¢5
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[0038] A series of spray nozzles 40 extend into the drum member 34 along its length
and are used to spray a fine coating solution 42 onto the pieces or cores of gum material,
which are introduced into the first rotating drum member. Preferably, the drum includes a
series of angled baffles, ridges, or "rifling" (not shown) which tumble the pieces of material
as they pass from the first end to the outlet or exit end of each 37, 37 of the drumn members.

[0039] A coating solution, such as e sugar syrup, is introduced into the drum
member from a holding tenk or container 50, 50'. The coating solution preferably has a
mixture of sugar and water and various small percentages of other ingredients.

[0040] Heated air is introduced into the drum members from a pressure source 52,
52' in order to dry the pieces of material 20 which are being coated with the coating solution
42, 42'. The coating material is dried on the individual pieces or cores of gum material
substantially and virtually instantaneously as the solution is applied on the pieces of
material. This insures an even, consistent coating and allows the buildup of numerous
layers of coating material on each core.

[0041] The air can be introduced into the drum members 35, 35' in a number of
different ways, but preferably is introduced through perforations in the sidewalls of the
inner drum members in order to allow a substantially uniform fiow of heated air throughout
the interior cavity of the drum member.

[0042] When a series of rotating drum mechanism 34, 34' etc. are utilized, small
conveyer mechanisms 54 or conduits are used to convey the pieces of material being coated
from one drum member to the other.

[0043] The spray nozzles 40, 40' are fixed inside the drums and do not rotate with
them. The spray nozzles 40, 40' are positioned along one or more pipes or conduits 41, 41'
which extend along the inside of the rotating drum members 35, 35'.

[0044) The drum members preferably tilt or incline with respect to a horizontal
plene a few degrees, such as 1-5 degrees. It is also preferable to have an adjustable
mechanism (not shown) which can change the tilt or angle of the tilt of the drum members.
A change in the angle of the drum members affects the speed by which the products are
passed through them. Thus, it is possible to speed up or slow down the coating process as
desired in order to change the thickness and/or quality of the coating.
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[0045] The walls of the rotating drum members 35, 35' are preferably made from a
screen or mesh so that the heated air can easily pass through them. The spray nozzles 40
extend in a series longitudinally within the drem member 35.

[0046] The system used for drying the material in drurn members 35, 35' preferably
includes a stationary shroud or frame 56, 56' which extends around a portion of the inner
drum members. Air is introduced into the frame or shroud through an inlet and connected to
a source of air 52, 52'. This source of air can be any conventional type, such as a blower
(not shown). Also, the air is heated by a heating mechanism of conventional type (not
shown) such that the heated air is introduced into the drum member through its perforated or
meshed side walls.

[0047] The air is also continuously exhausted from the drum members 35, 35" in
order to continnously supply new heated air to the interior of the drum member and thus dry
the coating solution on the pieces of material instantaneously.

[0048] The drum members are rotated at a relatively constant rpm, such as 5-35 rpm,
depending on the desired flow rate of the material and coating solution. As the drum
members rotate, the flanges, ridges, or flightings inside the drum carry the pieces of material
around the perimeter of the drum member and allow it to fall or turmble around inside the
drum member. In this manner, a curtain of material spaced apart from the side walls of the
drum member is produced.

[0049] A computer micro-processor is preferable utilized for controlling the
operation of the continuous coating system or apparatus 30. For example, the corputer can
be utilized to control electrical power to the apparatus, the tilting angle of the drum
members, the rotational speed of the drum members, the spraying functions of the nozzles,
and the air flow and temperature in the drying system.

[0050] While the present invention can be used either to make sugar-type
confectionery products, or sugarless confectionery products, for sugar coated gum products,
such as Chiclets brand products, the sugar syrup has approximately 70% sugar solids and
30% water. Traditionally, the amoumt of solid content in a sugar or sugarless solution is
referred to by the "Brix” standard. For sugar-type coatings known today, the Brix content is
typically in the range of 75-78. In accordance with- the present invention, however, the
percentage of sugar solids in the solution has been increased to approximately 80-84 Brix.

¢q
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[0051] In known sugarless-type coating systems, the amount of sugarless solids in
the syrup solution is typically on the order of 66-70 Brix. In accordance with the present
invention, the Brix content has been increased to approximately 70-74 Brix. In the
examples set forth below, the sugarless-type material utilized is maltitol. However, it is:
understood that any conventional sugarless-type material can be used, such as the polyols,
which include xylitol, mannitol, erythritol, lactitol, palatinit, and sorbitol, as well as maltitol.

[0052] The coating on the confectionery or gum cores is preferably about 20-40%
by weight of the final product. Preferably, the coating is in the range of 30-35% by weight.
Coatings in this range provide the desired crunchiness of the product, as well as give it a
smooth and pleasing appearance. These standards are the same whether the coating is a
sugar material or a sugarless material.

[0053] Also, whether the coating is a sugr or sugarless material, it is preferred to
apply a wax coating -as the final step. The wax can comprise approximately 0.1%-0.5% of
the total coating weight and is used to polish the finished pellets, provide a smoother
surface, and provide a more pleasing appearance. Preferred wax materials for the final wax
coatings are carnauba wax and candelilla wax.

[0054] The two charts or tables shown in Figures 3 and 4 comprise two examples
that were conducted in accordance with the present invention in which sugar was used as the
coating. The cores were approximately 150 kilograms in weight, and the syrup
concentration was 82 and 80 Brix for the bulk coating and 74 Brix for the finish coating.
The coating pan was 8 Dumoulin IDA 500X. The sugar syrup was kept in a batch container
at approximately 80°C. In this regard, in accordance with the present invention, it is
preferable to keep the sugar or sugarless syrup at a temperature between 75-100°C. It is
also important to keep the temperature below the temperature at which the material could
degrade. In both examples, the cores were inserted in sheets into the Dumoulin coating pan,
and the pan was rotated in order o tumble and break up the sheets into individual cores.

[0055] In sugar example I, as set forth in Figure 3, the first step involved two
repetitions in which 1.4 liters of sugar spray was sprayed onto the cores and the drying time
was 120 seconds. The air temperature was 30°C, and the syrup concentration was 82 Brix.
The speed of rotation of the coating pan was 8 rpm (revolutions per minute). The term
"spread time" refers to the amount of time that the cores are rotated in the pan after the sugar
is sprayed on them and before the air is tumed on to dry them, The spread time allows
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friction between of the cores as they are tumbling to spread out the syrup evenly on the
surfaces and over the preceding layer. This provides a full and even coating of the syrup on
the cores. For example, in step 3, which involves five repetition steps, 3.5 liters of sugar
solution was sprayed onto the cores and the cores were allowed to rotate for 30 seconds
before the drying air was turned on and injected into the coating pan. The drying time was
150 seconds, and the air temperature was 30°C. The drying time was increased in steps 4
and 5 to 180 seconds in order to produce a dryer shell.

[0056] In steps 5-7, a finishing coat of a thinmer syrup concentration, namely 74
Brix, was utilized in order to smooth out any roughness that might have been present on the
cores from the heavier syrup concentrations in steps 1-4. Once the cores had the requisite
amount of syrup coated on them, they were conditioned overnight and then subjected to the
fina] wax coating. (In the alternative, the wax coating could have been applied immediately
after steps 1-7, if desired, and if the shells were sufficiently dry.)

[0057] In sugar example II, as set forth in Figure 4, the sugar concentration was
reduced from 82 Brix to 80 Brix in step 4. Otherwise, the coating process was similar to
that described in sugar example I (Figure 3). The reduction in syrup concentration from 82
to 80 Brix was thought to improve the hardness {(crunch) of the resulting coating shell, but
there was no perceived difference in the coating-shell hardness from either of the batches,
and both were sufficiently dried to be polished immediately.

{0058] The results of the sugar examples I and I compared with conventional
coating processes is shown in Figure 5, the "prior art" process depicted relates to a current
Chiclet production by Warner-Lambert and indicates that & coating of sbout 32-33% by
weight of the product takes about six hours to accomplish. With the present invention,
however, where the solid concentration of syrup is increased as indicated above, and the
sugar solution is heated and maintained at an elevated temperature until it is sprayed, the

coating time in order to secure the same resulting product was reduced approximately 50%

to under three hours.

[0059] These examples show that with the present invention, substentially the same
type of sugar coated chewing gum product can be produced in approximately one-half the
time and effort. This reduces the overall cost of the product, both in use of the equipment
and in labor costs. This also can increase the production volume of the factory since
approximately twice the amount of product can be produced in the same emount of time.

14
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[0060] The actual number of coatingg in order to produce an equivalent product to
known processes also can be reduced with the present invention. For example, it is common
in known sugar coating processes to repeat the spraying and drying process approximately
30-80 times. With the present invention as shown in Figures 3 and 4, only 33-37 repetitions
were needed in order to produce a commercially acceptable product.

[0061] The results of use of the present invention with sugarless materials is shown
in the Figure 6 chart or table entitled Sugarless (Maltitol) I. In this example, 125 kilogram
cores were utilized. The syrup composition was 75 kilograms of Maltitol, 20 kilograms of
water, 0.8 kilograms of Titanium Dioxide Slurry (50% w/w) and 14 kilograms of gum
arabic solution (28.5% w/w). The same Dumoulin IDA 500X coating pan was utilized as
with the two sugar examples described above. In addition, flavor was added at the start of
stage 10 in this test.

[0062) For the first two stages of the sugerless material, a powder coating was
utilized. The powder was utilized to reduce the stickiness and tackiness of the cores and to
facilitate separation of the cores in the coating pan. The powder coating also accelerates the
crystallization of the syrup when it is applied to the cores. The "seeding” reduces the "tacky
time" of the sprayed material.

[0063] In the sugarless example, a period spread time was utilized for all of the
various stages in order to spread out the syrup on the cores to reduce the roughiness of the
successive layers. The air temperature for the stages was between 22-24°C (except for the
final two stages where the air tempersture was increased to facilitate final drying of the
products). This temperature was used to slow the evaporation of water from the syrup spray
end thus to slow the crystallization. In the coating process, & balance is desired between fast
crystallization of the product in order to speed up the coating process overall, and slower
crystallization in order to allow the syrup to spread evenly over the surfaces of the cores.
Keeping the temperature constant in the 22-24°C range provided the requisite balance
relative to this example.

[0064] The concentration of the sugarless (Maltitol) syrup in stages 1-7 was 72 Brix.
The concentration was reduced to 70 Brix starting at stage 8 to smooth out the surface of the
coatings. It was later believed that the reduction of the syrup concentration to 70 could have
been delayed for many more stages since the surface texture smoothed off very quickly once
the 70 Brix was utilized. The addition of the flavor also helped smooth off the surface.

°



WO 03/047361 PCT/IBO2/04710
13

[0065] Once the flavor is added, the drying time can be increased since some flavors
will take longer to dry than the Maltitol and the sugarless syrup.

[0066] In stage 19, the coating pan was changed to a "jog" mode where the products
were shaken as well as tumbled. This was used to help dry off the syrup coatings before the
application of the final wax polishing coat. The "jogging” mode also helped reduce
abrasion and chipping of the products. The final product produced in the sugarless I
example was coated and waxed in less than 5.5 hours. The surface texture was smooth and
the hardness/crunch was comparable to current products.

[0067} A compaerison of a known sugarless coating process with the coating process
of the present invention is shown in Figure 7. As shown, the prior art process took
approximately 7 ' hours to achieve a coating weight of approximately 33-34%. In contrast,
with the present invention, a sugarless coating of maltitol of the same weight was applied on
the gum cores in about 5'4 hours.

[0068] The present invention also can reduce the number of spraying and drying
steps and repetitions over known processes for producing coated sugarless pellet gum
products. With the use of maltitol, for example, known processes typically take from 35-
100 or more repetitions of spraying and drying in order to achieve a satisfactory product.
With the present invention, however, as shown in Figure 6, only 44 repetitions were needed
in order to provide a satisfactory product.

[0069] While perticular embodiments of the invention have been shown and

described, numerous variations and alternative embodiments will occur to those skilled in
the art. Accordingly, it is intended that the invention be limited only in terms of the

appended claims.

bl
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What is claimed is:

1. A method for coating layers of a sugar syrup material on pieces of
confectionery material, said method comprising the steps of:

(a) introducing pieces of confectionery material 20 into a coating
mechanism 34;

(b)  spraying at least one layer of sugar syrup material 42 on each of said
pieces of confectionery material, said sugar syrup material having a solid concentration of
80-84 Brix; and;

(c) drying said at least one layer of said sugar syrup material to form a
coating of said sugar syrup material on said pieces of confectionery material.

2. The method as set forth in claim 1 further comprising the step of
heating said sugar syrup material prior to spraying it on said pieces of confectionery
material, said sugar syrup material being maintained in a heated condition until it is sprayed.

3. The method as set forth in claim 1 wherein said confectionery
material is a chewing gum material.

4 The process as set forth in claim 1 wherein said at least one layer of -

sugar syrup is dried by heated air.

5. The method as set forth in claim 1 wherein said coating mechanism
comprises a rotating drum member.

6. The method of coating layers of a sugariess syrup material on pieces
of confectionery material, seid method comprising the steps of:

(a) introducing pieces of confectionery material into a coating
mechanism;

(b)  spraying at least one layer of sugarless syrup material on each of said
pieces of confectionery material, said sugarless syrup material having a solid concentration
of 70~74 Brix; and;

(c)  drying said at least one layer of said sugar syrup material to form a
coating of said sugar syrup material on said pieces of confectionery material.

s
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7. The method as set forth in claim 6 further comprising the step of
heating said sugarless syrup material prior to spraying it on said pieces of confectionery
material, said sugarless syrup material being maintained in a heated condition until it is
sprayed.

8. The method as set forth in claim 6 wherein said confectionery
material is a chewing gum material.

9. The method as set forth in claim 6 wherein said coating mechanism
comprises a rotating drum member.

10. A method of forming a hard candy shell on cores of gum material,
said shell being formed by successive layers of a syrup material, said material comprising
the step of:

(a8) introducing cores of gum material into a coating mechanism;

(b)  spmaying successive layers of a syrup material on said cores of gum
material in order to form a hard candy shell on said cores and form finished pellets of gum
material;

(c) said syrup material having a solid content above which it would
crystallize if not maintained at an elevated temperature; and

(d) maintaining said syrup material at an elevated tempmhli'e to prevent
crystallization and precipitation of its solids.

11.  The method as set forth in claim 10 wherein seid syrup material is a
sugar syrup material and wherein the solid content is in the range of 80-84 Brix.

12.  The method as set forth in claim 10 wherein said syrup material is a
suparless syrup material and wherein the solid content is in the range of 70-74 Brix.

13. The method as set forth in claim 12 wherein said sugarless syrup
material is a polyol selected from the group consisting of maltitol, xylitol, mannitol,
erythritol, lactitol, sorbitol, palatinit, or mixtures thereof.

2
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14.  The method as set forth in claim 10 wherein the temperature of said
syrup material is kept in the range of 75-100°C.

A
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FIG. 3
Sugar |
Step Repetitions Spray vol. Spreadtime Drytime  Airtemp Syrup Conc. Rpm
(liters)  ({seconds}) (seconds) (C°) (Brix)
1 2 1.4 0 120 30 82 8
2 3 2.0 0 150 30 82 8
3 5 3.5 30 150 30 82 8
4 14 3.5 60 180 30 82 8
5 3 3.5 60 180 30 74 8
6 5 2.0 90 210 30 74 8
7 5 1.0 90 150 30 74 5
FIG. 4
Sugar Il
Step Repetitions Spray vol. Spreadtime Drytime  Airtemp Syrup Conc. Rpm
(liters) _ {seconds) (seconds) (C°) (Brix)
1 2 1.4 0 120 30 82 6
2 3 2.0 0 150 30 82 6
3 9 3.5 60 240 30 82 6
4 6 3.5 60 240 30 80 6
5 8 2.0 90 180 30 74 6
6 5 1.0 90 180 30 74 6
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FIG. 6

Sugarless (Maltitol)

Step Repetitions Spray vol Spread ime Powderwt Drytime Airtemp Rpm Syrup Conc

(Iiters) (min ) (=) (min ) () (Brx)

1 3 04 05 500 50 22 6 72
2 2 07 05 200 50 24 6 72
3 2 10 05 50 24 6 72
4 1 13 075 60 24 6 72
5 4 13 075 70 24 6 72
6 5 15 15 55 24 6 72
7 4 15 20 35 23 6 72
8 3 15 25 30 23 6 70
9 3 15 25 25 23 6 70
10 3 15 25 Flavoraddedat 30 23 6 70
11 1 15 25 startofstage10 25 23 6 70
12 1 15 25 5 23 6 70
13 2 15 25 25 23 6 70
14 2 10 15 40 20 6 70
15 2 07 15 50 20 6 70
16 1 07 15 60 20 6 69
17 1 07 15 70 20 6 68
18 2 04 10 70 20 6 68
19 1 00 00 250 32 108

20 1 00 00 500 wax 200 32 6
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PCT/IB02/04710
PCT. NOTIFICACION PARA INFORMAR AL SOLICITANTE SOBRE LA
COMUNICACION DE LA SOLICITUD INTERNACIONAL A LAS OFICINAS
DESIGNADAS

(Norma PCT 47.1(c), primera oracién)

De la OFICINA INTERNACIONAL
A: LUMB, J, Trevor

Pfizer Inc.

201 Tabor Road

Morris Plains, NJ 07950

ESTADOS UNIDOS
Fecha de envio (dia, mes, afio): 12 de junio de 2003 (12/06/03)
Referencia de archivo del Solicitante o agente: PC592P2-07L
NOTIFICACION IMPORTANTE
Solicitud Internacional N° PCT/IB02/04710
Fecha de Presentacidén internacional: 11 de noviembre de 2002
(11-11~-02)
Fecha de Prioridad: 4 de diciembre de 2001 (4~12-01)

Solicitante: WARNER LAMBERT COMPANY

1. Por la presente se notifica que la Oficina Internacional ha
comunicado, conforme al Articulo 20, la solicitud

internacional a las siguientes oficinas designadas en la fecha



(1)

indicada m&s arriba como la fecha de envio de esta
Notificacién: |

CH, EP, KP, KR, US

Conforme a la Norma 47.01(c), tercera oraciédn, cada Oficina
designada aceptara esta Notificacién como prueba definitiva de
que la comunicacién de 1la solicitud internacional se ha
realizado debidamente en la fecha de envio indicada mas arriba
y que no es necesario que el solicitante presente copia de la

solicitud internacional ante las Oficinas designadas.

2. Las siquientes Oficinas designadas han renunciado al
requisito de dicha comunicacién a esta fecha:

AE, AG, AL, AM, AP, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA,
CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EA, EC, EE, ES, FI, GB,
GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KZ, LC,
LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX, M2, NO,
NZ, OA, OM,, PH, PL, PT, RO, RU, SD, SE, 8G, SI, SK, SL, TJ,

T™M, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, UZ, VN, YU, ZA, ZM, ZW.
La comunicacién se remitird a esas Oficinas sélo a su pedido,

Més ain, esas Oficinas no exigen al solicitante que presenten

copia de la solicitud internacional (Norma 49.1(a-bis)).

M
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3. Se adjunta a esta Notificacién, copia de la solicitud
internacional publicada por la Oficina Internacional el 12 de

junio de 2003 (12/06/03) como WO 03/047361

4. PLAZOS para presentar un pedido de examen preliminar
internacional y para el ingreso en la fase nacional.

El plazo aplicable para ingresar en la fase nacional, conforme
a las disposiciones del siguiente pérrafo, serd de 30 MESES
desde la fecha de prioridad, noc solamente con respecto a la
Oficina elegida si el pedido de examen preliminar se presenta
con anterioridad al vencimiento del plazo de 19 meses desde la
fecha de prioridad, sino también con respecto a la Oficina
designada, en ausencla de la presentacidédn de ese pedido, donde
la Cléusula 22(1) y sus modificaciones con vigencia a partir
del 1 de abril de 2002 es aplicable con respecto a esa Oficina
designada. Para mayores detalles, véase el Boletin de PCT N°
44/2001 del 1 de noviembre de 2001, péaginas 19926, 19932, y
19934, asi como el Boletin de PCT, publicaciones de octubre y
noviembre de 2001 y febrero de 2002.

En la préctica, 1los plazos excepto el plazo de 30 meses
seguirdn siendo aplicables, durante diferentes pericdos de
tiempo, con respecto a ciertas Oficinas designadas o elegidas.
Para actualizaciones requlares de los plazos aplicables (20,
21, 30 o 31 meses, u otro plazo), Oficina por Oficina, vea el

Boletin de PCT, el Boletin de PCT y la Guia del Solicitante de

b’lf
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PCT, Volumen II, Capitulos Nacionales, todos disponibles en el
sitio de Internet de la WIPO, en
http://www.wipo.int/pct/en/index.html.

Para la presentacién de un pedido de examen preliminar
internacional, véase la Guia del Solicitante de PCT, Volumen
I/A, Capitulo IX. Solamente un solicitante que es nativo o
residente de un Estado Firmante del PCT que esta obligade por
el Capitulo II tendrd derecho a presentar un pedido de examen
preliminar internacional (en la actualidad, todos los Estados
Firmantes del PCT estdn obligados por el Capitulo II).

Es la responsabilidad del solicitante controlar todos estos
plazos.

Por la presente se notifica al solicitante que, al momento de
la emisiébn de esta Notificacién, el plazo conforme a la Norma
46.1 para efectuar enmiendas conforme a la Clausula 19 adn no
ha vencido y que la Oficina Internacional no recibié ni esas
enmiendas ni una declaracidén jurada por la cual el solicitante

no desea efectuar enmiendas.
La Oficina Internacional de la WIPO, 34, chemin des
Colombettes, 1211 Ginebra 20, Suiza, Fax: (41-22)740.14.35.

Funcionario Autorizado: Judith Zahra. Tel. (41-22)338.91.11

Formulario PCT/IB/308 (abril de 2002)
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(12) SOLICITUD INTERNACIONAL PUBLICADA DE ACUERDO CON EL
TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES (PCT)
(19) ORGANIZACION MUNDIAL DE LA PROPIEDAD INTELECTUAL
Oficina Internacional
WIPO - OMPI
PCT

(43) Fecha de Publicacién Internacional: 12 de junio de 2003
(12-06-03)
(10) Publicacién Internacional Numero: WO 03/047361 Al
(51) Clasificacién Internacional de Patentes’: A23G 3/26, 3/30,
3/00, 3/20
(21) Solicitud Internacional NGmero: PCT/IB02/04710
(22) Fecha de Presentacién Internacional: 11 de noviembre de
2002 (11/11/2002)
(25) Idioma de Presentacién: inglés
(26) Idioma de Publicacién: inglés
(30) Datos de la Prioridad:

10/0111.904 4 de diciembre de 2001 (4-12-2001) US

(71} Solicitante (para todos los Estados designados excepto
Estados Unidos) : WARNER-LAMBERT COMPANY [Estados
Unidos/Estados Unidos]}, 201 Tabor Road, Morris Plains, NJ

07950 (Estados Unidos)

(72) Inventores; y
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(75) Inventores/Solicitantes (exclusivamente para Estados
Unidos): VAN NIEKERK, Miles John (2A/US); Pfizer Inc, 201
Tabor Road, Morris Plains, NJ 07950 (Estados Unidos);
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AZ, BA, BB, BG, BR, BY, Ba, CA, CH, CN, CO, CR, CU, CZ, DE,
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RO, RU, 3D, SE, SG, SI, SK, S.L, TJ, ™, TN, TR, 7T, TZ, UA,
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MC, NL, PT, SE, SK, TR), Patente OrPI BF, BJ, CF, CG, CI, CM,

GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).
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(54) Titulo: METNDO PARA COBERTURA RAPIDA DE. CENTROS DE

CONFITURAS

'IOO\

122/

(57) Resumen: Un sistema y proceso para cobertura de piezas y
centros (120) de material de confitura, como goma de mascar,
con un almibar de cobertura con azucar {130) o un almibar de
cobertura sin azlicar {130). El contenido sélido del material
con o sin azlcar en la solucidn de almibar ({130) es aumentado,
de esta manera, se reduce el contenido de agua y se permite la
cobertura de capas sucesivas para que Se seguen mAs
rédpidamente. La solucién de almibar se mantiene a una
temperatura elevada para evitar que los s6lidos de almibar se

rebalsen y se cristalicen, utilizando un saco de calor (140,

142).
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METODO PARA COBERTURA RAPIDA DE CENTROS DE CONFITURAS
Referencia Reciproca de Solicitud Relacionada

La presente solicitud es una continuacién en parte de la
Solicitud de Estados Unidos de América Namero 09/374.935
titulada “ Cobertura Continua de Gomas de Mascar”, presentada

el 16 de agosto de 1999, e incorporada a la presente por

referencia.
Campo Técnico

La presente invencidén se relaciona con productos de
confitura que tienen una capa o cobertura exterior , y mas
particularmente con procesos para piezas de cobertura o
centros de un producto de confitura, como goma de mascar, con

materiales con o sin azGcar.

Antecedente de la Invencién

La presente invencién se relaciona generalmente con
productos de confitura. Especialmente, la presente invencién
se relaciona con productos de confitura que tienen una capa o

cobertura exterior, almibares para la preparacién de
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coberturas, y procesos .'para la cubrir 1los productos con

almibares y formar las capas duras exteriores.

En la actualidad se .conoce una gran variedad de productos
de confitura recubiertos. Estos productos de confitura
incluyen goma de mascar y chicle globo. Los productos de goma
de mascar generalmerte estéan formados por una porcién soluble
en agua.y una insciuble en agua incluyendo los edulccrantes.
De manera similar, se conoce gque proporcionan una amplia
var{edad de diferentes clases de gomas de mascar y chicle
globs (de ahora en adelante, denominades “gomas de mascar”).
‘Por ejemplo, se conoce ademds en la produccién de goma de
mascar y otraos productes de coniitura, el recubrimiento del
producto con una capa externa o cobertura. Las coberturas
basadas en azjpcar o sin azlcar pueden proporcionar ura dulzura
inicial u otra propiedad agradable para el consumidor, una
aensacién crocante al morder el producto y una apariencia
éxtgrior suave del misﬁo. Se conoce una gran cantidad de este
tipo de producto de gomas de mascar, ccmo por ejemplo, las

marcas “Chiclets” y “Dentyre Ice”.

Para recubrir gomas de mascar, inicialmente se usaron
almibares con azGcar para formar la cobertura o capa. Los
almibares con azGcetr crearcn cominmente un producto con una

apariencia suave, y una cobertura crocante, asi como también

.n,'h
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sensacién de dulzura. En los Gltimos afios se han utilizado
otras clases de almibares para la cobertura de gomas de

mascar, como por ejemplo los almibares sin azlcar.

Cubrir las piezas o0 centrcs de las gomas de mascar es un
procesc arduo y largo, gque incluye muchos pasos. Para
proporcionar una  cobertura exterior suave y espesa, se han
realizado cincuenta o mAs pascos separados ern el centro. Cada
uno de los pasos de coberitura incluyen rociar el material de
almibar de los centros, rotando ¢ girando los centros con un
mecanisme apropiado, y secando cada una de las coberturas
sucesivas con aire caliente u otrc proceso similar. A menudo,
las coberturas con polvo se utilizan para realizar una
cobertura 1inicial en los <centros, seguido de coberturas
liquidas para emparejar y suavizar la superficie exterior. Los
procesns de cobertura corndcidos pueden requerir mas de cinco o
seis horas para preparar productos de goma de 'mascar

recubiertas satisfactorios.

S¢ dJdesea mejorar el proceso de cobertura y los productos
de colkertura, como asi también acelerar la velocidad del
proceso de cobertura, particularmente de 1los productos de
gomas de mascar. Aumentar 1la velocidad del proceso de
cobertura, o aumentar la capacidad de cobertura, produciria un

maysr rendimiento de los gproductos recubiertos con menos
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fabricacién y con menores costos de mano de obra y mayores

ganancias para el fabricante.

Rasumen de la Invencidn

Es un objeto de la presente invencién proporcionar un
producto de confitura mejorado, como por ejemplo, un producto
de goma de mascar recubierto. Es otro objeto de la presente
invencién mejorar el proceso de cobertura para los productos

de gomas de mascar recubiertos.

Es otro objeto de la presente invenciédn proporcionar un
proceso de cobertura que aumente la velocidad del proceso
total de cobertura. Es aun otro objeto de 1la presente
invencién proporcionar un producto de goma de mascar
recubierto de la misma calidad de los productos de goma de
mascar recubiertos pero que pueda ser fabricado en una manera

mis eficiente y rapida.

La presente invencién proporciona un producto y proceso de
confitura recubierto mejorado. En particular, se aumenta el
contenido sélido en el almibar utilizado para recubrir las
partes y centros. Esto reduce el contenido liquido del almibar
y reduce el tiempo necesario para que se seque la cobertura.

Los almibares con contenidos s6lidos aumentados se mantuvieron

£0
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en una temperatura elevada para evitar que 1los sélidos
salieran de la solucién o se cristalizaran antes de ser
rociados en las partes o centros. Los contenedores en 1los
cuales se almacena el almibar fueron calentados, ya sea por
sacos de agqgua caliente o sistemas de calefaccidédn eléctrica.
Ademés, los conductos o lineas en las cuales se transporta el
almibar desde los tanques al lugar de cobertura son también

calentados de manera similar.

La presente invencién se aplica tanto a cobertura de
materiales basados en azicar y sin azicar. La presente
invencién proporciona un proceso gque es mas veloz, mas
econdtmico, y mas eficaz que los procescs gue Se conocen Yy
hasta produce un producto revestido de mayor calidad, asi como

también productos de cobertura de mayor calidad.

En incorporaciones alternativas, los tiempos de secado, la
temperatura del aire utilizada para secar las coberturas, y
las concentraciones del almibar pueden cambiar durante el
proceso de cobertura. Estos parametros pueden cambiar en cada
para cada serie de pasos durante el proceso. Se pueden
producir productos recubiertos de mayor calidad, requlando

estos parametros.
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Otros beneficios, rasgos, y ventajas de 1la presente
invencién seran evidentes al seguir la descripcién de 1la
invencién, cuando se observe de acuerdo con las

reivindicaciones y figuras que acomparfian.
Breve Descripcién de las Figuras

La ¥igura 1 es una ilustracién esquemética de un sistema
representativo para utilizar de acuerdo con la presente

invencién;

La Figura 2 ilustra otro sistema representativo para

utilizar de acuerdo con la presente invencién;

Las Figuras 3 y 4 son tablas o grdficos que muestran
ejemplos de los sistemas utilizando incorporaciones de 1la

presente invencién con almibares basados en azicar;

La Figura 5 es un grafico que ilustra las ventajas e la

presente invencidn con coberturas basadas en azicar;

La Figura 6 es una tabla o gradfico que muestra un ejemplo
de sistema wutilizando una incorporacién de 1la presente

invencién con una cobertura sin azicar; y
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La Figura 7 es una grafice que muestra las ventajas de la

presente invencién con coberturas sin azlcar.

Descripcién de las Incorporaciones Preferidas

La presente invencién proporciona productos mejorados
recubiertos asi también como de cobertura. Aungque, en la
incorporacién que se menciona anteriormente, el procducto de
confitura es una goma de mascar, o chicle globo, la presente
invenciébn no se limita a productos de gomas de mascar. La
presente invencién puede ser utilizada para cubrir o recubrir
una amplia variedad de alimentos y de confituras. La presente
invencién también puede ser utilizada para cubrir productos

farmacéuticos.

Por conveniencia vy fécil descripcién, los términos “goma
de mascar” o simplemente “chicle”, serdn utilizados en 1la
presente para referirse a todos los tipos de gomes de mascar,
y no limitardn esta invencién a solo ciertas clases de
productos de gomas de mascar. Por ejemplo, la presente
invencién puede utilizarse =2n 1los procesos o sistemas de
cobertura para producir tode tipc de productos de gomas de

mascar, inclusive chicle goma con y sin azacar.
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En general, la presente invencién incluye aumentar el
contenido sélido en el material de almibar o sistema utilizado
para rociar uno o mas pasos de los procesos de cobertura de
las partes o centros. Las soluciones de almibar, generalmente
comprenden un material con o sin azdcar disuelto en una
solucién con agua. La solucién de almibar con alto contenido
s6lido se mantiene a una temperatura elevada para evitar que
los sélidos con azicar o sin azlGcar salgan de la solucién o
se cristalicen. Con mayor contenido sélido y sistema de
abastecimiento calentado, las coberturas rociadas pueden ser
secadas de manera mas rapida y eficaz. Esto reduce el tiempo
del proceso de cobertura total y produce un mayor rendimiento,
de esta manera aumentando la cantidad de producto que puede
realizarse por unidad de tiempo. La presente invenciédn puede
ser utilizada tanto para soluciones de almibar con aziicar como
para soluciones sin azficar. Con respecto a las soluciones sin
azicar, el ingrediente preferido es un poliol, como por

ejemplo, maltitol.

Un sistema preferido de uso de la presente invencién se
muestra esquemAticamente en la Figura 1 y se identifica en
general por referencia numérica 100. El sistema 100 incluye un
mecanismo de cobertura 102 (cominmente denominado “molde de
cobertura”) en el cual las pequeilas piezas © centros del

material de goma de mascar 120 se secan y rocian
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alternativamente hasta que se forma la cobertura final dura y
espesa. Ellhecanismo de cobertura 102 tipicamente incluye un
barril interno o mecanismo tipo pantalla 104 en el cual se
ubican los centros o piezas 120. El1 barril 104 se rota por
mecanismo (no mostrado) de forma convenciovrnal. Estas piezas o
centrns de material 120 son producidos por cualquier clase de
proceso ébnven;ional, come por ejemplo un mezclador de serie
122. Ell.material de goma de mascar se mezcla de manera
convencicnal, y luego se.Ie da el tamafio, se lo rota, y se lo
corta en piezas individuales, ¢ lasminas de centros marcados.
Las piezas, laminas o centros se transp&rtan COn un mecanismo
de tranéporte 124 y se introducen en el molde de cobertura

102. Estos materiales podrian ubicarse manualmente en el molde

de cohertura 102.

Una vez gue las pihzas o centros se pcsiéionan en 21 molde
de' copertura, son objeto Je una serie repetitiva de pasos de
cobeftura. Cada uno de los pasos de cobertura incluye rociar
un macerial tipro almibar =obre ellos, permitiendo que los
centroe se&én rotadss o girados v ubicadogs en el molde de
cobertura, vy Iluego se 1o5s seca con aire calentado. Para
recubrir efe;:t:l.va:r.ente las piezas de goras de mascar o

centros, los prasos de rocic, ubicacién y secado pueden

repetirse tipicamente cirncuenta ¢ mas veces.
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Inicialmente, los centros pueden ser recubiertos con una
composicidén de almibgr mis espesa o0 inclusive cubiertos con
una cobertura de polve seco para preoporcicnar una capa inicial
de material sobre ellos. Una vez que se forman las capas
iniciales, las scluciones de almibar mas delgadas son
tipicanente utilivadas pare =zuavizar y/o desarrollar una

cobertiura mAds suave de los productces.

1 material de almfbar 130 se® rocia desde una sgerie de
picos de rocio 132 ubicados dentro del molde de cobertura 102.
El paterial de almipar sz proporciona a partir de un tanque o
contenedor 134 que esta conunmente posicionado junto al molde
de cobertura. Ei meterial de almibhar 130 es *“ransportado a
través de un conducto 126 al depésitio de igualacidn 138 y a su

vez a los picos de rocin 132,

De acuerdo ccn lé presente invencién, el material de
almibaf 130 se mantiene en temperatura elevada, tanto en el
contenedor ¢ tanque 134 come por fcdo el corredor a itravés del
condacte 136 hacim el nolde de cchercura. Por esta razén, se
utiliza -un sacc de agia calentacda o aecanisme de calefaccién
eléctrico i40, para mantener el ‘materizl de almibar en el
conducto 136 esn una temperatura ~levada. En este aspecto, los
sistsmas de saccs de agua caientada y los sistemas de

calefaccién gléctricoa se conucen =2a la materia y n¢ necesitan

Al
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mAs explicacién o detalle. Cominmente, los sacos se calientan
con agua caliente, aunque podria utilizarse vapor o aceite
calentado si las temperaturas alcanzadas por estos sistemas no

degradan el material de almibar.

El aire de secado 150 se inyecta en el molde de cobertura
102 desde una fuente de aire calentado 152 de forma y disefo

convencional.

Existen muchos productos de goma de mascar y chicles globo
cubiertos conocidos. Uno de estos productos es el de la marca
Chiclets fabricado por Warner-Lambert Company.
Tradicionalmente, los productos de goma de mascar y chicle
globo recubiertos se fabrican mediante procesos de
fabricaciones que insumen mucho tiempo y trabajo en serie
intensivo. Para procesos tipo en serie, se utilizan grandes
contenedores giratérios para cubrir las piezas o centros de
las gomas de mascar. Inicialmente, el material de mascar se
produce mediante un proceso en serie o de extrusién esténdar y
se forma en laminas delgadas del material de muchas pulgadas o
pies de anchura. Las lineas de separacién se prensan y forman
en laminas de gomas de mascar que forman las piezas mas
pequefias de las gomas de mascar (tambisn conocidas como

centros), y luego estas laminas se almacenan cominmente en un

KX
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refrigerador o en un ambiente mas frio para prepararlos para

mas procesamiento.

El material de goma de mascar podria fabricarse en
mezcladores continuos y extrudidos en formadores de tamafio y
rodillos caracterizados porque se producen las laminas del

material.

Una vez que se forman las laminas o centros de la goma de
mascar, las laminas o centros se insertan en mezcladores
giratorios donde luego son separadas y/o divididas en centros
separados mediante un proceso de giro. Luego, se agrega una
solucién de cobertura como por ejemplo, un almibar, en el
mezclador misntras que el mismo gira. El aire caliente se
utiliza una temperatura de aproximadamente 120°F para secar

los centros revestidos.

Para formar un producto de goma de mascar revestido
uniforme y consistente con una capa dura de espesor deseado,
se repite el proceso de rocio-giro-secado una y otra y otra
vez hasta que se cumple con el requisito de cobertura. Para
realizar una cobertura aceptable, este proceso puede repetirse
hasta 40-50 veces o mas con pequeilas y delgadas capas cada
vez. Este proceso puede llevar de seis a siete hcras para

finalizarse y requiere de una mano de obra intensiva.
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De esta manera, ademds es posible agregar una cobertura de
cera para crear una superficie mAs brillante en los productos
de gomas de mascar recubiertos. El material de cera se aplica
en los centros de la misma manera en que se aplican los otros
materiales (almibar). Una vez que se finaliza con todas las
capas finales y de cobertura, las piezas recubiertas de 1la
goma de mascar se transportan a otra &rea donde son acumuladas
y empaquetadas de manera convencional. La presente invencién
es una mejora relevante sobre los sistemas conocidos para la
fabricacién de 1los productos de confitura recubiertos, como

por ejemplo, la goma de mascar o el chicle globo.

Un sistema y procesoc preferido para los centros de
cobertura del material se mencionan en la Solicitud de
Patente pendiente de 1los Estados Unidos Nimero de Serie
09/374.935, que se presentd el 16 de agosto de 1999, vy
titulada ™“Cobertura continua de Goma de Mascar y Chicle
Globo”. El1 descubrimiento de 1la solicitud de patente se

incorpora en la presente por referencia.

Como se muestra en la Figura 2, que muestra el proceso
general y sistema 30 de la solicitud de patente Serie Nimero
09/374.935, las la&minas de material de goma de mascar 16 se
ubican en el tambor de rotacién o mezclador 12 para hacer

rotar y separar en piezas individuales de material 20. Las

s
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piezas o centros individuales de material 20 se relnen
mediante el mecanismo de recoleccidén 32 hasta el primer
extremo 33 de al menos un mecanismo de giro 34. En este
aspecto, tanté un mecanismo de giro 34 como una serie de dos o
mis mecanismos de giro 34, 34° se pueden utilizar, como
muestra la Figura 2. El nimero de mecanismos de tambor de giro
individuales que se utilizan para cubrir continuamente los
materiales de goma de mascar depende de un numero de factores,
como la velocidad del proceso, el espesor de la cobertura

deseada, y la calidad del producto terminado deseado.

El mecanismo de tambor 34 incluye un marco 36 y un tambor
cilindrico 35 giratorio en un eje 38 que estd inclinado con
respecto al plano horizontal. El1 grado de inclinacién
preferible es ajustable de manera tal gque la extensién de
tiempo que los centros estdn en el tambor y los numeros de
capas de cobertura de cada centro de material pueden ser
ajustados segun se desee. Es ademds posible, de acuerdo con la
presente invencién, utilizar solamente el molde de cobertura
que no tiene 1la capacidad de inclinarse y en el cual los
centros del material son rotados, rociados y secados. Los
tambores de rotacién tipo engranaje de esta clase son
proporcionados actualmente por Coating Machinery Systems, Inc,

-

en AMER, Iowa, y Dumoulin Coating Pans en Francia.
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De acuerdo con un proceso preferido y el .sistema de la
presente invencién, el tambor de rotacién 35 puede ser
inclinado en relacién con la forma horizontal, de manera tal
gque los centros del material 20 entrardn y saldran del tambor
de manera uniforme y consecutiva. En este aspecto, un sistema
“primera entrada, primera salida” se prefiere caracterizado
porque los primeros centros del material para entrar en la
“entrada” o primer extremo 33, 33° del tambor 34, 34° son
ademads los primeros centros de material de salida o para
abandonar el tambor. Esto asegura que todos los centros del
material sean tratados uniforme y constantemente y que el
mismo nimero de capas y mismo espesor de cobertura se

aplicaran a cada centro del material de goma de mascar.

Una serie de picos de rocio 40 se extienden en el tambor
34 y se utilizan para rociar una delgada solucién de cobertura
42 en las piezas o centros de material de goma de mascar, que
son introducidos en el primer miembrc de rotacién.
Preferentemente, el tambor incluye una serie de desviadores,
salientes, © estrias desviados (no mostrade) que mueven las
piezas del material mientras que pasan desde el primer extremo
hasta la salida o extremo de salida de cada 37, 37° de los

tambores.
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Una solucién de cobertura, como un almibar con azicar, es
introducida en el tambor desde el contenedor o tangue 50, 50°.
La solucién de cobertura preferentemente tiene una mezcla de
azicar y agua Yy varios pequefios porcentajes de otros

ingredientes.

El aire calentado es introducido en los tambores desde la
fuente de presién 52, 52° para secar las piezas del material
20 que estidn siendo recubiertas con la solucién de cobertura
42, 42°. E1 material de <cobertura se seca en piezas
individuales o© centros de material de goma de mascar
sustancialmente y practicamente de manera instantdnea mientras
que se aplica la solucién en las piezas del material. Esto
asegqura una cobertura consistente, pareja y permite que se

construyan capas de material de cobertura en cada centro.

El aire puede ser introducido en los tambores 35, 35°,de
diferentes maneras, pero preferentemente se introduce a través
de perforaciones en los laterales de los tambores internos
para permitir un fluido sustancialmente uniforme del aire

calentado a través de la cavidad interior del tambor.

Cuando una serie de mecanismo de tambor de rotacién 34,

34", etc, se utiliza, se usan los mecanismos de recoleccidn
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pequefios 54 o conductos para reunir las piezas del material

que estd siendo recubierto desde un tambor hacia el otro.

Los picos de rocio 40, 40°, se fijan dentro de los
tambores y no rotan con ellos. Estos picos se posicionan a lo
largo de un conducto o mas 41, 41° que se extienden a lo largo

del interior de los tambores de rotacién 35, 35°.

Los tambores preferentemente se inclinan con respecto al
plano horizontal en unos pocos grados, como por ejemplo 1-5
grados. Se prefiere tener un mecanismo ajustable (no mostrado)
gue puede cambiar la inclinacién o 4ngulo de los tambores. Un
cambio en el &4ngulo de los tambores, afecta la velocidad con
la cual los productos pasan a través de ellos. De esta manera,
es posible acelerar la velocidad o disminuir la velocidad del
proceso de cobertura segun se desee para cambiar el espesor

y/o la calidad de la cobertura.

Las paredes de los tambores de rotacién 35, -35', se
realizan preferentemente desde una pantalla o© engranaje de
manera tal que el aire calentado pueda atravesarlas
facilmente. Los picos 40 se extienden en series

longitudinalmente dentro del tambor 35.
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El sistema wutilizado para secar el material en los
tambores 35, 35° preferentemente incluye un marco 56, 56°, que
se extiende en la parte del tambor interior. El1 aire es
introducide en el marco a través de la entrada y conectado con
la fuente de ailre 52, 52°. Esta fuente de aire puede ser
cualquier tipo convencional, como un calentador (no mostrado).
Ademis, el aire es calentado por un mecanismo de tipo
convencional (no mostrado) de manera tal que el aire calentado
es introducido en el tambor a través de sus paredes

perforadas.

El aire se escapa continuamente de los tambores 35,
35°,para abastecer continuamente nuevo aire calentado al
interior del tambor y de esta manera seca la solucibébn de

cobertura en las piezas del material instantédneamente.

Los tambores rotan en una revolucién por minuto (rpm)
relativamente constante, como por ejemplo, 5-35 rpm,
dependiendo del promedio de flujo deseado del material y de la
solucién de cobertura. Mientras que los tambores giran, las
estrias, rebordes, dentro del tambor, transportan las piezas
del material dentro del perimetro del tambor y permite que
caiga dentro del mismo. De esta manera, se produce una cortina

de material espaciado separado de las paredes laterales.
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Un micro procesador es preferentemente utilizado para
controlar la operaciétn del sistema o aparato 20 de cobertura
continua. Por ejemplo, la computadora puede ser utilizada para
controlar la energia eléctrica del aparato, la inclinacién del
tambor, la velocidad de rotacién de los tambores, las
funciones de rocio de los picos, y el flujo de aire y la

temperatura en el sistema de secado.

Mientras que la presente invencién puede ser utilizada ya
sea para fabricar productos de confitura con a&azdcar, como
también productos de confitura sin aziucar, para los productos
de goma de mascar recubiertos con azlOcar, como los productos
de 1la marca Chiclets, el almibar con azdcar tiene
aproximadamente 70% de sé6lidos de azicar y 30% de agua.
Tradicionalmente, la cantidad de contenido s6lido en una
solucién con o sin azicar es mencionada por el modelo “Brix”.
Para las coberturas con azGcar conocidas en la actualidad, el
contenido Brix se encuentra cominmente entre 75 y 78. De
acuerdo con la presente invencién, sin embargo, el porcentaje
de los sélidos en la solucién ha aumentado a aproximadamente

80-84 brix.

En sistemas conocidos de cobertura sin azGcar, la cantidad
de sdélidos sin azlicar en la solucién de almibar se encuentra

comanmente en 66-70 Brix. De acuerdo con la presente
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invencién, el contenido Brix ha aumentado a aproximadamente
70-74 Brix. En los ejemplos mencionados anteriormente, el
material de tipoc sin aziicar es maltitol. Sin embargo, se
entiende que cualquier material convencional del tipo sin
azicar pueda ser utilizado, como por ejemplo los polioles, que
incluyen, xilitol, mannitol, eritritol, lactitol, palatinit, y

sorbitol, asi también como maltitol.

La cobertura en los centros de gomas de mascar o productos
de confitura es preferentemente de 20-40% aproximadamente por
peso del producto final. Preferentemente, la cobertura se
encuentra entre 30-35% por peso. Las coberturas en este
promedio hacen que el produqto sea crocante, asi como también
que sea suave y de apariencia agradable. Estos modelos son los
mismos si la cobertura es un material con azucar o un material

8in aztcar.

Ademds, si la cobertura es un material con o sin azlcar,
se prefiere aplicar una cobertura de cera como paso final. La
cera puede abarcar aproximadamente 0,1%-0,5% del peso total de
cobertura y es utilizada para pulir los grumos o bolitas,
proporcionar una superficie mas suave y una apariencia méas
agradable. Los materiales de cera preferidos para la cobertura

de cera final son cera de carnauba y cera de candelilla.
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Los dos esquemas o tablas mostrados en las Figuras 3 y 4
comprenden dos ejemplos gque se llevaron a cabo de acuerdo con
la presente invencién en 1la cual se utilizé azdGcar como
cobertura. Los centros eran de aproximadamente 150 kilogramos,
y la concentracién de almibar era de 82 y 80 Brix para la
mayor parte de 1la cobertura y 74 Brix para 1la cobertura
terminada. El molde de cobertura era un Dumoulin IDA 500 X. El
almibar con azlcar se mantuvo en un contenedor a
aproximadamente 80°C. En este aspecto, de acuerdo con 1la
presente invencién, es preferible mantener el almibar con
azicar o sin azdcar a una temperatura entre 75-100°C. Ademas
es importante mantener la temperatura debajo de la temperatura
en la cual el material podria degradarse. En ambos ejemplos,
los centros son insertados en 'planillas en el molde de
cobertura Dumoulin, y luego se hace girar al molde para que se

mueva y separa en laminas de centros individuales.

En el ejemplo I con aztcar, como se muestra en la Figura
3, el primer pasoc incluydé repeticiones en las cuales se rociéd
1,4 litros de rocio de azicar en los centros y el tiempo de
secado fue de 120 segundos. La temperatura del aire fue de
30°C, y 1la concentraciétn del almibar fue de 82 Brix. La
velocidad de rotacién del molde de cobertura era de 8 rpm
(revoluciones por minuto). El1 términc “tiempo de separacién”

se refiere a la cantidad de tiempo en que se gira a los



22

W13

centros en el molde luego de gque el azicar se rocia sobre
ellos y antes de que se arroje aire sobre ellos para secarlos.
El tiempo de separacién permite la friccibén entre los centros
mientras que giran para distribuir el almibar uniformemente
sobre 1las superficies y sobre la capa precedente. Esto
proporciona una cobertura completa y pareja del almibar en los
centros. Por ejemplo, en el paso 3, que incluye cinco pasos de
repeticién, se rociaron 3,5 litros de solucién de azicar en
los centros y se hizo que estos centros giraran durante 30
sequndos antes de que el aire de secado se inyecte en el molde
de cobertura. El1 tiempo de secado fue de 150 segundos, y la
temperatura del aire fue de 30°C. El tiempo de secado aumentéd

en pasos 4 y 5 a 180 segundos para producir una capa mias seca.

En los pasos 5-7, una cobertura de finalizacién de la
concentracién de almibar més delgada, concretamente de 74
Brix, se utilizd para suavizar cualquier aspereza que pudiera
haber en los centros desde concentraciones de almibar mas
espesas en pasos 1-4., Una vez que los centros cumplieron con
la cantidad requerida de almibar sobre ellos, se
acondicionaron durante la noche y luegoe se les hizo una
cobertura de cera. (en la alternativa, la cobertura de cera
podria haber sido aplicada directamente después de los pasos
1-7, 81 se desease, y s8i las capas estuvieran lo

suficientemente secas).
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En el ejemplo II con azicar, como se muestra en la Figura
4, la concentracién de aziicar se redujo de 82 Brix a 80 Brix
en el paso 4. Por otro lado, el proceso de cobertura fue
similar al descrito en el ejemplo anterior I (Figura 3). La
reduccién de concentracién de almibar de 82 a 80 Brix se hizo
para mejorar la dureza de la capa de cobertura resultante,
pero no se percibidé ningquna diferencia en la dureza de 1la
capa~ cobertura en ninguna serie, y ambos estuvieron

suficientemente secos como para ser inmediatamente lustrados.

Los resultados de los ejemplos I y II comparados con los
procesos de coberturas convencionales se muestran en la Figura
5, el proceso de “arte previo” ilustrado se relaciona con una
producciédn actual de Chiclet de Warner- Lambert e indica que
una cobertura de aproximadamente 32-33% por peso del producto
toma mids de seis horas para realizarse. Con la presente
invencién, sin embargo, donde la concentracién de sélido del
almibar aumentdé segin se mostré anteriormente, y la solucién
de azicar es calentada y mantenida en una temperatura elevada
hasta que se hace el rocio, el tiempo de cobertura para

asegurar el mismo producto resultante se redujo

aproximadamente un 50% a menos de tres horas.

Estos ejemplos muestran que con la presente invencién,

sustancialmente la misma clase de producto de goma de mascar
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cubierto con azlicar puede producirse en aproximadamente la
mitad de tiempo y esfuerzo. Esto reduce el costo total de la
produccién, tanto en uso de equipos como de costo de mano de
obra. AdemA4s puede aumentar el volumen de produccién de 1la
fabrica ya que se puede producir casi el doble del producto en

la misma cantidad de tiempo.

El nimero real de coberturas para producir un producto
equivalente a los procesos conocidos ademds puede ser reducido
con la presente invencién. Por ejemplo, es comin en procesos
de cobertura con azliGcar que se repita el proceso de rocio y
secado aproximadamente 30-80 veces. Con la presente invencién
como se muestra en las Fiquras 3 y 4, solo se necesitaron 33-
37 repeticiones para producir un producto comercialmente

aceptable.

Los resultados del usc de la presente invencién con
materiales sin azlcar se muestran en la Figura 6, tabla o
esquema titulado Sin AzGcar (Maltitol) I. En este ejemplo, se
utilizaron centros de 125 kilogramos. La composicién del
almibar fue de 75 kilogramos de Maltitol, 20 kilogramos de
agua, 0,8 kilogramos de una pasta de diéxido de titanio (50%
w/w) y 14 kilogramos de soluciédn de goma ardbiga (28,5% w/w).
El mismo molde de cobertura Dumoulin IDA 500 X fue utilizado

de la misma manera en que se usdé con los dos ejemplos con

©
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azlGcar descritos anteriormente. Ademds, se agregdé sabor al

comienzo del paso 10 en esta prueba.

Para los dos primeros pasos del material sin azlcar, se
utilizé una cobertura en polvo. El polvo fue utilizado para
reducir la pegajosidad de los centros y para facilitar la
separacién de los centros en el molde de cobertura. La
cobertura de polvo ademAds acelera 1la cristalizacién del
almibar cuando se aplica en los centros. El polvo reduce el

“tiempo de pegajosidad” del material rociado.

En el ejemplo sin aziGcar, un periodo de separacién se
utilizé en todos los pasos para separar y distribuir el
almibar en los centros para reducir la aspereza de las capas
sucesivas. La temperatura del aire era aproximadamente 22-24°C
(excepto para los dos pasos finales donde la temperatura del
aire aumentd para facilitar el secado final de los productos).
Esta temperatura fue utilizada para disminuir la evaporacién
del agua del rocio de almibar y de esta manera disminuir la
cristalizacién. En el proceso de cobertura, se desea un
balance entre la cristalizacién rapida del producto para
acelerar el proceso de cobertura total, y disminuir 1la
cristalizacién para permitir que el almibar se distribuya

uniformemente sobre las superficies de los centros. Mantener
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la temperatura contaste en 22-24°C proporcioné el equilibrio

necesario relativo a este ejemplo.

La concentracién del almibar sin azidcar (Maltitol) en los
pasos 1-7 era de 72 Brix. La concentracién se redujo a 70 Brix
en el paso 8 para suvavizar la superficie de las coberturas.
Luego se pensd que la reduccién de 1la concentracién del
almibar a 70 podria haber sido retrasada durante muchos pasos
mas ya que la textura de la superficie se suavizd muy rapido
una vez que se utilizaron 70 Brix. El agregar sabor también

ayudé a suavizar la superficie.

Una vez que se agregd sabor, el tiempo de secado puede
aumentar ya que los sabores tomaran mas tiempo de secado que

el Maltitol y que el almibar sin azicar.

En el paso 19, el molde de cobertura se cambidé por un modo
“golpe seco” donde los productos se batian y giraban. Esto se
utilizé para ayudar a secar las coberturas del almibar antes
de que se use la cobertura de cera final para lustrar los
productos. Este “golpe seco” ademds ayudd a reducir la
abrasién y escoriacién de los productos. El1 producto final
producido en el ejemplo I sin azbtcar fue recublerto y luego
con cera en menos de 5,5 horas. La textura de la superficie

era suave y la dureza comparable con los productos actuales.
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Una comparacién entre el procesc de cobertura con azicar
conocido y el proceso de cobertura de la presente invencién se
muestra en la Figura 7. Como se muestra, el proceso del arte
previo llevé aproximadamente 7 ¥ horas para lograr un peso de
cobertura de aproximadamente 33-34%. En cambio, con 1la
presente invencién, una cobertura sin azdcar de maltitol del
mismo pesc se aplicé sobre los centros de las gomas de mascar

en casi 5 4 horas.

La presente invencidédn ademas puede reducir el namero de
pasos de rocio y secado y repeticiones sobre procesos
conocidos para producir productos de goma de mascar sin
azicar. Con el uso de maltitol, por ejemplo, los procesos
conocidos cominmente toman 35-100 o m&s repeticiones de
rociamiento y secado para lograr un producto satisfactorio.
Con la presente invencién, sin embargo, como se muestra en la
Figura 6, solo se necesitaron 44 repeticiones para

proporcionar un producto satisfactorio.

Mientras que se mostraron y describieron incorporaciones
particulares de la presente invencién, numerosas variaciones e
incorporaciones alternativas se les ocurrirdn a los expertos
en la materia. De tal manera, se entiende que la invencién no
estd limitada solo a los términos de los reivindicaciones

adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para recubrir capas de un material de almibar

con azicar sobre piezas del material de confitura, dicho

método comprende siguientes pasos:

a)

b)

c)

introducir las piezas del material de confitura 20

en el mecanismo de cobertura 34:

rociar al menos una capa del material de almibar con
azicar 42 sobre cada una de las piezas del material
de confitura, dicho material de almibar con azlcar

tiene una concentracién sélida de B0-84 Brix; y

secar al menos una capa de dicho material de almibar
con azicar para formar una cobertura de dicho
material de almibar con azicar sobre las piezas del

material de confitura.

2. El método de la reivindicacién 1, ademds incluyendo el

paso de calentar dicho material de almibar con azlGcar

antes de gue se lo rocie sobre las piezas del material de

confitura, dicho material de almibar con azicar esté&

mantenido en un ambiente calentado hasta que es rociado.
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El método de la reivindicacién 1 caracterizade porque
dicho material de confitura es un material de goma de

mascar.

El proceso de la reivindicacién 1 caracterizado porque al
menos una capa del almibar con azicar es secada por aire

calentado.

El método de la reivindicacién 1 caracterizado porque
dicho mecanismo de cobertura incluye un tambor de

rotacién.

Un método para recubrir capas de un material de almibar
sin azicar sobre piezas del material de confitura, dicho

método comprende siquientes pasos:

a) introducir las piezas del material de confitura en

el mecanismc de cobertura;

b) rociar al menos una capa del material de almibar sin
azucar sobre cada una de las piezas del material de
confitura, dicho material de almibar sin azicar

tiene una concentracién sélida de 70-74 Brix; y
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c) secar al menos una capa de dicho material de almibar
con azacar para formar una cobertura de dicho
material de almibar con azQicar sobre las piezas del

material de confitura.

El método de la reivindicacién 6, ademds incluyendo el
paso de calentar dicho material de almibar sin azdcar
antes de que se lo rocie sobre las piezas del material de
confitura, dicho material de almibar sin azicar esta

mantenido en un ambiente calentado hasta que es rociado.

El método de la reivindicacién 6 caracterizado porque
dicho material de confitura es un material de goma de

mascar.

El método de la reivindicacién 6 caracterizado porque
dicho mecanismo de cobertura incluye un tambor de

rotacién.

10.Un método para formar una capa de caramelo duro en los

centros del material de goma de mascar, dicha capa es
formada por capas sucesivas de un material de almibar,

dicho material de almibar comprende siguientes pasos:
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a) introducir los centros del material de goma de

mascar en el mecanismo de cobertura:

b) rociar las capas sucesivas del material de almibar
sobre dichos centros de material de goma de mascar
para formar una capa de caramelo duro en dichos
centros y sacar asperezas del material de goma de

mascar;

c) dicho material de almibar tiene un contenido sélido
sobre el cual se cristalizaria si no se mantiene a

una temperatura elevada; y

d) mantener dicho material de almibar a una temperatura
elevada para evitar que los sélidos salgan del

producto y se cristalicen.

11.E1 método de la reivindicacién 10 caracterizado porque
dicho material de almibar es un material de almibar con
azlcar y caracterizado porque el contenido sélido es de

80-B4 Brix.

12. E1 método de la reivindicacién 10 caracterizado porque

dicho material de almibar es un material de almibar sin
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azlcar y caracterizado porque el contenido sélido es de

70-74 Brix.

El método de la reivindicacidén 12 caracterizado porque
dicho material de almibar sin azicar es un peliocl
seleccionado del grupo formado por maltitol, xilitol,
mannitol, eritritol, lactitol, sorbitol, palatinit, o

mezclas de los mismos.

El método de la reivindicacién 10 caracterizado porque la

temperatura de dicho material de almibar es de 75-100°C.
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RESUMEN

Un sistema y proceso para cobertura de piezas y centros
(120) de material de confitura, como goma de mascar, con un
almibar de cobertura con aziicar (130) © un almibar de
cobertura sin aziicar (130). El1 contenido sélido del material
con o sin azdicar en la solucibédn de almibar (130) es aumentado,
de esta manera, se reduce el contenido de agua y se permite la
cobertura de capas sucesivas para que Se sequen mas
rdpidamente. La solucién de almibar se mantiene a una
temperatura elevada para evitar que los sélidos de almibar se
rebalsen y se cristalicen, utilizando un saco de calor (140,

142)
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IPC 7 A23G3/26 A23G3/30 A23G3/00 A23G3/20
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WO 01 11984 A (WARNER LAMBERT
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2. [] Ciertas reivindicaciones se consideraron no buscables
(Véase Casillero I)
3. [x] Falta Unidad de Invencién (Véase Casillerc II).
4. Con respecto al titulo:
[] el texto se aprueba tal como lo presentd el
solicitante
[x] el texto ha sido establecido por esta Rutoridad como
sigue:
METODO PARA COBERTURA RAPIDA DE CENTROS DE CONFITURAS
5. Con respectc al resumen:
[] el texto es aprobado como io presentdé el snlicitante
[x] el texto ha sido establecidc!, conforme a la Norma
38.2(b), por esta Autoridad como aparece en el Casillero
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fecha de remisién de este informe de -bGsqueda
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Formulario PCT/ISA/210 (p&gina 1) (julio de 1998
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la pagina 1)

El Informe de Busqueda Internacional no se ha establecido con
respecto a ciertas reivindicaciones conforme a la ClAusula
17(2) (a) por los siguientes motivos:

1. [ ] Las reivindicaciones N°:

porque se relacionan con un objeto que no se requiere que sea

buscado por esta Autoridad, a saber:

2. [] Las reivindicaciones N°:
porque se relacionan con partes de la Solicitud Internacional
que no cumplen con los requisitos establecidos en una medida

tal gue no se puede realizar -una Blsqueda Internacional

gsignificativa; especificamente:

3. [] Las reivindicaciones N°:
porque son reivindicaciones dependientes y no est&n redactadas

de acuerdo con la segunda y tercera oraciones de la Norma

6.4(a).
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CASILLERO II. Observaciones cuando falta unidad de invencién
(Continuacién del punto 2 de la pagina 1)

Esta Autoridad Internacional hallé varias invenciones en esta
solicitud internacional, a saber:

Véase la pagina adicional.

1. [] Dado que la totalidad de los aranceles de busqueda
adicional requeridos fueron abonados oportunamente por el
solicitante, este Informe de Busqueda Internacional cubre
todas las reivindicaciones buscables.

2. []1 Dado que la totalidad de las reivindicaciones buscables
pudieron ser buvscadas sin un esfuerzo que justifique un
arancel adicional, esta Autoridad no intimé al pagc de ningin
arancel adicional.

3. [] Dado que solamente parte de los aranceles de bisqueda
adicionales requeridos fueron abonados oportunamente por el
solicitante, este Informe de Busqueda Internacional cubre
solamente aquellas reivindicaciones para 1las cuales se
abonaron aranceles, especificamente las reivindicaciones N°:

4. [x] Ninglin arancel adicional requerido fue abonado
oportunamente por el Solicitante. En consecuencia, este
Informe de Bisqueda Internacional se restringe a la invencién
mencionada en primer lugar en las reivindicaciones; esté
cubierto por las reivindicaciones N°:

1-5, 10 (parcialmente), 11, 14 (parcialmente)
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Observacién sobre Protesto:

[ ] Los aranceles de blasqueda adicionales estuvieron
acompafiados con el protesto del sclicitante.

[ 1 No se acompafié ningin protesto al pago de los aranceles de

bisqueda adicionales.
Solicitud Internacional N° PCT/IB 02/04710

OTRAS INFORMACIONES, CONTINUACION DE PCT/ISAR/210
Esta Autoridad de Blsqueda Internacional encontré varias
(grupos de) invenciones en esta solicitud internacional, a
saber:
1. Reivindicaciones: 1-5, 10 (parcialmente), 11, 14
(parcialmente)
Método para recubrir capas de un material de almibar con
azicar, de 80-84 Brix, sobre piezas de material de
confitura.
2. Reivindicaciones: 6-9, 10 (parcialmente), 12-13, 14
(parcialmente)
Método para recubrir capas de un material de almibar sin

azticar, de 70-74 Brix, sobre piezas de material de

confitura.
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Categoria* |Cita de documento, indicando, |Relevante para la
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ET AL) 12 de febrero de 1985
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Columna 4, linea 1 - linea 23;
reivindicacién 1; ejemplo 1

X Us 4.317.838 A (CHERUKURI | 1-14
SUBRMAN R ET AL)
2 de marzo de 1982 (2-03-1982)
columna 4, linea 12 - linea 34;
reivindicaciones; ejemplos
columna 4, linea 61 - columna
6, linea 8
columna 6, linea 29 - linea 49
columna 7, linea 3 - linea 5
columna 6, linea 51 - columna
7, linea 24

X, P us 2002/086092 Al (NIEKERK { 1-14

MILES VAN ET AL) 4 de Julio de




X,

P,

P,

12

2002 (4-07-2002)
reivindicaciones 1, 4, 5, 17,
18, 21

US 2002/086091 Al (M. DEGADY ET
AL) 4 de Julio de 2002 (4-07-
2002)

Parrafos [0058] - [0062]

US 2002/009517 Al (VAN NIEKERK
MILES ET AL) 24 de enero de
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Pdgina 4, parrafo 55-pérrafo 61
Us 2002/090417 Al (M DEGADY ET
AL) 11 de Julio de 2002 (11-07-
2002)
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US 6.365.203 A2 (NIEKERK MILES
VAN ET AL) 2 de abril de 2002
(2-04-2002)

Columna 1, linea 16 - linea 30;
reivindicaciones 1,5

US 3.085.914 A (PAUL MARINO
SANTINO ET AL) 16 de abril de
1963 (16-04-1963)

Columna 5, linea 46 - linea 56;

1-14

1-14

1-14

1-14
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reivindicaciones 1-3, 1;
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EP 0.348.103 A (CARGILL INC)

27 de diciembre de 1989 (27-12-
1989)

reivindicacién 1; ejemplos 1, 3-
5

EP 0.473.478 A (MIDIAL)

4 de marzo de 1992 (4-03-1992)
pagina 2, linea 40 - linea 47;

tabla 1

us 5.716.652 A (GREENBERG
MICHAEL J ET AL)

10 de febrero de 1998 (10-02-
1998)

columna 8, linea 9 - linea 26;

reivindicacién 1; ejemplo 6

|34
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AU 6764200 A 13-03-2001
CA 2379393 A1  22-02-2001
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Us 2002009517A1 24-01-2002

US 2002009517A1 24-01-2002
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CA
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WO
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2002086091A1
2002090417A1
2002009517A1
6764200 A
2739393 Al
1209983 Al
200200390 T2
0111984 Al
2002086092A1
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US 2002086092A1 4-07-2002
US 2002090417A1 11-07-2002
US 3085914 A 16-04-1963 GB 945368 A 23-12-1963
EP 0348103 A 27-12-1989 AT 99497 T 15-01-1994
AU 616765 B2 7-11-1991
AU 3624889 A 4-01-1990

BR 8903048 A

6-02-1990
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DE 68911999 D1 17-02-1994
EP 0348103 A2 27-12-1989
JP 2053445 A 22-02-1990
NO 892546 A 27-12-1989
US 5030463 A 9-07-1991
US 5156870 A 20-10-1992
US 5120555 A 9-06-1992

EP 0473478 A 4-03-1992 FR 2666007 Al 28-02-1992
DE 69104313 D1 3-11-1994
DE 69104313 T2 16-02-1995
WP 0473478 A1  4-03-1992
ES 2064951 T3  1~02-1995

US 5716652 A 10-02-1998 AU 466997 A 24-04-1998
CA 2270992 C 10-12-2002
DE 69710484 D1 21-03-2002
DE 69710484 T2 11-07-2002
DX 936873 T3 27-05-2002
EP 0936873 A1  25-08-1999
WO 9814070 A1l  9-04-1998

US 5965181 A
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PCT To:
e U
NOTIFICATION OF THE RECORDING
OF A CHANGE KIPNES, Allen, R.
Watov & Kipnes, P.C.
(FCT Rule 92his.1 and P.O. Box 247
Administrative Instructions, Section 422) Princeton Junction, NJ 08550

United States of America

Data of mailing (day/month/year)
13 October 2003 (13.10.03)
Applicant's or agent’s file reference
PC5924P2-07L IMPORTANT NOCTIFICATION
International appileation No. International filing date (day/month/year]
PCT/IBO2/04710 11 November 2002 {11.11.02)

1. The follawing indications appearad on record cancerning:
[Z] tha applicant D the invantor D the sgant D the common represantative

Name and Address S:ate of Nationality State of Residence
WARNER-LAMBERT COMPANY LLC us us
201 Tabor Road alophone No.

Morris Plains, NJ 07950
United States of America

— T—
racsimile No.

}___-7

Taleprinter No.

2. Tha Internatlonal Bureau hereby notifies tha applicant that the following change has baen recorded concerming:

Iz] the person E(] the name E] the address D the nationality D the residance

—

Name and Address State of Nationality Staie of Residence
CADBURY AI_)AMS USA LLC us us
%’{J}Je%%ratemue Road Telopnons No.

Wilmington, DE 19808 609 243-0330
United States of America ~Troeimmiie NG,
609 275-1010
Teleprinter No.

m

3. Further observations, if necessary:
The applicant indicated in Box 1 has assigned all his rights to the applicant indicated in
Box 2. Please also note the new acdress for correspondence in the addressee box above.

4. A copy of this notification has been sent ta:

L_X_\ the receiving Office @ the designated Officas concerned
D the International Searching Authority D the electad Offices concerned
[] the intemationst Pretiminary Examining Authority [X] other: WARNER-LAMBERT COMPANY LL{
The Inturnni_nnal Bureau of WIPO Autharized officer
132?1%::::;; Fg:’;:m Fabienne SOCIE
Facsimile No. {41-22) 33B-7080 Telephone Mo. [41-22) 338 8175

Form PCT/IB/308 (March 1894) 00520%;°2
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TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES
BCT
NOTIFICACION DEL REGISTRO DE UN CAMBIO
(Norma 92bis.l del PCT e Instrucciones Administrativas,
Articulo 422)
De la OFICINA INTERNACIONAL
Para: KIPNES, Allen, R.
Watov & Kipnes, P.C
P.O. Box 247
Princeton Junction, NJ 07950

Estados Unidos de América

Fecha de remisién (dia/mes/afio): 13 de octubre de 2003 (13-10-

03)

Referencia del Archivo del Solicitante o el agente: PC5924p2-
07L

NOTIFICACION IMPORTANTE

Solicitud Internacional N° PCT/IB02/04710

Fecha de presentacién internacional (dia/mes/afio): 11 de

noviembre de 2002 (11-11-02)

1. Las siquientes indicaciones aparecieron en el registro
referido a:
[x] el solicitante [] el inventor [] el agente

[] el representante
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Nombre y domicilio:
WARNER-LAMBERT COMPANY LLC
201 Tabor Road

Morris Plains, NJ (7950

Estados Unidos de América

Pais de Nacionalidad: Estados Unidos
Pais de Residencia: Estados Unidos
Teléfono N°:

Fax N°:

Télex N°

2. La Oficina Internacional por 1la presente notifica al
solicitante que se ha registrado el siguiente cambio referido
a:

[x] la persona [x] el nombre [x] el domicilio

[] la nacionalidad [] la residencia

Nombre y Domicilio:

CADBURY ADAMS USA LIC

2711 Centerville Road

Suite 400

Wilmington, DE 19808

Estados Unidos

Estado de Nacionalidad: Estados Unidos

Estado de Residencia: Estados Unidos
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Teléfono N°: 609 243-0330
Fax N°: 609 275-1010

Télex N°:

3. Otras observaciones, si es necesario:
El solicitante indicado en el Casillero 1 ha cedido todos sus
derechos al solicitante indicado en el Casillero 2. Rogamos

observar también el nuevo domicilio para correspondencia en el

casillero del destinatario precedente.

4. Se ha remitido una copia de esta notificacién a:
[x] la Oficina receptora

[] la Autoridad de Bisqueda Internacional

[1] La Autoridad de Examen Preliminar Internacional
[x) las Oficinas designadas correspondientes

[] las Oficinas elegidas correspondientes

[x] otro: WARNER-LAMBERT COMPBANY

La Oficina Internacional de 1la WIPO, 34, chemin des
Colombettes, 1211 Ginebra 20, Suiza, Fax: (41-22)740.14.35.

Funcionarioc Autorizado: Fabienne SOCIE. Tel. (41-22)338.9175
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NOTIFICATION OF THE RECORDING
OF A CHANGE

{PCT Rule 92bis.1 and
Administrative Instructions, Section 422)

ale.
PCT/IE02/04710
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From the INTERNATIONAL-BUREAU: 1= =+

e

Ta: o T

LUMB, J.,-Trevor
Pfizer Inc. -

201 Tabor Roed o
Morris Plains, NJ 07950 '
United States of America

Date of mailing (day/month/year)
23 September 2003 (23.09.03}

Applicant’s ar agent's file referenca

PC5924P2-07L IMPORTANT NOTIFICATION
internetional application No. Intarnational filing date (day/manth/vear)
PCT/IB02/04710

11 November 2002 (11.11.02)

@ the applicant D the inventor

1. The foliowing indications appeared on racord concerning:

D the agent

[:l the common representative

Narme and Addreas Stata of Nationality State of Residence
\ZA‘:)?@FNEH-IEAMEEHT COMPANY us us
abor Roa =
Morris Plains, NJ 07950 Talaphone No.
United States of America
-T=¢|=simiiu NQ.
_Teluprintar Nao.

D the parson

[zl the name
rlame and Address

2. The Internatlonal Bureau hereby naortifies the applicant that zhe followlng change has been racorded concerning:

D the addrass

D the nationality D the residence

WARNER-LAMBERT COMPANY LLC
201 Tabor Road

Morris Plains, NJ 07950
Urnited States of Ameriga

@ the receiving Otfice
D the International Searching Authority

I:I the international Preliminary Examining Autharity

3. Further observations, if nacessary:

4. A copy of this notiflcation has been sent to: i

State of Nationalny Seate of Residencs
us us

-'l-'ilaphone Mo.

racsimile No-

-?nlaprirrr.or No.

E the designated Offices concerned
D the electad Offices concerned

D ather:

The International Buresu of WIPO
M, chemin des Colombettes
1211 Goneva 20, Switzerland

facsimile No. (41-22) 338-7080

Authorized oificer

Aysha FLEYFEL

Teleohcne No. (4%1-22) 338 8301

Form PCTAB/308 {March 1984)

005867360
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TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES
PCT
NOTIFICACION DEL REGISTRO DE UN CAMBIO
(Norma 92bis.l del PCT e Instrucciones Administrativas,
Articulo 422)
De la OFICINA INTERNACIONAL
Para: LUMB, J. Trevor
Pfizer Inc.
201 Tabor Road
Morris Plains, NJ 07950

Estados Unidos

Fecha de remisidén (dia/mes/afio): 23 de septiembre de 2003 (23-
09-03)

Referencia del Archivo del Solicitante o el agente: PC5924pP2-
07L

NOTIFICACION IMPORTANTE

Solicitud Internacional N° PCT/IB02/04710

Fecha de presentacién internacional (dia/mes/afio): 11 de

noviembre de 2002 (11-11-02)

l. Las siguientes indicaciones aparecieron en el registro

referido a:

[x] el solicitante [] el inventor [] el agente

[} el representante

60
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Nombre y domicilio:

WARNER-LAMBERT COMPANY LLC

201 Tabor Road

Morris Plains, NJ 073950

Estados Unidos de América

Pais de Nacionalidad: Estados Unidos

Pais de Residencia: Estados Unides

Teléfono N°:

Fax N°:

Télex N°

2. La Oficina Internacicnal por 1la presente notifica al
solicitante que se ha registrado el siguiente cambio referido
a:

[ ] 1a persona [x] el nombre [] el domicilio
[1 la nacicnalidad |[] la residencia

Nombre y Domicilio:

CADBURY ADAMS USA LILC

2711 Centerville Road

Suite 400

Wilmington, DE 19808

Estado de Nacionalidad: Estados Unidos

Estado de Residencia: Estados Unidos

Teléfcno N°:

Fax N°:

Télex N°:
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3. Otras observaciones, si es necesario:

4., Se ha remitido una copia de esta notificacién a:
[x] la Oficina receptora

[] la Autoridad de Bilsqueda Internacional

[] La Autoridad de Examen Preliminar Internacional
{x] las Oficinas designadas correspondientes

[] las Oficinas elegidas correspondientes

[] otro:

La Oficina Internacional de la WIPO, 34, chemin des
Colombettes, 1211 Ginebra 20, Suiza, Fax: (41-22)740.14.35.

Funcionario Autorizado: Aysha FLEYFEL. Tel. (41-22)338.8301
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PATENT COOPERATION TREATY | '-I%
From the INTEANATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT
To:
NOTIFICATION OF TRANSMITTAL OF

:E__ZERLINE' J. Trevor AN B THE INTERNATIONAL SEARCH REPORT
20 lni'abgﬂ hoad F . OR THE DECLARATION
Morris Plains, New Jersey 07950
UNITED STATES OF AMERICA (PCT Rule 44.1)

Daie of mafiing

(caymentvysar)  12105/2003

Applicant's or agent's file referance

PC5924P2-07L FOR FURTHER ACTION See paragraphs 1 and 4 below
intsrnational application No. Internatlonal filing date

PCT/ IB 02/ 04710 (dayimonthysar)  11/11/2002

Applicant

WARNER-LAMBERT COMPANY

1. [X] The applicant s hereby noufied that the intarnational Search Repor has been established and is transmited herewith.

Filing of amendments and atatement under Article 18:
The applicant Is entiled. if he so wishes, W amsnd the claims o the International Application {(see Rule 48):

When? The time limit for filing such amendmants is normally 2 months from the date of tranamittel of the
intermnational Search Report; however, for maore details, see tha notes on the accompanying sheet.

Where? Directly o the Intemational Bureau of WIPO
34, chemin des Colombaeitas
1211 Geneva 20, Switzerland
Fascimile No.: (41-22) 740.14.35

For more detalled instructions, see tha notes on the accomzanying sheet.

2, D The applicant is hereby noiifiec that no International Search 22zor will be established and that the declaration under
Articte 17{2){a) 1o that eifect is ransminad herewith,

3 E] With regard to the protest against payment of (an) acdilionsl fae(s) under Rule 40.2, the applicant Is notfied that:

D the protest together with the decision theraon has been transmitted o the Internatonal Bureau together with the
applicant's request to forvard tha texts of bath the protest and tha decision theraon lo the designated Offices.

D no daclsion has besn maca yet on the protest; the applicant will be notifiad as socn as a decision is made.

4. Further action{s): The applican: is reminded of the fallowing:

Shortly after 18 moentha irom the pricrity data, the internalional apphcation will be published by the Inismational Sureau.
it the appicant wishes 1o avoid or posipone publication, a notice o withdrawal of the international appilcation, or of the

priority clalm, must reach the Iniernatonal Bureau as provided in Sules 90bis.1 and 904is5.3. respectively, balfore the
completion of the technical precarations for intemational publicatcn.

Wwithin 18 months from the pricriiy date, a demand [or imemational reliminary examination must be filed if the appilcant
wishes to postpone the enlry ino the national phase until 30 mantais from the priority date (in some Offices even iater),

Within 20 montha from the prionty dare, the applicant must perform :he prescribed acts for sniry into the national phase
befors all designated Offices which have not been elected in the demand or in a later election within 19 months from the
priority date or could not be alacted because they are not baund by Chapter Il

Name and mailing address of the International Searching Authority | Authorized officer

T« Eurmpean Patent Office, 2.5. 5818 Patenllaan 2 .
NL-2280 HV Rijswifk Emmanuel Cherqui
Tel, (+31-70) 340-2040. Tx. 37 651 epo nl,
Fax: [+31-70) 240-3016

Form PCTASA220 (July 1E58)
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PCT
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(PCT Article 18 and Rules 43 and 44)

e s R R THER e o
PC5924P2-07L ACTION

International application Na. Inwmallonalﬁng date {day'month/year) {Eariiast) Priority Date (day/month/vear)
PCT/1IB 02/ 04710 11/11/2002 /1212001

Applicant

WARNER-LAMBERT COMPANY

This Intemational Search Report has been prenared by this Intemational Searching Autharity and is transmitted ta the applicam
according to Article 18. A copy is being transmitted ta the Intemetlonal Sureau.

This Intemational Search Report consists of a otal of 8 sheets.
It is also accompanied by a copy of each prior art document cited in this report.

1. Basle of ths report
a. With regard to the langungs, the intamational ssarch was carried out on the basis of the intemational application In the
Ilanguage in which It was filed, unless otherwise indicated under this item.
D the Intemational search was camied out on the basis of a ianslation of the Intamational application fumished to this
Authority (Rule 23.1(b))-

b. With regard to any nucleotide and/or amine acld ssquence disclosed in the intemational application. the international sgarch
was carried out on the basis of the seguence listing :
contalned in the International application in writben form.

fllad together with the International application in computer readable form.
furnishad subsaquently to this Autherity in written form.
furnished subsequently to this Authority In computer readbie form.

the amtemnent that the eubsequenty fumished written sequance Esting does not go beyond the disclosure in the
international appicailon as filed has been fumished.

‘I:o shlan;mnt that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has been
mishs

O 00000

Cortaln claims were found unsearchable (Ses Box I).
Linity of Invention Is lacking {sae Box Il).

Ell

4. With regard to the title,
[[] thetextis approved as submiued by the appiicant.
m the text has been established by this Authority 1o read as iollows:
METHOD FOR HIGH SPEED COATING OF CONFECTIONERY CORES

5. With regard ta the abestract,

the text is approved as subminted by the appiicant.

m tha text has been established. according 1o Rule 38.2(b). by this Authority as it appears in Box Iil. The epplicant may.
within ane month from the date of mailing of this Internatlonal search raport. submit comments to this Authority,

6. The figure of the drawings to be published with the abstract ip Figure No. 1
[]  es suggestsd by the applicant. {1 None of the figures.
I:] because the applicant failed to suggest a figure.
m because this figure beuer characterizes the invention,

Form PCTASA/210 (first sheat) (July 1988)



Intarnational application No.

0
INTERNATIONAL SEARCH REPORT PCT/ IB 02/ 04710 14

Box [l TEXT OF THE ABSTRACT (Continuation of itemn 5 of the first sheet)

A pystem and process for coating pieces or cores (120) of confectionery
macerial, such as chewing gqum, with a sugar-based coating syrup (130) or a
pugarless-based coating syrup {(130). The sclid content of the sugar or sugarless
material in the syrup solution (130) 1s increased, thus reducing the water
content and allowing the successive coating layers to be dried more

quickly. The syrup sclution is maintained at an elevated temperature in

order to prevent the syrup solids from precipitating or crystallizing

ou:t of solution, using heating jacket (140,142).

Form PCT/ISA210 (continuation of first sheet (2)) (July 1208)



International application No.

INTERNATIONAL SEARCH REPORT PCT/IB 02/04710 4}

Box| Observations where ceriain claims were found unsearchable {Cantinuation of item 1 of first sheet)

This Imemational Search Asport has not been establishec in respect of cenain claims under Article 17(2)(a) for the lollowing reasons:

1. Clalma Nos.:
because they relate to subject matter net required to be searched by this Authority, namaly:

2. D Clalms Nos.:
because they relats io parts of the International Application thas tio not comply with the prescribad requiremants o such
an extent that no meaningful Intemational Search can be carried out. specifically:

3 I:] Claima Nos.:
because thay are dapendant claims and are not drafted in sccoscance with the sacond and third gentences of Rule 8.4(a).

Box I Obsarvations where unity of invention Is lacking (Continuation of item 2 of first sheet)

This International Searching Autharity found multipie inventiona In this intsrnational application, as follows:

see additional sheet

1. EI As all required additional search fees were timaly paid by the applicant, this Intemational Search Report covers all
seerchabio claima.

2. [_] As att saarchabis ciaims eould be searched without sffor jusiitying an additional fee, this Autharity did not invits payment
of any additional fee.

a. D As only some of the required edditional search lees wers timely sald by the applicant, this intemational Search Report
covers only those claims for which fees were paid. specifically clams Nos.:

4, m No required additional search fess ware timely paid by the applicant. Consequently, this International Search Raport is
restricted to the invention first mentioned in the claims; It ls covered by claims Nos.:

1-5, 10(partially), 11, 14(partially)

Remark on Protest l:] The additional search fess were accompanied by the applicant’s protest.

!:l No prowsst accompanied the payment of additional search iges.

Form PCTNSA210 (continuation of first sheet (1)) (July 1988)
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Intemetional Application No. PCT/1B 02 /04710

FURTHER INFORMATION CONTINUED FROM PCT/ISA/ 21p

This International Searching Authority found multiple (groups of)
inventions in this international application, as follows:

1. Claims: 1-5, 18 (partially) , 11, 14 (partially)
Method of coating layers of a sugar syrup material, at 80-84
Brix, on pieces of confectionery material.

2. Claims: 6-9, 10 (partially),12-13, 14 (partially)

Method of coating layers of a sugarless syrup material, at
70-74 Brix, on pieces of confectionery material.
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intemational Application Na

PCT/IB 02/04710

15>

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

A23G3/26 A23G3/30 A23G3/00

A23G3/20

According to Intemational Patant Classification (IPC) or to both national classification and IPC

8. FIELD3 SEARCHED

IPC 7

A23G

Minimum documantaton searched {clamaification systam lollowed by dasslificaion symbols)

Documeniation saarched other than minimum documenation to the extant that such aocumerms am included In the llalds ssarched

Electronic data basa conguliad during the intarnational search (name of data base anc. where practical, search tanms used)
EPO-Internal, WPI Data, PAJ

. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Camgory ©

Cltation of docurnent. with Indication. whare appropriate, of the relevant passages

Relovant w clalm No,

X

WO 01 11984 A (WARNER LAMBERT CO)
22 February 2001 (2001-02-22)

page 15, line 7 - line 21

page 8, line 18 - line 22

page 11, Tine 14 ~ line 23

page 1, line 14 - line 22; figures
page 4, line 23 -page 5, line 2

US 4 563 363 A
7 January 1986

YOON YOUNG-NO)
1986-01-07)

column 2, line 3 - Tine 6; claim 1;
examples 1-3
column 4, line 21 - line 39

-/--

1-14

4,5

1,2
4,5

E Further documants are Fated in ths continuation of box C.

IE Patent lamfy membera are Rsted In annex.

* Spedial catsgories of cited documents :

"A" documnent defining the genaral sials of the art which i not
conakisred to be of particular refavance

"E" sarier document but published on or after the international
fling data

"L" document which may throw doubte on priority ¢lalm{e) or
whlu'l'lc‘;aduuLH o o o

citation or other
“Q" document refarring to an oral diaclosure. use, exhibitlon or
other means
"P* documam publiahad prior ko tha Intemadonal fling date but
Inter than the priority date claimed

lah the publication data of another
special reason {as specifien)

T later document published after the International Ming dats
or priority date and not in confiict with the lp;laalbul
chad to undersmand

the principla ar theory undarlying the

Invention

"X~ document of particular relavance; the claimed |
cannat ba considared

nvention
novel or cannot be congiderad
Invalve an inveniive atep whan the document is laken alone

"Y" decument of panicular relevance: the claimad itvanbon

cannot be considered to involve an imentive step when the
documeant ia combined with cna or more other such docu-
m"wchmblnmnbehgmnl parmon skilled
n the ar.

"3" document mamber of the same patant tamily

Date of the actual compistion of the Intemnational search

Date of maliing of the international seanch repon

24 January 2003 12 D5 2003
Nama and maiing address of the I8A Authorizad olficer
European Patent Officn. P.B. 5818 Patantlaan 2
Yol 22!? 03 . Ta. 31 851 nl
Fax (170 3403018 GUYON, R

Farm PCTASA210 (secorsd shest) {July 1002}

page 1 of 2
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International Application No

pcT/iB o2/04710 VM

C.{Continustion) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ® | Citation of document, with Indieation, where appropriate. of the relevant pasaages

Aglevant to claim No.

Y US 4 499 113 A (MOCHIZUKI KEIZO ET AL)
12 February 1985 (1985-02-12)

column 4, line 1 - Tine 23; claim 1;
example 1
X US 4 317 838 A (CHERUKURI SUBRAMAN R ET
AL) 2 March 1982 (1982-03-02)

colum 4, Tline 12 - Tine 34; claims;
examples

column 5, line 61 -column 6, line 8
column 6, Tine 29 - line 49

column 7, line 3 - line 5

colum 6, line 51 -colum 7, line 24
X,P US 2002/086092 Al (NIEKERK MILES VAN ET
AL) 4 July 20602 (2002-07-04)

claims 1,4,5,17,18,21
X,P US 2002/086091 Al (M. DEGADY ET SL.)
4 July 2002 E2@02-07-04)

paragraphs [0058]-[0062]
X,P US 20027009517 Al (VAN NIEKERK MILES ET
AL) 24 January 2002 (2002-01-24)

page 4, paragraph 55 - paragraph 61
P.X US 20027090417 Al (M. DEGADY ET AL.}
11 July 2002 (2002-07-11

paragraphs [0055]-[0061
P, X US 6 365 203 B2 (NIEKERK MILES VAN ET AL)
2 April 2002 (2002-04-62)
column 7, line 16 - Tine 30; claims 1,5
A US 3 085 914 A (PAUL MARINO SANTINO ET AL)
16 April 1963 (1963-04-16)
colum 5, line 46 - line 56; claims 1-3,7;
examples
A EP 0 348 103 A (CARGILL INC)
27 December 1989 (1989-12-27)

claim 1; examples 1,3-5
A EP 0 473 478 A (MIDIAL)
4 March 1992 (1992-03-04)
page 2, 1ine 40 - line 47; table 1
A US 5 716 652 A (GREENBERG MICHAEL J ET
AL) 10 February 1998 (1998-02-10)

colum 8, line 9 - line 26; claim 1;
example 6

- 4,5

1-14

1-14

1-14

1-14

1-14

1-14

1,6

Form PCTASA210 (cortinuation of second shadt) {July 1982)

page 2 of 2
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Information on pstent famlly members

i Intarnational Application No

| PCT/IB 02/04710

w9

Patant document Publication Patant family Publication :
citad in search report date member(s) date :
WO 0111984 A 22-02-2001 US 2002009517 Al 24-01-2002 !

AU 6764200 A 13-03-2001 |
CA 2379393 Al 22-02-2001 f
EP 1209983 Al 05-06~-2002 ;
TR 200200390 T2 21-06-2002 i
WO 0111984 Al 22-02-2001 .
US 2002086091 Al 04-07-2002
US 2002086092 Al 04-07-2002
US 2002090417 Al 11-07-2002
US 4563363 A 07-01-1986 KR 8302026 A 07-16-1983
CA 1206369 Al 24-06-1986 I
DE 3330468 Al 01-03-1984
FR 2532155 Al 02-03-1984
GB 2126070 A ,B 21-03-1984
IT 1212774 B 30-11-1989
JP 1495680 C 16-05-1989 l
JP 59078655 A 07-05-1984 1
JP 63045187 B 08-09-1988 I
PH 20911 A 28-05-1987 I
KR 8400593 Y1 18-04-1984 i
US 4499113 A 12-02-1985 JP 1348237 € 13-11-1986
JP 58051845 A 26-03-1983
JP 61011573 B 03-04-1986
DE 3231580 Al 10-03-1983
GB 2105968 A ,B 07-04-1983
US 4317838 A 02-03-1982 AU 534011 B2 22-12-1983 !
AU 6016680 A 14-01-1982
BE 884317 Al 15-01-1981
DE 3025646 Al 28-01-1982
FR 2486364 Al 15-01-1982
GB 2079129 A ,B 20-01-1982
ZA 8005473 A 30-09-1981
US 2002086092 Al 04-07-2002 US 2002009517 Al 24-01-2002
AU 6764200 A 13-03-2001
CA 2379393 Al 22-02-2001
EP 1209983 Al 05-06-2002
TR 200200390 T2 21-06-2002 !
WO 0111984 Al 22-02-2001
US 2002086091 Al 04-67-2002
US 2002090417 Al 11-07-2002 .
US 2002086091 Al 04-07-2002 US 2002009517 Al 24-01-2002
AU 6764200 A 13-03-2001
CA 2379393 Al 22-02-2001
EP 1209983 Al 05-06-2002
TR 200200390 T2 21-06-2002
WO 0111984 Al 22-02-2001
US 2002086092 Al 04-07-2002
US 2002090417 Al 11-07-2002
US 2002609517 Al 24-01-2002 AU 6764200 A 13-03-2001
CA 2379393 Al 22-02-2001
EP 1209983 Al 05-06-2002
TR 200200390 T2 21-06-2002

Form PCTASAZZ10 ipabnt lamsly annex) Ghaly 1982}

page 1 of 2
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TRATADO DE COOPERACION EN MATERIAL DE PATENTES
PCT
NOTIFICACION DE TRANSMISION DE INFORME BUSQUEDA INTERNACIONAL
O DECLARACION

(PCT, Norma 44.1)

De la: AUTORIDAD DE BUSQUEDA INTERNACIONAL
Para: PFIZER INC.

Atencidén: Lumb, J. Trevor

201 Tabor Road

Morris Plains, NJ 07950

Estados Unidos de América

Fecha de envio: 12/05/2003

Referencia de archivo del Solicitante o Agente: PC5924P2-07L
PARA OTROS TRAMITES: ver parrafos 1 y 4, mds abaja

Solicitud Internacional No. PCT/IB 02/04710

Fecha de Presentacién internacional (dia, mes, afio): 11/11/2002

Solicitante: WARNER-LAMBERT COMPANY

1. [x] Por 1la presente se notifica al solicitante que el
informe de buisqueda internacional se ha establecido vy
transmitido con la presente:

Presentacién de modificaciones y alegato conforme a la

Clausula 19.
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El solicitante tiene derecho, si lo desea, de modificar las
reivindicaciones de la solicitud internacional (véase la Norma
46):

:Cudndo? El1 plazo para presentar dichas modificaciones es
normalmente de 2 meses desde la fecha de transmisién del
Informe de Bilsqueda Internacional; sin embargo, para obtener

mAs detalles, véanse las notas en la pagina adjunta.

.Dénde? Directamente a la Oficina Internacicnal de la WIPO
34, chemin de Colombettes
1211 Ginebra 20, Suiza

Fax: (41-22)740.14.35

Para obtener instrucciones mas detalladas, véanse las notas en

la pagina adjunta.

2. [] Por la presente se notifica al solicitante que no se
establecera informe de blisqueda internacional y que 1la
declaracién conforme al Articulo 17(2)(a) a tal efecto se

transmite con la presente.

3. [] Con respecto la protesta contra el pago de (un)
arancel (es) adicionales conforme a la Norma 40.2, se notifica

al solicitante que:
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[1 la protesta asi como la resolucién sobre ella ha sido
transmitida a la Oficina Internacional junto con el pedido del
solicitante de remitir los textos de la protesta y de la
resolucién sobre ella a las Oficinas designadas.

[l atn no ha habide resolucién sobre 1la protesta; el

solicitante serd notificado en cuanto haya una resolucién.

4, Otros tramites: Se recuerda al solicitante que:

Poco después de los 18 meses desde la fecha de prioridad, la
Oficina Internacional publicarad la solicitud internacional. Si
el solicitante desea impedir o postergar la publicacién, un
escrito de retiro de la solicitud internacional, o de la
reivindicacién de prioridad, deberan ser presentados ante la
Oficina Internacional segin lo previsto en las Normas 90bis.1
y 90bis.3, respectivamente, antes de la finalizacién de los

preparativos técnicos para la publicacidn internacional.

Dentro de los 19 meses desde la fecha de prioridad, deberéa
presentarse un pedido de examen preliminar internacional si el
solicitante desea postergar el ingreso en la fase nacional

hasta los 30 meses desde la fecha de prioridad (en algunas

Oficinas mas)

Dentro de los 20 meses desde la fecha de prioridad, el

solicitante deberd realizar los trémites previstos para el
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ingreso en la fase nacional ante todas las Oficinas designadas
que no hayan sido elegidas dentrc de los 19 meses desde 1la
fecha de prioridad o que no pudieran elegirse porque no se
rigen por el Capitulo II.

Nombre y domicilio para correspondencia de 1la Autoridad de
Bisqueda Internacional

Oficina de Patentes Europea, P.B. 5818 Patentlaan 2

NL 2280 HV Rijswijk

Teléfono (31-70) 340-2040, Télex: 31 651 epo nl

Fax: (31-70) 340-3016

Funcionario Autorizado: Emmanuel Cherqui

Formulario PCT/ISA/220 (julio de 1998)



TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES
PCT
INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

(Cldusula 18 y Normas 43 y 44 del PCT)

Referencia de Archivo del Solicitante o agente: PC5924P2-07L
PARA REALIZAR OTROS TRAMITES: Véase Notificacién de
Transmisién de Informe de Blasqueda Internacional (Formulario
PCT/ISA/220) y, si fuere aplicable, del punto 5 mas abajo.
Solicitud Internacional No: PCT/IB 02/04710

Fecha de Presentacién Internacional (dia/mes/afio}: 11/11/2002
Fecha de Prioridad (MAs antigua) {(dia/mes/afio): 4/12/2001

Solicitante: WARNER-LAMBERT COMPANY

Este informe de bisqueda internacional ha sido preparado por
esta Autoridad de Busqueda Internacional y es transmitido al
solicitante conforme al Articulc 18. Se transmite una copia

del mismo a la Cficina Internacional.

Este informe de bisqueda internacional consta de 8 paginas.
[] Estd acompafiado asimismo de una copia de cada documento de

arte previo citado en el informe
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1. Fundamento de Informe

a. Con respecto al idioma, la blsqueda internacional se llevd
a cabo basada en la solicitud internacicnal en el idioma en
que ésta se presentd, a menos que en este punto se indique lo
contrario.

[ ] la bisqueda internacional se llevé a cabo basada en una
traduccién de la sclicitud internacional provista a esta
Autoridad (Norma 23.1(b}).

b. Con respecto a cualquier secuencia de nucleétidos y/o
aminodcidos revelada en la solicitud internacional, 1la
btsqueda internacional se llevbé a cabo basada en el listado de
secuencias:

[ 1] contenido en la solicitud internacional en forma escrita

[ 1 presentado junto con la solicitud internacional en forma
legible por computadora

[ 1 presentado con posterioridad ante esta Autoridad en forma
escrita

[ ] presentado con posterioridad ante esta Autoridad en forma
legible por computadora

[ 1 se ha presentado una declaracién jurada de que el listado
de secuencias presentado con posterioridad no va mds alld de
la invencién de la solicitud internacional presentada

[ 1] se ha presentado una declaracién jurada de que 1la
informacién grabada en forma legible por computadora es

idéntica al listado de secuencias escrito
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documentos, siendo dicha combinacién obvia para un experto en
el arte.

""&”: documento miembro de la misma familia de patentes.

Fecha de la finalizacién efectiva de la bisqueda
internacional: 24 de enero de 20013

Fecha de envio del informe de basqueda internacional: 12-05-
2003

Nombre y domicilio para correspondencia de la ISA:

Oficina de Patentes Europea, P.B. 5818 Patentlaan 2

NL - 2280 HV Rijswijk

Tel: (31-70)340-2040

Télex: 31 651 apo nl

Fax: (31-70)340-3016

Funcionario autorizado: GUYON, R

Formulario PCT/ISA/210 (pAgina dos) (julio de 1992)
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INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Solicitud Internacional N° PCT/IB 02/04710

Casillero III. TEXTO DEL RESUMEN (Continuacién del punto 5 de
la pagina 1)

Un sistema y proceso para cobertura de piezas y centros
(120) de material de confitura, como goma de mascar, con un
almibar de cobertura con aztcar (130) o un almibar de
cobertura sin azicar (130). El contenido sélido del material
con o sin aziGcar en la solucién de almibar (130) es aumentado,
de esta manera, se reduce el contenido de agua y se permite la
cobertura de capas sucesivas para que Sse sSequen mas
rapidamente. La solucién de almibar se mantiene a una
temperatura elevada para evitar que los sdlidos de almibar se
rebalsen y se cristalicen, utilizando un saco de calor (140,

142).
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INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Solicitud Internacional N°: PCT/IB 02/04710

CASILLERO I. Observaciones cuande se hallé que ciertas
reivindicaciones no son buscables (Continuacidén del punto 1 de
la pagina 1)

El Informe de BGsqueda Internacional no se ha establecido con
respecto a ciertas reilvindicaciones conforme a la Clausula
17(2) (a) por los siguientes motivos:

l. [ ] Las reivindicaciones N°:

porque se relacionan con un objeto que no se requiere gue sea

buscado por esta Autoridad, a saber:

2. [] Las reivindicaciones N°:

porgque se relacionan con partes de la Solicitud Internacional
que no cumplen con los requisitos establecidos en una medida
tal que no se puede realizar una Bisqueda Internacional

significativa; especificamente:

3. [] Las reivindicaciones N°:
porque son reivindicaciones dependientes y no estdn redactadas

de acuerdo con la segunda y tercera oraciones de la Norma

6.4(a).

W
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CASILLERO II. Observaciones cuando falta unidad de invencidn
(Continuacién del punto 2 de la pagina 1)

Esta Autoridad Internacional hallé varias invenciones en esta
solicitud internacional, a saber:

Véase la pagina adicional.

1. [] Dado que la totalidad de los aranceles de blsqueda
adicional requeridos fueron abonados oportunamente por el
solicitante, este Informe de Blsqueda Internacional cubre
todas las reivindicaciones buscables.

2. [] Dado que la totalidad de las reivindicaciones buscables
pudieron ser buscadas sin un esfuerzo que justifique un
arancel adicional, esta Autoridad no intimé al pago de ninguin
arancel adicional.

3. [] Dado que solamente parte de los aranceles de busqueda
adicionales requeridos fueron abonados oportunamente por el
solicitante, este Informe de Bisqueda Internacional cubre
solamente aquellas reivindicaciones para las cuales se
abonaron aranceles, especificamente las reivindicaciones N°:

4, [x] Ninglin arancel adicional requerido fue abonado
oﬁortunamente por el Solicitante. En consecuencia, este
Informe de Bilsqueda Internacional se restringe a la invencién
mencionada en primer lugar en las reivindicaciones; esté
cubierto por las reivindicaciones N°:

1-5, 10 (parcialmente), 11, 14 (parcialmente}
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Observacién sobre Protesto:

[ 1 Los aranceles de bisqueda adicionales estuvieron
acompafiados con el protesto del solicitante.

[ 1 No se acompafid ningin protesto al pago de los aranceles de

blisqueda adicionales.
Solicitud Internacional N° PCT/IB 02/04710

OTRAS INFORMACIONES, CONTINUACION DE PCT/ISA/210
Esta Autoridad de Basqueda Internacional encontré varias
(grupos de) invenciones en esta solicitud internacional, a
saber:
1. Reivindicaciones: 1-5, 10 (parcialmente), 11, 14
{parcialmente)
Método para recubrir capas de un material de almibar con
azicar, de B80-84 Brix, sobre piezas de material de
confitura.
2. Reivindicaciones: 6-9, 10 (parcialmente), 12-13, 14
(parcialmente)
Método para recubrir capas de un material de almibar sin

azucar, de 70-74 Brix, sobre piezas de material de

confitura.
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INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Solicitud Internacional No. PCT/IOB 02/04710

A. Clasificacién de la Materia:
IPC 7 A23G3/26 A23G3/30 A23G3/00 BA23G3/20
De acuerdo con la Clasificacién Internacional de Patentes

(IPC) o con la clasificacidén nacional e IPC.

B. Campos de Busqueda:

Documentacién minima buscada (sistema de clasificacién sequido
por simbolos de clasificacidn)

IPC 7 A23G

Documentacién buscada ademds de la documentacién minima en la
medida en que tales documentos estan incluidos en los campos
de busgqueda:

Base de datos electrénica consultada durante 1la busqueda
internacional (nombre de la base de datos y, si es posible,
términos de basqueda usados):

EPO-Internal, WPI Data, PAJ
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C. Documentos Considerados Relevantes

(¢4

Categoria*

Cita de dccumento, indicando,
si corresponde, los pasajes

relevantes

Relevante para la

reivindicacién N°

WO 01 11984 A (WARNER LAMBERT
CO) 22 de febrero de 2001 (22-
02-2001)

PAgina 15, linea 7 - linea 21
Pagina 8, linea 1B - linea 22
Pagina 11, linea 14 - linea 23
Pagina 1, linea 14 - linea 22;
figuras 4,5

Pagina 4, linea 23 - péagina 5,
linea 2

US 4.563.363 A (YOCN YOUNG-NO)

7 de enero de 1986 (7-01-1986)
columna 2, linea 3 - linea 6;
reivindicacién 1; ejemplos 1-3

columna 4, linea 21 - linea 39

1-14

1,2

4,5

[x] Se mencionan otros documentos en la continuacién del

Casillero C.

[x] Los miembros de la familia de paténtese aparecen en el

anexo.

* Categorias especiales de documentos citados:
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“A”: documento que define el estado general del arte que no se
considera de particular relevancia

“E“: documento anterior pero publicado en 1la fecha de
presentacidén interracicnal o con posterioridad a ella.

“L”: documento que puede arrojar dudas sobre la reivindicacién
de prioridad o que se cita para establecer la fecha de
publicacién de otra «cita o© por otra razén especial
(especificada).

“0”: documento que refier2 a una revelacién oral, uso,
exhibicién u otro medio.

“P”: documento publicadoe antes de la fecha de presentacién
internacional pero con posterioridad a la fecha de prioridad
reivindicada.

“T”: documento posterior publicado con posterioridad a 1la
fecha de presentacidén internacional o a la fecha de prioridad
y que no estd en conflicto con la solicitud pero citado para
comprender un principioc o teoria gue sustenta la invencién.
"X”: dg¢cumento de particular relevancia: la invencién
reivindicada no puede considerarse nueva o no puede
considerarse que implica un paso inventivo cuando el documento
se toma solo.

“Y#: documento de particular relevancia: la invencién
reivindicada no puede considerarse que implica un paso

inventivo cuando el documento se combina con otro u otros
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documentos, siendo dicha combinacién obvia para un experto en
el arte.

“&”: documento miembro de la misma familia de patentes.

Fecha : de la finalizacién efectiva de la blisqueda
internacional: 24 de enero de 20013

Fecha de envio del informe de blisqueda internacional: 12-05-
2003

Nombre y domicilio para correspondencia d= la ISA:

Oficina de Patentes Europea, P.B. 5818 Patentlaan 2

NL - 2280 HV Rijswijk’

Tel: (31-70)340-2040

Télex: 31 651 apo nl

Fax: (31-70)340-3016

Funcionario'autorizado: GUYON, R

Formulario PCT/ISA/210 (p&gina dos) (julio de 1992)
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INFORME DE BOSQUEDA INTERNACIONAL

Solicitud Internacicnal N° PCT/IB 02/04710

v

C. (Continuacién) Documentos Considerados Relevantes

Categoriua?*

Cita de dozumento, indicando,
sl corresponde, los pasajes

relevantes

Ralevante para lia

reivindicaciédn N°

US 4.499.112 A (MOCHIZUKI KEIZO
ET AL) 12 cde febrero de 1985
(12-02-1985)

Columna 4, linea 1 - linea 23;

reivindicacién 1; ejemplo 1

|us - 4:317.838 A (CHERUKURI

SUBRMAN R ET AL)-

2 de marzo de 1982 (2-03-1982)
columna 4, linea 12 - linea 34;
reivindicacicnes; ejemplcs
columna 4, linea 61 - columna
6, linea B

columna 6, linea 2% - linea 489
columna 7, linea 3 - linea 5
columna 6, linea 51 - columna
7, iinea 24

US . 2002/086G0%2 Al -(NIEKERK

MIT.LES VAN ET AL) 4 de Julio de

4,5

1-14




X,

X,

P,

P,

17

2002 (4-07-2002)
reivindicaciones 1, 4, 5, 17,
18, 21

US 2002/086091 Al (M. DEGADY ET
AL) 4 de Julio de 2002 (4-07-
2002).

Parrafos [0058] — [G062]

US 2002/099517 Al (VAN NIEKERK
MILES 'ET AL) 24 de enerc de
2002 (24-01-2002)

Padgina 4, parrafo 55-parrafo 61
Us 2002/C90417 Al (M LCEGADY ET
AL) 11 de Julio de 2002 (11-07-
2002)

Parrafos [0055]-[0061]

US 6.365.203 A2 (NIEKERK MILES
VAN BT AL) 2 de abril de 2002
(2-04-2002)

Columna 1, linea 16 - linea 30;
reivindicaciones 1,5

US 3.085.914 A (PAUL MARINO
SANTINO ET AL) 16 de abril de
1963 (16-04-1963)

Columna 5, linea 46 - linea 56;

1-14

1-14

1-14

1-14

S
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reivindicaciones 1-3, 7;
ejemplos

EP 0.348.103 A (CARéILL INC)

27 de diciembre de 1989 (27-12-
1989)

reivindicacién 1; ejemplos 1, 3-
5

EP 0.473.478 A (MIDIAL)

4 de marzo de 1992 (4-03-1992)
pagina 2, linea 40 - linea 47;

tabla 1

Us 5.716.652 A (GREENBERG
MICHAEL J ET AL)

10 de febrero de 1998 (10-02-
1998)

columna 8, linea 9 - linea Z26;

reivindicacién 1; ejemplo 6

1,6

'™
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INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL
Solicitud Internacional N° PCT/IB 02/04710
Documento de Fecha de ‘Miembro(s) de Fecha de
Patente Citado |Publicacién fami]i; de Publicacién
en informe de . patentes
busqueda
WO 0111984 A 22-02-2001 US 2002902517A1 24~01-2002

AU 6754200 A 13-03-2001
CA 2379393 Al  22-02-2001
‘E® 1209983 AL  5-06-2002
TR 200230393 72 21-06-2002
WO 9111984 Al  22-02-2C01
US 2002086G91A1 4-07-2002
US 2002036092A1 4-07-2002
US 2002030417A1 11-07-2902

US 4.563.363 A 7-01-1986 KR 8302026 A  7-17-1983
CA 1203369 Al  24-06-1986
DE 3330409 Bl  :-03-1584
FR 2532155 Al  2-03-1984
GB 2126070 A,B 21-03-1984
IT 1212774 B 30-11-1989
Jr 14€588C =  16-05-1989
Je 59078655 A 7-05-1984

vP 63045187 B 6-09-19886
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e
Documento de Fecha de Miembro(s) de Fecha de
Patente Citado [Publicacidén familia de Publicacién
en informe de patentes
bisqueda
PH 20911 A 28-05-1987
KR 8400593 Y1  18-04-1984
US 4.499,113 A 12-02-1985 JP 1348237 C 13-11-1986
JP 50051845 A  16-03-1983
JP 610111573 B 3-04-1986
DE 3231580 Al 10-03-1983
GB 2105968 A,B 7-04-1983
US 4.317.838 A 2-03-1982 AU 534011 B2 22-12-1983
AU 6016680 A 14-01-1982
BE 884317 Al 15-01-1981
DE 325646 Al 28-01-1982
FR 2486364 Al 15-01-1982
GB 2079129 A,B 20-01-1982
ZR 8005473 A 30-09-1981
US 2002086092A1 4-07-2002 US 2002009517A1 24-01-2002
AU 6764200 A 13-03-2001
CA 2379393 Al  22-02-2001
EP 1209983 A1 5-06-2002
TR 200200390T2 21-06-2002
WO 0111984 Al  2-02-2001
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Documento de
Patente Citado
en informe de

biisqueda

Fecha de

Publicacién

Miembro{s) de
familia de

patentes

Fecha de

Publicacién

US 2002086091A1

Us 2002009517A1

Us 2002009517A1

US2002090471A1

4-07-2002

24-01-2002

24-01-2002

11-07-2002

US 2002086091A1

US 2002090417A1
US 2002009517A1
AU 6764200 A
2739393 Al
EP 1209983 Al
TR 200200390 T2
WO 0111984 Al
Us 2002086092Al1
US 2002090417A1
AU 6764200 A
CA 2379593 Al
EP 1209983 Al
TR 200200390 T2
WO 0111984 Al
US 2002086091A1
US 2002086092A1
US 2002090417A1
US 2002009517A1

AU 6764200 A

4-07-2002
11-07-2002
24-01-2002
13-03-2001
22-02-2001
5-06-2002
21-06-2002
22-02-2001
4-07-2002
11-07-2002
13-03-2001
22-02-2001
5-06-2002
21-06-2002
22-02-2001
4-07-2002
4-07-2002
11-07-2002
24-01-2002

13-03-2002
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Documento de Fecha de Miembro(s) de Fecha de
Patente Citado |Publicacién familia de Publicacién
en informe de patentes
blisqueda
CA 2379393 Al 22-02-2001
EP 1209983 A1l  5-06-2002
TR 200200390 T2 21-06-2002
WO 0111984 Al  22-02-2001
US 2002086091A1 4-07-2002
US 2002086092A1 4-07-2002
US 6365203 B2 24-01-2002 US 2002009517A1 24-01-2002
AU 6764200 A 13-03-2001
CA 2379393 Al  22-02-2001
EP 1209983 Al 5-06-2002
TR 200200390 T2 21-06-2002
WO 0111984 A1l  22-02-2001
US 2002086091A1 4-07-2002
US 2002086092A1 4-07-2002
USs 2002090417A1 11-07-2002
US 3085914 A 16-04-1963 GB 945368 A 23-12-1963
EP 0348103 A 27-12-1989 AT 99497 T 15-01-1994
AU 616765 B2 7-11-1991
AU 3624889 A 4-01-1990
BR 8903048 A 6-02-1990
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1
Documentc de Fecha de Miembro(s) de Fecha de
Patente Citado |Publicacién familia de Publicacién
en informe de patentes
basqueda
DE 68911999 D1 17-02-1994
EP 0348103 A2 27-12-1989
JP 2053445 A 22-02-1990
NO 892546 A 27-12-198%
US 5030463 A 9-07-1991
US 5156870 A 20-10-1992
US 5120555 A 9-06~1992
EP 0473478 A 4-03-1992 FR 2666007 Al  28-02-1992
DE 69104313 D1 3-11-1994
DE 69104313 T2 16-02-1995
WP 0473478 Al 4-03-1992
ES 2064951 T3 1-02-1995
US 5716652 A 10-02-1998 AU 466997 A 24-04-1998
CA 22709%2 C 10-12-2002
DE 69710484 D1 21-03-2002
DE 69710484 T2 11-07-2002
DX 936873 T3 27-05-2002
EP 0936873 Al 25-08-1999
WO 9814070 A1l  9-04-1998
US 5965181 A 12-10-1999
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1 ATENT COOPERATION TREATY 0
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X From the INTERNATIONAL BUREAU
PCT. [T
H . '
. jar 4 4mm
NOTIFICATION OF RECEIPT OF -~ .
LUMB, J., Trevor
RECORD COPY - .| Pfizer Inc.
201 Tabor Road
(PCT Rule 24.2(a)) Morris Plains, NJ 07950
JAN 1 4 2003 United States of America
W
Date of mailing (day/month/year)
19 December 2002 {19.12.02) IMPORTANT NOTIFICATION
Applicant's or agent's file reference International application No.
PC5924P2-07L PCT/AB02/04710

The applicant is hereby notified that the international Bureau has received the record copy of the international application as
detailed below.

Name(s) of the applicant(s) and State(s) for which they are applicants:

WARNER-LAMBERT COMPANY (for all designated States except US)
VAN NIEKERK, Miles, John et al {for US)

Internationat flling date : 11 November 2002 {11.11.02)
Priority date(s) claimed : 04 December 2001 (04.12.01)
Date of ipt of th rd

by the International Bureas. : 13 November 2002 (13.11.02)
List of designated Offices :

AP :GH,GM,KE,LS,MW,MZ,SD,SL,52,TZ,UG,ZM,ZW

EA :AM,AZ,BY,KG,KZ,MD,RU,TJ,TM

EP :AT,BE,BG,CH,CY,CZ,DE,DK,EE,ES,FI,FR,GB,GR, IE,IT,LU,MC,NL,PT,SE,SK,TR

OA :BF,BJ,CF,CG,CI,CM,GA,GN,GO,GW,ML,MR,NE,SN,TD, TG

Natlonal :AE,AG,AL,AM,AT,AU,AZ,BA,BB,BG,BR,BY,BZ,CA,CH,CN,CO,CR,CU,CZ,DE,DK,DM,DZ,
EC,EE,ES,Fl,GB,GD,GE,GH,GM,HR,HU, ID, IL,IN, IS, JP,KE,KG,KP,KR,KZ,LC,LK,LR,LS,LT,LU,
LV,MA,MD,MG,MK,MN,MW,MX,MZ,NO,NZ,0M,PH,PL,PT,RO,RU,SD,SE,SG,SI,SK,SL,TJ, TM,TN,TR,
TT,TZ,UA,UG,US,UZ VN,YU,ZA ZM,ZW

ATTENTION

The appiicant should carefully chack the data appearing in this Notificatlon. In case of any discrepancy between these data
and the indications in the international applieation, the applicant should immaediately inform the International Bursau.

In addition, the applicint’s attention is drawn to the information contained in the Anneux, relating to:
E tima limita for entry into the national phase - sse updated Important information (as of April 2002)
[X] confirmation of precautionary designations (if spplicable)

D requirements regarding priority documents (if applicable)

A copy of this Netifioation Is being sent to the recaiving Office and to the International Searching Authority.

The } sonal Bureau of WIPO Authorized officer:
34, chamin des Colombettas V. BLANC
1211 Geneva 20, Switzerland

Facsimile No. {41-22) 740.14.36 Telephone No. (41-22} 338.83.38

Form PCTAB/301 {April 2002) 0056362208
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ANNEX . . FORM PCT/IB/301 I PCTNB02/04710 1B |

INFORMATION ON TIME LIMITS FOR ENTERING THE NATIONAL PHASE

The appllcant is remindad that the "national phase™ must be anterad bafore each of the designated Offices indicated on
the cover sheet of this Notlfication by paying natlonal fees and furnishing translations, as prescribed by Articles 22 and 38 and
the applicable national laws. In addition, the applicant may also have to comply with other special requirements applicable
in cartain Offices. It is the applicant’'s responsibllity to engure the necessary steps to emter the national phase are taken in a
timely fashion. Most Offices do not Issue reminders to applicants In connaction with the entry into the nationaf phase.

The applicable time limit lor entering the national phase wlll, subject to what is said in the following paragraph, be
30 MONTHS from the priority date, not only in respect of any elacted Office where a demand for intemnational preliminary
examination is flled before the expiration of 19 montha from the priority date (see Article 38(1)), but also in respect of any
dasignated Office, In the absence of filing of such demand, wheres Article22(1) as modified with effect from 1 April 2002
applies in respect of that designated Office. For further details, see PCT Gazette No. 44/2001 of 1 November 2001, pages 18828,
18832 and 18834, as well as the PCT Newsletter, October and Novembear 2003 and Fabruary 2002 issues.

In practice, time limits ather than the 30-month time limit will continue to apply, for various periods of time, In respect of
certain deaignated or elected Offices. For regular updatas on the applicable ime limits (20, 21, 30 or 31 months, or other
time kmit), Offlce by Offlce, refer to the PCT Gazette{" Section V" part published on a weekly basis), to the PCT Newslatter
(on a monthly basis) and to the relevant National Chapters in Voluma Il of the PCT Applicant's Guide (the paper version of
which Is updated usually twice a year and the Intarnet version of which is updated usually on s weekly basis). Finally, a
cumulative table of all applicable time limits for entering the national phase is avallable from WIPO's Internet site. via links
from varlaus pages the sits including those of the Gazstte, Newsletter and Guide, at http:/Awww.wipo.Int/pot/en/indexc html.

Information about the requiremants for filing « demand for international preliminary examination Is set out In the PCT
Applicant's Gulde, Volume A, Chaptar IX. Nots that only an applicant who is a natlonal or resident of a PCT Contracting
State whioh is bound by Chapter Il has ths right to file a8 demand for international preliminary axamination (at present, all
PCT Contracting Stutes are bound by Chaptar ).

CONFIRMATION OF PRECAUTIONARY DESIGNATIONS

This notification lsts only specifio designations made under Rule 4.8{a) in the request. It Is important to check that these
deslgnations are correct. Errars In designations can be correctad where precautionary Jdesignations have bean mada under
Rule 4.8(b). The applicant Is hereby reminded that any precautionary designations may be confirmed aoccording to Rule 4.8{c)
before the expiration of 16 months from the priority date {this ime limit may not be axtended). If it is not confirmed, it will
automatically ba regarded as withdrawn by the applicant. Thare will be no reminder and no invitation. Confirmation of a
designation consists of the flling of a notioe specifying the designated State conosrned (with Indication of the kind of protection
or treatment desired) and the payment of the designation and confirmation fees. The Notice of confirmation and payment
must reach the receiving Offics within the 16-month time limit.

REQUIREMENTS REGARDING PRIORITY DOCUMENTS
For applicants who have not yet complied with the requiremants regarding prlority doouments. the following is recalled.

Where the priority of an earlier national, reglonal or Intamnational application Is alaimed, the applicant must submit » copy
of the said sarlier application, certifled by the authority with which it was filed ("the priority document™) to the receiving Office
{which will transmit it to the International Bureau) or directly to the International Bureau, before the expiration of 18 months from
the priority date, pravided that any such priority doocument may still bs submitted to the International Bureau before that date of
international publication of the Intarnational application, in which case that document will be considered to have been received
by the International Bureau on the last day of the 18-month time limit (Rule 17.1{a)).

Whers the priority document is issued by the raceiving Office, the applicant may. instead of submitting the priority
document, request the recelving Office to prepars and tranamit the priority document to the International Bureau. Such request
must be made before the expiration of the 18-month time limit and may be subjected by the recsiving Office to the payment
of a fee {Rute 17.1({b)).

If the priority document concerned is not submitted to the International Bureau or if the request to the recelving Offics
to prepare and transmit the priority document has not besn mede (and the corresponding fee, if any. pald) within the applicable
time limit Indicated under the preceding paragraphs, any designated State may disregard the priority claim, provided that no
designated Office may disragard the priority claim cancerned before glving the applicant an opportunity, upon entry Imto the
national phase, to furnish the priority document within the time limit which is reasonable under the clrcumstances.

Where aeveral priorities are olaimed, the priority date to be considered for the purposes of computing the 18-month time
limit is the filing date of the earliest application whose priority is claimed.

Form PCTAR/301 (Annex) {April 2002) 006362200
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TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES
PCT
ACUSE DE RECIBO DE COPIA DE REGISTRO DE PRESENTACION
(PCT, Norma 24.2(a))
De: Oficina Internacional
Para: LUMB, J. Trevor
Pfizer Inc
201 Tabor Road
Morris Plains, NJ 07950

Estados Unidos

Fecha de remisidén (dia,mes,afio): 19 de diciembre de 2002 (19-
12-02)

NOTIFICACION IMPORTANTE

Referencia de archiveo de Solicitante o agente: PC5924P2-0Q7L

Solicitud Internacional No: PCT/IB 02/04710

Por la presente se notifica al solicitante que la Oficina
Internacional ha recibido la copia del registro de
presentacién de la solicitud internacional segin el siguiente

detalle.

Nombre (s) del (os) Solicitante(s):
WARNER-LAMBERT COMPANY (para todos 1los Estados designados

excepto Estados Unidos)



VAN NIEKERK, Miles John et al (para Estados Unidos)

Fecha de presentacién internacional: 11 de noviembre de 2002
(11-11-02)

Fecha de Prioridad reivindicada: 4 de diciembre de 2001 (4-12-
01)

Fecha de recepcién de la copia del registro de presentacién
por la Oficina Internacional: 13 de noviembre de 2002 (13-11-
02)

Lista de Oficinas designadas:

AP: GH,GM,KE,LS,MW,MZ,SD,SL,SZ,TZ, UG, ZM, ZW

EA: AM,AZ,BY,KG,KZ,MD,RU,TJ,TM

EP: AT, BE, BG, CH, CY, DE, DK, EE, ES, FI, FR,GB,GR, IE, IT,LU,MC, NL, PT,
SE, SK, TR

OA: BF,BJ,CF,CG,CI,CM,GA,GN,GQ,GW,ML,MR,NE, SN, TD, TG

Nacional: AE,AG,AL,AM,AT,AU,AZ,BA, BB, BG, BR,BY,BZ,CA,CH,CN,CO,
CR,Cu,CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, ES, FI,GB,GD,GE, GH,GM, HR, HU, ID, IL,
IN, IS,JP,KE,KG, KR, KZ,LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV,MA, MD, MG, MK, MN, MW,
MX, MZ, NO,NZ, OM, PH, PL, PT, RO, RU, SD, SE, SG, SI, SK, SL,TJ,TM, TN, TR,

TT,TZ,UA,UG,US,UZ, VN, YU, 2A, ZM, ZW

ATENCION:
El solicitante deberd verificar cuidadosamente los datos que
figuran en esta notificacién. En caso de discrepancia, entre

estos datos y los seilalados en la solicitud internacional, el



18M

solicitante deberd informar a la brevedad a 1la Oficina
Internacional.

Asimismo, se llama la atencién del solicitante sobre 1la
informacién contenida en el Anexo, referida a:

(X1 plazos para el ingreso en fase nacional - véase la
informacién importante actualizada (a abril de 2002)

[x] ratificacién de 1las designaciones precautorias (si
corresponde)

[] reguisitos en cuanto a documentos de prioridad (si
corresponde)

Se remitird una copia de esta Notificacién a la Oficina
receptora y a la Autoridad de Busqueda Internacional.

La ©Oficina 1Internacional de 1la WIPO, 34, chemin des
Colombettes, 1211 Ginebra 20, Suiza. Fax (41-22)740-14.35
Funcionario autorizado: V. BLANd

Tel. (41-22)338.83.38

Formulario PCT/IB/301 (abril de 2002)



ANEXO AL FORMULARIO PCT/IB/301

Solicitud Internacional N°® PCT/IB 02/04710

INFORMACION ACERCA DE LOS PLAZOS PARA INGRESAR EN LA FASE

NACIONAL

Se recuerda al Solicitante que se deberi ingresar en la “fase
nacicnal” ante cada una de las Oficinas designadas indicadas
en la carétula de esta Notificacién abonando los aranceles
nacionales y presentando traducciones, como lo establecen las
Cldusulas 22 y 39 y las leyes nacionales aplicables. Asimismo,
el solicitante también puede tener que cumplir con otros
requisitos extraordinarios aplicables en ciertas Oficinas. Es
responsabilidad garantizar (que se ejecutan los pasos
necesarios para ingresar en la fase nacional en forma
oportuna. La mayor parte de las Oficinas no emiten
recordatorios a solicitantes en relacidén con el ingreso en la

fase nacional.

El plazo para ingresar en la fase nacional serd, conforme al
parrafo siguiente, de 30 MESES desde la fecha de la prioridad,
no solamenée con respecto a cualquier Oficina elegida en donde
un el pedido de examen preliminar internacional se presenta
con anterioridad al vencimiento del plazo de 19 meses desde la

fecha de prioridad (véase la Clausula 39(1l)), sino también
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con respecto a cualquier Oficina designada, en la ausencia de
la presentacién de ese pedido, donde la Clausula 22(l1) y sus
modificaciones con vigencia a partir del 1 de abril de 2002 es
aplicable con respecto a la Oficina designada. Para mayores
detalles, véase el Boletin PCT N° 44/2001 del 1 de noviembre
de 2001, paginas 19926, 19932 y 19934, asi como el Boletin de
PCT, publicaciocnes de Octubre y Noviembre de 2001 y Febrero de
2002.

En la préactica, los plazos excepto el plazo de 30 meses
seguiradn siendo aplicables, durante diferentes periodos de
tiempo, con respectoc a ciertas Oficinas designadas o elegidas.
Para actualizaciones regulares de log plazos aplicables {20,
21, 30 o 31 meses, u otro plazo), Oficina por Oficina, vea el
Boletin de PCT (parte “Seccién IV” publicada en forma
semanal), el Boletin de PCT (mensual) y los Capitulos
Nacionales relevantes en Volumen II de la Guia del Solicitante
de PCT (cuya versién en papel se actualiza habitualmente dos
veces por aflo y cuya versién de internet se actualiza
generalmente en forma semanal). Finalmente, una tabla
acumulativa de todos los plazos para ingresar en la fase
nacional estd disponible en el de Internet de la WIPO, a
través de los links de diferentes péginas, el sitio incluye
aquellos del Boletin Yy la Guia, en

http://www.wipo.int/pct/en/index.html.

\
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La informacién acerca de los requisitos para la presentacién
de un pedido de examen preliminar internacional se expone en
la Guia del Solicitante de PCT, Volumen I/A, Capitulo IX.
Obsérvese que solamente un solicitante que es nativo o
residente de un Estado Firmante del PCT que estd obligado por
el Capitulo II tendrd derecho a presentar un pedido de examen
preliminar internacional {en la actualidad, todos los Estados

Firmantes del PCT estéAn obligados por el Capitulo II).

RATIFICACION DE DESIGNACIONES PRECAUTORIAS

Esta notificacién enumera solamente designaciones especificas
hechas conforme a la Norma 4.9(a) en el pedido. Es importante
verificar que estas designaciones sean correctas. Los errores
en las designaciones pueden corregirse cuando se hayan hecho
designaciones precautorias conforme a la Norma 4.9(b). Por la
presente se recuerda al solicitanté que se puede ratificar
cualquier designacién precautoria de acuerdo con la Norma
4.9{(c) con anterioridad al vencimiento de 15 meses desde 1la
fecha de prioridad (este plazo no serd prorrogable). Si ésta
no se ratifica, se considerard automAticamente comoc retirada
por el solicitante. No habrd ningin recordatorio ni
invitacién. La ratificacidén de una designacién consiste en la
presentacién de una notificacién que especifica el Estado

designado en cuestidén (con wuna indicacién del tipo de

%)
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proteccién o tratamiento deseado) y el pago de los aranceles
de designacién y ratificacién. La ratificaciédn debera llegar a

la Oficina receptora dentro del plazo de 15 meses.

REQUISITOS CON RESPECTO A LOS DOCUMENTOS DE PRIQRIDAD

Para los solicitantes gque aGtn no han cumplido con los
requisitos con respecto a 1los documentos de prioridad, se

recuerda lo siguiente.

Cuando se reivindique prioridad de una solicitud nacional,
regional o internacional anterior, el solicitante debera
presentar una copia de la solicitud anterior mencionada,
certificada por la autoridad ante la cual se presentd (“el
documento de prioridad”) ante la Oficina receptora (que la
remitird a la Oficina Internacional) o directamente a 1la
Oficina Internacional, con anterioridad al vencimiento de 16
meses desde la fecha de prioridad, siempre que ningin
documento de prioridad pueda atin ser presentado ante 1la
Oficina Internacional con anterioridad a la fecha de
publicacién internacional, en cuyo caso el documento se
considerard recibido por la Oficina Internacional el dltimo

dia del plazo de 16 meses (Norma 17.1l(a)).
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Cuando el documento de prioridad sea emitido por 1; Oficina
receptora, el solicitante podrd, en lugar de presentar el
documento de prioridad, solicitar a la Oficina receptora que
prepare y remita el documento de prioridad a 1la Oficina
Internacional. Tal pedido deberd hacerse con anterioridad al
vencimiento del plazo de 16 meses y podrd ser sometido por la

Oficina receptora al pago de un arancel (Norma 17.1(b}}.

Si el documento de prioridad referido no se presenta ante la
Oficina Internacional © si no se ha realizado el pedido a la
Oficina receptora de preparar y remitir el documento de
prioridad (y no se ha pagado el arancel correspondiente, si
correspondiera) dentr¢ del plazo aplicable indicado conforme a
los parrafos precedentes, cualquier Estado designado podré
pasar por alto la reivindicacidén de prioridad, siempre que
ninguna Oficina designada pase por alto la reivindicacién
prioridad citada anteriormente dando al solicitante 1la
cportunidad de presentar el documento de prioridad dentro de

un plazo que sea razonable en esas circunstancias.

Cuando se reivindiquen varias prioridades, la fecha de 1la
prioridad que se considerard para los propdsitos de computar
el plazo de 16 meses serd la fecha de presentacién de 1la

solicitud mds antigua cuya prioridad se reivindica.

\



F ATENT COOPERATION TREA1Y

PCT
JAN 1 4°
NOTIFICATION CONCERNING o
SUBMISSION OR TRANSMITTAL
OF PRIORITY DOCUMENT

(PCT Administrative Instructions, Section 411}

From the INTERNATIONAL BUREAU

PCT/IB02/04710
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Ta:
™

LUMB, J., Trevor

Pflzer Inc.

201 Tabor Road

Morris Plains, NJ 07950
United States of America

Date of mailing {day/month/year)

19 December 2002 (19.12.02)
Applicant's or agent's file reference
PC5924P2-07L IMPORTANT NOTIFICATION
International application No. international filing date (day/month/ysar)
PCT/IB02/04710 11 November 2002 {11.11.02)

International publication date (day/monthlysar)
Not yet published

Priority date {day/month/ysar)
04 December 2001 (04.12.01)

Applicant
WARNER-LAMBERT COMPANY et al

1. The applicant is hareby notified of the date of receipt (except whare the lettars "NR" appear in the right-hand column} by the
Internstional Bureau of the priority document(s) relating to the earlier application(s) indicatad bslow. Unless otherwiss
indicated by an asterisk appearing next to a date of receipt. or by the letters "NR", in the right-hand column, the prlority
dooument concerned was submitted or transmitted to the International Bureau in compliance with Rule 17.1(a) or {b).

2. This updatas and repiaces any praviously issusd notificatlon concerning submission or tranamittal of priority documents.

3. An asterisk(*) appearing next to a date of recelpt, In the right-hand column, denotes a priority document submitted
or tranamitted to the International Bureau but not in compllance with Ruls 17.1(a) or {(b). In such a case, the attention
of the applicant is directad to Rule 17.1{c) which provides that no designated Office may disregard the pricrity claim
cancerned befors glving the applicant an opportunity, upon entry inta the national phase, to furnish the priority document
within a time limkt which is reasonable under the circumstances.

4. The letinrs “NR" appeasring in the right-hand column denots a priority documant which was not recelved by the Internatianal
Bureau or which the applicant did not request the recaiving Office to prepare and transrit to the Internstional Bureau,
as provided by Rule 17.1{a) or (b, respectively. In such a cass, the attention of the applicant is directed 1o Rule 17.1(c) which
provides that no designated Office may disregard the priority ¢laim concarnad hefore giving the applicant an opportunity,
upon antry into the national phase, to furnish the priority documnsnt within a time limit which is reasonabls under the

clrcumstances.
or PCT rageiving Office of priority dogument
04 Dece 2001 {04.12.01) 10/011,904 us 13 Nove 2002 {13.11.02)
The Imamational Buresu of WIPO Authorized officer
34, chamin des Colombeties V. BLANC
1211 Gensva 20, Switzeriand
Facsimlles No. (41-22) 740.14.35 Telephone No. {41-22) 338.83.38
Form PCTNB/304 (July 1888) 005382207
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PCT/IB02/04710

TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES

PCT. NOTIFICACION SOBRE PRESENTACION DE DOCUMENTOS DE
PRIORIDAD

(Instrucciones Administrativas del PCT, Articulo 411)

De la OFICINA INTERNACIONAL
Para: LUMB, J. Trevor
Pfizer Inc.

201 Tabor Road

Morris Plains, NJ 07950

Estados Unidos

NOTIFICACION IMPORTANTE

Fecha de envio (dia/mes/anc): 19 de diciembre de 2002 (19-12-
02)

Referencia de archivo del Solicitante o Agente: PC5924P2-07L
Solicitud Internacional No.: PCT/IB 02/04710

Fecha de Presentacién Internacional: 11 de noviembre de 2002
(11/11/02)

Fecha de Publicacién Internacional: AUn no publicada

Fecha‘de Prioridad: 4 de diciembre de 2001 (4-12-01)

Solicitante: WARNER-LAMBERT COMPANY et al
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1. El solicitante por la presente queda notificado de la fecha
de recepcién (excepto cuando las letras “NR” aparezcan en la
columna de la derecha) por la Oficina Internacional del(os)
documento({s} de prioridad referentes a 1la(s) siguiente(s)
solicitud(es}) indicada al pie. A menos que se indique 1lo
contrario con un asterisco que aparece junto a la fecha de
recepciébn, o con las letras “NR”, en la columna de la derecha,
el documento de prioridad referido se presentd o remitidé a 1la
Oficina Internacional en cumplimiento de la Norma 17.1l{(a) o

(b} .

2. La presente actualiza y reemplaza cualquier notificacién
emitida previamente concerniente a la presentacidén o remisién

de documentos de prioridad.

3. Un asterisco(*) que aparece junto a la fecha de recepciédn,
en la columna de la derecha, indica un documento de prioridad
presentado o remitido a la Oficina Internacional pero no en
cumplimiento de la Norma 17.l1(a) o (b). En tal caso, se llama
la atencién del solicitante a la Norma 17.l1(c) que dispone que
ninguna Oficina designada podra pasar por alto la
reivindicacién de ©prioridad referida antes de dar al
Solicitante la oportunidad, al entrar en la fase nacional, de
presentar el documentc de prioridad dentro de un plazo que sea

razonable en las circunstancias.

v
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3. Las letras “NR” que aparecen en la columna de la derecha
indican un documento de prioridad que no ha sido recibido por
la Oficina Internacional o que el solicitante no solicité a la
Oficina receptora que prepare y remita a la Oficina
Internacional, como lo establece la Norma 17.1(a) o (b),
respectivamente. En tal caso, se 1llama la atencién del
solicitante hacia la Norma 17.1(c) que establece gque ninguna
Oficina designada podra pasar por alto la reivindicacién de
prioridad referida antes de dar al solicitante la oportunidad,
al entrar en la fase ﬁacional, de presentar el documento de
prioridad dentro de un plazo que sea razonable en las
circunstancias.

Fecha de la solicitud: 4 de diciembre de 2001 (4-12-01)
Solicitud de Prioridad N°: 10/011.904

Pais u Oficina Regional u Oficina receptora de PCT: Estados
Unidos

Fecha de recepcién del documento de prioridad: 13 de noviembre

de 2002 (13-11-02)

La Oficina Internacional de la WIPO, 34, chemin des
Colombettes, 1211 Ginebra 20, Suiza. Fax: (41-22) 740.14.35
Funcionario autorizado: V. BLANC [firma ilegible].

Teléfono N° (41-22)338.83.38

Formulario PCT/IB/304 (julio 1998)
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