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1 SOLICITUD DE
[X] Patente de Invencion [ ] Patente de Modelo de Utilidad
[ capituio 1 [X7] Capitulo 1
9 Nombre. CADBURY ADAMS USA LLC IDENTIFICACION
Direccidn 2711 Centervifie Road, Sulte 400 cc[] vt
SOLICITANTE
) Domiciiio: Witrmington Delaware 10808 Usa| ce[ | o[ ]
Lugar de Constilucidn: DELAWARE, U S.A
Cual
Teléfona: Fec NGmero
E-mall
Nombre CARLOS ORLANDO MAYA IDENTIFICACION
3 RODRIGUEZ
Direccitn Cra 13% No.28-38 Buffette cc[X_] nr[ ]
REPRESENTANTE | 245 MZ.2 Parque Bavaria, Bogold D C
O APODERADO | Teiéfono 2810009 Fax 3416841 ce[ ] o[ ]
E-mall tmcarlos@etb net.co Cusl
Nomero 17117818 TP 17402 |
Nombre 1- VAN NIEKERK, Miles, John
4 INVENTOR(ES) 2 - ERRANDONEA Francols Plefre
(72) 3 - BILKA, Kenneth, Paul
Direcclén 1 - Pfizer Inc, 201 Tabor Road, Mormis Plains, NJ 07850, EE UV
2 - Pfizer Inc., 201 Tabor Road, MonisPlains, NJ 07950, EE UU
3 - Piizer Inc., 201 Tabor Road, MonisPlains, NJ 07850 EE UU
- Naclonalidad o Domiclio New Jersey, Estados Umdos de América
5 PCT (886)
Soficiud intemnacional No PCTABO2/04710 Fecha 11/Noviembre/2002
Publicacsén intemacional No WO 03/047361 A1 Fecha 12/JUNIO/2003
Thulo (64)
6 “METODO PARA COBERTURA RAPIDA DE CENTROS

DE CONFITURAS”

7 Clasificacién intemacional (61) AZ3Id Iig
Prioridad (33) Paisde Origen | (32)Fecha | (31)Namero de solicitud
8 ax] w[]J[=w 0411272001 10/011 804
INTERNACIONAL 111172002 PCTAB02/04710
9 Comprobante de pago No D4-43,708 Fecha JUNIO 02 DE 2004
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FOLIO 1744 - PRIMERA COPIA - ESCRITURA NUMERO OCHOCIENTOS
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0
SESENTA Y SIETE - En la Ciudad de Buenos Aires, Caprtal de la Repiblica {

Argentina, a dieciseis de octubre de dos mil tres, ante mi, Escrnibano Auton-

”~

zante COMPARECE ¢l Doctor Danlel GOYTIA, argentino, mayor de edad,

casado, L E niumero 4 528 985, domiclhado en Avenida Leandro N Alem

voar s oy asegy rtnagagerglrees

449, 3° piso, de esta Cudad - <El compareciente es persona habil y de mi
conocuniento, doy fe, asi como que DICE |- Que por escrtura del dia de la
fecha pasada ante mi, ai folio 1738 del Protocolo de este mismo Registro a ¢

mi cargo, se protocolizdé un PODER otorgado por Cadbury Adams USA LLC,

TIRIIRI LTI

domicihado en 2711 Centerville Road, Suite 400 Wiimington, Delaware 19808

USA, a su favor - il - Que viene por la presente a SUSTITUIR el citado man- 3

tr s

dato, reservdndose para si las facultades, a favor de “CARLOS TAMAY &

AR K]

ASOCIADOS"” y/o Carlos Orlando Maya Rodriguez y/o Gustavo Calderon

Rosero ylo Carmen Graclela Florez y/o Clara Cortes Charry yfo boctora

T ERLITL

Mayeriing Roclo Castelblanco S , con domicilio en Carrera 7 N* 17-51, Of

710, Edificio Carrera Séptima, Bogota, COLOMBIA, para actuer en dicho

rrore

pais con las siguienies facullades * poder amplio y suficiente pura recabar
de las autonidades nacionales que corresponda sean estas administrativas
y/o judiciales la obtencién de “PATENTES, MARCAS, MODELOS, DISER S

Y SUS RENOVACIONES”, y reahzar todos los tramites conducentes para

AL Iy QUL o

PARNE RLEELNE & LRNE JULIT MU
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‘: { cumentos y otros valores, justficar explotaciones, cobrar y percibir, firmar
iy Instrumentos publicos, privados y escnturas publicas, para renunciar o no a

W las gestiones judiciales, y hacer cuanto fuere necesano ante las autondades

-~

nacionales, judiciales y/o admimstrativas, sea como demandanie o como
:'\ demandado, para proteger los intereses del mandante, con facultad de subs-
titurr este instrumento y revocar tal substtucién Se deja constancia que las
facultades enumeradas en este mandato, son meramente ejemphficativas y
¢ no hrmtativas de otras facultades implicitas, por cuyo motivo, los mandatanos

quedan autorizados para ejercer sin restriccion alguna todos los derechos

§ que acuerde ia fey que se relacionen y/o emerjan y/o que sean consecusncia

;

d

3

: 3 ES COPIA FIEL, doy fe, de las partes pertinentes del mandato relacionado -
0

QO
:

% LEIDA y ratificada, as: lo expresd, otorgd, aceptd y firméd, por ante mi, doy

del objeto del presente poder y ya sea ello en razén de la legisiacidn vigente

y/o de la legisiacién que en el futuro se promulgue "- LO TRANSCRIPTO

fe - “SIGUE UNA FIRMA" - Esta mi sello - Ante mi ALEJANDRO M LIPO-
p RACE - CONGUERDA Q 8u escntura matnz que pasd ante mi, al folio 1744
5 del Protocolo del Regisjro 133, a mi cargo PARA LOS APODERADOS ex-
* pido esta PRIMERRCOPIA en UNA FOJA de Actuacién Notariai numero N

002810936 que sello YNirmo en &l mismoMqgar y fecha de su otorgamiento,

41

42

47

49
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L 005801673

FL COLEGIO DE ESCRIBANOS de la Ciudad de Ruenos Aires, Capital Federal de lu Republicu

Argentina, en virtud de las facultedes que le confiere la lev vigente LEGALIZA Ia firma

v sello del escribano ALEJANDROMARIALIPORACE --T -=—==—=="=

obrantes en el documento anexo, prescntado en el dia de la fecha bajo
e N 031021343118/6 = La presente legalizacién no juzga sobre

¢l contenido v forma del documento

Bucnos Al artes 21-de Octulre da 2003:====—

1~

LUIS FEDERICO BE
COLEGIQ DE ESCRIBANOS -
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APOSTILLE

Conventidn de La Haye du § octobre 1961

1 PAIS Repiiblica Argentina
El presente documento piiblico
2 Ha sudo firmado por- LUIS FEDERICO BERUTI

3  Quién actiia en cahdad de CONSEJERO

4 y esti revestido del sello/timbre del COLEGIO DE ESCRIBANOQS DE LA CIUDAD

DE BUENOS AIRES. -

Certificado yh -
5 en LA CIUDAD AUTONOMA DE BUENOS AIRES )
6 eldia 21/10/2003
7 por MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES, COMERCIO INTERNACIONAL o
YCULTO )
8 bajoelnimero 31021018500

9 sello 10 firma

Internacional y Culto y los Colegios Notanzales de la Repiibhica Argentina sobre delegacion de
funciones de legalizacién. (Aposhils)
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DANIEL GOYTIA - PATENTS & TRADEMARKS

Power of Attorney

The undersigned (1)
Cadbury Adams USA LLC

Resuding at (2)
2711 Centerville Road, Sulte 400
Whmington, Delaware 19808 USA

hereby grants to DANIEL GOYTIA .

residing In Duenos Aires, Argontina

full and ample power of aitoney to represent hum (it) and
to spply to the proper nalionzl authonlics, either
adaunustrative or yudicuary foe

Patents, Trademarks, Models, Designs and thelr
Renewals

and to carry out all the necessary steps 10 protect our rights,
1o which effect they are empowered to ke all necessary
siecps beforc U saxd natonal authorites, either
sdounistrative and/or judicial, for the aforementioned
purposcs, including to file pchitions, arguments oppositions,
prolcsts, sppeals and clums, fo waive, weitle and
compronuse, lo sccept assignments and tranafers, to apply
for certified copy; to receive documents and other valuable
things, to prove workingy, to collcct momes, to sign public
and pnvate instruments and deeds, to either waive or not at
thewr discrehion the nght of resorting to court proceedings,
fo do all and whatever shall be nccessary before any
national judicial and/or admunistratrve authonties to protect
the constituent’s intcrests, either us plaintiff or defendant,
with power to substitute thm instrument and to revoke such
substttution. It being undcrstood that the sbove powers
enumerated n this mandate aro merely exemphfying and
not limitative of other powers and therefore the itomeys-
in-fact oro suthorzed lo excrcise without any restnclion
whalsoever, sll the nghts gnted by Law or cmerging from
it or which, may be a consequence of the objecis of this
mandato and whether this be under logislation at present in
force or legislation which may be promuigated in the
future

Dated (3)

by 3 Of Oclober,

@K

r '
Poder

Bl abayo firmante (1)
Cadbury Adams USA LLC

Domucilisdo en (2)
2711 Centervilie Road, Sulte 400
Wilmlogton, Delaware 19808 USA

por cl presente otorga a DANIEL GOYTIA

-~

domucilisdo en Duenos Alres, Argenting '

poder amplio y suficients pars recabar de las sutondades
nacionales que corresponda, sean éstas administ.ativas y/o
Judiclalos, [a obtencidn de

Put:ntu. Marcas, Modelos, Disefios y sus renovaclones

y realizar todoa los tramutes conducentes para proteger los
derechos de la mandante, a cuyo efecto, los faculta parm
cfectusr  nmnte  dichas  sutoridades  naclonales,
adminstrativas y/o judiciales, todos Jlos tramites
necesarios & los objetos indicados, presentar snlicitudes,
alegatos, oposiciones, protestas, apelaciones y cemandas,
desistir, wrreglar y transigin; sceplar cesiones y
tramaferencias, solicitar testimonios, recibir documentos y
otros valores, justificar explotaciones, cobrar y percibir;
finrmar instrumentos pdblicos, privados y escrituras
publicas, para reounciar o no s las geshiones judicles, y
hacer cusnto fuere pecesanio ante las  m totidades
nacionsles, judiciles y/o sdnuoustrtives, sa como
dermandante o como demandado, para proieger los
intereses del mandante, con faculind do substiuir cste
instrumento y revocar tal substitucion. Se deja constancla
que las facultades cnumeradas en cste mmnato, son
memmente ejemplificativas y no lumtativas de obras
facultades implicitas, por cuyo motivo, los mandatarios
quedan autorizados para ejercer sin restriceida alguna
todos los derechos que scuerde la ley que se relacionen
yio emerjan y/o que sean comsecuencia del ojeio del
presenic poder y ya sca ello en razdn de la legislacion
vigento y/o de la legmlpcién que en el fituro se

MaTmicuLA 3037
RSCXIBANG PUBLIGO




o ——— —

C

Btinn

s

211 Ly
v Neo

CERTIFICADO NQTARIAL (CORPORACION)

K 4o e tvhe
e:nyipu;:ﬁpﬂﬂ ] el 8'1
prestar Juramento debidamente,

b e cnaluds
> I= compehiz no en el documento
quc untcecde, una carporacidn organizada conforme a las Icyes
del Estadode D& lac00Re
domiciliada en la chudad de (¢} s 40
Estadode (D2 \pudore
Legalmente consiituida pare un periodo de duracidn que aiin no
ba terminado que el declamants esid autonzado por dicha
compaflla para conferir esic poder y que personaiments ha
firmudo y estampado ¢l scllo de la compafiia sl pic de dicho poder
cn nombre y representacion de ia compaliia mencionada,
E! suscriio Notsrio ha visto lov esimiutos de Incorporacién
firalosen 5 T0 £4 0“? _I r
n2rec-liry
Con fecha > ()ff,ﬁ' |ﬁgqu”dem con la
legisiacién de dicho Csiado la sntenor declaraclén Jurmds e
prucha suficiente de que los hechos sobro que clls versa son
cicrios o verdaderos de lo cual da fo como esimismo do que el
compnreclenic firmd este Instrumento en su presencla

3 de200 >

a quien conozeo, quien Juego do
ydljoquoéles

Nolary Public (Notario Piblico)
CERTIFICADO NOTARIAL (INDIVIDUAL)
-

Alos dias de! mes de

20 compareeid

persoralmente ante mi, Notarfo Piblico er y por ¢l condado antes
ciindo,

a quien{cs) doy fe de congcer y me consia que ex{eon) In(s)
persona(s) descntafs) y firmante(s) del docwnento que precede,
declarando* ante mi que otorga(n) ¢l mismo para los fines y
propdsitos que en &l se expresan

Notary Public (Notano Pdblico)
CERTIFICADO NOTARIAL (INDIVIDUAL)
-

Alos diasdel mesde

20 comparecid

personalmentc ante ml Notano Piblico en y por el condado antes
citado,

quien{es) doy fe ds conocer y me consta que ex{son) Ta(s)
ra(s) descritals) y fMrmente(s) del documento que precede,

anic ml que otorga(n) el mismo para los fincs y

ropoatos que cn €l se cxpresan

" Notary Public (Notario PGblico)

aid:bvny nfdbus 50,4,

sbr:lpnlul under the laws of the Stats of

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)

Onthis 2003
[ ]

[
. duyof
personally came
known to me, who being by me dd depose and my
$hat he ls the
of
the v

of |rg

and legally constited for s period of tenure not yet expired
furthermore that the deponent is authorized by aaid Campany to
canfer this Power of Attorney, and that he personally has signed
and affixed the scal of the Corporstion a the foot of such power
:;wmlnhmdmmrdmw

The undersigned Notary Public has scen the Articles of

dormclled in
State of

Inc:monﬂonofnld&rmtlmmhdln [ 717 3))

“ Staie of

on (datc) )

And hexby cettifles that the laws of said State the

acknowledgement Is a sufficient proof that the facts
therein coninined mre true, which he aitesls, as also that the
appearer signed this Instrument In bls presence.

m (INDIVIDUAL)
MY COMMIBIION EXPIRES FE. %ﬂ

On this day of
20 pemonally appeared before me, a Notary Public, in and
for the abave mentiened county R

o me known, and known lo me to be the pervon{s) described
heroln, who executed the foregoing document, and duly
acknowledged to me that he(they) exceuled the aam> for the
and purposes therein expressed.

NOTARIAL CERTIFICATE (INDIVIDUAL)
"

On this dayof

20 personally sppeared before me, 8 Notary Public, in and
for the sbove mentioned county

e ate a5
ol

[\

ALEJANDRO M LIPE

MaTmicuLa 3837
NACRISANG PUSLIDE -




APOSTILLE

(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

b 1 Country The United States of America
THIS PUBLIC DOCUMENT
2 has been signed by GINAMARIE COMPOLATTARO

3 acting in the capacity of NOTARY PUBLIC

( .
~ 4 1n the State of Connecticut for the term of March 1, 1999 to February 28, 2004
_ CERTIFIED
5 at Hartford, Connecticut 6 on October 9, 2003

7 by SUSAN BYSIEWICZ, Secretary of the State of Connecticut

. 8 Number 2003-11434

e,

1 [
| i
ULALIE
1ICA = 1 1MIS
213 Cp Fr!
v Hia it
|
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ALEJANDRO M LIPomsR
MatricuLa 388" |
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TRADUCCION PUBLICA ---—- - ————————————

DANIEL GOYTIA - PATENTES Y MARCAS ---- - ————————

{Luego de un PODER redactado en idiomas inglés y espafiol

aparece lo siguiente } -=-—--===-w= - -

|| Fechado (3) el 03 de octubre de 2003 -==———ccmmmcmmmccmmca—aa
”~
(4) [Aparece una firma i1legible] ---——--—————mmmmmce——————————

{Al pie de esta pagina se lee ] (1) Nombre del Sclicitante, (2)

Domicilio del Soliclitante, (3) Fecha, {4) Firma del
[ 4

Solicitante -—=e———=me—cmmse—me- -

———— ———
n o ———— e —

f

[A continuacién aparecen tres Certificados Notariales

redactados en espaficl e 1nglésg] ———————mccwmmcca—aa-a ——

(, [Debajo del primer Certlficado Notarial aparece lo siguiente*]
Escribano Piblico ([Slgue una firma ilegible junto a un sello
que reza ] GINAMARIE COMPOLATTARO, ESCRIBANA PUBLICA MI

MATRICULA VENCE EL 28 DE FEBRERO DE 2004 -———--e-m—mme—e bR

[A la derecha de lo antedicho aparece un selloc en relleve

1legible] ===<c--==-—e=—=-- m—————— -

APOSTILLA -======= T

(Aparece una frase en otro idioma] —— -

{__ 1 Pais Estados Unidos de Norteamérica ———-==——=—ccrmeecmcccawcacaa

ESTE DOCUMENTO PUBLICO —-~=-=~r====a--

L]

2 ha sado firmado por GINAMARIE COMPOLATTARO ----“‘ -----------

USARIE 3 actuando en su carécter de ESCRIBANA,P&BB ------
IcA - 17T < vﬂ
3 Cep I o
¥yg IR

| |

=%

ALEJANDRO ™ LIAcl

Marmicuna 3837 |
ghomiaano PusLico |

- —



|0

4 en el Estado de Connecticut por el periodo que va desde el 1
de marzo de 1999 hasta el 28 de febrero de 2004 --=--====m—um—=-
CERTIFICADD === = e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e = = ———

5 en Hartford, Connecticut - —— - —————————————
6 el 9 de octubre de 2003 ~——m—mmecrccccmcmcccccc s e —— e — e ——————
7 por SUSAN BYSIEWICZ, Secretaria del Estado de Connecticut --

8 Nimero 2003-11434 ~—m-— oo mmm e e

9 Sello [Aparece una oblea en otro idioma] --~==—=-=-- —————
]

10 Firma [Aparece una firma ilegible debajo de l1la cual se

lee ] Secretario del Estado -----—--=e-----mctcommocmosmmana——

Certifico por la presente que la que antecede es traducclén

L_. fiel y completa al espafiol de las partes pertinentes en idioma
inglés del documento original que tuve ante mi y a la cual me

\ ' remito En la ciudad de Buenos Alres, a los 15 dias del mes de
| octubre de dos mil tres ~~--—--r-——mm—wmro—m——cm———— e —— e — e
1

¥ alenih FIUN UGAUIE
. a,ﬁﬁmgcwn PUBLICA ~ IIGITY
‘Hﬁrlm

At Sl \

ALEJANDRO M LIPORAOH |

MatmcuLa 3837
R8OMIBAND PUBLIOO
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Buenos Ares, 10 de  Noviembre de 2003 -

En mi carécter de Escribano Titular del Registro 1331 de Captal Federal -

CERTIFICO que la reproduccién anexa, extendida en Cinco -

foja/s, que ssllo y irmo, es COPIA FIEL de su onginal, que tengo a la vista, doy fe
El Autonzante deja constancia que el documento cuyas fotocopias se certifican se

encuentra redactado en idioma extranjero con su correspondiente iraduccion al

espafiol y consiste en un Poder otorgado por Cadbury Adams {78A LLC, a favor

de DANIEL GOYTIA -

MarmcuLa 3837
ESCRIGAND ru

YPRE FRED TRNRIRNIORTED DFUR FUINRNIVIRED RRD ORFRIVEDEDENEL 0 R bR
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LEGALIZACION

031118378400
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v

5V VEGALIZACION, 7

T EY 4%, 4

L 005836804

LJ‘

FL OO FGIO DE 1 SCRIBANOS ol D Crudad de Buenos \ires Captta] Faders 0 ) 1 yu
Arpontinn en virtod de s facoitades que le conficre la oy vigenie TEGATIZA 10 firm

v sulln del escribinae  ALEJANDRO MARIA LIPORACE

obrantes en ol docrumento ancvo presentado en o] divr de Jo bodla 0 g

o v 031118378400/1

[a presente legulizacion no Juzi

¢l contemdn » formn del documento

72




APOSTILLE

Conventin de La Haye du 5 octobre 1961

1 PAIS Republica Argentina
El presente documento pliblico
2 Ha sido firmado por GRISELDA JULIA JATIB

3  Quién actha en calidad de LEGALIZADORA

4 y estd reveshdo del sello/timbre del COLEGIO DE ESCRIBANOS DE LA CIUDAD
DE BUENOS AIRES.
Certificado

5 en LA CIUDAD AUTONOMA DE BUENOS AIRES

6 eldia 181172003

7 por MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES, COMERCIO INTERNACIONAL
YCULTO

8 Dbajoelnimero 31118019660

9 sello 10 firma

W Y U6 BALLESTRIN
SC_§510 DE.ESCRIZANOS
CONSEJERO
Convenio firnado el 2/7/97 entre el Mimisterio de Relaciones Extenores, Comercio

Internacional y Culto y los Colegios Notariales de la Repiblica Argentina sobre delegacion de
funciones de legahzacién (Apostilla)

- a e e
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METODO PARA CORERTURA RAPIDA DE CENTROS DE CONFITURAS

Rafarancia Reciproca ds Solicitud Relacionada

La presente solicitud es una continuacién en parte de la
Solicitud de Estados Unidos de América Namero 09/374 935
titulada “ Cobertura Continua de Gomas de Mascar”, presentada
el 16 de agosto de 1999, e incorporada a la presente por

referencila

Campo Téonico

La presente 1invencién se relaciona con productos de
confitura que tienen una capa © cobertura exterior , y més
particularmente con procesos para piezas de cobertura o
centros de un producto de confitura, como goma de mascar, con

materiales con © sS1n azdlcar

Antecedante de la Invencién

La presente invencibén se relaciona generalmente con
productos de confitura Especilalmente, la presente invencién
se relaciona con productos de confitura que tienen una capa o

cobertura exterior, almibares para la preparacién de
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coberturas, y procesos para la cubrir los productos con

almibares y formar las capas duras exteriores

En la actualidad se conoce una gran variedad de productos
de confitura recubiertos Estos productos de confitura
incluyen goma de mascar y chicle globo Los productos de goma
de mascar generalmente estdn formados por una porcidn soluble
en agua y una 1insoluble en agua incluyendo los edulcorantes
De manera similar, se conoce que proporcionan una amplia
variedad de diferentes clases de gomas de mascar y chicle
globo (de ahora en adelante, denominados “gomas de mascar”)
Por ejemplo, se conoce ademids en la produccién de goma de
mascar y otros productos de confitura, el recubrimiento del
producto con una capa externa o cobertura Las coberturas
basadas en aziicar o sin aziGcar pueden proporcionar una dulzura
inicial u otra propiedad agradable para el consumidor, una
sensacién crocante al morder el producto y una apariencla
exterior suave del mismo Se conoce una gran cantidad de este
tipo de producto de gomas de mascar, como por ejemplo, las

marcas “Chiclets” y “Dentyne Ice”

Para recubrir gomas de mascar, 1nicialmente se usaron
almibares con azficar para formar la cobertura o capa Los
almibares con azicar crearon cominmente un producto con una

apariencia suave, Yy una cobertura crocante, asi comc también
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sensacién de dulzura En los dltimos afilos se han utilizado
otras clases de almibares para la cobertura de gomas de

mascar, como por ejemplo los almibares sin azdcar

Cubrir las piezas o centros de las gomas de mascar es un
proceso arduo y largo, que incluye muchos pasos Para
proporcionar una cobertura exterior suave y espesa, se han
realizado cincuenta o mi&s pasos separados en el centro Cada
uno de los pasos de cobertura incluyen rociar el material de
almibar de los centros, rotando o girando los centros con un
mecanlismo apropiado, y secando cada una de las coberturas
sucesivas con aire caliente u otro proceso similar A menudo,
las coberturas con polvo se utilizan para realizar una
cobertura 1inicial en los centros, seguido de coberturas
liquidas para emparelar y suavizar la superficie exterior Los
procesos de cobertura conocidos pueden requerir mis de cinco o
seis horas para preparar productos de goma de mascar

recublertas satisfactorios

Se desea mejorar el proceso de cobertura y los productos
de cobertura, como asi también acelerar la velocidad del
proceso de cobertura, particularmente de los productos de
gomas de mascar Aumentar la velocidad del proceso de
cobertura, o aumentar la capacidad de cobertura, produciria un

mayor rendimiento de 1los productos recubiertos con menos
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fabricacién y con menores costos de mano de obra y mayores

gananclas para el fabricante

Resumen da la Invencién

Es un objeto de la presente invencidén proporcionar un
producto de confitura mejorado, como por ejemple, un producto
de goma de mascar recubierto Es otro objeto de la presente
invencién mejorar el procesc de cobertura para los productos

de gomas de mascar recublertos

Es otro objeto de la presente invencién proporcionar un
proceso de cobertura gque aumente la velocidad del proceso
total de cobertura Es aun otro objeto de la presente
invencién proporcionar un producto de goma de mascar
recubierto de la misma calidad de los productos de goma de
mascar recubiertos pero que pueda ser fabricadoe en una manera

mis eficlente y répida

La presente 1nvencidén properciona un producto y proceso de
confitura recubierto mejorado En particular, se aumenta el
contenido sdélido en el almibar utilizado para recubrir las
partes y centros Esto reduce el contenido liquido del almibar
y reduce el tiempo necesario para que se seque la cobertura

Los almibares con contenidos sélidos aumentados se mantuvieron
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en una temperatura elevada para evitar que los sélidos
salieran de la solucién o sBe cristalizaran antes de ser
rociados en las partes o centros Los contenedores en los
cuales se almacena el almibar fueron calentados, ya sea por
sacos de agua caliente o sistemas de calefaccién eléctrica

Ademds, los conductos o lineas en las cuales se transporta el
almibar desde los tanques al lugar de cobertura son también

calentados de manera similar

La presente invencidn se aplica tanto a cobertura de
materiales basados en azGcar y sin azdcar La presente
invencién proporciona un proceso que es mis veloz, mas
econémico, y mis eficaz que los procesos que sSe conocen y
hasta produce un producto revestido de mayor calidad, asi como

también productos de cobertura de mayor calidad

En incorporaciones alternativas, los tiempos de secado, la
temperatura del aire utilizada para secar las coberturas, y
las concentraciones del almibar pueden camblar durante el
proceso de cobertura Estos parametros pueden cambiar en cada
para cada serie de pasos durante el proceso Se pueden
producir productos recubiertos de mayor calidad, regulando

estos parametros
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Otros beneficios, rasgos, y ventajas de la presente
invencién serdn evidentes al seguir la descripcién de la
invencién, cuando se observe de acuerdo con las

reivindicaciones y figuras que acompafian

Breve Desaripoién de las Figuras

La Figura 1 es una 1lustracién esquemidtica de un sistema
representativo para utilizar de acuerdo con la presente

invencién,

La Figura 2 1lustra otro sistema representativo para

utilizar de acuerdo con la presente invencién,

Las Figuras 3 y 4 son tablas o graficos que muestran
ejemplos de los sistemas utilizando incorporaciones de 1la

presente invencién con almibares basados en azdcar,

La Figara 5 es un grafico que i1lustra las ventajas e la

presente invencién con coberturas basadas en azdcar,

La Figura 6 es una tabla o grifico que muestra un ejemplo
de sistema utilizande una incorporacién de 1la presente

invencién con una cobertura sin azicar, y
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La Figura 7 es una grafico que muestra las ventajas de la

presente invenciédn con coberturas sin azicar
Descripoién de las Incorporaciones Preferidas

La presente invencidédn proporciona productos mejorados
recubiertos asi también como de cobertura Aunque, en la
incorporaciébn que se menciona anteriormente, el producto de
confitura es una goma de mascar, o chicle globo, la presente
invencién no se limita a productos de gomas de mascar La
presente i1invenciédn puede ser utilizada para cubrir o recubrair
una amplia variedad de alimentos y de confituras La presente
invencidén también puede ser utilizada para cubrir productos

farmacéuticos

Por conveniencia y facil descripcién, los términos “goma
de mascar” o simplemente “chicle”, serdn utilizados en 1la
presente para referirse a todos los tipos de gomas de mascar,
y no limitardn esta invencién a so0lo ciertas clases de
productos de gomas de mascar Por ejemplo, la presente
invencién puede utilizarse en los procesos o sistemas de
cobertura para producir todo tipo de productos de gomas de

mascar, inclusive chicle goma con y sin azicar

9
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En general, la presente invencién incluye aumentar el
contenido sélido en el material de almibar o sistema utilizado
para roclar uno o mas pasos de los procesos de cobertura de
las partes o centros Las soluciones de almibar, generalmente
comprenden un material con o sin azlcar disuelto en una
solucién con agua La solucién de almibar con alto contenido
sélido se mantiene a una temperatura elevada para evitar que
los sdélidos con azlGcar © sin azGcar sSalgan de la solucidén o
se cristalicen Con mayor contenido sélido y sistema de
abastecimiento calentado, las coberturas rociadas pueden ser
secadas de manera mAs rapida y eficaz Esto reduce el tiempo
del proceso de cobertura total y produce un mayor rendimiento,
de esta manera aumentando la cantidad de producto que puede
realizarse por unidad de tiempo La presente invencién puede
ser utilizada tanto para soluciones de almibar con azicar como
para solucliones sin azicar Con respecto a las soluciones sin
azdcar, el Iingrediente preferido es un poliol, comc por

ejemplo, maltitol

Un sistema preferido de uso de la presente invencidén se
muestra esquemAticamente en la Figura 1 y se identifica en
general por referencia numérica 100 El sistema 100 incluye un
mecanismo de cobertura 102 (cominmente denominade "molde de
cobertura”) en el cual las pequeflas plezas © centros del

material de goma de mascar 120 se secan y <rocian
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alternativamente hasta que se forma la cobertura final dura y
espesa El mecanismo de cobertura 102 tipicamente incluye un
barril interno o mecanismo tipo pantalla 104 en el cual se
ubican los centros o piezas 120 El1 barril 104 se rota por
mecanismo (no mostrado) de forma convencional Estas piezas o
centros de material 120 son producidos por cualquier clase de
proceso convenciocnal, como por ejemplo un mezclador de serie
122 El material de goma de mascar se mezcla de manera
convencional, y luego se le da el tamafilo, se lo rota, y se lo
corta en pilezas individuales, o laminas de centros marcados

Las piezas, laminas o centros se transportan con un mecanismo
de transporte 124 y se introcducen en el molde de cobertura
102 Estos materiales podrian ubicarse manualmente en el molde

de cobertura 102

Una vez que las piezas o centros se posicionan en el molde
de cobertura, son objeto de una serie repetitiva de pasos de
cobertura Cada uno de los pasos de cobertura incluye roclar
un mater:ial tipo almibar sobre ellos, permitiendo que los
centros sean rotados o girados y ubicados en el molde de
cobertura, y 1luego se los seca con aire calentado Para
recubrir efectivamente 1las pilezas de gomas de mascar o
centros, 1los pasos de rocio, wubicacién y secado pueden

repetirse tipicamente cincuenta o maAs veces
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Iniclalmente, los centros pueden ser recubiertos con una
composicién de almibar mds espesa o0 1nclusive cubiertos con
una cobertura de polvo seco para proporcionar una capa 1inicial
de material sobre ellos Una vez que se forman las capas
iniciales, 1las soluciones de almibar mis delgadas son
tipicamente utilizadas para suavizar y/o desarrollar una

cobertura mis suave de los productos

El material de almibar 130 se rocia desde una serie de
picos de rocio 132 ubicados dentro del molde de cobertura 102
El material de almibar se proporciona a partir de un tanque o
contenedor 134 que estd cominmente posiclonado junto al molde
de ccbertura El material de almibar 130 es transportado a
través de un conducto 136 al depésito de i1gualacidén 138 y a su

vez a los picos de rocio 132

De acuerdo con la presente invencién, el material de
almibar 130 se mantiene en temperatura elevada, tanto en el
contenedor o tanque 134 como por todo el corredor a través del
conducto 136 hacia el molde de cobertura Por esta razén, se
utiliza un saco de agua calentada ¢ mecanismo de calefaccién
eléctrico 140, para mantener el material de almibar en el
conducto 136 en una temperatura elevada En este aspecto, los
gistemas de sacos de agua calentada y los sistemas de

calefaccién eléctricos se conocen en la materia y no necesitan
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m&s explicacién o detalle. Cominmente, los sacos se calientan
con agua caliente, aunque podria utilizarse vapor o aceite
calentado si1i las temperaturas alcanzadas por estos sistemas no

degradan el material de almibar

El aire de secado 150 se inyecta en el molde de cobertura
102 desde una fuente de aire calentado 152 de forma y disefio

convencional

Existen muchos productos de goma de mascar y chicles globo
cubiertos conocidos Uno de estos productos es el de la marca
Chiclets fabricado por Warner-Lambert Company
Tradicionalmente, los productos de goma de mascar y chicle
globo recubilertos se fabrican mediante procescs de
fabricaciones que insumen mucho tiempo y trabajo en serie
intensivo Para procesos tipo en serie, se utllizan grandes
contenedores glratorios para cubrir las piezas o centros de
las gomas de mascar Inicialmente, el material de mascar se
produce mediante un proceso en serie o de extrusién estidndar y
se forma en laminas delgadas del material de muchas pulgadas o
pies de anchura Las lineas de separacién se prensan y forman
en laminas de gomas de mascar que forman las plezas mas
pequefias de las gomas de mascar (también conocidas como

centros), y luego estas laminas se almacenan cominmente en un
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refrigerador o en un ambiente mAs frioc para prepararlos para

ma&s procesamiento

El material de goma de mascar podria fabricarse en
mezcladores continuos y extrudidos en formadores de tamafio y
rodillos caracterizados porque se producen las laminas del

material

Una vez que se forman las laminas o centros de la goma de
mascar, las ldminas o centros se insertan en mezcladores
giratorios donde luego son separadas y/o divididas en centros
separados medliante un proceso de giro Luego, Se agrega una
solucién de cobertura como por ejemplo, un almibar, en el
mezclador mientras que el mismo gira El aire caliente se
utiliza una temperatura de aproximadamente 120°F para secar

los centros revestidos

Para formar un producto de goma de mascar revestido
uniforme y consistente con una capa dura de espesor deseado,
se repite el proceso de rocio-giro-secado una y otra y otra
vez hasta que se cumple con el requisito de cobertura Para
realizar una cobertura aceptable, este proceso puede repetirse
haata 40-50 veces 0 mds con pequefias y delgadas capas cada
vez Este proceso puede llevar de sels a siete horas para

finalizarse y requiere de una mano de obra intensiva
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De esta manera, ademds es posible agregar una cobertura de
cera para crear una superficie mids brillante en los productos
de gomas de mascar recublertos El material de cera se aplica
en los centros de la misma manera en que se aplican los otros
materiales (almibar) Una vez que se finaliza con todas las
capas finales y de cobertura, 1las piezas recubiertas de la
goma de mascar se transportan a otra area donde son acumuladas
y empaquetadas de manera convencional La presente invencién
es una mejora relevante sobre los sistemas conocidos para la
fabricacién de los productos de confitura recubiertos, como

por ejemplo, la goma de mascar o el chicle globo

Un sistema y proceso preferldo para los centros de
cobertura del material se mencionan en la Solicitud de
Patente pendiente de los Estados Unidos Nameroc de Serie
09/374 935, que se presentdé el 16 de agosto de 1999, vy
titulada “Cobertura continua de Goma de Mascar y Chicle
Globo” El descubrimientc de la s8olicitud de patente se

incorpora en la presente por referencia

Como se muestra en la Figura 2, que muestra el proceso
general y sistema 30 de la solicitud de patente Serie NOmero
09/374 935, las léminas de material de goma de mascar 16 se
ubican en el tambor de rotacién o mezclador 12 para hacer

rotar y separar en piezas 1ndividuales de material 20 Las

25
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piezas o centros individuales de material 20 se relunen
mediante el mecanismo de recoleccidn 32 hasta el primer
extremo 33 de al menos un mecanismo de giroc 34 En este
aspecto, tanto un mecanismo de giro 34 como una serie de dos o
mids mecanismos de giro 34, 34 se pueden utilizar, como
muestra la Figura 2 El nimero de mecanismos de tambor de giro
individuales que se utilizan para cubrir continuamente los
materiales de goma de mascar depende de un nimero de factores,
como la velocidad del proceso, el espesor de la cobertura

deseada, y la calidad del producto terminado deseado

El mecanismo de tambor 34 incluye un marco 36 y un tambor
cilindrico 35 giratoric en un eje 38 que estd inclinado con
respecto al plano horizontal El grado de inclinacién
preferible es ajustable de manera tal que la extensidén de
tiempo que los centros estidan en el tambor y los nimeros de
capas de cobertura de cada centro de material pueden ser
ajustados segin se desee Es ademas posible, de acuerdo con la
presente invencién, utilizar solamente el molde de cobertura
que no tiene la capacldad de inclinarse y en el cual los
centros del material son rotados, rociados y secados Los
tambores de rotacién tipo engranaje de esta clase son
proporcionados actualmente por Coating Machinery Systems, Inc,

en AMER, Iowa, y Dumoulin Coating Pans en Francia
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De acuerdo con un proceso preferido y el sistema de la
presente invencién, el tambor de rotacidén 35 puede ser
inclinado en relacidén con la forma horizontal, de manera tal
que los centros del material 20 entrardn y saldrdn del tambor
de manera uniforme y consecutiva En este aspecto, un sistema
“primera entrada, primera salida” se prefiere caracterizado
porque los primeros centros del material para entrar en la
“entrada” o primer extremo 33, 33 del tambor 34, 34 son
ademds los primeros centros de material de salida o para
abandonar el tambor Esto asegura que todos los centros del
material sean tratados uniforme y constantemente y que el
mismo nuimero de capas y mismo espesor de cobertura gse

aplicardn a cada centro del material de goma de mascar

Una serie de picos de rocio 40 se extienden en el tambor
34 y se utilizan para rociar una delgada soluciédn de cobertura
42 en las piezas o centros de material de goma de mascar, que
son introducidos en el primer miembro de rotacién
Preferentemente, el tambor incluye una serle de desviadores,
salientes, o estrias desviados (no mostrado) que mueven las
piezas del material mientras que pasan desde el primer extremo
hasta la salida o extremo de salida de cada 37, 37 de los

tambores

27
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Una solucidédn de cobertura, como un almibar con az(car, es
introducida en el tambor desde el contenedor o tanque 50, 50
La solucliédn de cobertura preferentemente tiene una mezcla de
azicar y agua Yy varios pequefios porcentajes de otros

ingredientes

El alre calentado es introducido en los tambores desde la
fuente de presién 52, 52 para secar las piezas del material
20 que estédn siendo recubiertas con la solucidén de cobertura
42, 42 El material de cobertura se seca en piezas
individuales o centros de material de goma de mascar
sustancialmente y pricticamente de manera instantdnea mientras
que se aplica la soluciédn en las piezas del material Esto
asegura una cobertura consistente, pareja y permite que se

construyan capas de material de cobertura en cada centro

El aire puede ser introducido en los tambores 35, 35 ,de
diferentes maneras, pero preferentemente se introduce a través
de perforaclones en 1los laterales de los tambores internos
para permitir un fluldo sustancialmente uniforme del aire

calentado a través de la cavidad interior del tambor

Cuando una serie de mecanismo de tambor de rotacién 34,

34 , etc, se utiliza, se usan los mecanismos de recoleccidédn
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pequefios 54 o conductos para reunir las piezas del material

que estd siendo recubierto desde un tambor hacia el otro

Los picos de rocio 40, 40 , se fijan dentro de los
tambores y no rotan con ellos Estos picos se posicionan a lo
largo de un conducto o mias 41, 41 que =se extienden a lo largo

del interior de los tambores de rotacidédn 35, 35

Los tambores preferentemente se inclinan con respecte al
plano horizontal en unos pocos grados, como por ejemplo 1-5
grados Se prefiere tener un mecanismo ajustable (no mostrado)
que puede cambiar la 1inclinacién o angulo de los tambores Un
cambio en el aAngulo de los tambores, afecta la velocidad con
la cual los productos pasan a través de ellos De esta manera,
es posible acelerar la velocidad o disminuir la velocidad del
proceso de cobertura segin se desee para camblar el espesor

y/o0 la calidad de la cobertura

Las paredes de los tambores de rotacién 35, 35 , se
realizan preferentemente desde una pantalla o engranaje de
manera tal que el aire calentado pueda  atravesarlas
fadcilmente Los picos 40 se extienden en series

longitudinalmente dentro del tambor 35

)
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El sistema utilizado para secar el material en los
tambores 35, 35 preferentemente ancluye un marco 56, 56 , que
se extiende en la parte del tambor interior El1 aire es
introducido en el marco a través de la entrada y conectado con
la fuente de aire 52, 52° Esta fuente de aire puede Bser
cualquier tipo convencional, como un calentador (no mostrado)
Ademds, el aire es calentado por un mecanismo de tipo
convencional (no mostrado) de manera tal que el aire calentado
es introducido en el tambor a través de sus paredes

perforadas

El aire se escapa continuamente de los tambores 35,
35 ,para abastecer continuamente nuevo aire calentado al
interior del tambor y de esta manera seca la solucién de

cobertura en las piezas del material instantidneamente

Los tambores rotan en una revolucién por minuto (rpm)
relativamente constante, como por eljemplo, 5-35 rpm,
dependiendo del promedioc de flujo deseado del material y de la
solucién de cobertura Mientras que los tambores giran, las
estrias, rebordes, dentro del tambor, transportan las piezas
del material dentro del perimetro del tambor y permite que
caiga dentro del mismo De esta manera, se produce una cortina

de material espaclado separado de las paredes laterales
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Un micro procesador es preferentemente utilizado para
controlar la operacién del sistema o aparato 20 de cobertura
continua Por ejemplo, la computadora puede ser utilizada para
controlar la energia eléctrica del aparato, la inclinacién del
tambor, la velocidad de rotacién de 1los tambores, las
funciones de rocio de 1los picos, y el flujo de aire y la

temperatura en el sistema de secado

Mientras que la presente invenclédn puede ser utilizada ya
sea para fabricar productos de confitura con azfcar, como
también productos de confitura sin azdcar, para los productos
de goma de mascar recubiertos con azdcar, como los productos
de la marca Chiclets, el almibar con azGcar tiene
aproximadamente 70% de s6lidos de aztcar y 30% de agqua
Tradicionalmente, la cantidad de contenidoe s6lido en wuna
solucién con o sin azdcar es mencionada por el modelo “Brix”
Para las coberturas con azicar conocidas en la actualidad, el
contenido Brix se encuentra cominmente entre 75 y 78 De
acuerdo con la presente invenciédn, sin embargo, el porcentaje
de los sélidos en la solucidédn ha aumentado a aproximadamente

80-84 brix

En sistemas conocidos de cobertura sin azicar, la cantidad
de sélidos sin azlicar en la solucién de almibar se encuentra

cominmente en 66-70 Brix De acuerdo con la presente
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invencién, el contenido Brix ha aumentado a aproximadamente
70-74 Brix En los ejemplos mencionados anteriormente, el
material de tipo sin azGcar es maltitol Sin embargo, se
entiende que cualquier material convencional del tipo sin
azicar pueda ser utilizado, como por ejemplo los polioles, que
incluyen, xilitol, mannitol, eritritol, lactitel, palatinit, y

sorbitol, asi también como maltitol

La cobertura en los centros de gomas de mascar o productos
de confitura es preferentemente de 20-40% aproximadamente por
peso del producto final Preferentemente, la cobertura se
encuentra entre 30-35% por peso Las coberturas en este
promedio hacen que el producto sea crocante, asi como también
que sea suave y de apariencia agradable Estos modelos son los
mismos 81 la cobertura es un material con azicar o un material

sin azdcar

Ademés, si la cobertura es un material con o sin azicar,
se prefiere aplicar una cobertura de cera como paso final La
cera puede abarcar aproximadamente 0,1%-0,5% del peso total de
cobertura y es utilizada para pulir los grumos o bolitas,
proporcionar una superficie miAs suave y una apariencia mAs
agradable Los materiales de cera preferidos para la cobertura

de cera final son cera de carnauba y cera de candelilla

7
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Los dos esquemas o tablas mostrados en las Figuras 3 y 4
comprenden dos ejemplos que se llevaron a cabo de acuerdo con
la presente invencién en la cual se utilizdé azdcar como
cobertura Los centros eran de aproximadamente 150 kilogramos,
y la concentracién de almibar era de 82 y 80 Brix para la
mayor parte de la cobertura y 74 Brix para la cobertura
terminada El1 molde de cobertura era un Dumoulin IDA 500 X El
almibar con azicar se mantuvo en un contenedor a
aproximadamente 80°C En este aspecto, de acuerdo con la
presente invencién, es preferible mantener el almibar con
azdcar o sin azicar a una temperatura entre 75-100°C Ademas
es importante mantener la temperatura debajo de la temperatura
en la cual el material podria degradarse En ambos ejemplos,
los centros son insertados en planillas en el molde de
cobertura Dumoulin, y luego se hace girar al molde para que se

mueva y separa en laminas de centros individuales

En el ejemplo I con azicar, como se muestra en la Figura
3, el primer paso incluyé repeticiones en las cuales se rocilé
1,4 litros de rocio de azicar en los centros y el tiempo de
secado fue de 120 segundos La temperatura del aire fue de
30°C, y la concentracién del almibar fue de 62 Brix La
velocidad de rotaciétn del molde de cobertura era de 8 rpm
(revoluciones por minuto) El1 término “tiempo de separacidn”

se reflere a la cantidad de tiempo en que se gira a los
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centros en el molde luego de que el azdicar se rocia sobre
ellos y antes de que se arroje aire sobre ellos para secarlos

El tiempo de separaclién permite la friccién entre los centros
mientras que giran para distribuir el almibar uniformemente
sobre las superficies y sobre 1la capa precedente Esto
proporciona una cobertura completa y pareja del almibar en los
centros Por ejemplo, en el pasco 3, que 1ncluye cinco pasos de
repeticién, se rociaron 3,5 litros de solucidén de azdcar en
los centros y se hizo que estos centros giraran durante 30
segundos antes de que el aire de secado se inyecte en el molde
de cobertura El tiempo de secado fue de 150 segundos, y la
temperatura del aire fue de 30°C El tiempo de secado aumentéd

en pasos 4 y 5 a 180 segundos para producir una capa mas seca

En los pasos 5-7, una cobertura de finalizacidn de la
concentracién de almibar mis delgada, concretamente de 74
Brix, se utilizé para suavizar cualquier aspereza que pudiera
haber en los centros desde concentraciones de almibar méas
espesas en pasos 1-4 Una vez que los centros cumplieron con
la cantidad requerida de almibar sobre ellos, se
acondiclonaron durante la noche y luego se les hizo una
cobertura de cera (en la alternativa, la cobertura de cera
podria haber sido aplicada directamente después de los pasos
1-7, si se desease, Yy 81 las capas estuvieran 1lo

suficientemente secas)

PL4
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En el ejemplo II con azlicar, como se muestra en la Figura
4, la concentracién de azlcar se redujo de 82 Brix a 80 Brix
en el paso 4 Por otro lado, el proceso de cobertura fue
similar al descrito en el ejemplo anterior I (Figura 3) La
reduccién de concentracién de almibar de 82 a 80 Brix se hizo
para mejorar la dureza de la capa de cobertura resultante,
pero no se percibidé ninguna diferencia en la dureza de 1la
capa- <cobertura en ninguna Sserie, Yy ambos estuvieron

suficientemente secos como para ser inmediatamente lustrados

Los resultados de los ejemplos I y II comparados con los
procesos de coberturas convencionales se muestran en la Figura
S, el proceso de “arte previo” 1lustrado se relaciona con una
producecidédn actual de Chiclet de Warner- Lambert e indica que
una cobertura de aproximadamente 32-33% por peso del producto
toma mAs de sels horas para realizarse Con la presente
invencién, sin embargo, donde la concentracién de sélide del
almibar aumentdé seglin se mostré anteriormente, y la solucién
de azicar es calentada y mantenida en una temperatura elevada
hasta que se hace el rocio, el tiempoc de cobertura para
asegurar el mismo producto resultante se redujo

aproximadamente un 50% a menos de tres horas

Estos ejemplos muestran que con la presente invencién,

sustancialmente la misma clase de producto de goma de mascar
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cubierto con azicar puede producirse en aproximadamente la
mitad de tiempo y esfuerzo Esto reduce el costo total de la
produccién, tanto en uso de equipos como de costo de mano de
obra Ademds puede aumentar el volumen de produccién de 1la
fabrica yva que se puede producir casi el doble del producto en

la misma cantidad de tiempo

El nimero real de coberturas para producir un producto
equivalente a los procesos conocidos ademids puede ser reducido
con la presente 1invenclién Por ejemple, es comin en procesos
de cobertura con azicar que se repita el proceso de rocio y
secado aproximadamente 30-80 veces Con la presente invencién
como se muestra en las Figuras 3 y 4, solo se necesitaron 33-
37 repeticiones para producir un productoc comercialmente

aceptable

Los resultados del uso de la presente invencidén con
materiales sin azicar se muestran en la Figura 6, tabla o
esquema titulado Sin AzdGcar (Malt:itol) I En este ejemplo, se
utilizaron centros de 125 kilogramos La composicién del
almibar fue de 75 kilogramos de Maltitol, 20 kilogramos de
agua, 0,8 kilogramos de una pasta de diéxido de titanio (50%
w/w) y 14 kilogramos de solucién de goma aridbiga (28,5% w/w)
El mismo molde de cobertura Dumoulin IDA 500 X fue utilizado

de la misma manera en que se usdé con los dos ejemplos con

Jé
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azicar descritos anteriormente Ademis, se agregé sabor al

comienzo del paso 10 en esta prueba

Para los dos primeros pasos del material sin azGcar, se
utilizé una cobertura en polvo El polvo fue utilizado para
reducir la pegajosidad de los centros y para facilitar 1la
separacién de los centros en el molde de cobertura La
cobertura de polvo ademis acelera la craistalizacién del
almibar cuando se aplica en los centros El polvo reduce el

“tiempo de pegajosidad” del material rociade

En el ejemplo sain azGcar, un perfiodo de separacién se
utilizdé en todos los pasos para separar y distribuir el
almibar en los centros para reducir la aspereza de las capas
sucesivas La temperatura del aire era aproximadamente 22-24°C
(excepto para los dos pasos finales donde la temperatura del
alre aumenté para facilitar el secado final de los productos)
Esta temperatura fue utilizada para disminuir la evaporacién
del agua del rocio de almibar y de esta manera disminuir la
cristalizacién En el proceso de cobertura, se desea un
balance entre 1la cristalizacién rdpida del producto para
acelerar el proceso de cobertura total, y disminulr 1la
cristalizacién para permitir que el almibar se distribuya

uniformemente sobre las superficies de los centros Mantener

7
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la temperatura contaste en 22-24°C proporciondé el equilibrio

necesario relativo a este ejemplo

La concentracién del almibar sin azGcar (Maltitol) en los
pasos 1-7 era de 72 Brix La concentracién se redujo a 70 Brix
en el paso 8 para suavizar la superficie de las coberturas
Luego se pensdé gque la reduccidén de 1la concentracién del
almibar a 70 podria haber sido retrasada durante muchos pasos
mias ya que la textura de la superficie se suavizd muy rapido
una vez que se utilizaron 70 Brix El agregar sabor también

ayuddé a suavizar la superficie

Una vez que se agregd sabor, el tiempo de secado puede
aumentar ya que los sabores tomardn mas tiempo de secado gque

el Maltitol y que el almibar sin azificar

En el paso 19, el molde de cobertura se cambié por un modo
“golpe seco” donde los productos se batian y giraban Esto se
utilizé para ayudar a secar las coberturas del almibar antes
de que se use la cobertura de cera final para lustrar los
productos Este “golpe seco” ademds ayudé a reducir la
abrasién y escoriacién de los productos El1 producto final
producido en el ejemplo I sin azlicar fue recubierto y luego
con cera en menos de 5,5 horas La textura de la superficie

era suave y la dureza comparable con los productos actuales
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Una comparacién entre el proceso de cobertura con azicar
conocido y el proceso de cobertura de la presente invencién se
muestra en la Figura 7 Comoc se muestra, el proceso del arte
previo llevé aproximadamente 7 ¥ horas para lograr un peso de
cobertura de aproximadamente 33-34% En cambio, con la
presente invencién, una cobertura sin azilcar de maltitol del
mismo peso se aplicd sobre los centros de las gomas de mascar

en casl 5 ¥ horas

La presente invencién ademAs puede reducir el namero de
pasos de rocio y secadc y repeticlones sobre procesos
conocidos para producir productos de goma de mascar sin
azacar Con el uso de maltitol, por ejemplo, los procesos
conoclidos cominmente toman 35-100 o© mAs repeticiones de
rociamiento y secado para lograr un producto satisfactorio
Con la presente invencién, sin embargo, como sSe muestra en la
Figura 0, solo se necesitaron 44 repeticiones para

proporcionar un producto satisfactorio

Mientras que se mostraron y describieron incorporaciones
particulares de la presente i1invencién, numerosas variaclones e
incorporaciones alternativas se les ocurriran a los expertos
en la materia De tal manera, se entiende que la invenciédn no
estd limitada solo a los términos de los reivandicaciones

adjuntas
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REIVINDICACIONES

1 Un método para recubrir capas de un material de almibar
con azicar sobre piezas del material de confitura, dicho

método comprende siguientes pasos

a) introducir las piezas del material de confitura 20

en el mecanismo de cobertura 34

b) rociar al menos una capa del material de almibar con
azicar 42 sobre cada una de las pilezas del material
de confitura, dicho material de almibar con azlcar

tiene una concentracién sélida de 80-84 Brix, y

¢c) secar al menos una capa de dicho materlial de almibar
con azidcar para formar una cobertura de dicho
material de almibar con azlcar sobre las piezas del

material de confitura

2 El método de la reivindicacién 1, ademds incluyendo el
paso de calentar dicho material de almibar con azdcar
antes de que se lo rocie sobre las piezas del material de
confitura, dicho material de almibar con azGcar esta

mantenido en un ambiente calentado hasta que es rociado

Yo
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El método de la reivindicaciédn 1 caracterizado porgque
dicho material de confitura es un material de goma de

mascar

El proceso de la reivindicacidédn 1 caracterizado porque al
menos una capa del almibar con azicar es secada por aire

calentado

El método de la reivindicacién 1 caracterizado porque
dicho mecanismo de cobertura incluye un tambor de

rotacién

Un método para recubrir capas de un material de almibar
sin azdcar sobre piezas del material de confitura, dicho

método comprende siguientes pasos

a) introducir las piezas del material de confitura en

el mecanlsmo de cobertura,

b) rociar al menos una capa del material de almibar sin
azdcar sobre cada una de las piezas del material de
confitura, dicho material de almibar sin azicar

tiene una concentracién sélida de 70-74 Brix, y

4
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42

c) secar al menos una capa de dicho material de almibar
con azlcar para formar una cobertura de dicho
material de almibar con azicar sobre las piezas del

material de confitura

El método de la reivindicacién 6, ademds incluyendo el
paso de calentar dicho material de almibar sin azdcar
antes de que se lo rocie sobre las piezas del material de
confitura, dicho material de almibar sin azlGcar esta

mantenido en un amblente calentado hasta que es rociado

El método de 1la reaivindicacién 6 caracterizado porque
dicho material de confitura es un material de goma de

mascar

El método de la reivindicacidn 6 caracterizado porque
dicho mecanismo de cobertura incluye un tambor de

rotacién

Un método para formar una capa de caramelo duro en los
centros del material de goma de mascar, dicha capa es
formada por capas sucesivas de un material de almibar,

dicho material de almibar comprende siguientes pasos

2
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a) introducir los centros del material de goma de

mascar en el mecanismo de cobertura.

b) rociar las capas sucesivas del material de almibar
sobre dichos centros de material de goma de mascar
para formar una capa de caramelo duro en dichos
centros y sacar asperezas del material de goma de

mascar,

c) dicho material de almibar tiene un contenido sélido
sobre el cual se cristalizaria si1 no se mantiene a

una temperatura elevada, y

d) mantener dicho material de almibar a una temperatura
elevada para evitar que 1los sélidos salgan del

producto y se cristalicen

1l E1 método de la reivindicaciédn 10 caracterizado porgque
dicho material de almibar es un material de almibar con
azicar y caracterizado porque el contenido sélido es de

80-84 Braix

12 El método de la reivindicacibén 10 caracterizado porque

dicho material de almibar es un material de almibar sin
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aziicar y caracterizado porque el contenido sélido es de

70-74 Brix

El método de la reivindicacidén 12 caracterizado porque
dicho material de almibar 81in azicar es un poliol
seleccionado del grupo formado por maltitol, xilitol,
mannitol, eritritol, lactitol, sorbitol, palatinit, o

mezclas de los mismos

El método de la reivindicaclédn 10 caracterizado porque la

temperatura de dicho material de almibar es de 75-100°C

“
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RESUMEN

Un sistema y proceso para cobertura de pilezas y centros
(120) de material de confitura, como goma de mascar, con un
almibar de cobertura con azdcar (130) o un almibar de
cobertura sin azGcar (130) El1 contenido s6lido del material
con ¢ sin azlcar en la solucién de almibar (130) es aumentado,
de esta manera, se reduce el contenido de agua y se permite la
cobertura de capas suceslivas para Qque Sse Sequen mas
rdpidamente La solucién de almibar se mantiene a una
temperatura elevada para evitar que los sélidos de almibar se
rebalsen y se cristalicen, utilizando un saco de calor (140,

142)
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FIG. 3
Azicar ]
Paso |Repeticiones | VoL de| Tiempo |Tiempode| Temp |Condiciones| Rpm
spray de secado | del amre | del almibar
(Itros) { propagacién | (segundos) | (C°) (Brx)
(segundos)
1 2 1.4 0 120 30 82 8
2 3 20 0 150 30 82 ]
3 5 3,5 30 150 30 82 8
4 14 3,5 60 180 30 82 8
5 3 3,5 60 180 30 74 8
6 5 2,0 90 210 30 74 8
7 5 1,0 90 150 30 74 5
FIG. 4
Azicar II
Paso {Repeticiones| Vol de | Tiempo |Tiempode| Temp |Condiciones| Rpm
spray de secado | del ame | del almibar
(Iitros) | propagacibn | (segundos)| (C°) (Brix)
(segundos)
1 2 1,4 0 120 30 82 8
2 3 2,0 0 150 30 82 8
3 9 3,5 60 240 30 82 8
4 6 3,5 60 240 30 80 8
5 8 2,0 90 180 30 74 8
6 5 1,0 90 180 30 74 8
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Cobertura (% de peso total)

Cobertura (% de peso total)
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FIG. 5
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Tiempoc de Cobertura (horas)

FIG. 7
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FIG. 6

SIn axlicar (Maltitol) I

Yo T G o Gs  Tiewe O Tewp Gl oeme—
Pasopapeticiones Vapor Prop Polvo Sacado Alre Rpm mibar
Uitros)  tmin) g tmin) ey Brix)
1 3 0,4 0,5 500 5.0 226 72
2 2 07 0,5 200 50 24 6 72
3 2 1.0 0,5 5,0 24 6 72
" 1 13 075 &0 24 6 7
5 4 1,3 Q75 7,0 4 6 72
6 5 s 15 55 24 6 72
7 3 6 72
8 3 }g ;’.2 gfg 33 6 70
9 3 15 25 fSabor agregdo 35 23 6 70
10 3 15 25 3 comenzo 3k 23 6 70
) ) de la etapa U
2 1 i3 25 ¥ n e
13 2 1,5 75 2,5 22 6 70
14 2 1,0 15 4,0 20 6 70
15 2 07 1,5 50 2 6 70
16 1 07 1,5 60 20 6 69
17 1 07 1,5 7,0 0 6 68
- Mo B e O
20 1 00 0,0 500 czmA 20,0 32 6

14
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{57) A sysiem and process for coating pieces or cores -
(120) of confectionery matenal, such as chewing gum, p all
with a sugar-based coating gyrup (130) or a sugariess- w 104
based coating syrup (130) The solid content of the
sugar or sugarieas material i the syrup solution (130) 18 morcased, thus reducing the water content and
allowing the successive coating layers to be dned more quickly The syrup solution 18 mamtamed at an
clevated temperature in order to prevent the syrup solids from precipitating or crystallizing out of
solution, using heating jacket (140, 142)
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decisién 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Matena de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular Unica
de la Superintendencla de Industna y Comercio, se le comunica que

e La sohctud no contiene copia del documento en que consta la cesidon del derecho
de patente del inventor al solicitante 0 a su causante (Art 26-k) Decision 486)

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidon 486, se le requiere para
que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de notificacidn del presente
oficio, complete los requisitos antenormente enunciados En caso de no dar cumplimiento
al presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y perdera su prelacién

Notiflquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5 2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001

El anterior péquenmiento fue notificado por fijacién en lista de fecha, 08 JuL e
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