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SOLICITANTE |

10 ngr‘r'dca f‘onshtun i
| Tel&forng: 2137300

Nomera.

" E-raail; gencral@cardenasycardenas.com

@ ‘ Nombre:  DARIO CARDENAS NAVAS IDENTIFICACION

REPRESENTANTE Direccién:  Carrera 7 Hao 71-57 Tarre B Fiso @ LX_I C.C. I__.I NIT
OAPODERADO | Taléfone: 2137300 Faw: 2120410 [ Jow [Jowo

E-Maziil: general@cardenasvcardenas.com Cual
Narere 17006829
BTA

@ Nowibre: Hiroki ' AMAMCTO

INVENTOR(ES)

Direcsian: ofo Technical Zenter of UHIZHARM SORFEQRATION, (521-7,
(72) NredcCion:

Wadahama, Tayahama-chao, Fanonji-shi, Fagawsa TE-1802 Japdn

Nacionalidad o Domicilio: Japon

G PCT (86)

Solicitud Internacional Ha. Fecha
Publicacién Internacianal Ho, WO ._n1n/u “w: 7 Al Fecha 1 I.UZ.:O IO

Titulo(54): APARATO DE CORTE Y METODO DE FABRICACION PARA UN ARTICULO
ABSORBENTE

Clasificacion Internacio

Prioridad GAPxis de Onigen | ha I e Sclicitud
riorida

Japan - SO0G-204647

s [Xqno[ ]

Comprobante de Pago No 110019081 “Fecha 02.03.2011
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Titulo: APARATO DE COFTE * METOODD DE FAE PICACION FARA UH ARTICULO AESOFEEHTE

@ ANEXos
Comprabants d= pago dz 12 13sa de presentacian ds 1a golicitud.

- Dowcumiznto que acrsdita la sxistencia y reprezentacién lsgal cuands &l solicitants 33 perzona juridica.

Poderas, si fusre &l cazo.

D Documiants de cesidn del inventor al solicitants o 3 3u causanta.

Traduccidn de ka salicitud intermacional al castellanc (Fezumen, deacripcidn, revindicacionss, dibujos)

(IPEA)
D Traduacidn del examen preliminar intermacional efeciuado por 13 IFEA.

- sar &l caza, copia del contralo de acoaso.

= 8ar @l cazo, dosuments qus acredits la licencia o autorizacion de uzo Jds conocimientos tradicionales da
las comunidades indigenas. ‘
D De zer &l cazo, cerificads de depdaito del material bicldgica.

Arte final 12%12.

De gar &l casza, informacidn sobre otras solicitud satents o filulos abtenidas en el extranjara por el mizma
titular o su cauzants, relacionadaz parcisl o otalments mon kainvencion de esta salicitud.

& sar 2l caza, modificacionsz efectuadasz ala solicitud intemacional.

Prioridad http:/mwww.wino ini/petdbleniwe isp?W0O=20100 16577 5IA=F20090640358 DISPLAY =000
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SUPERINTENDENCIA DE iNDUSTRIA' Y COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
o . . . TARJETA ARCHIVO PROPIETARIOS
Industria y Comercio patente DE iNVENCION PCT o MODELO DE UTILIDAD DISERO INDUSTRIAL
SUFERINTENDENCIA |
(21) N° de solicitud: (22) Fecha de solicitud:
(51) Clasificacion Internacional :
(71)3olicitants(s) UNICHARM CORPORATION

(72) Inventor(es)  Hiroki YAMAMOTOQ

(74) Apoderado: DARIO CARDENAS NAVAS

(30) Pricridad (¥) No. Prioridad  32) Fecha (33) Pais
20204647 07952006 Japsn

{135) Fecha inivio fase nacional: 07.03.2011
(56) Datos relatives ala prezentacidn ds la sdlicitud PCT
Fecha da presentacidn de la solicitud: - 07.08,2009
No. ds solicitud PCT/IRZON/064035
(54) Titulo: APARATO DE CORTE Y METODO DE FABRICACION PARA UN ARTICULO ABSORBENTE




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

ﬂ; DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
TARJETA ARCHIVO TEMATICO

Industria y Comercio patente DE INVENGION  __ PCT _Y_ MODELD DE UTILIDAD __ DISERG INDUSTRIAL
— SUPERINTENDENCIA

1) N® de zolicitus: (22) Fecha da solic:ituq:
1) Clasificacion Internacional ;
71)Solicitante(s) UNICHARM CORPORATION

2
5

(
{
(

(72) Inventor(es) Hiroki YAMAMOTO
(74) Apaderado:  DARIO CARDENAS NAVAS
{30) Frioridac (1) No. Prioridad 22} Fecha (33) Pais
2002204647 07 02,2008, Japon
(88) Fecha limite inicio faze nacional; 07.02.2011 (97) Publicacidn intsrnacional:
(86) Datoz relativos a la presentacion de la solic. PCT Fecha:  11.02.2010
Facha de prezentacion de la solicitud: 07.08.2009 Ne. Publicacion WO 2010/016577 Al
No. da zalicitud PCTIP2009/064035

(54) Titulo:  APARATO DE CORTE Y METODO DE FABRICACION PARA UN ARTICULO ABSORBENTE

(57) Resumen:

Un aparato de zore 100 alimenta una malla 200 entee un rodills de corte 10 y un rodillo de saparte 20, y corta una porcian continua 210
de 1a malka 200, El aparato de core 100 incluye una unidad de transporte de la porcion continua 20 configurada para sostener y
trangportar 1 porcidn continua 210 de la malla que e continua en una dirsccidn de movinients de 12 malla, y una unidad d= tranzpoite
40 configurada para sostener y tranaportar una porcidn discontinua de 1a malla que &3 discontinga en la direccion da movimisnto 42 13
rialia. El rodille de corte 100 incluye una primera porcién de gran didgmetia 12 coya superficis perifénica exterior exth provista can una
cuchilla de carle 15 condigurzada para conar una paion confinua 210 d& ta malla. B rodills de soports 20 incluye una segunda porzion
de gran didmetrs 22 dispussta para enfrentar 1 primesra porcian de gran Jidgmetro 12, Par medio de 13 unidz] de iransports de 1z parcion
discontinua 40, 1a porcién discontinua 220 pasa por entre el rodilly de corte 10y &l radilly de soporte 70 5in que hiagan contacto la
primera porcion de gran didmetis 12 y 1a sequnda porcién de gran diametra 22, 5




Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
EXTRACTO PARA PUBLICACION
SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT

(21) N° de salicitud: (51) Int Cl
22) Fevha de solicitud: (71)Zolicitanie(s)  UNICHARM CORPORATION
(30) Piioridad  (31)  No. Prioridad  32)  Fecha (33) Pais
2008-1204547 07.08.2003 Japén
(72) Inventor(es)  Hiroki YAMAMOTO
(74) Apoderade:  DARIO CARDENAS NAVAS
(85) Fecha limite inicio Tase nacional: — 07.02.2011 (67)  Publicacion internacional
(2€) Datos relativos ala prezentacion dela solicitud FOT Fechz 11.02.2010
Fecha de prezentacion de 1a soficitud:— 07.08.2009 N? publicacion; WO Z010/016577 Al
No. de solicitud — PCT/P2002/064035

(54) Titulo: ~ APARATO DE CORTE Y METODO DE FABRICACION PARA UN ARTICULO ABSORBENTE

Resumen:

LIn aparato 4 corte 100 alimanta una malla 200 entrs un rodillo de cors 10 y un rodillo de sopiorte 20, y carta una porcian
continna 210 de |2 malla 200, El aparaty de otz 100 incluye una unidad de transparte de la porcidn continua 30
configurada para sostensr y transportar 1a porcion continua 210 de la malla qua &3 continua en una dirscoidn de
micvirni=nto e 1 malla, y una unidad de transporte 40 confiqurada para sostensr y transportar una porciin discontinuz de
& malla que ez dizcontinuz en la dirsccian de movimients de 12 malla, Bl rodills dg o 10 incluye una primera porcion de
grar diaretro 12 cuya superficie perférica evterior &sta provista con una cuchilla de corle 15 configurada para cortar una
porcion continua 290 J& la malka, BN radills e soports 20 inchiys ina segunda pacian de gran dismetro 22 dispuesta para
enfrentar |2 primera porcion de gran diametes 12, Par medio 3e la unidad de transports de 1a forcion dizcontinua 40, 1a
porcion discontinua 220 pasa por entre e rodil de core 10 y el radils de soparts 20 sin qus hiagan contacta 1a primera

porcicn de gran didmetrs 12 y la segunda porcian de gran diametro 22,
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POWER OF ATTORNEY
In the city of__Tokyo, Japan on the 25 day of the month of __July , two
thousand eight(2008) before me, Notary Public,
appearad __ 53  of age, and domiciled at _182 Shinobun, Finsai-cho, Shikokuchua-shi

Ehime-ken, Japan__, and stated:

FIRST: That he/she acts in his/her capacity of Eszcutive Officer & General Manaqger,
Leaal & Intefllectual Property Department__ of UNI-CHARM CORPOQRATION, a
company legally constituted and in 2vistenca in accordance with the laws of Japan

and domiciled at 192 Shimobun, Kinsel-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-k=n. Japan © as
evidencad in the By Laws, documents which I have examined.

SECOND: That in such capacity hefshe grants heraby special, ample and suiicient Power
of Attarney to DARIO CARDENAS-NAVAS and/or EDUARDO CARDENAS-CABALLERO and/or
BERNARDO P. CARDENAS-MARTINEZ y/o JAMES VALDIRI-REYES andfor LUZ HELENA
ADARVE-GOMEZ and/or JUANITA ACOSTA GOMEZ and/or ANA MARIA RUL? RUEDA,
registerzd lawyers of the firm CARDENAS & CARDENAS-LAWYERS, domiciled at Carrera 7
No. 71-52, Torre B, Piso 9 Bogotd, D.C., Colombia, to carry before the corresponding
Colombian national Officas and authorities the proczedings to obtain trademarks, patents,
utility models, industrial drawings and designs, d=posits of commercial names and ensigns,
as well as pracassing of renewals, assignments, change of name or domicile of the owner,
cancellation actions, walvers and licenses of the same for which purpuse they are
empowered to tabe before said authorities all necessary actions for the indicated
purposes; to filz applications, statements, claims, formulate descriptions, amendments,
oppositions and appeals; pay all taves and installments and make any other payments
determined by law; to recezive every document and values issuing the respective .
discharge; to fulfill any other requirements and take, in general, every measure that they
shall dz2m opportune for the defense and protection of the Industrial Property of the
company in the event of Infringements, oppositions, proceadings for cancellation or
annulment,. imposition of fines, passing the antecedents to the courts; they are
empowered to appear as plaintiff or defendant before the competent judges, being
entitled to transact, submit to arbitration, waive, receive, resign, withdraw, appeal, ratify
and all ather Iegal powers which may be necessary, and it is heraby declared ever sinca
now valid and gond whatever such attomays do for its benefit, granting than also power
to substitute this prary and if necessary to revoka such substitutions,

We further ratify and confirm every ard all measure taken by the appointed attorneys
towards the pratection of the Industrial Property of the as raferrad harein, :

THIPD: That for purposes of ziticles 597 and 543 of the Colombian code of Commerce the
attarneys are empowersd to recelve sarvice of notice and designate judicial and

extrajudicial attorneys. . 5 .
SIGHED AT__ Jobyn ( Tapan oy 2% Tuly 2008 P
BY P redreimle | )

i NOTARY PUBLIC ALY

o
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NOTARIAL CBRTIFICATE Registration No /56

This is to certify that the signature on the foregoing document

is genuine and authentic signature of

Shinya Takahashi, Executive Officer & General Manager, Legal & Intellectual
Property Department of UNI-CHARM CORPORATION,

a corporation existing and organized under the laws of Japan,

who has produced sufficient proof of his power to execute the

said instrument on behalf of the above-mentioned corporation.

JUL 252008

TOKYO LEGAL AFFARS BUREA

| NOTARY.

2-2-2, UCHISAIWAICHO
CHIYODA-KU
TOKYO JAPAN

. -HIROSHI NAKAJIM
~ NOTARY
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APOSTILLE
(Convention d= La Haye du & octobre 1961)
1.' Country: JAPAN
This public document

2. hasheensigned by  H{IROSHI HALAJIMA

. acting in the capacity of Totary of the Telrye Lagal Affairs Burcau

4. henws the seal/stamp of  HIROSHI NAKAJIMA, NOTARY
Certified .

at Tokyo 6. JUL 2520“’

by ihe Minisiry of Foreign Affairs

- 08-N8 002352

. Seal/stampy: : 10. Signature
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Notary ‘

HIROSHI. NAKAJIMA
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APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Country: JAPAN
This public document
2. hasbeensignedby HIROSHI NAKAJIMA
3. acting in the capacity of Notary of the Tokyo Legal Affairs Bureau
. bears the seal/stamp of HIROSHI NAKAJIMA, NOTARY
Certified

. at Tokyo 6. JUL 2520(3
. by the Ministry of Foreign Affairs

08-N@ 002953
Seal/stamp: 10. Signature
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DECLARATION Registration No, 557

/Q'ak.a/

1. Takachi Jono of 34-7, Funabazhi 1-chome, Cectagaya-ku, Tokve, Japan

do hereby solemnly and sinc:erelv declare:

1. That | am well acawainted with the Japaneze and Baglish Languages,

and

2. That the atiached document:

Certificale of Total Nistorical Recerds of UNI-CHARM COKFURATION

ic a true translation of its original in Japaneze into the Baglich Language.

AND T make this colewn Declaralion couscientiously believing the

saime Lo be irue and correct.

-’ / Tz wﬁ"//”\i{;?-.ﬁ

Takashi Jono

This is to certify that this document
was executed hefore me by the above-named
person on this day.

JUL 25208

o~ R
£ Tuicto Lecal AFFrms Bueay'\
 NOTARY

. S-2-0 UCHIZAIWAICHD .
: CHIY DDA-R W
e JUORTO JAPAN s

HIROSHI NAKAJIM
NOTARY

0
\




English Translation of
Record of “Address Change”
on page 1 of Certificate of Total Historical Records

Trade Name: UNI-CHARM CORPORATION

Head Office: 182 Shimobun, Kinsei-cho, Kawanoe-shi,

Ehime-ken, Japan

182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi,
Ehime-ken, Japan

Address changed on 1 April, 2004

‘

This is to certify that all items recorded in the
Commercial Register, but not closed, are contained herein.

June 2, 2008
Minato Branch, Tokyo Legal Affairs Bureau
Registrar: Hitoshi Igarashi

Ref .number: ne947225 .
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Traductors Oticial Juramentads
Resolucifa No. 835 Misjusticla

TRADUCCION OFICIAL DE LOS SIGUIENTES DOCUMENTOS: PODER DE ABOGADO
otorgado por la Compaiiia UNI-CHARM CORPORATION, a la Firma de Abogados Cérdenas y
Cardenas, firmada ol 23 de Julio do 2008. CERTIFICACION NOTARIAL No.1666 expedida y
firmada el 25 de Julio de 2008, por Hiroshi Nakejima - Notario de Tokio, Jap6n. APOSTILLA
DE LA CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002962, con fecha dsl 26 de Jullo de 2008,
firmada por Kazutoyo OYABE, por of Ministro de Relaciones Exteriores. APOSTILLA DE LA
CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002953, con fecha del 26 de Julio de 2008, firmada
por Kazutoyo OYABE, por el Ministro de Relacionas Exteriores. DECLARACION No. 1657
realizada por Takashi Jono, ante ol Notario Hiroshi Nakajima, con fecha dol 26 do Julio de
2008. TRADUCCION AL INGLES DEL REGISTRO “CAMBIO DE DIRECCION” con fecha del 2
de junio de 2008, firmada por el Registrador Hitoshi igarashi.

Traduccion realizada por Martha Sofia Sarmiento Solano, Traductora e Intérprete Oficial

Espaiiol - Inglés - Espafiol, nombrada paru of cergo mediante Resolucion del Ministerio de
Justicia, N° 835, dol 3 de mayo de 1988.

‘ COLOMBIA -
PODER DE ABOGADO

En la ciudad de Tokic, Japén a los 25 dias det mes de Julio del afio dos mil ocho
(2008) ante mi, _» Notario Pablico, comparecié de 53 afios de edad, y
domiciliado en el 132 Shimobun, Kinsei-cho. Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken. Japoén,
quien declaré lo siguiente:

PRIMERO: Que él/ella actia en calidad de Director Ejscutivo & Gerente General,

Representante Legal del Departamento de Propiedad intelectual de UNI.CHARM

CORPORATION, una Compafiia legalmente constituida y en existencia de
acuerdo co’r} las leyes de Japén y cuyo domicilio es ol 182 Shimobun, Kinsei-cho,

Shikokuchuo-shi, Ehine-Ken, Japén; de acuerdo con Io que se evidencia en los
Estatutos y documantos que he examinado.

SEGUNDO: Que haciendo uso de las facultades del cargo arriba mencionado,
éliella otorga Poder de Abogadn, especial, amplio y suficiente a DARIO
CARDENAS NAVAS, yio a EDUARDO CARDENAS CABALLERO, ylo a
BERNARDO P. CARDENAS MARTINEZ, y/o a JAMES VALDIRI REYES, y/o a

MARIA RUIZ RUEDA, abogados registrados quienes,,l@tﬁ)%@g an

e 4, Ve
CARDENAS & CARDENAS ABOGADOS, con §588 e

UN? \"-'\ )
@ E i T

A5



Fal, f i .

Traductora Oficial Jursmontads

Resolucifn No. 835 Minjusticla
Torre B, Piso 9, en Bogota, D.C., Colombia, para que gestionen en Colombia ante
las Oficinas y Autoridades correspondientes la obtencién de marcas registradas,
patentes, modelos de utilidad, dibujos y disefios industrales, depdsitos de
nombres y ensefias comerciales, como también para el procesamiento de
renovaciones, cesiones, cambios de nombre o domicilio del titular, cancelacién de
acciones, renuncias y licencias de las mismas, propésitos para los cuales se les
otorga poder para que lleven a cabo ante dichas autoridades todas las acciones
necesarias para los propdsitos indicados, como radicar solicitudes, hacer
declaraciones, reclamaciones, formular descripciones, realizar enmiendas o

modificaciones, interponer recursos de oposicién y apelaciones; pagar todos los
impuestos y cuotas y hacer cualquier otro pago establecido por ley; recibir todos
los documentos y dineros y emitir el descargo correspondiente; cumplir con
cualquier ofro requerimiento y tomar, en general, todas las medidas que
consideren oportunas para defender y proteger la Propiedad Industrial de la
Compaiiia en el evento de infracciones, oposiciones, procesos para cancelacién o
anulacion, imposicién de sanciones, incluidos recursos de litigacion. Ademés,
quedan facultados para comparecer como demandantes o demandados ante
Jueces competentes, tdmbién se les da poder para negociar, solicitar arbitraje,
ceder, recibir, dimitir, rescindir o desistir, apelar, ratificar y todos ios poderes'
legales adicionales que sean necesarios. También se declara que a partir de
ahora todas las acciones que realicen dichos abogados respaldando este poder de
representacion son buenas y vélidas. Adicionalmente, se les otorga facultades
para sustituir este Poder y si es necesario revocar dichas sustituciones.

Ademas, ratificamos y confirmamos cada una y todas las medidas que deban

tomar dichos apoderados asignados para proteger la Propiedad Industriai de la
corporacioén arriba mencionada.

TERCERO: Con el propésito de cumplir con los articulos 597 y 543 del Cddigo




9 9 __
Gl il

Traductors Oticial Juramentsde
Resolnci6n No. 835 Minjusticls

FIRMADO EN Tokio, Japén
El 23 de Julio de 2008.

Por: Firma Autéqrafa__ilegible
NOTARIO PUBLICO

(ESTE DOCUMENTO SE DEBE LEGALIZAR A TRAVES DE UN CONSUL COLOMBIANO O A
TRAVES DE APOSTILLA)

R Y
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Tradactora Oficial Juramentads
Reselucidn No, 835 Minjusticia

CERTIFICACION NOTARIAL
Registro Nuimero: 1656

Con esta se certifica que la firma en el documento anterior es ia firma genuina y
auténtica de Shinya Takahashi, Director Ejecutivo & Gerente General,
Representante Legal del Departamento de Propiedad Intelectual de UNI-CHARM
CORPORATION, una corporaci6n existente y organizada bajo las leyes de Japén,

quien ha suministrado prueba suficiente de su poder para sjecutar el instrumento
anterior en nombre de la corporacién arriba. mencionada.

25 de Julio de 2008

Firma Autégrafa
"Tokvo LeaL AFrAiRS By HIROSHI NAKAJIMA,,

NOTARY

2-2-2, UCHISAIWAICHO
CHIYODA-KU
TJOKYO JAPAN
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MS’ Forermmoele
Teaductora Oficia) Juramentids
Resolucisn No. 835 Minjusticia

APOSTILLA
(Convencién de La Haya, del 5 do octubre de 1961)

1. Pais: JAPON

El presente documents pablico

2. ha sido firmado por: HIROSHI NAKAJIMA

3. actuando en calidad de: Notario del Buré de Asuntos Legales de
Tokio / Notary of the Tokio Legal Affairs
Bureau

4. Lleva el sello/ estampi!lé de: HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

CERTIFICADO

5. En: Tokio

6. E& 25 de Julio de 2008

7. Por; El Ministro de Relaciones Exterioras '
8. Numero: X 08- No. 002952

9. lleva Selio / Estampilla; Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores

de Japén / Ministry of Forsign Affalrs - Japan
10. Firmado por: ‘ Kazutoyo OYABE ~ (Firma Autégrafa)

Por of Ministro de Relaciones Exteriores

AX



X o]

/'4’2_1( .

2. 2 L
/’(@L» e *Wé -
Mossbs S Sormints S

Traductora Oficial Juramentads
Resolucidn No. 835 Minjusticie

APOSTILLA

(Convenci6n de La Haya, del 5 de octubre de 1961)

. Pais:

Ef presente documento pablico

. ha sido firmado por:

. actuando en calidad de:

. Lleva el sello/ estampilla de:

.En:

. Ek

. Por:

. Numero:;

. Lieva Sello / Estampilla:

10. Firmado por:

JAPON

HIROSHI NAKAJIMA
Notario del Buré de Asuntos Legales de

Tokio
Notary of the Tokio Legal Affairs Bureau

HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

CERTIFICADO

Toklo

25 de Julio de 2008

El Ministro do Relaciones Exteriores

08- No. 002953

Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores
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Teaductors Oficia) Juramentsds
Resolacifn No. 835 Minjusticia

DECLARACION

Registro No. 1657

Yo, Takashi Jono residente en el 34-7, Funabashi 1-chome, Setagaya-Ku, Tokio,
Japién, por la presente, solemne y sinceraments declaro:

1. Que conozco bien los idiomas Japonés e Inglés, y

2. Que el documento adjunto:

El Certificado Completo de los Registros Histdricos de UNI-CHARM

CORPORATION es una traduccién verdadera de su original en japonés al
Idioma inglés. |

Y hago esta Declaracién a conciencia, con la certeza de que ésta es verdadera
y correcta.

Firma Autégrafa
Takashl Jono

Con este se certifica que este documento fue firmado ante mf por la persona
arriba mencionada, hoy 25 de Julio de 2008

o Firma Auteqraf3eatheas
£ Towto Leahy Arrsins Bumeay’™ HIRQ m,N Q(&QIM; m\§
NOTARY ./,f. \é‘ ‘@5“2\:\\“\*
VA \m\‘\'s W N= ‘f‘*‘“} S
CR JOE Y0 JAPN}&--’ \RaS \
s S _EQ'E\ )
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Traduccién al Inglés del Registro “Cambio de Direccién”

En la pagina 1 del Certificado Completo de los Registros Histéricos

Nombre Comercial:  UNI-CHARM CORPORATION

Oficina Principat: 182 Shimobun, Kinsei-cho, Kawanoe-shi, Ehime-Ken,
Japon -

182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken,
Japén

El Cambio de direccién se realizé el 1 de Abril de 2004

Con este se certifica que todos los items registrados en el Registro Comercial, sin
cerrar, se encuentran aqui.

2 de Junio de 2008
‘ Sucursal Minato, Buré de Asuntos Legales de Tokio
Registrador: Hitoshi Igarashi (con sello)

Referencia Numero: ne947225

CERTIFICO QUE ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL DEL INGLES AL ESPANOL DE LOS
DOCUMENTOS QUE HE TENIDO A LA VISTA; QUE SOY TRADUCTORA E INTERPRETE
OFICIAL ACREDITADA POR RESOLUCION N° 835 DEL 3 DE MAYO DE 1988 DEL
MINISTERIO DE JUSTICIA Y QUE ESTOY REGISTRADA ANTE EL MINISTERIO DE
RELACIONES EXTERIORES DE COLOMBIA.

Bogoté, 1 de Septiembre de 2008
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DESCRIPCION

APARATO DE CORTE Y METODO DE FABRICACION PARA UN ARTICULO
ABSORBENTE

CAMPO TECNICO
[0001]

La presente invenzidn s relacicna oon un aparats de oorte
voun et zds de fakbricaciin de un articuls abasrbente, en =1 cusal
una malla ez transportada enkre un rodillc de sorte 7 un radillo

Az soporte, para gque 2orkte la malla.

ARTE PREVIO
[0002]

Hagtza ahcora, el méiodo de fakricasién para un artionla
abszrbente, tal comd un pafial desechable, insluyve loz siguientes
pazss: 1) ukicariin de caiz ano de 1os mienbros (por 2jempls, un
Flizgue, una hija a pruskba dz agua, un akscrbedcr, vy una haoja
supeericr) en una malla;‘:) 2orkbe de una regiin Az abertura para
lag piernaz  (por ejenpls, un orifisic para la  pisrna)

rrespondiente 2 una poreidn de abertura para una pisrna; 2)
Acklads de la malla en doe; 4) y 2orte de la mwalla para formar
un products final de artioulc abacorkente mediante 21 uas d: un
aparato dz oorte (2 decir, un products cortads  formads) o (Ver,
For ejenplo, Publicacidn de la Sclicitud de Patente Japonesa 1o,
2002-2586¢ (Ver p&ginas. 2-1 v FIG., 1).)

[0003]

La malla que es transportada pava iv al pasc de corte (=21
dezcrits arvika 4); 2l ccree de products y formads), esta es, la
malla que s2rd cortada por el aparato de corte, incluys ana porei
continua y una porciifn diseosntinua. La poreifn continua =s

2n una direccidin de movimients  (2n adelante, una
dirvecciin MD) d= la malla, vy corresponds a una regiin dz banda
e la cintura del articuls absorhbents. Por otva parte, la porciin
Aizcontinua corresponds a una regidn de la entrepisrna i la rejiin
dz 1la akertura para laz piernas lozalizada entre un par de
regicnza de banda a la cintura, v £iene la regiin de abertura des
la cintura formada en esta, por 1o tanto 22 dizcontinua en la
direccidn MD.
[0004]

)



G2080089 ( JUN-042 )

Aqui, el aparats de corte mencicnads incluye: un rodille
Az zorte ouva superficie perviférica extericr esti provists oon
una o uﬁh1111<j~-Wﬂ1r~|ﬂ3ufljur da para cortar la porcisn aontima
dz la malla; un rodills de scporkbe dispussts para enfrentar al
rodilles Az corte; una unidsd Az Eransporte ds la poiroifn continua
»nflwur'd11wuﬁlr11nbpu11ar1,Lp~151-m1uwntinua:atuntregién.(en
alzlante, una regiin de sontacts a2 pres2ifn) en la -ouzal =1 rodillo
Az corte v el rodills de aoporke ge oonktactan y presionan uno oon
el otro; v unz unidad de transporee ds artizulc configurada para
transportar 21 avticouls abecrkenkte chtenids = través de oortar
la malla 2on la ouchilla de coovke.
[0005]

La porciin continma ez transporis ada dezdz la unidad A= tranaporte

de la prreiin contimaa entre el rodills de corte v el redills de
gIiporte (22tc 22, para la regifn de contazks a presidn) . hsi, la
poreifn contima d: la malla es cortads per la suchilla de corte.
El artizule abaorbente cbtenids a través del corte =3 transportads
de entre el rdills de corte 7 el rodills de scporte (esteo es
Aeads la rejién 4= contacts a presifn) hacia la anidad A=
transporte del articulo.

Literatura del Arte Previo
Literatura de Patente
[0006]
Literatura de Patente 1: Puklicacidén de 3olicitud de Patente

Japoneaa o, Z003-338¢e (pp. Z-4, FIS 1).

Resumen de la Invencidn
[0007]

Incidentalments, =3 inpirbante que 2l products final de
articulo absorkente cengs una superficie de corte sustantialments
paralela a unz diveccisin (en adelante, una direcciin D) que cruca
la Aireccidn MD, pussts que la superficie de covte inclinada
relativa a la direccidn CD pueds cauzar posiklementes dzfectos de

fabricaziin (povr ejempls, fallas en la adherencia), una apariencia

pobre, o similarezs en 21l articuls absorbente.
[0008]
En el aparabo ds corte convencional arriba mencimnads, sin

emkargs, la porcifn continua de la malla que viaja desde 1z unidad
de trangporte dz la poreiin cinbinua a la regiin dz contacto a

preziin no 3 atstenids/agarrada por la unidad de transports de



la poreiin continua. De forma similar, <1 arti:ulc-absorbente'que

viaja izadz la regidn de conkacts a presifn hacia la unidad d=

’_n

’
'

transporte del arcioale no es sc

g
)

i

teni aJarrads por la unidad
de transporte del articulo.
[0009]

Ezto pusde llevar posiklemsnte a un desplasamients dz la
superficie de corte de la malla -cuands la hoja Az ouchilla corta
la malla. Coms resultads la poreisn contima de la malls ruede
g2r cortada en una posicidn desplaczada. Esto causa =1 proklema
dz quz la superficie de corte ruede ser inclinada relativamente
hacia 1la divez2idn o0, por 1o bantc csusands les Azfeskbos de
fakricaciin o apariencis pekee en el artioulc abasrbente shbenidos
a travéa del corte.

[0010]

i

(L

La presente invensiin por 1o tants ha 2ido realizada en
congiizraciin de 3 probklemas arriks Jdescoritos de mansra
inheresnte en =l arte snkericr. Ez un chjsktive de la presente
invenciin suminiztrar un aparats de oorte v oun métods  de
fabricaciin para un arciouls abasorbente, el cual pueds suprimir
1oz Aefectoz de fabricacidén o aparvienczia pokre causadss en =1
articuls absorkbente,

[0011]

Un aspects de la presente invenzifn 2skbi resumids 2zms un
aparato de corkce (aparats de corte 100) pava transportar una malla
(mallza 200) entre un 1rodills de oorte (rodill:.de corEe 10) vy un
rodills de soporte (rodillo de soporte 20) ypara cortar lamall=.
El aparats Jde corte incluye una primera banda transportadora
(unidad de transporke de la poreidfn continua 20) confiparads para
grstener ¥ tranap.orbar una poroidn continua des lamalla (laporzsiin
contimia 210) de la malla que ez conktinua en una direccisn de
movimients de la malla, y una segunda banda transportadora (una
unidad de transporte e la poreidn dizcontinua 40) configurada
para aceatensr v Cransportar una porzilin disacontinua de la malla
(la peoreidn discontinua 220) ques es discontinua en la direccidn
de movimiento de lalnalla.‘El rodille de corte inclaye una primera
porcidn de gran didmetyre (primsra porcidn Jde gran disdmetrs 12)
cuya superficie periférica exterior estd provista zon unza hija
de machilla (hoja de cuchilla 18) configurada para cortar una
poreidfn contimia de 1la malla. E1 vodillo de soporte incluye una
sejgunda poreisin de gran difmetr:s (segunda poroiin de Jran diametro

22) dispuestapara enfrenkar a laprimera porcidn de gran difmetro
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La primzra handzs transpertadora =aki configurada.parf alimentar
la poreiin conktinua a una reqidn (regidn de zontacte = prezidn
T) en la oual la primera porcidn de Jran difgmetrs v la segqunda
poreiin dz gran difnstrs g6 contackan v presicnan unz a la otra.

Pzr madic de la ssgunda handa  transportadora,  la por2idn

[t

discontinua pasa & bravés del rodille de corte 10 vl radillo
dez goporte 20 #in que 2ontack Een la primers poreidn de Jran didmetro
v la gejunda porcidén de gran Jdidmstro.

[0012]

La presente invensisn puede sumini

\'I’

I <o de corte
v el mEtods de fabricacisin para €l aveioulc abas rThente, 21 ~ual

H
i
t
a
=
W
H
;.n

ApAYHR

suprime 1oz dzfectos de fabricacisn « la apsrien 1w2ia pobre causada
en ¢l arti-ulo absorbente.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
[0013]
La FIG. 1 &3 una vista eagquenitica que ilustra un wétodo
‘ticuls abeacrkents 1 de acusrds on una
izaziin de la presente invencidn.

La FIG. 2 eauna vists que nestra una malla 200 (o el artisulo

abairkente 1) d2 acuzrd: 2on la realizaciin de la presente

La FIG. 2 &8s una vista en perapectiva parcial Jque muestra

un aparats ds corte 100 de sonerds 2on la realizacidén Az lapressente

=

invencidn.

La FIG. 4 &3 una vizgkta supericr que muestra <1 aparats d=
corte 100 de acuerds 2on la realicaziin d2 la presente invensién

(coms 22 ve en 1z direocidn d: la flecha & d= 13 FI3. 3).

L

largc de 1=

)

FIG. & &2 una viasta parcial de la geccifn (tomada a 1o
linza B-P de 1la FIG. 2) que nmestra el aparatc de corke
100 de acuerd:s 2on la realizacziin Az la f

La FIG. £ &3 una vista de la secciin (tomada a 1o largs de
a linea C-2 d2 la FI3. %) Jqus muestra 2l aparakbs Jde cocke 100

e acusrds oon la realizaciin de la presente invenciin.

La FIG. 7 =2 unz vista de 1z seccidén (Comada a 1o largys de



G2080089 ( JTUN-042 )

la linea D-0 de la FIG. ) que muestra =l aparakbc de aorbe 100
d

2z atuerds oon la realizaciin de la presente invencisn.

La FIG. 3 &g una viata en perspectiva parcial e maestra

el aparato dz 2orts 100 A2 acuerds con una realizacisin wedificada.
DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES

[0014]
La dezcripcidn serd dada a continuaciin con referenciz =
les dlhu1u~ cn respecte A lag realizaciones Az la presente

invenc Bspecificamente, 1z daa

H

ripoidin gerd dada con relacidn
a (1) un métods de fakricasisn para un articuls abacrbente, (2)

la configuraciin dez un aparat> dz rorte, (3) la configuraciin de

una unidad de  kransporkte de la poroidn econtinua,  (4) la
configuraciin de una unidad de transporte de la poraisin

dizcontinua, (5) la configurasiin de una unidad de £ anaporte de
un  articuls,  (8) TpETE icnes vy efectos, (7)) realizacicnes
moiifizadas, v (8) otrfg realicacicnes,

[0015]

Cake seflalay que 1los dibujos es3bdn en forma esquemitica y
proporsicones dimensi@nalés v obkroz en €1 son diferentes de las
reales.

[0016]

Eg entendids por 1o tanks que dinensicnes especificas v
otros deben ser determinados con base en 1a eigquiente dezcripcién.
Por aupusaste, tamkién 2e entenders que las diferencias que puedan
exigtir en las relacicones ¢ proporciones entre dimensi-nes en los
dikujos son referencias cruzadas.

[0017]

(1) Un mitods Az fabricaciin para un artiouls abazrbente

En primer lungar, la descripeisn seri dada ocon referencia
a la FIG. 1 vy la FIS. 2 2on relacién a un métods de fabrizacisén
de un articuls absorkente 1 de aouerds oon una realizaciin dz 1la
cregente invenciin, La FIG. 1 ez una vista eajquemitica que iluatra

¥
el mEtods de fabricaciin para 21 artionls absorbente 1 de acuerda
con la realicaciin de la presfentes invencifn. La FIG. 2 23 una vista
que muestra una malla 200 (para ser los artioulos absorkentes 1)

iz
Az acuerds ocon la realizaciin de la presente invenciin.

5



Incidentslmente, =) artizuls akscrbents 1

=

realicaciin dz la presente invencidn es un pafial
tiene un miembrs dz handa en la cintura.
[0018]
Com: se maestra en la
2l artionls akescrkente 1 incluye al menss un E

dz mienbacs, un paso Jde
las piernas, un pasc de

r

Y
[0019]
(1-1)

un pasc dz corte.

Ade

EnJalpasun%~uk1ﬁ1ﬁ1uucL

El pzaas Az ubicacisn miemkros

]

mienki

e2 ubicads en la mall=s 200 (por ejemplo,
= nza) . Lo misnkros

ajusgkte 2 v un plisgus de picina 2

jempls en la FIS. = (a).
[0020]
Aqmi, como 82 nass tra en las FI3s.
200 incluye regisnes Lekand’

al mi=mbro Ae henda a 1z cinkura

,je

un

, un akasrkedsr 5, v una hoja supericr &, come

2 (&)

ala cintura 12 3y 1B correspondientes

(2080089 ( JUN-042 )

la

dezechakle que

acTerads 2on

FI3. 1, =] métads de fabrica:iin.para

@S e ulkicaciin

frrmaciin Ae una poreidn de akertura para
Azklads Az 1z malls, un pas

o

1

- 31
S

dz adhe

, 2ada une Az 1og mienby os
continus de hoja
incluyen pliegues (por ejempls, un pliegue

») , una hoja a prasha de ajgua

22 st

ra por

v Z2(k), la malla

(= vna poroidin de bhanda a la

cintura) Azl artizulo abasrkente 1, una regifn dz 1l enbrepizrna

1C localizzada enktre las regicones de banda a
la

la entrepicrna 10,

rejyién de sbertura para

dz zada regiin de

[

o7

satirvarae en la direcsifn de movimiento
1a mall=

tienen 1

Po¥
\t

200.
|9
ajuste de plisgue

Ajqui,

1B a propiedad de indican

proviaiin de

que 1la malla 200 en 81 misma esté hecha Jde
propiedades estirakbles, o similares.

[0022]
La regiin de

21 Una

la
amient.: direccidn
ajqui,
indics

stivamiento® , Bor 2jempl

del pliegue dz la picrna 2 hace
la malla

propiedades de

200 en 21 misma estid hecha de

egtiramients, o similares

A=z handa

2sta regidn

1=

(o

por ejenplo,

cintura 132 7 1E,

pierna 1D localizada en ambas

Jionez A2 banda a la cinkura 1A v 1B tienen la propisdad

la direcsiin MD)
la cinturs 12

X
z
Jue la

rejyiones estirakles,

entrepisrna 17 tiens
(o la divecciin CD)

"la reJiin de la entrepierna

a hija qu

la propisdad d=
1a
la

, T2 la provisiin

crusands

1C tiene

eatirabls, =&0 que
una hoja que Kiene
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[0023]
(1-2) Bl pasc de formasisn Az la poroisn Az la abertura para las
piernas

El pass de foomacisn de la porcidn Az 1z akerturs para las

wt

b
\(g

pizrnss incluve: formaciin d= las rejiones des abevtura para las
piernazs 1D (por ¢jcmp1u, orifizice para las piernas) en la malla
200.
[0024]
(1-2) =1 pass Az d-blads Az 1a malla

El paso dz Akblads Az la malla incluye d=hlads de 1a malla
200 &n doz, en el cenkbro de la malla 200 en la direcsién oD La
malls 200 23t doklada en las regiznes de la entrepierna 10 para
que un extrems la dz la regiin de handa de la cintura 12 eskbé
alinzada con un extrems 1h de la vregidn A= bandz A= 1z cintura
1B (ver FIG. 2(b)).
[0025]

Ami, la malls 200 dzklada en dos incluye una porcifn
continua 210 v una percifn discontinua 220, La poreidn ocontinua

210 22 aontinua =n 1z dires2idn MD = cluye las regiones de handa

@

1z cintura 1A v 1B. Por obra parte, la poreoidfn discontinaz 220

a

dizoontinua en la diveccidn MD & inzluys laz regicnez de la

entrepicerna 1C y 1as regicnes de akertura para las picrnas 1D.

[0026]

—

1-4) El paso de pegada
En el pasc de pegads, una superficie de corte 220 de 1a
poreiin continua 210, gque ez, una reJifn Ael limite ds zada

articule de abscreidin 1, egki unida por <l use d: un método

\-r
t_)
1._1.;
]

]

ultrazinicc de unifn, un mé de grakads en relieve al calor,

< similares. MNote que, 21 pascs d

g

peJads 22 ejecutads entre 21
2o A=z doblads 3= 1a malla 2l pasos .

t
g
]

jn

I Bty i oY=

-8) el pasc de oorte
En el paac dz corte, la superficie de corte 220 (o 1oz 11
d=z la regiin) 4z la porecidén continua 210 es cortada para £ormar
el artioml: absorbente 1 (ver FIG. 20), mediante el usc Az un
ato

de corte 100 para 2sr descrits postericrmente.

configuraciin del aparats de corte

La descripcidn geri dada con referenzia a las FIGs. 2 a b
zn relaciin con el aparate de corte 100 de acuerds con la
realizacifn 42 la presente invencidn. La FIG. 2 &2 una vista
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parcialperspechV1quwlmrctr el aparat:s de corke 100 A2 acusrdo
con la vealizacién de la presente invencisn, La FI3. 4 =2 una vista
superior que muestra el aparakbs de corte 100 de aousrds acn la
realizaciin de la rl-uanw invenciin (coms 22 ve an ls divecciin

Az 1z flecha A de la FIG. 2). La FIGZ. © &2 una vista parcial de

e22idin (fomada a lo large de la linea B-E de 1a FIG. 2) westrando

oo
)_LI
Lo

l

u"atcuiacorba100~$&acueui:con]flreali:acrﬁjde]jipresente
invencidn.
[0029]

Comz &2 musatra 2n las FI3E. 2 2 &, &l apavaks de cirke 100
corta la poroiin conbinua 210 para que la superficie de corkte 220
(ver FIG. 1) dz la poroidn continma 210 pueda ser sushanoizluents
Faralels a la direccidn CD. Especificamente, =l apavats ds corte
100 incluye un redills de 2orte 10, un radilles de zoporte 20, una
unidad dz transporte A= la porcifn eontinua 20, una unidad de
transporb&delapcmciéndiscontinUEAO,};unaunid&idetransp&rte
de articule 50.

[0030]

El rzdills de 2orte 10 incluye un primer mismbrs ds =je
rofads por una unidsd de conduceidn (no 22 nwestra), una primera
poreidn de gran-ﬂiimetrc,li proviata inteJralmente con 21l primer
micmbrs de eje 11, y una primeva poreisn de didmstye pejquefic 13
ntegral con 2l primer miemkbrs de eje 11 v que tiene un didmetro

ir
m: 2quefis que 1z primera poroiin de gran difdmstro 12.
[

o an
[17]

(‘n

I
31

—_—

Anlca exbtremss 11a v 11k 21 primer miemkrs de eje 11 2stin

conectados a un marc. (n!'oH mmestya) . La primera poreiin de gran

)\

Aidmetrs 12 7 la primera poreiin de diametrs pequefic 13 estin

dispuestaz 2oaxialwents con 2l primer miembirs dz eje 11.

[0032]
L

D

superficie perifivica exterior de la primera poroiin de
gran diimetrs 12 estd provista oon una ocuchilla d: corte 18
configurada para cortar la poroifn continua 210, La superficie
periférics de la primera porcidn dz gran difdmetrs 12 esti provista
con un miembrs de agarre 16 configurads para sostener 7 aJarrar
la porciin continua 210 entre ¢l radills de 2orte 10 vy el rvodillo
dz scporte 20 (o una 2eJunda porciin dz Jgran didmetro 22 & ser
deserits poskericrments) . Uoke que, el mienkbrc de ayarre 16 esti
dispuzstc =n la superficie peviférica extericor ds la pr
poroidn de gran didmetrs 12, exoepts para la superficisperiférica

extericr provizta con la cuchilla de aorte 15.
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[0033]
Aqui, =21 miembro de agarre 16 pusde esktar heshes ds por
ejempls, unz esponja, un resorkte d= metal, una a
En otras palabrasz, <1 mienbrs de agarre 14 puede estar heches de
cnalguicer makerial, siempre o cuanis el nienbro de aJgarre 16 pueda
goatensr ¥y agjarvar la poroidn continua 210 entre @l rodills de
ree 10 3 2l rodillc Az acporkte 20,
[0034]
El rodills de soporte 20 incluye un szyunds mienbrc ds eje
21, una zejunda por2idn de Jran ilqmwtrc-gi,W'una.segundalgsr:ién
de dismetvc pequefic 220 El segunds mienbrs dz eje 21 ez rotads
por wna unidad de condustiin (oo se muestra) . La gequnda poreisn
Az gran difmztiro 22 egkti provista integralmenkte acon =1 gzJundo
micmbrs de 2je 21. —1c~junﬂn.yurcifm1de ligdmestrs pegqueiis 22 esti
provviata integralmente zom el geJqunds miembys de 2je 21 ;7 tiene
un difmetrs mie pequefic que la segunda poreiin de gran difmstro
22.
[0035]
Amb:sextlwmntﬂqu'”Uﬂdwl1egun1:miaﬂnx-deeje:llestén
conectadss a un mars (n‘ e nmaestra) . La segunda porciin Az gran
Aifmetyrs 22 v la gejunda poreifn dz didmetro pequefic 22 =stin
dizpuestas coaxialmente con el segund:s miemkbors A= =j= 21. La
gequnda porziin de gran difmebrs 22 vy la segunda pereidn de
difmetrs pequefic 22 estin dispuesstas para enfrentar 2 la primera
prrcidn de gran difmehyvs 12 v la primera poroiin de didmetro
pequeiis 13, respectivamente.
[(0036]
La unid=zd de tranéporte dz la poreiin continua 20 esti
configurada por una primerva bands transportadsra. Laprimera banda
tranaportadora transporta la porcifn continua 210 mientbra

ras
gcetiene la porcidn continma 210, La confijurasisin Az la unidaid

de  transporte Az la porcidin conbinua 200 zeri desorita

postericrmente (ver FIGs. 3 a 6).
[0037]

La unidad A= transporte Jde porcidn discontinua 40 =asti
v

1

configurada por una segunda banda transgportad a.Lasegundak&nda
transportadora transporta la poroifn discontimna 220 mientras
goagtiens la poroiin discontinus 220, cuands la porcisn continua
210 &g cortada por la cuchilla Az corte 15 del rodills de corte
10 (en adelante, al me;nt: A=l corcads A= la malla). La

confi juraﬂl1vi~1auu11m1dcfransp~1L,dw111a¢~1unil:::ntlnua
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azri dezorita mAs adelankte (ver FIGs. 2 & 5 v FIG. 7).

Lranasprrte dzl artiouls £ e2td configuraia

BFor o una Eercera banda  transportadsra. La tercera  kanda
transportalira tra naporta el articuls abacrhente 1 cktenid:s a
través dzl corkte de 1la poreiin cmntinua 210 mediankte la oaschilla
15 A2l rodills de corte 10, mienkras scstisns el artiul s
abeorkente 1. La confijuraciin de la unidad de Cransporte del

articuls E0 zerd dezorvita mis adelankte (ver FIds. - a ).
Nno3

2) La configuraciin de la unidad de cransporte des la poroidn
continua
La descripoidin no serd dada -con refevencia a 1 FIG

e
-]

[¥1}
]
{2

a 6 o relaziin a 1a configquraciin de la unidad d=

ot

ranaporte
de la poroifn conbinua 20 de asuerds oon la realizaciin Az la
pregente invencidn. ote que, la FIS. & es una vista de 1z seccifn
(tomada » 1o largs de la linea 0-0 de la FIG. &) Jue mesktra =
aparaks de corte 100 d2 acuerds con la realicaci
invencién.
[0040]

Comz g2 mestra en lag FIGa. 2 a 6, la unidad de transporte
Az la poreiin contima 20 eskd configurada para alimentar la
Foreiin contimia 210 s una regifn (en adelante, una vegiin d=

T) &

contacts apresidin enlacual 1 rodille de corte 10 (o laprimera

P

poreidn de gran difmetrs 12) v el rodille de stporete 20 (o la
gegqunda poroiin de gran didmetrs 22) 2ontacka v presiona unas a
la otra.

[0041]

Ezpecificaments, la unidad de transporte de la porcidn
contima 230 incluys una primera correa supericr 21 localizada
gohre la porciin 2ontinua 210, vy una primera corresn inferior 32
localizada kajo la porcoidin conkinua 210,

[0042]

La primsra oorrea supericor 21 2std enrollads alrededor ds

una pluralidad de vodilloe 23 igtanzia (D1) deade un extremd

21A d= la primers correa supericr 31 al rodillcs de corte 10 al
ladz de l=a regiin de cont
(P1) A=l rodille de corte 10, Incidentalmente, =1 radios (R1) del

rodills de corte 10 incluye 2l wiembros de agarre 1€ arviba

3ot por pre2ifn T es mencr Jques un radio

mencionads. En otras palakbras, 1 radic (R1) del rodills de corte

10 indiza una distancia desde 21 zentro del rodills de oorte 10

10
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A la superficie periférica exteri-r A2l miembrs de aJarre 16.
Aqul, ez preferible que la distancia (D1) sea mas ocrka JUe una
lengitud (M) Ael abscrbente & (ver FIG. 4) en la direccidn MD.
[0043]
L

)

primera correa inferior 22 esti enrollada alrededor de
nha pluralidzad de rodillos 34, Tna distancia (02) Aesde un 2xtremo
222 A= la primsra correa infericr 32 al rodille de oorte 10 al
lads de la regidin de contacto a presisn T ea més ~orka Jue un radio
(P2) d=l rodills A: scporbe 0. Bqui, es preferihle qu=s la
distancia (D2) sea mis corta que la longitud (M) del abhacrkbedsr
5 (ver FIG. 4) &n la direcciin MD.

[0044]

(4) La confijguracsifn de la unidad d: transporke dz la porziin
discontinua

La descripeiin serd dada con referensis a las FISs. 2 a 5

la wnidad A=

vt

v la FIG. 7 2on relaciin a la cmnfiguracidén 4
trangporte de la poroifn discontinua 40 de aouerds con la
zalicaciin d2 la presente invenciin., Incidentalmente, la FIG.

n (tomada 2 1o largs de la linea 0-D
a FIG. E) que musstra el aparaks de 2orte 100 de acuerds con

1)
|_.l

Coms Se muesktra en las FISs. 2 a £ v la FIS. 7, mediante
la unidad dz transporte de la poreidn disconktinua 40, la porcisn
digzontinma 220 pafa o través del rodills de corte 10 v el rodillo
Az goporte 20 s3in que s2 conkacten la primera porsisn de Jran
difmetrs 12 y la gegunda poreoidn de gran difmebro 22,

[0046]

Egpzcificamente, la unidal de transporte d= la poroidn
digcontinnza 40 inzluys una segunda correa supericor 41 lozalizado
bade laporeiin discontinua 220, yuna segunda correa inferior

i
lozalizads bhajo la porveiin disconkinua 220,
4

enrallada alrededzr d2

g_u\

La zegunda odrrea supericr 41 st
a @egunda correa
idad de rodillos

unay&uralid&ﬂderodillos4?.Denmnerasimilar,
infericr 42 ezt 2nrollads alrededor d= una plura
44,
[0048]
La longibud wézima (en adelante, una longitud de ctrrea L
4

ty ~

de la s3=gunda corresn superior 41 v la segunda correa infericor

pueds fijarse arhitrariamente, siempre y cuands, ls porciin

11
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-~

Aiscontinua 220 pusda ser

o

-
W203

2nida v ajarrada entre la segunda

fj 1

correa superior 41 v la ssgqunda oorrea infericr 42 al meoments de

cortar la malla. Por ejemplo, la lengitud ds corresa =

4

LI7]

eztablezida para Jque la porcidn discontinua 220 ccrrespeondiente

a al mencs un articuls abacrkbente 1 (o un produsts final de la

regién de la entrepierna 12) pueds ger acgtenids v ajgarrads entre

la zeyunda zzrrea superisr 11 v la sejqunda correa inferica 40,

[0049]

(£) La configuraciin d: la unidad de transpeorte del artiouls
La deacripciin serd dada ahora con veferencia a las FIGs.

2 a6 zon relacidin & la configuracidn 3 la unidad dz transporte

Azl arkiculo B0 de aouerds con la realizaciin d= 1a presentsa

invencién.

[0050]

Coms 22 masskra en las FIGe. 2 a6, la unidad d= transports

£

Ael artiouls B0 estd configurada para transportar la malla 200

l_p

luzgo de viajar a tus és-ie]Jireglon-iacantactostpresiéni?(esto

1
'pl.\
s
n
L]
L
W
p
.o
]
[
H
[y
T
p
(2
e
n
=

z2, 2l articuls absirkhente 1 cbtenids a ko

sntima 210 per la ouchills 32 corke 15)
(por 2jempls, un pass d: ingpeccifn) .
[0051]

Ezpecifizamente, 13 unidad de transporte Azl arcioulo S0
incluye una terzera a sup=ricr 51t localizada scbre el
artizuls abeorbente 1, vuna Lerrera 2orrea infericr 62 1-calizada
bajo el arti-ulc abszrhente 1.

[0052]

La tercera correa auperisr 51 eski enrollada alrededor de
una pluralidad de rodillos 82, Una distanciz (02) Jdeasde un extremd
£1A de la tercera 2orrea aupericr £1 en el rodillc de corte 10
al lads ds la reyidn de contazks a prezisin T 2 mads corta que 2l
radic (R1) A=l rodillc de coree 10, En pavtioular, ez preferible

iz la distancia (D2) a mas oorta gque la longyitud (M) A=l

1y}
(U

N

abisorbedsy & (ver FIG. 4) en la dirveccidin MD.
[0053]

La tevcera Torrea infericr 52 ez2td enrosllada alrededor de
unza pluralidsad 3= rodillos 54, Una distancia (D4) desde un extremo
£22 de la tercera correa infericr 52 en 2l rodills de corte 10
al lads A= la regiin de conktacts por presiin T 22 més corts que

2l radic (RZ) del 1rodille de scporkte 20, BEn partiounlar, es
r

i
Hh
il
[
|_l-
o
|._l
O

que 1z digtancia (D) 3ea mis corka gque la longitud

(M) dzl absorkedor 5 (7er FIG. 1) en 1la direcoiin MD.

12
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[0054]

() Nperacionesz v =fe

th
(1
T
(%]
)]

Generalmente, en 2l paac de cortar la malla, cuande la superfizie
ree 220 (o loe limites de la regifn) de la porcidn ccntinua
210 ez zortada, la porciin continna 210 que viaja deade la nnidad
dz transporte de la porcién continua 20 a la rejiin de ocontacto
apre51,nTan$ahaces::twuida/agarrada,puesb;quela51£gisnes
A= kbanda Jde cintura 12 o 1F tienen la propiedad Az estiramients
en la divezciin MD, Por 1o tants, las reJicones de handa a la cintursa
1A v 1F 22 en>jen, v rektrazan la cadencia del oovke de la poraisn
cimtinua 210 mediante 2l aparats de corkte 100 (o la cuchilla de
corte 15) . En pavtionlsar, lamalla 200 tiene dificultad en entrar
en la regifn ds contachs a presidén T, puests que la malla 200 2skid
hzcha Az un maberial suave. Adicisnalmente, la reyifn d= la
entrepierna 1T tiene la propiedad de estivarss en la direccidn
CD, por 1o tanks 1a regidn de la entvepierna 12 pueds poeiklementae
refrazar la cadencia del cortads, coms en 2l casc de las regiones
de banda 2 la zintura 14 y 1P. Eska hace que la malla entre -con
miz dificulecad en la vegifn de contacks a presifn T.
[0055]

En oonaecuencia, 1z realizacicn descrita anterizrmente,
madiant: la unidad de cvangporte de la poreién Adissontinus 10,
la poreiin diszontinua 2020 pass por enkre 2l 12dillo de corte 10
(o 1la primers poroiin Az gran difnetrs 12) v el rodille de soporte
20 (7 1a segunda poroidn de gran Aiimetrs 22) ain gue contazte
el rodills de corte 10 (o la primera poreifn de gran difdmetrs 17)
v el radills de soporte 20 (o 1a sejgunda poreiin Ae gran difmetro

22). Por lo tankts, la poroiin disconbimia 220 puede se

=

transportada deade la pcm*iﬁn contima Jdzade la unidad de
transporte 20 a la unidad de transporte de la poroidin dissontinua
40, anteg la porcidn continua 210 e trangportada desde 1a unidad
de transporte de la porcidn conkbinua 20 a la regidn de contacto

a presiin T. Ademis, la superficie de corke 220 (o loe limites
de la re2gidfn) de la poroidin continua 210 238 azrtada por el aparata
d= corte 100 (o la cuchilla de corte 15), mientras la porosidn
dAiszontinma 220 e2tid giends transportada. por la unidad de
transporte de la porcidn diszontinua 40, Bat: hace posikle
tranaportar la poroidn continua 210 de forma estable a la regiin
de contacto a presisin T v para preveniyr el desplazamientc de la

porcidén continua 2 1u,11uum~nhgdcbu1b:d~11nl113.Porlotanto,

13
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2L permite la eliminatidn del pasc de covkar la poroidn continua

210 en una posiciin desplacada, o de f£irma equivalente,

Freviniends que la superficie dz oorkte 220 gea relativamente

inzlinada a la dive-cidén oD, Come resultads, los defectos de
oY

fabricaciin - A= ap: evenidos en el

o
=
I_l
O
=
C1
I..l-

IA]

'7."
H
1l

frme]
‘:..
([l
[N
13
jm}
L7
\Q
|-I

P

articulo sbsorbente 1 chtenids a kravés del corte de 1a poraiin
continua 210.
[0056]
De zoerds con la realizaciin dzscrita antericrmente, la
r,

distancia (D1) deade loz extremss (a loe exbremss 212 v

17}
s
bas
(D

22A) d= la unidad de= tr‘nsp~1t~ de la poreidn continma 20 en el
r>dill= Az 2orte 10 al lads Ae la regiifn de oontacks a preaiin
T ez maz 2orta gque 21 radic (RL) del rodills d: corkbe 10, Por 1o
tants, la unidad de transporte de la poroiin continua 20 puede
zcatener v agarvar la poreidn continua 210 k; ants com> sea posikle
antes de que la poreiin conkbinua 210 alcance la vecindad de 1a
reyiin dz contackts a presifn T. Por 1o bants, el Aezsplazaniento
Az 1a powreiin 2ontinua 210 ademds pueds ser prevenido.

[0057]

De acuerdz con 1z reslizaciin desz2rita arrikba, =1 aparato

d= . nltw 100 ademis inﬁlﬂyé la unidad de transporte del artioulo
0, a1 adicidn a 1s un1]1d dz Eransporte de 1la porcifn continua
20 v la unidad de= transportes de la porsifn discontinua 40. Por
lo tants, 21 artioule abecrbente 1 cbbznids por medic del corte
&3 transportadc deade la unidad de transporee de la porsiin
Aizemntinua 40 2 la unidad de kransporte del articules 50, Por 1o
tanto, el artioul:s abscrbente 1 no es sostenids /ajyarvads, por 1o
tants haze pozikle  transportar establemente &1 artisulo
abairkente 1, en adicidin a la poreifn continua 210,

[0058]

nerds oon la realizaciin deszrita antericrmnentes, la

- g
tL
o)
Cl

superficie perifivica eiterior de la primera porciin 4z Jran
Aifmetrs 12 estd provieta con el nienbrs de agarre 16 configurado
para So3tener v aJgarray la poreidfn conkbinua 210 entyre la primesra
poreoidfn de gran difmetrs 12 vy la segunda porcidn de gran difmetro
22. Por lo tanto, la porcidn continua 210 puseds ser sostenida v
ajarrada en la regién ds contacts a presisfn T, aun en cnalgquier
tienps diferente del tienpo de cortads de 1a malla., Por 1o tanto
el desplacamiento de 1la porciin continna 210 pusde ser prevenido

i

\‘D
\Q Q_\\
[y7]

—t

ad
[0

Co
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(7) Pealizazicnes wmedificadas
El r23illec A= corke 10 v el rodills de soporte 20 des.

u

itos
en la realizaciin antericr pusden 2er nodificadoz come e presenta
a continiacidn. Iote e, las partes, idénticas < simd

-

N
lares =a
izaziin

i
amellas Azl apavate de 2orte de aouerds con la reali
antericrmente mencicnada estan designadas por manerales de
referencia idénticce o similares, v las Aiferencias  seran
des2ritas principalmente.

[0060]
La FI

!

0
i

it

=2 unz vista perspectiva parcial que muestra =l
aparatc dz ofrkte 100 d2 acuerds oon uns reaslicacidfn modificads.
Coms 22 nestra en la IG. 3, 2l rodills de corte 10 incluye el
primer miembrs de2 eje 11 vy la primera porcifn de yran diZmetro
12.  En otras palalbeas, el rodills de 2orte 1ons incluye laprimera
porcidén de didmetrs pequefic cuye difmetrs ez maas peJqueiis que =1
difmetrs de  la  primera  poreoifin de o gran Addmetre 10,
Incidentalmente, un extrems 11a d21 primer miembaes de eje 11 ezti
unids al marss (no ge nuestra) .
[0061]

El rodills de soporte 20 insluye 2l segunds miembro de eje
21 v la gequnda poreiin de gran didmetro 220 En okbrae palakras,
el r2dills de soporte 20 no inoluye la segunda porcidn d= didmetro
pequefis cuys difmetrs es mads pequefic que 2l didmetrs de la s=gunda
poreiin de gran difdmecrs 2. Incidentalmente, el extrems unc Z1la
Azl zegunds mienbreo dz 2je 21 ezxtd conectads al mare:s (no ze
muestra) .
[0062]

En 21 aparats de corte 100 de acusrds con la realizacisn
modificada, el rodills d2 corte 10 no incluy:s la primera porcisn
de didmetro pegueiis, 7 el rodille ds scporte 20 no incluys la

seyjunda poreiin de difmetrce pequefis. Con

=zs3to 82 logra la
gimplificacién del aparatc de corte 100 v e esta forma permite
reducir el costo de fabricaciin de=l aparats de aorte 100,
[0063]
Puede notarse que, <coms a2lJs normal, oualimiera d= los

rodillos de corte 10 v 1og rodillos de aoporte 20 puseden sostener
la segunda poroidn de didmetro pequeilo.

[0064]

(8) Otras realizacicones
e que la divuljacién de 1=z presente invenciin ha

Loy
v
in
o
=
oy

gido dada por medic de las realisaciones de la presente invenciin
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ComI 22 menciona antericrments, es entendids que la descripoiin
v oAikajes que forman parte de esta revelacisn no tienen la
intenciin de limitar 21 ambitc de la invencién.

[0065]

Especificamente, la descripeoidn que ha 2ids provista para
la unidad de cra ansporte d2 la poreifn discontinua 40 incluye un
Far de cocrveas (a saber, 1a,gejund1-%ﬂrrea.su;erlor-41}'1a.segunda
corren inferizr 42), pers ests no estd limitade a 1o antericr.
Por ejemple, una 2orres capas 1z suszicnar la poroifn discontinua

220 pusds ser utilizads coms la unidad de transporte Az la porciin

‘idn

De manerza similar, la unidad de cranaperte de la por

T (_)\
an

coptimia 20 o la unidsd de transpo dzl arti-uls 50 no es

m

o

formadas necezariamente por un par de correas, pers pueds estar
21

formada A2 una corrvea capas de suscionar la poreiin continaa 210
o =l articulo abaosrbenkte 1. Noke que, el apavrats de corke 100 no
inzluye nesesariaments la unidad Az tranaporte del arkionle S
[0067]
Adzm

ha 2ids deasor

i

2, 1z unidad A=z transporte de la porcidn continua 20

ita com> la que aliwenta la porsisn continua 210 3
la regifn dz contacts a presidin T al sujetar y agarrar la porcisn
continua 210 enkre la primera Jorrea supericor 21 v la primera
correa infevicr 22; ain enbargs, ests no ose limita a esta
configuraciin. PGr:&jemplcu la unidad de transpories de la poroiin
aontinua 20 pueds ser configurada para alimentar la poreoifn
contimia 210 & 1z rejidn d= ocontacts a prezisdn T al scatener v

AJarralr la porciin 2ontimma 210 entre la superficie periférica

‘.D

Azl rodillo de zoporte 20 v una corres dispuesta de maney ra cpuest
a la superficie periférica extericr.
[0068]

Dz forma 2imilar, l=a unidad de tvansporte de la porciin
dizcontinua 40 ha 2ids dszrrita ooms 1a que transporta 1z poreisn
Aizcontinua 220 deasde la regidén de ocontacts a presiin T, al
gogtencel vy aJyarrar las porciones discontinuas 220 entre 1a ssgunda
correa supericr 41 y la segunda corres infericor 42,0 8in embargo,
ezto 1o 32 limita a esta confijguracziin. Py 2jenpls, la unidad
Az transporte de la porzién discontinuna 40 pusde ser confijgurada
para transportar la prreoifn disscontinua 220 desds la reyidn de

contacts a pre2ifin T al acatener v agarrar la porcifn discontinua

220 entye la superficie perifévrica extericor del rodillo de soporte

16
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20 vy unza zirrea Jdispuesta de manera cpussta a la superficis

Fuzde nitarse qus, 2oms algsnirmal, lxunidad Az transporte
dzl artizuls 80 puedes szr configurada para sostener Y ajyarrar la
poreiin zomtinna 210 entye la superficie periférica exterisr del
rodills de stporte 20 v una correa dispusata de forms “pusesta a
la superficie periféri
al
de la poreiifn disconkbinua 40.
[0070]

ca extericr, oomd en 2l caso Az 1a unidad

ﬂ’

trangporte d2 la porciin oonbinua 30 o la unidad de transporte

Adzmiz, la primera porciin de gran difmetrs 12 v la prinera
porciin ds difmetrs pequefic 13 A2l rodills de sorte 10 ha sids
dzazrita como que ha sido provista integralmente oon el primer
miembrs ds eje 11; sin enbargs, este no eskd limitads a esta
configquracidn. Lalilmwrﬁyﬁt”bdxﬂwJlAnJ¢1m‘ 212 7 laprimera
porci6n|iadiémct-Jquuenu]jipu&ialserpmovist 8 separadamente
del primzr miemkrs de eje 11. De forma similar, la segunds poreidn
d= gran didmetrs 22 v la segunda porcidén de didmetrs pequedis 23
Azl vodills de zoporte 20 han sidc descritas siends provistas
integralments o el sejunds niembrc ds 2je 21; 2in enbargo, 2skbo

no estd limitads a esta configuracidén. La segunds porcifn A= gran
ake)

-

Aifmetrs 22 v la segunda poroidn de didmetrs pequefic 22 pueden
ger provistas geparadamente del zegunds miembro ds eje Z1.
[0071]

2 parti Ae sta revelaciin, varias

g
i
=
v
41
l_l
a ke
. L1
m
W]
l_l
]
3
\{
10}

alternatiras, ejémrl'a"teﬁnwlel'ﬁ\pr’ﬂtl“ﬁk 2eran ok
aquellos expertos en 2l arte. Por 1o tanko deke entenderse que
el Ambitc de la invenoién esti dnicamnente determinads por los
elementce  reivindicadcs de acusrds ocon el Gmkibs de las
reivindicaciones raconablementse entendidas de la  anterior
descripoidn.
[0072]

Tengda en cuenta que 21 contenilds total de la S2licitud de

AN

[ x]
e
o
e
~J
3
H
A1
]
I
=
o
n
[v R
;_1\
(s
=
(5
s
W
Ly
T
!
- |

atente Japoneza o, Z00s-0

F
eatli incorporada por referencia a la presente.

APLICACION INDUSTRIAL
[0073]
La presente invencifn es 4til en el métods de fakricacidn

Az un artisuls akbscrhente y un apavats de corte, 2l 2ual pueiles

17
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suprimir loz defectoz de fakvricacidén o una apariencia pobre

canzgada en 2l articuls absorkbente.

18
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REIVINDICACIONES

1. Tn aparatc de 'nltc para cortar una malla ubilizada en un
process Az fabricacisn %a1u1articu1c,absorbente, Jue onprernds:

Un r2dills d2 ccree que incluye una primera poreidn de gran
Aifmetrs cuya superficie periférica extericr esta provista 2o
unza 2chilla de corte configurads para esrtar una porsidn ccntinua
de la malla;

Tn rodilles de soports jque incluys una segunda poresisn de
gran difmetrs digpmesta para enfrentar la primera pore iénwie.gran
diametro; |

una primeva bands transportadora configurada para sostener
v Lranzportar ls porciin continua de 1a malla que ez 2ontinua en
una direcciin de movimients de la malla; y

una aeJunda banda transportadcra configurada para sostensy
v otranspovtar una poreiin discontinma de 1a mslla que  es
dAiscontima en la divescisin de movimients de 1a malla, donde

la primera Landa transportadora egtd confijurada para
alimentar la porcifn oontinua s una regifn en la oual la Erimsra
porziin de gran difmetros vy la segunda porcisdn de gran difmetro
conbaztan ¥y presicnan uns a la okra, v

mediante la segunda banda  transportadscra, la porcisn
dizcontinus pasa por entre el rodills de ccrte o el radille de
Sopeorte 3in had er-::uL1' ooon la primera porcifn dz gran difdmecro

* 1la c'a:-._']un:l-l oy 2ifn d»—- Jlan Aidmetro.

2. El aparato de corte de atuerds con la reivindicaciin 1, en
donde

a primsra banda transportadsrs incluye una primera correa
superior ¥ ouna primera correa inferiocr, las cuales estin
configuradas para sostgner v oaJarrar la poroiin continua ds la
mallza entre laprimera oorrvea superior y laprimera corrvea inferior
Y

La sejunda bands transportadors incluys una segunda cory

supsrior v una fegunda correa infericr, las cuales 2stin

configuradas para sogtensr y ajarrar la porcidn discontinua de

W

la malla entre la seJgunda corres aupericry 3y la sejunda corre

inferior.

(R}

. El aparats de corte de acuerds 2on la reivindicaziin 1, en

donde

19
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una-iistancia-iesie1u1éxtremolia]jlprime'a.banda.t‘ansport:dora
al rodills de corvke al lads de una regifn en la -sual el redillo
Az 2irte vy el rodills de asporte @e contacktan v presionan unc al

oLra 22 wis pejquefia gque 21l radic del rodills de corte.

4. El apavat:s de corke de sousrds 2on la reivindicaciin 1,
ademis conprende una Lzroera banda transportadzra configurada
para sostensr vy Lrangportar <1 artisuls abscrhbenkes ohtenids a
traviz Azl corte dz la poreifn continna por la hoja d= cuchilla,
en donde

La terzera banda Lransportadora incluye una tercers oorrea
supsricr Yy una ktercera correa  infericr, las  cuales  esbain
confiquradas para ajyarrar 21l artionle abssrbente enktre 1

la

r'a
COrren supericor y Fercera 2irrean inferior.

5. El aparakt: de corte de amuerds con la reivindiscacizn 1
donde

Cunalquisra Azl rodills de corte y el rodille d: acports
inzluye una poreiin des diZnstro pegquefic cuys dibdmetrs es mas
pequefic que el difmetrs de una correspondiente de la primera

porziin de gran difmetrc vy la segunda poreoidn de gran dismetro,

Por la asjunda banda transportadora, la por2ifn disoontinna
pasa por enkre 2l rodills de cirte yoel rodille de acporte, a un

lads con 2l zual la perciin dz didmetrs peqmefiz e suministrada.

b
[k}
'_l
‘N

w3
3]
=
I_L‘

ats de 2orte de acuerds oon la reivindicacién 1, en
donde

Una superficie periférics extericr de 1la primera porcién de gran
difmstro =2ti provista q:n.un.mlemb‘c-d@ ajarre configurads para
agarrar la porzidn continua de la malla entre el miembrs de ajyarre

a
la segunda poreiifn de gran difmebro.

~

7. Un métods de fabricaciin para un articule akecrkents, Jue
comprende

dAoblar unamalla que tiene una porciifn contina y uns poreiin
discontima, en un centros d2 la malls en una direcciin gque Sruca
la direcciin Az movimients Az la malla;

cortar, mediante el aso de un aparato de 2orte de aounerdo
con la reivindicacidn 1, la poroiin continws d2 la malla que ezta

A-blada en Aoz en el Acklads, v formands el artioulcs akacrkents,

20
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en donde

2l artioules abasorhente

I

3 un pafial desechakble que tiens
miembras d= handa a la cintura,

la porziin 2ontinus incluye regiones de banda & 1la cinktura
que correspondsn a lie miembrcs de banda a la cintura,

la poreifn diescontinua incluys una regifn Az la entrepisrna
lozalizada entre una A= las regicnes A= banda a 1a cintura Yy una
ctra de las regionez dz banda a 1= cintura, y regicnes d= akertura
para las piesrnaz looalicadas en ambos lados de la regidn de 1a
entrepicerna,

lag rejgioneas de handa a la cintura tienen una propisedad de

i

i
i
]
l...l -
I

amients en la direcciin de movimients de la malla,

la regiin dz la entrepierna tiens una propiedad de
i

1
|_| -

stiramlents enuna divecsiin que sruza la diressisin de morimiento

~

en =1 dsklade, la malla estd Acklada en la regifn A= la

1

ntrepierns para alinear un exkrems d¢ una dz las reyisnes A= banda
a la zintura con un extrems de otra de las regicnes ds banda =

la cintura.

2 El mitods de fakricaciin péra 2]l articuls abesrhente de
ammerds con la reivindiczciin 7, ademis comprends:

Pegar unz regidfn de frontera de cada uno Az los articulce
abecsrbentes en la porcién conktinua d: la malla luegs del dcoklado
dz la malla y previc al corte A2 la porcifn contima, en donde
La regiin de frontera es corcada en el 2orte de la poraisn

continua.

21
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RESUMEN

Un aparat> dz zirte 100 alimenta una malla 200 entre un rodilla

A2 2orte 10 yun rodillo de soporte 20, vooorta una poreifn continua

po R

[ 38)

10 A= la malla Z00. El aparaks de covte 100 inzluye una unidail

2
14

transpirie dz 1a porcidn contima 20 confijurada para scatener

A

TEraneportsr la porcidn continua 210 A2 1a malla que 23 continua
en una divecciin de movimiento de la malls, v una unidad de
transp&rte-yjconfigurada;&raw&sbtener;'transaortartnﬁtporciin
digcontinua de 1a malla que es disccntinua en la Jdivessisn de
movimientc dz la malla., E1l rodille de aorte 10 incluye unz primera
porciin de gran difmetro 12 ouya superficie periférica exterior
esti;mtwistanmmjuna-mmihilla-iecorte]ficonflgur&iaparatzzrtar
unz porciin contima 210 de la malla. E1 redille de gopesrkte 20
incluye una segunda porciin ds gran diimetro o0 dizpuesta para
enfrentar la primsra poroifn de gran difdmetre 12, Por medio ds
lz unidad de transporte de la poreidn discontinua 10, la poreiin
Aizcontinuz 220 pasa por entre 21 1vodille de corke 10 el rodillo
Az soporte 20 2in gque hagan contacks la primera poreisn de gran

Aizmetrs 12 v la gejunda porcifn de gran Aidwetro 22,

22
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DESCRIPTION
CUOTTILG DEVICE AND  MANUFACTURING METHOD FOR
AESOFFTIVE ARTICLE

TECHNICAL FIELD
(0001]

The present invention relates to a cukting
dzvize and 2 mzthod £or manufacturing an abacrpbive
article, inwhich a weh is transported betwean a die

r2ll and an anvil r:ll, and f-r cubting the web.

BACKGROUND ART
[0002]

Heratofore, the mawfacturing wexthad  for  an
abamptize article, such ag a disgoeakle disper, includss
the f:lliwing stepa: 1) placing =ach of the menbers (2.3.,
a Jather, a waterproof shect, an shecrber, and a top shest)
choawsl; 2) outting s ley cpaning vegion (2.3., a lag hole)
corvedspinding £o s ley opening porticn; ) £213ing the web
in tw; 4) =nd outbing the wsh b foam sn end-product
abzcaptive articlekynsing a cucking device (i.e., aprodust
cut and shapz) . (Bes, For exanple, Japaneess  Fatenkt
Applicabicn Pablication o, Z002-23566 (S2e pajes. 2-4 and
FIG. 1).)

[0003]

The wah Lzing transportsl B2 g0 to the qukting step
(Ll above-dzacriled 4); the produck oub and shaps), thak
iz, the web being mt by the cutting desvice, includes a

contimicns portion and o ddscontimicus portion, The

1
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omntinmicug portion is ombinnoius in s moving divection
(hereinafter, an MO divection) of the weh, and o Crresp-onds
to a waisthand ragicn of the ahenptive article. On the
cther hand, the discontinuous portion 2orrespends to oa
crotch rejion and the ley cpening region l-oabed Letween
a pair of waisthand regis ns, and has the lay op-sning regicn
forwed thersin, therehy being Jdiscontimuous in the MD
direction.

[0004]

Herz, the w@lbiwve-nentioned cukting derise includes:

o

diz roll whoze cuker pevipheral snwrface iz provided with

@

vooutting blade configuwed to ouk the contimous porticn
of the web; an arril »oll disposed o fase the die 1roll;
A continuous fortlon transpest it 2onfijured o bran (T Oy o
the ocmtinuous porkion to & rejyion  (hereinafter, a
press-oontach rejyion) in which the die 1vcll and the amedil
ol contact and press each sther; and an avticls transpoct
unit  oconfigured o btranspoat the abacaptive akicle
chtained through cutting the web by the outtbing hlade.
[0005]
The continucus pnrtinn is transported from
th

ﬂ'

conkbinuous portion fr anaport unit Lo kbetween the
die 1rcll and the anvil 1211 (that is, to the
press-comntact region) . Then, the 2ontinucus
portion of the web is cut by the sutting blade. The
absorptivze article chtained through the sutting is
transported from hetween the die roll and the anvil
roll (that iz, from the press-ocontact region) to the
rti

cle transport unit.
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Prior Art Literature
Patent Literature
[0006]
Patent Literature 1: Japaness Patent

(3]_3.

Application Puklicakion . I002-33%
2-4,FIG1)

t'l\
"1

Summary of the Invention
[06007]
Incidentally, it iz impertant  that  the

end-praduzt abairptive artisle have a out surface

subatantizally parallel o a dirvecticn (heveinafter,

aCDh direction) cros2ing the MD directicn, since the
out gurface inclined relative Lo the oD divecticon
can possikly canase luihuf"ﬂﬂlllhj Azfeats (=
bond failure) , a poor appearance, or the like in the
absorptive article.

[0008]

In the akbove-mentioned convenktisnal cutting
Azvice, howsver, the contimious portion of the web
traveling from the continuous portison Eransport
unit £oothe press-contack regicon is unheld/annipped
by the oontinucus  prorkion  tranepork unit,
Similarly, the abacrptive article traveling from
the prese-contact region bto the article bLransport
unit iz unheld/unnipped by the article transport
unit.

[0009]
This can possibly lead to z displacement of

the out surface of the welb when the outting hlade

)
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cute the wab. Az a reault, the continucus peorticn
of the wel may ke our in a displaced poeition. This
anzezs the problem thak the out surfacs may ke
inzlined relative to the <D divecticon, therskhy
causin the mamifacturing  dsfects  2r  poor
appearance in the akacrpbive artisle chtained
through the cutting.
[0010]

Th=z prezent invention has therefore heen made

in zmmzideraticon of the akove-dszseriked problens
inherent in the related avt. It iganchject of the

presznt invention to provide a cutkbing dsviee and
a manufacturing method for an absorptive arcicle,
which can suppreaz the manufartnring ds e o =Rtk il sOne0)
appearance fauged in the akbsorptive article
[0011]

‘é’
P
0]
0y
@
1
ot

o the present invention  is
summarized as a cukting device (oukting device 100)
for transporting a wel (wel 200) hetween a die rall
(diz roll 10) and an anvil roll (anvil roll 20) and
for oukting the wel. The cutting device includes a
firet kelt conveyor (continuoue portion transport
unit 20) 2onfigured Eo hold  and  Eransport  a
continuong porticn of the webh  (the continucus
porticn 210) of the wel keing continmucus in a moving
directicn of the wek, and a 2econd belt conveyar (a
discontinucus portion transport unit 40)
configured to hold and transport a digcontinuous
portizn of the wel (the discontinuons porbicon 220)

being discontinucus in the moving directicon of the

4
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wek. The die rcll includes a first large diameter
porticon (first large diamster portion 12) whose
cuter periphesral surfa «3isp&ovid@ﬁwithslcutting
EFlade (cutting klade 18) zonfigured to cut a
continuonue porktion of the welk. The anvil roll
inzludzz a second lavge diameter porbicon (seccond
larges diamster porticon 22) dispeasd to face the
first largs Jdiamster portion. The firet helt
cnveysr ia comnmfigured to feed the continucus
porticn too a region (press-contazt regicn T) in
which the first large Jdiameter porticon and the
gz2ond larye diameter porktion »ontack and presa eash
ther, By the second nzlk conveyor, the
igcontinuue portion passes through hetween the
die roll 10 and the.anvi} roll 2o without aontacting
the first large diameter porticon and the gecond
large diamster portion.

[0012]

The present invention can provide the cutting
dAzvice and the wmamifacturing method for  the
absorptive  article, which can  supprsss  the
manufacturing defects or a poor appearance causad

in the abscrptive article.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS
[0013]

FIG. 1 is =2 echematic view illustrating a
manufzazturing method for an abscrptive article 1
according toan embodiment of the present inventizn.

FIZ. 2 is =z view zhowing a wek 200 (or the

5
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akbsorptive arcicle 1) 1“C3111ng £ the cbodiment
of the prezent Luv~nt1un

FIG. 2 is = partial perapective view showing

]

a oubting devize 100 acoording £ the enbodiment of
the present invention.

FIG. 4 ig a top view showing the outting deviee
100 according £ the erbodiment -f the present
inventicon (a2 viewsd in the dirvection of the arrow
A of FIG. 3).

FIG. 5 is a partial sectional view (taken
along the line B-B of FIG. 3) showing the cutting
dzvice 100 according k£ the embodiment of the
present invention.

FIG. 6 is a secticnal view (kaken al:ing the

line C-C of FIG. ) showing the outting device 100
accirding £ the enbediment  of  the present

invention.
FIG. 7 ig a secticnal view (kaken along the
line D-D of FIG. &) showing the cutting device 100
aczording Lo the embodiment  of  the present

invention.

]

il perspestive view showing

"

)

FIG. 2 iz & parti
1

the outting device 0 according o s modified

erdodiment .

DETAILED DESCRIPTION OF THE EMBODIMENTS
[0014]

Description will he Jiven hbelow  with
reference to the drawings with regard to embodinent s

of  the present  invention. Specifizally,
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description will ke given with regard to (1) a
mamifazturing method for an akesrphive article, (2)
the zonfiguration of a cutting dsvics, (3) the
confijquration of a continutus povtion transport
unit, (4) the configuration of a2 discontinnons
Forticn trangport unit, (S) the configuraticn of an
articzle transport unit, (6) cperations and effects,
(7) modified enlxodiments, and (=) cther
enbodiments.

[0015]

Note that, throunghout the Arawings, the zane
or #imilar parts are degignakted kv the same o
dinilar reference numerals. It should ke noked
that the drawings are in schemakis form  and
Aimensgiconal raktice and cthers therein ave different
from actual ones
[0016]

It is tobe therefore understocd that specifis
dimensions and ctherz should be dskermined kaged on
the following descoription, oOf coarse, it will ke
alac understasd that differances may hbe existed in
the relatizns or ratios between dimensiconzg in the
drawings as cross-referre
[0017]
(1)Anmnufacturingnet1hiforan5¢sorptivearticle

Firstly, description will ke given with
ard to a
rtizle 1

reference £t FI3. 1 and FIG., 2 with rega
m1nufqﬂtur1nj mzthod £or an akbsorpbive au
ldlnjtu~Mﬁanudiment-EEthepmwbcntlnvention.

FIG. 1 is a &chematic view illustrating the
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mamifacturing methed £21 the abscrprtive article 1
azoording Zoothe smbodiment of the present inrenktion.
FIG. 2 iz a view ah~w1ng a wel 200 (o ke the
absorptive articles 1) ascording £o the embodiment
of the present invenkion. Inzidentally, the
absorptive article].accbrdingl&tPhﬁ;émbmdiment':f
the preaznt invention is a disposable diape r having
a waisthand memnber.

[0018]

Az zhown in FIG. 1, the mamnifacturing method
fortheabsorptimaarflﬁb~11n‘luiasatl~1k t astep
of placing menkers, a &-,[-nf forming 3 leg cpening
portion,:aste;nszoljlnglJp:WcL,Kigtcpn:fhcndlng,
and a step of oukbkting.

[0019]
(1-1) The step of placing the members
In th

18]

step of placing the members, each of
the members iz placed on the wel 200 (=.3., a
contimamm of an ouker zheet) . The members include

Jathera (e.3., a fit gather 2

g_\

nd a leg gather 3),
a waterproof sheet 1, an abasrker &, and a top sheet

]
€, az shown for exanple in FIS. 2(a).

I
il
=
g
[¥1]
[0}
if)
et
=
R
§

in FIZz. 2(a) and (L), the we
200  dinzludes  wsisthand regionse 1A and 1B
corregspeondingy  to the waisthand memker (v a
waizthand portion) of the abecrptive article 1, a
crotch region 1C lozated hetween the waisthand
regicng 1A and 1B, and a lej opening regicn 1D

lozated on beth sides of each crokbch region 10,
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[0021]

Thez waisthand regione 1A andl 1R have the
Froperty of stretohing in the noving divesticn (or
the MD dive-ti-n) <f the wel Z00. Here, "the
waiztband regiinzs 14 and 1B have the property of
gtretohing”  indisates, for example, that the
rroviaion of the fit gather 2 renders these regions
atretchable, that che web 200 in itezlf is made of
a shest having stretching properties, or the like.
[0022]

The crztch regicn 12 has the property of

N

tretching in a divection (or the D directicn)
crogeing to the MD divecticn. Hers, "the orctch
region 1Chas the property of stretching® indicates,
for example, that the provision of the leg gather
2 rendera thisz region stretchable, thakb the wek 200
in itszelf iz made of a sheet having gtretching

properties, or the like.
]

(1-2) The ster of forming the leg cpening porticon
The step of forming‘the lzy cpening portion
includes: frming the leg opening regions 10 (=.3.,
leg hiles) on the wek 200,
[0024]
(1-3) The step of £21ding the web
The step of f2lding the weh includes folding

{Tr

the wel 200 in twe, akt the center of the welk 200 in
the 20 Jdirecticon. The wely 200 is fold=d at the

croteh regiong 1C 20 that an end la of the waisthans

£

[)

s

rejicn 1A is aligned with an end 1k of the waizthan

9

A
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regicn 1B (8=2 FIG. 2(b)).
[0025]

Here, the welh :00 £21323 in two includes =
continuons portion 210 qnd a discontinmious portion
220, The zontirmong portion 210 is continusus in
fhs MD dire>ti-n and includes the waistband regicns
1A and 1B. On the cther hand, the diszontinucus
porticon 220 iS'ilub“nrlMU‘”~ in the MD direction and
inzludes the crokbsh regicns 10 and the leg cpening
regions 1D.

[0026]
(1-4) The step of bonding

In the step of bonding, a cut surface 220 of

ot

he continumae portion 210, that iz, a bLoundarsy
regicn of each ahecrptive articls 1, iz bonded by
nsing anultrascnic bonding methed, a heat enbozsing
methaod, < the like. Nobs that, the honding step
iz performed between the step of £ 1ding the wek and

the step of cutting.

(1-5) The step of outting
In the atep of *uLtlng, the ok surface 230
(or the boundary region) of the continuous perticn
210 iz ot £ form the abzorphive article 1 (se= FIG.
2C), by uging a cutting dsvice 100 b ke dezoriked
later.
[0028]
(2) The configuration of the cutting device
Degoription will now be given with reference
t

[R]

» FIGz. 2 to & with regard £ the cutting devize

10

(O
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100 azzcrding to the enbodiment <f the preasnt
invention. FIG. 2 iz a partial perspective view
showing the outting devies 100 according ko the
embodiment f the present invention., FIG. 4 iz a
top view showing the cutting device 100 acaording
£ the embodiment of the pregent invention (as
7iewed in the direcsticn of the arrow A of FIG. 3).

FIG. & ig a partial secticnal view (baken along the
linz B-B of FIG. 2) szhowing the cuttbing devics 100
azcording  to the embodinent -f Lthe preassent

invention.

Az shown in FIGs. 2 to &, the oubting derice
inuusg porticn 210 23 that the out
surfaze 230 (2e2 FL3. 1) of the continuous portion
210 may ke substantially parallel o the 2D
directicn. Specifically, the oukbking deviee 106
includzz a die 121l 10, an anvil roll oo
continucus portion Cransport unit 3a,
discontinuone porkion bransport unit 10, and an
article transport unit 5a.
[0030] |
The die roll 10 includes a fivst shaft member
11 rotated by a dviving unit (not shown), a first
largs diamster portion 12 provided integrally with
the fir st;laftnemberll,?gmlaflrstsmalldlameter
porticon 12 inktegral with the first shaft member 11
and having z amaller diamster than the first largye
diameter portion 12.

[0031]

11

Q\
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Poth ends 11a and 11k of the firet shaft nenber
11 are comnected to a frame (not shown) . The first
large diameter portion 12 and the firet amall
Adizmeter portion 12 are ~#1isp-3se-d craxially with the
first shaft member 11.

[0032]

The -tuter peripheral aurfaze of the First
larges diameter portion 12 is provided with a cut Eing
EFlade 15 configqured to cut the continaoua portion
210. Ths wuter peripheral sarfacs of the first
large diamzter portion 12 iz provided with a nipping
menbker 16 configured Lo h;’:-l-i and nip the continu-us
porticn 210 hebwzen the die roll 10 and the anvil
rz1l 20 (or a sezond larde diamebsr portion 22 Eo
ke dzscribed later) . Noke that, the nipping menker
16 ie dispwsed on the suter peripheral surfase of
the first lavye diameter porcion 12, exospt for the
cuter peripheral surface provided with che otting
blade 15. |
[0033]

Here, the nipping member 16 may hbe made of,
for exanples, a sponges, a metal spring, a nesdls, -r
the like. Incther words, the nipping menber 1€ may
Lz made of any material, provided that the nipping
member 16 can hold and nip the continucus porticon
210 ketwaen the die roll 10 and the anvil roll 0.
[0034]

The anvil roll 20 includes a second zhaft
membher 21, a 2erond large diameter portion 22, and

a z2econd emall diameter portion 22, The second shaft

12
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member 21 is rotated by a Ariving unit (nok shown)

=

he seeond large diametesr portion 22 ia provided
integrally with the second shaft member 21. The

gezrind 2mall Jdiaweter portion 22 ig provided
I

-

nteqrally with the z2econd shaft member 21 and
having a smaller dismeter than the seo wnd large
diamster portion 22.

[0035]

Both ends 21a and 21k of the seocnd shaft
memdzyr 21 are connested to o frame (nok shown) . The
gz2ind large diameter portion 22 and the seconid
gmall diameter portion 22 are disposed scaxially
with the se2mnd shaft member 21. The

i

2ceond large
diamzter porticon 22 and the sesond small diamster
porticon 22 arve disposed to face che i

Aiameter portizn 12 and the firat small Jdiameter
porticn 12, respeck 1v~1y

[0036]

The continucus portion bransport unit 30 is
configured of a firse helt conveyor. The first helt
conveysr  tranaports the conbinacus portion 210
while h:21lding the oontinucus portion 210, The
configuration of the conbinucus portison Eransport
unit 20 will Le dzzcriked lakter (se= FIGa., 2 Lo ).
[0037]

The disconbinmons porbicon transport unit 40
ig configured of a azcond kelt conveysr. The second
belt cinveyor transports the disscontinucus porticon

220 while holding the diséintinucus portion 120,

when the conbinuius portion 210 is cuk by the outting

13

'N
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blade]f~1fthedierolll@(hereinafbm; at the time
of  webh outibing) . The configuration of  the
Aiacmntinucus porktion Eranspork unit 10 will be
dezcriked later (ges FIGz. 2 to B oand FIG. 7).
[0038]

The article transport unik S0 iz configured
of a third kel c:nveyof. The third belr conreyor
trangports the abscorptive article 1 cbtained
through cukbting the continncus porkticn 210 by the
cutting blade 15 of the die r21l 19, while h:lding
the akacrptive article 1. The configuration of the
article transport unit S0 will be descoriked later
(see FIGs. 3 to B).

[0039]
(2) The configuration of the continuous portion
transport unit

Degcription will now ke jyiven with reference
£ FIGa. 3 £o & with regard to the configuration oF
the continucus porkicon transport unit 30 according
£3 the embodiment of the present invention. Note
that, FIG. € ie a3 zectional view (taken along the
line C-C 2f FIG. &) showing the -utting device 100
acaording Lo the embodiment >f the present
invention. s
[0040]

Az shown in FI3s. 3 to &, the conbinuous
portizn transport unit 30 iz confijured to feed the
continuong portion 210 Lo oa region (hereinafter, a
press-contact region T) in which the die 211 10 (or

the first large diameter portion 12) and the anvil

14
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roll 20 (zr the zecond 1113~ Alameter portion 22)

-t

Specifically, the conkinuinas norticon
Cransport unit 20 includes a fivst upper hele 21
lorated above the conkbinuous peortion 210, and a
first lowsr kelt 22 located wnder the continucus
portion 210.

[0042]

The first upper kelt 21 is wound around a
plurality <of rollers 22, A discance (D1) from an
end 212 of the first Upper nelt 31 art the die roll
10 2ids to the press-ombact regisn T is shorter than
arzadiuz (R1) of the diz 1rall 10. Incidentally, the
radius (R1) <of the Aiz 121l 10 includez the
above-menticnsd nipping nember 16, In other words
the radine (P1) of the diz reall 10 indicates a
distance from the cenker of the die roll 10 £2 the
cter peripheral surface wE the nipping menber 15,
Here, it is preferable that the distance (D1) be
ghorter than a length (M) of the akhecorkher E (zes FI3.
4) in the MD direction.

[0043]

The first lowsr helt 22 is wound arcund a
Flurality =f rollers 21, A diztance (DZ) from an
end 22A of the first lowsr helt 32 at the die roll
10 gide to the press-ammtack region T is shorter than
a radius (P2) of rhe anvil o1l 20. Hers, it is
preferable that the distance (DZ) be shorter than
the length (M) of the abaorher £ (22e FIG. 1) in the

15
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MD divection.
[0044]
(4) The confijuraktion of the disscntinucus porticn
transport unit

Deszripticn will niw ke given with reference
£to FIGs. 2 to £ oand FI3. 7 with regard to the
configuration of Ehe Aizcontinuous porticn
transport unit 40 acoording to the enbodinent o f the
rresent inveanbion. Incidentally, FIS. 7 is a
sectional view (faken along the line D-0 of FIG. 5)
showing the mtring device 100 acoording to the
emxodiment of the present inventicn.
[0045] |

Az zhiwn in FIGs. 2 £o & and FI3. 7, by the
dissmntinucus  portion transport unit 40,  the
digcontinmous porcion 220 pazses throngh hetween
the die ©v2ll 10 and the anvil roll Sowithout
contacting the fivst large-ﬂiametex'portign 12 and
the sezond largye dianskesr portion 2o,
[00456]

fpzcifizally, the discontinmous porticon

ot

ransport unit 10 includes a zecond upper belt 41
1

gecond lower belt 42 1orated under the digssntinu-us

v
(W]

2ated abeore the disronbinuous porkticon 220, ani a

portion 220.
[0047]

The second upper bhelt 41 is wound around a
plurality of vollera 43.: Similarly, the second
lower kelt 42 iz wound avound & pluralicy of rollers
44 .

16
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[0048]

The maxinmam lenyth  (hereinafter, a belt
length L) of the second upper kelt 11 and the seocond
lower helt 42 can he arkitrary szt, providsd that,
the discintinucus poreion S0 2an ke held and nipped
ketwzen the szcond upper helt 41 and the second lower
belt 42 at the time of wel cukting., For exanple,
the belt lengyth L iz a2t 2o thak the dizcontinucus
portion 220 corresponding o at least one abasrptive
article 1 (or cne end-produck crotch region 10) can
ke held and nipped hetwesn the sz cid upper belt 41
and the second lower belt 42.

[0049] |
(£) The confiquration of Ehe article trangport unit

Description will now ke Jgiven with reference
£S5 FIGe. 2 £o & with regard o the configuracion of
the article transport unit 50 acoording to the
enbodiment of the present invention.

[0050]

23 2hown in FIGs. 3 to 6, the article transport
unit £0 iz configured £o I:ran:,p ok the welk 200 after
traveling throagh the press—-unta“t regicn T (that
iz, the akscrptive arcicle 1 chtained through
outting the continuiis portion 210 by the ontting
klads 18), to the following step (2.3., a step of
inspection) . ‘

[0051]

Spezcifizally, the article branspork unit 50

inzlndes a thivd upper belt 51 £ located akbowve the

absorptive article 1, and a2 third lower helk B2

17
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located under the absorptive srtizle 1.
[0052]

The third upper helt 51 is wound around a
plurality of rollers 52, A distance (D2) from an
end 1A f the third upper kelt 51 ak the die roll
10sidei;;thepress—conﬁactregionﬂ?i351orterthan
the radius (R1) of the dis 1ol 10. In partioular,
it iz preferable that the diskance (D2) ke shorter
than the length (M) of the abaorber
in the MD direction.

[0053]

% (=e= FI3. 4)

The third lowsr helb 22 iz wound around a
plurality of rollera 2. A distance (D) from an
end E2A of the third lower heltb B2 st the die vall
10 8ide to the presa-contact region T is shorter than

the radine (R2) of the anvil roll 20, Inpartioular,

than the lzngth (M) of the ahasrher & (z2e FIZ. 4)
in the MD direcktion.
[0054]
(6) Nperaticons =nd effects

Generally, in the sStep of ocutting the web,
when the cub savfaze 220 (or the bhoundavy region)
of the 2ontinnous porticn 210 is out, the continucus
portion 210 traveling from the continuous porticon
trangsport unit 20 to the press-oonbackt regicn T
hecomes  unheld/unnipped, sinze the waistkand
regicng 12 and 1B have the property of atretshing
in the MD divezsticn. Thus, the waisthand regions

1A and 1P shrink, and Jdelays the timing of the

18
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cuttingcf1ﬂmacontinuousp@rtionilokﬁrthecutting
Azvize 100 (or the sutting blads 18) . Inparticular,
the  wek 200 has difficulty in entering  the
presz-contazt vegion T, since the web 200 iz made
of 3 =2ft makerial. ‘Additiﬁnallgm the crotch
reJion 1C hazs the propevty of stretching in the 2D
Airezrtizn, thereby the crctch vegion 10 2anpresibly
Aezlay the timingy of the cutting, as in the casze of
the waisthand vregiconag 1A and 1E. This makes the wab
more difficule £o enter the press-conkact region T.
[0055]

Accordinyly, in the above-dzascriked

l._l

erbdiment, by the dizcontinucus portion transport
unit 40, the discintimmcus porticn 220 pasass
through betwaen the diz roll 10 (or the fivst largs
diameter portizn 12) and the anvil rell 20 (o1 the
gexond largye diamster portion S2) 0 without

ing the diz roll 10 (o the fivst large
diameter portion 12) and the anril voll 20 (o the
geaond large diameter portion 22) . Therehy, the
diszmitinucus porkicon 220 can be bransported from
the continuous portion from the transport unit 20
Eo the di

before the continuous portion 210 is transported

=

0]

(T

contimcns portion transport unit 40,

from the continuons portion transpore unit 30 to the
prress-contackt region T. Further, the cut surfase 220
(or the houndary regicon) of the continuous portion
210 is coukt by the cutting device 100 (2r the cutting
Elade 18), while the dizcontinuous porbicon 220 is

keiny transported by the discontinuous porticn

19
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transport unit 40,  This makes it poesikle o
transport the conllnnnns porbion 210 ztably £ the
Frezs-oontact rvegion T and  to prevent  the

oY

l_l-

i
oy

»lacement of the conkinaons porkicn 210, at the

T

im= wzb  outting. Therefore, this enables

of
2liminating the step <of cutting the oontinuonas
portion 210 inzadisplaced poaition, cr equivalently,
prezenting the cut surface 220 from heing inclined
relative to the D Jdivecticon. Az =2 result,
manufacturing dzfeots or poor appearance can be
Frevented in the abescrptive article 1 chibained
throngh cutting the continuous porcicn 210.
[0056]

Aczording to the —t}."-V‘-‘- dzgoriked enbodiment,

)]

the distancze (D1) from the ends (namsly, the =nds

312 and 223) of the amntinucus porbticn Eranspork

\

unit 20 at the die ro11 10 side o the press-oontact
region T ig shorter than the radius (F1) of the die
roll 10, Therehky, the 2inkinuous portion transport
nnit 20 can hald and nip the sintinuous portion 210
as long as pozzikle hefore the continusus porticn
210 reaches the vicinity of the press-smntact region
T. Therefores, the displaczement <f the 2:ntinucus
forticn 210 can be further prevented.

[0o057]

Aozording to the 1anc—JuGCllkwL emlnoediment,
the cutiing device 100 further includes the artisle
transport unit 50, in addition to the oontinuous
portion transport unit 20 and the Jdiscoatinucus

porticon transport unit 10, Thereby, the absorptive

20
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M)

rtizle 1  cbtained  through  the outting iz

(_,.

Tansported from the disconkbinucus porcicn

—+

Cranspeort undt 40 £o the article transport unit 50.
Thuz, the abeocrprtive article 1 dces nobt kbeocme
unheld/unnipped, thereby making it poasikble Eo
stakly transport the sheciptive article 1, in
additizn £ the continusus porcicn 210.

[0058]

*ccordingiaurhw:dmme—dek,lleiembodiment,
the outer peripheral surface of the first largs
diameter portion 12 is provided with the nipping
mendzr 16 configured £o hold and nip the continncus
prrticn 210 between the first large diameter portion
12 and the =zecond 11r3~ Aizmeter porticn 22,
Thevelby, the continuous porbion 210 can be held and
nippzd in the presas-sontast regiocn T, even ak any
timz other than the tine of wek cutting. Therefa
displacement <of the conktimicus portion 210 can ke
further prevented.

[0059]
(7) Modified embodiments

The iz 1oll 10 and the anvil roll 20 descriked
in the akove embodiment may be modified as below.
Note that, the parts identical or zimilar t- those
of the coutting  device az2ording to the
above-nentioned embodiment are designated Ly the
identical or similar reference namerals,  and
Aifferences will he m11nl" des2ribed.

[0060]
FIG.

[%>]
[
m
0y
)—-;

ial perspective view showing

21
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the outting device 100 acccrding to 3 medified
erbodiment. Az zhown in FIG. 2, the Jdie 1-11 10
inzludes the first shaft menber 11 and the first
larys diameter portizn 12, In obher words, the die
roll 10 dzes not include the first small diameter
porticmlwhose|iiametex‘ié amaller than the diameter
of  the firet large Jdiameter portion 12,
Incidesntally, -ne end 11z of the fivst shaft menber
11 is linked to the frame (not shown) .

[0061]

The anvil roll 20 includes the second zhafe
mzmker 21 and the second large diamster porticn 22,
In cther words, kthe anvil roll 20 does ot include
the secoind small diamcter portion whoese dianeter is
smaller than the diameter of the second large
diamster porkticn 22, Incidentally, the cne end 21a
of the zecond shaft member 21 iz sonnected £ the
frame (not shown) .

[0o62]

In the cukttbing devics 100 acoording to the
m>dified embcdiment, the die 1roll 10 does not
include the first zmall diamscer porticon, and the
anvil roll 20 does nok include the second small
diamster portion.  This achieves simplificatizn of
the configuration of the cubbiny deviae 100 and thus
enablez reducing the manufacturing oost of the
cutting deviece 100.

[0063]
It should ke noted thalk, as amatter of course,

any one of the diz roll 10 and the anvil roll 20 may

22

XL



G2080089 ( JUN-042 )

have the second 2mall Aiametsr porticon.
[0064]
(8) Other enbodiments

Although the disclosure <f the present
inventicn has heen given by way of the enb-dinents
of the presgent invenktion a2 mentisned abowve, it is
£o be underatood that the descripticon and Arawings
that £orm part of thisz dizclosure are not intendsd
to limit the acope »f the invention.

[0065]

Specificzally, the Jdescripticn has  Leen
provided for the digscontinuous peorticon transpert
unit 40 inzlnding apaiv of belts (namely, the second
nprer belt 41 and che secind lawer belt 42), buat it
iz not limited to the foregoing. Por example, -ne
w2lt capakle of sucking the discontinmous portion

0 may ke usged as the Jdisconbinucus porti-n
1ISport unit 40.

fimilarly, the continucus portion transpeort
unit 20 or the artizle transport unit 50 is not
nzzeggarily formed of 2 pair of belts, but may be
formed of one belt 2apable of zusking the 2ontinucus
porticn 210 or the abscopktive artisle 1. oke that,
the cutting devize 100 Az nok necessarily includs
the article transport un;t 50.
[0067]

Also, the continuoua portion transport unit
20 haz heen dezoriked as feeding the ocontinucus

porticon 210 £0 the press-oontact reyion T by holding

23
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and nipping the continucuz portion 210 bebtween the
firast upper kelt 21 and the first lower Lelt 32
howevrer, it is nok limiped to this configuration.
For exanple, thc',gntinuoug porticon tvanspoirt unit
20 may be configured to fwcd,th~--gut1nunuk portion
210 to the pr resa-oonkact region T by holding and
nipping the continuousz porticn 210 hetween the cuter
reripheral surfaze of the anvil r211 20 and one kelt
dizpoged cpposite the cuker peripheral surface.
[0068]

Similarly, the discontinuous porticn
Crangport unit 40 hag been described a3 transporting
the discontinuoma porticn IZ0 from the
prezs-oonkbact regicn T, Ly holding and nipping the
Aizconktimious portion 220 hetween the gecond upper
kelt 41 and the second lower belt 42, However, it
iz not limited £o thia confivation, For example,
the dizcontinuous portion transport unik 40 may be
configured Lo transport the discontinnous portion
220 from the press-2ontast region T by holding and
niprping the discontinmcus porticn 220 hetwsen the
cuter peripheral surface of the anvil roll 20 and

cne kelt disposed cpposite the outer pervipheral

It sheuld be noted tha ag amatter of courae,
the article transport unit 50 may ke cmnfigured to
hzld and nip the »ontinucus porticn 210 between the
cuter peripheral surface of the anvil roll 20 and

cne belt disposed o;pu~1r~ the cuter peripheral

24



surfacze, az in the caze of the continuous portion
Lranaport anik 20 or the discontinucug portion
transport unit 40.

[0070]

Further, the first largs diameter portion 10
and the first amzall diamster porticn 12 of the die
rall 10 have hkeen descrikel asz heing provided

intejrally with the fivet shaft member 11; howevar,
it iz not limited to thiz configuration. The first

i
rye diamekter porkicon 12 and the fivst small

m

ameter pultlvqll“1u1y]maL1-m11wﬂ.s~y111t~l*'£1~m

oQ

i
h

=)

b
~h

irat shaft menker 11. Similarly, the sesond

=
=

gz Jdiameter porkion 22 and the second small

po N
[_l -
f.u
([:

ter portion 22 of the anvil roll 20 have heen

PN

=M

ribed as heiny Lrav1l~d intejyrally with the

1]

2zond shaft member 21; however, ik iz nok limited
to this configuration. The gezond large diameter
prrticon 22 and the sscond amall diameter portion 22
may be provided separztely from the seoond shaft
member 21.

[0071]

From this disclosure, varions alkernativre
embodiments, examples and practical technologiss
will ke chvicus to thoge akilled in the art. It is
to ke therefore understosd that the technologiczal
gxzpe of the invention is determined cnly by claimed
elementa acoording o the scope of claime reasconably
undergtond from the foregoing descripticn.

[0072]

Motz that the entive conktents of Japansse

25
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Patenk Applicakion o, 2005-204617 (filed cn August

7, 2003) iz inzorpovabed herein by reference.

INDUSTRIAL APPLICABILITY
[0073]

The present invention  is useful  in
manufacturing method £or an akhesrphkive artisle and
a outting device | whi ch zan  suppress  the
marmfacburing defests or a pocr appearancs caunsed

in the akscrptive article

26
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CLAIMS
1. A cutting deviee for cutting a web used in a
process of manufacturing an akscrphive articls,
comprising:
a die roll including a fivet larye diamster

porticon whose cuter peripheral surfaos i

]

provided
with a cutting blade xonfigured Lo out & continucus
portion of the web;

an =anvil voll  including a second large

CL

iz

,1!
\I'

ter porticon disposed to face the first large

(

diameter portion;

a firvst belt conveyor configured to hold and
transport the continucus portion of the webk kheing
continucuz in a meving dirvection of the weh; and

a :ecoudlmzlt-,mnVeyol‘ snfigured oo held and
transport a discontinuous portion of the wab being
dizzontinucus in the meving direccion of the web,
wherein

the first helt conveyor iz aonfigured to feed
the contimions portion £o a region in which the first
large dismeter portion and the second large diansteyr
portion contackt and press each other, and

by the S=oonnd helt Tl FR A the

o

igzontinuous portion passes through hetwesn the

o

NG

roll and the anvil roll without contazting the

i
irst large diamster porticon and the second large

Q H

iam

(I'

ter portion.

2. The ~cutting device acoording to claim 1,

wherein

27
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the first helt conveyor ineludes & firat upper

1t and a firvst lower helt, which are configured

o
D

0

=1
hald and nip the continuons portion of the web

o
A1

and
the zecond kelt fonveysr includss a second
npper belt and a second lower kelt, which ars

cnnfljur'itoholﬂandnipthediscontinuousporti:n
of the wel hetween the zesond upper helt and the
second lower belt.

()

The cutting device acoording to claim 1,
wherein

a diztance from an end of khe first helt
conveyor at a die roll side Booa reyion in which the
di= roll and the anvil roll contact and presa

&
othzr is shorter than a radius of the die 1oll.

4, The outting Jdevice according to 2laim 1,
further conprizing a thivd belt conveyor configured

tz hild and transport cthe absorptlve article
chtained throagh mtting the continnus porticon by
the outting hlads, wherein

the thirdbelb conveyor intludes a thivd upper
helt and a cthird lowey belt, which are configured
to nip the abecrptize artisle hetwesen the third
upper kLelt and the third lowsr helt.

5. The cutting deviece acoording to claim 1,

wherein

28

twzen the firet upper belt and the first lower kelt,
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any cne of the die roll and the anvil roll
inzludes 2 emall diameter porticn whose diznetsr is
gmaller than the diamster of a corresponding cne of
the first largs diameter portion and the second
large diameter portion, and

by the second Lelt CONUEYIL, the
digzontinuous portisn pasass through between the
diez roll and the anvil roll, at a g2ide with which
the small diameter perticn is provided.

€. Thz outting device according te claim 1,
wherein

an outer peripheral surface of the first large

diametzr portion is provided wikth 2 nipping menber

configured Loonip the continuous portion of the web

between the nipping member and the second large

diamster portion.

7. 2 manufaciuring method for an absorptive

article, oomprising:
folding a webk having a continusus portion and

a dizzontinuous portion, at a center of the wek in

a direction crossing a moving directicn of the web;

and
cutting, by using a oukting dzvice azxasrding
Lo

claim 1, the 2ontimicus portion of the wel that
1

I_l.
[0}

folded in two in the £2173iny, and forming the
abaosrptive article, wherein
the abacrptive article is a disposakle diape

having waisthand nenbers,

29
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the zmntinwouz portizn includes waisthand
regimns oorresponding to the waisztband members,

the discontinucons portion includes a creotsh
reJion located hetween one of the waisthand regyions
and other cne of the waist hand regicns, and ley
cpeniny regicne located on both sidss of the srotch
region,

the waistband vegionz have a property of
stretching in the moviny divecktion of the web,

the cratch region haz a property of stret ching

}_l.

n a directimn crogeing the moving dirvecticon, and
inthe £21ding, the wak is folded ak the orotch

r

I\t

Jion £o align an end of the one of the waisthand
regiona with an end of the cther one of the waisthand

g

(D

'..l.

r

m

ons.

2. The manufacturiany methed £f:1 the abasorptivre
article acoording to 2laim

7, further comprising:

bonding a boundary vregion of each of the
abaorptive article in thé-}zntinuous;porticn.:f the
wel after the folding of the web and pricr o the
cutting <f the continucus portion, wherein

the houndarvy region iz out in the cutbing of

the continnous porticon.

30
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ABSTRACT

A outting 1cv1bc 100 feed a wek 200 hetween
a die r2ll 10 and an anvil voll 20, and ~ut a
continucus portion 210 of the wek 200, The cutting
dzvice 100 inzludes a continuous porticon transport
unit 20 zonfigured td held and trvansport  the
continnons portion 210 of the wek being continuous

insamovingwiilcuLlun-,rrkk-kau and a2 discontinucus

'T")

rticn transport unit 40 configured to hold and

o

ransport & diszonbinons percion of the web heing
dizzontinuous in the moving directicn f the web.
The Jdie r2ll 10 includez a firvet lavrge diamster
porticn 12 whose outer peripheral aurface is
provided with a«:utting‘blade 1% configured £ cut
a continucus portion 210 of the webh. The anvil roll
20 includez
d

)

ge2mnd large dismster portion 20
iszposed to faze the first large Aiamster porticon
2. By the dizzontinucus porticon bransport unit 40,

1
the discontinuous portion 220 passss  through

bng

etween the diz roll 10 and the anvil roll 20 wichout
contacting the first lavgs diameter portion 12 and

the gseoond large diameker portion 22,

31
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die roll (10) aind an zrvil ralt (20), and cuts continuous
sectionz (210) of the web (200). Tha cuiting davice (100) is
provided with a continuous saction corvaying means (20)
which immobilizes and conva tions
(210), and 3 non-continuous
which irarmobilizes antl convay; . ctions
(220). The diz rolt (10) hsz a
(12) with a cutling bede (15) provid2d on the circumiseantiz!
suriane tharéor for culting th continucus ¢ 2ctions (210). Tha
anvil roll (20) has a escond large-diamater componeni (22)
facing th z first large -diamsicr coraponant (12). Tha
continuaus seclion conveying meens (20) supplics the
continuous sections (210) to a pressurs-carntact region (T).
The non-continuaus section convaying mear.s (40) causzs the ron-continuou: s:ctions (220) io pass
through the dis rolt (10) and tha anvil fall (20) without making contact tharewith.
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PATENT COOPERATION TREATY FCTIIFEZG0S/054025

From the DITEFMNATIONAL BUREAU

PCT

HOTIFICATION COMNCERI TG M Q2RI Hidekazu
SUEMISEION OF. TRANISMITTAL Toranomon Kotchira Tower, 2-2, Toranomon
OF PRIORITY DOCUMENT 1-chome, Minato-ku, Tokyo
1050001

. . ) . JAPON
(PCT Adminictrativa Instruciions, Section 411)

Date of mailing Iyvmenchiypzar)
15 Qalober 2009 (15.10.2009)
Applicant's or zgaat’s file reference "
JUN-042-PCT IMPORTANT NOTIFICATION
Intemeticnal opplication Mo, . . Tatermaticaal filing datz (dayincnihyear)
PCT/JP2009/064025 : . 07 August 2009 (07.08.200%)
Interaationd publication date (Quwhondvear) Pricaity dats (Iyhicwah/year)
Not yet published 07 August 2008 (07.08.2008)
Applicant

UHICHARM CORFORATIGN et al

L. By mewe of thic Form, which replaces any previcusly isoned moiification concerning submizcion o trawndial of pricrty
decurients, the applicant iz hareby notified of e date of receipl by the Intemational Burean of the pricriiy document(s) relating to
all earlicr application(s) whooe priorty is claimed. Unless otherwive indicated by the Yetlerz “TE", in the right-hund clumm or by an
astzrick appearing nzxt o 4 date of vecsipl, the pricvity dosument concernad waz cubmitled or wansmitied to the Infernational Eurean
in sompliance with Rule 17.1(a) or (b). '

|

(5 applicabl:) The letters “NR" sppearing in the righi-hond colun dencie a priority document which, su_the date of mailing of
this Torm, had not yet been received by the International Burean mnder Fule 17.1(2) or (b). Where, wider e 17.1(x), the
pricrity document muct be spbmitisd by the applicant (o the receiving Office or the nizrnational Burea, Lut the applicant 1aile o
cubmiit the pricrity docwment within (e applicakle time linit under that Fale, the atiention of the applicant is direcied is Fulz
17.1(c) which provides ihat no Jesignaied Office may disregard the priority laim cencerned befure giving the applicant an
opportumity, upen cotry into the nalional phaze, to fumnish the pricrity decument within 2 Gme limdt which i3 reasonatde under e
circumstances.

DD

{f applizabla\An asterisk (*) appzaring next Lo a date of receipt, io e right-hand eolumn, Jenatez a priority document submitted
or transmitfed to the International Burcau but not in compliance with Rule 17.1(a) or (b) ((he priotity Jdecviaent wie received
after thee time limil prescribed in Pule 17.1¢a) or the request io prepare and ranamit the prionity dacument was submitied fo the
receiving Officz ofter the applicable tmes liwdt wader Tule 17.1(b)). Bven though the pricrily docmment wae nol farpizhed in
compliance with Pule 17.1(2) o (1), the Iiemaiional Burean will nevertheless ransmit a copy of die dosement o the dacignated
Offices, for their condiderziton, In case much a copy i not acsepied by the designated Office as the pricrity dosument, Fale 17.1(c)
provides that ne Jecigmated Offiez may disregard the priority claim concered before giving the applicont an opporiunity, wpon cniry
into the national phase, to furnich the priority Jdocunent viddn a Gne: limit which i3 rzaconables under s circusisianess.

Eﬁgﬂ’j‘jy_im'u|i,‘.1lig'.n 1350

Pricidiy Jdade

or PCT recaving Office

07 August T3 (07.03.2008) 200E-004547 P 17 Seplember 2005 (17.09.2009)

Ths Internaticna] Burzan of WIRO Avniherized officer
34, chemin des Colombettes - -
1211 Ganeva 20, Switzerland Yoshiko Kuwahara

e-mail FTO7.FCTG@WIFO.DT

Faccimdle Mo, +41 22 335 12 70 Telephams 1o, 441 23 333 74 07
Fora FCTAE/304 (Oxtober 2005) Iy S



PATENT COOPERATION TREATY W0 2010/018577

PCT/IP2003/084035

From the INTERITATION AL BUREAU

PCT | To:

SECOMD AMD SUFPLEMENTAPY MOTICE
IMFORMINIG THE APPLICANT OF THE

COMMUMICATION OF THE 11TERIATIONAL Tt e et ~-8, Totanarmon |-chom

AFPLICATION (TO DESIGHATED OFFICES Miriato-ku, Tokyo S AL e,
WHICH AFPLY THE %0 MOWTH TIME 1056001
LIMIT UHDEE. ARTICLE 22(1)) JAPTN

(PCT Rule 47.1(c))

Date of maailing (daycnth/yzar)

09 December 2010 (02.12.2010)

Applicant's o agent's file refaronce

JUN-042-PCT IMPORTANT NOTICE
Intzriational application Mo, Intemaaicnal filing date (Jawmomliyvear) Priority date (dapvinombyyrzar)

PCT/JP2009/064025 07 August 2009 (07.08.2009) 07 August 2008 (07.02.2008)

Applicant

LIEICHARM CORPORATION ¢t al

ATTENTION: Tor any designated Dffices), for which the tire limii undar Arlicls 221, ag in force frovn 1 Aprdl 2002 (30 meonths
wrom (s priodty dats), dees not apply, plzace 22 Foon BFOT/AR/30%(Firct 1Totice ) 12306 previously.

2. Metice is hereby givan ihai the following dezignated Oifice(s), for which the iime linil wnder Article 22(1), a3 in force from 1 April
202, does apply, hachave requeciad thal the comumumdvation of the intermnaional application, as provided for in Acticlz 20, be
effoited under [ole 93bis 1. The Intsational Burzau has effected thal commmnicaiion en (e dabe indicatsd balow:

11 February 2010 (11.02.2010) ‘

AL AZ B DI SO, BT ER, HU, FG, R, FR MD, ME, MY, MZ, NA, TE3, BS, RU, &0, TM, US
In accordance wiih Pale 47.1(e-bis)(i), thoze Oificee will acespi the prezent potice az conclusive svidence tial the commudcaiion of
the interaticnal application has duly taben place on the date of mailing indicaied above and 1o copy of the iniernationsl application
12 requirsd o e furnizhed by e applicmi to the designaced Office(z).

3. The fellowing decignated Offices, Gor which the time limit wnder Article 221, as in foree from 1 April 2002, does apply, have not
revuested, a3 at the time of mailing  f the present notics, that the cowmunizidion «f te interaationsl application b eifeuied vader
Rule 93bis.1 :

AE, AG, AL, &M, AC, AR, AT, BA, BE, B3, BH, BR, BW, BZ, &8, CH, CL, 7R, <\, C7, DE, DF, OM, [, EA, EC,
EE, B3, ES, FI, 5B, S0, 13E, 3H, 5M, 3T, HI, HE, 1D, L, I, 1S, FE, M, FIL P2 L3, LS, L, LR, LS, LT, L7,
MA, ME, M5, MEL MW, MY, I, IO, T2, 04, OM, FE, PH, PL, FT, R, RS, G, 20, S, 205 3, 8L, &M, 5T,
2V, T, TH, TR, TT, LA, UZ, Vo, VI 24 OM, ZW
In accordanes with Pule 47.1(e-bigxii), Doze Oifices aoeepl he praeent notic: a3 conelusive evidense that the Conbraciing Jiats for
which that Office acls a3 a designabed Oifics Joes noi require the frnishing, under Anicls 22, by the applicant of 2 copy of the
international application. v

4. TIME LIMITS for entry into the national phase
For the designated or elected Ofies(s) lisled alwove, the ap licable fime it for cutering the national phaze will, subject to what is
said in the following paragraph, be 30 MONTHS from the pricrity date.

In practice, time limits other than the 30-month time limi¢ will continue ic apply, for varons periods of lime, in recpact of cariain
of (e designaled or elenizd Gifice(s) listed alwwe. Tor regular updates en thé applicable tine limits (30 or 31 monthe, or other
time limih), Office by Olies, relsr (v the POT Gasette, the PCT Newsleter and the FCT Applicani’s Swidz, Yolume 10, Mational
Chaptzes, all availabls fom WIPOs Tndemist site, 3t hitp/fereny wips int/pel/enfindz: himl.
It ic the applicant's sole responsibility (o moniibr all thizee tims ladts,
The Intzmatiopal Bursau of WIPO Autliorized officcr .
34, chemin dec Colombetts: Gijsbertus Be”er
1211 Genzva 20, Switzerland
Faczimulz Mo, 441 22 232€ €270 e-mil: piO7 pU@wipo.int

Form PCTAB/20%(5:cond cod Tupplemeniary Tious:) (Jamary 2004)
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B. TFIELDS SEARCHED

Minirmwa decwnentsdion ssarched (claccification syetom followed by clazzification symbols)
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REIF12/15, AGRIF12/45, AGIF13/496

Deosuraentaticn seavched oz then minimum doomneniaion io (e exient fhat cuch docunicnic are included in the G:1d; Jearched
Jitauys Fhinan Doho 1522-195¢  Jitsuyo Shinan Toood Hole 1995-2009
Volmi Jitsuyo Shinan Tohe 1571-2008  Torchu Jitsvys Shinan Fadwe

1551-2003

Elestronic Jata base conoutie] Juring ibe intemational coarch tmams of data bace and, where praciicable, search terras )

<. DOCUMENTS OHAIDERED TO PE RELEVANT

Category™® Citation of decument, with indication, where appropriaie, of e relevani pascagen

Falevant i aledm Mo,

.y JE 2004-1326088 & (Had Cozrp.), 1-5
13 May 2004 (13.05.2004),
paragraph [0092]; fig. 7
& CN 1401624 A

s

TP 2006-120052 A (Fac Corp.), 1-3S
25 May 2006 (25.05.2006),
fig. 14

(Family: none)

3625 A (The Procter & Gamble Co.), 1-3
p

Bl & BF 963746 Al
3

' B I Further docuwenis are lizied in s coadmation of Boy 12, D See patent family aunex.

* Special catsgarics of cited deursents: “»

“A7  docement dafining the general aate of the art which is not eonsidered
to b of particular relavance

“E”  eurlier applization ar patzat but published on or afisr (i internaticnnl e
filing date

“L" document which may throw doukts o pricrity cluim(z) sr which i
cited 1o 2ctablich the public.ticn date of ancdhicr sitaion or other i
cpesial r2acon (ar zpesified)

the primciple or theory underlying e iavention

desament of particular velevance;

ctep when the Iosument i taken loge

soncidered to invelve an invintive
“0"  decument referming to an oral disclosure, use, 2xldibidon or other means 'L:-'Z'_m"ﬂmd with oms or m'brcl-‘:]llllu;j !
. . . ; . eing obvicus to o percon skills the
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s prionty dzis clamed “&"  documend meraber of the cawe patem (amily

later documznt pubdisled after the imcractional iling date o pricrity
Jatz and not ie sondlict with the application bt itz ic undzreiund

thz claimed invention cannot be
eoneidarsd awvel or cannot be coacidorsd 0 ipvolve wo inventive

decumen of partizular relevance; the slaine:d invendion 22080t be
stop when the decunent i3
uch decumeats, cuch combinaiton

Date of the actual corapletion of (he iniemations] search

02 Nowvember, 2009 (02.11.09)

Date of mziling of the inteipational cearch report
17 Wovenbar, 2009 (17.11.09)

Mams and mailing sddeess of e 124/ Anthorizzd officer

Japansss Fatent Nffice

- LFacsimile Ho

Talephons Mo,

Form POT/AS A/ L0 (seaond cheet) (April 2007)
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SUPERINTEHDENCIA DE (HODUSTRIA T COMERCHD
Induserin y Comercio NN
SUPERTHTEITGSETWETE -026922- -00000
' Fecha: ._DI I O:. 04 151333 Dap. ’D 'H DIF HUEVAECR
R o Tra. 11 PATENTEIYI Eve. 378 FASENACISNALI
PATENTE DE INVENCIOH [ | MODELODE | Act 411 PRESENTATION  Falias: 107

_ b

Indicacion que 3¢ solicita una patente.

Datos de identificacion del olicitante o e la persona que prezsnta la solicitud
Descripcidn de la invencidn

Dibujos de s8r sstos ruartlncntes

Comprobants ds pago de las asas establecidas (D zer el cazo formato de descuenta)

Completa D ‘ Incompleta l:]

HENRE

PATENTE DE INVENCION PCT mODELO DE UTILIDAD PCT I__—l Art.33 Decisién 486/00, Circular Unica
/

IZI Indisacion que s solicita una PCT

Copia de la solicitud en sspafiol, ial coma fus prezentada inidalmente (Capitulo descriptiva,

[Zl/ reivindicatorio, résumen)
s Dibujos de ser estoes pertinentes
d Camprabents da pags e 135 tasas eslablecidaz (e ser &l cazo formato de Jescuanta)

Completa Incampleta D

DISENO INDUSTRIAL [ ] | - (Art. 118 Decision 486/00)
l:l Indicacidn que se salicita Diséﬁo inclustrial
D Datos Jde idéntificm’-ién del zolicitanle o de s persona que presenta la solicitud

I_—___] Peprezentacian gr réfica
disefio
D Camprobants de pago de las tasas establzcidas

Completa [:I Incomplata D

1y fotografica del Dizefio indusirial o muestra del matsrisl que incorpara &l

ESQUEMA DE TRAZADO [ _| (Art. 92 Decisién 486/00)

Indicacién que 52 aolicits un aaquama de trazado
Diatos die identificacion del zoliciiante o de la parsona que presenta 12 solicitud
Fepresanizcién grafica ds un asquerna de trazado

Cornprobanie de pago de las tazas establscida

Cornpleta D ncompleta D
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A : - Industria y Comercio

o

Daoctor(a)

CAPLENAS NAVAS DAFIO
Apaderado(a) ylo Pepresentants de
UHICHARM CORPORATION

FPEFEFEHNCIA Fadicacian o, 11 026922
Salicitud internacicnal PCTIIPZOOMNOG4035
Facha inicic faze nacional 07/02/2011
Tramite 11
Evento a78
Actuacién 430

Oficio No. _BO 58 2 0

Torno resuliads del evamen de forma, realizads con fundaments en el articule 38 de 1a Decigion 486 de 1a

Cormizidn de 12 Comunidad Andina, articula 27 del Tratads de Cooperacidn en Mataria de Patentzs (PCT), regla
51 bis del Reglaments y Circular Dnica de la Superintendsncia 4z Industiia y Comenio, 32 & comuniza qua:

1. La salicitud no contiene la copia del documanto en que consta 1a cesién dal derecho 2 la patante del inventor al
sclicitarde @ a su causante, conforma a be eatablzcido por @l ariculs 26 litsral b) de la Decizidn 456 de la
Comizion de la Comunidad Andina. Coands se trats de documentos slorgados an el edranjero, @3tos deberdn
legalizarse de conformnidad aon o dispuests por 103 articulo: 259 y 260 del Z2odige ds Pracedimicnto Civil,
Cuando ge rate de laz declaraciones a que hace referencia la Regla 417 i) del Tratado de Cooparacion en
Mataria de Patentzs PCT., ol alcance de las talzs dedaracionss s determinard zegun indiquen daramente una
cezidén de derechos del inveritor al sc-licitanlé oosu causants, Jde confonmidad cen o dizpussty an el numeral
£.2.16 del Caplubz Juints, Tiuls = dela Sircular Unica de Superintendencia ds Industria y Comercia,

En cumplimiento de lo dizpussto por & arliculy 29 de la Dacizion 458, se le requiere para que dentra del Heeming
de dos meses siguientes a 1a fecha de notificacion det presents oficio, complets los requisitozs anteriorments
enunciadosz, En cazo de no dar cumplirmients al prssents requerimiants, 1z sdlicitud 3@ considerard abandonada y

perdera su prelacion.

Hotifiquese &l presents oficio conforme a ko dizpussto en @l numeral 8.2, literal @), del capitule quints del titulo
primers de la Ciroular Unica Mo, 10 da 2001,

JOSE LUIZ SALAZAR LOPEZ

Director de Huevaz Creaciones ()

El anterior requerimiento fue notificads por fijacidn en lista de fecha ' zun
adpali

Al conteslar lavor indiqus ol nimero do Sadz Centro: Czmzre 13 Mo. 27-00 Pises 2, 5, 7 y 10 PRY: 5870000
radicaclén que 85 encuentra a continuacion Scde CAM. Av. Crz 50 Mo. 26-85 Int. 2 Tok 5300070
Call Center 6513240, Linco 01800-910165
Wab: v sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogoté D.C. - Colombia

CUPERINTEMDENMCIA



