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LEONHARDT y THOMAS HEILEMANN

Publicacion 21/11/2011, GACETA NO. 634

Opositor CMPC TISSUE S A.

MAURICIO PINZON PINZON, identificado con la cédula de ciudadania No.
79.145.527 de Usaquén, actuando en calidad de apoderado de CMPC TISSUE
S.A., procedo a presentar DEMANDA DE OPOSICION en contra de la solicitud de
Patente de Invencion titulada APARATO Y METODO PARA ADHERIR CAPAS,
ASi cOMO PRODUCTO MULTICAPAS y publicada en la Gaceta de la Proplcdad
industrial No. 634. &

¥

PETICION

1. Sirvase DECLARAR FUNDADA la oposicion presentada contra la solicitud
de Patente de Invencion titulada APARATO Y METODO PARA ADHERIR CAPAS,
ASi COMO PRODUCTO MULTICAPAS,

2. Como consecuencia de lo anterior, sirvase DENEGAR la solicitud de
» Patente de Invencion titulada APARATO Y METODO PARA ADHERIR CAPAS,
. “ASi COMO PRODUCTO MULTICAPAS.
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FUNDAMENTOS DE HECHO

1. En la Gaceta de Propiedad Industrial No. 634 se publico la solicitud de
Patente de Invencidn titulada APARATO Y METODO PARA ADHERIR CAPAS,
ASI COMO PRODUCTO MULTICAPAS.

2. La solicitud de Patente de Invencion titulada APARATO Y METODO PARA
ADHERIR CAPAS, ASI COMO PRODUCTO MULTICAPAS no cumple con los
requisitos de patentabilidad contenidos en el articulo 14 de la Decision 486 de la
CAN, el cual reza lo siguiente: “Los Paises Miembros otorgaran patentes para las
invenciones, sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la
tecnologia, siempre que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles
de aplicacion industrial”. (Las subrayas no hacen parte del texto original).

FUNDAMENTOS DE DERECHO
Son fundamentos de la presente demanda de oposicion las siguientes normas:

1. Articulos 14, 16 y 18 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad

Andina.
2. Articulo 42 de la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina.
3. Normas pertinentes del Cédigo Contencioso Administrativo.
4, Demas normas concordantes y complementarias.

FUNDAMENTOS DE IRREGISTRABILIDAD ALEGADOS

El articulo 14 de la Decision 486 de la Comunidad Andina, sehala que: “Los
Faises Miembros oftorgaran patentes para las invenciones, sean de producto o de
procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre que sean nuevas,
tengan nivel inventivo y sean susceptibles de _aplicacion _industrial”. (Las
subrayas y las negritas no hacen parte del texto original).

Igualmente, el articulo 16 de la Norma Andina, en materia de patentes, reza lo
siguiente: “Una invencién se considerara nueva cuando no estd comprendida en el
estado de la tecnica.

El estado de la técnica comprendera todo lo que haya sido accesible al publico por
una_descripcion escrita u oral, utilizacién, comercializacién o cualgquier otro medio
antes de la fecha de_presentacién de la solicitud de patente o, en su caso, de la
prionidad reconocida.
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Sélo para el efecto de la determinacion de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante fa oficina nacional competente, cuya fecha de presentacién o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacién o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando elfa se publique o hubiese transcurrido el plazo
previsto en ef articulo 40”. (Las subrayas no hacen parte del texto original).

De la misma forma, el el articulo 18 de la Norma Andina establece lo siguiente:
“Se consideraré que una invencién tiene nivel inventivo, si para una persona del
oficio normalmente versada en la materia técnica correspondiente, esa invencion
no hubiese resuftado obvia ni se hubiese derivado de manera evidente del estado
de fa técnica”. (Las subrayas no hacen parte del texto original).

ARGUMENTACION

1. De la invencién soficitada.

La soficitud tramitada en el Expediente No. 11-27444 presenta un aparato para
unir, por lo menos, dos capas de material continuo fibroso (papel). También se
reivindica un metodo para unir al menos dos capas de material fibroso y el
producto fibroso que comprende al menos dos capas.

Fig. 1a

6 33,14 2 pling comiinoe

|pl,fﬁj\'?
EENY A o
e
2 single plles 1 pty éJ s
‘:\ a Fig. b
- (=0 =T

" 2 phiof cornbinag
20

Calle 9% No 12-39 Pisc 4 Tel. PBX: (57-1) 621-9721 Fax: (57-1) 621-9671
pinzonpinzon@pinzonpinzon.com www.pinzonpinzon.com
Bogotd D.C. Colombia Sur América
NIT. 830.005.919-7




PINZON
PINZON
&

ASOCIADOS
_ ABDGADOS

La descripcién del aparato de unidon que se realiza en la solicitud No. 11-27444 no
posee altura inventiva, pues las caracteristicas que se entregan resultan ser de
obviedad absoluta en el sector industrial de papel tisi. Ademas, ya existen
documentos del estado de la técnica que describen las diferentes caracteristicas
de la solicitud No. 11-27444, los cuales permitirian a cualquier persona,
medianamente versada en la materia, concluir que el aparato de union que se
intenta proteger es de obviedad absoluta. Por la misma razon, se podra
establecer que el procedimiento para unir al menos las dos capas de material
fibroso, empleando el aparato de union, tampoco posee altura inventiva. La misma
situacién se da para el producto fibroso que se puede obtener de dicho
procedimiento.

2. Carencia de Novedad y Nivel Inventivo.

El Tribunal de Justicia de la Comunidad Andina de Naciones ha sefialado io
siguiente, en relacion con el concepto de novedad.

‘El concepto de novedad absoluta respecto de una invencién implica
que para gue un invento sea nuevo y no se encuentre en el estado de
la técnica, no puede haber sido conocido ni dentro del territorio en el
que se solicita la patente, ni en ningtin ofro pais. Es lo que se conoce
como el alcance universal de la novedad, pues no basta que un
invento sea nuevo y no esté en el estado de la técnica de un territorio
dado, sino que tampoco lo esté en el resto del mundo, salvo el afio de
prioridad a que se refiere el articulo 12 de la Decisién 344. La
novedad absoluta, como criterio para determinar la patentabilidad de
una invencion, se ha venido abriendo camino en el ambito
internacional. Asi en el Reino Unido a partir de 1977 (Patents Act
inglesa). En la Republica Federal Alemana se empezé a exigir la
novedad absoluta a partir de la Ley de 16 de diciembre de 1980. En la
actualidad, en los Estados Miembros de las Comunidades Europeas
se ha impuesto la exigencia de la novedad absoluta como una de las
consecuencias de las patentes europeas, segun Tratado de Munich
de 5 de Octubre de 1963. (Bercovitz, Alberto, “PROTECCION DE LA
TECNOLOGIA”, en Revista del Derecho Industrial N° 35, Depalma
1990, pag. 321)"".

De otra parte, en cuanto al concepto de nivel inventivo, dicha Corporacién ha
sostenido lo siguiente:

' TJCA. Proceso No. BB-IP-2005.
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“Con el requisito del nivel inventivo, lo que se pretende es dotar al
examinador técnico de un elemento que le permita afirmar o no si a la
invencion objefo de estudio no se habria podido llegar a partir de los
conocimientos técnicos que existian en ese momento dentro del
estado de la técnica... En este punto conviene advertir que uno es el
examen que realiza el técnico medio respecto de la novedad y otro el
que se efectia con respecto al nivel inventivo; si bien en uno y otro se
utiliza como pardmetro de referencia el ‘estado de la técnica’, en el
primero, se cotegja fa invencién con las ‘anterioridades’ existentes
dentro de aquella, cada uno (sic) por separado, mientras que en el
segundo (nivel inventivo) se exige que el técnico medio que realiza el
examen debe partir del conocimiento general que él tiene sobre el
estado de la teécnica y realizar el cotejo comparativo con su
apreciacion de conjunfo, determinando si con tales conocimientos
técnicos existentes ha podido o no producirse tal invencion”?.

En la solicitud No. 11-27444 se reivindica: "un aparato para unir, al menos, dos
capas (13, 14) de un material fibroso, caracterizado porque comprende: un primer
rodillo (10) provistd de una periferia externa que tiene una pluralidad de
protuberancias de gofrado siendo proporcionadas en la periferia externa, tal primer
rodillo siendo un rodillo de gofrado; y un segundo rodillo (20) provisto de una
periferia externa y con propiedad elastica, al menos, en una direccion radial y en
conjunto con el primer rodillo formando un espacio de embutido a través del cual,
al menos, dos capas (13, 14) son alimentadas, siendo tal segundo rodillo un rodilio
contador o un rodillo mayrring, donde, al menos, una parte de la periferia externa
de, al menos, uno del primer (10) o del segundo (20) rodillo es irregularmente
aspero de modo que, al menos, dos capas (13, 14) son unidas en posiciones
diferenciadas correspondientes, al menos, algunas de las protuberancias de
gofrado”.

Es importante sefiaiar que el aparato descrito por el solicitante se refiere a la
combinacién basica de dos elementos ampliamente conocidos en la industria
papelera en general y, en forma particular, en la industria de productos tissue,
como son: (i) un sistema de gofrado, compuesto por un rodillo gofrador y un rodillo
de apoyo, entre los cuales pasan las laminas de papel; y (ii) que una superficie de
dichos rodillos sea aspera (o rugosa).

Tambien es importante hacer notar que en la reivindicacién 1 se menciona que el
segundo rodillo (20) puede ser un rodillo mayrring, ademas, en la memoria
descriptiva de la misma solicitud No. 11-27444, se menciona que dicho rodillo

2 Op.Cit.
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mayrring, corresponde a un rodillo suministrado por Fabio Perini y que se describe
en la solicitud de patente publicada con el nimero WO 2004/065113.

Como se podra determinar en el respectivo analisis, el aparato o dispositivo de
unién reivindicado en la solicitud No. 11-27444 no entrega, bajo ninguna
circunstancia, alguna caracteristica técnica trascendental y efectiva que pueda
considerarse una ventaja respecto a lo conocido en el estado de la técnica. En
todas las reivindicaciones referidas al dispositivo, se mencionan caracteristicas
que resultan basicas y obvias para cualquier técnico en la materia. Asi también, el
procedimiento que incluye como condicidn principal transferir dos capas entre el
espacio formado por dos rodilios, donde al menos uno de ellos posea una
superficie irregular, siendo dichos rodillos uno de gofrado y el otro un rodillo
marrying, no puede considerarse que describa alguna caracteristica que se
transforme en una ventaja técnica.

Una menciéon especial se debe hacer al producto fibroso descrito en la
reivindicacion 22, pues, se presenta en forma independiente y no contiene ningun
elemento técnico que permita establecer un vinculo directo con el dispositivo y
procedimiento que se describe en las reivindicaciones previas, es decir, dicho
* producto fibroso no corresponde a la misma unidad inventiva, ya que no existe una
ligazén de fondo con ias caracteristicas descritas en las reivindicaciones del
dispositivo y del procedimiento. Dicho producto fibroso se describe como una
generalidad de cualquiera de los productos de papel tissue que desde hace
muchos afios se encuentran disponibles en el comercio. Que el producio fibroso
esté comprendido por al menos dos capas, donde al menos una de ellas esta
provista de un patrén de gofrado, estando, ademas, dichas capas unidas entre si
mecanicamente por lo elementos de gofrado y teniendo una transparencia no
uniforme,  es una descripcién de un producto que no requiere mayor andlisis,
pues, es la descripcion de cualquier papel higiénico gofrado de mas de dos capas
descrito en el estado de la técnica y ampliamente disponible en el comercio, lo
cual el perito que realice el analisis podra faciimente comprobario.

Para complementar nuestra oposicién se adjunta copia de los documentos ES
2177130 de fecha de publicacion 18/10/2000 y ES 2261999 de fecha de
publicacion 12/10/2005, es decir, ambos fueron publicados con fecha anterior a la
fecha de prioridad de la solicitud No. 11-27444.

El documento ES 2177130 describe un procedimiento para la generacion de una
adhesion de capas entre capas de papel tissue a través de una confluencia de al
menos dos capas de papel tissue en un intersticio de rodillos, caracterizado por la
impresion por uno o por los dos lados de una estructura superficial rugosa irregular
presente en el intersticio entre los rodillos, como esta presente, por ejemplo, en un
papel de esmeril, sobre el papel tissue. En el documento también se presenta el
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dispositivo para la generacién de una adhesion de capas entre capas de papel
tissue con una pareja de rodillos, entre cuyos rodillos existe un intersticio de
presion de paso, caracterizado por una estructura superficial rugosa irregular que
avanza con la periferia de los cilindros, que esta presente sobre uno o sobre los
dos lados del intersticio de los cilindros de presion y es similar a la de un papel de
esmeril.

Como se puede apreciar, el documento ES 2177130, ya demuestra claramente el
empleo de superficies rugosas (asperas) en dispositivos de unién para capas de
papel tissue.

Ei documento ES 2261999, que corresponde a la traduccion de la oficina espafola
de patentes, es equivalente al documento WO 2004/065113, citado en la solicitud
No. 11-27444, dicho documento ES 2261999 describe un aparato para unir de
manera continua bandas de papel, que comprende unos medios de compresidn
que pueden comprimir dichas bandas (5, 6) sobre un cilindro o rodillo de impresion
(4) mientras las bandas avanzan hacia una seccién de salida del aparato,
caracterizado porque dichos medios de compresién comprenden un rodillo o
cilindro (2) que presenta una superficie exterior dura (20) soportada por una
superficie elastica subyacente (23). En donde, dicho cilindro de impresién (4)
presenta unos relieves y/o depresiones superficiales, especificamente, dicho
cilindro de impresién (4) es un cilindro gofrador.

El documento también presenta un procedimiento para realizar la unidén de dos
bandas de papel (5, 6) mediante una compresién mutua de las bandas implicadas,
que comprende comprimir dichas bandas entre un rodillo o cilindro de presién (2),
y un rodillo o cilindro de impresidn (4) que presenta unos relieves y/o depresiones
superficiales, caracterizado porque dicho rodillo o cilindro de presién (2) presenta
una superficie exterior dura y una superficie eldstica subyacente (23).

Es importante notar que el cilindro de presion (2) que se menciona en el
documento ES 2261999, corresponde al rodillo marrying que se menciona en ia
solicitud No. 11-27444. Asi entonces, se tiene que el documento ES 2261999,
describe exactamente las mismas caracteristicas del aparato de unién que son
mencionadas en los dos primeros parrafos del caracterizado de la reivindicacion 1
de la solicitud No. 11-27444, es decir, ya se describe un primer rodillo gofrador
(cilindro 4 en ES 2261999) y un segundo rodillo con propiedad elastica y que
corresponde a un rodilloc marrying (cilindro 2 en ES 2261999).

Por lo tanto, el documento ES 2261999, puede ser considerado como el
documento més cercano del estado de la técnica para la solicitud No. 11-27444,
faltando solamente, en dicho documento, la mencidén de que una de Ias superficies
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de los cilindros 2 o 4 es aspera (o rugosa), pero, dicha caracteristica es
claramente descrita en el documento ES 2177130.

Asi, entonces, resulta ciaro, que de la combinacion de los documentos ES
2261999 y ES 2177130, el dispositivo y el procedimiento descritos en la solicitud
No. 11-27444, pueden considerarse obvios, sin otorgar, de ninguna manera
posible, altura inventiva.

El sefior examinador que analice en profundidad la solicitud No. 11-27444, podra
darse cuenta que las reivindicaciones dependientes de dicha solicitud tampoco
aportan caracteristicas que puedan ser consideradas como una ventaja técnica
para lo ya descrito en estado del arte, pues, entregan caracteristicas
absolutamente conocidas y/o valores de dureza o tamafio de particula.

3. Conclusiones.

Por todo lo anteriormente descrito, ademas del analisis profundo de los
documentos antes mencionados y acompahados, se puede asegurar que el
articulo absorbente descrito en la solicitud No. 11-27444 no tiene novedad,
ademas, de la combinacién de los mismos documentos, resulta obvio el articulo
absorbente, careciendo, por lo tanto, de altura inventiva.

Las caracteristicas que se entregan en todas las reivindicaciones de la solicitud
No. 11-27444 son ampliamente conocidas en el estado de la técnica y no pueden
considerarse como caracteristicas que representen una novedad y, menos aun, un
avance en el estado de la técnica.

Por todo lo anterior estimamos que la solicitud No. 11-27444, debe ser rechazada
en su totalidad.
ANEXOS

1. Recibo de consignacion a favor de la Superintendencia de Industria y
Comercio por concepto de tasas oficiales.

2. Poder general otorgado por CMPC TISSUE S.A.
3. Copia del presente escrito para su correspondiente traslado.
4. Anterioridades mencionadas en el presente escrito.
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NOTIFICACIONES
1. Al solicitante y su apoderado en la direccion consignada en la solicitud de
Patente de Invencion.
2. El suscrito recibira notificaciones en la Secretaria de esa Direccién o en la

Calle 99 No. 12-39, 4 de la ciudad de Bogota D.C., teléfono 6219721,

Atentamente

MAURICIO RINZON PINZON
C.C. No. 79.445.527 de Usaquén
T.P. No.37.242 el C.S. dela J.

LFPF/36359
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registration or whatever necessary for the
normal development of activities as well
as the commercialization

of its products.

In carrying out the present mandate the
proxy will be able o recaive, withdraw,
compromise,  congiliate,  substitute,
resume, and in general, carry out all
kinds of actions which would lead to the
obtention of the pursued matter,

The proxy also is expressly authorized to
to carry out for our bill the payments to
third of rates, payments of services given
for third paryes in Colombia as in the
exterior, bank commissions, freightages,
notarial expenses and in general afl the
rest expenses that are needed for the
effects of the complete fulfilment of this
mandate.

Note: This document must be
signed before a Notary Public
and then apostilled
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necesanos para el normal desarrollo de
su actividad ordindria, asi como para la
comercializacion de sus productos.

En desarrollo del presente mandato los
apoderados podran recibir, renunciar,
desistir, transigir, conciliar, sustituir,
reasumir y en general realizar todo tipo
de aclos que contribuyan a la obtencion
del objeto perseguido

Nuestros  apoderados  igualmente
quedan expresamente facultados para
efectuar por cuenta nuestra el pago a
terceros de tasas, pagos de servicios
prestados por terceros en Calombia
como en el exiterior, comisiones
bancarias, portes, gastos notariales y
en general todos los demés gastos que
se requieran para los efeclos del cabal
cumplimiento de este mandato.

FIRMA ;

(Signature)

Carlos Hirigoyen Garcia
C.l. 6.062.355-4 \
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Autorizo exclusivamente la firma de don CARLOS HIRIGOYEN GARCIA,

Cédula de Identidad nimero

TISSUE 8.A..
CCF

6.062.355~4 en repreeentamdn de (NPC
Santiago, Marzo 26 de 2010.- P
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(Notary cerlificate -~ Corporation or
Company)

The undersigned Notary Public, certifies
that___ _ _

———— — — — — o

The above menticned Company

i P VU VU —

exists and is organized In accordance
with the Laws of this Couniry / State
e
/and the person who executed the
forgoing document is the authorized
representative of said Corporation /
Company and is empowerad 10 execute
this document on its behati,
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CERTIFICACION  NOTARIAL -
SOCIEDAD

Como Notario Publico certifico

Que la Compaifiia otorgante de este
poder__ CMPC TISSUE S.A.

existe y se encuentra organizada de
acuerdo con las leyes de este pais /
estado CHILE

y la persona que en su
representacion suscribe el presente
mandato gyenita: con las debidas
facultad, para‘reprasentarla en este
achen AV

T A YOTARIL B }
Santea. e g @

Notary Public ——
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DESCRIFCION

Aparalo y procedimienta para realizar una unidn
continua de bandas de papel,

La presente invencién se refierc a un aparaio ya
un procedimicnio para unir de manera continua ban-
das de papel.

A partir de los documentos DE-A-100 43 989 y
US 2001/019757 son conocidos unos aparatos para
realizar una unién conlinua de banda de papel. Di-
chos documentos describen aparatos para realizar la
unién de dos bundas de papel mediante una compre-
sién muua de las bandas implicadas, en los que se
comprimen dichas bandas entre un rodillo de presion
y un rodillo de impresién que presenta unos relieves
¥/o depresiones superficiales.

La patente US n° 6.053.232 describe un aparato
con dos ¢ilindros gofradores que forman un paso: un
cilindro golrador interacciona con ua rodillo de pre-
s10m gue puede estar cubierlo con un material eldstico.

Un aparato wtilizado generalmente para una unién
continua de bandas de papel comprende, haciendo re-
ferencia al esquema de la figura 1. dos pares de ro-
dillos y cilindros (A. B; C. D) para gofrar bandas de
papel (. F), un rodillo (G) para distribuir una canli-
dad deterniinada de cola sobre ¢l papel guc pasa cn
correspondencia con uno de los cilindros gofradores,
¥ vo rodillo de impresion con una superficie revesti-
da de caucho (H) colocado dinmetralmente opuesto al
tedillo de encolado (G): las bandas de papel (B, F) son
gofradas a medida que pasan entre las supcrficies de
los correspondientes rodillos v cilindros gofradaores,
¢s deeir, a medida que pasan por das zonas indicadas
por las referencias “X" ¢ “Y™ en la figura 1. y encola-
das definitivamente al pasar sobre € rodilio gofrador
(B} debido a la presin ejercida en las mismas por el
rodillo revestido de caucho (H). En la figura 1, Ias fle-
chas (VE. VE. VA) indican las direcciones de avance
deJa banda (E), la banda (F) y de las bandas acopladas
de salida (AC),

Un inconvenicnle relacionado con estas técnicas
de funcionamicnto radica cn el hecho de que, debido
ala gran facilidad de deforinacién del material que re-
viste el rodillo de presién de salida (H), ¥y ala presién
gue dicho rodillo ejerce en el primer cilindro gofra-
dor (B), el material del rodillo de presidn penctra en
las cavidades superficiales del cilindro. Por lo tanto,
se produce un aplastamienio mutwo de las dos bandas
de papel en todo el espacio en el cual ¢l material de
revestimicnto del rodillo de presidn se encaja en las
cavidades del cilindro gofrador (tal como se muestra
en lafigura 2A) v, por lo tanto, se produce un tipo de
nuevo gofrado con una rugosidad perceptible en uno
de los dos lados del material de salida (ver figura 2B
en da gue la referencia “L" indica las deformaciones
en las bandas acopladas con respecto al perfil ideal).
Otro inconventente relacionado con 11 ufilizacién de
este tipo de aparato radica en ¢l hecho de que ¢ siste-
ma de distribucidn de cola produce unos gastos consi-
derables debidos al coste de los clemenlos mecdnicos
¥y del adhesivo, y a ladificvliad en mantener o] sistema
limpio.

Otra dispositivo wilizado peneralnente para enir
de mancra continua bandas de papel comprende un
grpo, corriente abajo de los rodillos y cilindros go-
fradores septin el esquemna de Ia figura 3A, que consis-
te en unt rodillo liso que presenta una superficic dura
(£ y un conjumio de pegueiios rodillos con relieves
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superficiales (W) dispuestos de forma que las bandas
acopladas de salida pasardn, apoyéndose en el rodilio
lisn (Z), ajo los pequeios rodilios {W). De esta ma-
nera, los relieves de los pequeiios rodilios provocarin
¢l aplastamiento mutuo de las dos bandas de papel v,
de este modo, su unién, sin utilizar ningtin adhesivo
en absoluto.

Un inconveniente relacionado con wn dispositivo
de este tipo radica en quc, en correspondencia con las
zonas implicadas en la accién de los pegueiios rodi-
los, el gofrado anteriormente producido se pierde v,
en Jas bandas acopladas que salen del dispositivo, re-
sultan apreciables de manera destacada dos o s zo-
nas desarrolladas a lo largo de las mismas (tal como se
tustraen la figura 4, en la que la referencia “AC™ inds-
calas bandas acopladas, ta refercncia “AM” indica las
7onas mencionadas anteriormente, y una disposicién
de punios indica el gofrado cfectuado corriente arriba
del grupo gue comprende los pegueiios rodillos). En
conclusion, esia 1éenica de funcionamiento conocida
tamnbi¢n implica una pérdida parcial pero de cualquicr
modo evidente de los efecios derivados por el gofrado
de Ias dos bandas que componen las bandas acopla-
das. Otros inconvenienies relacionados con la utiliza-
cidn de este tipe de disposilivo consisien en que los
pequedios rodillos tienden a vibrar cuando se ha so-
perado una velocidad de {uncionamicnto determinada
del sistema y, por lo tanfo, estos tienden a desgastar-
5S¢ prematnramente, de mancra que debe preverse un
limite superior en la velocidad operable que resulia
incompatible con Yos requisitos corrientes de produc-
cibn. Mis frecuentemente que no, dichas zonas (AM),
no resultan perfeciamente centradas con respecto a los
rodillos formados al cortar al cortar el roliizo de las
bandas acopladas, lo cual contribuye a hacer las mis-
mas zonas (AM) aiin menos atractivas,

El objefiva principal de la presente invencidn
consisic en superar los inconvenienles anteriommente
mencionados.

Este resultado sc ha alcanzado, segin la inven-
cibn, proporcionando un procedimicnto de funciona-
miento y un aparato que presentan las caracterisii-
cas indicadas en las rewindicaciones independientes.
En las reivindicaciones subordinadas se exponen otras
caracterfsticas,

La presenle invencién hace posible realizar una
unidn continua de dos bandas de papel, con o sin un
gofrado previo y con o sin la wilizacién de cola, sin
producir defonnaciones superficiales no deseadas de
las bandas acopladas que, por lo tanto, resultan de
una mejor calidad. Ademds, un aparato segin Ia in-
vencion es ficil de realizar, rentable y fiable, incluso
después de vna prolongada duracién de utilizacién,
Estas y otras ventajas y caracteristicas de la invencién
las comprenderd mejor cualguice experto en la mate-
ria a partir de una Iectura de Ia signiente descripeibn
Junio con los dibujos adjuntos proporcionados a titulo
de un cjemplo prictico de la invencion, que no debe
considerarse en vn seniido limitativo, en los ques

- la figura ] cs un esquema funcional simplificade
de un dispositivo conocido;

- las figuras 2A y 2B muestran dos detalles am-
pliados de Ia figura ¥ en relacién con Jos medios para
la estabilizacién de las bandas acopladas:

- l2 figura 3A es um esquema similar al de la figura
1 pero en relacién con olro dispositivo conocido;

- las figuras 3B y 3C muestran dos detalles am-
pliados de la figura 3A;
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- Ia figura 4 es vna vista en planta esquemdtica de
las bandas acopladas a la salida del dispositivo de la
figura 3A;

- la figura 5A es un esquema similar al de las fi-
guras 1 y 3A pero en relagion con un aparalo segiin Ja
presente invencion;

- las fipuras 5B y 5C muestran dos detalles am-
pliados de Ia fipurn 3A;

- las figuras 6A-6D mucsiran distintas formas de
realizacién en vista fronial de un cilindro estabiliza-
dor para el aparato segiin 1a invencion;

- la figura 7 es una vista esquemitica en seccion
diametral del redillo (2);

- Ia figura 8 es un csquaia en relacién con otra
posible ulilizacién de un apararo segiin la presente in-
vencion;

- la figura 9 ¢s un csquema en relacién con otra
posible utilizacién de un aparato segiin 1a presente in-
VENCion;

- la figura 10A es un esquema en relacion con otra
posible vtilizacion de un aparalo scgiin Ia presente jn-
vencién;

- Ia figura 108 es una visia en planta esquemiti-
ca, parcial del producto en la salida del sistema de la
figura 10A;

- la figura 11A es una vista cn planta csquematica
de vn rodille o eilindro de impresién que se utiliza cn
asociacidn conun aparaio sepiin la inveneidn;

- la figura 11B es una vista en scecién por Ia linea
M-M de la figura 11A.

- lafigura 12A es una vista en planta esquemdtica
de ot rodillo o eilindro de impresién que se utiliza
cn asociacién con un aparato segiin la invencidn;

- la figura 12B es una vista en seceion por la Yaea
N-N de Ia figura 12A.

Reducido a su estruetura bdsica, y haciendo refe-
rencia a las figuras 5A-7 de los dibujos adjuntos, pue-
de utilizarse un aparato segiin !a invencién, en asocia-
¢idn con unos medios para el gofrado de las bandas
acopladas (1) que estd compuesto por un rodillo (2)
quc prescola una superlicie cxterior (20) aplicada so-
bre una superlicic de soporte eldstica: cstando acapla-
do dicho redillo (2), libre para girar alrededor de su
eje Jongitudinal, con una estructura de soporic fija (no
representada en las figuras de los dibujos adjuntos en
aras de la sencillez).

Segiin el ejernplo representado esquemdlicamente
en la figura 5A, dichos medios de gofrado compren-
den un grupo operativo, de un tipo conocide por los
expertos en la materia, que presenta dos pares de ro-
dillos y cilindros gofradores (3, 4: 30, 40) asociados
€on un correspondiente elemento motriz (1o represen-
tado) para accionarlos en rolacién alrededor de vnos
respectivos cjes longitudinales, tal como sc indica mic-
dianic las ficchas (R) en la figura SA.

Segtin ¢l ejemplo ilustrado en la figura 7, dicho ro-
dillo (2) comprende un cilindro rigido (213, por ¢jem-
plo de acero, con unos cubos extremos coaxiales (22)
que determinan un ¢je gue se soporla libremenic me-
diante una estructura fija (no represemtada). Dicho ci-
lindro (21) esi# provisto de un revestimiento eldstico
(23). por cjemplo de cancho “Neopreno™ que presenia
una dureza que estd comprendida cnire 60 y 90 Shore.
Aplicado sobre dicho revestimiento (23). por ejemplo
mediante un adhesivo “Loctite”, sc encuenira una su-
perficie dura (20) por ejemplo, de acero.

Dicha superficic dura (20) poede formarse, por
ejemple, aplicando un elemento helicoidal gue pre-
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senta un paso y direccidn predetenminados, tal como
se muesira cn la figura 6A-6D. En el caso del ejemplo
de ki figura 6D, el paso de rosca estd determinado de
mancra gue fa superficie dura {209 cubsird por cow-
pleto Ia superficie eldstica (23).

En Ja prictica, la supesficie (23) actiia como up
soparte eldstico para la superficie (20) que se dispone
sobre ka misma.

El redillo (2) estd dispuesto corriente abajo de los
medios de gofrado, de manera que las handas acopla-
das (1) resultan, antes de abandonar el sistena, inter-
puestas eatre ¢l cilindro gofrador (4) y el rodillo (2).

El rodillo (2) ¢std aseciado con wnes medios hi-
drdulices, de un tipo conocido a los experios cn la
materia, guc mantienen a dicho rodillo todo el tiempo
apoyado contra el cilindro (4).

il cilindro (4) y el rodillo (2) cooperan entre &f
en Ja compresion de fas dos bandas (S, 6) que confor-
man las bandas acopladas (1). Més particularmente,
fas dos bandas se aplastan. mientras avanzan hacia la
salida, enire la superficic de cilindro (4) y 1a superfi-
cic dura (20) del rodillo (2), dando lugar de este modo
a un acaplamiento de las dos bandas que es suficien-
lemente estable para las ulilizaciones que estén pre-
vistas para este lipo de waterial, aunque no se viilice
ningiin adhesivo entre las dos bandas de pape). La du-
reza de la superficic (20) del rodillo {2) asegura que,
en la unién final mencionada anteriormente de las dos
bandas, no se deforme dicha superficie en wna medi-
da tal que pudiese hacerla penefrar en las cavidades o
impresiones de cilindro (4), de manera que el gofra-
do anteriormente realizado no sufrird ninguna aliera-
¢i6n no deseada. Ademds, puesto que dicha superficie
(20) estd montada sobre un soporte eléstico. se supri-
e sustancialmente cualquier vibracién posiblemente
derivada de 1a cooperacién entre el cilindro giratorio
(4) y el rodillo (2).

Cuando se desce que el efecto descrito anterior-
mente implique }a totalidad de ta anchura de fa unién,
la longitud del rodillo (2) se hace sustancialmenle
igual a Ia del cilindro (4). §i dicho efecto ha de im-
plicar inicamente una partc de la unién, cf rodillo (2}
puede ser més corto que el cilindro (4).

Se apreciard que dichas bandas (5, 6) pucden ser
de tipo individual o de tipo miltiple,

El aparato (2) descrito anteriormente también pue-
de utilizarse ventajosamente dentro de un sistema de
un tipo represcntado en la figura 8, segin el cual se
proporeiona la unién de una banda pofrada (3) con
una banda lisa o no gofrada (6) por medio de un grupo
de gofrado tinico (3, 4) que realiza el gofrado de sélo
una de las dos bandas. £l funcionamiento del aparato
(2) es idéntico al que se ha descrito anlcrionmente con
referencia al diagrama esquemdtico de la figura SA.

El presente aparato también puede ulilizarse ven-
tajosamentc dentro de un sistema de un tipo repre-
scntado en la figura 9, segiin el cual se proporciona
la unién de dos bandas (3. 6} que se gofran ambag
mediante un grupo de gofrado vinico (3, 4). Por otra
parte, cn este caso, ¢l funcionamicnto del aparato (2)
es idéntico al que se describe haciendo referencia al
diagrama esquemitico de la figura 5A. Ademds, el
presente aparato también puede utilizarse vemajosa-
mente dentro de un sistema de un tipo representado
en 4 figura 10A, cn el que no se prevé ningiin gofra-
do anterior a 1n unién de las bandas de papel. El cilin-
dro (4) puede scr de un tipo que presente unos cortes
de superficie piramidales seucillos, 1al como se ilustra
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en Ia figura 10A, o con relieves superficiales de una
forma y diseiio prefijados (401), distribnidos sobre la
superficic del mismo cilindro segiin un orden prede-
lerminado. tal como se ilustra en la figura 12A. Tin el
dltimo caso, cf rodillo (2) puede ser venlajosamente
de un tipo similas al sepresentado en la figura 6D, cu-
briendo la superficie dura (20) totalmente 1a superficie
clistica (23), También en este caso, el funcionamienio
del aparato (2) es idéntico al que se describe haciendo
refcrencia al diagrama esquemdtico de la figura 5A.
El cilindro (4) representado en la {igura 11A pue-
de utilizarse venlajosamente dentro del esquema de la
figura 5A. Dicho cilindro presenta unos cortes de su-

perficie piramidales (400), representados en el dibujo
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con mma trama de retfeula, y unos relicves (401) de
forma y tamafio predeterminado.

A la vista de la unién de Jas dos bandas de papel
(5. 6) gque se ha expuesto anterionnente, ésia puede
ser de miiltiples bandas. Un procedimiento operalivo
segly la presente invencion comprende comprinir tas
bandas de papel entre un rodiflo o cilindro de presion
(2) y un rodillo o ¢ilindro de impresidu (4), presen-
tando dicho cilindro de impresién unos relieves yio
depresiones superficiales, y siendo la superficie exie-
rior de dicho cilindro de presion una superficie dura.

Segiin ¢l procedimienio de la presente invencion,

dicho cilindro (4) puede ser también un cilindro g0~

frador.

7%
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REIVINDICACIONES

1. Aparato para wnir de manera continua handas
de papel, que comprende unos medios de compresion
que pueden comprimir dichas bandas (3, 6) sobre un
cilindro o rodillo de impresién (4) micotras Jas ban-
das avanzan hacia ina seccién de salida del aparato,
caracterizado porque dichos medios de comprasién
comprenden un redillo o cilindre (2) que presenta una
superficic exterior dura (20) soportada por una super-
ficie eldstica subyacente (23},

2. Aparato segin la reivindicacién 1. caracteriza-
do porque dicha superficie cldstica (23) estd soportada
A su vez por una superficic rigida (21).

3. Aparato sepiin I reivindicacién 1, caracteriza.
do porgue dicha superficic exterior (20) de dicho ro-
dillo de compresidn (2) estd compuesta POr un cuerpo
helicoidal que presenta un paso y una direccién y que
se aplica sobre dicha superlicie eldstica (23).

4. Aparato segin la reivindicacin 1. caracteriza-
do porque dicha superficie exterior (20) reviste com-
pletamenie dicha superficie eldstica (23).

5. Aparato segiin vna o varias de Ias reivindica-
ciones anteriores. caracterizado porque la superficie
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exterior (20) de dicho rodillo de compresion (2) es de
acero,

6. Aparalo segfin una o vanas de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque la superficie
ekistica (23) de dicho rodillo de compresién (2) ex de
caucho. )

7. Aparalo scgiin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque dicho cilindro de impresion (4) presenla
unos relieves y/o depresiones superficiales.

8. Aparato segtin Ja reivindicacion 1, caracterizg-
do porque dicho cilindro de impresi6én (4) es un cilin-
dro gofrador.

9. Procedimicnto para realizar Ia wnidn de dos
bandas de papel (5, 6) mediante una compresién mu-
tua de las handas implicadas, que comprende compri-
mir dichas bandas entre no rodillo o cilindro de pre-
sidn (2), y un redillo o cilindro de impresion (4) que
presenta unos relieves y/o depresiones superficiles,
caracterizado porque dicho rodillo o cllindro de pre-
5160 (2) presenta una superficie exterior dura Y una
supcrficic eldstica subyacente (23).

10. Procedimiento segiin 1a reivindicacién 9, ca-
racterizado porque dicho cilindro de impresién es un
cilindro gofrador (4). i
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Fig. 3a
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DESCRIPCION

Procedimiento ¥ dispositivo para producir ima
adhesién entre capas de papel Tissuc.

Para la generacién de una adhesién de las ca-
pas entre capas que estdn constituidas de papel
Tissue o bicn se ha cmpleado hasia ahora cola
para la fabricacién, por ejemplo, de un producto
de higicne de Lissue, por ejenplo papel de co-
cina, papel higiénico, servilletas, paiiuclos n simi-
lares, o se han empleado herramientas mecdnicas
parn la generacién de un moleteado o estampacién
marginal, donde las capas son comprimidas en ¢l
exiremo en la region de la costura de moleteado
0 de la cstampacién marginal y se han unide en-
lre si de esta manera. Estes procedimientos se
emplean también todavia hoy en dia de una ma-
nera habitual. Las herramienlas emnpleadas a tal
fin dejan detrds e si, sin embargo, hucllas cla-
ramente visibles sobre las superficies de Tissue,
que con frecuencia no son deseables, como por
ejemplo en el caso del moleteado, a no ser que
sc provea el papel Tissue con una estampacion
superficial visible, en la que se realiza al mismo
tiernpo a través de la presion de estanipacion una
adhesién entre las capas, come es habitual en el
caso de la estampacién marginal, por ejemplo en
cl caso de pafiuclos o servilletas (ver, por ejemplo,
el documento EP-A-672 402).

El cometido (problema) de la invencién con-
siste en crear un procedimiento asi como un dis-
positivo, con los que es posible de una mancra
sencilia, manteniendo al mismo tiempo la suavi-
dad, 1a resistencia y la capacidad de aspiracién del
papel Tissue, generar incluso cuando e! niunere de
capas en grande, una buena adhesién de fas ca-
pas entre las capas del producto Tissue fabricado
de esta mariera, pero sin dejar huellas claramente
visibles, gue son apreciadas negativamente por el
consumidor, sobre las superficies de Tissue que
apuntan hacia fuera de las capas exteriores del
proditcto de Tissue,

Esle cotnetido se soluciona segin la invencién,
eh cuanto &l procedimiento, por medio de las eta-
pas siguientes:

- reunidn de al menos dos capas de papel Ti-
ssue en un intersticio entre rodillos; v

- impresién por uno o por los dos lados de
una cstriuctura superficial rugosa irregular
presente en el intersticio entre los rodillos,
cono estd presente, por ejemplo, en un pa-
pel de esmeril, en el papel Tissue;

o bicen, por lo que se refiere al dispositivo, se so-
luciona por

- una parcjn de rodillos, entre cuyos rodillos
exisle un intersticio de presién de paso; ¥

- una estructura superficial rugosa irregular
que avanza con la periferia de los cilin-
dros, que estd presente sobre uno o sobre
los dos lados del intersticio de los cilindros
de presidén y es similar a la de un papel de
esmeril.

10

3%

40

60

El procedimiento y el dispositivo tienen la
venlafa de que para la generacion de la adhesion
de las capas se puede prescindit de Ja cola ¥ de
que la influencia mecdnica de la superficie de los
cilindros sobre la superficie de Tissue apenas no
€s visible en absoluto. TPor otra parte, por medio
de la eleccion de cierlas condiciones marginales
se puede generar un patrén irregular deseado vi-
sible, que se puede utilizar para la conliguracidn
de productos nuevos. El papel recibe, después de
esta generacion de la adhesién de las capas, una
superficie similar a 1ma piel de melocotén, con lo
que ¢l papel ticne un tacto muy saave.

La impresién se realiza con 1ma presion que es
suficiente para gue en la regién de una pluralidacd
de los picos de la rugosidad que actiian sobre el
compuesto de fbras de 1as capas individuales do
wn produclo de Tissue de varias capas, se produz-
can uniones de las fibras intermedias entre fibras
préximas a la superficie enlre superficies que se
contactan en los lados exteriores vecines de las
capas individuales del producto de Tissue.

La adhesion de las capas se puede generar
también en mds de un intersticio de los cilindros ¥
se pueden prever intersticios de cilindros de forma
sueesiva, donde Tas parejas de los cilindros pue-
deu trabajar con presion diferente, por ejemplo
con presidn creciente. Las parcjas de los cilin-
dros pueden eslar provistas también con patron
diferente. Cuando el prodicto ticue miés de dos
capas, las capas se pueden conducir a través de
difcrentes parejas de cilindros/intersticios de ci-
lindros.

Aderuds de la refvindicacién prineipal del pro-
cedimiento y de la reivindicacién principal del dis-
positivo, se oblienen olras configuraciones venta-
Jjosas a partir de las reivindicaciones dependientes
subordinadas.

La invencién se refiere también a una utili-
zacion de papel esmeril para la generacién de la
adhesion de las capas entre capas de papel Tissuc
a través de la impresién de la estructura super-
ficial del papel esmeril en un papel Tissue com-
puesto al menos por dos capas durante la fabri-
cacién de un producto de Tissue de varias capas
destinado para el consumo fina.

En cste caso, el objetivo es poner a dispo-
sicién, para la generacién de la adhesidn de las
capas, el mayor nimero posible de “picos de ru-
gosidad” por unidad de superficie de los papeles
de Tissue a adherir entre si, donde cada uno de
tales “picos de rugosidad” deben tener suficiente
altura, resistencia prepia y resistencia de anclaje,
con el fin de poner penetrar hasta una profundi-
dad suficiente en el papel. La forma, la dureza, la
resistencia propia y la resistencia del anclaje de
cada “pico de rugosidad” deben ser {ales que €n
la regién de las superficies frontales, que actiian
sobre la textura de las fibras del papel de Tissue,
de los “picos de ragosidad” en un intersticio de
presién bajo carga se forme una presién super-
ficial especifica lo mas alta posible, que esté en
condicioncs de deformar las fibras de un papel de
Tissue, que estd expuesto a esta presién superfi-
cial en al menos dos capas superpucstas, de tal
forma que en cste caso las superficies de fibras
vecinas entre en coutacto intimo entre si de lal
forma que se produzcan uniones puniuales de fi-
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bras intermedia, que conducen, en su suma, a la
adhesion de las capas del producto de Tissue aca-
bado.

Una via sencilla, no recorrida hasta ahora para
tal fin, es por cjemplo la utilizacion de materiales
de rectificacién de grano medio, tal vez de etectro-
corindén, de carburo de silicio o Lamnbién de dia-
mante industrial en un intervalo de macrogranos
P 40 a P 240 (DIN), anclados, por ejemplo, sobre
bases de materiales abrasivos fexibles adecnadas
o directamenie sobre la superficie de un cilindro
macizo de metal o de una ciscara de metal ade-
cuada, que se puede aplicar sobre un niicleo de
cilindro. Por otro lado, son concebibles formas
de configuracién que aparceen come una estruc-
tura superficial similar al papel esmeril sobre una,
o cn forma de una cdscara cerdmica, que se puede
aplicar igualinente sobre un micleo de cilindros ¥
que resiste cargas correspondientes. También se
pueden emplear cilindros cerdmicos macizos con
una estructura superficial similar al papel esmeril.

La inveneidn se describe a continuacién con la
ayuda de algunos cjemplos de realizacién.

La figura tnica muestra de una manera pu-
ramente esquemndtica una parte de una miquina
para la fabricacién de un producto de Tissue de
dos capas.

El papel de Tissue de una capa cs fabricado
en primer lugar en una miquina de fabricar papel
de Tissue y lucgo se combina en una nmiquina de
procesamiento especial para formar un producto
de varias capas. En la representacion en el dibujo
se alimentan dos papeles de Tissne 5 de una capa
sobre rodilios de desviacion 1y 2 a una pareja
de cilindros 3, 4. Las dos tiras sc extienden a
través de un inlerslicio de presién 6 previsio en-
tre los rodillos de presién. Detrds del intersticio
de presién 6 se exticnde un producto final de dos
capas 7. En el intersticio de presién 6 se genera
una adhesién de las capas. A tal fin, los rodillos 3
y 4 esldn provistos con una estruciura superfictal
8. ILsta estructura superficial es a modo de un
papel esmeril con rugosidad irregular. Con pre-
ferencia, la superficie estd ocnpada con un papel
esmerll, contemnplindose un papel esmeril de la
designacién DIN P 20 a P 240, y en particular
con preferencia un papel de esmeril seco. Natu-
ralmente, esta cstructura superficial se puede ge-
neratr también de otra manera, como por ejernplo
en conexion con un cilindro cerdmico (grano siu-
terizado) o por medio de técnica laser o téenica de
grabado liser. También se pueden emplear cho-
reados de arena de la superficie de los cilindros,
Pero deberia ser comparable con la del papel es-
meril del tipo mencionado, También existiria la
posibilidad de hacer avanzar al mismo tiempo un
papel esteril sin fin, equipado en forma de cinta,
a través del intersticio, por 1o que no teda la su-
perficie de los cilindros de presién 3 ¥ 4 cstd ocu-
pada con ¢l papel camertl, sino que el papel es-
meril es efectivo en el intersticio. Existe también
la posibilidad de proveer, si se desea, solamente
una parte de la superficic de los cilindros, con
esta estructura superficial, por ejemplo cuando
solamente en el borde del producto final debe go-
nerarse una adhesion de las capas, o cuando se
pretende prever la udhesién de las capas sobre un
patron especial de esta estructura a través de la b-
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mitacién de la estructura superficial que genera la
adhesién de las capas sobre regiones parciales de
la. superficic del/los ci]indro(s? segiin nn patrén
deseado, como por ejemplo circulos, anillos cir-
culares, ovales, rectangulos, rombos, que estdn
también en contacto entre si, dado el caso con
alineacién especial de los palrones con refacion a
la dircccion de funcionamiento de las mdiquinas,
existiendo naturahnente también la posibilidad de
generar sobre esta estructura un patrén visible,
atractivo éplicamente, que atrae al consumidor,
aunque en principie se prelende gencrar ia adhe-
sién de las capas sobre tal estructura superficial,
de manera que sobre el producto final no aparcce
una estructora visible o solamente en una me-
dida reducida. Ademds, existe naturalmente la
posibilidad de aplicar adicionalmente un patrén
especial superpueslo segiin un procedimiento de
estaropacion usual, por ejemplo, nested, foet to
foot, dado el caso sobre toda la superficie o como
patrén de puntos, sin que exista, sin embargo,
la necesidad de generar también una adhesion de
las capas a través de esle procedimiento dec es
tampacion,

Normalmente, los cilindros de presidn 3 y 4
estin configurados como cilindros. Con preferen-
cia, la estructura de la superficie de estos cilin-
dros de acero tiene una irregularidad con respecto
al tamano del grano, a la densidad de la distri-
bucién de los granos y/o a la forma del grano,
pudiendo estar presentes grancs en punta como
también granos de arista viva. De acuerdo con el
ejernplo de realizacidn representado, ambos rodi-
los de presién 3 y 4 también provistos con esta
estructura superficial. Pero también puede ser su-
ficiente proveer sulamnente uno de los rodillos de
presion con esta estructura superficial ¥ configu.
rar el rodillo opuesto como rodillo de ‘acero iso
0, en cambio, también utilizar un rodilio de goma
como rodille opuesto. En el caso de aplicacion de
la estructura superficial sobre los dos rodillos, es
¢cspecialmente importante una marcha sincrénica
absoluta de los rodillos. Existe también la posibi-
lidad de utilizar como rodillo opuesta un rodillo,
cuya superficie tenga una estructura de tamiz.

El rodille opuesto de goma se puede ntilizar
con dureza diferente, por ejemplo de 25 a 95 Shore
A. El tamiz de plastico, en of caso de wna finura
de tamiz diferente del tipo de cinta, puede ser,
por asi decitle, un tamiz de pléstico de ligamento
sencillo hasta por ejemplo de cuatro lizos. Para la
consecucidn de resultados satisfactorios se pueden
reunir hasta ocho capas de Tissue. Con preferen-
cia, la humedad residual del papel de T'issue de-
beria ser de 3 a 10% y especialmente de 5 a 8%,
Con respecto a la calidad del Tissue, se pueden
emplear papeles de Tissue brutos. Con preferen-
cia, éstos son fabricados de Abras naturales, que
proceden de madera. En este caso se emplea banto
nradera de pino como(libras largas) coino también
dle madera de #rboles de fronda (fibras cortas),
Las fibras son disgregadas segiin procedimientos
guimicos de disgregacién habituales para la gene-
racién de celulosa, por ejemplo procedimientos al
sulfito o procedimientos al sulfato o procedimien-
tos de disgregacién mecdnica, quimiomecdnica o
quimiotertnomecinica, como por ejemplo pasta
de madera, CTMP, HTCTMP. Dado el caso, se
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atiaden adyuvantes quimnices, por ejemplo para la
elevacion de la resistencia en seco o la resistencia
en himedo v/o la capacidad de aspiracién y/o
para la elevacién de la suavidad. La celulosa se
puede emplear tanto como substancia de bombco
como también como substancia seca. La veloci
dad de procesamiento en la maquina de fabricar
papel Tissue cs de 30 a 1000 m/min., con prefe-
rencia de 50 a 800 m/min, todavia mds preferide
de 150 a 600 m/min. Y especialmente de 300 a
500 m/min.

El procedimiento es adecuado para peses cs-
pecificos del Tissue en bruto en of infervalo entre
12y 40 g/m2, con preferencia entre 13 ¥ 25 g/m2,
todavia mds preferido entre 13,3 Y 22 g/m2, o
pecialinente entre 14 y 19 g/m?2,

A continuacion se explican algunos ejemplos
de realizacion.

Se ha procedido con un dispositivo del orden
de magnitud téenica medida similar al del dibujo,
conduciendo dos o més tiras de material a través
del intersticio de dos cilindros de presién, que po-
seen uma superficie rugosa o arrugada. Fn las
realizaciones de prueba se crearon las superficies
rugosas de los cilindros encolando los cilindros con
papel esmeril de venta en el comercio,

Ensayo 1
Colidad de algoddn: Tissuc bruto paro pariuelos
de 4 capas. Composicisn de la substancia

20% de Bucalyptus-sultafo RCF
50% de fbras largas-sulfato I'CF

30% de deseches de la misma composi-
¢ion :

= 100 % de substancia seca
Peso especifico: 4 x 14,8 g/m?2

Carga de rotura longitudinal: 21LI4N/50
mm {4 capas)

Cargu de rotura transversal: 7,20 N /50 nm
{4 capas)

Espesor 41 g: 0,33 mm

Suavidad: 78 puntos tacto manual

Disposicidn pare el ensayo
Se hizo pasar algodén a iravés de una pareja
de rodilles, donde las superficies de los dos ro-
dillos estaban provistas con esmeril de grano P
100.En este caso, la presion de apriete pneurnitica
era de 4,0 5,0 bares, lo que corresponde a una
presion lineal entre los cilindros de 22 a 26 kN/m.
A continuacién se obtuvo una adhesion muy
buena a buena entre todas las capas. En la es-
tructura superficial del papel de Tissue de las ca-
Ppas exteriores no era visible ninguna medificacidn
perturbadora. No era medible una modificacion
del espesor del Tissue.
Ensayo 2
Calidad de algoddn: Tissue brulo para papel
higiénico de £ capas. Composicidn de lo subsion-
cia

40% de Bucalyplus-sultafo RCF
15% de fibras largas-sutfato TOF
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15% de fibras largas-sulfito TCF
10% de fibras cortas-sulfito TCF liguido

20% de desechos de 1a misma composi-
cién
= 900% de celulosa seca/celulosa de bom-
beo

Peso especifico: 2 x 16,2 g/m?2

Carga de rotura longitudinal: 9,48 N/50
mm (2 capas)

Carga de rotura transversal: 4,53 N/50 1mm
{2 capas)

Espesor 10 veces: 1,01 mm

Suavidad: 73 puntos tacto manual

Disposivién para el ensayo

Si hizo pasar algodén a través de una parcja de
rodillos, donde las superficies de los dos todilios
de acero estaban ocupadas con esmeril de grano
P 100, y a continuacién a través de un mecanismo
de estampacion (estampacicn de acero/goma con
Ppatron de estampacién “cero™).

Durante la generacién de la adhesién de las
capas, la presion de apricte pneumatica era de
4.0 5 3,0 bares, lo que corresponde a una presion
lineal cntre los roditlos de 22 a 26 kN/m, y en ol
niecanismo de estampacion la presion de apriete
pneumdtica era de 1,0 a 2,0 bares, lo que corres-
ponde a una presién en los intersticios de 6,5a 10
kN/m. .

También aqui se consiguié una adhesién de
las capas de muy buena a buena ¥ 10 $¢ cons-
taté ningin perjuicio visible de la estructura su-
perficial en la macro-region, Tampoco era medi-
ble ninguna modificacion visible del espesor del
pafivelo. La modificacidn visible de Ia estructura
de la superficie solamente se consiguié a través de
cstampacién.

Ensayo 3

Calidad de algodon, papel higiénice Tissue bruto
de 2 capas. Composicion de la subslancia como
en ol ensayo 2

Peso especifico: 2 x 16,2 g/m?2

Carga de rotura longitudinal: 9,48 N/50
mn

Caryga de rotura transversal: 4,55 N/50 mm
Espesor 10 veces: 1,0 mm
Suavidad: 73 puntos tacto manual

Disposicién para el ensayo

Se hizo pasar algoddn a través de una pareja
de rodillos, donde 1a superficie de uno de los rodi-
Nos estaba ocupada con esmeril de grano P 100 la
superficic del otro rodillo cstaba ocupada. conl un
tamiz de poliéster de ligamento de 4 livos Kuffe-
rath Simples, monofilamento 24,5/18 (la presion
de apriele de los dos rodillos era aproximada-
mente de 4,0 a 5,0 bares, lo que corresponde a
mta presion lincal entre los rodillos de 22 a 26
kN/m) y a continuacién se hizo pasar a través de
un mecanismo de estampacion (estampacién de
acero/goma, presién de apriete 1,0 a 2.0 bares, lo
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gne corresponde a 1ma presién en el intersticio de
6,54 10 kN/m).

Se consignid una bucna adhesién de las capas
sin modificacién visible de 1a estructura supecfi-
cial. No era medible una modificacion del espesor
del pafinelo.

Ensayo 4

En otro ensayo se trabajé con una presién
de apriete pneumdlica de 6 bares, lo que corres-
ponde, con una anchura de la tira de Ia muestra
de Tissue de 200 min, a una presién lineal de 50
kN/m. Sc utilizé un papel csmeril P 1500 sobre
los dos rodillos, de manera que el lado dal grano
estaba dirigido hacia el papel y se emplearon de 2
& & capas individuales do Tissue con una calidad
del algoddn segin el ensayo 1, En este caso, cou
dos capas, se constatd una adhesién muy buena de
las capas, con lres capas se conslald igualmente
una adhesién muy buena de las capas. Con cuatro
capas, la adhesion de las capas entre la primera
¥ 1n scgunda asi como entre la tercera y la cuarta
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era muy buena, sin embargo entre la segunda y
Ia Lercera solamente era buena. Hasta seis capas,
la adhesion de Jas capas cra decreciente de fuern
a dentro y en el interior estaba presente todavia,
pero era justamente suficiente. Con ocho capas no
existin ya ninguna adhesidn entre las capas més
interiores.

Manteniendo por lo demnds las mismas rela-
ciones, sc realizd un ensayo con un producto de
dos capas y un hilo de esmeril P 240. Aquf la
adhesion de las capas era todavia apreciable, pero
defictente hasta como méximo precisamente to-
davia suficiente. Si se utiliza oro material, puede
suceder, sin embargo, que la adhesién sea mejor
también con un grano de este tipo.

Para completar hay que indicar que los si-
guientes didmetros de rodillog son adecuados para
los rodillos para la generacion de la adhesion de
las capas con hilos de esmeril aplicados; 100 a
1000 mm, con preferencia de 150 a 400 mm y es-
pecialmente preferido de 180 a 350 mm.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la generacion de una
adhesién de capas enire capas de papel Tissuc
a través de una confluencia de al menos dos ca-
pas de papel Tissue {5) en un intersticio de rodi-
Hos (6), caracterizado por la impresién por uno
o por los dos lados de una estructura superficial
(18) rugosa irregular presente en el inlersticio e~
tre los rodillos, como estd presente, por ejemplo,
en un papel de esmerily en el papel Tissue.

2. Procedimicnlo segiin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el papel Tissue es alisado
localmente y después de la iimpresién de la estrue-
tura superficial.

3. Procedimiento segdn la reivindicacién 1
¥/o la reivindicacién 2, caracterizado porque
adicionalmente a la impresién de la estructura su-
perficial y, dado e] caso, también adicionalmente
al alisamiento, el papel I'issue es estampado para
una configuracién visible de la superficie.

4. Procedimiento semin la reivindicacién 3,
caracterizado porque la estampacién super-
puesta, que sirve para la generacién de decora-
cidn y/o de volumen, estd presente en toda la
superficie como estampacién estructural o como
estampacion puntual (molive), y ésta se realiza
segin uno de los procedimientos de estampacién
usuales, como por ejemplo nested, foot to foot u
ofros, y la generacién de Ya adhesién de las capas
se realiza independientemente de la estampacion
superpucsta en una primera etapa del procedi-
miento.

5. Procedimienlo segin una de las reivindica-
ciones 1 a 4, caraeterizado porque el papel tiene
une humedad de 3 a 10% con preferencia de 5 a
8%.

6. Procedimiento segtin una de las reivindica-
ciones 1 a 5, caracterizado porque la velocidad
de la cinta estd entre 30 y 1000 m/min., y con
preferencia es 300 m/min.

7. Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones 1 a 6, caracterizado porque en el intersti-
cio de los cilindros de presién se marcha con una
presion lineal de & a 150 kN /rn, especialmente de
6 a 100 kN/m, especialmente de 7 a 69 kN/m y
especialmente de 10 a 50 kN /m.

8. Procedimiento segiin una de las reivindica-
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ciones | a 7, caracterizado porque se utiliza una
tira de Tissue brulo, cuyo peso especifico estd en
el intervalo enlee 12 y 40 g/m2, especialmente
entre 13 ¥ 25 h/in2, especialmente entre 13,5 v
22 g/m2 y especialinente entre 14 y 19 g/m2,

9. Dispositivo para la generacién de una adhe-
sion de capas enlre capas de papel Tissue con una
parcja de rodillos, entre cuyos rodillos (3,4 ) existe
un intersticio de presion de paso{6), caracteri-
zade por una estruetura superficial (8) rugosa
irregular que avanza con la periferia de los cilin-
dros, que estd preseate sobre uno o sobre los dos
lados del intersticio de los cilindros de presién (6)
¥ s similar a la de un papel de esmeril.

10. Dispositivo segan la reivindicasién 9, ca-
racterizado porque aguas debajo de la parcja
de rodillos de presién estd dispnesta una pareja
de rodillos de alisamiento.

11. Dispositivo segin la reivindicacién 10, ca-
racterizade porque la superficie de uno o de los
dos rodilles de presitn (34, 4) estd ocupada al me-
nos en parte con la eslructura superficial y esta
forma, dado el caso, un patrén, como por ejem-
plo circulos, anillos circulares, ovales, rectiangulos,
rombos, en loda la superlicie o limitado al borde
del producto Tissue, de una manera aislada o
distunciada 0 en contacto proximo, en debermi-
nadas circunstancias en un dngulo orientade con
respecto a la direccién de avance del papel en la
maquina.

12. Iispositive segin la reivindicacién 11, ca-
racterizado porque la superficie est4 ocupada
con un papel esmeril.

13, Dispositivo segin la reivindicacion 12, ca-
racterizado porque ¢l papel esmetil es uno de la
designacion DIN 1* 20 a 1° 240,

14, Dispositivo segin ta reivindicacién 13, ca-
racterizado porque el papel esmeril ¢s uno de
la designacion DIN P 60 a P 150, especialinente
P 100 a P 140 ¥ especialmente T 120,

15, Utilizacién de papel esmeril para la gene-
racién de la adhesidn de capas entre capas de
papel Tissue a través de la bnpresion de la cs-
tructura superficial del papel esmeri} en nn papel
Tissue compuesto de al menos dos capas.

18. Productos de Tissue, fabricado segin al
menos una de las reivindicaciones 1 a 7.

NOTA INFORMATIVA: Conforme a la reserva
del art.  167.2 del Convenio de Patentes LFuro-
peas (CPE) v a la Disposicién Transitoria del RD
2424/1986, de 10 de oclubre, relalivo a la aplicacién
del Convenio de Palente Eurepea, las patentes curo-
peas quc designen o Espafia v solicitadas antes del
7-10-1992, no producirdan ningin efecto en Espafin
en la medida en que confieran proteccién a produe-
tos quimicos y farmacéuticos como tales.

Ista informacién no prejuzga que la patente esté o
uo incluida en la mencionada reserva.
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