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Comprobante de pago por reivindicacién de pnondad

Documento que acredita la existencla y reprasentacion legal cuando el solicitante sea parsona jurfdica
Poderes, si fuere el caso

Documento de cesidn del inventor al solicitante o a su causante

Declaraciones

Copia de la solicitud intemacional (Resumen, descripcién reivindicaclones dibujos)

Traduccidn de la solicitud intemacional al castellano (Resumen, descripcidon remndicaciones, dibujos)
Copia del examen preliminar efectuado par la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado par la IPEA

De ser el caso, copla del contrato de acceso

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autonzacién de uso de conocimientos tradicionales de
las comunidades indigenas

De ser el caso certificado de depésito del matenal blolégico
Arte final 12x12

De ser el caso Informacién sobre otras solicitudes de patante o titulos obterdos en el extranjero por el
mismo tituler o su causante relaclonadas parcial o totaimente con la invencién de asta solicitud
Otros

G)

FIGURA CARACTERISTICA.
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LA SUSCRITA CONSUL GENERAL DE COLOMBIA
EN FRANKFURT AM MAIN

CERTIFICA
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Que el sefior Dr Hanns Paul Tﬂttenberg ejercla Ias funciones de
Representante,del Presidente-del Tnbunal Reglonal en Mainz en la
fecha indicada y su ﬁrma corlesponde avla“reglstrada en esla Oﬁcma

wrt - - ‘
- A T

?'!
Consular %~ ... RIS S ’
=, " ' \. L L] .

Que la err;presa _Boehnnger I Ingeihenm Pharma KG es una sociedad
constituida de “acuerdo. con- rasﬂ“é‘ ig . de la—“Republlca Federal “de
Alemama y cumple su objeto confo e a las mismas - o

LA
St

Que los seﬁores Dr Dleter Laudlenr,y Dr, ‘Heinz Gerd Klas qmenes en
su calidad-de’; apoderados y cuya ﬁrma fue ‘autenticada ante el Notano

sefior; Alfred Fuchs, st)n sus represgntantes legalesgen este pals
- ey 2 . 4 :

B - -
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Aldo3s (o S

Fir Patente, Modelle, Muster, Warenzexchen,
Dienstiestungsmarken, Handelsnamen und
Embleme.

Para patentes, modelos y di marces de fibnca
y de sexvicaos, nombres y ensedias.

VERTRETUNG UND VOLLMACHT

ICH (wir) Unterzeichnencde (r) / Yo (nosotros), abajo firmado (s)

-Boshrangar Ingelhaim Pharma XG
wohnhatt in / domicilisdo () e’ 0-5521F Ingelheim am Rhein
Eermany

d mnmm.cmumummeg.

a3, amenne(n) hermit in Oberetnetimm mit Abs. 1 des
tpa. 831, EMILIO FERKER 'Inn aRMAN
DE PAEZ, tpa 23555; domidil
en obedecimiento a

Artlkels 543 des Hmdtllﬁud:budul CAVELIER
{Rechtsanwaltssuswels r 832), GONZALO PERDOMO

nwaltsauswels Nr 831), EMILIO FERRERO
(Rechtsanwaitsauswels Nr 31929) und LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ (Rechtsanwaltsausweis Nr 23555), mit Geschifteaitz In

Bogotd/Kolumbien, Carrern 4* zu
Prozefibevolimich

!

i

I
| _jig

voribergahenden  oder Verhinderung xu
vertreten. Dusselbe gilt, wenn der zweite Stellvertreter den
ersten, oder aber der dritte den zwel 7u vertreten hat In
diesen Fillen wird der , oder nfalls der
t-rcdl erste oder Tweite Stel , oder belde, in siner durch
el sigulente tomaré su I Cuando cesare la sinen Notar (in Kolumblen) oder durch einen Notar oder
ausencia o impedimenio del representa pﬂndpdrg.l, .’o.'g.: lll..l &mrnmmuunm::l Beamten oder Konsul von Kolumblen

primero o segundo suplentes, en su caso, r n selne Absicht, die
representacién, en su orden, uno u obtrow seglin el caso, Vertretung nicht auszulben, zum Ausdruck bringen Sollte
asumiéndola por el solo hecho de ejerceria, cesando en ese eine Verhinderung der Grund dafir seln, ist die hercte
momento el ejerciclo de ln representacién por ol primero, Besclieinigung belzufiigen. Solite einer der Emannten
segundo o tercer suplente en su caso. endglitiy susschelden, nimmt der Nachfo e seine Stelle

eln. Bel igung der Abwesenheit oder Verhinderung
Ademis, conflero (conferimons) poder a ios abogados arriba Hauptverirelurs oder seines ersten oder zwelien Stellvertreters,
mnbnduwnoM«thtmi(au.hﬂ kinnen GERMAN CAVELIER oder aber - Je nach Fall die
.upl«hd ustrial y conira la competencia desleal, a cuyo nden Stellvertreter, die Veriretung ohne welieres
ecto autortzo (amow) & los dichos spoderados parm que me w ibernebmen und die juwellige Stellvertrtung glit als
(nos) representen ante cualesquiera entidedes o nas, aufgehoben.
o inistativo, contencloco-aministraivo ¥ fodicial, s €50 .
administmtivo, ¥ judicial, asf como AuSerdem ertells kch (ertellen wir) den oben gemannten i
los tribunales de arbitumento, en todo lo concernlente a los Rechtsanwiilten die Volimachi, den Schutz meines (unseres)
aigulentes asuntte: a) Obtencién de patentes de invencidn, Gawerblichen Elgentums und bel Unlauterem Wettbewerb zu
modeloes de utllided, y disefios industriales; el de - Zu diesem Zweck wir die genannten .’
mdoﬂhﬂo&ﬂmmaml , lemas Bevo o zur Vertretung vor simtlichen Stellen oder
comwrclales, nombres comerciales, ensefias, varledades m;nkEEMgobdmmhwcomll
vegetales y denominaciones de origen, su renovacién, trespeso, ausilben oder t, vor allem vor den Verwaltungsbehfrden, -
caamblo de nombre o domicllio, cancelacién voluntaria, y el vor der Vnmdtungﬂgvﬂchbhthltmd&ﬂdmn,ahmch vor
registro de licencias de uso de esos derechos; b) Las accliones de den und zwar in allen Fragem, die sich auf
competencia dealeal, del consumidor, u folgende Angelegenhsiten beziehen. o) Erl von Patenten
observaciones, eance administrativa y nulidad, Ar Erfindungen, Gabrauchemustern, Ind chnungen,
ﬁ:dldu cautelarey, concesion de licencias, la tutela y en geneml %l: Eln ng von Warenzeichen, Vehndn-l:gn.

—

—

~ O~GAVHLIER ADOS
WPPODERE-11 (MINUTAN'121 141.0)



scciones  procescs gue promovecs promuevan. Y eriundisbezsicha thre B Obestragung f ¥
mcyen todon E:l awunios arriba det:-?lndn mln ﬂlﬂ :g‘hl:'\- w%hlhn!,“ H ‘

au-t!lu r este mandsto, transiglr, concllar, ul:nltlr loa fnlwllllgtn Vorzlcht und die Elntugul'? nﬁNu!:u n

del proceso  desistir, cancelar, reciblr, ir, renunclar, y ratificar fir diese Rechte; b) nlautere thewer

actos de agentes oficlosos. Verbraucherschutz, .:Em wid Etnnpm‘:h. &
verwal rechtlicher u garichtlicher Iapldums.
Nichtigkell, einstwelligen Vcrﬂlgungm Konzessionen *
Lizenzen, der “tutela’ und al mein fir zivil-, stref- uml
verwaltungsrechtlichen verwaltungsgerichtlichen

Prozessen, dle mit diesen Rcchlen In Verbindung stehen und
die wir betrelben oder die gegen uns anhinglg gemacht
werden. Wir ermiichtigen sle o l'll.lldlnl,l.ntlh\oben
nannten Angchzhnhllhn sinen  Unterbeauft
nzusetzen, Vergle abzuschllefien, zu schlich n.
Prozofisnchverhalte  anzuerkennen, zurlickrutreiem, Zu
uitteren, in Emphnng 2u nehman, Verzicht xu erkiiren und die
lcdu bevollmichtig

ter Persoren
genehunigen.

Geschehen und unterzeichnet am/Dado y firmado hoy _February 25", 1998

insen_Ingelhedim am Rhein
Boehninger ingelheim Pharma KG
p_pg > ppa Fi
Onterncheift &! ?% Firma
Dr Laudien Dr Klés
LEGALIZACION BRGLAUBIGUNG
{
Bmﬂnllad lhdﬂnﬂ:nm;l&udnmﬂnrbmh ‘I'.i'.lwktlbe“lnﬁeiqdl:us l::lntlclft sl n;
:[:lelnpn:n?nq:c olbm uol* K hren Genlb*n"ﬁnwvek erflllt und defl die l'unn:'dle dle
uste efecto les sol iy ! ““--. b Volimacht ertellt, dazu rechtlich befugt Ill. Zu dlesemn Zweck
que acreditan estos ¢ 8araa, m"’-"'c cer S bitten wir Sle hoflich, dem Kousul die entuprechenden
'“‘“'-‘ﬂ"'-\'fpyﬁmu foonTAr nuS Ly Nechweise voriegen zu wollen.
oL MI0D & L

UR Nr 449

Vorstehenda, vor mir gafartigtarNamensuntarachriften
von

1 Herrn Dr Dieter L e ud i e n, Dipl Chemiker,
wohnhaft in 55127 Meinz, Carl- Orff- Strafie 11,

2 Herrn Dr Heinz. Gerd K 1 & s, 0ipl Chemiker,
wohnhaft in 55599 Geu Bickelheim, Ludwig- Jahn-Str 16,

mir bekannt,
beglaubige ich hiermit
Ingelheim em Rhein, den 25 Februar 1998/hod

NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOMBIA. Segtin los articulos 65 del C de P C ¥ 480 del C de Co,
81 el poderdante es una sociedad, el Sefior Cénsul debe certificar que tuvo a la v:.sl-I las pruebas de su
existencia, que eferce su objeto socal y que quien confiere el poder es su representante
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Die Echtheit vorstehender Unterschrift des
Notars Alfred Fuchs in Ingelheim am Rhein
und die Echtheit des beigedruckten Dienst-
stempels werden hierdurch bestitigt
Zugleich wird bescheinigt, daB der Vor-
genannte zur Vornahme der Amtshandlung
gesetzlich befugt war

Mainz, den sechsten Mirz

neunzehnhundertachtundneunzig
Der Prisident des Landgerichts

( ﬂff éz%ﬂﬂérg )




TRADUCCION OFICIAL No. 6543
de un documento escrito en Aleman, el cual para su
identificacién se sella con el sello de la traductora, 1lo

mismo que la presente

(A continuacién de un documento escrito en espaficl y alemén,
por medio del cual los sefiores Dr Dieter Ludien y Dr Heinz
Gerd Klas, obrando en nombre de la firma Boehringer Ingelheim
Pharma KG, domiciliada en Ingelheim am Rhein, Alemania,
nombran como representantes y otorgan poder a favor de GERMAN
CAVELIER, tpa 832, GONZALO PERDOMO, tpa 631, EMILIO FERRERO,
tpa 31929, y LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa 23555, domiciliados en

la Carrera 4° No. 72-35, Bogota }

RFA

Protocolco notarral No 691/98

Certifico la autenticidad de las firmas antecedentaes puesta

ante mi por los seficres
1 Dr Duater Laudien, pl Quimico

domiciliado en 55127 Mainz, Carl-Orff-Strafe 11,

LUZ A GA DEAHERBER
TRADUC Lhalk IKTERRZETE OFICIAL

“Resoluclén No 989 M ~justcia




2 Dr Heinz Gerd Klas, , Dipl Quimico

domicaliado en 535599 Gau Bickelheim,

Ludwig-Jahn-3tr 16

a quienes conozco en persona

Ingelheim am Rhein, 25 de febrero de 1998/30

Fdo firma ilegible
Notario

(sello redondo en tainta )

Alfred Fuche - Notario de Ingelheim am Rhein

Costas
Derechos de legalizacaiédn
Valor. DM 5 000)

JVKostO de 26 7 1967
BGBl I Pag 861

DM 20, -
Mainz, 8 de marzo de 1998
Fdo : firma 1legible

Inspector

T e = e
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JE W TERIND 4 Ly Ve, TA

CA DE HERBER
INTRAPAETE OFCIAL
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Resclucldn No 598 Minuatcla

gr——— T v e



910 E 1
Se certifica la autenticidad de la firma- antecedente del

notario Alfred Fuchs, de Inghlhe:.m am Rhein, y la del sello
Igualmqnte se certifica que aL ~

oficial que 1la acompafia
mencionado notario -estaba ~fachliado, “para realizar ese act‘o-“"":
.-:- -_“I-
ST

[
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oficaal. N
e
Mainz, 6 de marzo de mil novecientos noventa y ocho
- 1
k] J:- Y.
S
El Presidente del Tribunal Regional .
ry | -
Fdo fairma ilegable ".-': . s
- “:‘:.-.'".; - _?';:
(Dr Hans Paul Tattenberg) -48 0 LB
S
f"’ UToE, M2 0 s a ~ E:‘;
ue rfa.!'.c?r‘:ﬂ.‘:,:“,:,"“:;}, S 2 52
INCIOE r o gy — .E.‘
o
=
x

(sello redondo en tinta )
O OCGH. =
SITHE TIDN A L

Tribunal Regional de Mainz

La legalizacién de 1

EN ESPAROL
el Consulado de Colombia en Frankfur
del 30 de abril de 1998 y por el Ministario de Relaciones

Exteriores de Colombia bajo el No 141058 del 14 de mayo de

1998
ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA, de la cual se deja copia en los

archivos de estas oficinas para su confrontacaiédn
l.uz AT?1AGA DE HERBER
l INTEAPARTE ONCIAL

Santafé de Bogota, 10 de julio de 1999

- - e . -
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ABOGADOS
EDIFICIO 5I5KI
WEB SITE www cavelisr-abogados.com CARRERA 4 No 72 3§ TELEFONO (57(1) 347 3611
80CGOTA S COLOMBIA TELEFAX i57)(11217 9211 (571{1)310 4995

E MAIL caveller@colomsat net co

Sefior Jefe de la

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
Superintendencia de Industria y Comercio
E [ D

Poderdante BOEHRINGER INGELHEIM PHARMA XG

Poder conferido el 25-02-98

Yo, GERMAN CAVELIER, obrando en mi calidad de apoderado
principal del poderdante arriba mencionado, atentamente
manifiesto a Usted que sustituyo el poder que me ha sido
conferido en la persona del doctor EMILIO FERRERO, Abogado con
Tarjeta Profesional No 31 929, con todas las facultades que me
fueron conferidas .

Hago la anterior sustitucion conforme al articulo 66 del
Cédigo de Procedimiento Civil ya que 1los otros sustitutos
faltan en este momento

Sefior Jefe,

Q- (i

GERMAN CAVELIER
TPA No 832
CC No 2 B77 924 de Bogota

;g ok

TR gy A i
SRR XA 857

JUAN MANUEL BOTHEO MEDINA §
NOTAR :

EMILIO FERRERO

TPA N2 31 929

CC No 438 019 de Usaquen
H

2e-780-2

NIT 850.041 367 3
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CAVELIER

ABOGADOS
EDIFICIO SISKI

CESION ASSIGNMENT
Yo, (nosotros), abajo firmado (s) I {we), the undersigned
Torsten KUEHN Torsten KUEHN

domucihado (s) en __ Stegelgasse 60a, of ____ Stiegelgnase 60a,
— 55218 Ingelhexm, Alemanta 55218 Ingelhenm, Germany

bl

declaro(amos) bajo juramento ser firuco(s) y state(s) under ocath to be sole and
verdadero(s) inventor{es) d'e la invencién true mventor(s) of the invention.

METHOD FOR PRODUCING A CONTAINER
HAVING A PRESSURE COMPENSATION

OPENING, AND CONTAINER PRODUCED
ACCORDING TO SAID METHOD

state as well, that asmign, without reservations

or imitations m favour of

declaro(amos) asf{ musmo quecedo(emos) y
transfiero(erimos), sin himitacién, a favor de la
sociedad_

—BOEHRINGER INGELHFIM PHARMAKG BOEHRINGER INGELHEIM PHARMA KG

i
conshtuida ¥ exastente de conforrmdad con las a corporation constituted and eastng mn

leyes de
A AL NI conformity with the lélvavs of
domiciliada en _55216 Ingelheim, muciled n 55216 Ingelheim
Alemarua o tifmmnvl

todos los derechos inherentes a dicha mvencién y all nights mherent to said nvention and that
que la ctada Compaitfa queda facultada para the above mentioned company hereby 18
solicitar en su nombre la patente correspondiente enabled to apply, 1 s name, for

en la Repiblica de Colombra the corresponding patent mn the Republic
of Colomba.

Dadbo y firmado hoy/Given and signed ths

en/m ___ Ingelherm

Tk Lt

Firma Signature

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODERE-33
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NOTARIAL AUTHENTIFICATION (INDIVIDUAL) / z
UR Nr 159272002

A diss de of

comparec (eron) mﬂmhﬁm&ebn pervacally appasred My, T e

a quisn(as) doy fe de conomr y ma consta qua as{son) la(s) to me known, and known o me o be the persguigy

perscnajs) firmante{s) del dorumento que precoda, y quuen(os)

who executed that foregomng document, and who has
yhsyshiegal capacily to execute it

RAG"in a D Else Kuhn

nistrator of the Notary s Office
for the Notary Alfred Fuchs

in Ingelheim em Rhein

EOSTENRECHNUNG,
Gebilihr fir die
Erteilung der
Legalisation

Wert EUR 5 000,00
JVKostO v 26 7 57
1 Vm § 45 KostO
Geblihr EUR 10,50

Mainz, den 16 08 02

gﬁéﬂdl. )
JuBtizsekretarin

Apostille
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)
Land Bundesrepublik Deutschland
Diese dffentliche Urkunde
1st unterschrieben von
RAG'in a D Else Kuhn
in i1hrer Eigenschaft als amtlich bestellte
Vertreterin des Notars Alfred Fuchs mit
Amtssitz in Ingelheim am Rhein
8ie 18t verasehen mit dem Dienstsiegel
des Alfred Fuchs - Notar in Ingelheim am Rhein
Bestlitigt
in Mainz 6 am sechzehnten August
zweltausendzwel
durch den Prasidenten des Landgerichts

unter Nr 775/2002
Stempel/Siegel 10 Unterschrift

L bt LY

(Dr Rolf HOfel)



TRADUCCION OFICIAL No 9169

de un documento escrito en Alemin, efectuada por Luz Arriaga
de Herber, resolucién del Ministerio de Justicia 599 del 6 de
marzo 1978 -

Traduccidn de los sellos y autenticaciones en alemin que
aparecen a continuacién de un documento de Cesidn, escrito en
espafiol e inglés, por medio del cual Torsten KUEHN
domiciliado en Stiegelgasse 60 a, 55218 Ingelheim, Alemania,
declara ser (nico y verdadero inventor de la ainvencidn
PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UN RECIPIENTE PROVISTO DE UNA
ABERTURA DE COMPENSACION DE PRESION Y RECIPIENTE FABRICADO
SEGON ESTE PROCEDIMIENTO y que cede y transfiere sin
limitacién a favor de la sociedad BOEHRINGER INGELHEIM PHARMA
KG, domiciliada en 55216 Ingelheim am Rhein, Alemanla, todos
los derechos inherentes a dicha invencidén Dado y firmado en
Ingelheim, Alemania

Sigue autenticacidn notarial en inglés de la firma
antecedente por la notaria suplente del notario de Ingelheim
am Rhein, Alfred Fuchs, Juez del Juzgadoc Municipal (r) Else
Kuhn, el 14 de agosto 2002, bajo el No 1592/2002

COSTAS

Derechos de legalizacién

Valor EUROS 5 000,--

JVKostO del 26 7 57 en combinacién con Art 45 KostO
Derechos EUROS 10,50

Mainz, 16 08 02

Fdo ilegible, secretaria

LUZ ARRIAGA DE MARBER
TRADU AR N TFAPR ONCIAL

Resolucton No 500 Uinjuyleld
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APOSTILLA

- {Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1 Pais. Repliblica Federal de Alemania
Este documento pdblico

2 Ha sldo firmado por la Juez del Juzgado Municipal (r)

Else Kuhn,
3 Actuando en calidad de representante oficial del notario de

Ingelheim, Alfred fuchs

=~

4 Lleva el sello oficial del notario de Ingelheim am Rhéin f
Alfred Fuchs . )
+ C M
Certificado o~ o
5 en Mainz 6. el 16 de agosta 2002 3
7 por el Presidente del Tribunal Regional . ' {
8 bajo el No 775/2002 2~ ot
9 Sello 10 Firma
Tribunal Regional de Mainz Fdo 1legible
(Dr Rolf Hbf%.lam — ,.:i
' .!‘ = "
- t [ ] ‘H
________________________ 3
.3
.0 }
ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA, de la cual se deja copia en los

t

archivos de estas oficinas para su confrontacién “,.-'

Yar .

| RO

Bogota, 19 de septiembre 2002

ARRIAGA DE HERBER
£ NTERPRETE ORCIAL

swaTulm L
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SAVELIER
JOGADOS

EDIACIO S15KI
CARERA £ N" 72-35
BOGOTA.8 COLOMAIA

CESION

Yo, (nosotros), abajo firmado (s)
Burkhard Peter METZGER

A~ 131

ASSIGNMENT

1 (we), the undersigned
Burkhard Peter METZGER =

domiciliado (s) en __Hausgartenstranse24, of ___Hausgartenstrasse 24,
— 55218 Ingelhetm, Alernama 55218 Ingelheim, Germany
declaro(amos) bejo juramento ser fruco(s) y state(s) under cath to be sole and

verdadero(s) ipventor(es) de l.l

RER conlo aste A
declaro(amcs) as! nusmo que cedo(emos) y
transfiero{enmos), mn himitacién, a favor de la
sociedad

EHRINGER INGELHEIM PHARMA KG

constitufda y exstente de conforrudad con las
leyes de
ALEMANIA

domicthada en _55216 Ingelheim,
Alemama

todos los derechos mherentes a dicha invenci6n y
que la ctada Compaiifa queda facultada para
solicitar en su nombre la patente correspondiente
en la Repiblica de Colombia

Dado y firmado hoy/Given and signed this

true 1nventor(s) of the invention.
METHOQOD FOR PRODUCING A CONTAINER
HAVING A PRESSURE COMPENSATION

OPENING, AND CONTAINER PRODUCED
ACCORDING TO SAID METHOD

state as well, that assign, without reservahons
or imitations 1n favour of

BOEHRINGER INGELHETM PHARMA KG

a corporaton consttuted and exmstng n

conformuty with the laws of
GERMANY
domuciled in 55216 Ingelhe

Germany

all nghts mherent to smd mvention and that
the above mentoned company hereby s
erabled to apply, m 13 name for

the carresponding patent i the Republic
of Colombra

en/n__ingelhern

e Lhor
psks i T%

© CAVELIER ABOGADOS
WPPCDERE-343
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AUTENTICACION NOTARIAL (INDIVIDUO) NOTARIAL AUTHENTIFICATION (INDIVIDUAL) J/Q%

)

UR Nr 1591/2002

Alos_/fitten del mes de wml On this 14t Ry of _ August 2002
Mmﬁ:i Mﬁ, i, NISETOEOT v e ary s Office
compasects (cve)permossionecin Btk gl Pl pescrally sppeuredMr_ Borkhard Peter Metzger

a quien(es) day fe de conocer y me consia que es(son) 1a(s) to ms known,and known to me o be the pemonfi)

parsana(s) firmanie{s) del documento qua precede, y quien{es) who executed that foregoing document, and who has

hene(r) capaciiad Jegal parn otorgario.

Xpome) legal capacity to execute .

RAG 1n e D Else Kuhn
inistrator of the Notery s Office
for the Notery Alfred Fuchs

in Ingelheim am Rhein

Geblthr fir dae
Erteilung der
Legalisation

Wexrt EUR 5 000,00
JVKostO v 26 7 57
1 Vm § 45 KostO
Gebthr EUR 10,50

Mainz, den 16 08 02

&@3&
Justizsekretarin

1

5
7
8
9

Apostille
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)
Land Bundesrepublik Deutschland
Diese S8ffentliche Urkunde
ist unterschrieben von
RAG'in a D Else Kuhn

in i1hrer Eigenschaft als amtlich bestellte
Vertreterin des Notars Alfred Fuchs mit
Amtssitz in Ingelheim am Rhein

sie 1st versehen mit dem Dienstsiegel

des Alfred Fuchs - Notar in Ingelheim am Rhein

Bestidtigt

in Mainz 6 am sechzehnten August
zweitausendzwel

durch den Prédsidenten des Landgerichts

unter Nr 774/2002

Stempel/Siegel 10 Unterschrift

Lty



TRADUCCION OFICIAL No 9168

de un documento escrito en Alemién, efectuada por Luz Arriaga
de Herber, resolucién del Ministerio de Justicia 599 del € de
marzo 1978 -

Traduccidén de los sellos y autenticaciones en alemdn que
aparecen a continuacién de un documento de Cesién, escrito en
egpafiol e inglés, por medio del cual Burkhard Peter METZGER,
domiciliado en Hausgartenstrasse 24, 55218, Ingeljeinm,
Alemania, declara ser UGnico y verdadero inventor de 1la
invencién PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UN RECIPIENTE PROVISTO
DE UNA ABERTURA DE COMPENSACION DE PRESION Y RECIPIENTE
FABRICADO SEGON ESTE PROCEDIMIENTO y que cede y transfiere
sin limitaclén a favor de la socledad BOEHRINGER INGELHEIM
PHARMA KG, domicillada en 55216 Ingelheim am Rhein, Alemania,
todos los derechos inherentes a dicha invencién Dado y
firmado en Ingelheim, Alemania

Sigue autenticacién notarilal en inglés de la firma
antecedente por la notaria suplente del notario de Ingelheim
am Rhein, Alfred Fuchs, Juez del Juzgade Municipal (r) Else
Kuhn, el 14 de agosto 2002, bajo el No 1591/2002

COSTAS

Derechos de legalizacaén

Valor EUROS 5 000, --

JVKostO del 26 7 57 en combinacidén con Art 45 KostO

Derechos EUROS 10,50
IAG
%»A OF sienfen

Mainz, 16 08 02
Fdo 1legible, secretaria
_mi'ig'“; ulﬂl'lll“

s



APOSTILLA
(Lonvention de La Haye du 5 octobre 1961)
1 Pais Repiblica Federal de Alemania
Este documento piblico

2 Ha sido flrmado por la Juez del Juzgado Municipal (r)

Else Kuhn,
3 Actuando en calidad de representante oficial del notario de

Ingelheim, Alfred Fuchs
4 Lleva el sello oficial del notario de Ingelheim am Rhein,

Alfred Fuchs

~

-

Certiticado .

5 en Mainz 6 el 16 de agosto 2_6'022'
7 por el Presidente del Tribunal Regional i}
i P
9

£V R

bajo el No 774/2002
Sello 10 Firma
Tribunal Regional de Mainz Fdo 1legible
(Dr Rolt Hotel)

L
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ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA, de la cual se deja copia en 10.-3
archivos de estas oficinas para su confrontacién ; ;é
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(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES//
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

19) Wel is E

O emttonaes By T R 00 A

(43) Internationales Verdffenthchungsdatum (10) Internationale Verdffentlichungsnymmer
18 Oktober 2001 (18.10 2001) PCT WO 01/76849 Al

(51) Internatiouale Patentidossifikaton’ B29C 49/22 (71) Aomelder (Jir alle Bestimmungzsiaaten mit Ausnahme
von /S) BOEHRINGER INGELHEIM PHARMA KG

B65D 142 / B29C 49/04
/ {(DE/DB] Binger Strasse 173 55216 Ingelhexn am Rhean
{21) Inttrnationales Aktenzeichen PCT/EPOL/02B49 (DE).
{22) Internationsles Anmeldedatom (72) Erfiader, und

14 Mirz 2001 (14.032001)  (mg) g foder/Anmelder (nwr fir US) KUEHN, Torste

[DE/DE] Stiegelgasse 60a, 5218 Ingelheim (DE). MET-

(25 Elordichungmprache- Deutsch ZGER, Borkbard, Peter [DE/DE] Hausgartenstrasse 24
55218 Ingelheim (DE).

(28) Verdffentlichungmprache Deutsch
(30) Aagaben zur Prieritit (74) Auwilite: FUCHS, Jargen, H nsw., Abraham Lincoln-

100 17 4434 7 Apnl 2000 (07.042000) DE Strasse 7 65189 Wiesbaden (DE).
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]

(54) Title METHOD FOR PRODUCING A CONTAINER HAVING A PRESSURE COMPENSATION OPENING AND CON
TAINER PRODUCED ACCORDING TO SAID METHOD

(54) Bezeichoung VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINES MIT EINER DRUCKAUSGLBICHSOFFNUNG VERSEHENEN
BHEHALTERS UND NACH DIESEM VBRFAHREN HERGESTELLTER BEHALTER

{57) Abstract The invennton relates to a method for pro
—- ducing a contxiner (1) thet compnses an outer contamner
F (2), an inner pouch (34) disposad therein and a pressare

compensation opemng (10) provided 1n the oater con
tainer (2). The invention also relates o 2 conminer (1)

produced by the inventive method A preform conwmst
ing of two coaxisl tubes ;3 produced by a coextrusaon
blow-molding method nsng a blow mold whereby a bot
tom seam (5) is produced that protrudas ontwandly The
um of the invenbon is to provide a method by which a
contmner (1) is provided with a pressure compensation
opemng (10) in the outer contmner () without impair
ing the ughtness of the contaner (1) while redoang the
reject rate and mncreasing productivity To this end the
bottom seam (35) 15 partially cut away and a force 1s ap-
plicd on the preform that sl has a temperatare of 40 “C
to 70 °C, smud force achng 1n the direcion of the seam.
Said force breaks up the bottom seam (5) and plastically
deforms 1t 80 that a pressure compensation opemng (10)
15 formed m the bottom srea (4}

0 v O O

{57) Zasammenfassung Es wird ein Verfahren zur
Herstellung eines Bohillters (1) bestchend aus minem
Auflenbehlilier (2), einem n diesem angeordneten
Innenbeutel (3) und einer in dem AuBenbehiilter

[ (2) angeordneten Druckausglewchs8ffnung (10) und

en nach diesem Verfahren hergestellier Behilter (1)
vargestellt wober zunfichst ein Vorformling bestehend

WO 01/76849 Al

[Fortsetzung auf der ndchsien Seite)
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Verfzhren zum Herstellen emes mit emer Druckausgleichs-
offnung versehenen Behiilters und nach diesem
Verfahren hergestellter Behaiter

Die Erfindung betrifft emn Verfahren zur Herstellung emes mit emer
Behiilterdffmung versehenen Behilters mit einem 1n wesentlichen formsterfen
AuBenbehiilter und emnem m diesem angeordneten, out dem spiteren
Behiltermhalt m Kontakt befindlichen Innenbeutel aus jeweils
verschiedenartigen, keme Verbmdung muteinander emngehenden,
thermoplastischen Kunststoffen, und emer emen zwischen Aufienbehilter und
Innenbeutel bestehenden Druckunterschied ausgleichenden und m dem
Aufienbehiliter angeordneten Druckansgleichsdffonng, wobea zuniichst
Vorformimg, bestechend aus zwer koaxmalen Schifnchen, die eme fiir die
Herstellung des Behilters ausreichenden Linge sufweisen, 1m
Koextrusionsblasverfahren zwischen den peSffneten Hilften der Blasform
erzeugt wird, die Blasform geschlossen wird und daber unter Ausbildung emer
nach auBen hervorstehenden Bodenneht des UberschuBmaterral 1m
Bodenbereich des herzustellenden Behiilters abgequetscht wird, m der Art, daf)
m Nahtbereich das 1n Kontakt befindhche Matenial des AuBenbehiilters
mrtemander verschweiit wird, daB zwischen den Wandabschmtten des
AnBecuobehilters der den Innenbeutel bildende Schlauch emgeklemmt, axial
fixiert und verschweafit wird, und der Innenbente]l so mit Druck beaufschlagt
wird, daB der Vorformling sich mit seinen Wandungen von 1nen an die
Kontur der Blasform anlegt

Ferner betnfft die Erfindung enen vorzugswesse nach dem Verfahren
hergesteliten Behilter mut emer Behiilterdffnung 1m wesentlichen bestehend aus
emem formsteifen Aulenbehiilter und emnem m diesem angeordneten, mit dem
spiteren Behiltenmnhalt m Kontakt befindlichen Innenbeutel
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WO 01776849 PCT/EP01/02849

verwendende Werkzeuge beschrieben, nm die Gefahr emer Beschidigung des
Innenbeutels zu mimmieren

Emn weiterer Nachtell des offenbarten Verfahrens ist, daB die Aunsbildung der
Druckausgleichséfinung mcht direkt 1m Anschiuf an den Formgebungsprozes
erfolgt Der Verfahrensschnitt des Schneidens kann micht suf der
Kunststoffblasmaschine und msbesondere nicht auf der Kunststoffblasmaschine
be1 geschlossener Blasform erfolgen Die fiir den vorgeschiagenen
Schneidvorgang erforderhiche zushtzliche Bearbertungsmaschine bzw thre
‘Werkzenge uand die durch den spezellien Schnexdvorgang notwendig
gewordenen Arbertsschritte fithren zu emer Steigerung der Kosten und emer
Senkung der Produktivitiit

Deswenteren kann es gewillnscht sem, an der Behilter6ffmng des Behilters der
betrachteten Art eme Pumpe bzw emnen Zerstivber anzuschtieflen, mit dem
das m Innenbeutel befindliche Filllgut aus dem Bebilter heraus befordert bzw
dosiert wrd Abhingig von der beshmmten Ausfihrungsform der verwendeten
Pumpe bzw des verwendeten Zerstiubers karm es zo emnem terdlweisen oder
vollstindigen VerschhieBen der Drucksusgleichsofinung durch den adaptierten
Zexstivber bzw die adaptierte Pumpe kommen Anders gesagt, kann an dem
hier betrachteten Behiilter micht jeder beliebige Aufsatz adaptiert werden,
sondern es muf) anf die spezielle Lage der DruckansgleichsGffmmg des
Jeweiligen Ausfihrungsbeispieles Ricksicht genommen werden Als m dieser
Hmsicht fiir die Lage der Wand6ffmung besonders ungiinstig zu nennen sind
Lagen mm Schulterbereich und mm Bereich der Behdltermantelfliche Der fur
die Wanddffoung geeignetste Behilterbereich, der Behilterboden st

ansdrickhich micht genannt
Vor diesem Hmtergrund 1st es Aufgabe der vorhegenden Erfindung, em

Verfahren vorzustellen, mit dem eme 1m AuBienbehilter des Behilters der
betrachteten Art angeordnete Druckamsgleichsdffnung ausgebildet werden kann,

—— — pp———— -

-—— - — e e Pl A T W U A &



PCT/EP01/02849 ’? '6

WO 01/76849

des AunBenbehilters jeweils miteinander verschweit Zusitzlich kommt es 1n
Bereichen der Bodennsht zu emer Adhfsion zwischen den Wandungen von
Innenbeutel und Auflenbehilter Dies 15t emn wesentlicher Vortedl des
Verfahrens mm Hinbhck auf die Fixierung des Innenbeutels m Bodenbereich
Daber 15t die Adhasion derart, da mut dem Aufbrechen der Bodermsht des
AnBenbehilters eme der beiden Nahtseiten mit der Naht des Innenbeutels
verbunden bleibt, wihrend die andere Nahtseitz des AuSenbehilters nicht mit
der Naht des Innenbeutels fixiert blesht Dadurch wird trotz des Aufbrechens
die axzale Fixierung des Innenbehilters gewahrlestet, selbst m
Ausfihrongsformen, ber denen die Naht des Anfienbehiilters fiber die gesamte
Linge aufgebrochen wind Eme Fixierung des Innenbeutels 1st von begonderer
Bedeutong 1n den Anwendungsfillen, in denen emne Kanille mn den Behillter
emgefihrt wird und em Abldsen des Inmenbentels vom Bodenbereich zu emer
Beschiidigung bzw zu emem Verstopfen der Kanfile fihren wirde. Eine
Beschiidigung des Inmenbeutels ist bex dem exfindungsgemifien Verfabren
ausgeschiossen, da die Bodennaht mur tetlweise abgeschoitten wird und somat
der Innenbeutel auch nach Durchfihrung des Schmeidvorganges dnrch die
verbleibende Inmenbeuntelschweifinaht fest verschlossen ist. Im Gegensatz zu
Verfahren nach dem Stand der Technik wird die Ausbildung der
Druckansgleichs8fimmg nicht direkt durch den Schnexdvorgang erzeungt,
sondern durch Emieiten der Kraft und Aunfbrechen der Naht. Die Ausschufirate

wimd mmmuert

Vorteilbaft s;nd Vananten des Verfahrens, bex denen nach dem zuamimdest
tealweise Abschneiden der Bodennaht und vor dem Einlenten der radialen Kraft

kurzzemg eme axiale, i wesenthchen zor Lingsachse des Behilters parallel
wirkende Kraft emgeleitet wird, m der Art, dafl die Bodennaht zumindest
teslwerse aufbricht

Die axial emgelertete Kraft dient vorwiegend dem Aufbrechen der Bodennaht,
wiihrend die Wirkung bzw der Nutzen der radial emgelenteten Kraft
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Arbeitsgang, sondern auch von emem Werkzeug, in diesem Fall vom
Schneidewerkzeug, realisiert wird

Es 1st sinnvoll, daB das Abschneiden der Bodennaht und das Emnlerten der den
AnBenbehiilter ffnenden und bleibend verformenden Xraft getrennt in
separaten, dicht anfeinanderfoigenden Arbeitsgingen geschieht Die GriBe der
Zu fertigenden Behiilter kamn em Entscheydungskriternnn fiir die emne oder
andere Vanante sem

Empfehlenswert 15t exmne Verfabrenvaniante, bea der das Abschneiden der
Bodennaht und das Emnierten der den Anfenbehiilter Sffnenden und bleibend

verformenden Kraft in der Kunststoffblasmaschine erfolgt, msbesondere wenn
der Behiilter sich noch mnerhalb der geschlossenen Blasform befindet Dadurch
wird der wihrend des Schneidvorganges 40 bis 70 *C warme Behilter
stabihsiert. Em grundsitrlicher Vortedl 1st die Mmumierung der
Bearbemtungsmaschinen bzw - vornchtungen und das Entfallen von zusdtzlichen
Arbeatsschntten. Hierdurch werden die Kosten gesenkt und die Produktivitit

gesteigert.

Wiederum kann es aber m Einzelfiillen sinmvoll semn, da8 das Abschneiden der
Bodennaht und das Emleiten der den AuBenbebilter ffuenden und bleibend
verformenden Kraft auf emer sich der Kimststoffblasmaschme anschiieBenden
Maschmeerfol'gt'DwshcgtauchnnRahm:nderErﬁndung

In den iberwiegenden Fallen handelt es sich um Verfahren, be: dem der
Behilter flaschenfdroug ausgebiidet wird und der Innenbeutel zusatzhch zur
Frxierung m Bodenbereich auch mm Bereich des Flaschenhalses fixiert wird
Hier sind als besonders glinstig Verfabren zu nennen, bei denen der
Innenbeutel ber Aushildung des Flaschenhalses zumindestens teilwelse 1n den
Wandungen des AuSenbebslters emngeklemmt wird Dies kann wihrend des
Verfahrensablaufes leicht realisiert werden Wenn der Durchmesser des

A — - E——————
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Ausfihrungen entsprechend den Anspriichen 21 und 23 sind Tedl der
Erfindung Ebenso das Merkmal, nach dem der Vorsprung ausschlieBhich aus

Material des Aufienbehilters geformt 1st

Die Erfindung wird 1m folgenden anhand verschiedener Zeichmungsfiguren
erginzend erliutert Hierbe: zeigen

Figur 1 Schmtt 1n Richtung der Behdltermittelachse durch e erstes
Ansfihrungsbeispiel des Behalters,
Figur 2 Schmitt 1n Richtung der Behiilterrmittelachse durch den

Flaschenhals emes zwerten Ausfithrngsbeispieles des Behilters,

Figur 3 Schoitt m Richtung der Behiiltermuttelachse durch den
Bodenbereach, vor dem Verfahrensschritt des Schnedens,

Figur 4 Schoitt n Richtung der Behiltermittelachse durch den
Bodenbereich, nach dem Verfahrensschritt des Schnexdens,

Figur 5 Ansicht des Behdlterbodens 1 Richtung der Behiiltermattelachse,
IvolrdcnVetfnlm:nssc.hntu:nAufbrechnnund\!'erformcn,

Figur 6 Ansicht des Behilterbodens 1n Richtung der Behiiltermutelachse,
nach den Verfahrensschntten Anfbrechen und Verformen, und

Figur 7 Schartt m Richtung der Behéltermuitelachse durch den
Bodenbereich, nach den Verfahrenschritten Aufbrechen und

Verformen (Einzelheit X aus Figur 1)

Nachfolgend sind gleiche Teile mit denselben Bezngszeichen versehen

- = o —
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Figur 4 zeigt emen Schmtt durch den Bodenbereich 4 und der hier
angeordneten Bodennaht 5 nach Durchfiihrung des Schneidevorganges, ber dem
diec Bodenunaht 5 zum Teil abgeschortien wurde

Figur 5 zeigt eme Ansicht des Bodenbereiches mit Bhick m Richtong der
Behiltermitielachse 9 nachdem die Bodennaht 5 zum Teal abgeschnitien wurde
Dentlich zu erkennen 15t der Aufbau der Bodennaht 5, die mittig aus den
Wandungen des Innenbeutels 3 gebildet und auf beiden Seiten von den
Wandungen des Aufienbehilters 2 begrenzt wird Eingezeichnet sind auch die
radialen, m Nahtrichtung wirkenden Krifie F, die 1n den Bodenbereich 4
emgelertet werden, um die Bodemmaht 5 aufzubrechen und den AuBSenbehiilter 2
zu verformen. Eine optional emnzuletende, axiale Kraft 1st m vorhegenden
Ausfithrungsbeaspiel nicht emgezeichnet bzw micht vorgeschen.

Figur 6 zeagt eme Ansicht des Bodenbereiches 4 mit Rlick m Richtung der
Behfiltermsttelachse 9 und der tm Bodenbereich 4 angeordneten Bodennaht 5,
unter der Emwirlkamg der radialen, mn Nahtrichtvng wirkenden Krifte B
Anschanhch dargestellt 1st, wie sich der Behliter durch Emleiten der Kréfte
verformt und die Bodenuaht 5 amfbricht, so daB exne Druckansgleichsiffimmg

10 ansgenidet wird In dem hier vorhegenden, spezielien Ausfihrungsbeispiel
bleabt der Innenbentel 3 auf emer Serte der Bodennaht 5 am AuBenbehilter 2
und den Enden der Bodennaht 11 haften und st dadurch axial fixiert Anf der
gegenilberliegenden Seite erfolgt die Ausbildung der Druckausgleichsdffmng

10, die durch den Aunfienbehiilter 2 und den Innenbeutel 3 begrenzt wird und

somit emen zwischen Inmenbeute] 3 und AvSenbehijter 2 bestehenden

Druckunterschied ausgleichen kann

Figur 7 zeigt emen Schmtt 1n Richtung der Behiltermttelachse 9 durch den
Bodenbereich 4 und die 1 diesen angeordnete Bodennabt 5 Deutlich zu
erkennen 15t die Druckausgleichsoffnung 10 zwischen Innenbeute! 3 und
AnBenbehilter 2
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Patentanspruche

1 Verfahren zur Herstellung eines put emer Behiilteroffoung (8)
versehenen Bebhiiters (1) mit emem 1m wesenthichen formsteifen
Aufienbehilter (2) und emem 1n diesem angeordneten, mut dem spéteren
Behiilteriphalt ;n Kontakt befindhichen Innenbeute] (3) ans jeweils
verschiedenartigen, keme Verbmdung mutemander emgehenden,
thermoplasuschen Kunststoffen, und emer emen zwischen
AnBenbehiilter (2) und Innenbeutel (3) bestehenden Druckunterschied
susgleichenden und m dem AnSicobehiilter (2) angeordneten
Druckausgieichsdffimng (10), wober zunichst em Vorformling,
bestehend ans zwet koaxialen Schlivchen, die emne flir die Herstellung
des Bebiilters ansreichenden Linge aufwesen, mm
Koextrumyonsblasverfahren zwischen den gedffneten Hilften der
Blasform erzeugt wird, die Blasform geschiossen wird und daber unter
Ansbildung emner nach aufen hervorstchenden Bodennaht (5) das
UberschuBmaterial 1m Bodenbereich (4) des herzustelienden Behiliters
abgequetscht wird, 1 der Art, daf mn Nahtberewch das m Kontakt
befindliche Material des AuBenbehiilters (2) miteinander verschwe1ft
wird, da8 zwischen den Wandabschmitten des Anfienbehiiters (2) der
den Innenbeutel (3) bildende Schlanch emgeklemmt, axial fixiert und
vuﬂw,n!?tmrd.lmdderlnnmbeumla)somltDmckbmt&chhgt
wird, daB der Vorformling sich mit setnen Wapdungen von mnen an die
Kontur der Blasform anlegt, dadurch gekennzeichnet, daf bein
Schhiefen der Blasform nnd der damit verbundenen Ausbildung der
Bodennaht (5) die Naht des Irmenbeutels (3) axial in der Naht des
AuBenbehilters zumindest teilweise fixtert wird und mindestens eme
Druckansgleichsdffnung (10) dadurch ausgebiidet wird, daB die
Bodennaht (5) im Anschinf an die Formgebung mindestens tellweise
abgeschmtten wird
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10

11

12

15

tellweise aufgebrochen wird und die Naht des Innenbeutels (3) durch
den mcht aufgebrochenen Tell der Bodennaht des AuBenbehilters (2)

fixiert 1st

Verfahren nach emem der vorhengen Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, da8 das Abscimeiden der Bodemmaht (5) und das
Emlerten der den Anfienbehiiter (2) dffnenden und blesbend
verformenden Kraft gleichzeihig m emnem Arbeitsgang geschieht

Verfahren mach emem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, da8 das Abschneiden der Bodennaht (5) und das
Emlerten der den AuvBenbehiilter (2) 6ffnenden und bleibend
verformenden Kraft getrennt m separaten Arbertsgingen geschieht

Verfahren pach emem der vorhenigen Anspriiche, dudurch
gekennzeichnet, da das Abschneiden der Bodennaht (5) und das
Emlerten der den Anfenbehiilter (2) 6ffnenden und bleibend
verformenden Kraft auf der Kunststoffblasmaschine erfolgt

Verfahren nach Anspruch 9, dadorch gekennreichnet, dafl der
Behilter (1) sich noch mnerhalb der Blasform befindet

Verfahren nach emem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dafl das Abschneiden der Bodennaht (5) und das
Emlerten der den Aufienbehiiter (2) Sffoenden wnd bleibend
verformenden Kraft auf emer sich der Kimststoffblasmascinne

anschheBenden Maschine erfolgt

Verfahren nach emem der vorhengen Anspriiche, dadurch
gekennzeschnet, dafl der Behilter (1) flaschenformug ausgebildet wird

S
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Einleiten emer radialen, in Nahtrichtung wirkenden Kraft das den
Innenbeute] (3) bildende Material auf emer Seite der Bodennaht (5) an
dem AuBenbehilter (2) und den Enden der Naht haften blertbt, wodurch
sich emne axiale Fixierung des Innenbeutels (3) ergibt und gleichzeitig
mundestens cine Druckausgleichsffoung (10) zwischen der Anfienserte
des Innenbeutels (3) und der Innenseite des AuBenbehilters (2) gebildet
wird, die fir emen stindigen Druckausgleich sorgt

Behilter nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dafl der Behdlter
(1) flaschenfdrmig ausgebildet 15t

Behilter nach Anspruch 19, dadnrch pekennzeichnet, da8 der
Innenbeutel (3) zusitzlich zur Fixieromg »n Bodenbereich (4) auch oo
Berexch des Flaschenhalses (6) fixiert 15t

Behiilter nach Ansproch 20, dadurch gekennzeschnet, daB der
Innenbeutel (3) 1m Bereich des Flaschenhalses (6) zummdest teflweise
m den Wandungen des AuBenbehilters (2) emngeklemmt 1st

Behiilter nach emnem der Anspriiche 19 bis 21, dadurch
gekkennzeichnet, daB der Flaschenhals (6) emen an semer Stirnseate
nach aufien 1n radiale Richtung hervorragenden Vorsprung (7) anfwerst

Bebalter nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichunet, da die
Verbmdung des Innenbeutels (3) mit dem AuBSenbehilter (2) zumindest

teillwease o Bereich des Vorsprunges (7) hegt und als emn Teal emner
stehenden oder hegenden Falz ausgebildet ist

Behilter nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichmet, dafl der
Vormsprung (7) ausschheBlich aus Matenal des Aufienbehalters (2)

geformt st

- -

2y
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Absender  MIT DER INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN

PRUFUNG BEAUFTRAGTE BEHORDE

An

Waiss, Christan
FUCHS MEHLER WEISS’EHI:I';SCHE' N

PCT

N ' MITTEILUNG UBER DIE UBERSENDUNG

MULERWITZEL -, | e 18 eS|  DESINTERNATIONALEN VORLAUFIGEN
L L ') A Fad e !
D-85189 Wiesbaden | ' . PRUFUNGSBERICHTS
ALLEMAGNE ' . (Regel 71 1 PCT)
.y 0B AL 2002
Frist . e L 29 04 2002
Aldenzeichan des Anmelders odgr Arwalls - - - - = - o
B 1813 WICHTIGE MITTEHLUNG
inlemationales Aktanzaichen Inlamationalsa Anmeliedalum (Tag/Mfonatiiehr) | Proritiadstum [TagMonstahr)
1 PCT/EPD1/02849 14/03/2001 07/04/2000

Anmaider
BOEHRINGER INGELHEIM PHARMA KG et al

1

Dem Anmelder wird mitgetailt, da3 jhm die mit der intemationalen vorlufigen Prifung beauftragte Behdrde
hiermit den zu der intemationalen Anmeidung erstelitan intermationalen voriufigen Prifungsbencht
gegebenentalls mit den dazugehdrigen Anlagen, Gbermittelt

Eine Kop:e des Benchts wird - gagebenenfalls mit den dazugehbrigan Anlagen - dem Internationalen Biro zur
Werterleltung an alle ausgewahiten Amter Obermiitelt

Auf Wunsch enes ausgewéhiten Amts wird das Intemationale Blro eine Ubersetzung des Berichts (jedoch
nicht der Anlagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt Gbermittein

Zum Eintrtt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewdhiten Amt innarhalb von 30 Monaten
ab dem PnontAtsdatum (oder in manchen Amtemn noch spater) bestimmte Handlungen (Einreichung von
Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gehdhren) vorzunshman (Artikel 39 (1)) (siehe auch dle durch das
intemationale B0ro im Formblatt PCT/18/301 Obermittalte Information)

Ist einemn ausgewshiten Amt eine Ubersetzung der intemationalen Anmeldung zu ibermitteln, so muB diese
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller Anlagen zum internationalen voriufigen Priifungsbericht enthalten Es °
ist Aufgabe des Anmelders, solche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahiten Amtern
direkt zuzulerten

Woettere Einzelherten zu den maBgebenden Fristen und Erfordemissen der ausgewéhiten Amter sind Band i)
des PCT-Leitfadens fiir Anmelder zu entnshmen

s— — — —

Nam:uru:l Pomanachritt der mit der intemationalen Prifung Bevollméciigter Bm;nelar
baauttragten Behdrde

Fax. +49 89 2398 4485 Tel +40 B9 2309-7952

Europisches Patentamt Dupont-Hiper, M-L
0-80298 MQnchen
Td 449892399 O Tx 523656 epmud

Tbiatt PCTAPEA/416 (Jull 1892)
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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM
GEBIET DES PATENTWESENS

PCT

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT
(Artikel 36 und Regel 70 PCT)

Alenzelchan dea Anmialders oder Anwalts siehe Mitielung (ber die Ubersendung des Imemationalen
B 1813 WEITERES VORGEHEN  vortsufigen Prifungsberichts (Formbiatt PCTAPEA/416)
intemationales Aklenzeichen intemationales Anmeldedatum(TagMonstUahr)| Priomatsdatum (Tag/Monai/Tag)
PCT/EP01/02849 14/03/2001 07/0472Q00
Internationale Patentidassifiation (IPK) oder nationale Kiassifikstion und IPK Y
B20C48/22 k

k
Anmeicer —t&
BOEHRINGER INGELHEIM PHARMA KG et al Frst . & e el e
1 Dieser intematlonale vorifufiga Prifungsbericht wurde von der mi der Internahd n

BahOrde erstelit und wird dem Anmeider gemas Arikel 38 Obermittett

2. Dieser BERICHT umfaBt inegesamt 4 Blatter einachileBlich diesas Deckblatis

D AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN ber dabel handsit es sich um Bidtter mit Beschrelbungen Anspriichen
und/oder Zeichnungen die gefindert wurden und dlesem Bericht zugrunde llegsn, und/oder Bitter mit vor dlesar
Behdrde vorgenommanen Benchtlgungen (slehe Regel 70 16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtinlen zum PCT)

Dhess Anlagen umfassan insgesamt Blitter

3 Diweser Bencht enthélt Angaben zu folgenden Punkian

I B Grundlage des Berichis
t O Prioat
Il [0 Kelne Ersteilung eines Gutachtens Gber Neuher, erfindensche Tatigksit und gewerbliche Anwendbarkait
v O Mangeinde Einhertichkseit der Erfindung
V B Begrindeta Feststellung nach Arilkel 35(2) hinslchtiich der Nauheit der erfindenschen Tatgkelt und der
gewerblichen Anwendbarkelt Unterlagen und Eridérungen zur Stdtzung dieser Feststellung
VI O Bestimmte angefihrie Untsriagen
vii O Bestimmte Méngel der intemationalan Anmeldung
vill O Bestmmte Bemerkungen zur Intemationalen Anmeldung
Datum der Einrelchung des Antrags Datum der Farfigstellung dleses Barichts
21/09/2001 20 04 2002
Nams und Postanschift der mit der intemationalen voriiufigen Bevolimichtigter Bedlenstster
PrOfung beauttragten Behdrde
Europiisches Patentamt
D-80298 MOnchen Dorfschmidt, E
Tel +40 882398 ( Tx 523656 epmu d
Fax +48892380 4485 Tel Nr +40 89 2989 2015

Formblatt PCTAPEA/409 {Deckblatt) (Januar 1694)
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INT_ERNATIONALER VORLAUFIGER
PRUFUNGSBERICHT intemationales Aktenzeichen PCT/EP01/0284

| Grundlage des Berichts

1 Hinsichtich der Bestandtelle der internationalsen Anmeldung (Ersatzbidtter, die dem Anmeldeamnt auf eine
Autfordernung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahman dieses Benchts als "urspringhich
engersicht” und sind 1hm nicht belgeldgt, well sie keine Anderungen enthalten (Regein 70 16 und 70 17)}
Beschrelbung, Seiten

1-12 urspriingliche Fassung

Patentansprilche, Nr

1-24 urspringliche Fassung
Zelchnungen, Blitter
1/4-4/4 urspringliche Fassung

2 Hmsichtich der Sprache Alle vorstehend genannten Bestandteie standen der Behdrde in der Sprache, n der
die intemationele Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfigung oder wurden In dieser eingereicht, sofem

unter diesem Punkt nichts anderes angegeban Ist

Die Bastandteile standen der Behdrde in dar Sprache zur Verfligung bzw wurden In dieser Sprache
aingerelcht daber handelt es sich um

00 dle Sprache der Ubsrsetzung dime fir die Zwecke der intemationalen Recherche elngeraicht worden it (nact
Regel 23 1(b))
O de Verdftentliichungssprache der intemationalen Anmeldung (nach Regsl 48 3(b))

[0 die Sprache der Ubersetzung die fir die Zwacke der Intemationalen voridufigen Prifung eingeretcht worden
ist {nach Regel 55 2 und/odar 55 3)

3 Hinsichtlich der in dar intemationalen Anmelidung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosguresequenz ist die
intemationale voridufige Prifung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefiihrt worden, das

in der Intemationalen Anmeldung m schriftlicher Form enthalten ist

zusammen mit der internationalen Anmeidung in computeriesbarer Form emngereicht worden ist
bel der Behérde nachtraglich in schriftiicher Form eingereicht worden ist

ber der Behérde nachtriglich in computeriesbarer Form aingereicht worden 1st

Die Erklarung, daB das nachtrdglich eingereichte schnftliche Sequenzprotokoll nicht dber den
Offenbarungsgehalt der intemationalen Anmeldung im Anmeldezerpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt

Die Erklérung, daf3 die in computerlesbarer Form erfassten Informaticnen dem schnftlichen
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt

O O0oaQgao

4 Aufgrund der Anderungen sind foigende Unterlagen forigetallen

Fommblatt PCTAPEA/408 (Felder | VIl Blatt 1) {Jull 1588)
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER

PRUFUNGSBERICHT Intematienales Aktenzeichen PCT/EP01/0284
0 Beschresbung Seiten
O Anspriche, Nr
O Zechnungen, Blaft

5 [ Dieser Benchtist chne Berlicksichugung (von elmigen) der Anderungen ersteiit worden, da diese aus den

angegebenen Granden nach Auffassung der Beh&rde Gber den Offenbarungsgehalt in der urspringlich
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70 2(c))

(Auf Ersatzbisiter, die soiche Anderungen enthalten Ist unter Punkt 1 inzuweisen,sie sind dlesem Bencht
beizufigen)

6 Etwalge zusatziiche Bemerkungen

V Begrindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtiich der Neuheilt, der erfinderischen Tétigkelt und der
gewerblichen Anwendbarkeit, Unterlagen und Erklarungen zur Stiltzung dleser Feststeliung

1 Feststellung
Neuhert (N) Ja  Anspriche 1-24
Nein Anspriiche
Erfindensche Tatigkelt (ET) Ja Anspriche 1-24

Nein Anspriche

Gewerbliche Anwendberkeit (GA) Ja  Anspriche 1-24
Nein Anspriiche

2 Unterlagen und Erkidrungen
siehe Belblatt

Formblatt PCT/PEA/40P (Feider [ VII! Blatt 2) {Jufl 1898)



Y/

INTERNATIONALER VORLAUFIGER intemationales Aktenzeichen PCT/EP01/02849
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT

Zu Punkt V
Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der

erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit, Unterlagen und
Erklarungen zur Stitzung dieser Feststellung

1 Der im Recherchenbericht genannte Stand der Technik nach der EP-A-182094
(D1) geht insofem weiter als das bereits in der Beschreibungseinleitung
gewiirdigte Dokument WO 99/11451 (D2), weil gemaB D1 die Herstellung der
Beldftungsdffnung ebenfalls ohne ein Schneidwerkzeug erfolgt Allerdings erfolgt
nach D1 diese Herstellung entweder durch den Warmeschrumpf oder aber durch
das Offnen des Blasformwerkzeuges, vgl z B die Figuren 6 und 7 mit der jeweils
zugehdrenden Beschreibung

2  Unterschiedlich dazu wird beim Verfahren nach Anspruch 1 die Offnung durch
eine radiate, in Nahtnchtung wirkende Kraft im Bodenbereich in einem bestimmten
Temperaturbereich hergestellt AuBerdem ist der Innenbeutel zumindest teilweise
axial in der Naht des AuBenbeutels fixiert

3  Nachdem im Stand der Technik zu diesen Verfahrensschritten keinetle; Angaben
gemacht sind, scheint das Verfahren nach Anspruch 1 und der Behalter nach
Anspruch 18, der die entsprechenden Merkmale aufweist, den Erfordemissen des
Artikels 33 PCT hinsichtlich Neuheit und erfindenscher Tatigkeit zu geniigen

4  Die abhangigen Anspriiche betreffen weitere Ausgestaltungen der Erfindung und
scheinen ebenfalls den Erfordemissen des PCT zu genugen

1  Die Effordemisse der Regel 5 1 a) PCT sind nicht erfiillt, da das Dokument D1
nicht in der Beschreibungseinleitung angegeben und gewurdigt wurde Dies kann
bei Eintntt in die regionale Phase erfolgen Dann wére auch die zu I6sende
Aufgabe an das neue Dokument anzupassen

Formblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 1) (EPA April 1897)
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La invencidén conclerne a un procedimiento para fabricar
un reciplente provisto de una abertura, con un recaipiente
exterior sustancialmente rigido en su forma y una bolsa
interior dispuesta en éste y que se encuentra en contacto con
el contenido posterior del recipiente, hechos de respectiv s
materiales sintéticos termopldsticos de naturalezas diferen-
tes que no establecen ninguna unién entre si, y c n una
abertura de compensacién de presién que compensa una diferen-
cia de presidén existente entre el recipiente exteri r y 1la
bolsa interior y que estia dispuesta en el recipliente exte-
rior, en el que se produce primero una preforma consistente
en dos tubos flexibles coaxiales — que presentan una longitud
suficiente para la fabricacidén del recipiente -~ por el
procedimiento de coextrusién y soplado entre las mitades
abiertas del molde de soplado, se cierra el molde de soplado
Y se aplasta entonces el material sobrante en la zona del
fondo del recipiente a fabricar, produciendo con ello una
costura de fondo sobresaliente hacia fuera, de tal manera que
en la zona de la costura se sueldan entre si los materiales
del recipiente exterior gque se encuentran en contact y se
aprisiona, se fija axialmente y se suelda el tubo flexible
formador de la bolsa interior entre los tramos de pared del
reciplente exterior, y se solicita la bolsa interior c n
presidén de modo que la preforma se apligque con sus paredes
desde dentro al contorno del molde de soplado

Asimismo, la invencion concierne a un recipiente fabri-
cado preferiblemente segun el procedimiento, provisto de una
abertura y constituido sustancialmente por un recipiente
exterior rigido en su forma y una bolsa i1nterlior dispuesta en
éste y que se encuentra en contacto con el contenido p ste-
rior del recipiente.

Un procedimiento de la clase considerada estd descrit
en WO 99/1145) La particularidad caracterizadora de este
procedimiento es dque la abertura de compensacion de la
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presién, por medi de la cual se compensa la diferencia de
presion existente entre el recipiente exterior y la bolsa
interior, estd configurada en el recipiente exterior en forma
de un agqujero preferiblemente lenticular o eliptico, bte-
niéndose este agujero despuds de concluido el proces de
conformacidn propiamente dicho cortando y eliminando un tramo
de pared del recipiente exterior con ayuda de una herramienta
de corte.

Esto significa que la pared exterior a la que se aplica
la bolsa interior flexible y muy delgada tiene que cortarse
y eliminarse completamente al menos en una zona muy pequefia,
sin que con ello deba resultar afectada la bolsa interior. La
mecanizacioén del recipiente exterior a realizar de esta
manera 1mplica ineludiblemente un contacto entre la her-
ranienta de corte y la bolsa interior Las caracteristicas de
calidad mds importantes con diferencia del procedimient vy
del recipiente fabricado sequn el procedimiento no pueden
materializarse al mismo tiempo en la misma medida. Divergen
en el presente procedimiento o recipiente Por un lado, tiene
que poder realizarse la compensacidn de la presidn entre el
recipiente exterior y la bolsa interior, la cual resulta
necesarla debido a la reduccidn del volumen de la bolsa
interior ligada al suministro del contenido del recipiente
Por otro lado, el recipiente tiene que ser completamente
estanco, es declr que ha de evitarse en todas las circunstan-
cias que resulte dafiada la bolsa interior, puesto gue, en
caso contrario, resulta inutilizable el recipiente En WO
99/11451 se aborda la dificultad de atender satisfact ria-
mente a amhos cometidos. Asi, por ejemplo, se manifiesta que,
debido a las tolerancias de espesor de pared existentes
originadas por la fabricacidén del recipiente exterior, cuyo
espesor de pared puede diferir entre 1 y 1,5 mm, la profun-
didad de corte tiene que fijarse en la pr#ctica de mod que
quede garantizado que se obtenga realmente por el proces de
corte un agujero que atraviese el recipiente exteri r. No
puede quedar excluido en cada caso que resulte dafada la
bolsa interior Por este motivo, en WO 99/11451 se describen
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pasos de pr cedimient preferid s y herramientas a emplear
para minimizar el rliesgo de que resulte danada la bolsa
interior.

Otxro inconveniente del procedaimiento divulgado reside en
que la formacidn de la abertura de compensacién de presién no
tiene lugar directamente a continuacién del pr ceso de
conformacién. El paso de corte del procedimiento no puede
realizarse en la miquina de soplado de material sintético y
especialmente no puede llevarse a cabo en esta mdquina
mientras estd cerrado el molde de soplado. La mdquina de
mecanizado adicional o sus herramientas, necesarlas para el
proceso de corte propuesto, y las operaciones de trabajo
necesarias debido al proceso de corte especial conducen a un
aumento de los costes y una disminucién de la productividad

Ademnds, puede ser deseable conectar a la abertura del
recipiente de la clase considerada una bomba ¢ un atomizad r
con el gque se extraiga del recipiente o se dosifique el mate-
rial de carga contenido en la bolsa interior. Dependiend de
la forma de ejecucidn determinada de la bomba empleada del
atomizador empleado, se puede producir un cierre parcial o
completo de la abertura de compensacién de presidn por medio
del atomizador adaptado o la bomba adaptada Dicho de otra
manera, en el recipiente aqui considerado no puede adaptarse
un suplemento cualquiera, sino que ha de tenerse en cuenta la
posicién especial de la abertura de compensacidén de presidén
del correspondiente ejemplo de ejecucidn. Como especialmente
desfavorables en este aspecto para la posicidn de la abertura
de la pared pueden citarse posiciones en la zona del h mbro
Y en la zona de la superficie envolvente del recipiente. No
se cita expresamente la zona del recipiente mds adecuada para
la abertura de la pared, esto es, el fondo del recipiente.

Ante este precedente, el cometido de 1la presente
invencidn consiste en presentar un procedimiento con el que
pueda formarse una abertura de compensacidn de pr siadn
daspuesta en el recipliente exterior del recipiente de la
clase considerada, sin que resulte amenazada la estanqueidad
del recipiente, debiendo presentar el procedimiento solamente
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un minimo de etapas y ocasl nando men s costes en comparacidén
con los procedimientos empleados segun el estado de 1la
técnica y haciendo posible al mismo tiempo una menor tasa de
desechos o una mayor productividad.

Adends, se pretende presentar un recipiente gue tenga
una abertura de compensacién de presién en su recipiente
exterior, sin que su bolsa interior haya sido dafiada al
cortar esta abertura, y que no traiga consigo ningun de 1 s
i1nconvenientes ya citados.

El problema referente al procedimiento se resuelve con
el procedimiento seqin la invencidén en el que con el cierre
del molde de soplado y la formacién concomitante de 1la
costura del fondo se fija la costura de la bolsa interior
axialmente en la costura del recipiente exterior, al men s en
zonas parciales, y se forma al menos una abertura de compen-
saclén de presidén debido a que la costura del fondo se corta
a continuacién de la conformacidn al menos en parte, pero
preferiblemente no del tode, de modo gue al menos gueda
fijada una zona parcial de la costura de la bolsa interior en
la costura del recipiente exterior, y seguidamente se aplica
en la zona del fondo una fuerza radial que actia en la
direccién de la costura de tal manera que se rompa y abra la
costura del fondo, oscilando entre 40°C y 70°C la temperatura
de la preforma durante el corte de la costura del fondo y
s1endo el recipiente exterior pldsticamente deformable aun en
cierta medida, con lo gue la deformacidén ocasionada p r la
fuerza es una deformacidn permanente y no se anula pr
reposicion eldstica.

Las paredes de la bolsa interior y del recaipiente
exterior, consistentes en materiales sintéticos termoplasti-
cos diferentes, no experimentan en general ninguna unién de
soldadura de una con otra BajJo la fuerza aplicada al
aplastar el material sobrante por medio de las mitades del
molde de soplado se sueldan entre si, por un lado, las
paredes de la bolsa 1interior y, por otro, las paredes del
recipiente exterior Ademds, en las zonas de la costura del
fondo se produce una adhesidén entre las paredes de la bolsa
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intery1 r y el recipiente exteri r Esto representa una
ventaja importante del procedimiento en relacién con 1la
fijacién de la bolsa interior en la zona del fondo La
adhesi1dén es agui tal que con la rotura y apertura de la
costura del fondo del recipiente exterior uno de los dos
lados de la costura queda unido con la costura de la bolsa
interior, mientras que el otro lado de la costura del
reciplrente exterior no queda fijado con la costura de la
bolsa interior. De este modo, a pesar de la rotura y aper-
tura, se garantiza la fijacidén axial del recipiente interi r,
incluso en formas de ejecucidn en la que se rompe y abre la
costura del recipiente exterior en toda la longaitud. La
fijacién de la bolsa interior es de especial importancia en
los casos de aplicacidén en los gque se introduce una cénula en
el recipiente y un desprendimiento de la bolsa interaior
separdndose de la zona del fondo conduciria a un deteri1 r o
una obstruccién de la cdnula. En el procedimiento sequin la
invencidén queda excluido un deterioro de la bolsa interior,
ya que la costura del fondo se corta sé6lo en parte y, por
tanto, la bolsa 1interior estd firmemente cerrada también,
después de realizar el proceso de corte, por medi de la
costura de soldadura restante de dicha bolsa. En contra-
posicidn a procedimientos segin el estado de la técnica, la
formacién de la abertura de compensacién de presidn nc se
realiza directamente por el proceso de corte, sino por la
aplicacidén de la fuerza y la rotura-apertura de la c stura
Se minimlza la tasa de desechos.

Son ventajosas variantes del procedimiento en las que,
después del corte al menos parcial de la costura del fondo y
antes de la aplicacidén de la fuerza radial, se aplica durante
breve tiempo una fuerza axial gque actida en direccidn sustan-
clalmente paralela al eje longitudinal del recipiente, de tal
manera que se rompa y abra la costura del fondo al menos en
parte.

La fuerza axlalmente aplicada sirve prancipalmente para
romper y abrir la costura del fondo, mientras que el efecto
o la utilidad de la fuerza radialmente aplicada puede verse
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principalmente en la def rmacion permanente de la costura del
fondo No obstante, ambas fuerzas participan tant en una
deformacién del recipiente, especilalmente de la zona del
fondo, como en el proceso de rotura y apertura, estand en
primer plano una vez la rotura-apertura y otra la defor-
maciodn.

Son preferibles procedimientos que se caractarizan
porgque la fuerza axial se aplica en forma de un golpe.

Son favorables variantes del procedimiento en las que la
fabricacién del recipiente se realiza sin produccién de una
costura de hombro en forma de una costura de aplastamiento.

Preferiblemente, el procedimiento se realiza de tal
manera que en la rotura y apertura de la costura del fondo el
material que forma la bolsa interior permanece adherido, en
un lado de la costura del fondo, al recipiente exterior y a
los extremos de la costura del fondo, con lo que se conserva
una fijacidn axial. La abertura de compensacidén de presidn
entre la bolsa interior y el recipiente exteri r estd
dispuesta en este caso en el lado opuesto de la costura del
fondo.

Es favorable un procedimiento en el que la costura del
fondo del recipiente exterior se rompe y abre s6lo en parte
¥ la costura de la bolsa interior estd fijada por la parte no
rota n1 ablrerta de la costura del fondo del recipiente exte-
rior. En un procedimiento preferido el corte de la costura
del fondo y la aplicacidén de la fuerza que abre y deforma
permanentemente el recipiente exterior se realizan al mismo
tiempo en una sola operacidén. Esto puede llevarse a cabo
haciendo que una herramienta de corte y una herramienta para
romper y abrir la costura estén coordinadas entre si vy
trabajen casi al mismo tiempo en una etapa del procedimient .
Es especialmente efectiva una variante del procedimiento en
la que el corte de la costura del fondo y la aplicacién de la
fuerza que abre y deforma permanentemente el recipiente exte-
rior no sélo se realizan al mismo tiempo en una operacidn,
S1no que son realizadas también por una herramienta, en este
caso por la herramienta de corte.
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Es conveniente que el corte de la costura del fond y la
aplicacién de la fuerza que abre y deforma permanentemente el
recipiente exterior se realicen por separado en operaciones
consecutivas muy préximas una a otra. El tamafio de 1 s
recipientes a fabricar puede ser un criterio de decisién para
una u otra variante.

Es recomendable una variante del procedimiento en la que
el corte de la costura del fondo y la aplicacién de la fuerza
que abre y deforma permanentemente el recipiente exterior se
realizan en la mdquina de soplado de material sintétic ,
especialmente cuando el recipiente se encuentra ain dentro
del molde de soplado cerrado. Se estabiliza asi el recipiente
caliente a una temperatura de 40 a 702C durante el proceso de
corte. Una ventaja fundamental es la minimizacién de las
miquinas o dispositivos de mecanizacidén y la supresién de
operaciones adicionales De este modo, se reducen los costes
y se aumenta la productividad.

Asimismo, en casos particulares puede ser conveniente
que el corte de la costura del fondo y la aplicacidén de la
fuerza de apertura y deformacidén permanente del recipiente
exterior se realicen en una mdquina adyacente a la midquina de
soplado de material sintético Esto esta también dentr del
dmbito de la invencidn

En la mayoria de los casos se trata de un procedim:ient
en el que se configqura el recipiente en forma de una botella
y se fija la bolsa interior también en la zona del gollete de
ésta, adicionalmente a la fijacidén en la zona del fondo. C mn
especlalmente favorables pueden citarse aqui procedimient s
en los que, durante la formacidn del gollete, se aprisi na la
bolsa i1nterior al menos en parte en las paredes del reci-
piente exterior Esto puede realizarse fécilmente durante el
desarrollo del procedimiento Cuando el didmetro de la pre-
forma en la zona del futuro gollete es mayor que el diametro
correspondirente del molde de soplado, se producen al cerrar
este molde un aplastam:iento del material sobrante y una
formacidn de una costura de soldadura en la bolsa interior o
una fijacidén de la bolsa interior en el recipiente exterior
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El pr cedimiento puede disenarse empleand un m lde de
soplado correspondiente de modo que el gollete de la botella
se forme con un saliente gue se proyecte en su lado frontal
en direccién radial hacia fuera Esto puede resultar necesa-
rio cuando en un procesc posterior el recipiente deba ser
provisto de una bomba o un atomizador, que preferiblemente se
adapta al gollete de la botella.

En este caso, la bolsa interior puede unirse c n el
recipiente exterior en la zona del saliente por medi de una
parte de un pliegque vertical u horizontal y puede obtener asi
una fijacidn adiciocnal.

Son ventajosas variantes del procedim:iento en las que el
saliente estd formado exclusivamente de material del reci-
plente exterior

Conforme al procedimiento descrito, en el recipiente
sequin la invencidén estd dispuesta al menos una abertura de
compensacién de presidn en la zona de fondo y esta abertura
se ha obtenido por corte, rotura-apertura y deformacidén de la
costura del fondo, permaneciendo la bolsa interior adher:ida
al recipiente exterior y a los extremos de la costura del
fondo en un lado de esta costura y gquedando asi fijada
axialmente.

Formas de ejecucidn ventajosas del recipiente incluyen
la particularidad de que el recipiente esté configurado en
forma de una botella y que el gollete de ésta presente un
saliente gque se proyecte en un lado frontal en direccidn
radial hacia fuera, cuyo saliente que puede resultar nece-
sario para la adaptacidén de una bomba o un atomizador. Ahora
bien, la fijacién adicional en la zona del gollete de la
botella y sus ejecuciones conforme a las reivindicaciones 21
Yy 23 son parte de la invencién. Lo mismo ocurre con la carac-
teristica sequn la cual el saliente estd formado exclusiva-
mente de material del recipiente exterior

Se explica seguidamente la 1nvencion de forma complemen-
taria con referencia a diferentes faiguras de dibujos
Muestran aqui:

la figura 1, una seccion en la direccién del eje central
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del reciprente a través de un primer ejemplo de ejecucion de
este recipiente,

la figura 2, una seccién en la direccidn del eje central
del recipiente a través del gollete de un segundo ejemplo de
ejecucidn del recipiente,

la figqura 3, una seccién en la direccién del eje central
del recipiente a través de la zona del fondo, antes de la
etapa de corte del procedimiento,

la figura 4, una seccién en la direccién del eje central
del reciplente a través de la zona del fondo, después de la
etapa de corte del procedimiento,

la figura 5, una vista del fondo del recipiente en la
direccidn del eje central de este dltimo, antes de las etapas
de rotura-apertura y deformacién del recipiente,

la figura 6, una vista del fondo del recipiente en la
direccién del eje central de este dltimo, después de las
etapas de rotura-apertura y deformacidn del procedimiento, y

la figura 7, una seccidén en la direcciodn del eje central
del recipiente a través de la zona del fondo, después de las
etapas de rotura-apertura y deformacién del procedimiento
(detalle X de la figura 1l1).

En lo gque sigue, las partes idénticas estan provistas de
los mismos simbolos de referencla

La figura 1 muestra una seccidén a través de un ejemplo
de ejecucién del recipiente 1 en la direccién del e)je central
9 del mismo El recipiente, que consiste en un recipiente
exterior 2 y una bolsa interior 3, estd configqurado en forma
de botella en el presente ejemplo de ejecucidén Presenta en
su gollete 6 un saliente 7 que estd dispuesto en el extremo
de dacho gollete 6 en el que se encuentra la abertura 8 del
recipiente En la zona 4 del fondo del recipiente 1 y en la
prolongacién del eje central 9 del mismo estda dispuesta la
costura 5 del fondo en torno a la abertura 10 de compensacién
de presidén perteneciente a la misma Se ha representad gra-
ficamente gque el saliente 7 estd formado exclusivamente de
material del recipiente exterior 2.

La figura 2 muestra una seccion en la direccidn del eje
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central 9 del reciplente a través del gollete 6 de un segqundo
ejemplo de ejecucién del reciplente El gollete 6 presenta un
saliente rectanqgular 7 en su superficie frontal dirigida
hacia la abertura 8 del recipiente. En contraposicidén al
ejemplo de ejecucidn representado en la figura 1, el saliente
rectangular 7 presenta la particularidad de que estd £ rmado
tanto de material del recipiente exterior 2 como de material
de la bolsa interior 3, de modo que esta bolsa 3, ademds de
la fijacién en la zona del fondo, estd fijada especialmente
también en la zona del gollete 6.

La figura 3 muestra una seccidén a través de la z na 4
del fondo y la costura 5 del fondo aqui dispuesta después del
proceso de soplado, pero antes del proceso de corte. La
costura 5 del fondo, que se obtiene por aplastamiento de
material sobrante con ayuda de las dos mitades del molde de
soplado, tiene la forma de una cola de cometa después del
proceso de conformacidén propiamente dicho. La bolsa interi r
3 estd aprisionada entre las paredes del recipiente exteri r
2 en la zona de la costura 5 del fondo.

La figura 4 muestra una seccidn a través de la zona 4
del fondo y la costura 5 del fondo agui dispuesta después de
la realizacidn del proceso de corte, en el gue se ha cortado
en parte la costura 5 del fondo.

La figura 5 muestra una vista de la zona del fondo
mirando en la direccién del eje central 9 del recipiente
después de que se ha cortado en parte la costura 5 del f ndo.
Se puede apreciar claramente la estructura de la costura 5
del fondo, la cual estd formada en posicidn centrada por las
paredes de la bolsa interior 3 y limitada en ambos lados p r
las paredes del reciplente exterior 2. Se han dibujado
también las fuerzas radiales F que acttian en la direccidn de
la costura y que se aplican a la zona 4 del fondo para romper
y abrir la costura 5 del fondo y para deformar el recipiente
exterior 2. En el presente ejemplo de ejecucidn no se ha
dibujado n1 previsto una fuerza axial opcionalmente aplica-
ble

La figura 6 muestra una vista de la zona 4 del fondo
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mirando en la direccién del eje central 9 del recipiente y de
la costura 5 del fondo dispuesta en dicha zona 4 del fondo,
bajo la accidén de las fuerzas radiales F que actuan en la
direccidén de la costura Se ha representado griéficamente el
modo en que se deforma el recipiente por aplicacién de las
fuerzas y se rompe y abre la costura 5 del fondo, con 1 que
se forma una abertura 10 de compensacidén de presién. En el
ejemplo de ejecucidn especial que aqul se presenta, la bolsa
interior 3 permanece adherida al recipiente exterior 2 y a
los extremos 11 de la costura 5 del fondo en un lado de esta
costura y queda asi fijada axialmente. En el lado opuesto se
produce la formacién de la abertura 10 de compensacidén de
presidn, la cual estd limitada por el recipiente exterior 2
Y la bolsa interior 3 y puede compensar asi una diferencia de
presién existente entre la bolsa interior 3 y el recipiente
exterior 2.

La fagura 7 muestra una seccidn en la direccidén del eje
central 9 del recipiente a través de la zona 4 del fondo y la
costura 5 del fondo dispuesta en éste. Puede apreciarse
claramente la abertura 10 de compensacidn de presidn entre la
bolsa interior 3 y el recipiente exterior 2.

Lista de simbolos de referencia
1 Recipiente

2 Recipiente exterior

3 Bolsa interior

4 Zona de fondo

5 Costura de fondo

6 Gollete

7 Saliente

8 Abertura del recipiente

9 Eje central del recipiente

10 Abertura de compensacidén de presidn
11 Extremos de la costura del fondo
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RELIVINDICACIONES

1 - Procedimiento para fabricar un recipiente (1) pro-
visto de una abertura (8), con un recipiente exterr r (2)
sustancilalmente rigido en su forma y una bolsa interi r (3)
dispuesta en éete y que se encuentra en contacto cn el
contenido posterior del recipiente, hechos ambos de mate-
riales sintéticos termopldsticos de naturalezas diferentes
que no establecen ninguna unidn entre si, y con una abertura
(10) de compensacidn de presién que compensa una diferencia
de presién existente entre el recipiente exterior (2) y la
bolsa interior (3) y que estd dispuesta en el recipiente
exterior (2), en el que se produce primerc una preforma
consistente en dos tubos flexibles coaxiales - gue presentan
una longitud suficiente para la fabricacién del recipiente -
por el procedimiento de coextrusidén y soplado entre las
mitades abiertas del molde de soplado, se clerra este molde
de soplado y se aplasta entonces el material sobrante en la
zona (4) del fondeo del recipiente a fabricar, Fformando con
ello una costura de fondo (5) sobresaliente hacia fuera, de
tal manera que en la zona de la costura se sueldan entre si
los materiales del recipiente exterior (2) que se encuentran
en contacto, y entre las secciones de pared del recipiente
exterior (2) se aprisiona, se fija axialmente y se suelda el
tubo flexible que forma la bolsa interior (3), y se solacita
la bolsa interior (3) con presion de modo que la pref rma se
aplique con sus paredes desde dentro al contorno del molde de
soplado, caracterizado porque en el cierre del molde de
soplado y la formacidn concomitante de la costura (5) del
fondo se fija axialmente la costura de la bolsa interior (3),
al menos en parte, en la costura del recarpiente exterior, y
se forma al menos una abertura (10) de compensacidén de pre-
s16n cortando la costura (5) del fondo, al menos en parte, a
continuacidn de la conformacion y aplicando en la zona (4)
del fondo una fuerza radial que actia en la direccidn de la
costura, de tal manera que se rompe y abre la costura (5) del
fondo, estando comprendida entre 40°C y 70°C la temperatura
de la preforma durante el corte de la costura (5) del fondo
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Yy siendo el recipiente exterior (2) deformable aun plds-
ticanente en cierta medida, con lo que la deformacidén ori-
gilnada por la fuerza es una deformacicdn permanente y no es
anulada por reposicién elédstica

2.~ Procedimiento seqin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque después del corte al menos parcial de la c stura
del fondo y antes de la aplicacién de la fuerza radial se
aplica durante breve tiempo una fuerza axial que actia en
direccién sustancialmente paralela al eje longitudinal del
recipiente, de tal manera que la costura del fondo se rompe
Y abre al menos en parte.

3.- Procedimiento seqin la reivindicacién 2, caracteri-~
zado porque la fuerza axial se aplica en forma de un golpe.

4 - Procedaimiento seqin una cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque la fabricacién del
reciplente se realiza sin formacidén de una costura de h mbro
en forma de una costura de aplastamiento.

5.~ Procedimiento seqin una cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque durante la rotura
y apertura de la costura (5) del fondo el material que forma
la bolsa interior (3) permanece adherido al recipiente exte-
rior (2) y a los extremos (11) de la costura (5) del fondo,
a un lado de esta costura, con lo que se conserva una f£ija-
cidén axial.

6.—- Procedimiento segin una cualgquiera de las reivindi-
caclones precedentes, caracterizado porque la costura (5) del
fondo del recipiente exterlior (2) se rompe y abre s6l en
parte y la costura de la bolsa interior (3) se fija por medio
de la parte no rota ni abierta de la costura del fondo del
recipiente exterior (2)

7 - Procedimiento sequin una cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque el corte de la
costura (5) del fondo y la aplicacidén de la fuerza que abre
el recipirente exterior (2) y lo deforma permanentemente se
realizan al mismo tiempo en una sola operacion.

8.~ Procedimiento segtin una cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 6, caracterizado porque el corte de la costura
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(5) del f ndo y la aplicacion de la fuerza gque abre el
recipiente exterior (2) y lo deforma permanentemente se
realizan por separado en operaclones independientes

9.- Procedimiento segin una cualquiera de las reivindai-
caciones precedentes, caracterizado porgue el corte de la
costura (5) del fondo y la aplicacién de la fuerza que abre
el recipiente exterior (2) y lo deforma permanentemente se
realizan en la maquina de soplado del material saintétac

10.- Procedimiento sequn la reivindicacidn 9, caracteri-
zado porque el recipilente (1) se encuentra ain dentr del
molde de soplado.

11.- Procedimiento sequin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 8, caracterizado porque el corte de la costura
(5) del fondo y la aplicacidn de la fuerza que abre el reci-
piente exterior (2) y lo deforma permanentemente se realizan
en una miquina adyacente a la miquina de soplado del nmaterial
sintético.

12.- Procedimiento segqin una cualquiera de las reivaindi-
caciones precedentes, caracterizado porque el recipiente (1)
estd configurado en forma de botella.

13.- Procedimiento sequn la reivindicacidén 12, caracte-
rizado porgue, ademds de fijarse en la zona (4) del fondo, la
bolsa interior (3) se fija también en la zona del gollete (6)
de la botella.

14.- Procedimiento segin la reivindicacidn 13, caracte-
rizado porque la bolsa interior (3) se aprisiona al menos en
parte en las paredes del recipiente exterior (2) durante la
formacién del gollete (6}.

15.- Procedimiento seqiin una cualquiera de las reivindi-
caciones 12 a 14, caracterizado porque el gollete (6) se
forma con un saliente (7) gque se proyecta en su lado fr ntal
en direccién radial hacia fuera

16 .~ Procedimiento seqiin la reivindicacidén 15, caracte-
rizado porque la bolsa interior (3) se une con el recipiente
exterior (2) en la zona del saliente (7) por medio de una
parte de un pliegue vertical u horizontal

17 - Procedimiento sequin la reivindicacidén 15, caracte-
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rizad porque el saliente (7) se conforma exclusivamente de
material del recipiente exterior (2)

18 - Un recipiente (1) con una abertura (8), consistente
sustanciralmente en un recipiente exterior (2) rigid en su
forma y una bolsa interior (3) dispuesta en éste y que se
encuentra en contacto con el contenido posterior del reci-
piente, preferiblemente fabricado sequn el procedimient de
una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17, caracterizado
porque estd dispuesta al menos una abertura (10) de compensa-
c16n de presién en la zona (4) del fondo, la cual se obtiene
mediante corte 2l menos parcial de la costura (5) del f ndo
obtenida durante el proceso de conformacidén, y, durante la
rotura-apertura y deformacidén de la costura (5) del fondo
mediante la aplicacidén de una fuerza radial que actuia en la
direccidén de dicha costura, el material que forma la bolsa
interior (3) permanece adherido, en un lado de la costura (5)
del fondo, al reciplente exterior (2) y a los extremos de la
costura, con lo que resulta una fijacién axial de la bolsa
interior (3) y se forma al mismo tiempo al menos una abertura
(10) de compensacidn de presién entre el lado exterior de la
bolsa interior (3) y el lado interior del recipiente exterior
(2), cuya abertura proporciona una compensaclidn constante de
la presioén

19 - Recipiente seqin la reivindicacién 18, caracteriza-
do porque el recipiente (1} estd configurado en forma de
botella.

20.- Recipiente segin la reirvindicacién 19, caracteriza-
do porgque la bolsa interior (3), ademds de su fijacién en la
zona (4) del fondo, estd fijada también en la zona del golle-
te (6) de la botella.

21 ~ Recipiente sequn la reivindicacidn 20, caracteriza-
do porque la bolsa interior (3) estd aprisionada al menos en
parte en las paredes del recipiente exterior (2) en la zona
del gollete (6)

22 - Recipiente segin una cualqulera de las reivindica-
ciones 19 a 21, caracterizado porque el gollete (6) presenta
un saliente (7) gque se proyecta en su lado frontal en direc-
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cién radial hacia fuera

23 - Recipiente sequn la reivindicacion 22, caracteriza~
do porque la uniodn de la bolsa interior (3) con el recipiente
exterior (2) estd situada al menos en parte en la zona del
saliente (7) y configurada como una parte de un pliegue ver-
tical u horizontal.

24 .- Reciplente seqin la reivandicacidn 22, caracteriza-
do porgue el saliente (7) estd conformado exclusivamente de
material del recipiente exterior (2).
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RESUMEN

Se presenta, un procedimiento para fabricar un recipien-
te (1) consistente en un recipiente exterior (2), una bolsa
interior (3) dispuesta en éste y una abertura (10) de
compensacidn de presion dispuesta en el recipiente exterior
(2), y un recipiente (1) fabricado sequn este procedimiento,
en el que se produce primero una preforma consistente en dos
tubos flexibles coaxiales por el procedimiento de coextrusioén
y soplado con ayuda de un molde de soplado y con formacién de
una costura de fondo (5) sobresaliente hacia fuera E1l
procedimianto pretende formar una abertura (10) de compensa-
cidén de presidn en el recipiente exterior (2) del recipiente
(1) s1n poner en peligro la estanqueidad del recipaente (1),
debiendo hacerse posible una menor tasa de desechos y una
mayor productividad. Esto se consigue con un procedimiento en
el gue se corta en parte la costura (5) del fondo y se aplica
a la preforma aun caliente a una temperatura de 40°*C a 70%C
una fuerza que actla en la direccidén de la costura y gue
rompe y abre y deforma plédsticamente la costura (5) del
fondo, con lo gque se forma una abertura (10) de compensacidn
de presidén en la zona (4) del fondo

(Figura 6)
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