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Escuadra de repisas
Descripcién

. Escuadras soportentes de repisas utilizadas especificamente para sistemas metélicos
livianos de repisas y disefiadss para ser fijadas en montantes ranurados de pared, se
troquelan normalmente a partir de flejes .de acero. A objeto-de disminuir los recortes
sobrantes en el troquelado, las lineas de corte estfin dispuestas de manera que se producen
alternadamente escuadras con un giro en 180°, Debido a esta disposici6n, un corte define
los bordes superiores de 1as partes voladizas de dos escuadras adyacentes, y el préximo
corte, en la direccién longitudinal del fleje, define los bordes inferiores de dos escuadras
adyacentes. A objeto de producir la menor cantidad de desperdicios posible, también en los
bordes del material en flejes, las lineas de corte se han digpuesto de modo que se extienden
en fingulo respecto de la direccitn longitudinal del fleje de acero.

Con esta disposicién se obtienen recortes priicticamente triangulares s6lo entre la
secciébn de soporte, es decir, la seccibn vertical disefada para ser enganchada en el
montante de pared, de una escuadra y de la escuadra subsiguiente,

La patente FR 2 501 984 A presenta una escuadra soportante de repisas elaborada
con material plano, cuyo borde superior estd provista de una seccién de gancho en un
extremo y de un chaflén en el otro extremo, El chaflin es necesario para permitir la
rotacién de la escuadra cuando es colocada en el respectivo montante.

La patente GB 2 042 876 presenta otra escuadra soportante de repisas con un recorte
en el extremo posterior de su borde superior. El recorte permite acodar la seccifn del borde
superior de la escuadra para reforzarls, a excepcién de su parte posterior que se engancha
en el montante de pared. '

Un objetivo del invento es reducir la produccién de desperdicios de material durante
la fabricacién de escuadras soportantes de repisas a partir de un material plano.

Para cumplir este objetivo, la escuadra soportante de repisas del presente invento
comprende una primera secci6n provista de una pieza de fijacién para ser montada en un
elemento vertical de repisas, y una segunda seccién que se extiende en voladizo desde la
primera seccibn, cuya segunda secci6n tiene un borde superior que soporta la repisa y en su
extremo libre distante de 1a primera secci6n, termina en una seccién proyectada hacia arriba -
en forma de gancho para sujetar la repisa, en tanto que en su extremo adyacente a la
primera seccién, el borde superior tiene una muesca que corresponde a la seccibn de
gancho.

La posicién de cada una de las es¢uadras soportantes de repisas adyacentes respecto
de la otra en el modelo es tal que la seccién proyectada hacia arriba en forma de gancho se

-extiende dentro de la muesca de la escuadra adyacente. Esto permite intercalar més

estrechamente las escuadras que son troqueladas, lo que reduce el tamaiio de los recortes
triangulares mencionados anteriormente, De esta forma, para un tamaio determinado de
escuadra, se logra un ahorro de material de aproximadamente 20%.

La idea de disponer una muesca correspondiente a la seccién del gancho y de
troquelar pares de escuadras a partir del material sin cortar en la forma indicada, a objeto de
ghorrar material, no habia sido sugerida en esta técnica.

" En una aplicaci6n preferida, la parte de fijacion tiene una seccibn en forma de
gancho que se extiende en direccion opuesta a la de la segunda seccién y esti adaptada para
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ser enganchada en una abertura de un elemento vertical para repisas, con Ia totalidad de la
ranura situada dentro de la parte de 1a seccitn del gancho que engancha en la abertura. La
ranura, que produce el ahorro de material en el proceso de fabricacién, no menoscaba la
apariencia fptica de la escuadrz soportante de repisas cuando estd montada en la repisa
terminada.

En el método para fabricer la escuadra soportante de repisas de acuerdo al invento, a
partir del corte de un material plano, las lineas de corte se disponen de tal forma que las
escuadras adyacentes, con una rotacién reciproca de 180°, colindan entre si en sus bordes
superiores, de modo que la seccién de gancho de una escuadra se extiende dentro de la
muesca de la otra escuadra. :

Las escuadras se elaboran preferiblemente a partir de un material en forma de
bandas o flejes y las lineas de corte se disponen de tal forma que los bordes superiores de
las escuadras se extienden en éngulo respecto de la direccién longitudinal de la banda,
logrando de esta forma el mejor uso de una banda de determinado ancho.

A continuacién se explica una aplicacién preferida del invento con mayor detalle,
haciendo referencia al dibujo que muestra varias escuadras soportantes de repisas en la
disposicién reciproca en que son troqueladas a partir de una fleje de acero.

En el dibujo, se ha destacado una de las escuadras soportantes de repisas con lineas
diagonales, a objeto de mostrar con mayor claridad la forma de cada una del total de ocho
escuadras dibujadas. La siguiente explicacion se refiere especificamente a esta escuadra
dibujada con lineas diagonales.

La escuadra soportante de repisas que tiene pricticamente una forma de L, incluye
una seccién de soporte 1 con una seccidn de fijacién provista de ganchos en forma de
lengiietas 2, 3 extendidos hacia atrés (a la izquierda del dibujo) para enganchar la escuadra
en las aberturas de un montante de pared (no se muestra).

Una segunda seccién en voladizo 4 se extiende desde la seccién de soporte 1 hacia
la direccién opuesta (a la derecha en el dibujo), en que el extremo libre de 1a seccién en
voladizo 4 tiene una seccién extendida hacia arriba en forma de gancho 5. E! borde
superior 6 de la secci6n en voladizo 4 define una superficie de soporte para una repisa (no
se muestra). La secci6n de gancho 5 se utiliza para sujetar dicha repisa enganchando el
borde frontal de la repisa o un rebaje previsto en la superficie inferior de la repisa.

El borde superior 6 de la seccién en voladizo 4 tiene una muesca 7 en su extremo
posterior (a la izquierda en el dibujo) distinte de la seccién de gancho 5, siendo Ia forma de
la muesca 7 complementaria con la parte de la seccién de gancho 5 que se proyecta a
continuacién del borde superior 6.

Cuando la escuadra esti enganchada a un montante de pared, el borde vertical del

" estribo 8 creado por la seccitn de fijacién sirve de descanso sobre la superficie frontal del

montante de pared. La seccién 9 formada por el borde del estribo 8 de la seccion de
soporte 1 esté provista de una ondulaci6n para estabilizar la posicion de la escuadra.

Cuando estd enganchada, la parte de 1a escuadra que esté detréis del borde del estribo
8 (a 1a izquierda en el dibujo) esth situada dentro o detrés de las aberturas del montante de
pared y por lo tanto no es visible Como se muestra, la totalidad de la ranura 7 queda
dentro de esta érea invisible.

En 1a secci6n de soporte 1 de la escuadra se ha previsto un orificio 10 a nivel del
gancho superior 2, que sirve para suspender la escuadra en un soporte de exhibicién. El
orificio 10 se ha dispuesto de tal forma que, cuando la escuadra esté suspendida, Ia seccibn
en voladizo 4 se extiende verticalmente hacia abajo.




En Ia seccién del gancho inferior 3 se ha previsto otro orificio 11 para suspender la
escuadra durante el proceso de revestimiento. Este orificio 11 esta situado parcialmente
detréis (de acuerdo al dibujo, & la izquierda) del borde de estribo 8, de modo que la parte del
borde interior del orificio 10 que no queda totalmente cubierta por el revestimiento, queda
dentro de la secci6n no visible cuando 1a escuadra est&0 colocada en su lugar.

En la seccién de transicidn entre ]a seccidn vertical de soporte 1 y la seccién
horizontal en voladizo 4 de la escuadra hay un adomo de refuerzo 12 en forma de L.

Como se muestra en el dibujo, para troquelar las escuadras soportantes de repisas a
partir de un fleje de acero sefialado de modo general por el niimero 13, las lineas de corte se
disponen de tal forma que las escuadras adyacentes, rotadas reciprocamente en 180°
colindan entre si en sus bordes superiores 6, y la seccién de gancho 5 de una escuadra se
extiende hacia la muesca 7 de la otra. EI siguiente corte genera los bordes inferiores de las
escuadras colindantes entre si. Las lineas de corte estin dispuestas de tal forma que los
bordes 6 y 14 se extienden diagonalmente respecto de la direccién longitudinal del fleje de
acero 13.

Como se muestra, 2 ambos Jados del fleje de acero 13 se produce un recorte 15
substancialmente triangular entre la seccién de soporte 1 de una escuadra y la de la
subsiguiente escuadra. El tamafio de este recorte 15 ha sido reducido a un minimo por el
hecho que la seccién de gancho 5 de una escuadra se extiende dentro de la muesca 7 de la
escuadra adyacente.

Reivindicaciones

1. Una escuadra para sostener repisas producida & partir de material plano, compuesta
por una primera seccién (1) que tiene una pieza de fijaci6n para el montaje en un
elemento vertical de repisas, y una segunda seccién (4) extendida en levadizo desde
la primera seccién (1), cuya segunda seccién define un borde superior (6) soportante
de repisas que en su extremo libre distante de la primera seccibn (1) tiene una
seccién proyectada hacia arriba en forma de gancho (5) para sujetar la repisa,

" caracterizado por el hecho que en su extremo adyacente a la primera secci6n (1),
el borde superior (6) esté provisto de una muesca (7) cuya forma corresponde a la
seccién de gancho (5).

2. La escuadra de la reivindicacién 1, en que la seccidn de fijacién tiene una seccién
en forma de gancho (2) extendido en direccién opuesta a la de la segunda seccién
(4) y adaptado para ser enganchado en una abertura de un elemento vertical para
repisas, en que Ia totalidad de la muesca (7) esta situada dentro de la seccin de
gancho (2) que se engancha en la abertura.

3. Un método para fabricar una escuadra soportante de repisas de acuerdo a las
reivindicaciones 1 o 2 cortando un material plano, caracterizado por el hecho que
las lineas de corte estin dispuestas de tal forma que las escuadras adyacentes
rotadas reciprocemente en 180° colindan entre si en sus bordes superiores (6), en




que la secci6n de gancho (5) de una de las escuadras adyacentes se extiende dentro
de la muesca (7) de la otra.

4. El método de la reivindicacién 4, en que las escuadras se fabrican a partir de un
fleje (13) y las lineas de corte estin dispuestas de tal forma que los bordes
superiores (6) de las escuadras se extienden en fingulo respecto de la direccién
longitudinal del fleje (13).

Resumen

Para troquelar escuadras soportantes de repisas en una forma semejante @ una L a
partir de un material en flejes 13, las lineas de corte se disponen de tal forma que un corte
genera Jos bordes superiores 6 de dos escuadras adyacentes rotadas en 180° una respecto a
Ia otra, y el siguiente corte genera los bordes inferiores 14 de las dos escuadras contiguas
entre si en esta posicién. El extremo libre de la seccién en voladizo 4 de cada escuadra
esth provista de una seccién en forma de gancho 5 que se proyecta desde el borde superior
6 y se utiliza para sujetar la respectiva repisa. En el extremo opuesto, el borde superior 6 de
la seccién en voladizo 4 tiene una muesca 7 cuya forma es complementaria con la parte de
la secci6n del gancho 5 que se proyecta sobre el borde superior 6. Durante el proceso de
troquelado, se reduce el tamafio de los recortes de desperdicio 15 debido a que la seccién
de gancho 5 de una escuadra se extiende dentro de la muesca 7 de la escuadra adyacente,
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~ (5T) Abstraet: For siamping shelf supporting brackets of an overall L-shaped conBguration from band material (13), the cutting

lines are so arranged that one cut generates the upper edges (5) of rwa adjacent brackets rotaled by 180" with respect to each other,
= and the subsequent cut generates the lower edges {14) of those two brackets which are contiguaus to asch other at this location. The
; cantilever portion (4) of each bracket has jts free end provided with a hook portion (5) which projects from the upper edge (6) and

in use sarves for rewaining the respective shelf. Al the opposite end, the upper edge (6) of the eantilever portion (41 has a notch (7)
g which is shaped complementarily with respect to that part of the hook portion (5) which projects above the upper edge (6). In the

samping process, the size of wasie clippings (15)is reduced by having the hook portion {5) of one brocket exiend into the noteh {73
of the adjacent bracket.
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Shelf Supporting Bracket

Description

A3

Shelf supporting brackets, specifically for use with light-weight metal .

shelving systems and designed to be attached to slotted wall uprights, are

. usually stamped from steel band material. In order to keep the stamping

waste as low as possible, the cutting lines are so arranged that brackets
alternatingly rotated by 180° are produced. Due to this arrangement, one
cut will define the upper edges of the cantilever portions of two adjacent
brackets, and the next cut, in the longitudinal direction of the band mate-
rial, will define the lower edges of two adjacent brackets. In order to cause
as little waste as possible, also at the edges of the band materisl, the cutting
lines are arranged to extend at an angle with respect to the longitydinal
direction of the steel band.

With this arrangement, a somewhat triangular clipping is generated
only between the support portion, i.e. the vertical portion designed to be
hooked into the wall upright, of one bracket and that of the next but one
bracket.

FR 2 501 984 A discloses a shelf supporting bracket made from flat
material, the upper edge of which is provided with a hook portion at one
end and a chamfer at the other end. The chamfer is required to permit rota-

tion of the bracket when it is fitted to the corresponding upright.

GB 2 042 876 A shows another shelf supporting bracket with a cut-
out at the rear end of its upper edge. The cut-out allows the upper edge por-
tion of the brackat to be bent for reinforcement, except at its rear part
which is to engage a wall upright.

. It is an object of the invention to reduce material waste in producmg
shelf supporting brackets from flat material.

To meet this object, the shelf supporting bracket of the present inven-
tion comprises & first portion having an attachment part for mounting on a
vertical shelving element, and a second portion cantilevering from the first
portion, the second portion having a shelf supporting upper edge and, at its
free end remote from the first portion an upward projecting shelf retaining
hook portion, wherein the upper edge is provided, at its end adjacent the
first portion with a notch which corresponds to the hook portion.

Adjacent shelf supporting brackets are positioned relative to each
other in the blank in such a way that the upward projecting hook portion
extends info the notch of the adjacent bracket. This permits the brackets
being stamped to be interleaved more closely, thereby reducing the size of
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 the triangular clippings mentioned above. For a given bracket size, a mate-

rial saving of about 20% is thus achieved.
The idea of providing a notch corresponding to the hook portion and

to stamp pairs of brackets from the blank material in the above way, in -

order to save material, i not suggested in the art. {0

In a preferred-embodiment, the attachment part has a ‘hook portion
extending in a direction opposite to that of the second portion and adapted
to be hooked into an opening of a vertical shelving element, the notch being
situated entirely within the part of the hook portion which engages in the
opening. The notch, which achieves the material saving in the manufactur-
ing process, does not impair the optical appearance of the shelf supporting

bracket when mounted in the finighed shelving.

In method of manufacturing a shelf supporting bracket according to
the invention by cutting a flat materisl, the cutting lines are so arranged
thét adjacent brackets, which are mutually rotated by 180, abut each other
at their upper edges, with the hook portion of one bracket extending into
the notch of the other bracket.

Preferably, the brackets are produced from band material and the
cutting lines are so arranged that the upper edges of the brackets extend at

an angle with respect to the longitudinal direction of the band, thereby

making best use of a band of given width.

A preferred embodiment of the invention will now be explained in
more detail with reference to the single drawing which illustrates a plural-
1ty of- shelf supportmg brackets in the mutual arrangement in which they
are stamped from a steel band. i

In the drawing, one of the shelf supporting brackets has been cross-
hatched in order more clearly to show the shape of each of the total of eight

brackets being illustrated. The following explanation refers specifically to
this cross-hatched bracket.

The shelf supporting bracket, which has an overall somewhat L-.

shape configuration, includes a sipport portion 1 with an attachment part

* having two tab-like hooks 2, 3 extending rearward (to the left in the draw-

ing) for hooking the bracket into openings of a wall upright (not shown).

A second, cantilever portion 4 extends from the support portion 1 in
the opposite direction (to-the right in the drawing), the free end of the can-
tilever portion 4 having an upward extending hook portion 5. The upper
edge 6 of the cantilever portion 4 defines a support surface for a shelf (not
shown). The hook portion 5 is used for retaining such a shelf by engaging

vid
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‘the front edge of the shelf or a recess provided in the lower surface of the

shelf.

The upper edge 6 of the cantilever portion 4 has a notch 7 at its rear
end (to the left in the drawing) remote from the hook portion 5, the notch 7
having a shape that is complementary to that part of the hook portion §
which projects above the upper edge 8.

' 'When hooked to a wall upright, the vertical abutment edge 8 pro-
vided by the attachment part serves to rest on the front surface of the wall
upright. The part 8 which forms the abutment edge 8 of the support portion
1 is provided with an undulation for stabilising the bracket in this position.

In the hooked-in condition, the part of the bracket which is behind
the abutment edge 8-(to the left in the-drawing) is situated within or behind
the openings of the wall upright and is therefore invisible. As sliown, the
notch 7 is entirely within this invisible area.

A hole 10 is provided in the support portion 1 of the bracket, substan-

ﬁnl]yattheleveloftheupperhookz for suspending the bracket on a dis- |

play holder bar. The hole 10 is 80 arranged that, in the suspended condi-
tion, the camtilever portion 4 extends essentially vertically downward.

" Afurther hole 11 is provided within the area of the lower hook 3 for
suspending the bracket during a coaﬂng process. This hole 11 is situated
partly behind (according to the draw:ng to the Jeft of) the abutment edge 8
50 that the part of the inner edge of the hole 10, which is nbt totally covered
by coating, lies within the invisible are when the bracket is hooked in place.

An essentially L-shaped reinforcing embossment 12 is provided in the '

transitional area between the vertical support portion 1 and the horizontal
cantilever portion 4 of the bracket.

As shown in the drawing, for stamping the sheif supporting brackets
from a steel band generally designated by 13, ‘the cutting lines are so ar-
ranged that adjacent brackets, which ere mutually rotated by 180°, abut
each other at their upper edges 8, with the hook portion 5 of one bracket
extending into the notch 7 of the other. The subsequent cut generates the
lower edges of mutually abutting brackets. The cutting lines are so ar-
ranged that the edges 6 and 14 extend diagorially with respect to the longi-
tudinal direction of the steel band 13.

As shown, a substantially triangular chppmg 15 is produced on both
sides of the steel band 13 between the support portion 1 of one brackets
and that of the next but one bracket. The size of this clipping 15 is reduced

to a minimum by the fact that the hook portion 5 of one bracket extends
into the notch 7 of the adjacent hracket.

y/e
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Claims

1. A shelf supporting bracket pro;iuced from flat material, comprising a
first portion (1) having an attachment part for mounting on a vertical shelv-
ing element, and a second portion (4) cantilevering from the first portion

(1), the second portion defining a shelf supporting 'uppt}r edge (6) and hav-

ing, at its free end remote from the first portion (1), an upward projecting
shelf retaining hook portion (5), characterised in that the upper edge (6) is

. provided, at its end adjacent the first portion (1) with a notch (7) which cor-

responds to the hook portion (5).

2.  The bracket of claim 1, wherein the attachment part bas a hook por-

tion (2) extending in & direction opposite to that of the second portion (4)
and adapted to be hooked into an opening of a vertical shelving element,
the notch (7) being situated entirely within the part of the hook portion (2)
which engages in the openmg

3. A method of manufacturing a shelf supporting bracket according to
claim 1 or 2 by cutting & flat material, characterised in that cutting lines are
80 arranged that adjacent brackets mutually rotated by 180° and abut each

other at their upper edges (8), with the hook portion (5) of one of the adja-
cent brackets extending into the notch (7) of the other.

4.  The method of claim 4, wherein the brackets are produced from a
band (13) and the cutting lines are so arranged that.the upper edges (6) of

the brackets extend at an angle with respect to the longitudinal direction of
the band (13).

6



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Wt i Appleation No
PCT7EP 01/06384

A, CLABSIRCATION OF
IPC T AATEOS/06 " “Bo1D28/06

mmummmm(mmhﬁmwmm

B. FELDS SEARCHED

Minimum docrrmenistion sasmched
IPC 7 AATB BZID(

ystam fofiowed by cinsailication symbois)

Documaniation ssarchacd othar than rminimum documentziion to the axisni thal such documants are Includad in the Selds saarchaed

Elactronic datn bass conguitad during the niamaikonal ssarch (nams of dela baes and, wher practica, ssarch lerms used) |
EPO-Internal, PAJ '

€, DOCUMENTS CONSIOERED TO BE RELEVANT

Catagovy »

mll_lllldd.-;llnﬁl.\ﬂllm!. whare appropriate, of the misvant passages

A

US 4 049 226 A (HARVEY LOUIS A) 1
20 September 1977 (1977-09-20) - .-
claim 1; figure 1

FR 2 015 250 A (BOHNACKER RUDOLF) . . 1
24 April 1970 (1970-04-24) .
page 2, paragraph 4; figure 1

FR 1 508 557 A (INDUSTRIE-WERKE KARLSRUHE) 3
14 March 1968 (1968-03-14)

page 1, column 2, paragraph 2 - paragraph
3; figures 5,6

JdP 59 209431 A (YAMAKI SANGYO KK) ' 3,4
28 November 1984 (1984-11-28)
abstract; figure 1

.

m Furthar documants are Islad In the continualion of b C.

E Palant famlly membars are Baled In annec

* Spacisl calagoriss of ciiad doymenis ;

"A" docnant dafining the ganaral stala of the ari which la nol
mlﬂlndbh’upg:‘:l.nm

e unﬂ:mmlhnnmonumnu imamalona)
L' documanl wivich throw
wilch Is citad u"a-m ﬁ%mﬁ u'd;m
clintion or other apscia reason (s spaciiad)
0" documant refering ta an aral disclosure, use, sxhibilon o

T Inter dacumanl published afiar the inlemsallonal dals
pricehy dala and nol In confict with ha bul
'thmwumw undariying

Imvenilon
doceman! ﬂm,mmmm

x nnnubnuwmamluthwlﬂl!d 10
fnvaive wlf irventive siep whea e documant i leked slone

other maane mlznnnﬂnﬂlﬂlhhmhl parson sied
F ‘E."."u'.'.‘.},'i“n':“""" mwmm e oronal fling cuia but *3* documnanl mambor of the sume patam Ixmdly
Data of the aciual compiation of the Inwernstlonal ssasch Dats of malling of the Intamatlonal search raport
16 October 2001 23/10/2001

Nams and maifing addoann of tha 1SA Aulharizad officer

Europaan Patant Offics, P.B. 5818 Pataniiaan 2

o e e Te. 91 851 spon,

Fax (+31-70) 340-3018 Jones, C

Fonn PCTASA210 (sacond shast) puly 1962}

A7



/8

WO 0195764 PCT/EPO1/06384

n

L NNARANNNNNSN

77
ST N

\\\@
.mJ

7
=N
77NN

N




" INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Wi ol Applieaiion No
PCT7EP 01/06384

CJ{Continustion) COCLIMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Catagory *

Ciation of docunant, wilh bndicalion, where spprogrinta, of the relevand passsages

Palevant io ciakm No.

A7

A

US 2 454 609 A (MILLER EDNARD A)
23 November 1948 (1948-11-23)

Form PCTASAZ10 (scrainusiion ol secand sheat) Ry 1693}



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

s sal Applicatien No

. FIRNIon an patect lamby memshers PCTTEP 01/06384
Patent docusnent Publication Patant famlly Publication

cited In search repont daty membar{e) date

US 4049226 A 20-09-1977  NONE

FR 2015250 A 24-04-1970 DE 6751423 U 13-02-1969
CH 494002 A 31-07-1970
FR 2015250 A5 24-04~1970

FR 1508557 A 14-03-1968 - NONE

JP 59200431 A 28-11-1984 NONE

US 2454609 A~ 23-11-1948  NONE

Faom FCTASAZID {patant hemlly annea) {uly 1903}




L

“CAVELIER 179
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Represeptaciéin y Poder con autenticacién notarial y Apostille
para patentes, modelos de utllldad, disedos industriales,

_' :‘ggggggg marcus de fibrica, nombres comerciales, enseflas, nombres
"CARRERA 4a N° 7235 de dominlo, lemas comerciales, Ileencias.
50GOTA, 8- COLOMBIA
Representation and Power-of- Attorney  with notarial
. authentication and Apostille for patents, utility  models,
Industrial designs, frademarks, commerclal names, trade
emblems, domaln names, slogans, licenses.
REPRESENTACION Y PODER REPRESENTATIQN AND POWER- OF- ATTORNEY

Yo (nosotros), abajo firmado (s)I (we), the undersigned

492
220]

—  TEGOMRETALT, (INTERMATIONAL) AG
domiciliado (s) en/of__Industrisstxesss
8574 Lengwil, Switzerland R

por ¢l presente nombramos 8 EMILIO FERRERO, tpa 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa
23555 y GERMAN CAVELIER, tpe. 832, domiciliados en [a Carrera 4
N* 72 35, Bogoth, Colombis, en obedecimiento a lo dispuesto en el
fo 1o del Articulo 543 del Cédigo de Comereio, el primero como
%] ¥ [os demds como suplentes, en su orden, como mis (nuestros)
representantes en todas los wsunios de propiedad industrisl con facultad
para recibir notificaciones y nombrar apoderados judiciales o
extrejudiciales. £\ primer representante suplente reemplazard al principal
en caso de ausencia o impedimento emporal o definitivo de aquél. Le
misma regla se aplicard cuando el segundo representanie suplente hayn
de reemplazar 8! primero, o el tercero al segundo. En tales casos, of
representante principal, o el primero, o segundo suplente, en su caso, o
=mbos, gaclarxrin su intencidn e ne gjercer [2 represeimeidn medine
declaracién autenticada por Netario Piiblico en Colombis, o por Norario
u otro Funcionaric Piblico, o Cénsul de Colombia, en el extrenjero; ¥ si
se tratare de impedimenza, con ¢l centificado respectivo. Si alguno de los
nombrados fultare definitivamente, el siguiente tomard su luger. Cuando
cesare la ausencia o impedirnento del represenzante principal, o de su
primero o scgundo suplentes, en su caso, podrin ecjercer la
representacidn, en su orden, uno u otros segin el caso, asumiéndola por
¢l solo hecho de ejercerla, cesando en ese momento el ejercicio de la
Oreprmnuciﬂn par el primero, segundo o tercer suplente en 5u caso.

Ademis, confiero (conferimos) poder a los abogados mriba nambrados,
pars obtener Ia proteccion de mi (nuestra) propiedad industrial y contra
In competencia deslesl, a cuyo efector autorizo (amas) a los dichos
spoderzdos para que me {nos) representen ante cualesquiera entidades o
personas, ejerzan o no jurisdiccidn, especialmente ante las del orden
administrativo, contencioso adminiszrativo y judicial, asl como los
tribunales de arhitramento, en todo lo concerniente a los siguientes
asunios: a) Obtencidn de patentes de invencién, modelos de utilidad, y
disefios industriales; el regiswo de marcas de fibrica, colecrivas,
defensivas, de sarvicio, lemas comerciales, nombres comercisles,
-- snsodizs, nombres de dominio, variedades vegemles v denominaciones de
origen; su renovacidn, traspaso, cambio de mombre o domicilio,
cancelacion voluntaria; y el registro de licencias de uso de esos derechos;
b) Las acciones de commpetencia desleal, proteccién dei consumidor,
aposiciones u observaciones, cancelacidn administrativa y judieial,
nulidad, medidas caurelares, concesién de licencing, la tutela, la
proteccidn de secretos industriales, y en general los juicios civiles,
periales, administrativas o contencioso administrativos relacionados ea
estios derechos; scciones y procesos que promovamos O & ng

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODED1-179 (MINUTA 12.1.12.5)

in due compliance with the terms of paragraph Ist. of article 543 of the
Commercial Code, do hereby sppoint EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMOD, tpz. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa.
23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciled at Carrera 4* N*
72 35, Bogoth, Colombia, the first as principal and the others as
altemates, in the order of their appointmenit, s our representatives for all
industrial property matters with faculty to receive natifications and to
appoint sttorneys in and out of Court. The first alternate shall replace the
principal in case of his absence or of temporal or defmitive impediment.
The same rule will apply when the second alternate representative is to
replace the first one, or when the third is 10 replace the first or second
aiternates in their turn, or both of them, second. In such cascs. the
principal representative, or the first or second afternates in their tum, or
both of them, :hal! ste their irrention no: to At a8 reprasentativay
through & declaration given before » Notary Public in Colombia, or before
a Notacy or snother Public Official or u Colombian Consul abroad; and in
case of impediment, the apprapriste certificate shall seffice. If any of the
gppaintees were to be definitely absent, the follawing alternate shall mke
his place. When the absence or impediment of the principal
representative, or of the first or second alternate in their uxn ceases, the
represenmarion can be taken again in their sequence, by the principal, the
first or second alrernate depending on casz, and the mere fact or its
exercise wil! suffice. The exercise of the represeatxtion by the firat,
second or thind alremates in their tum shall end at such time

In addition, we grant a Power of Attomney in fhvor of the above nemed
attomneys at law so that they may obtain the protection of my (our)
industrial property and against the unfhir competition, for which purpose [
(we)} awthorize the said amormneys to represent me (us) before any
awthorities or persons, with or without jurisdiction, specially those
administrative, administrative contentious and judicial, as well as before
Arbitration Cowrt, in all meners concerning the following: 8) Obtainrment
of patents, utility models and industriel designs: the registratian af
trademarks, collective, defensive and service marks, slogans, commercial
names, made emblerns, domsin names, vegeral varieties and
denomimations of origin; i3 renewal, assignment, change of name or
orgicile, volumtary cencellation; and the registration of licenses of use of
W/ lbow.-. nghu. b) Actions of unfilic competition, protection to the
5 gppositiof BWetions, administradive or Court
nting of licenses, the action for writ
s, and in general the civil, penal,
B those rights; actions and suits
4®)- And that in all the above matters
ey, compromise, conciliate, admit -




promuevan. Y para que en todos los asuntos arriba determinados, puedan dleﬁ:uoflh:uu.dcsin.::mml,néeive.nﬁnudpi donf 3

sustitvir esme mandato, transigir, conciliar, admitic los hechos del representatives without a power of atomey.
proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar, y matificar los actos de

agentes oficioses,
Dado y firmado hoy/Given and signed this___ 23 - 112001
enfin Alterswilen
- ‘ Hane-Gerd GNAD
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NOTARIAL AUTHENTICATION (COMPANY)

The undersigned Notary certifies: That the preceding signature of
Hans-Gerd GNAD ting sign

que el signawrio desempeda acrualmente el cargo

is authentic, that the signacory currently acts in the position of __
General Manager

‘de la compatia__TEGOMETALY, (THTERNATIONAL) AG

of the company __ TEGOMETALY, (INTERNATTONAL) AG

—

sociedad que actualmente existe y estd organizada de acuerdo &
lasleyesds Sudisa :

a company currently existing and organized under the laws of __
Switzerland

que la direccidn de dicha compailia es that the address is
Industriestrasse Industriestrasse
8574 Lengwil, Suiza ., 8574 Lengwil, Switzerland

¥y Que el signatario tiene faculted para otorgar este documento.
Todos los hechas anateriores le constan por haber examinado los
documentos respectivoy y de todo gllo da fe.

Dado y firrado en Z “Z-Eﬂ ¢ I_E.'Vl

El ag(lt [Df

and that the signatory has the power to grant this document.

The Notary Public is aware and attests to the sbove fucts upon

examination of the corresponding documents.
Given and signed in ILEA

on__ 3[04

\i E . E/
El Notario Piblico - The Nbtaly Public

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODEDL-179 (MINUTA 12.1.1.2.5)

(Firma-sello) (Signature-seal)
APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)
This public document
0 2,  hasbeensigned by .. ... . ‘¢’c'1’"\'7" f? '}"f ......
3.  acting in the capacity of .../ 10/ ... 4 U,C
4.  bears the seal/stamp of /UP W t“'f’ﬂ"{&'v‘gh
Certified

'_" l
5. & fﬂ“'f,",{&/“’ 6. the —z/-&/%,ﬁ"{'af
7 l:s,;’?ﬁ?fr'4 £Lllr fa“cgzﬁe?«‘aJ a

- masualogesasssaganna ..’f.-
8 Noo.dot® G oo Bofor. The
_ 9.,  Seal/stamp




TRADUCCION OFICIAL N . 13.12/0la realizada por Diego Vargas,
Traductor Oficial, Resolucidén N . 0001 de 1999 del Ministerio de

Justicia y registrado ante el Ministerio de Relaciones Exteri res

de Colombia.

A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un
documento de Representacifn y Poder escrito en inglés y espafiol
por medio del cual TEGOMETALL (INTERNATIONAL) AG domiciliada en
indutriestrasse 8574 Lengwil, Suiza nombran como representantes
y otorgan Poder a los Doctores EMILIO FERRERO,_ tpa. 31929;,
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa. 23555 y

GERMAN CAVELIER, tpa. 832, como se describe en el mencionado

d cum;-mto.
Dado y firmado hoy 23.11.2001
en Alterswilen
por

Firma Ilegible
Firma
Hans-Gerd GNAD

Sellos parciales al respaldo del documento

(Anexo)
CERTIFICACION NOTARIAL (SOCIEDAD) en donde se certifica la firma
anterior del Sefior Hans-Gerd GNAD y de su cargo como Gerente

General de TEGOMETALL




Adicionalmente se certifica que el signatario estd aut rizado

para otorgar este documento.

Dado y firmado en ALTERSVILE& )

El 23/11/01

Firma Ileqgible
El Notario Piiblico

Sello: NOTARIAT - ALTERSWILEN TG -

APOSTILLA °

.

(Convention de La Haye du 5 octubre 1961)

1. Pais: Suiza

Este documento pfiblico

2. ha sido firmado por ilegible

3. actuando en capacidad de Notario Piblico

4. lleva el sello/estampilla de  Notariat Alterwilen

Certificado

5. En Ilegible 6. el 27 de noviembre de 2001

7. poxr Ralph Teller, Jefe de la Oficina de Pasaportes

8. No.- 6119 del Cantétn de Thurgan

9. Sello/Estampilla 10. Firma

STAATSKANZLE - KANTON THURGAN

Firma ilegible

Es traduccién fiel y completa df; ; irpla en esta

FORNTATICA
A
; i
; >
.-; *

/COLO 12877-701-003-3/DVZ/IDS 2% ﬁ i :

oficina para su confrontacién.

ualo
DIEED F VARGAS Z.
TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL
ESPAROL - INGLES — INGLES - ESPAROL
RES. 0001 DE ENERCY 4 DE 1999 2
MINISTERIO DE ILISTICIA
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA
"\-‘_-\\
r::m" bty g Th T MBI .
); agpa g
T e0eees ol poi U 16:33,59 Faliosy s
H 176089~ ' m ’ ' 1
ECIBD OFICIAL BE CAOA : 02 - 4,980
ECHA ¢ ENERD 21 BF 2002
M CONSIANACTION N
EPDRITANTE TIPD PAGO BANCO CLENTA ¥o. Pagd FECHA PSD Vr. PABD
AVELIER ARDGADOD COMSTEMACION  DANCO POPULAR  030-00110-b g037303 2170172002 7.822 400,00
@ M C 9 N CEPT O it
ANT. RENTISTICO CONCEPTO TOTAL CONCEPTD
1 3%093-01-01 SOLICITUDES I TRAMITES DE SOL. BE PATENTE BE IN 318.000.00
TOTAL 3 ) 318,000, 00

i TREECTENTOS SETENTA Y OCWO MIL

(ESPONSABLE 1

Eﬂlﬂ@:ﬂ! APLICADD AL EXPRUTENTE Wo.

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
l E-mail: info@sic.gov.co
Qa\o \‘ZB'}} -8\ \—0o -6 www.sic.gov.co
\ Bogota, D.C., Colombia



26

Industna y Comercio
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