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BHELVING

Description 1

The jinvention relates to a structural member for shelv-
ing (structural shelving member), particularly to a colum r
transverse crossbar for steel shelving

Oxdinary shelving comprises an arrangement of vertacal
columns (uprights) and horizontal crossbars (connecting bars)

and brackets or other rods carrying palettes or shelves for
storage of goods

Structural members of various profiles have been used
for the columms, transverse crossbaxrs and other rods of such
ehelving The term "profile" 18 used hereunder to designate
the shape of the structural member in a cross-sectional area
pexrpendicular to the length of the member

Such structural memwbers can be manufactured from flat
roller-milled sheet metal which is metal-formed by roll-f£ rm-
ing (continuous bending by means of rolls) to form the struc-
tural member of the desired profile The profile is the same
over the entire length of the structural member An example
for roll-forming of structural members from sheet wmetal 18
dlaclosed in EP-A-0 715 974

A large mumber of attempts for optimising the effici ncy
of use of material and the load carrying capabality of such
structural members are described in the literature For exam-
ple, DE-A-24 59 421 discloses a double-T-profile for use as a
crossbar in steel shelving This profile comprigses parallel
upper and lower flanges comnected by a web It is snaped from
a single sheet metal in a way that the upper and 1 wer
flanges which are strg'gsed relatively high consist of two
layers of sheet metal whereas the web which 15 stressed rela-
tively low consists of only a single layer of sheet metal
The two sheet metal layers of the upper and lower flanges are
each cobtained by folding from a single metal sheet DE-R-24
21 518 shows a similar member having a separate strip o:f
sheet metal 1nserted between the two layers of each of the
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upper and lower flanges to further reinforce the structural
member Further atructural members for shelving and made from
single layer or multilayer sheet metal are shown in DE-C-26
28 537 and DE-A-30 02 401

As opposed to the aforesaid documents, which discl se
the wmanufacture of profiles with portions of differemt
strength by use of a different mumber of sheet metal layers,
WO 00/29138 dlscloses a method for mamufacturing a structural
membex BtarEIng out from sheet metal bhaving porticms of dAif-
ferent thickness The sheet metal is obtained by welding two
thimmer sheet metal strlps to the lengthwise edges of a
thicker sheet metal strip The two thimner strips are then
bent to obtain a U-profile with thimmer legs and a thicker
web The profile is the same over the entire length of the
member DE-C-195 25 347 and WO 93%/05380 disclose structural
steel members for use in car bodiesgs and in bmildings, which
have reinforcement plates welded thereon The one dlsclosed
in WO 99/05380 18 filled with concrete

It is an object of the invention to provide a cost effi-
cient structural shelving member with further optimised use
of material and optimised load carrying capablilities It i1s a
further object to provide a mannfacturing method for such a
structural shelving member

These objects are solved by the structural shelving mem-
ber of claim 1 and the method of claim 9
In optimising structural shelving members of the prior

art, attention was mainly paid to optimising the profile
which was kept the same over the entire length of the member

The invention, however, is based on the idea to impart dif-
ferent profiles to different portions in lengthwise direction
of the structural shelving member This takes into considera-
tion that different lengthwise portions of a structural
shelving member carry different loads For example, the indi-
vidual portions of a shelving column each carry only the loaa

of the shelves above them and thus, the load decreases from
the bottom to the top
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The structural shelving member comprises a profile bar
Different profile croes-sections of the structural shelving
menber are achieved by a reinforcement strip reinforcing the
profile bar and extending along the length but only over a
portion but not over the entire length of the profile bar or
of the structural shelving member This results also in an
efficient use of material

The reinforcement strip can be formed integrally comn-
nected with the profile bar Preferably, however, both are
peparate pleces of sheet material which, during manufacturing
of the structural shelving pember, are commonly supplied and
comnected to each other

Although steel shelving is usually disassembled for de-
livery and transport and is only assembled at its final des-
tination to save tramsport volume, its high weight can cause
shapping costs to exceed mamufacturing costse An efficient
use of material in accordance with the invention lowers the
weight of shelving in relation to its load carrying capabil-
ity and thus reduces costs of manufacturing and transport

The subclaims are directed to preferred embodiments of
the invention

Subclaims 2 to 4 relate to preferred ways of intercon-
necting the reinforcement strip and the profile bar

An embodaiment according to elaim 5 has the particular
advantage that the reinforcement strip does not affect the
look of the shelving

Claims 6 to 8 zrelate to more explicit embodiments £
structural memoers for shelving combining an efficient use £
material with high load carrying capaoility

Claims 5 to 13 relate to economical methods for manufac-

turing a structural shelvang member in accordance with the
invention

Preferred embodiments of the invention will now be de-
scribed in connection with the drawings wherein
Figure 1 shows heayy load shelving.
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Figurea 2 and 3 show a schemaktic representation £ two
different installations for manufacturing structural shelving
membera, and

Figure 4 shows a transverse cross bar

The heavy load shelving shown in Figure 1 comprises ver-
tical columms 1 interconnected by horizontal transverse
crossbars 2 and horizomtal and dlagomal bracing struts 4
Shelves 3 and depthwise rods 5 used to deposit goods rest on
the transverse croas bars 2 A foot plate 9 is welded to the
bottom face of each colummn 1 An engagement plate 10 1s
welded to each side face of each transverse crossbar 2 and
has hooks | E:Pt shown) for engagement with holes (not shown)
in the celumns 1 The columns 1, transverse crosesbars 2,
bracing strute 4 and depthwlse rods 5 are differemt struc-
tural shelvaing members made .:%f steel Each portion of a
shelving column 1 carxries the part of the shelving load above
itself Thus, the buckle load on the column 1 increases fFrom
the top to the bottom of the column This course of load is
taken into account in the profile of the columm 1

Figqure 1 also shows the profile of the column 1 2an
cross-gection perpendicular to the length of the column at
two positions The column 1 Comprises a profile bar 11 ex-
tending over its entire length The profile bar ls wmade by
roll-forming from sheet“,meta]!—‘and has the same hollow profile
over its entire length The hollow profile i1s not entirely
closed because each column 1 has a slit 8 along the entiare
length of the column wtere the columms 1 face each ther
along the narrower sides of the shelving The bracing struts
engage the slits B and are fixed therein by welding or screw-
ing

The profile in the upper portion 6 of each column is ex-
clusively defined by the profile bar 11 The lower portion 7
of the column 1, however, comprises two additional reinforce-
ment strips 12 extending along the length of the column ard
fixed to two opposite inner walls of the profile bar 11 The
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fixing can be made by weldang, screwing, rivetang, clanching
or other positive or non-positive comnections

The reinforcement strips 12 are mouftted to those inner
walls of the profile bar 11 which are perpendicular to the
wall having the slit 8 Hence, they reinforce the columm 1
against buckling within the plane of the fromt face or rear
face of the shelving, i e within the plane of the transverse
cross-bars 2 This reinforcement is important because, other
than the narrower side faces of the shelving, those front and
rear faces have no or only few diagonal struts because these
would obastruct access to the shelves Further, the tranaverse
crossbars 2 are often not very rigldly engaged with the col-
umns 1 and thus their ability to support the columms 1s lim-
ited

In the present embodiment, the upper portion 6 without
reinforcement strips 12 extends over 4/5 or more and the
lower portion 7 having reinforcement strips 12 extends from
the foot plate 9 over about 1/5 or lees of the length of the
ghelving colummn In heavy load shelving being 12 m high or
more, the reinforcement strips have a length of up to about
25m

Figure 2 shows a schematic diagram of an anstallation
for manufacturing the columms 1 Also shown 1is the profile
section, respectively formed in the different steps of the
manufacturing process The installation comprises a levellaing
machine 21, having a coil 22 of a first sheet metal 23 and
two coils, one 24 of which only being visible of a second
sheet metal 25 The levelling machine 21 uncoils the sheet
metals 23, 25 from the coils 22, 24 pstralghtens them and
supplies them parallel to each other in the same direction

The installation further comprises connection and roll-
forming means 26 in which individually cut strips of the sec-
ond sheet metal 25 are connected to the first sheet metal 23
by welding or clinching Prior to or after making the counnec-
tion, the First sheat metal 23 i1s roll-formed to form the
profile of the profile barx 11

LSO
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Cutting means 27 cut the first shest metal 23 into
pieces having the length of a colum 1 which is longer than
the stxip of the second sheet metal 25 fixed thereto Punch-
ing means 28 punch holes (not shown) into the First sheet
metal 23 for engagement by the transverse crossbars 2 and £ r
fixture of the bracing struts 4 by screwing Eventually, a
foot plate 5 (Figure 1) is welded to one end of the compound
of first and second sheet metals 23, 25, where ends of the
first and second sheet metals 23, 25 are flush In the col-
umns 1 thus manufactured, the first sheet metal 23 forms the
profile bar 11 and the two strips of second sheet wmetal 25
form the reinforcement strips 12

Figure 3 shows a modification of the installation of
Figure 2 That modlfication comprises two different levelling
machines 31, 32 for supplying the first sheet wmetal 23 and
the second sheet metal 25 from opposite directions As in the
embodiment of Figure 2, the sheet metals 23, 25 are uncoiled
from respective colls 22, 24 and are straightened Roll-form-
ing and cutting means 33 are provided for gilving the first
sheet metal 23 the proflle of the profile bar 11, cutting at
to the length of a columm 1 and supplying it to connection
means 34 The connection means 34 are supplied from the oppo-
gite dairection with two parallel strips of the second sheet
metal 25 Thege strips are inserted from the front slde ainto
the profile bar 1l made from the first sheet metal 23 and are
cut to a shorter length than the profile bar 11 by the con-
necting means 34 to form the reinforcement strips 12 The re-
inforcement strips are fix=d to mutually opposite inner faces
of the profile bar 11 by welding or clinching

Since the reinforcement strips 12 are shorter tham the
profile bars 11, a portiom 7 of the column comprises rein-
forcement strips whereas another portion 6 is vold of rean-
forcement strips

Figure 4 shows a Bide view of the transverse crossbar 2
when the engagement plates 10 are not yet welded to 1ts two
ends Also shown are cCroes-sections along lines A-A and B-B
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8imilar to the columm 1, the transverse crossbar 2 comprilses
a profile bar 41 and a reinforcement strip 42 The profile
bar 41 extends along the entire length of the transverse
crossbar 2 and shows a rectangﬂér hollow profile in cross-
section perpendicular to its lengthwise direction The hollow
profile is not entirely closed MNamely, the lower side of the
profile bar 41 comprises a slit 43

The reinforcement strip 42 is deposited on the bottom
within the profile bar 41 where it covers the slit 43 The
reunforcement strip 42 1s welded at the slit 43 to the pr -
file bar 41 and carries part of the load of the crossbar 2 in
use The length of the reinforcement strip 42 is about 1/5
the length of the croesshar 2 The adjacent end portions 45
each having 2/5 the length of the crossbar 2 comprise no re-
inforcement strips PFPurther reinforcewment stxrips could, how-
ever, be provided at the outermost ends of the crossbar 2 to
increase the rigidity of i1ts connection to the engagement
plate 10 and thus to the column 1

The installation of Figure 2 or 3 can also be used £ r
manufacturing the transverse crossbar 2, whereln one coil
only 18 required to provide the second sheet metal

In the above-described embodiments of the columm 1 and
the transverse crossbar 2, the reinforcement strip 12 42 s
made from sheet material separate from the sheet wmaterial f
the profile bar 11, 41 and is fixed on its flat side to the
latter And the first and second sheet materials 23, 25 have
the same metal cowposition and tnickness and differ omly by
their width However, different materials and/or different
thicknesses could also be used It 18 also conceivable to
manufacture the reinforcement strip integrally with the pro-
file bar by bending part of the sheet material of the profile
bar to the location of the reinforcement strip

Also other structural members used in shelving, such as
the bracing struts 4 and depthwise rods 5 can have the struc-
ture shown in Figure 4 Preferably, the profile bar extends
over the entire length of the structural shelving wember
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whereas the reinf rcement strip extends over 1/20 or 1/10 to
1/5 or 1/2 the' length of the structural shelving member or
the profile bar Thus, since the reinforcement strip does not
extend over the entire length but is only provided where the
load is largest, high strength can be achieved at relatively
low weight The profile bar is hollow except that it includes
the reinforcement strip or stxrips And the profile bar has a
lengthwise slit, 1 e has an open profile which facllitates
manufacturing by roll-forming Heavy load shelving comprising
structural shelving members according to the invention can

typically carry 50% higher loads than conventional shelving
having the same weight

3
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Claimsa

1l A structural shelving member, comprising

a longitudinal profile bar (11, 41) formed from first
sheet material (23) and

a reinforcement strip (12, 42) formed from second sheet
waterial (25 and extending along and being mounted to the
profile bar (11, 41) for relnforcing the same,

characterised in that the reinforcement strip (12, 42)
has a smaller length than the profile bar (11, 41)

2 A structural shelving member according to claim 1,
wherein the reinforcement strip (12, 42) 1is connected to the
profile bar (11, 41) by positive locking

3 A structural shelving wmember according to claxm 1
wherein the reinforcement strip (12, 42) i1s connected to the

profile bar (11, 41) by clincmng

4 A structural shelving mewber according to clawm 1,

wherein the reinforcement strip (12, 42) 1is welded to the
profile bar (11, 41)

5 A structural shelving member according to c¢laim 1,
wherein the profile bar (11 41) has a hollow profile and the

reinforcement strip (12, 42) 1s disposed within the holl w
profile
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6 A structural shelving member according to any of claims
1 to 5 for steel shelving, having along lts length a portion
(7, 44) subjected to higher loads and a portion (6, 45) sub-
jected to lower loads, wherein the reinforcement strip ( 12,
42) is provided in the portion (7, 44) subjected to higher

loads, and the first and second sheet materials are first and
second sheet metals, respectively

7 A shelving columm comprising a{\strur:tural shelving mem-
ber according to claim 6, wherein the reinforcement strip
(12) 18 provided in a lower pertion (7) but not in an upper
portion (6) of the column

8 A transverse crossbar for shelving, ,comprising a struc-

U
tural shelving member according to claim 6, wherein the rein-

forcement straip (42) 1s provided in a central portion (44)

but not in adjacent portioms (45) of the crossbar

9 A wmethod for manufacturirg a strictural shelviag member
(1, 2) compraising the following steps

supplying a first sheet material (23),

supplying a reinforcement strip (12, 42) of a second
sheet material (25) parallel to the first sheet material, and

forming the first sheet material to a profile bar (11),
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whereln the reinforcement strip (12) 1s Ebrought to a

shorter lemgth than the profile bar (11) and is fixed to the
profile bax

10 A method according to claim 9, wherein the reinforcement

strip (12) is firet cut to length and 1s then fixed to the

first sheet material (23) which is then formed to the profil
bar (11)

11 A method according to claim 9, wherein the first sheet
material (23) 1s first formed to the profile bar (11) and as

then connected with the reinforcement strip (12) cut to
length

12 A method according to any of claims 9 to 11, wherein the
supply of the fairst and second sheet materials (23, 25) is

performed in the same direction

13 A méthod according to any of claims 9 to 11 wherein the
W
supply of the first and second sheet materials (23, 25) as

performea in opposite directions
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Claims

1 A shelving column, comprising

a longitudinal hollow profile bar {11) formed from first
sheet material (23) and

a palr of reinforcement satrips (12) formed from second
sheet material (25), each having a shorter length than the
profile bar (1ll) and being mounted to opposite inner faces of

the profile bar (11, 41) along a lower portion (7) of the

column for reinforcing the same

2 A transverse crossbar for shelving, comprising

a longitudinal hollow profile bar (41) formed from first
sheet material (23) and

a reinforcement strip (42) formed from second sheet
material (25), having a shorter length than the profile bar
{41) and being mounted to an inner face of the profile bar

(11, 41) =along a central portion (44) of the crossbar for

reinforcing the same

3 A shelving column or crosspar according to claim 1 or 2,
wherein the reinforcement straip (12, 42) 1s connected to the

profile bar (11, 41) by positive locking

4 A shelving column or crossbar according to claim 1 or 2,
wherein the reinforcement straip (12, 42) i1s connected to the

proiile bar (11, 41) by clinchang



)
5 A shelving column or crossbar according to claim 1 or 2,

wherein the reinforcement strip {12, 42) is welded to the
profile bar (11, 41)

6 A shelving column or crossbar according to any of claims
1 to 5, wherean the first and second sheet materials are

first and second sheet metals, respectively

7 A method for manufacturing a shelving column or crossbar
(1, 2) according to any of claims 1 to 6, comprising the fol-
lowing steps

supplying the first sheet material (23),

supplyang the reinforcement strip (12, 42) of the second
sheet material (25) parallel to the first sheet material, and

formang the first sheet material to the profile bar
(11),

wherein the reinforcement strip (12} is brought to a

shorter length than the profile bar (11) and 1s fixed to the
profile bar

B A method according to claim 7, wherein the reinforcement
strip (12) ais first cut to length and 1s then fixed to the

first sheet material (23) which 1s then formed to the profile
bar (11}



9 A metpod according to claim 7, wherein the first sheet
material (23) 1s first formed to the profile bar (11) and ais

then connected with the reinforcement strip (12) cut to

length

10 A method according to any of claims 7 to 9, wherein the
supply of the first and second sheet materials (23, 25) as

performed i1n the same direction

11 A method according to any of claims 7 to 10, whexein the
supply of the first and second sheet materials (23, 25) is

performed in opposite directions

2/



MEMORIA DESCRIPTIVA

Descripcidn

El invento se refiere a un elemento estructural para estanterias
especialmente a una columna o un travesaiio para estanterlas de acero

Las estanterfas comentes comprenden una disposicibn de columnas
verticales (montantes) y travesafios honzontales (barras de conexién) y escuadras u
otras vanllas que soportan plataformas o repisas para aimacenar mercaderias

Para las columnas travesafios y ofras varilas de dichas estanterias se
uthizan elementos estructurales con diferentes perfles En este documento el
términa perfil® se emplea para designar la forma del elemento estructural en un
area de la seccion transversal perpendicular al largo del elemento

Dichos elementos estructurales se pueden fabncar a partir de una chapa
metalica laminada que es transformada por perfilacion (doblado continuc mediante
rodillos) para obtener el elemento estructural con el perfil deseado El peffil es igual
en toda la extension del elemento estructural En la patente EP-A-0 715 974 se
presenta un ejemplo de perfilacidn de elementos estructurales a partir de una chapa
metélica

En la Iteratura existente sobre el tema se ha descnto numerosos intentos
para aumentar la eficiencia del uso del matenal y la capacidad de carga de dichos
elementos estructurales Por ejemplo DE A-24 59 421 divulga un perfil de doble T
para ser utllizado como travesaiio en estanterlas de acero Este perfil comprende
un reborde supenor y un reborde inferior paralelos conectados por un alma Se
forma a partir de una soia chapa metalica de modo que los rebordes superior e
infenor que soportan un esfuerzo relativamente elevado estan compuestos por dos
capas de chapa metdlica en tanto que el alma que soporta un esfuerzo
relativamente bajo estd compuesto por una sola capa de chapa metdlica Cada una
de las dos capas de chapa metalica de los rebordes supenor e inferior se obtiene
mediante el plegamiento de una chapa metalica DE-A-24 21 918 presenta un
elemento simiar que tene un fieje de chapa metalica separado insertado entre las

dos capas de los rebordes superior e inferior para aumentar el refuerzo del
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elemento estructural Otros elementos estructurales para estanterfas fabncados a
partir de una o vanas capas de chapa metélica se muestran en DE-C-26 28 537 y
DE-A-30 02 401

A diferencia de las documentos antes mencionados que presentan Ia
fabncacién de perfiles con partes de diferente resistencia utilizando distintos
nimeros de capas de chapa metalica WO 00/29138 divulga un método para
fabncar un elemento estructural a partir de una chapa metalica con partes de distinto
grosor Dicha chapa metilica se obhene soldando dos flejes de chapa metaiica
delgada a los bordes longtudinales de un fleje de chapa metalica mas gruesa
Luego se doblan los dos flejes mas delgados para obtener un perfil en U con patas
mas delgadas y un alma mas gruesa El perfil es igual en toda la longrtud del
elemento DE-C-195 25 347 y WO 99/05380 presentan elementos estructurales de
acero para ser utilizados en carrocerias de automoviles y en edificaciones que
encima llevan placas de refuerzo soldadas El elemento presentado en WO
99/05380 esta relleno de concreto

Uno de los objetivos del invento es proporcionar un elemento estructural para
estanterias eficaz en funcidn del costo con un mejorado uso del matenal y una
mejorada capacidad para soportar cargas Otro objetivo es proporcionar un método
de fabncacidn para dicho elemento estructural de estantertas

Estos objetivos se logran a traves del elemento estructural para estanterias
de la reivindicacion 1 y el método de la reivindicacion 9

A objeto de mejorar los elementos estructurales para estantenas de las
técnicas antenores se puso el mayor énfasis en mejorar el perfil el cual se mantuvo
igual en toda la iongitud del elemento  Sin embargo el inven.o esta basado en la
dea de proporcionar diferentas perfiles a las diferentes paites en el sentido
longrtudinal del elemento estructural para estantenas Para lograr esto se toma en
consideracién que las diferentes partes longitudinales de un elemento estructural
para estanterias soportan diferentes cargas Por ejemplo cada una de las partes
individuales de una columna de estanteria soporta solamente la carga de las repisas
que estan mas arnba y por lo tanto la carga disminuye desde la parte infenor a la

supenor

A
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El elemento estructural para estanterias comprende una barra perfilada
Mediante un fleje de reruerzo que refuerza la barra perfilada y se extiende a lo largo
de determinada parte no sobre el largo total de la bamra perfilada o del elemento
estructural para repisas se obtiene un elemento estructural para estanterias con
perfiles de dferentes secciones transversales De esta forma se logra al mismo
ttempo un eficiente uso del matenal

El fleje de refuerzo se puede formar unido integralmente con la bama
perfilada Sin embargo es prefenble que los dos sean piezas separadas de matenal
en chapa que se suministran conjuntamente y unidos entre si durante la fabncacion
del elemento estructural para estanterias

A pesar que las estanterias de acero se entregan nomalmente desarmadas
para su despacho y transporte y solamente se ensamblan en su destino final para
disminuir el volumen en ei transporte su gran peso puede significar que los costos
de transporte sean supenores a los costos de fabncacibn Un empleo eficiente del
matenal de acuerdo con el invento disminuye el peso de la estantena en relacion
con su capacidad de carga reduciendo de esta forma los costos de fabncacién y de
transporte

Las reivindicaciones sacundanas se refieren a las aplicaciones prefendas del
invento

Las rewvindicaciones secundanas 2 a 4 se refieren a las formas preferidas
para unir el fleje de refuerzo con la barra perfilada

Una aplicacidn de acuerdo con la revindicacion 5 tiene la especial ventaja
que el fleje de refuerzo no afecta la apanencia de la estanteria

Las rewvindicaciones 6 a 8 se refieren a aplicaciones mas explicitas de
elementos estructurales para estanterias que combinan un uso eficiente del mawenai
con una elevada capacidad para soportar cargas

Las retvindicaciones 9 a 13 se refieren a metodos econdmicos para fabncar

un elemento estructural para estanternias de acuerdo con el invento

A continuacibn se describen las aplicaciones prefendas del invento en
relacion con los dibujos en que

i

o

~
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la Figura 1 muestra una estanerla para carga pesada

las Figuras 2 y 3 muestran una representacion esquematica de dos
instalaciones diferentes para fabricar elementos estructurales para estanterias y
la Figura 4 muestra un travesano

La estanteria para carga pesada que se muestra en la Figura 1 comprende
columnas verticales 1 conectadas entre si por travesaiios horizontales 2 y puntales
de amostramiento honzontales y diagonales 4 Las repisas 3 y vanilas ahondadas 5
utilizadas para depositar mercaderias estan apoyadas sobre los travesafios 2 Una
placa de soporte 9 esta soldada a la cara infenor de cada columna 1 Una placa de
acoplamiento 10 est4d soldada a cada cara lateral de cada travesario 2 y tiene
ganchos (no se muestran) para ser enganchados en los orficios (no se muestran)
de las columnas 1 La columna 1 los travesaiios 2 los puntales de arnostramiento
4 y las varillas ahondadas 5 son elementos estructurales diferentes para estantenas
fabncados en acero Cada parte de una columna de estantena 1 soporta la parte de
la carga de la estanteria que se encuentra encima de ella De esta forma la carga
de pandeo de la columna va aumentando desde la parte supenor hacia la parte
infenor de la columna Esta trayectona de la carga es considerada en el perfil de la
columna 1

La Figura 1 muestra tambien el perfil de la columna 1 en un corte transversal
perpendicular al largo de la columna en dos posiciones La columna 1 comprende
una barra perfilada 11 que se extiende sobre toda su longitud La barra perfilada se
fabnca por perfilacion a partir de una chapa de acero y tiene el mismo perfil hueco
en toda su extension El perfil hueco no esta completamente cerrado porque cada
columna 1 tiene una ranura 8 en toda la longitud de la columna donde las columnas
1 se enfrentan una a otra a lo largo de los lados mas angostos de la estanterta Los
puntales de amostramiento se introducen en las ranuras 8 y se fijan mediante
soldadura o pernos

El perfi de la parte supenor 6 de cada columna queda definido
exciusivamente por la barra perfilada 11 Sin embargo la parte infenior 7 de la

columna 1 esta provista de dos flejes de refuerzo 12 adicionales que se extienden a
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lo largo de la columna y estan fijados a dos paredes intenores opuestas de la bara
perfilada 11 La fijacibn se realiza por medio de soldadura pemos remaches
contrarremaches u otras uniones de accién directa o indirecta

Los flejes de refuerzo 12 estan montados en las paredes intenores de la barra
perfilada 11 perpendiculares a la pared provista de una ranura 8 De esta forma
aseguran la columna 1 contra el pandeo dentro del plano de la cara frontal o cara
postenor de la repisa es decir dentro del plano de los travesafios 2 Este refuerzo
es iImportante debido a que contranamente a las caras laterales mas angostas de la
estanteria estas caras frontales y posteriores no tienen o tienen sélo unos pocos
puntales diagonales debido a que obstruirian el acceso a las repisas Ademas
muchas veces los travesafios 2 no estdn acoplados en forma muy rigida a las
columnas 1 y por lo tanto su capacidad para soportar las columnas es imitada

En la presente aplicacidn la parte supenor 6 sin fleyes de refuerzo 12 se
extiende sobre 4/5 o méas y la parte infenor 7 provista de flejes de refuerzo 12 se
extiende desde la placa de soporte 9 sobre aproximadamente 1/6 o menos de la
longitud de la columna de 1a estantena Debido a que una carga pesada alcanza
hasta 12 m de altura o mas el largo de los flejes de refuerzo alcanza a aprox 2 5 m

La Figura 2 muestra un diagrama esquematico de una instalacion para
fabncar las columnas 1 También se muestra la seccion perfilada formada
respectivamente en las diferentes etapas de! proceso de fabricacion La instalacion
comprende una maquina de nivelacion 21 que tiene un rollo 22 de una pnimera
chapa metalica 23 y dos rollos de uno de los cuales 24 solamente es visible una
segunda chapa metalica 25 La maquina niveladora 21 desenrolla las chapas
metalicas 23 25 de los rollos 22 24 los alisa y los suministra paralelos entre s: en la
misma direccion

La instalacion comprende ademas medios de unton y de perfilacion 26 en los
cuales los flejes cortados individuaimente desde Ia segunda chapa metalica 25 son
unidos con la pnmera chapa metalica 23 mediante soldadura o remaches Antes o
después de efectuar dicha unién la pnmera chapa metalica 23 es sometida a
perfilacion para crear el perfil de la barra perfilada 11

“-c
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Dispositivos de corte 27 cortan la pnmera chapa metélica 23 en piezas que
tenen la longrtud de una columna 1 la cual es mas larga que el flgje de la segunda
chapa metalica 25 unido a ella Dispositivos punzonadores 28 forman onficios (no
se muestran) en la pnmera chapa metalica 23 para acoplar los travesafios 2 y fijar
los puntales de amostramiento 4 mediante pemmos Eventuaimente se suelda una
placa de soporte 9 (Figura 1) a un extremo de la combinaci6n de la pnmera y
segunda chapas metalicas 23 25 quedando los extremos de la pnmera y segunda
chapas metalicas 23 25 a nivel En las columnas 1 fabncadas de esta forma la
pnmera chapa metélica 23 forma la barra perfilada 11 y los dos flejes de la segunda
chapa metalica 25 forman los fiejes de refuerzo 12

La Figura 3 muestra una modificacion de la instalacidn de la Figura 2 Esta
modificacidn comprende dos maquinas niveladoras diferentes 31 32 para alimentar
la pnmera chapa metalica 23 y la segunda chapa metalica 25 desde direcciones
opuestas Como en la aplicacidn de la Figura 2 las chapas metalicas 23 25 son
desenrolladas desde sus respectivos rollos 22 24 y son enderezadas Se han
previsto dispositivos de perfilacion y de corte 33 para proporcionarle a la primera
chapa metalica 23 el perfil de la barmra perfilada 11 cortarla en el largo de una
columna 1 y suministrarla a los disposttivos de unién 34 Los dispositivos de umoén
34 son suministrados desde la direccion opuesta con dos flejes paralelos de la
segunda chapa metélica 25 Estos flejes se insertan desde adelante en la barra
perfilada 11 que es fabncada con la pnmera chapa metalica 23 y los medios de
unién 34 los dejan mas cortos que la barra perfilada 11 para formar los flejes de
refuerzo 12 Los flejes de refuerzo son fijados a las caras interiores opuestas de la
barra perfilada 11 por medio de soldadura o remaches

Debido a que los flejes de refuerzo 12 son mas cortos que las barras
perfiladas 11 una parte 7 de la columna esta provista de flejes de refuerzo en tanto
que otra parte 6 no esta provista de flejes de refuerzo

La Figura 4 muestra una vista lateral del travesafio 2 antes de soldar las
placas de acoplamiento 10 a sus dos extremos También se muestran los cortes
transversales a lo largo de las ineas AAyB B
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Similarmente a la columna 1, el travesafio 2 comprenda una barra perfilada
41 y un fleje de refuerzo 42 La barra perfilada 41 se extiende a lo largo de todo el
travesafio 2 y en su seccion transversal perpendicular a su direccion longrtudinal
presenta un perfil rectangular hueco El perfil hueco no est& completamente
cerrado ya que el lado infenor de la barra perfilada presenta una ranura 43

E! fleje de refuerzo 42 se coloca dentro del fondo de la bamra perfilada 41
cubnendo la ranura 43 El fleje de refuerzo 42 es soldado junto a la ranura 43 a la
barra perfilada 41 y soporta parte de la carga del travesafio 2 en uso El largo del
fleje de refuerzo 42 equivale a aprox 1/5 del largo del travesafio 2 Las partes
extremas adyacentes 45 cada una de las cuales mide 2/5 del largo del travesario 2
no estan provistas de flejes de refuerzo Sin embargo se pueden colocar fiejes de
refuerzo en los extremos del travesafio 2 para aumentar la rigidez de su unién con
la placa de acoplamiento 10 y de esta forma con la columna 1

La instalacién de las Figuras 2 o 3 se puede utilizar igualmente para fabncar
el travesafio 2 para lo cual se necesita solamente un rollo para proporcionar la
segunda chapa metalica

En las aplicaciones de la columna 1 y del travesaiio 2 antenommente
descritas el fieje de refuerzo 12 42 se fabnca con un matenal en chapa distinto al
matenal en chapa de la bamra perfilada 11 41 y se une con su lado plano a este
ultimo El pnmero y el segundo maternal en chapa 23 25 tienen la misma
composicidn metalica y grosor y difieren solamente en su ancho Sin embargo
también se pueden emplear matenales dferentes y/o grosores diferentes El fleje de
refuerzo se puede fabncar asimismo integraimente con la barra perfilada doblando
parte del matenal en chapa de la barra perfilada para cclocar el fleje de refuerzo

Otros elementos estructurales empleados en estantenas tales como los
puntales de amostramiento 4 y las varillas ahondadas 5 pueden tener la estructura
que se muestra en la Figura 4 La barra perfilada se extiende prefenblemente por
toda la longrtud del elemento estructural para estanterias en tanto que el fleje de
refuerzo se exttende sobre 1/20 o 1/10 hasta 1/5 o la mitad del largo del elemento
estructural para estanterias o la barra perfilada De este modo y puesto que el fleje

de refuerzo no se extiende sobre la longitud totai sino que solamente es colocado en
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los lugares de mayor carga es posible lograr una elevada resistencia con un peso
relatvamente bajo La barma perfilada es hueca, excepto en los lugares en que
incluye el fleje o los flejes de refuerzo Y debido a que la barra perfilada tiene una
ranura longitudinal es decir tiene un perfil ablerto se facita su fabncacidn
mediante perfilacibn Las estanterias para carga pesada equipadas con los
elementos estructurales para estanterias de acuerdo con el invento pueden
soportar normaimente cargas 50% méas elevadas que las estanterias

convencionales que tienen el mismo peso



REIVINDICACIONES

1 Un elemento estructural para estanterias que comprende

una barra perfilada longitudinal (11 41) fabncada con el primer matenal en
chapa (23) y

un fieje de refuerzo (12 42) fabncado con el segundo matenial en chapa (25)
que se extiende a lo largo y esta montado en la barra perfilada (11 41) para
reforzarla

caracterizado por el hecho que la longitud del fleje de refuerzo (12 42) es
menor que la de la barra perfilada (11 41)

2 Un elemento estructural para estanterlas de acuerdo con la remvindicacion 1
caractenzado porque el fleje de refuerzo (12 42) esta unido a la barra perfilada
(11 41) por medio de fijacién directa

3 Un elemento estructural para estanterias de acuerdo con la revindicacidn 1

caractenzado porque el fieje de refuerzo (12 42) esta unido a la barra perfilada
(11 41) por medio de remaches

4 Un elemento estructural para estanterias de acuerdo con la rewindicacion 1

caractenzado porque el fieje de refuerzo (12 42) esta soldado a la barra
perfilada (11 41)

5 Un elemento estructural para estanterias de acuerdo con la rewvindicacion 1
caracterizado porque la barra perfilada (11 41) tiene un perfil hueco y el fleje de
refuerzo (12 42) esta colocado dentro del perfil hueco

6 Un elemento estructural para estanterias de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5 referentes a estanterias de acero caractenzado porque en
su longitud tiene una parte (7 44) sometida a cargas mas elevadas y una parte
(6 45) sometda a cargas menores en que el fleje de refuerzo (12 42) se ha

yo
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colocado en la parte (7 44) sometida a cargas mas elevadas y en que el pnmery

segundo matenal en chapa son la pnmera y segunda chapa metalica
respectivamente

Una columna para estanterla que comprende un elemento estructural para
estanteria de acuerdo con la rewvindicacién 6 caracterizado porque el fleje de
refuerzo (12) ha sido colocado en una parte infenor (7) pero no en una parte
superior (6) de la columna

Un travesafio para estanterla que comprende un elemento estructural para
estanteria de acuerdo con la reivindicacion 6 caracterizado porque el fieje de
refuerzo (42) ha sido colocado en una parte central (44) pero no en partes
adyacentes (45) del travesafio

Un meétodo para fabncar un elemento estructural para estanterias (1 2)
caracterizado porque comprende las siguientes etapas

suministrar un pnmer matenal en chapa (23)

suministrar un fleje de refuerzo (12 42) de un segundo matenal en chapa
(25) paralelo al pnmer matenal en chapa y

transformar el pnmer matenal en chapa en una barra perfilada (11)
a cuyo efecto el fleje de refuerzo (12) es mas corto que la barra perfilada (11) y es
fijado a la barra perfilada

10 Un método de acuerdo con la reivindicacion 9 caracterizado porgue pnmero se
corta la franja de refuerzo (12) en el largo apropiado y luego se fija al pnmer
matenal en chapa (23) que luego es transformado en barra perfilada (11)

11 Un método de acuerdo con la reivindicacion 9 caracterizado porque primero se
transforma el primer matenal en chapa (23) en barra perfilada (11) y luego se une

con el fleje de refuerzo (12) cortado en el largo apropiado

¥/
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12 Un método de acuerdo con cualquiera de las rewindicaciones 9 a 11
caracterizado porque el suministro del pnmer y el segundo matenal en chapa
(23 25) se realiza en la risma direccién

13 Un método de acuerdo con cualquiera de ias rewindicaciones 9 a 11
caracterizado porque el suministro del primer y el segundo matenal en chapa
(23 25) se realiza en direcciones opuestas
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CAVELIER

ABOGADOS

EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N° 7235
BOGOTA.8 COLOMBIA

- UV-—V

179 Representacién y Poder con autenticasién notarial y Apostille

para patentes modelos de utihdad, dwseilos industnales,
ma-cus de fibrics, nombres comerciales, enselas, nombres
de dominio, lemas comerciales, licenclas Y

Representation and Power-of Attorney  with notarial
authentication and Apostille for patents, utlity  models
Industrial designs, trademarks commercial names, trade
emblems, domasin names, slggnns, hcenses

REPRESENTACION Y PODER

REPRESENTATION AND POWER- OF ATTORNEY

Yo (nosotros) abajo firmado (s)I (we) the undersigned

479>
270/

— TEGOMETALIL, (INTERNATIONAL) AG
domucibado (s) en/of__Industriestrasse
8574 Lengwil, Switzerland

por ¢l presente nombramos a EMILIO FERRERO tpa. 31929
GONZALO PERDOMO tpa. 83t LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa
23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832 domcibiados en la Carrera 4
N* 72 35 Bogotd, Colombis, en obedecimuento a lo dispuesto en el
fo 1o del Asticulo 54 del Cddigo de Comercio el primero como

nctpal y los demndis como suplentes, en su orden como rrus (nuestros)
representantes en todos los asuntos de proptedad industnal con fecultad
para recibir notficaciones y nombrar apoderados judicigles o
extrajudiciales. El primer representante suplente reemplazard al pnincipal
en caso de susencia o 1mpedimento temporal o defininvo de aquél La
nusma regla se aplicara cuando el segundo representante suplente haya
de reemplazar al pnmero 0 el tercero al segundo En tales casos, el
represetante principal o ¢l pnmero o segundo suplente en su caso o
—rko., d lumeds zu - =qzon de no ~jor-~ o represe in.idn —ed ene
declaracion autenncada por Notano Publico en Colombia, o por Nomno
u otro Funcionano Publico o Cénsul de Colombia, en el extranjero y &1
se tratare de impedimento  con el cernficado respectivo. $i alguno de los
nombrados faltare defrmnvamente el siguiente tomnard su lugar Cuando
cesare la susencia 0 mmpedimento del representante principal o de su
pnmerg o segundo suplentes en su caso, podran ejercer Ia
Tepresentacion en su orden umo u otros segun ¢l cdso asumiendola por
el solo hecho de ejercerla, cesando en ese momento el gjercicio de la

tacién por el pnmere segundo o tercer suplente en su caso.

Ademas, confiero (confenmos) poder 2 los abogados arriba nombrados
para obtener la proteceidn de mu (nuestra) propiedad mdustnal y contra
la competencia desleal a cuvo efecto anonzo (amos) a los dichos
apoderados para que me (nos) representen ante cualesquiera entidades o
personas  ejerzan o no Junsdiccibn  especialmente ante [as del orden
sdrunistranve  contencioso  admimstranvo y judicial asi como los
tribunales de arbstramento en todo lo concermiente a los siguientes
asuntos a) Obtencidn de pareates de mmvencion modelos de utilidad y
diseflos mdustnales e registro de marcas de fibnea, colectivas,
defensivas, de servicio, lemas comercizles nombres comerciales
s, ~g—hreg da dommio vanerdades vegemles v denomnaciones de
ongen su renovacion traspaso cambio de nombre o domuciho
cancelacién voluntena, y el repsro de licencias de uso de esos derechos
b) Las aceciones de competencia desleal proteceidn del consurmdor
opdsiciones u observaciones cancelacion admumistranva y judicial
nulidad medidas cautelares concesién de [icencias [a tutela, [a
protecciém de secretos industnales y en general los juicios cwiles
penales admmistranvos o contencioso admunistrativos relacionados con
estos derechos acciones y procesos que promovames O Se nos

CAVELIER ABOGADOS
WPPODEO! 179 (MINUTA 121 1235)

in due compliance with the terms of paragraph 1st of amcle 543 of the
Commercial Code do hereby appoint EMILIO FERRERO tpa. 31929
GONZALO PERDOMO tpa. 831 LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa.
23355 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832 domuciled at Cerrera 4 N°
72 35 Bogotd, Colombia, the first as principal and the others as
alernates in the order of ther appointment, as our representanives for alt
indugmal property matters with faculty to recerve notifications and to
sppomnt attorneys m and out of Court The first alternare shall replace the
prncipal in case of his absence or of temporal or defimtive 1mpediment.
The same rule will apply when the second alternate representetive 1s to
replace the first one or when the thind 15 1o replace the first or second
alternates m thew turn or both of them, second. In such cases, the
prncipal representative or the first or second alternates in their tum or
bott of the, %al state ther mwier<on no ¢ 2= 35 rp Senier

through a declaration given before a Notary Public i Colombia or before
2 Notary or snother Public Official or a Colombian Consul abroad and 1n
case of :mpedm::n’l. the appropnate cernificzte shall suffice I any of the

Y

sppotntees \ﬂu:f;'cndsﬁgﬂ'_mn&_rabfgt. the follownng alternate shall ke
his place I_M caihSéncanror Hﬁaﬁgl of the prmcipal
representative o of the*fifSPriaecond algerfikfein their tum ceases the

representation cen be, thelff sequence by the pnncipal the
first or second nlmm‘n%]

casp aﬂdﬂmmi‘morm

exercise will suffice. The exercise repeesentation by the first,
mdwﬁ:dﬂmgﬁegm shall end at'such tme
NGIA 2 ¢ 1A

aut"" e, -'
In addion we grant & Power of Attomney m favor of the above named

attorneys st law so that they may obtain the protection of my (our)
mdusmal property and agamnst the unfiir competition, for which purpose [
(we) suthorize the smd amomeys to represent me (us) before any
athonnes or persons “with or without junsdicnon specally those
admmistranve adrmnstranve contentious snd judicial as well as before
Artntration Court, 1n all matters concernmg the following: a) Obtminment
of patents utithty models and industnal designs the registration of
tradermarks, collechve defensive ad service marks, slogans commercial
names tade emblems domamn names vegemi vanetes and
denomunanons of ongin 15 renewal aswgnment change of name or
dorucile voluntary cancellation and the registration of licenses ot use or
the above nghs b) Actions of unfmir competinon protection to the
consumer oppomnbons or observations admmistratve or Court
cancellation nullity infrmgement granting of hcenses the acuon for wnit
mandamus the protection of trade secrets, and i general the cvil penal
and sdmmstretive suits relating to those nights actions and suis
mstituted by me (us) or against me (us) And that m all the above matters
they may substitute this Power of Attomey comprommse concihiate adrut
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promuevan Y pars que en todos los asuntos amba deterrranados, puedan the facts of the case desist, cancel receive, resign, and done by
susntutr este mandato tranngr concihar admnr los hechos del representatives without a power of attorney
proceso, demstir cancelar recibir renuncuar y ratficar los acros de
agentes oftcios0s
Dado y firmado hoy/Given and signed this 23 11 2001
ain Alterswilen
porfby, |
Fuma Hane-Gerd GNAD
Jf::ll.!tr l::lﬂ:!:l'lﬁ :" - L Ie ,3
£0 BOGOTA NALD CGH UL
| FOTOCERIA CUINT™IOE CAUT L I3
Gl£ HE TEMIDD A LE
L el ~ > -
1" iy -
20 MAY 2002
- . &
JUAN SANU* CINA '
NO Al s
T Mo BT 4 oae S
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W
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T ‘ ENTICACION NOTARIAL (SOCIEDAD) NOTARIAL AUTHENTICATION (COMPANY)
-
5’ Notano Cernfica Que Ia firma que antecede de The undersigned Notary certifies That the preceding signature of
Hans-Gerd GNAD
/'b que el signamno desempeila actualmente el cargo 13 authenhc that the signatory currently acts 1n the posihon of
T General Manager

de la compadta_TRGOMETALL (INTERNATTONAL) AG

of the company __ TEGOMETALL (INTERNATIONAL) AG

sociedad que actuslmente existe y esta orgamizada de acuerdo &
las leyes de__ Suiza

& company currently existing and organized undex the laws of
Switzerland

que la direccion de dicha compafha es
Industriestrasse
8574 Lengwil, Suiza

¥ que el signatario tene facultad para otorgar este documento

Todos los bechos anteniores le constan por haber exarmnado los

documentos respectzvog v, de todo gllo da fe
Dado y firnado en d!'z—ﬂz \« lgln
33((\ [of

El

that the address 18
Industriestrasgse

8574 Lengwil, Switzerland .
and that the signatory has the power to grant this document

The Notary Public 18 aware and attests to the above facts upon
examunation of the corresponding documents

lecnlndmgnedm_ALIE@f UlL E’V

on S8 {M | OA

XM“ J
The N¥tary Public

El Notario Publico
(Fima sello) (Signature-seal)
APOSTILLE
{Convention de La Haye du 5 octobre 1961)
I Country f 6"‘-‘?“7&—@{
This public document
2 has been signed by ?7" #’GL"\\"— ‘(f"z"""g
3 acting n the capacityof / ot Z u,-f,' tc
4  bears the seal/stamp of / QA' o f~ ﬂf‘ﬂj' i b Sanvo 1 Qrcuo
ool St con i
b - - J
fied -
—_ Certie . IL;{’ 20 Ay 202
g
5 a ﬁa“"%ﬁé" 6 the ’Z7L ) CE ; :‘
7wk Cff._/_ 4@“ ot (14 W’?"IW iy -‘E}' E}'sno :aznm.
8 No é{/ﬁ o7 e for ‘7%- 8 i
_ 9 Seal/stamp L0 Signa
-

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODEOL 179 (MINUTA 12112 5)
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TRADUCCION OFICIAL No 13 12/0la realizada por Diego Vargas,
Traductor Oficial, Resclucifn No 0001 de 1999 del Ministerio de
Justicia y registrado ante el Ministerio de Relaciones Exteriores

de Colombia

A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un
documento de Representacién y Poder escrito en inglés y espafiol
por medio del cudl TEGOMETALL (INTERNATIONAL) AG domiciliada en
Industriestrasse 8574 Lengwil, Suiza nombran como representantes
y otorgan Poder a los Doctores EMILIO FERRERO, tpa 31929,,
GONZALO PERDOMO, tpa 831, LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa 23555 y

GERMAN CAVELIER, tpa 832, como se describe en el mencionado

documento
Dado y firmado hoy 23 11 2001
en Alterswilen
por
Firma Ileqgible
Firma
Hane-Gerd GNAD
Sellos parciales al respaldo del documento td A A ~ACD
-, BIGUY 1 L, OUR LA
FoOIUCD a 1= o4
1 a »ANJENOAL YA
-n; _y":?'\
.20 MAY 2002 3
i "
(Anexo) . - i’ﬂ,ﬁ}

JUAN MANUEL BOTERO MEDIMA
NOTARIO

CERTIFICACION NOTARIAL (SOCIEDAD) en donde se ‘CEPtitics T~ f1rma
anterior del Sefior Hans-Gerd GNAD y de su cargo como Gerente
General de TEGOMETALL (INTERNATIONAL) AG, sociedad actualmente
exy1stente y organizada bajo las leyes de Suiza y que la direccién

de la mencionada compafila es Industriestasse 8574 Lengwil, Suiza



Adicionalmente se certifica que el signatario estd autorizado

para otorgar este documento

Dado y firmado en ALTERSVILEN

El 23/11/01

Firma Ilegible
El Notario Piiblico

Sello NOTARIAT - ALTERSWILEN TG -

&

APOSTILLA

~y

(Convention de La Haye du 5 octubre 1961)

1 Pais Suiza

Este documento pilblico

itl_

2 ha sido firmado por 1ilegible
3 actuando en capacidad de Notario Pdblico

—

4 lleva el sello/estampilla de Notariat Alterwilen

Certificado

5 En Ilemble 6 el 27 de noviembre de 2001

8 No 6119 del CantdSn de Thurgan

9 Sello/Estampalla 10 Firma P
, SUANBMANULL 30 L AQ Wiy
& NDTAK O
STARTS alE - vMurhm L g

Firma 1leqible

Es traduccién fiel y completa de la cual se deja copla en esta
oficina para su confrontacibén

/COLO 12877-701-003-3/DVZ/ID 2925/WPCL002G/

-D o / %ﬂr
DIEGOF VARGAS Z
TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL
ESPANOL INGLES — INGLES ESPARIOL
RES. 0001 DE ENERCY 4 DE 1999
MINISTERIO DE JUSTICIA
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PATENTE DE INVENCION | &~ MORELO DE UTILIDAD

Indicacibdn de que se sohcila la concasion de una palente
Datos de idenbficacion del sohicitanw o de la persona que preser:a la solicitud
Descnpcién de la invencibn

Dibujos de se- estos pertnentes
Comprobanie de Pago de las lasas *stablecidas

COMPLETA M/ INCOMPLETA

DISENO INDUSTRIAL |

indicacibn de que se solicila el regisiro de Disedlo Indusinal
Datos de identificacidn del solictanie o de |a persona gue presenta la solicitud

Representaclon grafica y fotografica del Disedio Industial 0 muestsa del
matenial que incorpara el disefia

o Comprobante de pago de las {asas establecidas

COMPLETA [ ] INCOMPLETA

ESQUEMA DE TRAZADO | |

Indicacidn de que se sohiciia el regingo de un I'squerna de trazado

Dalos de identificacion del solicitant o de la persona mie presenta 1a solicitud
Represantacion grafica del esquema de razado

Comprobante de pago de tas tasas establecicas

COMPLETA( | INCOMPLFTA

g7

Fima Responsable

lecha roat

LY ]

S &

Indusina y Comercio
SUIFAINTENDENCIA
REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL RAMITE

USUARID)  RADICADOR
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