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10 ANEXOS 

Comprobante de pago de la tasa de presaitacith de la solicitud. $378.000 

Camprobante de pago par reivindicacion de prioridad. $106000 

Docurnento qua acredita la existencia y representaciÆn legal cuando el selicitante sea persona juridica. 

Poderes, si fuere el caso. Protocc4o No. 131 

[I] Documento de cesión del inventor al sdicitante o a su causante. 

LIIDecIaradares 

Ccçia de la sc4icitud ktnathonal. (Reswnen, desadth, retvindicaxses, tJjOS) 

Traducdon de Ia scthcikzd fr*anaxnal S casSaio. (Resumel, desipciOn, reMndicaciones, dib*s) 

Copia del examen preliniinar efectuado pa la IPEA. 

[I Traducciôn del examen piminar efectuado pa Ia [PEA. 

De ser el caso, copia del contrato de acoeso. 

De ser el caso, dowmento que acredite la licencia a autorizadÆn de usa de conacimientos tradidonaies de ]as cornuni-

dades indigenas. 

De ser el caso, certificado de depôsito del material bdóco. 

[II] Arte final l2xl2. 

LIDe ser el caso, infocmadÆn sabre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos an el Sranjero par el misino titular a su 

causante, reIacionadas pardal a totalmente con la invenoith de esta solicitud. 

Liotros 
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Instrucciones para la presentadôn de los anexos, ver reverso de esta pªgina. 
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SAQUHO DE CAMARA DUAL PARA DISPENSADO UNTFORME 

Campo de la Inveneión 

Esta invención se relaciona con un saquito de cÆmara dual que 

dispensa en forma sustanciahuente uniforme las sustancias desde cada 

cÆmara cuando las paredes laterales del saquito se descomprimen. Ma’s 

particulannente, esta invención se relaciona con una construcción de un 

saquito de cÆmara dual que proporciona un dispensado uniforme de las 

46 sustancias ahnacenadas en cada cÆmara del saquito dual. 

Antecedentes de la InvenciOn 

Los saquitos son pequeflos empaques que se usan para suministrar 

pequeflas dosis de un producto. Estos se usan para dispensar una sola o un 

pequeulo nümero de dosis de adhesivos, lubricantes, medicinas, 

cosmØticos, champÆ, acondicionadores, j abones liquidos, lociones y 

dentifricos. En algunas instancias una sola dosis es una cantidad de 

muestra. A este respecto dichos saquitos se usan comUnmente para 

suministrar una sola dosis de una sustancia. 

En la mayoria de instancias los saquitos se usarÆn para suministrar 

una sola dosis de una sola sustancia. Sin embargo, en algunas instancias se 

usarÆn para dispensar dosis de dos diferentes sustancias. Adicionahnente, 

en la mayoria de instancias en el suministro de dos diferentes sustancias, 

estas sustancias deben surninistrarse sustancialmente en forma uniforme. 

Es decir, cada una de las sustancias debe ser dispensada en airededor de 

cantidades iguales. Esto se necesita para el uso efectivo de las sustancias 

que se dispensan. Cuando las sustancias son componentes de un adhesivo 
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son reactivas y deben ser dispensadas y usadas en una cierta relacion 

reactiva. Los medicamentos deben tambiØn usarse en una cierta relaciOn. 

En caso es igual para un dentIfrico que estÆ compuesto de dos 

componentes non compatibles. Estos tipos de sustancias necesitan 

saquitos que dispensarÆn fÆcilmente las sustancias desde cada cÆmara en 

cantidades sustancialmente uniforme. El presente saquito estÆ dirigido a 

resolver este problema. 

Breve Resumen de la Jnvención 

El presente saquito de camara dual tiene una construcciOn para 

facilitar el dispensado uniforme de sustancias. El saquito estÆ compuesto 

de una pared frontal, una pared posterior y una pared divisoria intermedia. 

Los bordes perifericos de tin primer y segundo borde lateral y de un borde 

inferior y superior de las paredes estÆn unidos conjuntamente para 

proporcionar un recipiente con dos camaras separadas. Las cÆmaras tienen 

esquinas redondeadas en tin extremo inferior de cada cÆmara y en una 

parte superior de cada una de las paredes laterales de la cÆmara que se 

to 

ahusan hacia tin canal ahusado de salida. El canal de salida tiene menos de 

un ahusamiento que la parte superior de las paredes laterales de la cÆmara. 

El canal de salida se extiende una distancia desde la parte superior de las 

cÆmaras. El canal de salida tendrÆ una muesca adyacente a las cÆmaras de 

producto pan el retiro de una parte del canal de salida y para abrir asI el 

canal de salida a airededor del comienzo del canal de salida. 

Las cÆmaras del saquito estÆn dimensionadas en forma tal que el 

ancho del pulgar de una persona se extendera a travØs de una porciOn 

sustancial del ancho del saquito. Esto en combinaciOn con un orificio que 

es de airededor del 75% al 100% del ancho de un cepillo dental, y 



airededor de 35% a 65% del ancho de las eÆmaras de producto, 

proporciona un dispensado uniforme desde el saquito. Adicionalmente, el 

saquito se abre a airededor del comienzo del canal de salida de la pared 

ahusada. Esto proporciona una abertura de salida comparativamente ancha 

pan un dispensado mÆs uniforme de los productos desde cada una de las 

cÆmaras del saquito. Adicionalmente, el saquito es siniØtrico airededor de 

un piano vertical a travØs de los hordes perifØricos del saquito. 

La pared divisoria intermedia tendrÆ un espesor de airededor de 

� 
10% a airededor de 70% del de ya sea la pared frontal o la pared 

10 

posterior, y preferiblemente airededor de 25% a airededor de 50%. 

Adicionalmente la pared divisoria intermedia tendrÆ buenas propiedades 

de barrera y contenclrÆ una peiIcula tal como una seleccionada a partir del 

grupo que comprende tereftalato de polietileno, polipropileno, 

polipropileno biaxialmente orientado, mUltiples de metal, polietileno, 

polietileno de baja densidad, copolimeros de acetato de vinilo etileno, 

copolimeros de alcohol de vinilo etileno, y resinas de polimero de 

poliacrilonitrilo/estireno. 

Las paredes frontal y posterior estarØn compuestas de una pelicula 

seleccionada a partir de los mismos polimeros y copolimeros. Estos se 

usarÆn primordialmente en varias estructuras laminadas. 

Breve Descripción de los Dibujos 

La Figura I es una vista en plana de un saquito de cÆmara dual del 

arte previo. 



dual. 

La Figura 2 es una vista en planta del presente saquito de cÆmara 

La Figura 3 es una vista en sección transversal del saquito de 

camara dual de la Figura 2 a lo largo de la linea 3-3. 

La Figura 4 es una vista lateral en elevacion del saquito de cÆmara 

dual. 

� 
Descripción Detallada de los Dibujos 

El saquito de esta invención se describira ahora en sus modalidades 

preferidas con referencia a los dibujos. 

La Figura I muestra un diseflo del arte previo para un saquito de 

cªmara dual. El saquito 10 tiene un area 12 de sello perifØrico, un 

recipiente 14 de sustancias con in canal de salida 16. El canal de salida 16 

se extiende hacia arriba dentro de la proyección 20. Adyacente al canal de 

16 salida hay inuescas 18 en el area de sello perifØrico. Estas muescas 

definen un area debilitada donde en un movimiento de desprendimiento la 

proyección 20 puede retirarse del saquito. Esto abre el saquito para 

dispensado. Las paredes inferiores de este saquito estÆn anguladas a 

alrededor de 900 en las esquinas 22. Las paredes laterales 24 son 

esencialmente reetas eon una secciOn 26 de ahusado antes de in canal de 

salida 16 relativamente estrecho. Adicionahnente, este saquito se abre 

cerca al extremo del canal tie salida una distancia desde las cÆmaras de 

pro ducto. 



Un problema con este disefto de saquito es que a medida que las 

paredes del saquito son descomprimidas para dispensar sustancias desde 

cada cÆmara del saquito algo de las sustancias sera’  forzado hacia abajo 

dentro de las areas de las esquinas 22 del saquito. Esta sustancia no sera’  

dispensada. Este es ci resultado del Ænguio esenciahnente a 90° en las 

esquinas inleriores, las paredes laterales rectas y la abertura de dispensado 

relativamente estrecha. Adicionahuente, dependiendo de cómo el saquito 

estÆ siendo sostenido durante el dispensado, mÆs de la sustancia en una 

cÆmara fluirÆ dentro de las esquinas que la de la otra cÆmara. El resuitado 

46 es un dispensado no uniforme. 

En la Figura 2 se muestra un saquito que supera estos problemas de 

dispensado no uniforme. El saquito 30 tiene un area perifØrica 32 y un 

Area 34 de cÆmara de sustancias. Hay un canal 36 de dispensado y una 

proyección 40. Las muescas 38 proporcionan un punto debilitado para ci 

retiro de la proyccción 20 para asi abrir el canal de salida 36 para 

dispensar las sustancias desde el &ea 34 de la cÆmara. La cÆmara tiene 

esquinas 42 inferiores redondeadas, paredes laterales 44 inferiores de 

ahusado e incrementadas paredes laterales 46 superiores de ahusado. La 

esquina 42 redondeada previene que la sustancia en cada cÆmara fluya 

dentro de las esquinas durante tin dispensado. El amplio canal de salida 

resuita en una resistencia disminuida al flujo del producto desde ci 

saquito. El canal de salida tiene tin ancho de airededor de 35% a airededor 

de 65% del ancho de las cÆmaras de sustancias en su punto ma’s. ancho. 

La Figura 3 muestra ci saquito en secciOn transversal. Se muestra 

una pared frontal 50, una pared divisoria intermedia 48 y una pared 

posterior 52. Esta estructura forma las cÆmaras 54 y 56. 
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El saquito tiene tin area de cÆmara que tiene tin ancho de airededor 

de 50% a airededor de 100% del ancho del dedo pulgar de una persona. 

Lo anterior, en combinacion con los hordes inferiores redondeados, las 

paredes laterales ahusadas y tin canal de salida que tiene tin ancho que es 

de airededor de 75% a airededor de 100% del ancho de un cepillo dental 

proporciona un dispensado uniforme desde el saquito. Adicionalmente, en 

una modalidad preferida el saquito es simØtrico airededor de tin piano 

vertical a travØs del area perifØrica 32. Todo lo anterior contribuye al 

dispensado unifonne desde el saquito. 

La Figura 4 muestra el saquito en una vista lateral en eicvaciOn. 

Esta vista muestra el saquito como siniØtrico airededor de tin piano a 

travØs del area perifØrica 32. La pared divisoria 18 descansa en este piano. 

Esta pared divisoria forma las cÆmaras 54 y 56. Esta vista muestra las 

esquinas inferiores 42 redondas, primeras paredes laterales 44 ahusadas y 

segundas paredes laterales 46 ahusadas. Las segundas paredes laterales 

ahusadas tienen tin mayor ahusamiento que las primeras paredes laterales 

ahusadas. 

Las paredes exteriores 50 y 52 serÆn usuahnente del mismo 

material. Estas paredes pueden ser de una estructura de pelIcula de mono 

capa o de multiples capas. Adecuadas peliculas se establecen en la 

siguiente Tabla 1 donde PET es tereftalato de polietileno; Barex es 

poliacrilonitrilo y resina de poliestireno; BOPP es polipropileno 

biaxialmente orientado; LDPE es polietileno de baja densidad; PE es 

polietileno; y EVOH es copolImero de alcohol de vinilo etileno. 
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Tablal  
PET/Multiple de Aluminio/Barex 
PET/MjçIe de Aluxninio/LDPE 

BOPP/Mültiple de Aluminio/Barex 
BOPPIMâItiple de Aluminio/LDPE 

LDPE/EVOFIILDPE 
PET/EVOHILDPE 

BOPP/EVOHILPDE 
Mono capa basada en LPDE o Mezcla de Poliolefinas 

Mono capa basada en PET sellable  
PET/PE/PET sellable 

PET/Multiple/PET sellable 
NylonlMÆltiple/PE 

L
 

Nylon/PE/PET sellable 

La pared divisoria intermedia esta compuesta de una peilcula de 

barrera que puede ser siniilarmente de una estructura de mono capa o de 

multiples capas. Adecuadas peiculas se establecen en la Tabla 2. 

Tabla2  
Mono capa basada en LPDE o mezcla de Poliolefinas 

Mono capa de Barex 
LDPE/Mültiple de Ahiminio/LDPE 
Barex/Mfiltiple  Aluminio/Barex 

LDPE/EVOHILDPE 
PET/PE sellable/PET sellable 

PET sellable/MUlpe/PET sellable 
PE/Nylon/PE 

Los empaques se elaboraron a partir de tres peilculas unidas 

conjuntamente en su periferia. La union es mediante un sellado por calor 

A este respecto las capas que estÆn en contacto y que van a ser unidas por 

calor conjuntamente deben ser unibles al calor unas a otras. Adecuadas 

selecciones pueden hacerse a partir de la Tabla 1 y la Tabla 2. Usualmente 

el saquito se formara y Renard en una operaciOn continua. La impresiOn y 

decoraciOn se hard sobre las paredes exteriores de la pelicula cuando los 

bloques de sustrato son alimentados a una estaciOn de saquitos. 
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Los saquitos pueden elaborarse a partir de varios materiales con 

aquellos preferidos establecidos en la Tabla 1 y la Tabla 2. 

Adicionalmente, los saquitos pueden forniarse y Ilenarse en un proceso 

continuo o los saquitos se elaboran y posteriormente se Henan. El factor 

principal del actual saquito es Ia forma de las cÆmaras. de producto del 

saquito para suministrar una cantidad uniforme del producto en cada 

cthnara cuando se tuerce para dispensar los productos. 

S 

S 



Reivindicaciones 

Lo que se reivindica es: 

Un saquito de cªmara dual pan el dispensado uniforme de 

sustancias que comprende una pared frontal, una pared posterior y 

una pared divisoria intermedia, los hordes perifØricos de la pared 

frontal y la pared posterior de iii’ primer y segundo borde lateral, un 

horde inferior y un horde superior unidos conjuntamente para 

fonnar un recipiente con dos cÆmaras con esquinas inferiores, las 

esquinas inferiores de dichas cÆmaras que son redondas, una 

porciOn superior de dichas eÆmaras que tiene hordes que se ahusan 

hacia un canal de salida por lo cual ante la descompresión la pared 

frontal y la pared posterior del saquito las sustancias en las cÆmaras 

son dispensadas sustancialmente en forma unifornie. 

2. Un saquito de cÆmara dual como en la reivindicación 1 donde la 

porciOn de horde superior de dichas cÆmaras tiene un primer 

ahusamiento desde dichas esquinas inferiores y un segundo 

ahusamiento adyacente a dicho canal de salida, dicho segundo 

ahusamiento que estÆ a un mayor Ængulo que el de dicho primer 

ahusamiento. 

3. Un saquito de camara dual como en la reivindicaciôn 1 donde dicho 

canal de salida se extiende hacia arriba desde dichas dos cÆmaras, 

un extremo de dicho canal de salida distante de dichas dos cÆmaras 

cerrado por el sello perifØrico del horde superior. 
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4. Un saquito de cØmara dual como en la reivindicación 3 donde 

adyacente a dicho canal de salida hay por lo menos una muesca en 

por lo menos uno del primer y segundo horde lateral por lo cual una 

porción de dicho canal en dicha por lo menos una muesca puede 

retirarse para abrir asI dicho canal de salida. 

5. Un saquito de cÆmara dual como en la reivindicacion 4 donde dicha 

muesca estÆ al coinienzo de dicho canal de salida. 

6. Un saquito de cthnara dual como en la reivindieaciOn 4 donde el 

canal de salida tiene un ancho de airededor de 35% a 65% del de 

las cÆmaras en su punto mÆs ancho. 

7. Un saquito de cÆmara dual como en la reivindicaciOn 1 donde dicha 

pared divisoria intermedia tiene un espesor que es desde airededor 

de 10% a airededor de 70% del de ya sea la pared posterior o Ia 

pared frontal. 

8. Un saquito de cÆmara dual como en la, reivindicación 7 donde dicha 

pared divisoria intermedia tiene tin espesor que es desde airededor 

de 25% a airededor de 50% del de ya sea la pared posterior o la 

pared frontal. 

9. Un saquito de cÆmara dual como en la reivindicación 1 donde la 

pared divisoria intermedia estÆ compuesta de una pelicula de 

barrera seleccionada a partir del grupo que consiste de peliculas de 

mono capa y laminados. 



10. Un saquito de eamara dual como en la reivindieaciOn 9 donde la 

pared frontal y la pared posterior estÆn compuestas de una pelicula 

seleccionada a partir del grupo que consiste de pelleulas de mono 

capa y laniinados. 

11. Un saquito de eÆmara dual como en la reivindicación 1 donde la 

relaciOn de la longitud del recipiente con respecto al audio del 

recipiente es de airededor de 1:1 a airededor de 4:1. 

40 12. Un saquito de cÆmara dual como en la reivindicación 11 donde  la 

relación de la longitud del recipiente con respecto al ancho del 

recipiente es de airededor de 1,5:1 a alrededor de 3:1. 


