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SAQUITO DE CAMARA DUAL PARA DISPENSADO UNIFORME

Campo de la Invencion

Esta invencién se relaciona con un saquito de camara dual que
dispensa en forma sustancialmente uniforme las sustancias desde cada
camara cuando las paredes laterales del saquito se descomprimen. Mas

particularmente, esta invencion se relaciona con una construccion de un

saquito de camara dual que proporciona un dispensado uniforme de las

sustancias almacenadas en cada camara del saquito dual.

Antecedentes de la Invencion

Los saquitos son pequefios empaques que se usan para suministrar
pequefias dosis de un producto. Estos se usan para dispensar una sola o un
pequefio nimero de dosis de adhesivos, lubricantes, medicinas,
cosméticos, champi, acondicionadores, jabones liquidos, lociones y
dentifricos. En algunas instancias una sola dosis es una canfidad de
muestra. A este respecto dichos saquitos se usan comuinmente para

suministrar una sola dosis de una sustancia.

En la mayoria de instancias los saquitos se usardn para suministrar
una sola dosis de una sola sustancia. Sin embargo, en algunas instancias se
usaran para dispensar dosis de dos diferentes sustancias. Adicionalmente,
en la mayoria de instancias en el suministro de dos diferentes sustancias,
estas sustancias deben suministrarse sustancialmente en forma uniforme.
Es decir, cada una de las sustancias debe ser dispensada en alrededor de
cantidades iguales. Esto se necesita para el uso efectivo de las sustancias

que se dispensan. Cuando las sustancias son componentes de un adhesivo




son reactivas y deben ser dispensadas y usadas en una cierta relacion

reactiva. LLos medicamentos deben también usarse en una cierta relacion.
En caso es igual para un dentifrico que estd compuesto de dos
componentes non compatibles. Estos tipos de sustancias necesitan
saquitos que dispensaran facilmente las sustancias.desde cada camara en
cantidades sustancialmente uniforme. El presente saquito esta dirigido a

resolver este problema.
Breve Resumen de la Invencion

El presente saquito de camara dual tiene una construccion para
facilitar el dispensado uniforme de sustancias. El saciuito estd compuesto
de una pared frontal, una pared posterior y una pared divisoria intermedia.
Los bordes periféricos de un primer y segundo borde lateral y de un borde
inferior y superior de las paredes estin unidos comjuntamente para
proporcionar un recipiente con dos camaras separadas. Las cdmaras tienen
esquinas redondeadas en un extremo inferior de cada camara y en una
parte superior de cada una de las paredes laterales de la camara que se
ahusan hacia un canal ahusado de salida. El canal de salida tiene menos de
un ahusamiento que la parte superior de las paredes laterales de la camara.
El canal de salida se extiende una distancia desde la parte superior de las
camaras. El canal de salida tendr4 una muesca adyacente a las camaras de
producto para el retiro de una parte del canal de salida y para abrir asi el

canal de salida a alrededor del comienzo del canal de salida.

Las camaras del saquito estan dimensionadas en forma tal que el
ancho del pulgar de una persona se extendera a través de una porcion
sustancial del ancho del saquito. Esto en combinacion con un orificio que

es de alrededor del 75% al 100% del! ancho de un cepillo dental, y
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alrededor de 35% a 65% del ancho de las camaras de producto,

proporciona un dispensado uniforme desde el saquito. Adicionalmente, el
saquito se abre a alrededor del comienzo del canal de salida de la pared
ahusada. Esto proporciona una abertura de salida comparativamente ancha
para un dispensado mas uniforme de los productos desde cada una de las
camaras del saquito. Adicionalmente, el saquito es simétrico alrededor de

un plano vertical a través de los bordes periféricos del saquito.

La pared divisoria intermedia tendrd un espesor de alrededor de
10% a alrededor de 70% del de ya sea la pared frontal o la pared
posterior, y preferiblemente alrededor de 25% a alrededor de 50%.
Adicionalmente la pared divisoria intermedia tendrda buenas propiedades
de barrera y contendra una pelicula tal como una seleccionada a partir del
grupo que comprende tereftalato de polietiteno, polipropileno,
polipropileno biaxialmente orientado, multiples de metal, polietileno,
polietileno de baja densidad, copolimeros de acetato de vinilo etileno,
copolimeros de alcohol de vinilo etileno, y resinas de polimero de

poliacrilonitrilo/estireno.
Las paredes frontal y posterior estardn compuestas de una pelicula

seleccionada a partir de los mismos polimeros y copolimeros. Estos se

usaran primordialmente en varias estructuras laminadas.

- Breve Descripcién de los Dibujos

La Figura 1 es una vista en plana de un saquito de camara dual del

- arte previo.




La Figura 2 es una vista en planta del presente saquito de camara
dual.

La Figura 3 es una vista en seccion transversal del saquito de

camara dual de la Figura 2 a lo largo de la linea 3-3.

La Figura 4 es una vista lateral en elevacion del saquito de camara

dual.

Descripcién Detallada de los Dibujos

El saquito de esta invencion se describira ahora en sus modalidades

preferidas con referencia a los dibujos.

La Figura 1 muestra un disefio del arte previo para un saquito de
camara dual. El saquito 10 tiene un area 12 de sello periférico, un
recipiente 14 de sustancias con un canal de salida 16. El canal de salida 16
se extiende hacia arriba dentro de la proyeccion 20. Adyacente al canal de
salida hay muescas 18 en el area de sello periférico. Estas muescas
definen un area debilitada donde en un movimiento de desprendimiento la
proyeccion 20 puede retirarsé del saquito. Esto abre el saquito para
dispensado. Las paredes inferiores de este saquito estan anguladas a
alrededor de 90° en las esquinas 22. Las paredes laterales 24 son
esencialmente rectas con una seccion 26 de ahusado antes de un canal de
salida 16 relativamente estrecho. Adicionalmente, este saquito se abre
cerca al extremo del canal de salida una distancia desde las camaras de

producto.
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Un problema con este disefio de saquito es que a medida que las
paredes del saquito son descomprimidas para dispensar sustancias desde
cada camara del saquito algo de las sustancias sera forzado hacia abajo
dentro de las areas de las esquinas 22 del saquito. Esta sustancia no sera
dispensada. Este es el resultado del 4ngulo esencialmente a 90° en las
esquinas inferiores, las paredes laterales rectas y la abertura de dispensado
relativamente estrecha. Adicionalmente, dependiendo de como el saquito
esta siendo sostenido durante el dispensado, mas de la sustancia en una
camara fluird dentro de las esquinas que la de la otra camara. El resultado

es un dispensado no uniforme.

En la Figura 2 se muestra un éaquito que supera estos problemas de
dispensado no uniforme. El saquito 30 tiene un area periférica 32 y un
area 34 de cimara de sustancias. Hay un canal 36 de dispensado y una
proyeccién 40. Las muescas 38 proporcionan un punto debilitado para el
retiro de la proyeccion 20 para asi abrir el canal de salida 36 para
dispensar las sustancias desde el area 34 de la camara. La camara tiene
esquinas 42 inferiores redondeadas, paredes laterales 44 inferiores de
ahusado e incrementadas paredes laterales 46 superiores de ahusado. La
esquina 42 redondeada previene que la sustancia en cada camara fluya
dentro de las esquinas durante un dispensado. El amplio canal de salida
resulta en una resistencia disminuida a! flujo del producto desde el
saquito. El canal de salida tiene un ancho de alrededor de 35% a alrededor

de 65% del ancho de las camaras de sustancias en su punto mas ancho.

La Figura 3 muestra ¢l saquito en seccion transversal. Se muestra
una pared frontal 50, una pared divisoria intermedia 48 y una pared

posterior 52. Esta estructura forma las cAmaras 54 y 56.



- El saquito tiene un area de cdmara que tiene un ancho de alrededor _

| de 50% a alrededor de 100% del ancho del dedo pulgar de una persona.
Lo anterior, en combinacién con los bordes inferiores redondeados, las
paredes laterales ahusadas y un canal de salida que tiene un ancho que es
de alrededor de 75% a alrededor de 100% del ancho de un cepillo dental
proporciona un dispensado uniforme desde el saquito. Adicionalmente, en
una modalidad preferida el saquito es simétrico alrededor de un plano
vertical a través del area periférica 32. Todo lo anterior contribuye al

dispensado uniforme desde el saquito.

La Figura 4 muestra el saquito en una wvista lateral en elevacion.
Esta vista muestra el saquito como simétrico alrededor de un plano a
través del area periférica 32. La pared divisoria 18 descansa en este plano.
Esta pared divisoria forma las camaras 54 y 56. Esta vista muestra las
esquinas inferiores 42 redondas, primeras paredes laterales 44 ahusadas y
segundas paredes laterales 46 ahusadas. Las segundas paredes laterales
ahusadas tienen un mayor ahusamiento que las primeras paredes laterales

ahusadas.

Las paredes exteriores 50 y 52 seran usualmente del mismo
material. Estas paredes pueden ser de una estructura de pelicula de mono
capa o de miltiples capas. Adecuadas peliculas se establecen en la
siguiente Tabla 1 donde PET es tereftalato de polietileno; Barex es
poliacrilonitrilo y rtesina de poliestireno, BOPP es polipropileno
biaxialmente orientado, LDPE es polietileno de baja densidad; PE es

polietileno; y EVOH es copolimero de alcohol de vinilo etiteno.
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Tabla 1
PET/Multiple de Aluminio/Barex
PET/Multiple de Aluminio/LLDPE

BOPP/Muiltiple de Aluminio/Barex
BOPP/Multiple de Aluminio/[.DPE
LDPE/EVOH/LDPE
PET/EVOH/LDPE
BOPP/EVOH/LPDE
Mono capa basada en LPDE o Mezcla de Poliolefinas
Mono capa basada en PET sellable
PET/PE/PET sellable
PET/Multiple/PET sellable
Nylon/Miiltiple/PE
Nylon/PE/PET sellable

La pared divisoria intermedia esta compuesta de una pelicula de
barrera que puede ser similarmente de una estructura de mono capa o de

multiples capas. Adecuadas peliculas se establecen en la Tabla 2.

Tabla 2
Mono capa basada en LPDE o mezcla de Poliolefinas
Mono capa de Barex
L LDPE/Mnuitiple de Aluminio/LDPE
Barex/Miltiple de Aluminio/Barex
LDPE/EVOH/LDPE
PET/PE sellable/PET sellable
PET sellable/Miltiple/PET sellable
PE/Nylon/PE

Los empaques se elaboraron a partir de tres peliculas unidas
conjuntamente en su periferia. La union es mediante un sellado por calor,
A este respecto las capas que estdn en contacto y que van a ser unidas por
calor conjuntamente deben ser unibles al calor unas a otras. Adecuadas
selecciones pueden hacerse a partir de la Tabla 1 y la Tabla 2. Usualmente
el saquito se formara y llenara en una operacion continua. La impresién y
decoracion se hara sobre las paredes exteriores de la pelicula cuando los

bloques de sustrato son alimentados a una estacion de saquitos.




Los saquitos pueden elaborarse a partir de varios materiales con
aquellos preferidos establecidos en la Tabla 1 y la Tabla 2.
Adicionalmente, los saquitos pueden formarse y Henarse en un proceso
continuo o los saquitos se elaboran y posteriormente se llenan. El factor
principal del actual saquito es la forma de las camaras de producto del
saquito para suministrar una cantidad uniforme del producto en cada

camara cuando se tuerce para dispensar los productos.



Reivindicaciones

Lo que se reivindica es:

Un saquito de camara dual para el dispensado uniforme de
sustancias que comprende una pared frontal, una pared posterior y
una pared divisoria intermedia, los bordes periféricos de la pared
frontal y la pared posterior de un primer y segundo borde lateral, un
borde inferior y un borde superior unidos conjuntamente para
formar un recipiente con dos camaras con esquinas inferiores, las
esquinas inferiores de dichas camaras que son redondas, una
porcion superior de dichas camaras que tiene bordes que se ahusan
hacia un canal de salida por lo cual ante la descompresién la pared
frontal y la pared posterior del saquito las sustancias en las camaras

son dispensadas sustancialmente en forma uniforme.

Un saquito de camara dual como en la reivindicacién 1 donde la
porcion de borde superior de dichas camaras tiene un primer
ahusamiento desde dichas esquinas inferiores y un segundo
ahusamiento adyacente a dicho canal de salida, dicho segundo
ahusamiento que estd a un mayor angulo que el de dicho primer

ahusamiento.

Un saquito de camara dual como en la reivindicacién 1 donde dicho
canal de salida se extiende hacia arriba desde dichas dos camaras,
un extremo de dicho canal de salida distante de dichas dos camaras

cerrado por el sello periférico del borde superior.




Un saquito de camara dual como en la reivindicacion 3 donde
adyacente a dicho canal de salida hay por lo menos una muesca en
por lo menos uno del primer y segundo borde lateral por lo cual una
porcion de dicho canal en dicha por lo menos una muesca puede

retirarse para abrir asi dicho canal de salida.

Un saquito de camara dual como éen la reivindicacion 4 donde dicha

muesca esta al comienzo de dicho canal de salida.

Un saquito de camara dual como en la reivindicacion 4 donde el
canal de salida tiene un ancho de alrededor de 35% a 65% del de

las cdmaras en su punto mas ancho.

Un saquito de cimara dual como en la reivindicacion 1 donde dicha
pared divisoria intermedia tiene un espesor que es desde alrededor
de 10% a alrededor de 70% del de ya sea la pared posterior o la
pared frontal.

Un saquito de camara dual como en la reivindicacion 7 donde dicha
pared divisoria intermedia tiene un espesor que es desde alrededor
de 25% a alrededor de 50% del de ya sea la pared 'posterior ola
- pared frontal.

Un saquito de camara dual como en la reivindicacién 1 donde la
pared divisoria intermedia estda compuesta de una pelicula de
barrera seleccionada a partir del grupo que consiste de peliculas de

mono capa y laminados.
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Un saquito de camara dual come en la reivindicacion 9 donde la

pared frontal y la pared posterior estan compuestas de una pelicula
seleccionada a partir del grupo que consiste de peliculas de mono

capa y laminados.

Un saquito de camara dual como en la reivindicacion 1 donde la
relacion de la longitud del recipiente con respecto al ancho del

recipiente es de alrededor de 1:1 a alrededor de 4:1.

Un saquito de camara dual como en la reivindicacion 11 donde la
relacion de la longitud del recipiente con respecto al ancho del

recipiente es de alrededor de 1,5:1 a alrededor de 3:1.




