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Anexos:

Comprobante de pago de Ia tasa de presantacion de la solicitud por $ 400000.00.

Comprobants de pago por relvindicacién de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, ai fuere el caso.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de Ia solicltud Intemnacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)

Traduccién de la solicitud Intemacional al castellano. (Resumen, descripcion, relvindicaciones, dibujos)
Copla del examen preliminar efectuade por Ia IPEA.

Traduccion del examen preliminer efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copla del contrato de acceso.

Da ser el caso, documento que acredita |a licencla o autorizacién de uso de conocimiantos tradicionales de
las comunidades Indigenas.

De ser ol caso, certificado de depdsito del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser ¢l caso, Informacién sobre otras sclichudes de patente o tltulos obtenidos en el extranjero por el

mismo titular o su causante, relacionadas parcial o tolalmente con la Invencion de esta solicitud.
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F A E For patents, utility models, industrial designs,
Vo BAYGADGOS - . trademarks, commercial names, trade emblems,

L IPHEEIISH : slogans. . ,

CUERTF 1 - .
OB, 6. COLOMBA . Para patentes, modelos de utilidad, disefios
-industxi marcas de fibrica, nombres
T comerciales, ensefias, lemas comerdiales.
REPRESENTACION Y PODER REPRESENTATION AND i 1. t- >
' POWER OF ATTORNEY (o3
I (we), the undersigned/Yo (nosotros), abajo firmado (s) - T
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/ domiciliado (s) en3-405 03 Goteborg, _

' SWEDEN

E‘.gl\?! presente nombramos a EMILIO FERREROQO, tBE 31929;
ZALO PERDOMO,Ctxl. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
t&n. 23555 )hsERMAN VELIER, tpa. 832, domiciliados en la
rrera 4° N® 72-35, Colombia, en obsdecimiento a lo
dispuesto en el 19 del Articulo 543 del Cédigo de
Comercio, el primero como principal y los demds como
suplentes, en su orden, como mis (nuestros) represantantes en
os los asuntos de propledad industrial con facultad pars
reclbir notlficaciones 'y nombrar apoderados judiclales o
extr:jludlclnlu. El primer representante suplente reemplazari al
Pian! en caso de ausanca o impedimento temporal o
JInitivo de aquél La misma regin se aplicark cuando el
‘ndo representante suplente haya de reemplazar al primero,
tercero al megundo. En t casos, el representante
princlpal, o el primero, o segundo suplente, en su caso, 0 ambos,
declararin su intencién -de no ejercer la representacidn
mediante declaracién auténticada por Notario "Piiblico en
Colomble, o nor Notarie u otee Funclonarde Pdblico, o Consu!
de Colombia, en el extranjéro; y sl se tratare de impedimento,
con ¢l certificado respectivo. 51 no de los nombrados faltare
definitivamente, el sigulente tomari su lugar. Cuando cesare Ia
ausencla o Impedimento del representante princ:g‘nl, o de su
primero o segundo suplentes, en su caso, podrin ejercer la
representacidn, en su orden, uno u -otros segin el caso,
ssumkindola por el solo hecho de ejércirla, cesando en ese
momento el eferciclo de Ia representacién -por ef primero,
segundo g tercer suplente en su caso.

Ademis, conflero (conferimos) poder a los abogados arriba
nombrados, para obtener In proteccién de mi’ (nuestra)
propiedad industrial y contra la competencia dgasleal, a cuyo
efecto autorlzo (nmos) a los dichos apodermdos que me
{nos) representen ante cualesqulera entidades o personas,
ejerzan o no jurlsdicclén, especiaimente ante las del orden
administretive, contencioso-administrative y Judical, asf como
I~ tribunales de arbitramento, en todo lo concernlente a los
+ ilentes asuntos: a) Obtencién de patentes de invenclén,
elos de utilidad, y diseflos Industriales; el registro de
de fibrica, colectivas, defensivas, de servicio,- lemas
comerciales, nombres comerciales, ensefias, varledades
vegetales y denominaciones de origen; su renovacién, traspaso,
cambio de nombre o domicillo, cancelacién voluntaria; v el
regiatro de licencias de uso de esos derechos; b) Las acclones de
competencia desleal, proteccién del consumidor, oposiciones u
observaciones,. cancelacién administrativa y judicial, nulldad,
medidas cautelsres, concesién de licencias, Ia tutela, Ia
protecelén de secretos industriales, y en general los juiclos
civiles, permles, administrativos o contencloso-administrativos
relacionados <on estos derechos; acclones y procescs 1ue
promovanws o se nos promievan. Y para que en todos los
asuntos arriba determinados, puedan sustituir este mandato,
transigir, concillar, admitir los hechos del proceso, desistir,
u:ince r, reciblr, renunclar, y mtificar los actos de agentes
oficiusos.

Glven and signed this/Dado y firmado hoy
Gothenburg 19 February 1999

in due compliance with the terms of paragraph lat. of article 543
of the Commerclal Code, do hereby appolnt EMILIO FERRERO,
tpa. 31929; GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA

E PAEZ, tpa. 23555 and CAVELIER, tpa. 832,
domiciled at ra 4* N 72-35, Bogotd, Colombia, the first as
princlpal and the others as alternates, in the order of thelr
appointment, as our representatives for all indusirlal property
matiers with facullty to recelve notifications and to appoink
atiorneys in and out of Court. The first alternate shall replace
the principal in case of hls absence or of temporal or definitlve
impediment. The same rule will lhpplar when the secopd
alternate representative is to replace the first one, or when ¢
third s to replace the first or second alternates In thelr turn, or
both of them, second. In such cases, the princtpal
ngrmntatlve, or the first or second alternates In their turn, or
buth of them, shall state thelr intention not lo act as
representatives through a declaration given before a Notary
Tublic In Culombia, or Lefore a fdutary or another Fubiic Official
or a Colombian Consul abroad; and in case of impediment, the
appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees
were to be definitely absent, the following alternate shall take
his place. When the absence or impediment of the pf
representative, or of the first or second alternate in their turn
ceases, the representation can be taken agaln in their sequence,
by the prindpal the first or second alternate depending on case,
and the mere fact or its exercise wil! suffice. The exercise of the
representation by the first, second or third alternates in their
turn shail end at auch time.

In addition, we grant a Power /Mﬁomy In favor of the
above-named attorneys-at-law that they may ‘obtain the
protection of my (our) Indystrial propert against the
unfair competition, for whicl( purpose I?we authorize the said
attorneys to represent me (us) before any authorities or persons,
with or without jurisdiction, specially those administrative,
administrative contentious and judicial, as well. as before
Arbitrati , In all matters concerning the Iullowin?: a)
"Obtalnm glEfusputllity models and industrial designs;
the reg 3 e collictive cefenslve and service

marks, 109 oW ;’ emblems, vegetal
varieties/and. diétigmina} rofigintifs] renewal,-assignment,
chlngerof;;’:_i!me'-on omicle; Vilantgil canceliation: and the

regiskration of | ¢ of tiaiifiave rights; b) Actions of
unfair competitio thglofaumer, opposttions or
obaervlltlom_-,' adminbtrative “or GEAF cancellation, nullity,
infringeciént, _ grasiting’ of%lidendési¥the action for writ
mlﬂnfl_a.ml‘l'uil;,‘.'tha-, i on Of- trade seq) lls, and In Hglnenll Itihe
civ an fatfvg atity'fdelating to those rights;
«llomp"!iﬂa’lhiﬁ-ﬂms ki xvge (L8 30r 5mt me (us). E\nd

that in all the sbove ma ‘thijimggjsubstitute this Power of
Attorney, compromlise, conctllate, admit the facta of the case,
desist, cancel, receive, resign, and rmatify acts done by
representatives without a power of attorney.

MARIA ELVI ' &2 R TELOD
Traductoro e Interprare Oficlal

in/en

inglés - Espoficl - Inglds
Rex. No. 2679 Min. Justicia

Slgnature
Bengt Forshult
® CAVELIER ABQGADOS
WITODERE-17Y (MINUTA 1K3121.1.2.5)
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LEGALIZACION . . LEGALIZATION . b T ‘-_' .‘.. .‘_. o T
El Seflor Cénsul de Colombia debe expedir un certificade The Colombla Tonsul must lasue a consulor urﬂ;‘i'; --:c. ;ln-ﬂ)
congular sobre (1) la existencla legal de hmmrﬂh ue oto the legal existence of the company which® ginpt} tha
el poder, (2) que ish epm su objeto socla (5 que - Power-of-Attorney, (2) that it is actual exercise of fts
personas que o poder estin nutorl.ndu para darlo. A company purposes, and (3) that the persons who execute the
este tfe«.lo les s0 cltlmo' que muestren al Sefior Cénsul las Power of Attorney Is autorized to do so. To this effes:..pleaye
pruebas q ditan esos hechos (1), (2) y G). ::oau(ra ihe Consul the evidence to prove the above facts W, (2)

en
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_ e TRADUCCION No.: 1:207
— %
&; EE— MARIA ELVI™A MaAR™ ELQO {??
= ._~__.I. =] Trti'adul.at'm : Inte:crare  Oficial
bt = ng - Capofiol ~ Inglés
ﬁ&i s Res. Na, 2879 Min, Juu?:ln
===§ o S
wt -y H I
= Y1, l?e undergigned, RICKARD STRUM, Notary Public of Gothenburg,
& @wedbn, do hereby certify,
=

that Bengt Forshult
has personally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by

GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLUF, who are duly authorized -
;l:.p sign jointly for and on behalf of

; HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356
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NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOMBIA: Segtin los artfculos 65 del C. de P.C. y 480 del C. de Co.,
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TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/93% preparada por Maria Elvira
Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de
Justicia por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un
documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE
PRODUCTS AB otorga poder a EMILYO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ
CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAQELIER). Dade y firmado el 19 de
febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,

Jefe del Departamento de Patentes.

L2 232228 %)
Yo, el abajo firmante RICKARD éfRéM, Notario Piiblico de
Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,
que Bengt Forshult
ha firmado personalmente el documento anterior y

gue de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, firmado por

GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF, qulfﬁ“.'%',ﬁ te
- “”‘?."e..“.‘.%‘:-.‘é'%‘.‘i‘&‘.‘é:ﬁ:“
autorizados para firmar conjuntamente p '"":;nmcnan e‘.m&e'-' _CA
2 03 ENEJ003 :

HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org. Nd: ; 990? 6, é Gn

ﬂ“h
. JUAHHFNUEI ] “‘ wC a\_DlHA

Certificado de Registro Sueco de fecha 1998-07-2 engihs] q;gh

debidamente autorizado para firmar dicho documento a nombre de la compaiifa.

Gothenburg, 25 de febrero de 1999.
Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial).
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-.



No. 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el
preseﬁte certifica que el Sr. Rickard Strom, Notario Piblico de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracién anterior en su
capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger HOgberg. (Sellec en tinta) Ministerio de
Relaciones Exteriores.
(En espafiol) Certificacién de 1la capacidad legal de Bengt
Forshult y de la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de
Colombia en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MAREA
SMITH RUEDA, Encargada de las Funciones Consulares. Sello

consular en tinta. Pagados impuesto de timbre y derechos

consulares.
ERGE, TV D YO
(En espafiol) Certificacidén de 1la mﬂﬁ:.: onﬁgnru dgberg,
"‘“‘a‘.:':mmﬂaﬂ'\"'mﬂ"'

Ministerio de Relaciones Exteriores,é
julio dg 1999 por el Consulado de Col dhta ?n Est?colmé bajo el
No. 001329. (Firma) M. Smith. MARIA.nsum-aﬂt}Eﬁﬁw
las Funciones Consulares. Sello consular en tinta. Pagados
impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por



el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones

Es traduccidén fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacién.

COLO 11256-801-014-7

Id. 108

Feb. 15/00

MARIA ELVIRA MARTELD
Treduciora e interprete Oficlal
Inglés - Espaflol - Inglds
fes. No. 297% Min. Justiclo
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O 02/05739 Al

{12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property Organization
International Bureau

(43) International Publication Date
24 January 2002 (24.01.2002)

PCT

{10) International Publication Number

WO 02/05739 Al

{51) Internacional Patent Classificatlon”; AGIF 1Y/64

(21) International Application Number: PCT/SED1/01496

{22) loteruational Flling Date: 28 June 2001 (28.056.2001)

{25) Filing Language: English

{26) Publication Language: English

(30} Priority Data:
0002650-9 13 July 2000 (13.07.2000) SE

{71) Applicant (for all designated Siates except US): SCA HY-
GIENE PRODUCTS AB [SE/SE]; S-405 03.Gateborg
(SE).

(72) Inventors; and
(75) InventorsiApplicants (for US only): ALMBERG, Chris-
tino [SE/SE]; Skogsgliintan 87. 5-435 38 Muinlycke {(SE).

BACK, Lucas [SE/SE]: Kabelgatan 8, S-114 57 Gteborg
(SE).

(74) Agent: GOTEBORGS PATENTBYRA DAHLS AB;
Sjporten 4, S-417 64 Gweborg (SE).

(81) Designated States narional): AU, BR, c KR,
MX, PL, RU. US.

(84) Designated States (regional): European patent (AT, BE,
CH, CY, DE, DK, ES, FI, FR. GB, GR. IE, IT, LU, MC,
NL, PT, SE, TR).

Published:
—  with international search repor:

For two-letter codes and other abbreviations, refer to the "Guid-
ance Notes on Codes and Abbreviations” appearing ai the begin-
ning of each regular issue of the PCT Gazenie.

(50) Title: BELTED ABSORBENT ARTICLE

(57) Abstract: A belted absorbent articie (10) having an absorbent structure {16) and a pair of opposed belt halves (12, 14) auached
to the absarbent structure {16) via a respective joint (50). The joint (50) between ezch belt half {12, 14) and the absorbent structure
(16) is designed such that when each belt half is subjected to 2 tension force of 35 N acting along the belt half and the direction
of applied tension creates an angle (&) to the transverse axis (T) of the absorbent structure. the following minimum average release
times (1) of each belt half {from the absorbent structure are ataiped: when & = 10°, t » 720 seconds: when & = 20°, 1 » 330 seconds;
when @ = 25°, 1 » 240 seconds; when & = 30°, t » 180 seconds; and when o = 40°, t » 75 seconds.
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WO 02/05739 PCT/SEV1/01496

TITLE: Belted ebsorbent article

TECHNICAL FIBLD:
The present invention relates to 2 belted absorbent articls according to the preamble of claim
. .

BACKGROUND OF THE INVENTION:

Conventional diapers for young children generelly comprise an absorbent structure made up
of an absorbent core sandwiched between a liquid pervious topsheet and a liquid-impervious
backsheet. The absorbent structure has 2 front panel genezally covering the child’s abdomen
when worn and a r=ar pans] generally covering the child's buttocks. The front and rear panels
terminate in front and resr end regions respectively. In order to secure the diaper about the
child, the front and rear end regions are provided with cooperating fastening means, for
example in the form of a hook-and-loop fastening system or, alternatively, an adhesive tape
tab system on the rear end region cooperating with a landing zone on the front end region. To
fit the diaper to the child, the child is normally Iaid down on his/her back, the diaper is
inserted under the child such that the rear panel covers the child’s buttocks, the front pane! is
drawn betwesn the child’s legs to cover the abdomen and the fastening system is employed to
join the longitudinal sides of the respective front and rear end regions together.

Since it is almost exclusively a guardian who changes a child's diaper, the above-described
‘method of securing a diaper to a child is generally fully satisfactory. However, particularly
for incontinent adults who are capable of changing their own diapers, such a method of
secq'ring an absorbent article about the body is inconvenient, primarily because the act of
secuting the absorbent article about the adult body is conducted when standing. Thus, it is
awkward for the wearer to simultancously hold the absorbent article to the body in its correct
orientation whilst festening the front and rear end regions to each other.

/O
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To at least partially alleviate the above-mentioned inconvenience, belted absorbent articles
have besn proposed. For example, a belted absorbent arficle is disclosed in FR-A-2 586 558
in which a one-piece belt is attached to the backsheet of an absorbent structure. The article is
secured about the wearer by bringing the article to the rear of the wearer to thereby cover the
buttocks, fastening the belt about the waist of the wearer and then drawing the front end
region of the abgorbent structure between the legs of the wearer and attaching the front end
region to fastening means on the belt. .

EP-B-0 729 329 discloses a belted absorbent article in which, rather than using a single belt
attached to the absorbent siructure, two belt limlves are employed, with each belt half
extending from & respective longitudinal edge of the ebsorbent structure, An adventage of this
construction over that disclosed in FR-A-2 586 538 is that less belt matesial is needed.
However, because two belt halves are employed, the joint between each belt half end the
gbsorbant structure must be capable of withstanding the tension forces to which the belt

halves are typically subjected during use.

Particularly in terms of adult incontinence diapers, the size of wearers varies greatly. In order
to rationalize production and storage as much as possible, it is preferable to have as few
product size variations as possible. This implies, on the other hand, that each product size
must be capable of fifting wearers of widely diverging shaps and size. As a consequence, the
forces to which the belt halves are subjected during use will be, at least to a certain extent,
dependent on the size of the wearer. To keep manufacturing costs low, it is of course
advantageous to use as little mateyial as possible. Nevertheless, a product must be sufficiently
strong to fulfil its intended purpose.

As is apperent from Fig. 1, when a belted.absorbent erticle 10 is secured to a wearer, 2n angle
o is created between, in effect, the longitudinal axis L. of the belt half and the transverse axis
T of the absorbent structure (it being 2ssumed in the illustrated embodiment that the '
longitudinal edge of the belt half is paralie] to the longitudinal axis of the belt half). -~
Depending on the size of the wearer in relation to the size of the article, the value of a will
vary. The greater the size of wearer, the greater the value of & will bs. As the angle &
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increases, an increasing sheer force is applied to the joint between the belt half and the
absorbent structure,

The present applicant has discovered that, in order for a belted absorbent article to fanction
satisfactorily, though whilst still keeping manufacturing costs as low as reasonably possible,
the joint between each belt half and the absorbent structure must meet certain minimum
requirements depending on the angle a.

SUMMARY OF THE INVENTION:
It is therefore an object of the present invention to provide a belted absorbent article which
functions satisfactorily though whilst gtill keepiﬁg manufacturing costs as low as reasonably

possible.

This object is achieved by means of the belted absorbent article comprising an absorbent
structure extending about e first longitudinal axis, the absorbent structure including a
topshest, a backsheet and an absorbent batt disposed betwsen the topsheet and the backsheet,
the sbsorbent structure heving a transverse axis dividing ths absorbent structure into a front
panel terminating in a front end region and a rear panel terminating in a rear end region, the
absorbent structure being delimited by opposed longitudinal edges and opposed transverse
edges, and a pair of opposed belt halves attached to the absorbent structure at the rear end
region of the rear penel by a respective joint, each belt half extending about 2 second
longitudina] axis such that each belt half extends outwardly from a respective longitudinal
edge of the absorbent structure. The joint between each belt half and the absorbent structurs is
designad such that when sach belt half is subjected to & tension force of 35 N acting along the

second longitudinal axis and the second longitudinal axis creates an angle o to said trensverse

axis of said absorbent structure, the following minimum average release times (t} of each said
belt half from said absorbent structure are attained: _'

when & = 10°, t »720 seconds; :

when o =20°, t »330 secorids;

when o =25°, t »240 seconds;

when & =307, t »180 seconds: and
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when a =40°, t »75 seconds.

In a preferred embodiment of the invention, the following minimum average release times (1)
of each belt half from the absorbent structure are attained:

when a = 10°, t »740 seconds;

when a = 20°, t »340 seconds;

when g =25 °, t »245 seconds;

when a = 30°, t »190 seconds; and

when a = 40°, t »80 seconds.
In 2 more preferred embodiment of the invention, the following minimum average release
tmes (t) of each belt half from the absorbent structure are attained:

when @ = 10°, t »760 seconds;

when a = 20°, t »350 seconds;

when a = 25°, t »250 seconds;

when @ =30°, t»200 seconds.; and

when a = 40°, t »85 seconds.

In a further embodiment of the invention, the following minimum average release times (t) of
each belt half from the absorbent structure are attained:

when a = 10°, t »780 seconds;

when ot = 20°, t »360 seconds;

when ¢ =25°, t »255 seconds;

when ¢ =30°, t »210 seconds; and

when a = 40°, t »90 seconds.
In accordance with & most preferred embodiment of the invention, the following minimum
everage release times (t) of sach belt half from the absorbent strcture sre attainsd:

when o = 10°, t »800 seconds;

when o = 20°, t »370 seconds;

when a = 25°, t »260 seconds;
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when a=30°, t »220 seconds; end
when ¢ = 40°, t »100 seconds.

Thus, in accordance with the invention, by ensuring that the joint between each belt half and
the absorbent structure can withstand a force of 35 N at predetermined values of the angle a
for a minimum average release time per chosen angle; it has been found in practice that
failure of the belted absorbent article due to loosening of the belt halves does not occur, at

least not during normal use.

Further preferred embodiments of the belted absorbent article according to the present
invention are detailed in the remaining dependent claims.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS:
The invention will be described in the following in greater detail by way of example only and
with referencs to the attached drawings, in which:

Fig. 1 is a schematic side view of a belted absorbent article secured to a wearer;

Fig. 2 is a schematic plan view of a belt=d absorbent article according to the present

invention;

Fig. 3 is an enlarged view of the joint between a belt half and the absorbent structure
of ths belted absorbent article according to the present invention;

Fig. 4 is a schematic view of a cut out section of the article according to the present

invention being subjected to a test procedure;.

Fig. 5 is a schematic plan view illustrating sections of the belted ahsorbent article
according to the present invention which are to be cut cut and testad;

Fig. 6 is a schematic elevational view of a test rig for subjecting cut out sections of

/2~
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the belted absorbent product to a tast procedure;

Fig. 7 is an engineering drawing in the form of an elevational view of one component
of the test rig of Fig. 6;

Fig. 8 is an engineering drawing in the form of an end view of the component of Fig.
7

Fig. 9 is an enlarged view of a portion of the component of Fig. 8;
Fig. 10 is an engineering drawing in the form of an elevational view of a second
component of the test rig of Fig. 6;

Fig. 11 is an engineering drawing in the form of an end view of the component of Fig.
10;

Fig. 12 is an enlarged view of a portion of the component of Fig. 11;

Fig. 13 iz en engineering drewing in the form of an elevational view of a third
component of the test rig of Fig. 6; and

Fig. 14 is an engineering drawing in the form of an end view of the component of Fig.
13;

DETAILED DESCRIPTION OF PREFERRED EMBODIMENTS:

In the drewings, reference numeral 10 generally denotes 2 belted ebsorbent article according
to the present invention. The expression "belted" implies that the article is provided with
means which pass around at-least a portion of the waist of 8 wearer when wom and which
mesns mest to thereby sectfe the article eround the waist of the wearer, In the present
invention, these means are belt halves 12, 14. Preferably, the invention is to be practised on &
disposable such article. In this respect, the term "disposeble” means any article which is not
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intended to be laundered and which is normally discarded once removed from the wearer.

In addition to the belt halves 12, 14, the belted absorbent article further comprises an
absorbent structure 16 extending about a first longitndinal axis 18. Thus, when the erticle is
being wom, the first longitudinal exis will generally bisect the wearer into a left hand side
and a right hand side when viewed from sbove. The absorbent structure 16 includes a
topsheet 20, 2 backsheet 22 and an absorbent batt 24 disposed between the topsheet and the
backsheet. The specific components used to form the absorbent structure may be any of the
types commonly used for such purposes. For example, a suitable topsheet 20 may be eny soft
flexible non-irritating liquid permeable material, such as woven or nonwoven webs of natural
fibres (e.g. wood or cotton iibres), synthetic fibres (e.g. polyester or polypropylene fibres or
coform fibres), combinations of natural and synthetic fibres, apertured films or porous foams. _
Preferably, the topsheet 20 is manufactured from a nonwoven spunbonded polypropylene
material having a basis weight of less than 20 g/m?. Nevertheless, when the topsheet
comprises & nonwoven web, the nonwoven web may instead be cardad, wet-laid, meltblown,
hydroformed or hydroentangled. The backshest 22 is impervious to liquids and is preferably
manufactured from a thin plastic film such as polyethylene, polypropylene, polyvinyl-
chlorids, or the like, or composite materials such as a film coated nonwoven material. The
absorbent core 24 mey be made in widely varying sizes and shapes and may comprise any
suitable wettable hydrophilic fibres such as cellulosic fibres, possibly blended with synthetic
polyolefin fibres. In certain embodiments, the absorbent core 24 may compriae a mixture of
superabsorbent hydrogel-forming particles mixed with the hydrophilic fibres.

The topshest 20 and the backsheet 22 are connected together, either directly or indirectly,
using any suitabie known means. For example, the topsheet and the backsheet can be affixed
directly to each other in selected areas using continuous or patterned layers of adhesive. The
adhesive layer or layers may be sprayed or extruded in lines or dots.

As is most clearly apparent from Fig, 2, the absorbent structure has a transverse axis T
dividing the structure into a front panel 26 terminating in a fiont end region 28 and a rear
panel 30 terminating in a rear end region 32. The absorbent structure is delimited by opposed
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longitudinal edges 34 and opposed transverse edges 36. Projecting from its opposed
longitudinal edges 34, the front end region 28 displays fastening tabs 38. In a manner which
will be explained in greater detail below, the fastening tabs 38 form pert of a fastening system
and are ammanged to cooperate with corresponding parts of the fastening system on the beit
halves 12, 14. Although the fastening tabs 38 are shown projecting from the longitudinal
edges 34 of the front panel of the absorbent struchure 16, it is to be understood that the tabs
may instead project ffom the transverse edge 36. In a further alternative embodiment, the
fastening tabs 38 may be in the form of one or more patches affixed to the topsheet 20 on the
front panel 26.

Each belt half extends about a respective longitudinal axis (hereinafter referred to as the
gsecond longitudinal axis) 40, 42, with the belt halves being joined to the absorbent structure
16 such that the two belt halves 12, 14 extend generally perpendicularly with respect to the
first longitudinel axis 18 of the absorbent structure 16. Accordingly, in the shown
embodiment, the two belt halves 12, 14 extend generzlly perpendicularly from the
longitudinal edges 34 at the rear end region 32 of the rear panel 30 of the absorbent structure
16. It is, however, to be understood thet the belt halves may be manufactured such that they
fcrm an angle to either the first longitudine] axis 18 or to the longitudinal edges 34. The belt
halves may be made of eny suitable material or material combinations. In an exemplary
embodiment, the belt helves are made from a laminate of an embossed transparent
polypropylene film and a thermobonded nonwoven w=b of 30 g/m? basis weight. For
improved wearer comfort, the belt halves are attached to the ebsorbent structure such that,
when worn, the nonwoven web faces the wearer, In another embodiment, the belt halves may
be made exclusively of nonwoven material. Depending on the intended size of the wearer,
each belt half 12, 14 has a transverse extension of typically 10 to 12 cm and & longitudinal
extension (i.e. the extension beyond the longitudinal edge 34 of the absorbent structure) of, _
for example, 35 cm. The belt halves are preferably identical, though it s to bie understood thst
the absorbent article of the present invention may also have belt halves or different length =
and/or width. -7

The inside surfacs, i.e. that surface of the belt half facing the wearer when wom, of one belt
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half (belt half 14 in Fig. 2) is provided with 2 first fastening means 44 for releasable

- engagement with a complementary second fastening means 46 on the outer surface of the

other belt half 12 to thereby allow the belt to be secured around the waist of the weerer. The
actual type of belt fastening means may be any of those known in the art, for example a hook-
end loop system, an adhesive system, a system of buttons and button-holes, etc. Irespective
of the type of fastening system employed, the festening syst=m should be capable of allowing
adjustment of the tension of the belt halves around the waist of the wearer, Thus, in the
embodiment shown on Fig. 2, the first fastening means is a patch of hook material while the
second fastening means is a strip of loop material extending over a significant length of the
belt balf 12, Tt will of course be apparent to the skilled person that more then one patch of
hook material may be used and that the strip of loop material may be a plurality of smaller
patches of loop material.

The surface of the belt halves remote from the wearer when wom, i.e. the outer surface of the
belt hatves, is provided with means (not shown) forming a part of the fastening system of the
ebsorbent article. The meens on the belt halves is complementary to, and therefore dependent
on, the type of fastening tab 38 employed in the front end region 28 of the front panel 26.
Thus, if the fastening tabs 38 are adhesive tabs, at least a region of the outer surface of the
belt halves 12, 14 must be capable of releaseble engagement of the adhesive tebs. In the case
in whith the outer surfece of the belt halves is a plastics film, it is advantageous to provide a
reinforced so-called landing zone or zones for the tabs to engage with. If the festening tabs
38 are hook tebs of 2 hook-and-loop fastening system, the outer surface of the belt halves will
be provided with, or made from, a loop material for engagement with the hook fastening tabs.
Another possibility is that the outer surface of the belt halves is provided with patches of
hook material for engagement with loop materiel of the topsheet 20 or patches of loop
material attached to the topsheet in the'_ﬁ'ont end region 28 of the front panel 26.

In 2 manner kmown pex se in the art, the absorbent article of the present invention may be
provided with elasticated leg cuffs to thereby provide improved sealing of the article around
the legs of the wearer when wom. As is most clearly shown in Figs. 2 and 3, the absorbent
structure 16 is provided with elastic fbbons 48 or strands effixed between the topshect 20 and
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the becksheet 22. The elastic ribbons extend from an area in the rear end region 32 remote
from the transverse edge 36 along a path generally parallel to the longitudinal edges 34 of the
absorbent structure to an area in the front end region 28 remote from its transverse edge 36. In
the illustrated embodiment, three elestic ribbons 48 or strands are shown for each leg cuff.
The person skilled in the art will, however, appreciate that the actual number of elastic
ribbons may be varied, as may thair size. Thus, although the ribbons are illustrated as threads,
it will be appreciated that strips of elastic material may be used instead.

Each belt helf 12, 14 is attached to the absorbent structure 16 at the rear end region 32 of the
rear panel 30 by a respective joint, generally denoted by reference numeral 50. One example
of a joint SO which may be used in the absorbent article of the present invention is illustrated
in Fig. 3. It is to be understood that, although the joint will be described below only with
reference to one belt half 14, an identical joint may be used for the other belt helf 12. A langth
52 of the belt half 14 is attached to the absorbent structure 16 at the rear end region 32
between the topsheet 20 end the backsheet 22. The length 52 of the belt half thus sandwiched
between the topsheet and backsheet will vary depending on the size of the absorbent article,
but is typically between 8 and 10 cm., When, and in what order, the belt half is attached to the
topsheet and backsheet will depend on the chosen manufacturing process. The belt half 14 is
generally spaced a short distance, for example ebout 1 cm, from the trangverse edge 36 of the
gbsorbent structure and, prior to being worn, the longitndinal axis 42 of the belt half may
extend substantially parallel to the transverse edge. Thus, in the illustrated embodiment, the
longitudinal axis of the belt half extends parallel to the transverse axis T of the absorbent
structure. The joint 50 between the belt half 14 and the rear end region 32 comprises two
spaced substantially parallel lines of attachment 54 between the belt half and the backshest
22. The line of atrachment 34 adjacent the longitudinat edge 34 of the absorbent structure 16
may o2 spaced a short distance from the longitudinal edge. This line of attachment is
generally narrower than the line of attachment remote from the longitudinal edge 34 of the
absorbent structure. The two spaced lines of attachment 54 generaily extend from the
transverse edge 36 of the reer end region parallel to the longitudinel axis 18 of the absorbent
strucrir2 across 1.2 entire width of the belt half and slightly beyond. Although the lines are
shown to be continuous, it is to be understood that they may instead comprise intermittent
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lines of attachment. Preferably, the lines of attachment 54 are adhesive bond lines, though any
attachment methods, such as thermal or ultrasonic bonding, may be employed.

The two spaced substantially parallel lines of attachment 54 at least partially delimit a non-
attached longitudinally extending region 56 between the belt half 14 and the backsheet 22,
This non-attached region 56 permits the elastic ribbons 48 or strands of the elasticised leg
cuffs to snap back during manufacture. Thus, fres ends of the elastic ribbons 48 or strands
reside in the nop-aitached longitudinally extending region 56. To firmly anchor the elastic
ribbons 48 within the absorbent structure 16, the joint 50 between the belt half 14 and the rear
end region 32 further comprises a region 58 of attachment between the backsheet 22 and the
belt half. The region 58 of attachment extends between the two spaced substantially parallel
lines of attachment 54 over the elastic ribbons 48. Advantageously, the region 58 of
ettachment.extends in the longitudipal direction beyond the point at which the two spaced
parallel lines of attachment 54 terminate. The joint 50 betwesn the belt half 14 and ths rear
end region32 may further comprise at least one region of bonding between the belt half and
the topsheet 20. Such region may comprise substantially the entire surface of the belt half
which lies adjacent the topsheet 20. This region of bonding may be suitably achieved by
spray bonding the topsheet to the belt half.

In accordance with the present invention, the joint 50 is designed to meet certain minimum
requirements. The present inventors have discovered that, for the absorbent article to function
satisfectorily, the joint 50 must be canable of withstanding a certain tension force applied to
the belt halves at a certein angle & to the transverse axis of the absorbent structure for a
certain minimum period of time, Thus, and in a menner which will be explained in greater
detail below, the joint is subjected to a test procedure such that, and as illustrated in Fig. 4, a

- portion of the absorbent structure 16 is secured to & test rig, generally denoted reference

numeral 60, and a load of 35 N is applied to the belt half 14 whilst thie belt half externpal of the
absorbent structure 16 is meintained at a predstermined angle o to the transverss axis of the
absorbent structure. The time up to failure of the joint, i.e. when the belt half completely
dissociates from the absorbent structure, is measured. The time to failure is herejnafter
referred to as the release time of the joint. In accordance with the present invention, the

YV
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minimumm average release times of the joint should be:

when a = 10°, t »720 seconds;
when @ =20°, t »330 seconds;
when a2 =25°, t »240 seconds;
when @ =30°, t »180 seconds; and
when @ =40°, t »75 seconds.

In a preferred embodiment of the invention, the following minimum average releass times (t)
of each belt half from the absorbent structure are attained:

when e = 10°, t »740 seconds;

when a = 20°, t »340 seconds;

when @ = 25°, t »245 seconds;

when a =30°, t »190 seconds; and

when « = 40°, t »80 seconds.

In a more praferred embodiment of the invention, the following minimum average release
times (t) of each belt half from the absorbent structure are attained:

when o = 10°, t »760 seconds;

when o = 20°, t »350 seconds;

when & = 25°, t »250 seconds;

when o = 30°, t »200 seconds; and

when & =40°, t »85 seconds.

In a further embodiment of the invention, the following minimum average release times (t) of
cach belt half from the absorbent structure are attained:
vihen @ = 10°, t2780 seconds;
- when & = 20°, t »360 seconds;
" when & = 25°, t »255 seconds;
when & = 30°, t »210 seconds; and
when a = 40°, t »90 seconds.
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In accordanca with a most preferred embodiment of the invention, the following minimum
average release times (t) of each belt half from the absorbent structure are attained:

when a. = 10°, t »800 seconds;

when @ = 20°, t »370 seconds;

when o = 25°, t »260 seconds;

when o = 30°, t »220 seconds; and

when o = 40°, t »100 seconds.

The minimnm average release times are established in the following manner.
With reference to Fig. 5, a section of the rear panel 30 including the joint 50 is cut out from
the absorbent structure 16. A first cut line 62 is made paralle] to the longitudinal axis 18 of

" the absorbent article at least 45 mm from the end edge of the belt half 14 nearest the

longitudinal axis 18. The first cut line 62 extends beyond the lower edge, i.e. that edge nsarest
the transverse axis T of the absorbent article, of the belt helf 14 by at lsast 45 mm. The first
cut line intersects a second cut line 64 extending parsllel to the transverse axis T of the
absorbent articie at least 45 mm from the lower edge of the belt half 14. The thus cut out

.section of the absorbent structure 16 including the joint 50 is then clamped in the test rig 60

which will be described in greater detail in the following.

With reference to Fig. 6, the test rig 60 comprises a rectangular base plate 66 to which a
rotateble plats 68 is mounted. A pair of clemps 70 spaced at 90° to each other are mounted on
the rotatable plate 68, With reference to Fig. 4, the rotatable plate 68 can be rotatad with
respect to the rectangular base plate 66 such that suiteble values of the angle « are obtainable.
The test rig 60 is provided with locking means to enable the rotatable plate to be locked at
anguler positions at which desired values of « are obteined. The rectangular base plate 66
may be provided with holes 72 to ensble the base plate to be maintained in & vertical position
on a frams (not shown) or the like,

Exact dimensions and constructional details of the test rig 60 will be apparent from the
attached Figs. 7 o 14.
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The method for establishing the minimum average release times is the following.

Sections are cut out from fifty identical absorbent articles. In order to avoid the influence of
aging of the articles on the test results, the articles should be no more than 6 months old, i.e.
the test is to be performed on articles which have been manufactured during the past six
months. The cut out section of a first absorbent structure 16 is secured between the clamps 70
of the test rig 60 as shown in Fig. 4. The orientation of the cut out section must be such that
the clamps 70 clemp the cut out section along lines paralle] to the transverse axis T and the
longitudinal axis 18 of the absorbent article. In Fig. 4, the edges of the belt half 14 within the
absorbant structure 16 are parallel to the transverse and longitudinal axes respectively. Thus,
these edges are parallel to, and spaced from the clamps 70. In order to ensure that the clamps
do not contact the belt half 14, a spacing of about 1 cm may be employed. The rectangular
base plate 66 is held vertically and the rotatable plate 68 is rotated until an angle & of 10° is
attained. The rotatable plate is locked at this position and a weight is clamped to the free end
of the belt half 14. The weight is slowly released until it applies a tension to the belt half. The
weight is then allowed to hang freely. The weight and clamp together apply a force of 35 N to
the belt half. As soon as the weight is allowed to hang fresly, a stop watch is started. As soon
as the belt half completely dissociates from the sbsorbent structure, i.e. when the weight hits
the floor, the stop watch is stopped and the elapsed time is noted.

The abhove procedure is repeated for nine farther cut out sections at ¢ = 10°.
For the next ten cut out sections, the above procedure is repeated for a = 20°.

Batches of ten cut out sections are then subjected to the above procedure, but for ¢ = 25°, 30°
and 40°.

EXAMPLE - *

-

The above procedure was conducted on a belted absorbent article to ensure that its j oint 50
betwesn each belt half and the absorbent structure is sufficiently strong. The following results
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were obtained (note that the elapsed time is given in minutes and seconds):

20° 25° 30° 40°
Sample 1 12:31 05:35 03:21 04:23 01:49
2 10:16 05:42 05:51 04:14 01:52
3 12:52 06:27 04:41 03:25 01:25
4 13:34 07:10 03:37 02:58 01:17
5 11:05 05:43 04:28 02:59 0145
6 11:45 05:21 04:01 03:29 00:52
7 16:24 07:11 03:59 02:18 01:25
8 12:07 05:00 04:39 02:39 01:09
9 11:27 04:57 03:27 03:36 00:46
10 11:34 04:15 03:28 03:36 01:19
Avernge: 12:21 05:44 04:09 03:21 01:21
St.dev. 01:41 00:57 00:46 00:39 00:22
Min 10:16 04:15 03:21 02:18 00:46
Max 16:24 07:11 05:51 04:23 01:52

Thus, the average release times for the joint of the EXAMPLE are:

when a = 10°, t »741 seconds;
when a = 20°, t »344 seconds;
when o =25°, t »249 seconds;
when o = 30°, £ »201 seconds; and
\vhq;:L a = 40°, t »81 seconds.

The ebove EXAMPLE relates to a belted absorbent article in which the belt halves are
substantially rectilineer, i.e. the upper end lower longitudinal edges of the belt halves are

substantially parallel to the second longitudinal axis 42. Thus, the angle & may be determined

7
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etther by measuring the angle as shown in Fig. 4, or by measuring the angle subtended by the
second longitudinal axis 42. In cases in which the belt halves are non-rectilinear, i.e. the belt
halvss are curved, the angle « is determined by hanging the load of 35 N from the remote end
of the belt half such that the load acts along the longitudinal axis of the belt half and
determining the mid-point of the belt half between its upper and lower longitudinal edges et
the joint 50. A vestical line wﬂl thus be attained between the mid point and the load. The
angle that this vertical line subtends to the transverse axis T of the absorbent article

corresponds to the angle a.

The invention is not restricted to the embodiments described above and shown in the
drawings, but may be varied within the scope of the appended claims. For example, the
topshest 20 of the absorbent structure 16 may bs provided with so-called standing gathers to
assist in retaining bodily wastes within the confines of the absorbent structure,
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CLAIMS:

1. A belted absorbent article (10) comprising:
en sbsorbent structure (16) extending about a first longitudinal axis (18), said
absorbent structure including a topsheet (20), a backsheet (22) and an absorbent batt
(24) disposed between said topsheet and said backsheet, seid absorbent structure
10 having a transverse axis (T) dividing the absorbent structure into a front panel (26)
terminsting in a front end region (28) and a rear panel (30) terminating in a rear end
region (32), said absorbent structure being delimited by opposed longitudinal edges
(34) and opposed transverse edges (36), and
a pair of opposed belt halves (12, 14) attached to said absorbent structure (16)
15 at said rear end region (32) of said rear panel (30) by a respective joint (50), each b=t
half extending ebout a second longitudinal axis (42) such that each belt half extends
outwardly from a respective longitudinal edge (34) of the absorbent structure,
characterized in that
said joint (50) between each said belt half (12, 14) and said absorbent structurs (16) is
20 designed such that when each said belt half is subjected to e t=nsion fores of 35 N
acting along said second longitudinal axis (42) and said second longitudinal axis
creates an angle (o) to said transverse exis (T) of said absorbent structure, the

. following minimum average release times (t) of each said belt half from said
absorbent structure are attained:

25 when « = 10°, t »720 seconds;
' when & = 20°, t »330 seconds;
when o = 25°, t »240 seconds; ;
when & = 30°, t »180 seconds; and -
when & = 40°, t »75 seconds.
30
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2, The article as claimed in claim 1, characterized in that the following minimum
average release times (t) of each said belt half from said absorbent structure are

attained:
when ¢ = 10°, t »740 seconds;
when @ = 20°, t »340 seconds;

when a = 25°, t »245 seconds;
when. ¢ =307, t »190 seconds; end
when @ =40°, t n80 seconds.

3. The article as claimed in claim 1, characterized in that the following minimum
average release times (t) of each seid belt half from said ebsorbent structure are
attained:

when a = 10°, t »760 seconds;
when a = 20°, t »350 seconds;
when a=25°, t»250 seconds;
when o = 30°, t »200 seconds; and
when & = 40°, t »85 seconds.

4. - Thearticle as claimed in claim 1, charecterized in that the following minimum
average release times (t) of each seid belt half from said absorbent structure ars
attained:

when o = 10°, t »780 seconds;
when o = 20°, t »360 seconds;
when a = 25°, t »255 seconds;
when . =30°, t »210 seconds; and
when a = 40°, t »90 seconds.

The article as claimed in claim 1, characterized in that the following minimum
average release times (1) of each said belt half from seid absorbent structurs are
attained:

when o = 10°, t »800 seconds;

Uy
.
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when o = 20°, t »370 seconds;
when @ = 25°, t »260 seconds;
when & = 30°, t »220 seconds; and
when a = 40°, t »100 seconds.

6. The article as claimed in any one of claims 1 to 5, characterized in that each said belt
half (12, 14) is attached to said absorbent structure (16) at said rear end region (32)
between said topshest (20) and said backsheet (22).

7. The articls as claimed in claim 6, characterized in that said joint (50) between each
paid belt half (12, 14) and said rear end region (32) comprises two spaced substantially
parallel lines of attachment (54) between each said belt half and seid backsheet (22).

8. The article as claimed in claim 7, characterized in that said two spaced substantially
peralle] lines of attachment (54) are adhesive bond lines.

9. The article as claimed in claim 7 or 8, characterized in that said two spaced
substantially paralle] lines of attachment (54) et 1sast partiaily delimit a non-attached
longitudinally extending region (56) between each said belt half (12, 14) and said.
backshest (22) within which region ends of elastic ribbons (48) forming elesticised leg
cuffs reside.

10.  The article as claimed in claim 9, characterized in that said joint (50) between each
said belt half (12, 14) and said rear end region (32) further comprises a region of
attachment (58) betwesn said backsheet (22) and sach said belt balf, said region of
attachment extanding between said two spaced substantially parailel lines of
attachmeant (54) over seid elastic ribbons (48).

11.  The erticle es claimed in any ons of claims 6 to 10, characterized in that said joint (30)
between cach said belt half and said rear end region further comprises at least ons
region of bonding between each said belt half and said topsheet (20).

%4
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INTERNATIONAL PRELIMINARY
EXAMINATION REPORT Intemational application No. PCT/SE01/01496

I. Basls of the report

1. With regard to the elements of tha intemnational application (Repiacement sheets which have been fumished to

the raceiving Office In response to an invitation under Articie 14 are referred (o in this report as “originally filed”
and are not annexed to this report since they do not contain amendmenis (Ruies 70.16 and 70.17));

Description, pages:

1-16 " as published
Clalms, No.:

1-11 as published
Drawings, sheets:

1/10-10/10 as published

2. With regard to the language, all the slements marked above were avallable or fumished to this Authority in the
language in which the Intemnational application was filed, unless otherwiss Indicated under this item.

These elemeants wera available or fumishad to this Authority in the following language: , which is:

0 the language of a translation fumished for the purposes of the intemational search (under Rule 23.1(b)).
O the [anguags of publication of the intemational application (under Rule 48.3(b)).

0 the language of a translation fumished for the purposss of Intemational preliminary examination (under Rule
55.2 and/or 55.3).

3. With regard to any nucleotide and/or amino acld sequence disclosed in the intemational application, the
international preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing:

O contained in the Intemational application in writtan form.

filed together with the intemational application In computer readable form.
fumished subsequantly to this Authority In written form.

fumished subsequently to this Authority in computer readable form.

The statement that the subsequently fumished written sequence listing does not go bayond tha disclogura in
the internationat application as filed has been fumishad.

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence
listing has been fumished.

0 OoDoDo

4. The amendmaents have resulted in the cancellation of:

0O the description, pages:
O theclaims, Nos.:

Form PCTAPEA/408 (Boxss |-VIH, Shest 1) (July 1998)
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0 the drawings, sheets:

" 5. O This report has been established as if (some of) the amendments had not besn made, since they have besn
considered to go beyond the disclosure as filed (Rule 70.2(c)):

{Any replacamenr sheet containing such amendments must be referred to under itemn 1 and annexed to this
roport.)

6. Additional observatlons, If necessary:

lil. Non-establishment of opinion with regard to noveity, Inventive step and industrial applicability

1. The guestions whether the claimed invention appears to be novel, io Invoive an inventive step (to be non-
obvious), or to be industrially applicable have not been examined in respect of:

O the entire International application.

B claims Nos. 1 - 5.

because:

O the =aid international application, or the sald claims Nos. relate to the following subject matter which does
not require an intemational preliminary axamination (specifi}:

0 the description, claims or drawings (indfcate particular elements below) or sald claims Nos. are so unclear
that no meaningful opinion could be formed (specifi):

0O the claims, or said claims Nos. are so Inadequately supported by the description that no meaningful opinion
couid be formed.

® no intemational search report has been astablished for the said claims Nos. 1 - 5.

2. A meaningful intemational preliminary examination cannat be carried out due to the failure of the nucleotide
and/or amino acid sequence listing to comply with the standard provided for in Annex C of the Administrative

Instructions:

O the written form has not been fumished or doas not comply with the standard,
O the computer readable form has not been fumished or does not comply with the standard.

V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, Inventive step or Industrial applicabliity;
citations and sxplanations supporting such statement

1. Statement

Novelty (N) Yes: Claims 9-11

Form PCTAIPEA/408 (Soxes 1 VIiL, Sheet 2) (July 1668)
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No: Claims 6-8
Invantive step {IS) Yes: Claims 9-11
No: Claims 6-8
Industrial applicability (IA) Yes: Claims 6-11
No: Claims

2. Citations and explanations
ses asparate sheet
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Concerning Section lil:

The subject-matter of claims 1 to 5 does not clearly define the matter for which
protection is sought. A novelty search covering the claimed scope was not possible for
the following reasons:

Claims 1 to & relate to a product defined by reference to a desirable characteristic or
property, namely certain minimum release times for a belt half form an absorbent
structure at certain angles between the longitudinal axis of the belt half and the
transverse axis of the absorbent structure. The claims cover all products having this
property whereas the application provides_support for only a limited number of methods
to achieve such products. Hence, the claims so lack support that a meaningful search
over the whole claimed scope was impossible.

Accordingly, a meaningful examination of these claims is also impossible.

With reference to the method for establishing the minimum average release time, It is
also not clear how such a test method can be described in a patent. According to page
14, line 4, the articles should be no more than 6 months old. Since the articles are sold
in various countries and even continents, a test method which is only reliable for 6
months cannot be considered as serving as a basis for a claimed article. Test methods
for verifying the validity of a patent have to be construed in such a way that they are
valid for the product along its lifetime. Therefore, the test method for estabiishing the
minimurn average release time is not considered to be an established test method.
The consequence couid be that the test method is no longer applicable after 6 months
and all products meeting the structural requirements can be considered as mesting the
release time as well. Hence, only the structural requirements can be used as a basis for

examining novelty and inventive step.

Concerning Section V:

Reference is made to the following documents:

D1: US-A-5904673
D2: WO-A1-9937263

Form PCT/Separate Sheet/408 (Sheet 1) (EPO-April 1997)
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As far as understood, the present application does not satisfy the criterion set forth in
Article 33(2) PCT because the subject-matter of Claims 6 to 8 are not new in respect of
prior art as defined in the regulations (Rule 64(1)-(3) PCT) by considering only the
structural features given and without the combination with the characterizing part of

claims 1 to 5.

Document (D1), which is considered to represent the most relevant state of the art with
respect to claim 6, discloses all features thereof, namely

The article (as unclearly claimed in claims 1 to 5):

a belted absorbent article (title) comprising:

an absorbent structure extending about a first longitudinal axis (figure 1),

said absorbent structure including a topsheet, a backsheet and an absorbent batt
disposed between said topsheet and said backsheet (figure 2),

said absorbent structure having a transverse axis dividing the absorbent structure into a
front panel terminating in a front end region and a rear panel teminating in a rear end
region (figure 1),

said absorbent structure being delimited by opposed longitudinal edges and opposed
transverse edges (figure 1), and

a pair of opposed belt halves attached to said absorbent structure at said rear end
region of said rear panel by a respective joint (figures 1, 2),

each belt haif extending about a saecond longitudinal axis such that each belt halt
extends outwardly from a respective longitudinal edge of the absorbent structure
(figures 1, 2),

whaerein each said belt haif is attached to said absorbent structure at said rear end
region between said topsheset and said backsheet (column 21, lines 52 - column 22,

line 10).
Hence, all clearly identifiable subject-matter of claim 6 is known and it is not novel.

Dependent Claims 7 and 8 do not appear to contain any additional features which, in
combination with the features of any claim to which they refer, add anything nove! or
involve an inventive step for the following reasons:

Form PCT/Separate Shest/408 (Shast 2) (EPO-Aprl 1697)



2

INTERNATIONAL PRELIMINARY International application No. PCT/SEQ01/01496
EXAMINATION REPORT - SEPARATE SHEET

The subject-matter of claim 7 refers to the belt halves and the rear end region
comprising two spaced substantially parallel lines of attachment between each said belt
half and the backsheet. The wording is chosen such that figure 3 of D1 covers this

subject-matter.

The subject-matter of claim 8 refers to the lines of attachment being adhesive bond
lines. This Is also known from D1, figure 3 and columns 21, 22.

The subject-matter of claim 9 refers to the lines of attachment partially delimiting a non-
attached region between each belt half, which is known from figure 3 of D1 and to the
backshest within which region ends of elastic ribbons forming elasticised leg cuffs
reside. This is shown In figure 3 of the present application. Such a design is not known

from D1 of D2.
Therefore, the combination of the features of dependent claim 2 is neither known from,

nor rendered obvious by, the available prior art.
Claims 10 and 11 are dependent on claim 9 and thus elso not known or rendered

obvious.
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ART{CULO ABSOREENTE CENIDO

CAMPO TECNICO

La presente invencién se relaciona con un articulo
absorbente encintade cefiide de acuerdo con el preambulo

de la reivindicacién 1.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Pafiales convencionales para los pafales
convencionales para nifios jévenes generalmente comprenden
una estructura absorbente hecha de un nicleo absorbente
que esti entre una lamina superior permeable a los
liquidos y una 1lémina de respaldo impermeable a los
liquidos. La estructura absorbente tiene un panel frontal
que generalmente cubre la parte de abdomen del nifio
cuando se usa y un panel trasero que generalmente cubre
las nalgas del nifio. Los paneles frontal y trasero
terminan en regiones de extremo frontal y trasero
respectivamente. Para poder asegurar el pafial alrededor
del nifio, las regiones de extremo frontal y trasera estan

provistas con medios de sujecidn cooperantes, por ejemplo
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en la forma de sistemas de sujeciédn de gancho y anillo o
alternativamente, un sistema de lenglieta de cinta
adhesiva sobre la regi6étn de extremo trasera cooperante
con una zona de aterrizaje en la regién de extremo
frontal. Para ajustar el pafial al niflo, el nifio
normalmente estad acostado sobre su espalda, el paifial es
insertado por debajo del nifio de modo que el panel
trasero cubre las naigas del nifio, el panel delantero es
traido entre las piernas del nifio para cubrir el abdomen
y el sistema de sujecién es el empleado para unir los
lados longitudinales de las regiones de extremo frontal y

trasera juntas.

Ya cque es casi exclusivamente un guardidn o una
nifiera quien cambia el pafial del nifio, el método
anteriormente descrito de asegurar un pafial a un nifio es
por lo usual completamente satisfactorio. Sin embargo,
particularmente para adultos incontinentes quienes son
capaces de cambiarse sus propios pafiales, tal método de
aseguramiento de un articulo absorbente alrededor del
cuerpo es inconveniente, principalmente debido al acto de
asegurar el articulo absorbente alrededor del cuerpo del
adulto es conducido cuando &l est4d de pie. Asi, es bien

dificil para el wusuario simultaneamente sostener el

4



articule absorbente contra el cuerpo en orientacidn

correcta mnientras que sujeta las regiones de extremo.

frontal y trasera una a la otra.

Para aliviar al menos parcialmente la inconveniencia
anteriormente mencionada, los articulos absorbentes
cefiidos han sido propuestos. Por ejemplo, un articulo
absorbente ceflido se describe en la patente FR-A-2 586
558 en la cual un cinturdén de una pieza estd sujeto a la
lamina de respaldo de una estructura absorbente. E1
articulo es asegurado alrededor del usuario trayendo el
articulo a la parte trasera del usuario para asi cubrir
sus nalgas, sujetar el cinturén alrededor de la cintura
del usuario y luego traer la regién de extremc delantera
de la estructura absorbente entre las plernas del usuario
Yy sujetar la regién de extremo delantera a los medios de

sujeciébn sobre el cinturédn.

La patente EP-B-0 729 329 describe un articulo
absorbente cefiido en el cual, en vez de usar un uUnico
cinturén sujeto a la estructura absorbente, se utilizan
dos mitades de cinturén, con cada mitad de cinturén que
se extiende desde un borde longitudinal respectivo de 1la

estructura absorbente. Una ventaja de esta construccién

Vi



sobre la descrita en la FR-A-2 586 558 es que menos
material de cinturén se requiere. Sin embargo, debido a
que las dos mitades de cintur6n son empleadas, la unién
entre cada mitad de cinturén y la estructura absorbente
debe ser capaz de soportar las fuerzas de tensibn a la
cual las mitades de cinturén estén tipicamente sometidas

durante el uso.

Particularmente en términos de pafiales de
incontinencia para adultos, el tamafio de los usuarios
varia grandemente. Para poder racionalizar la produccidén
Yy almacenamiento lo mas posible, es preferible tener
pocas variaciones en tamafios del producto come sea
posible. Esto implica, de otro lado, que cada talla debe
ser capaz de ajustar usuarios de tamafio y forma
ampliamente divergentes. Como consecuencia, las fuerzas a
las cuales las mitades del cinturén estan sometidas
durante el uso seran por lo menos hasta cierto grado,
dependientes del tamafio del usuario. Para mantener los
costos de fabricacién bajos, por supuesto es ventajosos
usar tan poco material como sea posible. S$in embargo, un
producto debe ser lo suficientemente fuerte para llenar

su propésito.

2%



Como es evidente a partir de la figura 1, cuando un
articulo absorbente ceflido 10 es asegurado a un usuario,
un é&ngulo @ es creado entre, en efecto, el eje
longitudinal L de la mitad del cinturén y el eje
transversal t de la estructura absorbente (se ha asumido
en la modalidad ilustrada que el borde longitudinal de la
mitad del cinturén es paralela al eje longitudinal de la
mitad del cinturén). Dependiendo del tamafio del usuario
con relacién a la talla del articulo, el valor de o

variard. Entre miAs grande la talla del usuario, mas

grande serd el valor de a. A medida que el &ngulo a se
incrementa, una fuerza de desgarramiento que se
incrementa es aplicada a la unién entre la mitad del

cinturén y la estructura absorbente.

El solicitante de la presente ha descubierto que,
para poder lograr un articulo absorbente ceflido que
funciones satisfactoriamente, aunque todavia mantenlendo
los costos de fabricacién tan bajos como sea posible
razonablemente, la unién entre la mitad del cinturédn y la

estructura absorbente debe cumplir clertos requerimientos

minimos dependiendo del &ngulo «.
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RESUMEN DE LA INVENCIGN

Por lo tanto un objeto de la presente invencidédn es
suninsistrar un articulo absorbente cefiido o con cinturén
que funciones satisfactoriamente mientras que se

mantienen los costos de fabricacién tan bajos como sea

posible razonablemente.

Este objetivo es logrado por medio de que el
articulo absorbente cefildo c¢omprenda una estructura
absorbente que se extiende alrededor de un primer eje
longitudinal, la estructura absorbente incluye una lé&mina
superior, una léamina de respaldo y una guata absorbente
dispuesta entre la 1lémina superior y la lémina de
respaldo, la estructura absorbente tiene un eje
transversal que divide la estructura absorbente en un
panel frontal que termina en una regién de extremo
frontal y un panel trasero que termina en una regibén de
extremo trasera, -la estructura absorbente estid delimitada
por bordes longitudinales opueséos y bordes- transversales
opuestos, y un par de mltades de cinturdn opuestas
sujetas a 1la estructura absorbente en la regidén de
extremo trasera del panel trasero de la uniédn respectiva,

cada mitad de cinturén se extiende alrededor de un
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sequndo eje longitudinal tal que cada mitad de cinturén
se extiende hacia fuera desde un borde longitudinal
respectivo de la estructura absorbente. La unién entre
cada mitad de cinturén y la estructura absorbente esta
disefiada tal que cuando cada mitad de cinturén es
sometida a una fuerza de tensién de 35 N actuando a lo
largo del sequndo eje longitudinal y el segundo eje
longitudinal crea un Angulo a con respecto a dicho eje
transversal de dicha estructura absorbente, los

siguientes tiempos de liberacién promedio minimos (t) de

cada uno de dichas mitades desde dicha estructura

¥

Y

[~}

absorbente son logrados: Zg:ﬂb&udo

Cuando a = 10°, t » 720 segundos;

Cuando a = 20°, t » 330 segundos;

Cuando a = 25°, t » 240 segundos;
Cuando a = 30°, t » 180 segundos; y
Cuando a = 40°, t » 75 segundos.

En una modalidad preferida de 1la invencién, los

siguientes tiempos minimos de liberaciétn promedio (t) de

)



cada mitad

logrados:

Cuando
Cuando
Cuando
Cuando

Cuaﬁdo

de cinturén de la estructura absorbente son

a = 10°,
a = 20°,
a = 25°,
a = 30°,
o = 40°,

t » 740 segundos;
t » 340 segundos;
t » 245 segundos;
t » 190 sequndos; y

t » 80 seguﬁ&os.

En una modalidad mds preferida de la invencidén, los

siguientes tiempos de liberacién promedio

minimos (t) de

cada mitad de cinturén de la estructura absorbente son

logrados:

Cuando

Cuando

Cuando

Cuando

Cuando

a

a

10°,

20°,

25°,

30°,

40°,

t » 760 segundos;
t » 350 segundos;
t » 250 segqundos;
t » 200 sequndos; y

t » 85 segundos.
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En una modalidad adicional de la invencién, los
sigulentes tiempos de liberacién promedio minimos (t) de

cada mitad de cinturén de la estructura absorbente son

logrados:

Cuando a = 10°, t » 780 segundos;

Cuando a = 20°, t » 360 segundos;
Cuando a = 25°, t » 255 segundos;
Cuando a = 30°, t » 210 seqgundos; y
Cuando a = 407, t » 90 segundos.

De acuerdo con una modalidad muy preferida de 1la
invencién, los siguientes tiempos de liberacién promedio
minimos (t) de cada mitad de cinturémn de la estructura

absorbente son logrados:

Cuando a = 10°, t » 800 segundos;

Cuando a = 20°, t » 370 segundos;
Cuando a = 25°, t » 260 segundos;
Cuando a = 30°, t » 220 segundos; y
Cuando a = 40°, t » 100 sequndos.
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Asi, de acuerdo con la invencién, para asegurar que
la unidén entre cada mitad de cinturén y la estructura
absorbente pueda soportar una fuerza de 35 N en valores
predeterminado del &ngulo a durante un tiempo minimo de
liberacién promedio por angulo escogldo, se ha encontrado
en la practica que la falla del articulo absorbente
cefildo debido a que se sueltan las mitades de cinturén no

ocurra en por lo menos durante el uso normal.

Modalidades preferidas adicionales del articulo
absorbente cerflido de acuerdo con la presente invencién se

detallan en las reivindicacién dependientes.

7
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS —B

La invencidén serd ahora descrita en mayor detalle
como via de ejemplo solamente y con referencia a los

dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista lateral esquemdtica de un

articulo absorbente ceflido asegurado a un usuario;

JZ
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La figura 2 es una vista en planta esquemitica de un
articulo absorbente cefilido de acuerdo con la presente

invencién;

La figura 3 es una vista magnificada de la unidén
entre una mitad de cinturétn y la estructura absorbente
del articulo absorbente ceflido de acuerdo con la presente

invenclén;

La figura 4 es una vista esquemitica de una seccibén
en corte del articulo de acuerdo con la presente

invencién sometido a un procedimiento de ensayo;

La figura 5 es una vista en planta esquemdtica que
ilustra secciones del articulo absorbente ceflido de
acuerdo con la presente invencién que son cortadas y

ensayadas;

La figura 6 es una vista en elevacién esquemdtica de
un dispositivo de ensayo para someter las secciones
cortadas del producto absorbente cefiido a un

procedimiento de prueba;

N3
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La figura 7 es un dibujo de ingenieria en la forma
de una vista elevacional de un componente del dispositivo

de prueba de la figura 6;

La figura 8 es un dibujo de ingenieria en la forma

de una vista de extremo del componente de la figura 7;

La figura 9 es una vista magnificada de una porcién

del componente de la figura 8;

La figura 10 es un dibujo de ingenieria en la forma
de una vista elevacional de un segundo componente del

dispositivo de ensayo de la figura 6;

La figura 11 es un dibujo de ingenieria en la forma

de una vista de extremo del componente de la figqura 10;

La figura 12 es una vista magnificada de una porcién

del componente de la figura 11;

La figqura 13 es un dibujo de ingenieria en la forma
de una sita elevacional de un tercer componente del

dispositivo de prueba de la figura 6; y
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La figura 14 es un dibujo de ingenieria en la forma

de una vista de extremo del componente de la figura 13;

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS

En los dibujos, el numeral de referencia 10
generalmente denota un articulo absorbente cefiido o con
cinturén de acuerdo con la presente invencién. La
expresién “cefiido” implica que el articulo estd provisto
con medios que pasan alrededor de por lo menos una
porcién de la cintura del usuario cuando se usa y que
significa cumplir con la seguridad del articulo alrededor
de la cintura del usuario. En la presente invencién,
estos medios son mitades de cinturén 12, 14,
Preferiblemente, la invencién debe ser practicada en un
articulo desechable. A este respecto, el término
“*desechable” significa cualquier articulo que no tiene el
propbdsito de ser lavado y dque normalmente se desecha una

vez que se remueve del usuario.

Adicionalmente a las mitades de cinturédn 12,
el articulo absorbente ceflido comprende adicionalm
una estructura absorbente 16 que se extiende alrededor de

un primer eje longitudinal 18. Asi, cuando el articulo es

\ﬁ-‘_r—
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usado, el primer eje longitudinal generalmente bisecta el
usuario en un lado de mano izquierda y un lado de mano
derecha cuando se ve desde la parte de arriba. La
estructura absorbente 16 incluye una lamina superior 20,
una lamina de respaldo 22 y una guata absorbente 24
dispuesta entre la l&mina superior y 1la lamina de
respaldo. Los componentes especificos usados para formar
la estructura absorbente pueden ser de cualesquier tipo
cominmente usados para estos propésitos. Por ejemplo, una
ladmina superior adecuada 20 puede ser cualquier material
permeable a los liquidos no irritante suave y flexible,
tal como telas tejidas o no tejidas de fibras naturales
(por ejemplo fibras de madera o algod6én), fibras
sintéticas (por ejemplo fibras de poliéster o}
polipropileno ¢ fibras conformadas), combinaciones de
fibras naturales y sintéticas, peliculas con aberturas o
espumas porosas. Preferiblemente, la lamina superior 20

es fabricada a partir de_Egtgrial de polipropileno hilado

- e _‘-’.\-

no tejido que tiene QE; peso base de -20 g/m?.| Sin
embargo, cuando la 1amin;r;;;;;I;:-;;;;;;nde una tela no
tejida, la tela no tejida puede a su vez estar cardada,
tejida en himedo, soplada por fusién, hidroformada o
hidroenredada. La lé&mina de respalde 22 es impermeable a

los lidquidos y preferiblemente es fabricada a partir de
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peliculas plasticas delgadas tales como polietileno,
polipropileno, cloruro de polivinilo, o similares, o
materiales compuestos tales como materiales no tejidos
con peliculas recubiertas. El nicleo absorbente 24 puede
ger hechos de tamafios ampliamente variados y formas
variadas y puede comprender cualquier fibras hidrofilicas
humectables, tales comc fibras celulésicas, fibras de
pcliolefina posiblemente mezcladas con fibras de
pok{gi:finas sintéticas, en algqunas modalidades, el
nicleo absorbente 24 puede comprender una mezcla de
particulas formadoras que tienen un hidrogel

superabsorbente mezcladas con las fibras hidrofilicas.

La lamina superior 20 y la ldmina de respaldo 22
estdn conectadas juntas sea directa o indirectamente,
usando cualesquier medios conocidos. Por ejemplo, la
lamina superior y la lamina de respaldo pueden estar
fijadas directamente una a la otra en &reas seleccionadas
usando patrones continuos o discretos de adhesivo. La
capa de adhesivo pueden ser rociadas o extruidas en

lineas o en puntos.

Como es muy evidente y muy clarc a partir de 1la

fiqura 2, la estructura absorbente tiene un eje



16

transversal T que divide la estructura en el panel
frontal 26 que termina en una regidén de extremo frontal
28 y un panel trasero 30 que termina en una regiétn de
extremo trasera 32. La estructura absorbente es
delimitada por bordes longitudinales opuestos 34 y bordes
transversales opuestos 36. Proyecténdose desde los bordes
longitudinales opuestos 34, la regién de extremo frontal
28 muestra las lenglletas de sujeciétn 38. De una manera
similar como se explica en gran detalle mAs abajo, las
lengiietas de sujecién 38 forman parte de un sistema de
sujeciébn y estdn dispuestas para cooperar con las partes
correspondientes del sistema de sujecién sobre las
mitades de cinturén 12, 14. Aunque las lenglietas de
sujeciétn 38 se muestran proyectidndose deade los bordes
longitudinales 34 del panel frontal de la estructura
absorbente 16, debe entenderse que las lengiletas pueden a
su vez ser proyectadas desde el borde transversal 36. En
una modalidad adicional alternativa, las lenglletas de
sujecién 38 pueden estar en la forma de uno o mAs parches

fijos a la lamina superior 20 del panel frontal 26.

Cada mitad de cinturétn se extiende alrededor de un
eje longitudinal respectivo (referido de aqui en adelante

como el segundo eje longitudinal) 40, 42, con las mitades

A8
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de cinturén unidas a la estructura absorbente 16 tal que
las dos mitades 12, 14 se extienden generalmente de
manera perpendicular con respecto al ©primer eje
longitudinal 18 de 1la estructura absorbente 16. De
acuerdo a lo anterior, en la modalidad mostrada, las dos
mitades de cinturé4n 12, 14 se extienden generalmente de
manera perpendicular desde los bordes longitudinales 34
en la regién de extremo trasera 32 del panel trasero 30
de la estructura absorbente 16. Sin embargo, debe
entenderse que las dos mitades pueden ser fabricadas de
manera que ellas formen un angulo sea con el primer eje
longitudinal 18 o con los bordes longitudinales 34. Las
mitades de cinturé4n pueden estar hechas de cualquier
material adecuado o combinaciones de material adecuados,
en una modalidad ejemplar, las mitades de cinturén estéan
hechas a partir de wun laminado de una pelicula de
polipropileno transparente embutida y una tela no tejida
termopegada de 30 ¢g/m* de peso base. Para mejorar la
confortabilidad del usuario, 1las mitades de cinturén
estdn sujetas a la estructura absorbente tal que, cuando
se llevan, la tela no tejida estd cara al usuario. En
otra modalidad, las mitades de cinturén pueden ser hechas
exclusivamente de material no tejido. Dependiendo de 1la

talla propuesta para el usuario, cada mitad de cinturén
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12, 14 tiene una extensién transversal de tipicamente 10
a 12 cm y una extensidén longitudinal (por ejemplo la
extensién maAs allad del borde longitudinal 34 de al
estructura absorbente) de, por ejemplo 35 cm. Las mitades
de cintur6tn son preferiblemente idénticas, aunque puede
entenderse que el articulo absorbente de la presente
invencién también puede tener mitades de cinturén o

diferentes longitudes y/o anchos.

La superficie interior, por ejemplo aquella
superficie de la mitad de cinturé4n cara hacia el usuario
cuando lleva el articulo puesto, de una de las mitades de
cinturén (la mitad de cinturén 14 en la figura 2) esta
provista con primeros medios de sujecidén 44 para un
enganche liberable con segundos medios de sujecién
complementarios 46 sobre la superficie exterior de la
otra mitad de cinturén 12 para asi permitir que el
cinturén esté asegurado alrededor de al cintura del
usuario. El tipo actual o real de medios de sujecién de
cinturén puede ser de cualesquiera conocidos en la
técnica por ejemplo un sistema de gancho y anillo, un
sistema de adhesivo, un sistema de botones y agujeros
para botén, etc. Sin importar el tipo de sistema de

sujeciétn empleado, el sistema de sujecidn es capaz de

6O
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permitir el ajuste de tensién de las mitades de cinturén
alrededor de la cintura del usuaric. Asi, en la modalidad
mostrada en la figura 2, los primeros medios de sujecidn
es un parche de un material de gancho mientras dque los
sequndos medios de sujecién es una tira de material tipe
anillo que se extiende sobre una longitud significativa
de la mitad de cinturém 12. Por supuesto serad evidente
por aquellos versados en la técnica que mds de un parche
de material de anillo puede ser usado y que la tira de
material de anillo puede ser de una pluralidad de parches
mis pequefios de material de anillo.

La superficie de las mitades de cinturén remotas con
respecto al usuario cuando lleva puesto el articulo, por
ejemplo, la superficie exterior de 1las mitades de
cilnturén, estd prevista con medios (no mostrados) que
forman una parte del sistema de sujecién del articulo
absorbente. Estos medios sobre las mitades de cinturédén es
complementaria a, y por lo tanto dependiente de, del tipo
de lengueta de sujecién 38 empleado en la regidén de
extremo frontal 28 del panel frontal 26. Asi, si las
lengiietas de sujecidédn 38 son lenglletas adhesivas por lo
menos una- regién de la—superficie exterior de—las mitades

de cinturén 12, 14 deben ser capaces de un enganche

&/



liberable de las lenglletas de adhesivo. En el caso en el
cual la superficie exterior de las mitades de cinturén
sea una pelicula pléistica, es ventajoso suministrar un
refuerzo la llamada zonas de aterrizaje para dque las
lenglietas se enganchen con este. S5i las lenglietas de
sujecién 38 son lenglietas tipo gancho o de un sistema de
sujecién tipo gancho y anillo, la superficie exterior de
las mitades de cinturén estarén provistas con, o hechas
de, un material de anillo para que enganchen con las
lenglietas de sujecién tipo gancho. Otra posibilidad es
que la superficie exterior de las mitades de cinturén
esté provista con parches de material de gancho par
enganchar con material de anillo de la lamina superior 20
o parches de material de anillo sujetas a la lamina
superior en la regién de extremo frontal 28 del panel

frontal 26.

En una manera conocida persé en 1la técnica, el
articulo absorbente de la presente invencién puede estar
provisto con bocamangas para las piernas elastificadas
para asi suministrar un sello mejorado del articulo
alrededor de las piernas del usuario cuando se lleva
puesto. Como se muestra muy claramente en las figuras 2 y

3, la estructura absorbente 16 estd provista con cintas

62
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elédsticas 48 .de tiras fijas entre.la lamina superior. 20 y
la lémina de respaldo 22. Las cintas elAsticas se
extlienden desde un Area en la regién de extremo trasero
32 remota del borde transversal 36 a 1lo large de- un
trayecto generalmente paralelo a _'los _ bordes
1ongitudinal:es 34 de 1la estrucil.uz—'a absorbent-e hasta”u.n
drea en la reg.ibn de extremo frontal 28 remota de su
borde transversal 36. En la modalidad ilustrada, tres
cintas elésticas - 48 o -hilos son mostrados en cada
bocamanga de pierna. La persona versada en la técnica,
sin embargo podrd apreciar que el nimero real de cintas
elasticas puede ser variado, y también su tamaﬁo; asi,
aunque las cintas estdn ilustradas como hilos, podra
aéreciarse que’ tiras de material elastico puedeh ser

usadas en su lugar.
I Cada mitad de -cinturén 12,--14 - estd - sujeto- a' la
estructura absorbente 16 en la regiétn de extremo trasera
32 del panel traserc 30 por una unién respectiva,
generalmente denotada por el numeral de referencia 50. Un
ejenplo de una unién 50 que puede ser usada en el
articulo absorbente de la presente invencidn se ilustra
en la figura 3. Debe entenderse que, aunque la unién serd

descrita mé&s abajo solamente con referencia a una mitad
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de cintur6n 14, una unién idéntica puede ser usada para'

la otra mitad de cinturén 12. Una longitud 52 de la mitad
de cinturén 14 estd sujeta a la estructura absorbente 16
en la regi6én de extremo trasero 32 entre la lamina
superior 20 y la laAmina de respaldo 22. La longitud 52 de
al mitad de cinturén por lo tanto queda emparedada entre
la lamina superior y la lamina de respaldo y varlaréa
dependiendo del tamafio del articulo abscorbente, pero
tipicamente estd entre 8 y 10 cm. Cuando, y en qué orden,
la mitad de cinturén estd sujeta a la lamina superior y
la lémina de respaldo dependeri del proceso de
fabricacién escogido. La mitad de cinturén 14
generalmente estd espaciado a una corta distancia, por
ejemplo cerca de 1 c¢m, desde el borde transversal 36 de
la estructura absorbente y, antes de ser usado, el eje
longitudinal 42 de la mitad de cinturén debe extenderse
sustancialmente paralelo al borde transversal. Asi, en la
modalidad ilustrada, el eje longitudinal de la mitad de
cinturén se extiende paralelo al eje transversal t de 1la
estructura absorbente. La unién 50 entre la mitad de
cinturén 14 y la regién de extremo trasera 32 comprende 2
lineas sustancialmente paralelas y espaciadas de sujecién
54 entre la mitad de cinturén y la ladmina de respaldo 22.

La linea de sujeciétn 54 adyacente al borde longitudinal

6K



34 de la estructura absorbente 16 puede estar espaciada a
una corta distancia desde el borde longitudinal. Esta
linea de sujecién es genialmente mé&s angosta que la linea
de sujeciédn remota desde el borde longitudinal 34 de la
estructura absorbente. Las dos lineas espaciadas de
sujecién 54 generalmente se extienden desde el borde
transversal 36 de la reqgién de extremo trasera paralela
al eje longitudinal 18 de la estructura absorbente por
todo el ancho completo de la mitad de cinturén y
ligeramente mas alla. Aunque las lineas se han mostrado
como continuas debe entenderse que en su lugar ellas
pueden comprender lineas intermitentes de sujecién.
Preferiblemente, las lineas de sujecién 54 son lineas de
pegados adhesivo, aunque cualquier método de sujecién,
tal como el pegado térmico o por ultrasonido puede ser

empleado.

Las dos lineas sustancialmente paralelas espaciadas
de sujecidén 54 por lo menos parcialmente delimitan una
regién que se extiende longitudinalmente no sujetada 56
entre la mitad de cinturén 14 y la lamina de respaldo 22.
Esta reglétn de no sujeciédn 56 permite que las cintas
elasticas 48 o hilos de las bocamangas de las piernas

elastificadas se enganche juntas durante la fabricacién.

6/



Asi, los extremos libres de las cintas elasticas 48 o
hilos reside en la regién que se extiende
longitudinalmente de no sujecién 56. Para anclar
firmemente las cintas elasticas 48 dentro de 1la
estructura absorbente 16, la unién 59 entre la mitad de
cinturén 14 y la reqgiédn de extremo tercera 32 comprende
adicionalmente una reglédn 56 de sujecldn entre la lémina
de respaldo 22 y la mitad de cinturédn. La regién 58 de
sujecién se extiende entre las dos lineas sustancialmente
paralelas espaciadas de sujecién 54 sobre las cintas
elidsticas 48. Ventajosamente, la regiétn 58 de sujecidn se
extiende en la direccién longitudinal més alld del punto
en el cual las dos lineas paralelas espaciada de sujecién
54 terminan. La unién 50 entre la mitad de cinturén y la
regibén de extremo trasera 32 puede comprender
adicionalmente por lo menos una regidn de.pegado entre la
mitad de cinturén y la lamina superior 20. Tal regién
puede comprender sustancialmente la superficie completa
de la mitad de cinturén que descansa adyacente a la
lamina superior 20. Esta regitn de pegado puede ser
lograda adecuadamente por un rociado de pegado de 1la

lamina superior a la mitad de cinturén.
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De acuerdo con la presente invencién, la unidén 50
esti diseflada para cumplir cilertos requisitos minimos.
Los inventores de la presente han descubierto que, para
que el articulo absorbente funcione satisfactoriamente,
la unién 50 debe ser capaz de soportar una cierta fuerza
de tensién-aplicada a las mitades de cinturén a un cierto
adngulo a con respecto al eje transversal de la estructura
absorbente durante un cierto perliodoc minimo de tiempo.
Asi, de una manera que serid explicada en mayor detalla
mis abajo, la unidén estd sometida a un procedimiento de
prueba tal que, como se ilustrd en la figura 4, una
porcién de la estructura absorbente 16 es asegurada a un
dispositivo de ensayo, generalmente denotado con el
numeral de referencia 60, y una carga de 35 N es-aplicada
a la mitad del cinturén 14 mientras que la mitad del
cinturén externa a la estructura absorbente 16 es
mantenida a un anqulo predeterminado a con respecto al
eje transversal de la estructura absorbente. El1l tiempo
hasta falla de la unidén, por ejemplo cuando la mitad de
cinturétn completamente se disocia de la estructura
absorbente, se mide. E1 tiempo para fallar es de aqui en

adelante se llamard el tiempo de liberacién de la unién.
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De acuerdo con la presente invencién, los tiempos minimos

de liberacién promedio de la unién deben ser:

Cuando a = 10°, t » 720 segundos;
Cuando a = 20°, t » 330 segundos;
Cuando a = 25°, t » 240 segundos;
Cuando a = 30°, t » 180 segundos; y

Cuando a = 40°, t » 75 segundos.

En una modalidad preferida de la invencién, los
sigulentes tiempos minimos de liberacién promedio (t) de

cada mitad de cinturén de la estructura absorbente son

logrados:
Cuando @ = 10°, t » 740 segundos;
Cuando a = 20°, t » 340 segundos;
Cuando a = 25°, t » 245 segqundos;
Cuando a = 30°, t » 190 sequndos; y
Cuando a = 40°, t » 80 segundos.



27 14

.En una modalidad miAs preferida dé la invencién, los
slguientes tiempos de liberacién promedio minimos (t) de

cada mitad de cinturén de la estructura absorbente son

logrados:
Cuando a = 10°, t » 760 segundos;
Cuando a = 20°, t » 350 segundos;
Cuando a = 25°, t » 250 segundos;

Cuando a = 30°, t » 200 segundos; y

Cuando « 40°, t » 85 segundos.

En una modalidad adicional de la invencibén, los
siguientes tiempos de liberacién promedio minimos (t) de

cada mitad de cinturén de la estructura absorbente son

logrados:
Cuando @ = 10°, t » 780 segundos;
Cuando a = 20°, t » 360 segundos;
Cuando & = 25°, t » 255 segundos;

Cuando a = 30°, t » 210 segqundos; y

Cuando a = 40°, t.» 90 segundos.



De acuerdo con una modalidad muy preferida de la
invencién, los sigulentes tlempos de liberacidédn promedio
minimos (t) de cada mitad de cinturén de la estructura

absorbente son logrados:

Cuando @ = 10°, t » 800 segundos;
Cuando a = 20°, £ » 370 segundos;
Cuando a = 25%, t » 260 segundos;

Cuando a = 30°, t » 220 sequndos; y

Cuando a = 40°, t » 100 segundos.

Los tiempos de liberacién promedio minimos se

establecieron de la siguiente manera.

Con referencia a la figura 5, una seccién del panel
trasero 30 incluye 1la unién 50 es cortada de 1la
estructura absorbente 16. Una primera linea de corte 62
es hecha paralela al eje longitudinal 18 del articulo
absorbente por lo menos 45 mm desde el borde de extremo
de la mitad de cinturén 14 més cercano al eje

longitudinal 18. La primer linea de corte 62 se extiende
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més alld del borde inferior, por ejemplo ese bordéhﬁas
cercano al eje transversal t del articulo absorbente, de
la mitad de cinturén 14 en por lo menos 45 mm. La primera
linea de corte intersecta una segunda linea de corte 64
que se extiende paralela al eje transversal t del
articulo absorbente en por lo menos 45 mm desde el borde
inferior de la mitad de cinturén 14. La secclén de corte
asi hecha de la estructura absorbente 16 incluye la unién
50 es entonces sujetada al dispositivo de prueba 60 el

cual seri descrito en mayor detalle mas adelante.

Con referencia a la figura 6, el dispositivo de
prueba 60 comprende una placa base rectangular 66 a la
cual se le monta una placa giratoria 68. Un par de pinzas
70 espaciadas a 90° una de la otra son montadas sobre la
placa giratoria 68. Con referencia a la figura 4, 1la
placa giratoria 68 puede ser girada con respecto a la

placa base rectangular 66 tal que valores adecuados del
dngulo a puedan ser obtenibles. El dispositivo de prueba

60 estd provisto con medios de bloqueo para permitir que
la placa glratoria quede blogqueada en las posiciones

angulares en las cuales se desean obtener los valores de

a. La placa base rectangular 66 puede estar provista con

/4
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agujeros 72 para permitir que la placa base sea mantenida
en una posicién vertical sobre una estructura (no

nostrada ¢ similar.

Las dimensiones exactas y los detalles de
construccién del dispositivo de prueba 60 serédn evidentes

a partir de las figuras 7 a 14 adjuntas.

El método para establecer los tiempos de liberacién

promedio minimos es el siguiente:

Las secciones son cortadas de 50 articulos
absorbentes idénticos. Para poder evitar la influencia
del envejecimiento de los articulos sobre los resultados
de la prueba, los articulos no deben tener mids de geis
meses de fabricados, por ejemplo el ensayo debe ser
llevado a cabo sobre articulos que han sido fabricados
durante los pasados seis meses. La seccidédn cortada de una
primera estructura absorbente 16 es asegurada entre las
pinzas 70 del dispositivo de prueba 60 como se muestra en
la figqura 4. La orientaclén de la seccidn de corte debe
ser tal que las pinzas 70 sujetan la seccién cortada a lo
largo de las lineas paralelas al eje transversal T y el

eje longitudinal 18 del articulo absorbente. En la figura

A
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4, los bordes de la mitad de cinturém 14 dentro de la
estructura absorbente 16 son paralelos a los ejes
transversal y longitudinal respectivamente. BAsi, estos
bordes son paralelos a, y espaciados de las pinzas 70.
Para poder asegurar que las pinzas no entren en contacto
con la mitad de cinturén 14, un espaciamiento de cerca 1
cm puede ser empleado. La placa base rectangular 66 es
mantenida verticalmente y la placa giratoria 68 es girada
hasta que se logra un &ngulo a de 10° la placa giratoria
es bloqueada en esta posicién y un peso es asegurado al
extremo libre de la mitad de cinturén 14. El1 peso es
lentamente liberado hasta que aplique una tensidén a la
mitad de cinturdn. El1 peso entonces le permite colgar
libremente. El peso y la pinza juntos aplican una fuer:za
de 35 N a la mitad de cinturén. Tan pronto como el peso
se le permite colgar libremente, se inicla un cronémetro.
Tan pronto como la mitad de cinturdén se disocia
completamente de la estructura absorbente, por ejemplo,
cuando el peso cae al suelo, el cronémetro es detenido y

se anota el tiempo que paséb.

El anterior procedimiento se repite para nueve de

las secciones cortadas con a = 10°9.

z3
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Para las siquientes 10 secciones cortadas, el

anterior procedimiento se repite para a = 20°.

Tandas de 10 secciones cortadas son entonces
sometidas al anterior procedimiento pero con angulos a =

25°, 30° y 40°,
EJEMPLO
El anterior procedimiento fue conducido sobre un

articulo absorbente ceflido para asegurar que su unién 50

entre cada mitad de cinturén y la estructura absorbente

sea los suficientemente fuerte. Los resultados siguientes

fueron obtenidos (ndtese el tiempo transcurrido dado en

minutos y segundos):



KK

o= 10° 20° 25° 30° 40°

Muestra 1 12:31 05:35 03:21 04:23 01:49:

2 10:16 05:42 05:51 04:14 01:52

3 12:52 06:27 04:41 03:25 01:25

4 13:34 07:10 03:37 02:58 01:17

5 11:05 05:43 04:28 02:59 01:45

6 11:45 05:21 04:01 03:29 00:52

7 16:24 07:11 03:59 02:18 01:25

-8 12:07 05:00 04:39 02:39 01:09

9 11:27 04:57 03:27 03:36 00:46

10 11:34 04:15 03:28 03:36 01:18

Promedio: 10:21 05:44 04:09 03:21 01:21
Desvia

cién 01:41 00:57 00:46 00:39 00:22
estandar

Minimo 10:16 04:15 03:21 02:18 00:46

méaximo 16:24 07:11 05:51 04:23 01:52

Asi, los tiempos de liberacién promedio para la

unién del ejemplo son:

74
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Cuando a = 10°, t » 741 segundos;
Cuando a = 20°, t » 344 segundos;
Cuando a = 25°, t » 249 segundos;
Cuando @ = 30°, t » 201 segundos; y

Cuando a = 40°, t » Bl segundos.

El anterior EJEMPLO se relacionan con un articulo
absorbente cefiido en el cual las mitades de cinturén son
sustancialmente rectilineas, por ejemplo los bordes
longitudinales superior e inferior de 1las mitades de
cinturén son sustancialmente paralelos al sequndo elje
longitudinal 42. Asi, el Aangulo a pude ser determinado
sea midiendo el &ngulo como se muestra en la figura 4 o
midiendo el A&ngulo subtendido por el segundo eje
longitudinal 42. En casos en el cual la mitad del
cinturén no sean rectilineas, por ejemplo la mitad de
cinturén son curvas, el angulo a se determina colgando la
carga de 35 N desde el extremo remoto de la mitad de
cinturén tal gque la carga actie a lo largo del eje
longitudinal de la mitad de cinturén y determinando el
puntc medio de la mitad de cinturén entre su borde

longitudinal superior e inferior en la unién 50. Una
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linea vertical entonces se logra alli entre el punto
medio y 1la carga. El1 4nqulo de esta linea vertical

subtiende con el eje transversal T del articulo

absorbente corresponde al &ngulo «.

La invencién no estd restringida a las modalidades
descritas anteriormente y mostradas en los dibujos sino
que pueden ser varladas dentro del alcance de 1las
reivindicaciétn adjuntas. Por ejemplo, la lamina superior
20 de la estructura absorbente 16 puede estar provista
con bolsillos levantados para ayudar a la retencién de
los desechos del cuerpo dentro de los confines de 1la

estructura absorbente.

77
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente cefiido (10) comprende:

Una estructura absorbente (16) que sSe extiende
alrededor de un primer eje longitudinal (18), dicha
estructura absorbente incluye una lé&mina superior
(20), una lamina de respaldo (22) y una guata
absorbente (24) dispuesta entre dicha lé&amina
superior y <dicha 1lamina de respaldo, dicha
estructura absorbente tiene un eje transversal (t)
que divide la estructura absorbente en un panel
frontal (26) que termina en una regldén de extremo
frontal (28) y un panel trasero(30) que termina en
una regidén de extremo trasera (32), dicha estructura
absorbente estid delimitada por bordes longitudinales

opuestos (34) y bordes transversales opuestos (36),

y

Un par de mitades de cinturén opuestas (12, 14)
sujetas a dicha estructura absorbente (16} en dicha
regién de extremo trasera (32) de dicho panel
trasero (30) por una unién respectiva (50), cada

mitad de cinturén se extiende alrededor de un
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segundo eje longitudinal (42) tal que cada mitad de
cinturén se extiende hacia fuera desde un borde
longitudinal respectivo (34) de 1la estructura

absorbente, caracterizadoc en que

Dicha unién (50) entre cada una de dichas mitades de
cinturédn (12, 14) y dicha estructura absorbente (16)
estd disefiada tal que cuando cada una de dichas
mitades de cinturdén esti sometida a una tensién de
fuerza de 35 N actuando a lo largo de dicho segundo
eje longitudinal (42) y dicho segundo eje
longitudinal <c¢rea un &ngule ({(a) con dicho eje
transversal (T) de dicha estructura absorbente, los
T~
siguientes  tiempos de liberacién promedic minimos

(t) de cada a de las_mitades de cinturén desde

dicha estructura absorbente se logran:

Cuando a = 10°, t » 720 sequndos;

Cuando a = 20°, t » 330 sequndos; '
Cuando a = 25°, t » 240 sequndos; %
Cuando a = 30°, t » 180 segundos; y

Cuando a = 40°, t » 75 segundos.
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2. E1 articulo de acuerdo con la reivindicacién 1
caracterizado en que los siguientes tiempos de
liberaciétn promedio minimos (t) de cada uno de
dichas mité&es de cinturén desde dicha estructura

absorbente se logran:

Cuando a = 10°, £t » 740 segundos;
Cuando a = 20°, t » 340 segundos;
Cuando a = 25°, t » 245 segundos;
Cuando a = 30°, t » 190 segundos; y
Cuando a = 40°, t » 80 segundos.

3. El1 articulo de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado en que los sigulentes tiempos promedioc de
liberaci6tn minimos (t) de cada una de las mitades de

cinturén desde dicha estructura absorbente se logran:

Cuando ¢ = 10°, t » 760 segundos;
Cuando a = 20°, t » 350 segundos;
Cuando a = 25°, t » 250 segundos;
Cuando a = 30°, t » 200 segundos; y
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Cuando a = 40°, t » B85 segundos.

]

4. El1 articulo de acuerdo con la reivindicacién 1, Y
caracterizado en que los siguientes tiempos de liberacidén
promedio minimos (t) de cada una de las mitades de

cinturén de dicha estructura absorbente se logran:

Cuando a = 10°, t » 780 segundos;

Cuando a = 20°, t » 360 segundos;
Cuando a = 25°, t » 255 segundos;
Cuando a = 30%, t » 210 segundos; y

Cuando a = 40°, t » 90 segundos.

5. E1 articulo de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado en que los siguientes tiempos minimos de
liberacién promedio (t) de cada una de las mitades de

cinturén desde dicha estructura absorbente se logran:

Cuando a = 10°, t » 800 segundos;

20°, t » 370 segundos;

Cuando o

Cuando a 25°, t » 260 segundos;

Cuando a = 30°, t » 220 sequndos; y



Cuando a = 40°, t » 100 segundos.

6. E1l articulo de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicacién 1 a 5, caracterizado en que cada una de
dichas mitades de cinturdén (12, 14) estd sujeta a dicha
estructura absorbente (16) y dicha regién de extremo
trasera (32) ente dicha lamina superior (20) y dicha

lamina de respaldo (22).

7. E1 articulo de acuerdo con la reivindicacién 6,
caracterizado en que dicha unién (50} entre cada una de
dichas mitades de cinturén (12, 14) y dicha regién de
extremo trasera (32) comprende dos lineas sustancialmente
paralelas espaciadas de sujecidén (54) entre cada una de
dichas mitades de cinturtn y dicha lamina de respaldo

(22).

8. El1 articulo de cuerdo con la reivindicacién 7,
caracterizado en que dichas dos lineas sustancialmente
paralelas espaciadas de sujecidén (54) son 1lineas de

pegado por adhesivo.

2

.
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9. El articulo de acuerdo con lo reivindicado en la
reivindicacién 7 u 8, caracterizado en que dichas dos
lineas sustancialmente paralelas espacladas de sujecidn
(54) delimitan por lo menos parcialmente una regién que
se extiende longitudinalmente de no sujecibédn (56) entre
cada una de dichas mitades de cinturén (12, 14) y dicha
lémina de respaldo (22} dentro de dichos extremos finales
de regitn de las cintas elédsticas (48) que forman las

bocamangas de piernas elastizadas.

10. El1 articulo ségﬁn lo reivindicado en 1la
reivindicacidén 9, caracterizade en que dicha unién (50)
entre cada una de dichas mitades de cinturdén (12, 14) y
dicha regién de extremo trasera (32) compreride
adicionalmente una regién de sujeciébn (58) entre dicha
lémina de respaldo (22) y cada una de dichas mitades de
cinturén, dicha regién de sujecién se extiende entre
dichas dos lineas sustanclalmente paralelas espacladas de

sujecidén (54) sobre dichas cintas eldasticas (48).

11. El1 articulo segqin se reivindicé en una
cualquiera de las reivindicaciones 6 a 10, caracterizado
en que dicha unién (50) entre cada una de dichas mitades

de cinturén y dicha reglén de extremo trasera comprende
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adicionalmente por lo menos una regiétn de pegado entre
cada una de dichas mitades de cinturén y dicha 1lamina

superior (20).

4



43

Un articulo absorbente cefiido (10) que tiene una
estructura absorbente (16) y un par de mitades de
cinturén opuestas (12, 14) sujetas a la estructura
absorbente (16) por medio de una unién respectiva (50).
La unién (50) entre cada mitad de cinturén (12, 14) y la
estructura absorbente (16) estid diseflada tal que cuando
cada mitad de cinturén estd sometida a una fuerza de
tensién de 35 N actuando a lo largo de la mitad del
cinturén y la direcciétn de la tensién aplicada crea un
dngulo (a) con respecto al eje transversal (T) de 1la
estructura absorbente, los siguientes tiempos de
liberaci6tn minimos promedio (t) de cada mitad de cinturotn

de la estructura absorbente se logran:

Cuando a = 10°, t » 720 segqundos;

Cuando a = 20°, t » 330 segundos;
Cuando a = 25°, t » 240 segundos;
Cuando a = 30°, t » 180 segundos; y
Cuando a = 40°, t » 75 segundos.

2
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indicacién de que se solicita la concesién de una pajents. AZF { 9
Datos de identificacion del solicitants o de la parsona que se presanta la soficitud / ()
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA
2020
Bogotd, D.C.,
Doctor: oncoN® 05829
EMILIO FERRERO
Apoderado
S C AHYGIENE PRODUCT AB
. ASUNTO: Radicacién N° 03-01017
Soiicitud intemacional PCT/SE2001/001498
Trémite 011
Evento arn
Actuacién 430
Folios 001

Como resukado del examen de forma, realizado con fundamento el el articulo 38 de la Decisién 486 de la
Comisién de la Comunidad Anding, articulo 27 del Tratado de Cooperacién en Materia de Patentes (PCT),

regla 51 bis del Raglamento y Circular Unica de la Superintandencia de Industria y Comercio, se la comunica -

que:

0 La soiiciud no contiene la traduccidn de los anexos del reporte de examen preliminar intemacional (Art.
36.2.b) del tratado PCT).

0 La solicitud no contiens la copia del documento en que consta la cesién del derecho a la patents del
inventor al solicitants o a su causante. (Art. 26-K) Decisién 488).

0 B solicitants debe aciarar af la solicitud comesponde al capitulo | o Il del PCT por que la Indicacién en el
petitoric no es concordante con los documentios del expedients, en caso necesaric adjuntar los
documentos respectivos.

En cumpiimlento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se ie requiere para que dentro del
ténmino de dos meses siguientes a la fecha de nolificacién del presente oficio, complete los requisitos
anterorments enunclados. En. caso de no dar cumplimiento al presente requerdmiento, la solicitud se
considerari abandonada y perderd su prelacion.

Notifiquess el presente oficlo conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, iteral 8), del capftulo quinto del
titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

ALIX CA CESPEDES DE VERGEL
Jafe de i6n de Nuevas Creaciones. _

25 JUL Qs
El anterior requerimiento fue notificado por fiacién en lista de fecha,

'
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