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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
1 - SOLICITUD DE:
E Patente de Invencion D Patente de Modelo de Utilidad
<] Capitulo 1. ] capitulo 1.
2 Nombre: SOLVAY (Société Anonyme). IDENTIFICACION
Direccion: Rue du Prince Albert, 33, B-1050 C.C. D NIT D
SOLICITANTE Bruselas, Bélgica.
(71) Nacionalidad o domicilio: Bruselas, Béigica. | C.E. [ |  Otro []
Lugar de Constitucién: Bélgica. Nuamero
Teléfono: Fax:
E-mail _
3 Nombre: DILIA MARiAl RODRIGUEZ IDENTIFICACION
D’ALEMAN ' D
REPRESENTANTE | Direccion: Carrera 11 No. 86-53, piso 6 C.C. |X NIT
O APODERADO
(74) Teléfono: 6181088  Fax: 6350824 | CE [ ] O []
E-mail: clarkemodet@clarkemodet.com.co Numt_arrg 421023—;12%
4 Nombre: VER HOJA ANEXA
INVENTOR (ES) | Direccion:
(72) L
Nacionalidad o domicilio:
5 PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/EP2009/063232 Fecha 12 de octubre de 2009
Publicaciéon Internacional No. WO 2010/043575 A1 Fecha 22 de abril de 2010

%

6 TITULO (54) _COMPOSICION A BASE DE POLIMERO DE HALURO DE VINILO.

7 Clasificacion Internacional (51) CO8L 27/06

8 Prioridad (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Ndmero de Solicitud
Francia 14 de octubre de 2008 0856965
Si|X | NO D Francia 14 de octubre de 2008 0856966

9 Comprobante de pago No. . 11-26.791 /1 11-26,897 /] 11-20.102 // 11-27.011
Fecha i_25 de marzo de 2011 ' -




10 ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica
Poderes si fuere el caso

Documento de cesidn del inventor al solicitante o a su causante

Declaraciones
Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccién de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen

Preliminar (IPEA).
Traduccién del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA

De ser el caso copia de contrato de acceso.

De ser el caso, documento que:acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos tradicionales
de las comunidades indigenas :
|

. . i . . ra 1]
De ser el caso, certificado de deposito del material biolégico
Arte final 12 X 12 .

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional

Otros
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1.)

2.)

3.)

ANEXOS

INVENTORES

BODART, Vincent
( Rue Deneumoustier, 27, B-5001 Namur, Bélgica );

BLOYAERT, Claudine
( Avenue de la Croix de Bourgogne, 9, B-1410 Waterloo, Bélgica );

DOMPAS, Dirk
( Ambroossteenweg 129, B-1981 Hofstade, Bélgica ).
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Clarke, Modet & C°

COLOMBIA

Carrcra 11 N° 86-53 Piso 6 Bogota Colombia Tel: (37 1) 6181088 -

Fax: (37 1) 6350824 Email: info@clarkemodet.com.co

PODER
Yo ("05011'05) abajo ﬁrmzmlc@) ‘

en mi (nuestro) cardcter de lcprcscntmuc( ) legales de

una sociedad organizada y Cxistente de acuerdo con las leyes de

Palgios

y en actual cumplnmc_nto de su objeto social, <.on domicilio en
Bl o Peivles Al lfv(nxri
B~ i0 60 Broedss, 12
por ¢l presente instrumento confiero (t.onfcnmo“) podcx cspecial a favor
de DILIA MARIA RODRIGUEZ D'ALEMAN, con Cédula de Ciudada-
nia No. 41.654.882 de Bogold, v ip. 20824 vy CLAUDIA LUCIA
CARO RAMIREZ, con Cédula de Ciudadania No. 40.017.374 de Tunja,
y tp. 36448, con domicilio en Bogota, Colombia, para que actuando en
su orden en nombre del  (de la) otorgante le (la) representen ante
cualquicr entidad, autoridad y/o persona, especialmente ante las del
orden Administrativo, Contencioso Administrativo, Judictal, Tribunales
de Arbitramento y/o cualquier otro en lo referente a los siguicntes
asunlos:

1y Solicitar, tramitar, oblener y/o registrar cualquicra de las modalidades
de Propiedad Industrial, tales como: patentes de invencidn, modelos de
itilidad;  disefios  industriales, wvariedades vegelales; marcas, lemas,
nombres y ensciias comerciales y denominaciones de origen; asi como
sus renovaciones,  prorrogas, transferencias, cambios de nombre y/o
domicilio, contratos y licencias.

2) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar derechos de autor, en cualquie-
ra de sus presentaciones asi como la proteccion de secretos industriales y
know-how,

3) Solicitar, tramitar, oblener y/o registrar registros sanitarios, permisos
y/o licencias de funcionamicnto; asi como sus renovaciones o prorrogas,
transferencias, cambios de nombre y/o domicilio, contratos y licencias.

4) Ejercer acciones de oposicion, obscrvacion, reclamos, reconsideracion,
reposicion, apelacion, cancelacion administrativa o judicial, nulidad,
protecccion al consumidor, concesion de licencias, proteceion de secretos
industriales y demas acciones y recursos relacionados con derechos
derivados de los asuntos arriba indicados y en contra de la competencia
desleal, accionces derivadas de la obtencion o explolaciéon de licencias,
acciones de indemnizacién de perjuicios. También podra(n) intervenir en
juicios civiles, comerciales, penales, contencioso-administrativos, tutclas
y de policia; en acciones o juicios promovidos por ¢l (la) mandante o en
contra ¢l (clla) . i

5) Registrar nombres de dominio ante la cntidad compelente.

6) En ¢l ejercicio de este mandato los mandatarios arriba mencionados
quedan facultados para: conciliar, cancelar, transigir, comprometer en
arbitros, desistir, recibir y tomar posesion de 1a cosa objeto de litigio y
renunciar o desistir-a derechos concedidos o en curso de concesion,
admitir fos hechos del proceso.

7) Ratificar o no la agencia oficiosa.

8) Asi mismo faculto (facultamos) a los mencionados apoderados para
recibir notificaciones y designar apoderados judiciales o extrajudiciales,
sustituir el presente poder y revocar las sustituciones quc hicieren,

Dado y firmado en

alos dias de

on this
L on

POW

[ (we), the undersigned
SOLVAY (Société Anonyme)

ER OF ATTORNLEY

legal representative(s) of
an organization existing under the faws of Belgium

and in present exceution of its business activity, domiciled at

Rue du Prince Albert, 33

B-1050 BRUSSELS (Belgium)

do hereby grant POWER OFF ATTORNEY to DILIA MARIA RODRIGUEZ
D'ALEMAN, identification card No. 41.654.882 of Bogota, and p. 20824
and CLAUDIA LUCIA CARO RAMIREZ, (p. 36448, identification card No.
40.017.374 of Tunja, residing in Bogotd, Colombia, to act in the order of their
appointment in behall of grantor before any entity, authority and/or natural or
juridical person, specially  before those  Administrative,  Administrative-
Contentious, Judicial, arbitration courts, and/or any other, in all matters
concerning the following:

»

1) To apply, process, obtain and/or register any ot (he modalitics of Industrial

Property, such as: Patcnis of hiveation,
varicties; Marks. Slogans, Trade Names and cmblems and appellations of
Origin; as well as their rencwals, assignments. changes ol name and/or
domicile, agreements and licenscs.

2) To apply, process, obtain and/or register copyrights of any kind as well as
protection of industrial secrets or know-how.,

3) To apply, process, obtain and/or register sanitary registrations, operaling
authorizations and/or licenses; as well as their renewals or  assignments,
changes of name and/or domicile, agreements and licenses,

4) To bring actions of opposition, observations, claims, reconsideralion,
appeal or legal remedics, cancellations, nullity, protection to the consumer,
granting of licenses, protection of trade scerets and other actions related with
rights derived from the above- mentioned matters and against the unfair
competition, actions resulting from the obtaining or exploitation of licenscs,
recovering damages actions. They can also intervene or participaie in Civil,
Commercial, Criminal or Contentious-Administrative Trials; the actions for
writ mandamus, police actions; in actions, lawsuits or litigations instituted by
the grantor or against him.,

5) To register domain names before the compelent entity.

6) To the effect of this mandate the above-named proxypare empowered to:
conciliate, cancel, settle, submit (o arbitration, withdrgf and to receive and
take possession of the litigation related objet and waiy€ or renounce the rights
granted or in process of granting, admit the facts ojfhe case.

7) To ratify or not the officious agency.

8) 1 (we) hereby appoint the afore mentioned
notifications and to designate judicial an cxlraiudichl attorneys,
this Power of Attorney ai

Utility  Models; Designs, plant

torneys with powers to receive
substitute

Granted and signed at B
‘ fes

2 nd fday

. vheds g

- Flrma/sngmmra i, o
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CERTIFICADO NOTARIAL NOTARIAL CERTIFICATE
(Cuando el solicitante es SOCIEDAD) ( When the applicant is a CORPORATION)
(Poderes otorgados en: El Salvador, Estados Unidos, México vy Venezuela) (Powers of attormey granted in: El Salvador, Mexico, U.S.A. and Venezuela)
A los dfas del mes de de This day of ,
. ¢l Notario que suscribe DA FE de que: the undersigned Notary CERTIFIES that:
R TG . - .
i 1‘ ! "rﬂ )cJ( (@] ;\,s ey 1. __ Philippe JACQUES
{nombré de la persona que firma cl poder) (name of the person who signs the power of attorney)
- . g [T A3 =, x'/i ""x; . . - . ; . :
mavor de edad y domicitiado _ €30 95 LI { ofiegal age and domiciled in Belgium sct his hand
firmo de st puito on the foregoing document.
v letra el documento que antecede. 2. The grantor is to him personally known and that he/she has legal capacity to
2. Conoce al (ala) otorgante y que cste (a) esta legalmente capacitado execute the document.
para el olorgamiento. 3. The grantor has executed the foregoing document in his capacity

3. Ilmlorgntc ha finmado el referido  documento  en su cardeter of _ Authorized Representative
de R ENI0GS Fr ST

2T W YIC

of the juridical person SOLVAY (Société Anonyme)

dz. la [)C(SOHdJUI’IdICd _f\ VEX ]
Lo dAal Ay i"‘f“m;j—ﬁ)
The mentioned juridical person with place of business in__Brussels,

4. Ld citada pCISOnﬁ)UI‘IdICd con sede en : Belgium

”’M,' 1 G5 estdé  legalinente is duly organized, has actual legal existence and that the purposes for
kOHSlllUlda ‘que tiene actualmente which the power of attorney is granted are within the scope of its corporate
existencia  legal vy que el aclo para el cual se ha otorgado este purposes.
poder esta comprendido entre [os que constituyen su objcto social. 5. The grantor has in fact the referred quality and that his/her representa-
5. El otorgante tiene efectivamente 1a representacion que ostenta, que tion 15 legal and that he/she is empowered to grant this power of
esta es legitima y que estd facultado para OLDI sar este poder artorney.
6. las anteriores certificaciones de los puntos 3. 4 v 5, me consian porque 6. | have based the above certifications 3, 4 and 3, on the authentic documenis
he tenido a la vista los documentos auténticos. which tor suduampo& were exhi mdje me.

g =/ / — ®
- 7

,,,,,,,,,,,, Ry Pt
§ Notario Publico w ilg
» ‘ ) [

NOTA: Then the Celombian Consul must legalize the signature of the Notary
NOTA: A continuacion de lo anterior, ¢l Consut de Colombia debe Public.
autenticar ta firma del Notario Publico. o R . . .
NOTARIAL  CERTIFICATE (  Whea the applicant is  an

. CERTIFICADO NOTARIAL  (Cuando ¢l solicitante  es INDIVIDUALS)
INDIVIDUO)
) On this day of
Alos dias del-mes de de the undersigned Notary CERTIFIES that:

. ¢l Notario que suscribe DA FE de que:

L - (name of the person who signs the Power of Attorney)
(nombre de la persona que firma el poder) .

of legal age and domiciled at

mayor de edad y domiciliado en signed in his prssence the foregoing
’ firmé en su presencia document, the grantor is to him personally. known and that he/she has legal
el documento que antecede, conoce al otorgante y que este esta capacity to execute the document.

legalmente capacxtado para el otorgamiento.

S e J',)r 2 :
\V» 2 A3 ;;l;\\“r\— Notary Public :
Not? ‘)’"5" \(:3&\,/ NOTA: Then the Colombian Consul must legalize the signature of the Notary

NOTA: A continuacion de To-ameerist, ¢l Consul de Colombia debe Public.
autenticar fa firma del Notario Publico.

] - For all - countries the Colombian Consul or before who it is granted
Para todos los demas paises el Seiior Cénsul de Colombia o ante  qust issyé a certification sfating I) the legal existeace of the corporation,
quien se otorgue, debe expedir una certificacion dejando constancia 2) thatfhe corporate purposes are actually being accomplished , 3) that

1) de la existencia legal de la sociedad, 2) de que esta ¢jerce actual- rson or persons who grant this Power of Attorney are empowered
mente su-objeto social,'y 3) de'tue 1a persona o personas que otorgan

el poder estdn facuitadas para hacerlo, dejando
constancia asi mismo de que tuvo a la vista las pruebas que acrediten

tal St ts ias. w S T
pes arennstanas : ComoNotario OpZ6 [5) SSEGINIZASHON  BY THE COLOMBIAN CONSUL OR  BY
LEGALIZACION POR EL. CONSUL DE COL ) n p FO T :

0 P?R APOSTILL A

MARIA Bekicamy CANCING b

T
raduciora ¢ Intérprere Oficial

Resolumon No. 1503 Minjusticia




APOSTILLE

glonvention de La Have du 3 octebee 1961

PoPay st Belgigue

2 b prdsentacte public a S8 signd par: Wittoen, Bernard
3 Agissanten gualitd de Notaire
4 Hstrevelu du seeuu umhrc du: Notaire

., . Brussels
Attesté Hsse

304 Bruselies fen D31 222008

mervice public 1gdéral AlTanes clrangeres. Commerce extericur 2t Cooperution

T Vur e

au Développement

CNaus e ne: 80508‘ ”"7738“)(

Y. Seeatitimiire: L0 Signature:
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i
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TRADUCCION OFICIAL NO. 6504 DE SELLOS

ESCRITO EN LOS IDIOMAS ESPANOL E IL%ALN%ESEEN CLiJr\:\LDOCUMENTO
IDENTIFICACION, SE SELLA AL IGUAL QUE ESTA TRADUCCION, CON ELZTETA o8
MARIA MARGARITA CANCINO M., TRADUCTORA OFICIAL SEGUN RESOLUCI(%?\? h[l)E
1503 EXPEDIDA POR EL MlNISTERIO DE JUSTICIA. °

HAY UN DOCUMENTO DE PODER EN TEXTO IDENTICO EN INGLES Y ESPANOL
FIRMADO POR PHILIPPE JACQUES DE LA COMPANIA SOLVAY (SOCIEDAD
ANONIMA) DE BELGICA EL 2 DE DICIEMBRE DE 2008.

Al dorso de la hoja hay un Certificado Notarial en texto idéntico en los idiomas Inglés y
Espanol firmado por Bernard WILLOCX, Notario de de Bruselas, que autentica la firma del
sefor Philippe JACQUES COMO Representante Autorizado de SOLVAY (Sociedad
Anodnima)

Hay firma ilegible y sello del Notario.

En hoja adjunta al documento hay una Apostilla:

(0

APOSTILLA ‘\ (rf y

(Convencion de la Haya de Octubre 5, 1961) (\~ ?’L,f -
Pais: Bélgica o (&

1

2 El presente acto publico ha sido firmado pof - Willocx
3 actuando en calidad de Notario

4 y lleva el sello del Notario

CERTIFICADO
5.

6

7

En Bruselas :

el 05/12/2008 e

Por el Servicio Publico Federal de Asuntos Exteriores, Comermo Intémamonal y
Cooperacion y Desarrollo - v

bajo el nimero 9805081205758166 =
Sello: Servicio Publico Federal de Asuntos Exteriores, Cor
Cooperacion y Desarrollo ' o
10. Firma: llegible

Lacroix Nathalie

R

© o

_rmo—-‘lnternacmnal Y.

7

L]

ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL Y COMPLETA HECHA EN BOGOTA EL 28 DE ENERO
DE 2009

&Oa L/zwua /

R Traductora e Inidiprsie Oficial

‘ Resolucion No. 1503 Minjusticia

MARIA MARGABITA CANEIND M.



COMPOSICION A BASE DE POLIMERO DE HALURO DE VINILO
RESUMEN

Composicién que comprende por lo menos un polimero de haluro de
vinilo y entre 0,1 y 5% en peso, con relacion al peso del polimero de haluro de
vinilo, de por lo menos un polimero de por lo menos un éster acrilico que se
obtiene por polimerizaciéon en solucién en un medio liquido que comprende por
lo menos un agente de transferencia de cadenas que se selecciona entre los
hidrocarburos C3 - Cyo que contienen por lo menos una funcion alcohol
secundario. Proceso para su fejbricacién, articulo que se obtiene comenzando
a partir de esta composicion y‘uso de esta composicion para fabricar hojas y
peliculas por calandrado o para fabricar perfiles por extrusion. Proceso para la
fabricacion de un polimero de por lo menos un éster acrilico que se puede

utilizar en la composicién.



COMPOSICION A BASE DE POLIMERO DE HALURO DE VINILO

La presente invencién se refiere a una composicion a base de polimero de
haluro de vinilo que comprende por lo menos un polimero de éster acrilico. La misma
también se refiere a un proceso para preparar dicha composicion, y también a articulos
y partes de articulos hechoé con dicha composicion y al uso de dicha composicion para
fabricar hojas y peliculas por calandrado o para fabricar perfiles por extrusion. También
se refiere a un proceso para preparar el polimero de éster acrilico.

Las composiciones basadas en poli(cloruro de vinilo) (PVC) que se pueden
utilizar para fabricar, por calandrado, hojas transparentes han sido descritas en el
documento EP-A-0897953, cuyo contenido se incorpora como referencia en la presente
descripcion. De acuerdo con dicho doc:umento, para tener la capacidad de obtener
hojas transparentes que ‘no se adhieran a los rodillo-s calandradores, a dichas
composiciones se les incorpora entre 0,1 y 2% en peso de un poliacrilato de bajo peso
molecular. Dicho poliacrilato se obtiene por polimerizacion, en emulsién acuosa, de por
lo menos un éster acrilico Cq - Cy.

Sin embargo, se ha observado que dichas composiciones a base de PVC tienen
desventajas. Por un lado, el agente de transferencia de cadenas que se utiliza para
reducir el peso molecular del poliacrilato es con ventaja un mercaptano (dodecil
mercaptano), que les da una coloraciéon no deseable a las hojas calandradas hechas

H
con dichas composiciones. Por otro lado, la presencia de un emulsionante (por ejemplo,
la sal de sodio del dodecil difenil éter sulfonato) en el medio de polimerizacion del éster
acrilico genera una distribucién de tamafos de particula heterogénea de las particulas
de dichas composiciones, permitiendo c;btener composiciones caracterizadas por una
muy baja densidad aparente.

La presente invencion se dirige a proveer una composicién a base de polimero
de haluro de vinilo que no se adhiere a los dispositivos de procesamiento, mas en
particular a los rodillos icalandradores, pero que no' muestra las desventajas

mencionadas anteriormente.

Por lo tanto, la presente invencion se refiere principalmente a una composicion
que comprende: \ \

. por lo menos un polimero de haluro de vinilo; y



. entre 0,1 y 5% en peso, con relacién al peso del polimero de haluro de
vinilo, de por lo menos un polimero de por lo menos un éster acrilico que se obtiene por
polimerizacién en solucién en un medio liquido que comprende por lo menos un agente
de transferencia de cadenas que se selecciona entre los hidrocarburos C3 - Cyy que
contienen por lo menos una funcién alcohol secundario.

La composicion de acuerdo con la invencién comprende por lo menos un
polimero de haluro de vinilo.

En la presente descripcién, la expresién “por lo menos un polimero de haluro de
vinilo” se entiende que significa uno o mas polimeros de haluro de vinilo.

Preferiblemente, la composicién de acuerdo con la invencidn comprende un
polimero de haluro de vinilo.

En el resto del texto, se deberia entender que la expresién “polimero de haluro
de vinilo” utilizada en singular o en plural denota uno o més polimeros de haluro de

'
vinilo, excepto donde diga otra cosa.

En la presente descripcion, se entiende que la expresion “polimero de haluro de
vinilo” significa polimeros que contienen por lo menos aproximadamente un 50% en
peso, preferiblemente por lo mends 60%, de manera particularmente preferible por lo
menos 70% en peso y mas de manera plarticularmente preferible por lo menos 85% en
peso de unidades de monémero derivadas de haluro de vinilo, por lo tanto abarca tanto
a los homopolimeros de haluro de vinilo como a los copolimeros de haluro de vinilo con
uno 0 MAas monomeros con insaturacion etilénica. Como -ejemplos de monémeros con
insaturacion etilénica que se pueden copolimerizar con el haluro de vinilo, se pueden
mencionar los mondmeros clorados tales como el cloruro de vinilideno, monémeros
fluorados tales como el fluoruro de vinilideno, ésteres de vinilo tales como acetato de
vinilo, vinil éteres tales como vinil metil éter, maleatos de dialquilo tales como maleato
de dibutilo, monémeros (met)acrilicos tales como acrilato de n-butilo y metacrilato de
metilo, monémeros de estireno tales como estireno, monémeros de olefina tales como

etileno, propileno y butadleno Los ésteres de vinilo, espemalmente el acetato de vinilo,
son particularmente prefendos como manomeros para copolimerizar con el haluro de

vinilo. Entre todos los polimeros de haluro de vinilo que se mencionaron antes, se

asigna preferencia a los polimeros de cloruro de vinilo (homopolimeros y copolimeros), \/I/



mas en particular a los homopolimeros de cloruro de vinilo. Los homopolimeros
de cloruro de vinilo que sé_‘ prefieren mas particularmente‘;son los homopolimeros de
cloruro de vinilo con un peso molecula‘r promedio tal que su “Valor K’, medido de
acuerdo con la normativa 1ISO 1628-2, es con ventaja entre 30 y 90, preferiblemente
entre 40 y 80, mas en particular entre 50 y 75.

Los polimeros de haluro de vinilo presentes en la composicion de acuerdo con la
invencion con ventaja se obtienen por polimerizacion, en suspension acuosa, del haluro
de vinilo y de los otros mondmeros con insaturacion etilénica opcionales
(comondémeros) que se "mencionaron antes. Cuando estén presentes dichos
comonomeros, el medio dé polimerizacién con ventaja contiene por lo menos 50% en
peso del haluro de vinilo con relacion al peso total de los monémeros.

La polimerizaciéon en suspension acuosa de los mondmeros se lleva a cabo de
manera bien conocida por las personas con experiencia en el arte, en presencia de

ingredientes convencionales, por ejemplo:

" coloides protectores, comoI por ejemplo alcohol polivinilico parcialmente
saponificado y éteres de celulosa, por ejemplo;

' iniciadores q.ue son solubles en los mori;')meros, como por ejemplo
peroxidos, por ejemplo peréxido de dilaurilo, peroxido de di-t-butilo y peroxido de
dibenzoilo; hidroperdxidos, por ejemplo hidroperéxido de t-butilo; perésteres, por
ejemplo perpivalato de t-butil, 2-etil hexanoato de t-butilo y perneodecanoato de t-butilo;
percarbonatos, por ejemplo peroxidicarbonato de dietilo y peroxidicarbonato de
diisopropil y peroxidicarbonato de di-n-butil; azo compuestos, por ejemplo
azobisisobutironitrilo;

. reguladores de pH, como por ejemplo sales amortiguadoras de pH, por
ejemplo fosfato de sodio, ;;olifosfato y bic:arbonato.

La temperatura de polimerizacion con ventaja se ajusta de tal manera de obtener
el “valor K” deseado para el polimero de haluro de vinilo. Usualmente, esta temperatura
es de entre 20 y 100°C, preferiblemente entre 30 y 90°C, mas en particular entre 45 y
85°C. La polimerizacion con ventaja se lleva a cabo bajo una presion de entre 3 y 25
bar, preferiblemente entre 5y 19 bar.

Segin se menciond, la composicion de acuerdo con la invencion tambien

comprende por lo menos un polimero de por lo menos un éster acrilico. \



En la presente descripcion, se entiende que la expresion “por lo menos un
polimero” significa uno 0 mas polimeros.

;

Preferiblemente, la composicién de acuerdo con la invencion comprende un
polimero de por lo menos un éster acrilico.

En el resto del texto, se deberia entender que la expresion “polimero de por lo
menos un éster acrilico” utilizada en singular o en plural denota uno 0 mas polimeros
de por lo menos un éster acrilico, excepto donde diga otra cosa.

En la presente descripcion, se entEiende que la expresion “por lo menos un éster
acrilico” significa uno 0 mas ésteres acrilicos.

En el resto del texto, se deberia entender que la expresién “éster acrilico”
utilizada en singular o en pI{UraI denota uno o mas ésteres acrilicos, excepto donde diga
otra cosa.

En el resto de la presente descripcion, se entiende que la expresidon “polimero de
éster acrilico” significa polimeros que contienen por lo menos aproximadamente 50%,
preferiblemente por lo menos 60%, de una manera preferida por lo menos 85% en peso
de unidades de mondémero derivadas de uno o mas ésteres acrilicos o metacrilicos
(agrupados mas adelante en la presente descripcion bajo“el término genérico “ésteres
acrilicos”, entendiéndose ﬁue los preferidos son los ésteres derivados de &cido
acrilico). Los mejores resultados se obtienen con polimeros que solo contienen
unidades de mondmero derivadas de uno o mas ésteres acrilicos y preferiblemente de
por lo menos dos ésteres acrilicos. Por lo tanto, las mismas pueden ser homopolimeros
o copolimeros, preferiblemente copolimeros. Los ésteres acrilicos polimerizables con
ventaja se seleccionan entre ésteres de acido acrilico o ésteres de acido metacrilico
derivados de alcoholes C; - Cs. |

Entre los ésteres acrilicos que se pueden utilizar de acuerdo con la presente

K
invencion, se pueden mencionar:

. ésteres de acido acrilico y esteres de acido metacrilico derivados de
monoalcoholes alifaticos C; - Cg, como por ejemplo metanol, etanol, isopropanol, n-
butanol, isobutanol, n-hexanol y 2-etilhexanol, y también mezclas de dichos ésteres;

. ésteres de acido acrilico y ésteres de acido metacrilico derivados de

dioles alifaticos C1 - Cg, como por ejemplo etilenglicol, propilenglicol y 1,4-butanodiol, y \\\J\



. también mezclas de dichos ésteres con otro mas de los mismos o con los
ésteres derivados de monoalcoholes alifaticos mencionados anteriormente.

Los ésteres acrilicos preferidos slon los ésteres de acido acrilico derivados de
monoalcoholes alifaticos C4 - Cg, en parti:cular los ésteres de acido acrilico derivados de
metanol y n-butanol (acrilato de metilo y acrilato de n-butilo). El polimero de éster
acrilico es por lo tanto preferiblemente un polimero de ésteres de acido acrilico
derivados de monoalcoholes alifaticos C1 - Cg. Se han obtenido excelentes resultados
con copolimeros que contienen unidades de mondmero que son el resultado de
mezclas que comprenden acrilato de metilo y acrilato de n-butilo. El éster acrilico es de
manera particularmente preferible una mezcla de ésteres acrilicos compuesta de
acrilato de metilo y acrilato de n-butilo. Por lo tanto, el polimero de éster acrilico es de
manera particularmente prgferible un copolimero que conﬁene unidades de mondémero
que son el resultado de uﬁa mezcla que comprende acrilato de metilo y acrilato de n-
butilo. Dichas mezclas con ventaja comp‘Erenden por lo menos 50% en peso de acrilato
de n-butilo, preferiblemente por lo menos 55% en peso de acrilato de n-butilo, mas en
particular por lo menos 60% en peso de acrilato de n-butilo. Ademas, dichas mezclas
con ventaja comprenden como maximo un 50% en peso de acrilato de metilo,
preferiblemente como maximo un 45% en peso de acrilato de metilo, mas en particular
como maximo un 40% en peso de acrilato de metilo.

El polimero de éstg‘ar acrilico presente en la conﬁposici()n de acuerdo con la
invencion se obtiene por polimerizacion en solucidn en un medio liquido que
comprende por lo menos un agente de transferencia de cadenas que se selecciona
entre los hidrocarburos Cs; - Cyy que contienen por lo menos una funcién alcohol
secundario. Esta polimerizacién en solucién constituye otro sujeto de la presente
invencion. Los mecanismos de esta polimerizacion pueden ser, de manera conocida
para las personas con experiencia en el arte, del tipo por radicales, anidnicos o
catidnicos. Se prefiere la pplimerizacién por radicales.

En la presente descripcidn, se entiende que la expresiéon “medio liquido™ significa
cualquier medio que esté en estado liquido en las condiciones de la polimerizacion.

En la presente descripcion, se entiende que-la expresion “por lo menos un

agente de transferencia de cadenas que se selecciona entre los hidrocarburos Cs - Cao \g



que contienen por lo menos una funcién alcohol secundario” significa que el
medio liquido comprende uno 0 mas de un agente de transferencia de cadenas que se
selecciona entre los hidrocarburos C; - Cyy que contienen por lo menos una funcién
alcohol secundario.

Preferiblemente, el medio liquido comprende un agente de transferencia de
cadenas que se selecciona entre los hidrocarburos C; - C,p que contienen por lo menos
una funcién alcohol secundario.

En el resto del texto, se deberia entender que la expresion “agente de
transferencia de cadenas” se utilizada|en singular o en plural denota uno o mas
agentes de transferencia de cadenas, excepto donde diga otra cosa.

El agente de transferencia de cadenas es con ventaja el constituyente principal,
del medio liquido donde se lleva a cabo la polimerizacién de los ésteres acrilicos, ya
sea que se lo introduzca deliberadamente en dicho medio liquido, donde de esta
manera el ultimo seria inert'e, o que el agente de transferencia de cadenas constituya,
por si mismo, dicho medio liquido.

La polimerizacién de los ésteres acrilicos (mondmeros) con ventaja se lleva a
cabo poniendo el éster o la mezcla de ésteres que se van a polimerizar en solucién en
el medio liquido que comprende el agente de transferencia de cadenas, en presencia
de por lo menos un iniciador que es soluble en el monémero o en el medio liquido. En
el caso preferido donde la polimerizacién en solucion de los ésteres acrilicos es del tipo
de radicales, este iniciador es un iniciador de radicales libres. En mor de una mayor
simplicidad, en el resto deﬂ la presente descripcion el inié:iador sera denotado por el
ultimo término (iniciador de radicales libres), sin embargo sin limitar a eso el alcance de
la invencién.

El agente de transferencia de cadenas de acuerdo con la presente invencién se
selecciona entre los hidrocarburos C; - Cy9 que contienen por lo menos una funcién
alcohol secundario.

En la presente descripcion, se entiende que la expresién “funcion alcohol

secundario” significa una funcion alcohol que se encuentra sobre un carbono

secundario es decir un atomo de carbono conectado a otros dos carbonos (formula \\o

general R-CHOH-R').



Los hidrocarburos C; - Cyo pueden ser hidrocarburos alifaticos o hidrocarburos
aromaticos, preferiblemente los mismos son hidrocarburi'os alifaticos C3z - Cy que
contienen por lo menos una funcion alcohol secundario.

“Por lo menos una funcién alcoholfsecundario”, Significa que los hidrocarburos C;
- Coo pueden contener uno o mas de una funcién alcohol secundario. Preferiblemente,
los hidrocarburos C3 - Cy contienen una funcidén alcohol secundario.

Por lo tanto, el agente de transferencia de cadenas se selecciona mas
preferiblemente entre los hidrocarburos alifaticos Cs - ng' que contienen una funcién
alcohol secundario.

El numero de atomos de carbono del hidrocarburo es de por lo menos 3. El
ndmero de atomos de carbono del hidrocarburo es de como maximo 20,
preferiblemente de como maximo 12, mas preferiblemente de como maximo 8 y aun
mas preferiblemente de como maximo 6.

Los hidrocarburos alifaticos Csz - Cg que contienen una funcién alcohol
secundario son particularmente preferidos, con una preferencia en particular por los
hidrocarburos alifaticos C3';- Ce que contienen una funciér{ alcohol secundario tal como
isopropanol, alcohol sec-butilico, 2-pentanol, 2-hexanol, 2-heptanol y 2-octanol.
Isopropanol es mas particularmente preferible.

Tal como se ha dicho, el agente de transferencia de cadenas se puede introducir
al medio liquido donde se lleva a cabo la polimerizacion de los ésteres acrilicos. Por lo
tanto, dicho medio liquido es con ventaja un inerte solvente tal como un hidrocarburo
alifatico saturado (hexano, etc.), un hidrocarburo aromatico (tolueno, benceno, etc.) o
un alcohol diferente de aquellos que posiblemente llevan a cabo la funcion del agente
de transferencia de cadenas (metanol, etc.).

Preferiblemente, el agente de transferencia de cadenas es liquido a la
temperatura a la cual sucede la polimeri,&acic’m y mas preferiblemente constituye dicho
medio liquido. Por lo tanto, el medio Iiduido consiste mas preferiblemente en por lo
menos un agente de transferencia de cadenas que se selecciona entre los
hidrocarburos C; - Co que contienen por lo menos una funcién alcohol secundario, con

\ X

la preferencia que se defini6 anteriormente para el agente de transferencia de cadenas.



De acuerdo con la invencién, la cantidad de medio liquido que se utiliza durante
el transcurso de la polimerizacion de los ésteres acrilicos es suficiente para disolver en
el mismo la cantidad total presente de ésteres acrilicos.

En la variante preferida de la invencidn de acuerdo con la cual el agente de
transferencia de cadenas constituye en si mismo dicho medio quuido,‘|a cantidad de
dicho agente de transferencia que se use, definida por su volumen expresado en litros
(), es suficiente para disolver en el mismo la cantidad total presente de ésteres
acrilicos, definida por su peso expresado en kilogramos (kg). De esta manera, es
posible obtener un polimero de éster acrilico de bajo peso molecular, particularmente
apropiado para producir la composicion de acuerdo con el sujeto principal de la
invencion. Se entiende que la expresic”:n “polimero de éster acrilico de bajo peso
molecular” significa, dentro de la presehte descripcién, un polimero de éster acrilico
para el cual el “valor K’ (medido en una soluciéon al 0,5 % en peso de polimero en
ciclohexanona con un microviscosimetro Ubbelohde de acuerdo con la normativa DIN
51562) es de entre 12 y 25, preferiblemente entre 15 y 22.

Por lo tanto, la proporcion entre el peso de ésteres acrilicos (kg) y el volumen de
agente de transferencia de cadenas (I) con ventaja es menor o igual de 8/1,
preferiblemente menor o igual de 7/1, mas en particular menor o igual de 5/1. La
proporcion entre el peso dé ésteres acrilicos y el volumer; de agente de transferencia
de cadenas es con ventaja mayor o igual a 0,5/1, preferiblemente mayor o igual a 1/1,
mas en particular mayor o igual a 1’5/1.' Se obtuvieron buenos resultados cuando la
proporcion entre el peso de ésteres acri;licos y el volumen de agente de transferencia
de cadenas fue mayor o igual a 1,5/1 y menor o igual de 5/1. Los mejores resultados se
obtuvieron cuando el agente de transferencia de cadenas constituyd en si mismo el
medio liquido donde sucedio la polimerizacién y cuando la proporcién entre el peso de
ésteres acrilicos y el volumen de medio liquido fue de entre 4/1'y 2/1.

Preferiblemente, el iniciador de radicales libres, en presencia del cual se lleva a
cabo la polimerizacion de los ésteres acrilicos, con ventaja se selecciona entre aquellos
que son liquidos o suficientemente solubles en el medio liquido donde se lleva a cabo
la polimerizacién y que tienen un tiempo de vida media, a la temperatura de

polimerizacion, de entre 10 segundos y 3 horas. Los mismos preferiblemente se \Cé



seleccionan entre los iniciadores que se mencionaron antes por medio de los
ingredientes convencionales en presencia de los cuales se lleva a cabo la
polimerizacién en suspensién acuosa del haluro de vinilo, es decir peroxidos,
hidroperoxidos, perésteres, percarbonatos y azo compuestos. Los iniciadores de

radicales libres particularmente preferidos son los perésteres y perdxidos y, entre estos

ultimos, per-2-etilhexanoato de t-butilo y perdxido de di-t-butilo respectivamente.

El uso de varios iniciadores de radicales libres también se encuentra dentro del
alcance de la invencién.

La cantidad de iniciador de radicales libres presente en el medio liquido donde
se lleva a cabo la polimerizacién de los ésteres acrilicos es con ventaja entre 0,05 y 3%
en peso con relacion al peso de ésteres acrilicos, preferiblemente entre 0,15y 1,5% en
peso con relacidn al peso de ésteres acrilicos.

Con ventaja, la polimerizacion de los ésteres acrilicos de acuerdo con la
invencion se lleva a cabo en un reactor sellado equipado con medios de agitacion y
donde se induce un vacio parcial. La temperatura de polimerizaciéon es con ventaja
mayor o igual a 75°C, preferiblemente mayor o igual a 80°C, més en particular mayor o

|
igual a 95°C. Con ventaja, esta temperatura, no supera los 130°C, preferiblemente la
misma es menor o igual que 120°C, mas en particular menor o igual de 110°C.

De acuerdo con una forma de realizacion preferida del proceso para preparar un
polimero de por lo menos un éster acrilico, que se puede utilizar en la composicion de
acuerdo con la invencion, el éster acrilico se polimeriza en soluciéon en un medio liquido
que comprende por lo menos un agente de transferencia de cadenas que se selecciona
entre los hidrocarburos C; - Cy que contienen por lo menos una funcién alcohol
secundario en presencia de un iniciador de radicales libres, a una temperatura mayor
de 80°C y menor de 130°C.

La polimerizacién de los ésteres acrilicos de acuerdo con la invencién con
ventaja se continla durante una dguracién mayor o igual que 30 minutos,
preferiblemente mayor o ig.ual que 3 horés. Esta duracion con ventaja no supera las 10
horas, preferiblemente no supera las 6 horas.

Puede ser ventajoso llevar a cabo esta polimerizacion introduciendo al reactor en
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primer lugar una primera porcién de los ésterels acrilicos que se van a
polimerizar y, respectivamente, una primera porciéon del medio liquido que comprende
el agente de transferencia de cadenas y donde esta disuelto el iniciador de radicales
libres, antes de calentar el reactor a la temperatura de polimerizaciéon y luego agregar al
mismo el resto de los ésteres acrilicos y del medio liquido. Donde dichas primeras
porciones que se introducen con ventaja representan entre 1 y 15%, preferiblemente
entre 1,5 y 5% en peso, con relacion al peso total de ésteres acrilicos que se introducen
y, respectivamente, con ventaja entre 60 y 95%, preferiblemente entre 65 y 85% en
volumen, con relacion al vé)lumen total del medio liquido que se introduce. Por cierto,
parece ser preferible, para promover la funcién de transfefencia de cadenas del medio
liquido a expensas del crecimiento de las cadenas de polimero, para que el volumen de
la primera porcién de medio liquido que ?e introduce sea sustancialmente mayor que el
peso de la primera porcidn de ésteres ac!rilicos que se introduce.

El polimero de .éster acrilico que se obtiene con ventaja esta caracterizado,
ademas de por un bajo peso molecular, por el hecho de que su solucion en el medio
liquido de polimerizacion a una concentracion del 77,3% ven peso se caracteriza por
tener una viscosidad notablemente baja, con ventaja, menor o igual de 500 mPa.s,
preferiblemente menor o igual de 400 mPa.s.

Se obtuvieron buenos resultados con copolimeros de acrilato de metilo y acrilato
de n-butilo caracterizadas por la combinacion de un “valor K* de entre 12 y 25 y una
viscosidad (23°C) de su solucién en el medio liquido de polimerizacién a una
concentracion del 77,3% en peso, que es menor o igual de 500 mPa.s.

Para producir la composicion de acuerdo con la inv’éncién, el pblimero de éster
acrilico que se obtiene ségun se deécribié anteriormente se puede incorporar al
polimero de haluro de vinilo descrito anteriormente por cualquier medio apropiado.

Por lo tanto, dicho polimero se puede incorporar en forma sélida o en la forma de
una solucioén, que con ventaja contiene entre 30 y 99, preferiblemente entre 30 y 80%
en peso de polimero, amasandola con el polimero de haluro de vinilo fundido. Dicho
amasado se puede llevar a cabo por ejemplo en una extrusora a temperaturas que con
ventaja son de entre 160 y 200°C, preferiblemente entre 1 70 y 195°C.

También es posible, preferiblemente, agregar el polimero de éster acrilico en /0
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forma solida o en forma de una solucidén (cuya concentracion se definid
anteriormente) al medio para polimerizar del haluro de viniilo y los otros comonémeros
opcionales que se mencionaron antes. De manera pérticularmente preferible, el
proceso para fabricar la composicion de acuerdo con la invencion se lleva a cabo
polimerizando el haluro de vinilo y sus comondmeros opcionales en suspension acuosa
en presencia de una solucion del polimero de éster acrilico. El Ultimo método presenta
una ventaja inesperada relacionada con el hecho de que la incorporacion de polimero

|
de éster acrilico, en particular de polimero de éster acrilico de bajo peso molecular, al
medio de polimerizacion del haluro de vinilo en la forma de soluciones de baja
viscosidad hace posible ya sea manipularlas y bombearlas mas faciimente en el reactor
de polimerizacién del halurb de vinilo o aumentar la concentracién de las mismas sin
generar una viscosidad del medio de polimerizacion demas'iado alta.

Independientemente del método de incorporaciéon que se seleccione, la cantidad
de polimero de éster acrilico debe ser tal que la composicién que se obtiene, con
ventaja contenga entre 0,1 y 5% en peso, con relacién al peso de polimero de haluro de
vinilo presente, de este polimero de éster acrilico. Preferiblemente, la composicién
contiene por lo menos 0,3% en peso (asi expresado) de po‘llimero de éster acrilico, mas
en particular por lo menoé 0,8% en peso. Preferiblemenie, la composicion contiene
como maximo 3% en peso de polimer:o de éster acrilico, mas en particular como
maximo 2% en peso.

Preferiblemente, la composicion de acuerdo con la invencién ademas comprende
por lo menos una carga organica natural.

En la presente descripcion, se entiende que la expresion “por lo menos una
carga organica natural” significa una 0 mas cargas organicas naturales.

En el resto del texto, se deberia entender que la expresion “carga organica
natural” utilizada en singula7r o en plural denota una o mas cargas organicas naturales,
excepto donde diga otra cosa.

En el resto de la presente descripcion, se entiende que la expresion “carga
organica natural” significa cualquier compuesto organico de origen natural, donde las
particulas que lo constituyen tienen con \?/entaja un tamano promedio de entre 1y 5000

7/\‘

um. Dichas cargas pueden estar, por ejemplo en la forma de un polvo, cuyo tamano de
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grano promedio es de entre aproximadamente 25 y 250 um, en la forma de una
harina, cuyo tamano promedio de particula es de entre aproximadamente 1y 25 ymy
en la forma de fibras, cuyo tamafo promedio es de entre aproximadamente 250 y 5000
um. Las cargas organicas naturales que estan en la forma de harina o fibras son las
preferidas, y mas en particular aquellas que estan en la forma de fibras. Dichas cargas
organicas naturales con ventaja contienen por lo menos un compuesto que se
selecciona entre celulosa, hemicelulosas y lignina. Las mismas pueden ser, por
ejemplo, de yute, sisal, cafiamo, algodén, lino, coco, corcho y madera. Como carga
organica natural se prefiere la madera, ya sea madera de baja densidad o madera de
alta densidad, en particular en la forma de harina o fibras.

Las respectivas proporciones del(de los) polimero(s) de haluro de vinilo y de la(s)
carga(s) organica(s) natural(es), presentes en la composicion de acuerdo con la
invencidn, son tales que la proporcién en peso [polimero(s)] / [carga(s)] es con ventaja
de entre 95/5 y 40/60, preferiblemente eintre 80/20 y 45/55. Los mejores resultados se
registraron con una proporcién en peso I[polimero(s)] / [carga(s)] de aproximadamente
53/47.

La composicion de acuerdo con la invencidon opcionalmente puede contener
otros ingredientes convencionales o aditivos. Los mismos pueden ser, por ejemplo,
plastificantes, cargas, agentes de refuerzo, lubricantes, pigmentos, antioxidantes,
estabilizantes ante el UV, estabilizantes ante el calor y lasluz, agentes de nucleacion,
ignifugos, agentes antiestaticos, etc.

La composicion de acuerdo con la invencién también puede contener polimeros
diferentes de los polimeros de haluro de vinilo y los polimeros de éster acrilico
descritos. Preferiblemente, los polimeros de haluro de vinilo y los polimeros de éster
acrilico descritos son los unicos constitu%entes poliméricos de dichas composiciones.

Por lo tanto, la composicién de acuerdo con la invencién puede contener
(dependiendo de su naturaleza, y sin que las propiedades de la composicion sean
modificadas fundamentalrr;ente por los mismos), por lo menos 0,1% en peso, por
ejemplo hasta un 5% en peso, y aun hasta un 30% en peso (dependiendo de su

naturaleza, y sin que las propiedades de la composicién sean modificadas

fundamentalmente por los mismos), con relacién al peso del polimero de haluro de (L
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vinilo, de otros aditivos conocidos.

Como los aditivos conocidos que se pueden incorporar a las composiciones de
acuerdo con la invencion, se pueden mencionar, entre ofros:

. estabilizantes ante la luz (por ejemplo 2-hidroxibenzofenonas, 2-
hidroxifenilbenzotriazoles, salicilato de fenilo y aminas con impedimento estérico);

estabilizantes ante el calor (por ejemplo sales de estafio, plomo, calcio,
cinc, bario; aceites epoxidizados);

. antioxidantes fenolicos (por ejemplo di-t-butil-para-cresol, tetrakis{3-(3",5'-
di-t-butil-4’-hidroxifenil)}pentaeritritol); :

. plastificantes (por ejemplo ﬁalatos);

cargas, diferentes de las cargas organicas naturales que se mencionaron
antes (por ejemplo carbonatos, fibras de vidrio, cuentas de vidrio, caolin, talco, silice,
wollastonita, mica, fibras de carbono);

. pigmentos inorganicos (por ejemplo éxido“s, oxidos mixtos, sulfuros,
cromatos, silicatos, fosfatoé y sulfatos de metales que sé seleccionan entre titanio,
hierro, cinc, cromo, cobalto y manganeso);

. pigmentos organicos (por ejemplo pigmentos que contienen grupos azo y
pigmentos derivados de porfirina);

. secuestrantes de acidos (por ejemplo estearato y lactato de calcio),

ignifugos y retardantes de llamas (por ejemplo hidroxido de aluminio,
hidréxido de magnesio, acido borico, boratos de amonio, sodio, calcio, bario y cinc, e
hidroxiestannato de cinc); |

agentes de soplado (por ejemplo Dbicarbonato de sodio, vy
azodicarbonamida);

. lubricantes (por ejemplo estearatos de metal, ésteres dicarboxilicos de
acidos grasos);

agentes antifungicos (por ejemplo isotiazolonas);
agentes de nucleacién (por ejemplo benzoato de sodio);

. coadyuvantes de proceso (por ejemplo elastomeros acrilicos);

. agentes de acoplamiento y compatibilizantes que mejoran la adherencia
interfacial entre el polimero de haluro de Ivinilo y la carga organica natural cuando este 7/,5

i
|
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. presente (por ejemplo aminosilanos, metacriloqxisilanos y epoxisilanos);

. modificadores" de propiedades mecanicas (résistencia al impacto, etc.)
(por ejemplo polietilenos clorados, copolimeros de etileno/acetato de vinilo vy
elastomeros de metacrilato/butadieno/estireno, elastdmeros de acrilato de butilo
reticulados para dar cuentas).

Cuando en la composicién de acuerdo con la invencién hay presente por lo
menos una carga organica natural, el proceso para fabricar la composicién comprende
con ventaja por lo menos un paso (I) durante el cual se incorpora el polimero de éster
acrilico en primer lugar, por cualquier medio apropiado descrito anteriormente, al
polimero de haluro de vinilo para obtener una mezcla del polimero de haluro de vinilo y
del polimero de éster acrilico. Luego, con ventaja este proceso comprende por lo
menos un paso (Il) durante el cual se incorpora por lo menos una carga organica
natural a la mezcla que se obtiene en el paso (I). Los aditivos opcionales que se

mencionaron antes se pueden incorporar en el paso (l) o, preferiblemente, en el paso

(1. ,

Durante el paso (l), el polimero de éster acrilico se agrega al medio de

polimerizacién del haluro dé vinilo preferiblemente en la forrha de una solucidn.

El paso (Il) del proceso para fabricar la composicién de acuerdo con la invencién
se puede llevar a cabo de acuerdo con cualquier método conocido que asegure una
mezcla intima de la mezcla que se obtiene en el paso (l), de la(s) carga(s) organica(s)
natural(es) y de los aditivos opcionales, en el caso donde los ultimos se agregan en el
paso (II).

En el caso preferido donde la carga organica natural es madera de baja
densidad o madera de alta;densidad, en la forma de harina o fibras, dicha madera tiene
con ventaja un contenido dé humedad que varia entre 5 y 15%. Por lo tanto, puede ser
ventajoso secarla, antes del paso (1) o al comienzo del mismo, por ejemplo a entre 75 y
125°C durante entre 8 y 30 horas. E

Los ingredientes del paso (Il) prim'ero se pueden mezclar en estado seco, en las
proporciones necesarias, en cualquier dispositivo apropiado para dicho proposito tal
como una mezcladora de tambor. La mezcla que se desea fundir también se puede

producir por la técnica de masterbatch. Luego, la mezcla que se obtiene de esa manera /z/
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con ventaja se funde ya sea en una modalidad por lotes, en dispositivos que
trabajan por lotes tales como las mezcladoras convencionales, por ejemplo las
mezcladoras Banbury, Haake o Brabender, o preferiblemente en dispositivos continuos,
como por ejemplo usando extrusoras. :

De esa manera, la carga organica natural se incorpora preferiblemente durante
el paso (Il) a la mezcla que se obtiene en el paso (l), fundiéndola en un dispositivo
conocido.

Se entiende que el término “extrusora” significa cualquier dispositivo continuo
que comprenda por lo menos una zona de alimentacion y, en su salida, una zona de
descarga precedida por una zona de compresién, donde esta ultima fuerza a la masa
fundida a pasar a través de la zona de descarga. Adicionalmente, la zona de descarga
puede estar seguida de un dispositivo granulador o de un dispositivo que le de al
material extruido su forma final. Con ventaja, se utilizan extrusoras conocidas basadas
en el trabajo de un Unico tornillo o, preferiblemente, de dos tornillos que, en este ultimo
caso, pueden cooperar girando de manera co-rotatoria o contra-rotatoria (girando en la
misma direccidén o en direcciones opuestas).

Preferiblemente, la extrusora que se utiliza de acuerdo con la presente invencion
esta dispuesta de tal manera que comprende, preferiblem?nte de manera sucesiva en
el orden establecido, por lo-menos una zona de aIimentacién, una zona de compresion,
una zona de fusion/mezcla del material, una zona de homogenizacién, opcionalmente
una zona para introducir aditivos, posiblemente una zona de desgaseado para
descargar la humedad residual de la caréa organica natural y del polimero de haluro de
vinilo, y una zona de compresién/descarga.

Cada una de dichas zonas tiene una funcidbn muy especifica y se encuentra a
una temperatura muy especifica.

Con ventaja, el paso (ll) del proceso para fabricar la:composicion de acuerdo con
la invencion se lleva a cabd a una temperatura entre 25 y 200°C y durante una duracion
que usualmente no supera una hora, preferiblemente entre 2 y 30 minutos.

La presente invencion también se refiere a un articulo o parte de un articulo que
comprende una composicion de acuerdo con fa invencién y también al uso de la

5

composicion de acuerdo con la invencion para fabricar hojas y peliculas por calandrado
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o para fabricar perfiles por extrusién.

El calandrado es particularmente apropiado para conformar la composicion y
permite la fabricacion de hojas y peliculas. En dicho caso, la composicién a base de
polimero de haluro de vinilo de acuerdo con la invencién, ademas de su destacable
falta de adherencia a los dispositivos de procesamiento, mas en particular a los rodillos
calandradores, con ventaja confiere un éspecto transparente a los articulos que son el
resultado de su implementacion. Por lo tanto, los mismos permiten la facil fabricacién
de articulos o partes de articulos, especialmente hojas transparentes y peliculas.

El moldeo por extrusion también es particularmente apropiado para dar forma a
la composiciéon. Esta composicion es particularmente ventajosa también en el caso de
conformar la composicién de acuerdo con la invencidn por moldeo por extrusién porque
la misma no causa un aumento de la presion en el cabezal de la extrusora durante este
tipo de moldeo, a la vez que asegura una buena gelatlnlzaCIon del polimero y confiere
propiedades mecanicas satisfactorias a los articulos o partes de articulos que se
fabriqguen de esa manera. Como ejemplos de articulos o de partes de articulos
fabricados que contienen la composicion descrita anteriormente, se pueden mencionar
diversos perfiles para articulos para la industria de la construccion (puertas, ventanas,
plataformas, cercos, pisos, zOcalos, Tcielorrasos, etc.), para la industria de la
construccidén naval (cubiertas y accesorios para barcos a vela y a motor, etc.) y para la
fabricacion de muebles para usar en interiores o exteriores.

Los siguientes ejemplos se dan para ilustrar la inveh"cién sin embargo, sin limitar
el alcance de la misma. |

Ejemplo 1

A. Preparacion del polimero de éster acrilico (polimero A)

Se mezclaron 1164 g de acrilato de n-butilo y 727 g de acrilato de metilo en
condiciones normales (20°C; 1 bar), para obtener una solucién que se denomind
solucién 1.

Ademas, se agregaron 5,76 g de per—2—eti|hexanoat(? de t-butilo a 120 g (153 ml)
de isopropanol en condiciones normales, para obtener uné solucién que se denominé
solucién 2. ’b‘”

En un reactor de 3,5 litros equipado con un agitador se introdujeron 60 g de
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solucion 1, 4,76 g dev'solucién 2y 350 g (446 ml) de isopropanol (que actud tanto
como el medio de polimerizacién liquido y el agente de transferencia de cadenas). El
reactor se selld, se purgé 3 veces con nitrégeno bajo una presion de 10 bar (presion
absoluta, es decir la presion sobre la atmosférica medida con un mandémetro mas la
presion atmosférica) y se desgased a presion atmosférica.

Luego, el reactor se sometié a un vacio parcial equivalente a 1/13"° de un bar. El
agitador se hizo girar a 500 rpm y los contenidos del reactor se calentaron a 105°C.

Luego de 30 minutos, el resto de la solucion” 1 (1831 g) se introdujo
gradualmente durante el transcurso de un periodo de 150 minutos, se introdujo
gradualmente luego el resto de la soluciéon 2 (121 g) durante el transcurso de un
periodo de 30 minutos.

El reactor se enfrié a temperatura ambiente luego de un periodo total de 270
minutos. Se extrajo una solucion de polinﬁero A en isopropanol.

B. Preparacion de la composicion a base de polimero de haluro de vinilo

En un reactor de 300 litros de acero inoxidable equipado con un agitador se
introdujeron: |

103 litros de agua desmineralizada;

95 g de hidroxipropil metil celulosa que se comercializa con el nombre Metocel
181;

90 g de tripolifosfato de sodio;

35 g de perneodecanoato de t-butilo;

50 g de perdxido de dilaurilo; y

0,91 kg de poll’merov A en la forma de la solucién de polimero A en isopropanol
que se obtuvo en la parte A del Ejemplo %

Luego se selld el reactor, se purg6 3 veces con nitrégeno bajo una presion de 12
bar y se desgased a la presion atmosférica. Luego se sometié a un vacio parcial
equivalente a 400 mbar. El agitador se hizo girar a 220 rpm, se introdujeron al reactor
70 kg de cloruro de vinilo y sus contenidos se calentaron a 64°C. Esta temperatura se
mantuvo constante durante el tiempo que duré la polimerizacion.

Al final de la polimerizacion, cuando la presion se habia reducido en un bar, de

manera que la proporcion de conversion fuese del 79%, se detuvo la reaccion /b
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inyectando 200 ppm del producto IRGANOX®1141. El agitador se hizo funcionar
mas lentamente a 100 rpm y el cloruro de vinilo sin polimerizar se desgaseo durante 90
minutos a 80°C. '

Luego de enfriar a 30°C, la composicion a base de polimero de haluro de vinilo
que se obtuvo se filtr6, se lavé con agua desmineralizada y se sec6é 50°C durante 24
horas.

Ejemplo 2R

Este ejemplo se da para comparaéién.

A. Preparacién del polimero modificador (polimero B)

1152 g de acrilato de n-butilo, 720 g de acrilato de metilo y 48 g de mercaptido
de t-dodecilo (tDDM) (agente convencional de transferencia de cadenas) se mezclaron
en condiciones normales, para obtener una solucion que se denominé solucién 3.

Ademas, se introdujeron 5,76 g de per-2-etilhexanoéto de t-butilo into 120 g (152
ml) de metanol en condiciones normales, para obtener una soluciéon que se denomind
solucién 4.

La preparacion de polimero B se continué de manera similar a la del polimero A
descrito en el Ejemplo 1, excepto que se introdujeron al reactor 210 g (266 ml) de
metanol y que este se hizo funcionar con las soluciones 3 y 4 respectivamente igual
que con las soluciones 1y 2 del Ejempli) 1. Se extrajo una solucién de polimero B en

metanol.

B. Preparacion de la composicion a base de polimero de haluro de vinilo

Esta preparacion se llevé a cabo segun se describe en el punto B del Ejemplo 1,
excepto que se introdujeron al reactor 0,91 kg de polimero B, en la forma de la solucion
de polimero B en metanol que se obtuvo en la parte A del Ejemplo 2R.

Ejempio 3R |

Este ejemplo se da para comparacion.

A. Preparacién del polimero modificador (polimero C)

Esta preparacion se llevd a cabo seglin se describe en el punto A del Ejemplo

2R. Se extrajo una solucion de polimero C en metanol.

!

B. Preparacion de la composicion a base de polimero de haluro de vinilo 7/%

En un reactor de 300 litros de acero inoxidable equipado con un agitador se
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introdujeron:

103 litros de agua desmineralizada;

69 g de hidroxipropil metil celulos'a gue se comercializa con el nhombre Metocel
181;

63 g de tripolifosfato de sodio;

24,5 g de perneodecanoato de t-butilo;

31,5 g de peroxido de dilaurilo; y

0,525 kg de polimero C, en la forma de la solucién de polimero C en metanol que
se obtuvo en la parte A del Ejemplo 3R.

Luego se sell6 el reactor, se purgd 3 veces con nitrégeno bajo una presion de 12
bar y se desgased a la presién atmosférica. Luego se sometid a un vacio parcial
equivalente a 400 mbar. El agitador se hizo girar a 220 rpm, se introdujeron al reactor
70 kg de cloruro de vinilo y sus contenidlos se calentaron a 64°C. Esta temperatura se
mantuvo constante durante el tiempo qué durd la polimerizacion.

Al final de la polimerizacion, cuando la presion se habia reducido en un bar, de
manera que la proporcion de conversiéon fuese del 79%, se detuvo la reaccion
inyectando 200 ppm del producto Bisfenol A como una solucién metandlica al 50 %. El

agitador se hizo funcionar mas lentamente a 100 rpm y el cloruro de vinilo sin

polimerizar se desgased durante 90 minutos a 80°C.

Luego de enfriar a 30°C, la composicién a base de polimero de haluro de vinilo
que se obtuvo se filtrd, se lavoé con agua desmineralizada y se secé 50°C durante 24
horas.

Ejemplo 4R

Este ejemplo se da para comparaéién.

A. Preparacién del polimero modificador (polimero D)

Un reactor de 2 litros se purgd con nitrogeno, 300 g de agua destilada, se
introdujeron 2,4 g de una di‘spersic'm acuosa de poliestireno al 33,3 % con un tamafo de
particula de 30 nm y se calentd a 90°C sometido a agitacion. Luego, se introdujeron 25
g de una mezcla de 200 g de acrilato de butilo, 190 g de acrilato de metilo y 10 g de
mercaptido de t-dodecilo (tDDM), 100 g de agua destilada, 0,8 g de pirofosfato de sodio 7/0\
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y 2 g de dodecildifeniletersulfonato de sodio. El resto de la mezcla se introdujo
gradualmente durante el transcurso de un periodo de 3 horas. En paralelo, se introdujo
una solucién de 0,8 g de peroxidisulfato de sodio en 100 g de agua durante el
transcurso de un periodo de 3,5 horas. Luego de un periodo adicional de 30 min a
90°C, el reactor se enfrié a temperatura ambiente. La dispersién que se obtuvo tenia un
contenido de sdlidos del 43,2 % y un pH de 5,3.

B. Preparacidon de la composicidén a base de polimero de haluro de vinilo

En un reactor de 300 litros de acero inoxidable equipado con un agitador se
introdujeron: {

103 litros de agua desmineralizadé;

75 g de hidroxipropil metil celulosa que se comercializa con el nombre Metocel
181,

63 g de tripolifosfato de sodio;

24,5 g de perneodecanoato de t-butilo;

31,5 g de perdxido de dilaurilo; y

0,525 kg de polimero D, en la forma de la dispersion de polimero D en agua que
se obtuvo en la parte A del Ejemplo 4R.

Luego se sell6 el reactor, se purgd 3 veces con nitrégeno bajo una presion de 12
bar y se desgased a la presion atmosférica. Luego se sometié a un vacio parcial

equivalente a 400 mbar. El agitadpr se hizo girar a 220 rpm, se introdujeron al

|
reactor

70 kg de cloruro de vinilo y sus contenidos se calentaron a 64°C. Esta
temperatura se mantuvo constante durante el tiempo que duré la polimerizacion.

Al final de la polimerizacion, cuando la presion se habia reducido en un bar, de
manera que la proporcién de conversién fuese del 79%, se detuvo la reaccidn
inyectando 200 ppm del producto Bisfenol A como una soluciéon metandlica al 50 %. El
agitador se hizo funcionar mas lentamente a 100 rpm y el cloruro de vinilo sin
polimerizar se desgaseo durante 90 minutos a 80°C.

Luego de enfriar a 30°C, la composicién a base de polimero de haluro de vinilo

que se obtuvo se filtrd, se lavd con agua desmineralizada y se sec6 50°C durante 24 /SO

l
l
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horas.

Mas adelante en la tabla 1 se da la lista de los datos especificos de cada
ejemplo.

Las propiedades que se mencionan en dicha tabla 1 para los poiimeros de éster
acrilico y para las composiciones a base de polimero de haluro de vinilo que se
obtuvieron se midieron segun se indica a continuacion.

Polimero de éster acrilico

El “valor K" se midi6 en una solucién al 0,5 % en peso de polimero en
ciclohexanona con un microviscosimetro Ubbelohde de acuerdo con la normativa DIN
51562.

Composicion a base de polimero de haluro de vinilo

El tamafo promedio de particula se midié con un dispositivo Malvern Instruments
usando difraccion de laser de acuerdo con la normativa ISO 13320.

La densidad aparente se mididé de acuerdo con la normativa DIN 53466.

La estabilidad térmica se expreséz por el tiempo que demor6é una muestra de Ia
composicion dispuesta en una camara abierta Heraeus Tipo UT 6200 calentada a
180°C en cambiar de una coloracién amarillo claro a una coloracién marron
oscuro/negra.

La transparencia se expresO por la proporcion (en %) entre el haz de luz
incidente y el haz de luz reflejado medido con un fotémetro Zeiss PMQ 3.

La coloracion se expresdé en unidades ClELab y se midid6 con un
espectrofotometro Hunterlab XE usando radiacién D65 y un angulo de observacion de

2°.

El indice de amarillo‘se midié de acuerdo con el estandar DIN 6167.

El indice de blancura se calculd a partir de los valores Y, y y x de una muestra de
la composicién suministrada por una ma’c‘1uina Minolta CR 200 Chroma Meter, calibrada
de acuerdo con las normativas Minolta CR-200/-300 S. No. 12633171 y un angulo de
observacion de 2°. El indice de blancura es el resultado de la ecuacion:

[4,100 + 0,847 Z], donde el valor de Z esta dado por la ecuacion: /} \
[((Y 7y)-x).((Yy)-Y)].
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La adherencia a los rodillos calandradores se midié de la siguiente manera:
usando una espatula, se premezclaron 50 g de la composicién con 0,5 g de un
estabilizante a base de estafo (producto IRGASTAB®17 MOK de Ciba) en un recipiente
esmaltado. Se calenté un molino Berstorff de laboratorio hasta 190°C luego de limpiar
los rodillos de acero con granulos de PVC estabilizados con plomo y un producto de
limpieza doméstica (del tipo de la marca “Vim”), eliminando los productos de limpieza y
frotando los rodillos con un pafo. Luego de esparcir la composicion estabilizada en el
espacio que separa los rodillos, dispuesto a 0,5 mm, el molino se hizo operar a 15 rpm;
la pelicula que se formo6 se desprendid, se enrollé y se volvié a introducir en el espacio
entre los rodillos. Esta secuencia de maﬁipulaciones se continud hasta que apareciese
una fuerte adherencia (pegado) de la pelicula con los rodillos (el tiempo se da en

minutos). La prueba se interrumpid si no se observé adherencia luego de 30 minutos.
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Tabla 1
Ejemplo Ejemplo Ejemplo Ejemplo
1 2R 3R 4R
Proporciones en peso de |61,6/38,4/0 | 60/37,5/2,5 | 60/37,5/2,5 | 50/47,5/2,5
acrilato de n-butilo/ acrilato de
metilo/t-DDM
Proporcion entre el peso (kg) de | 3,16/1
acrilatos y el volumen (1) de
isopropanol
“Valor K" del polimero de éster | 18,9 18,4 18,4 15,6
acrilico
Viscosidad de la solucién del | 318 1020 1020
polimero de éster acrilico en el
medio liquido de polimerizacion
(mPa.s) (23°C) (solucion al
77,3% en peso de polimero)
Modificador PoliniweroA Polimero Polimero Polimero
B C D
% en peso de modificador con | 1,3 1,3 0,75 0,75
relacién al peso de cloruro de
vinilo
% en peso de modificador con | 1,65 1,65 0,95 0,95

relacion al peso de poli(cloruro

de vinilo)
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Propiedades de la composicion a bése de polimero de‘haluro de vinilo, que se
obtiene
Tamano promedio de particula (um) 125 121 127 132
Densidad aparente (kg/l) 0,633 10,647 0,646 | 0,501
Estabilidad térmica (min) 80 80
Transparencia (%) 89 88
Coloracion L: 79,9 |L: 77,4
a:-0,2 |a: 0,8
b:7,8 |b:10,9
indice de amarillo | 16,4 24,1
indice de blancura 1 25,8 12,6
Adherencia a los rodillos calandradores (min) > 30 28

Dichos resultados muestran las ventajas de las composiciones de acuerdo con la
invencion desde el punto de vista cuadruple de la (menor) viscosidad, la reduccidén de
coloraciones parasitas, la menor adherencia a los rodillos calandradores y la mayor
densidad aparente.

Ejemplos 5R, 6R vy 7

Los Ejemplos 5R y 6R se dan para comparacion.

Ejemplo 5R

Se produjo una composicion extruible introduciendo los siguientes ingredientes
en una mezcladora répida (hasta una temperatura de 90°C):

. 100 partes eh peso de un homopolimero de cloruro de vinilo con un “valor
K" (medido de acuerdo con la normativa ISO 1628-2) de 57, que comercializa SolVin
con el nombre S 257 RF;

. 2,5 partes en peso de un estabilizante (“en un paquete”) Ca/Zn;

. 1 parte en peso de un coadyuvante de proceso que comercializa Rohm &
Haas con el nombre Paraloid K-125;

. 2,75 partes en peso de un lubricante que comprende un éster

dicarboxilico de un alcohol graso saturado; y /3‘)\

10 partes en peso de carbonato de calcio natural.
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A esta premezcla, enfriada a 40°C, en un tambor rotatorio, se le agregaron
116 partes en peso de polvo de madera (Lignocel C250 S producto que comercializa
Rettenmeier), secado previamente a aproximadamente 100°C durante 24 horas.

Por ultimo, la composicion que se obtuvo se granulé a 100°C en una maquina
Kah! equipada con una boquilla de 3 mm e impulsada con una velocidad de rotacion de
112 rpm.

Luego, esta composicion (composicién 5R) se extruyé en una extrusora KMD 25
de tornillos gemelos contra-rotatorios (perfil de temperatura en el tubo: zona 1: 160°C,;
zona 2: 160°C; zona 3: 160°C; zona 4: 175°C; temperatura del tornillo: 130°C;
temperatura de boquilla: 180°C) girando a 30 rpm con un rendimiento ae 7 kg/hora.

Ejemplo 6R

Se produjo una composiciéon (composicion 6R) y se extruyé como en el Ejemplo
5R, excepto que el homopolimero de cloruro de vinilo se reemplazé por un
homopolimero de cloruro de vinilo con un “valor K” de 60, que comercializa SolVin con
el nombre S 260 RF.

Ejemplo 7

Se produjo una composiciéon (composicion 7) y se éxtruyé como en el Ejemplo
5R, excepto que el homopolimero de cloruro de vinilo se reemplazé por el polimero de
cloruro de vinilo con un “valor K" de 60 préeparado segun se describe en el Ejemplo 1.

A continuacién, en la tabla 2 se da la lista de las condiciones del material de la

extrusion y las propiedades mecanicas de las composiciones extruidas.
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Tabla 2
Composicion extruida 5R 6R 7
(comparacion) | (comparacion) | (invencién)
Condiciones de la extrusion
Torque del motor % 29 27 28
Energia especifica Wh/kg | 69 64 66
Presion en el cabezal de la | bar 220 218 177
extrusora (final del tornillo)
Propiedades mecanicas de las composiciones extruidas
modulo de flexion MPa | 5100 5580 5250
(de acuerdo con ASTM D 790)
Resistencia a la traccion | MPa | 5440 6060 5300
(de_acuerdo con ASTM D 638) |
Temperatura de flexion bajo | °C ? 77,1 80,1 78,5
carga (HDT)

Dichos resultados muestran las ventajas que se obtienen durante la extrusion de

las composiciones de acuerdo con la invencién: con una buena aptitud para la

gelatinizacion, dichas composiciones crean una presion sustancialmente menor en el

cabezal de la extrusora, para un torque del motor y una energia especifica

comparables, sin deterioro de las propiedades mecanicas. Por lo tanto usando las

composiciones de acuerdo con la invencion, es posible obtener, a mayor velocidad,

objetos extruidos con propiedades mecanicas comparables a las de aquellos de la

tecnologia anterior.
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REIVINDICACIONES
1 - Composicion CARACTERIZADA PORQUE comprende:

. por lo menos un polimero de haluro de vinilo; y

. entre 0,1 y 5% en peso, con relacién al peso del polimero de haluro de
vinilo, de por lo menos un polimero de por lo menos un éster acrilico que se obtiene por
polimerizacion en solucién en un medio liquido que comprende por lo menos un agente
de transferencia de cadenas que se selecciona entre los hidrocarburos Cj - Cyo que
contienen por lo menos una funcién alcohol secundario.

2 - Composicion de acuerdo .con la reivindicacion 1, CARACTERIZADA
PORQUE el polimero de haluro de vinilo es un polimero de cloruro de vinilo.

3 - Composicion de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, CARACTERIZADA
PORQUE el polimero de éster acrilico es un polimero de ésteres de acido acrilico
derivados de monoalcoholes alifaticos C4 - Cs.

4 - Composicién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,
CARACTERIZADA PORQUE el agente de transferencia de cadenas se selecciona
entre los hidrocarburos Cj - C, que contienen una funcién alcohol secundario.

5 - Composicion de acuerdo con la reivindicacién 4, CARACTERIZADA
PORQUE el agente de transferencia de cadenas se selecciona entre los hidrocarburos
Cs - Cg que contienen una funcién alcohol secundario.

6 - Composicidn de acuerdo can cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5,
CARACTERIZADA PORQUE el agente de transferencia de cadenas constituye el
medio liquido. |

7 - Composicion de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6,
CARACTERIZADA PORQUE ademas comprende por lo menos una carga orgénica
natural.

8 - Composicion de acuerdo con la reivindicacion 7, CARACTERIZADA
PORQUE la carga organica natural es madera de baja densidad o madera de alta
densidad, en la forma de harina o fibras.

9 - Proceso para fabricar la composicién de acuerdo con la reivindicacion 1,
CARACTERIZADA PORQUE el haluro de vinilo y sus comonémeros opcionales se

polimerizan en suspensién acuosa en presencia de una solucion del polimero de éster /}/X
| '
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acrilico.

10 - Proceso para fabricar un polimero de por lo menos un éster acrilico, que se
puede utilizar en la composicién de acuerdo con la reivindicacién 1, CARACTERIZADA
PORQUE el éster acrilico se polimeriza en solucibn en un medio liquido que
comprende por lo menos un agente de transferencia de cadenas que se selecciona
entre los hidrocarburos C3 - Cy que contienen por lo menos una funcién alcohol
secundario.

11 - Proceso de acuerdo con la reivindicacién 10, CARACTERIZADA PORQUE
el agente de transferencia _v‘de cadenas se selecciona entre los hidrocarburos Cs; - Csg
que contienen una funcién élcohol secundario.

12 - Proceso de acuerdo con la reivindicacion 10 u 11, CARACTERIZADA
PORQUE el agente de transferencia de cadenas constituye el medio liquido.

13 - Proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10 a 12,
CARACTERIZADA PORQUE la proporcién entre el peso de ésteres acrilicos (kg) u el
volumen de agente de transferencia de cadenas () es mayor o igual que 1,5/1 y menor
o igual que 5/1. | |

14 - Articulo o parte de articulo CARACTERIZADO PORQUE comprende una
composicion de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8. |

15 - Uso de la composicién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1
a 8 CARACTERIZADO PORQUE es para fabricar hojas y peliculas por calandrado o

para fabricar perfiles por extrusion.
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