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ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa d2 presentacitn d2 la solicitud,
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Documento de cesién del inventor af solicitarﬁe 0 a su causante. ;

Declaraciones

Copia de la solicitud internacional (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccion de la sqﬁcitud intemacional al casteﬂam.). (Resumen, descripcion, reivindicacio:jes, dibujos)

Copia del examen pnsﬁmir{ar intermacional efectuado por fa Autoridad intemacional de Emmen Prelimir;ar (IPEA).
’

Traduccion del examen preliminar intemzcional efectuzdo por fa IPEA. -

De ser el caso, copia del contrato de acceso. :

+
De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimizntos
tradicionales de las comunidades indigenas. .

De sor'el caco, certificado de depésito de! material bioldgico '
Arte fimal 12X12 em.

De ser el caso, informacién dz otras soficitud=s d= patznte o titwlos obtenidos en el extranj2ro por el
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De e2r f caso, modificztiones efectuzdas a fa solicitud intermacional, Nuevas Remindiceciones

Otros: Informe de Busqueda de Antecedentes Intemacional junto con la traduccin
Publicacion Intem_acional No. WO 2010/017606 A1
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PROCESO DE TENIDO DE FIBRAS CELUL()SICAS Y SUS
MEZCLAS Y DEL POLIESTER Y SUS MEZCLAS CON BANO DE
TINTE RECICLADO

CAMPO DE LA INVENCION

La presente solicitud de patente de invencion se refiere a un proceso

de tefiido textil de fibras celuldsicas en bafios de tinte reciclado sin
realizar ningun tratamiento de depuracién intermedio, con colorantes
reactivos y directos en las fibras celuldsicas y colorantes dispersos
para poliéster, reciclando, tanto el agua ya utilizada en bafios
anteriores, como todos los productos afadidos y que no fueron
absorbidos por el sustrato textil, ademas de los restos colorantes

dispersos que no fueron agotados en los bafios anteriores.

ESTADO DEL ARTE

Cualquier proceso de teiido, como los llevados a cabo hasta ahora,
requiere un bano acuoso en una proporcidén de 5 Litros y 20 Litros por
Kilogramo de sustrato textil, al cual se afnade una serie de productos
auxiliares (humectantes, deslizadores, di:spersantes, etc.) de
naturaleza organica y otros compuestos (sales neutras, acidas y
alcalinas), que no se consumen durante el proceso de tefiido, 0 se
consumen parcialmente, ademas de los colorQantes: dispersos para
poliéster y directos para las fibras de celulosa que se agotan entre el
90% a 99% y también los reactivos para fibras celuldsicas con un
rendimiento entre 60% a 90%, mismo que en este caso, el colorante
‘residual no esté apto para tefiido posterior de las fibras celulésicas,

una vez que 10% a 40% del colorante permanece en su forma no-




reactiva, hidrolizada.

Debido a una reduccion en la disponibilidad de agua para procesos
industriales, con un aumento progresivo de los costos, tanto en la
captacion, ablandamiento, descalcificacién y depuracidon para su
descarga o réciclaje, por razones de proteccic’mﬁ ambiental, es
necesario considerar todas las posibilidades técnicas de tratamiento
de agua como siendo otro reactor en el proceso y buscar condiciones
mas adecuadas para su reciclaje directo, asi como su utilizaciéon y
utilizacién de los demas productos auxiliares y otros compuestos que
no son gastados en el proceso de tefiido. Eso :ocurre porque, ademas
de reducir sus necesidades y el consumo, permite una ventaja en
relacion al sistema de depuracidén actual para desecho de aguas
residuales, una vez que solamente productos biodégradables o en
floculos pueden ser extraidos de aguas residuales por medio de
tratamientos secundarios (fisico-quimicos o biolégicds), mientras que
las sales de sodio solubles pueden ser extraidas.-solamente a traves
de osmosis invertida). Este ultimo tiene un precio poco atractivo para
el sector en este momento y produce salmuera como subproducto en
un volumen del 30% al 40%, gue puede ser desechado sblo a traves
' de descarga en los océanos y no es eliminada - estas sales producen
una progresiva salificacion de las camadas superficiales y/o aguas

subterraneas incluyendo todas las molestias que esto representa,

tanto en nivel ambiental y para el uso de las aguas rio abajo.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

De esta manera, una vez que los estudios necesarios y encuestas

fueron realizados en laboratorio, asi como, su validacion a nivel

" industrial en algunas plantas de produccion de concreto, se propone la
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siguiente invencién con respecto a los pfocesos de tenido con el
reciclado directo de bafios de tinte ya utilizados sin pasar por cualquier
tratamiento de depuracién fisico-quimico y/o bjolégico. el proceso de
tefiido textil de fibras celulésicas y sus mezclas y de poliester y sus
mezclas con banos de tinte reciclado, sin realizar ningun tratamiento
de depuracion posterior, surge a través de un filtro de retencién

mecanico de fibras y particulas que pueden haber desprendido del

sustrato textil utilizado en el prcceso de tefiido que precedié el

reciclaje actual.

El objetivo de dicho proceso es descrito detalladamente tanto en los
aspectos comunes de las fibras de celulosa Y poliéster como en los
aspectos particulares y e‘specificos de la recomposicién de barfio en los
tres casos mencionados: '

Colorante Disperso — Poliéster

Colorante Directo — Fibras Celulosicas

Colorantes Reactivos - Fibras Celulosicas

El reciclaje directo de los bafios de tinte se aplica a cualquier tipo de
maquinas de tefiido modernas generalmente utilizadas de acuerdo con
la forma del sustrato textil (hilos de fibra o mechones de hilados vy
tejidos de punto o plano) presentes cuando 1os:procesos de tefido por
agotamiento se llevan a cabo, y basta conectar la maquina o el banco
de la maquina del mismo proceso a un tanque adicional, ubicado en
un nivel inferior, en el mismo nivel o en un nivel pér encima de las
maquinas, con una capacidad de X=(odVD E| Vi es el volumen
individual de cada maqguina, con las bombas de inyeccion
correspondientes (de acuerdo con el nivel de cada maquina y tanque),
permitiendo el envio de un bafio residual de,cada maquina para el
tanque, y, de vuelta para cada maquina para: un NUevo proceso de

teflido. Ademas, el acoplamiento de un filtro mecanico en la salida de




cada maquina o un filtro Unico ubicado en la entrada del tanque, para
que todos los conductos provenientes de:: las maquinas estén

conectados. |
i
[
!
El tanque debe incluir un termometro al lado! del canal de salida del

bafio, asi como un sistema que permita extraef facilmente muestras de
los bafios residuales para su medicion y ajust% en el laboratorio cundo
sea necesario, y los sistemas de medicion aéiecuados de caudal y/o
volumenes que entran y salen del tanque, tjanto para una magquina

individual o un -banco de magquinas que realiza{: el mismo proceso.

El proceso propuesto mostrd los niveles deisensibilidad para cada
colorante disperso, mientras que su utilizacéién en bafios de tinte
reciclado es bastante particular vis-a-vis la Ctéjnstante variacion de la
distribucion. Esto se aplica principalmente alf primer reciclaje, hasta
gue un estado no-variable sea alcanzadcéa por sus parametros
tintoreros, en el cual es posible producir désvios de color cuando
estos tipos de procesos se inician de%sde un nuevo bario,
practicamente desde el 5° al 8° reciclaje. Esto depende del volumen
del bafio extraido cuando la maquina de teﬁidb varia (80% - 87,5%) y
el volumen de agua limpia que sera afiadida en cada caso para tefido

en bafio reciclado (20% - 12,5%).

Por este motivo, de acuerdo con el color qA:ue se obtiene en cada
proceso de tefiido y hasta adquirir experienciaé suficiente con los tintes
generalmente utilizados (se recomienda el us:.o de una tricromia con
compatibilidad total en una amplia gama dei intensidad de los tres
colorantes), es necesario, sobre todo en Io_sf 10 primeros reciclajes,
confirmar y ajustar las formulas en el Iaboratori:o antes de comenzar un
nuevo proceso industrial, después analizarse fpor espectroscopia UV-

: . . | B}
Vis, las concentraciones residuales de los colorantes en el baho para

|
|
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ser reciclados, considerando una muestra de 5 ml‘ de este bafio y
afiadiendo NN' Dymethyl-Formacide (5 ml) hasta obtener una solucion
totalmente transparente por comparacion con las lineas de calibracion
correspondientes para cada medio de contraste en las tres longitudes
~ de onda de maxima absorcidn del espectro logrado.

Una vez que la férmula de tefiido es ajustadé a un nuevo bhafio para

ser reciclada, el proceso de tefiido ocurre de la siguiente manera:

- El volumen disponible es restablecido en el bafo residual de la

maquina de tefiido, con su medida exacta,

- El volumen de agua limpia faltante para alcanzar la cantidad
necesaria para bafno (minimo de 10% del total), menos el volumen

utilizado para disolver productos auxiliares y colorantes es afadido.

- Los productos auxiliares (humectantes, deslizadores, antireductores,
etc.) faltantes son afadidos en dosis de acuerdo con el volumen total

de agua limpia que se afiade.

- Se anade la cantidad de acido acético (u otro acido organico
generalmente utilizado) de acuerdo con la cantidad de agua limpia

agregada tras comprobar el pH del bafio.

- Se afade la cantidad de acido acetico (u otro acido organico
generalmente utilizado) debido a la adicidn de agua limpia y se mide el

pH del bano.

. : .
- La cantidad necesaria de colorante es afiadida de acuerdo con la

formula de tenido, previamente desconta:da del volumen total

necesario para baro.




- La cantidad necesaria de colorante es arnadida de acuerdo con la
formula de tedido, previamente descontada del volumen total

necesario para bafo.

Después de esa operacion, la temperatura eh el inicio del proceso
debe ser de 60°C en el maximo, y, antes de comenzar el tefiido, el pH

es verificado nuevamente y corregido, caso sea necesario.

Es decir, el gradiente de calentamiento (AT/At: ‘C/min) en la
temperatura maxima del proceso, asi como el tiempo limite y de
enfriamiento debe ser adecuado considerando; la intensidad del cotor
que se obtiene. Los tipos de colorantes utilizados (baja, media o alta
difusion) y las caracteristicas propias del sustrato PSE (en los tejidos,

el enfriamiento final puede producir arrugas fijas).

El enfriamiento del bafio puede parar entre 80°C o 70°C, y la maquina

es vaciada en el tanque adicional hasta la preparacion del préximo

tefiido con bano reciclado. l
Después, ocurre el enjuague, lavado, reduccion de lavado habitual

para cada caso de tefiido de poliéster, sea normal o microfibra.

Este proceso requiere que el sustrato textil de poliéster sea purgado
antes de su tefiido, ya que, de lo contrario, de acuerdo con la
naturaleza y cantidad de impurezas, puedelg‘l ocurrir interferencias
irecuperables cuando los bafios de tinte son reciclados

sistematicamente.

El reciclaje de bafio residual de las fibras celuldsicas con colorantes

directos es bastante semejante en a las caracteristicas, precauciones

y valoraciones en relacion al reciclaje con colorantes dispersos, como




indicado en la seccién 2.1.
Las principales diferencias son:

- El sustrato de celulosa, en el caso de fibras naturales (algodon, lino,
bambd, etc.) debe ser previamente blanqueado y, debido a la solidez de
los tintes directos, uno es utilizadoE para  proporcionar
transparencia/tonos medios y también debe ser quimicamente
blanqueado. En el caso de fibras artificiales (viscosa, Lyocell, etc.), las

etapas son semejantes a |las mostradas para el poliéster.

- La cantidad de bafio reciclado es notablemente inferior a la
disponible para poliéster, ya que, debido a ser un material hidréfilo, la
retencion de agua es superior (30% - 20%).

i

- El estado estacionario es alcanzado con un menor numero de

reciclajes (3-6), al aumentar la proporcion de agua potable agregada

en cada reciclaje.

- La prueba y el ajuste de las férmulas se llevara a cabo en este caso
considerando 9 mL de bafio residual inicial y la adicién de 1 mL de
piridina con el fin de alcanzar una solucion totalmente transparente

apta para medicion de la radiacion UV-Vis a tra\:/és de espectroscopia.

- Se recomienda el uso de tricromia totalmente cbmpatible con la
sensibilidad idéntica a la sal o a la temperatura (tipos B o C, de
acuerdo con la SDC), mientras que los colorantes de buena
ecualizacion (tipo A) no son recomendables ya que son mas dificiles

de reproducir el color.

- - : ! -
Una vez que la férmula de tefido es ajustada a un nuevo bafo para




ser reciclada, ocurre de la siguiente manera:

- El volumen disponible es restablecido en el bafio residual de la

magquina de tefido, con su medida exacta.

- El volumen faltante es completado con agua limpia, de acuerdo con la

cantidad necesaria para bafo, menos la suma de los volumenes de
productos auxiliares, colorantes y electrolitos neutros anadidos.

- Los productos auxiliares faitantes son arfiadidos en dosis de acuerdo
con el volumen total de agua limpia que se agrega.

- Los colorantes son afiadidos, de acuerdo con la formula ajustada en

laboratorio, previamente disueltos.

-De acuerdo con el tipo de colorantes utilizados y su nivel de
sensibilidad a la sal, es posible agregar ejlectrolitos faltantes (en
funcion del volumen total de agua limpia aradida), si el sulfato o
cloruro de sodio, también fueron previamente disueltos en el inicio del
bafic o0 en el fin de la etapa de calentamiento, dependiendo del

sistema de control utilizado.

Después de esas operaciones, el proceso de tefiido se inicia y, a una
temperatura que no debe superar los 50°C, el bafic es calentado hasta
el punto de ebullicidn; con el gradiente adecuado a los colorantes y a
la intensidad del color, el proceso de ebullicion y enfriamiento ocurre
como de costumbre en cada colorante concreto. Tras vaciar la
maquina en el depédsito auxiliar, el enjuague vy ‘los tratamientos

posteriores se llevan a cabo, por 0 general en funcion del tipo de

colorante utilizado.




En ambos los procesos descritos, 2.1 y 2.2, los siguientes elementos

son reciclados:

- Un alto porcentaje (70% - 90%) de agua ya utilizada.

N
¥

- Este mismo porcentaje de productos auxiliares, sales neutras y acida.
- Un pequeiio porcentaje de colorante que generalmente permanece
en el bafio residual, ya que el agotamiento del 100% nunca es
alcanzado, y depende de cada tipo de medio de contraste y de la

intensidad del colorante, que van desde 5% al 2 0% del bano inicial.

El reciclaje de los bafios de tinte residual de fibras celuldsicas con
colorantes reactivos difiere sustancialmente 'de los dos tipos de
reciclaje mostrados anteriormente, ya que, durante el proceso de
tefiido, los colorantes reactivos experimentan una reaccion de
hidrolisis parcial que torna imposible reciclarlos en un proceso de
tefiido posterior. No hace mucho tiempo, los estudios sobre el reciclaje
estaban centrados en el uso de éo!orante reacti\}o hidrolizado como tinte
para tefiir las demas fibras textiles (poliamida, lana, seda), mostradas por
los inventores de esta patente que, aungue no sea posible reciclar estos
tintes para tenido fibras celuldsicas, tampoco interfieren en el resultado
del nuevo colorante con baﬁo residual, a lo que hay que afadir todos los

tintes reactivos, como en el caso de tefiido en agua limpia.

Incluso si el proceso es aplicable a cualquier tipo de colorante reactivo,
las posibles interferencias seran menores proporcionalmente al mayor
rendimiento de fa reaccién, como ocurre con los tintes bilaterales y

trifuncionales.

En este proceso, la principal ventaja en el reciclaje de bafios




residuales se encuentra en el ahorro considerable'de sales neutras
(clorurc o sulfato de sodio), que lleva a la espectacular no salinidad de
las aguas residuales, un aspecto critico en algunoé. paises y zonas,
donde un claro riesgo de salinidad se produce tanto en las aguas

fluviales superficiales y en acuiferos subterraneos.

Para este proceso de reciclaje, no es necesario llevar a cabo la
medicion del colorante residual, ya que no hacen parte del colorante a
ser fijado para el tefiido siguiente y, por esta razén, las etapas que se
llevaran a cabo son:
|

- Ajuste previo del pH del bano residual en 7, con acido clorhidrico,
como en el proceso anterior el ‘pH alcalino es aprobado (aprox. 9,5 a
10,5), asi como el calculo de la cantidad de cloruro de sodio producido
en dicha neutralizacién.

- Reenvio del bafio residual neutro a la maquina de tefiido en adicién al
volumen de agua necesario, limpiar, de acuerdo con la cantidad de
bafio necesaria, menos el volumen utilizado en. discluciones de

colorantes, productos auxiliares, electrolito neutro y alcalino.

- Adicion de productos auxiliares faltantes debido al volumen total del

agua limpia afiadida.

- Inicio del proceso, que consiste en:

o . . |
- Adicién de colorantes previamente disueltos.

- Adicién de electrolitos necesarios para alcanzar, la concentraciéon
nominal, menos el cloruro de sodio producido en la neutralizacion del

bano residual anterior, o tal vez:




- Dosificacidn det colorante y de los electrolitos neutros faltantes como
indicado anteriormente, de acuerdo con las curvas lineares,

progresivas o regresivas.

- Calentamiento, o mantenimiento de la temperatura en un escenario

neutral, como el procedimiento generalmente seguido.

- Adicién de |a cantidad habitual de todos los a‘IcaIinoS, de acuerdo con
el tipo e intensidad del colorante, dosificacion de acuerdo con la

sistematica y |las instalaciones disponibles.

- Mantenimiento del tiempo y de la temperatura indicados en medio

alcalino de acuerdo con el tipo e intensidad de los colorantes.

También en este proceso de tefiido, el sustrato textil natural deber ser
no-crudo (y blanqueado de acuerdo con la intensidad del color) y en
los reciclajes iniciales, se recomienda verificar y ajustar la formulacién

en laboratorio, considerando la especial sensibilidad de cada grupo de

colorantes y reactivos a la presencia del colorante hidrolizado inicial en

el bano.

Una vez que la maquina es vaciada en el depésito auxiliar, ocurre el
lavado y enjuague del material - esto es siempre recomendable y un

sine-qua-non para tonos de color medio e intenso.

Los inventores, en colaboracion con Golden Quimica do Brasil,
estudiaron y establecieron la tricromia de colorantes y productos
auxiliares adecuados para reducir al minimo las interferencias de
sustancias que, mediante la adicion de colorantes (geles cristalinos) y
sus sustratos textiles propios, se acumulan en los bafios residuales,

hasta alcanzar un estado estacionario en el que estas concentraciones




se mantienen practicamente constantes, asegurando asi la
reproduccién maxima del color;, asi como l|a calidad y solidez de los
colorantes en los bafios residuales directamente reciclados.

Al mismo tiempo, todos los detalles del proceso que aseguran su
continuidad y validez fueron establecido, sobre el uso de los barios
reciclados en un sistema de ciclo completo cerrado, lo que constituye

la forma habitual de trabajo de una planta textil.

A pesar del detallado de la invencion, es importante entender que no

su aplicacion no se limita a los detalles y las etapas descritas aqui. La
invenciéon es capaz de ejecutar otras modalidades. La terminologia

empleada aqui tiene como propésito la descripcidn y no la limitacion.




REIVINDICACIONES

Proceso de tefiido de fibras celuldsicas y sus mezclas y del
poliéster y sus mezclas con bafio de tinte reciclado sin
complementacion de ningun tratamiénto de depuracion,
CARACTERIZADO PORQUE trata mas .particularmente de un
proceso de bano con reciclaje directo de barios de tinte ya
utilizados s.in pasar por ningun trataﬁwiento intermedio de
depuracion fisico-quimico y/o biolégico, caracterizado por
presentar un proceso de bafio de tinte de tejidos de fibras
celuldésicas y sus mezclas, con bafios de tinte reciclados,
utilizando solamente un filtro mecanico de retencion de fibras y de
particulas eventualmente sueltos del sustrato textil utilizado en el
proceso de tefiido anterior al reciclaje actual a tra{vés de aspectos
particulares y especificos de reaprovechamiento de los bafios,

particularmente en tres casos.

Proceso de tefiido de fibras celuldsicas y sus mezclas y del

poliéster y sus mezclas con bafio de tinte reciclado sin
complementacion de ningun tratamiento de * depuracion de
acuerdo con la Reivindicacion 1, CARACTERIZADO PORQUE el
proceso de tefiido que se aplica a cualquier tipo de maquina de
tefiido convencional, generalmente utilizada de acuerdo con la
forma del sustrato textil (hilos de fibra o mechones de hilados y
tejidos de punto o plano), presentes cuando los procesos de
tefido por agotamiento se llevan a cabo, vy basta conectar la
méquiha o el banco de la maguina del mismo proéeso a un tanque
adicional, situado en un nivel inferior, en el mismo nivel o en un

nivel por encima de las maquinas.




Proces.o de tefiido de fibras celuldsicas y sus mezclas y del
poliéster y sus mezclas con bafio de tinte reciclado sin
complementacién de ningun tratamiento de depuracion de
acuerdo con la Reivindicacion 1 6 2, CARACTERIZADO POR el
hecho de que la maquina o el banco de la maquina llevan a cabo
un proceso de tefiido con capacidad Z=(e'evi}. El Vi es el volumen
individual de cada maquina, con las bombas de inyeccion
correspondientes (de acuerdo con el nivel de cada maquina y
tanque), permitiendo el envio de un bafic residual de cada
maqguina para el tanque, y, de vuelta para cada maquina para un
nuevo proceso de tenido. Ademas, el acoplamiento de un filtro
mecanico en la salida de cada maquina o un filtro Unico ubicado
en la entrada del tanque, para que. todos los conductos
provenientes de las maquinas estén cone;ctados. El tanque debe
incluir un termémetro al lado del canal de salida -de bafio, asi
como un sistema que permita extraer féci]mente muestras de los
bafios residuales 'para su medicion y ajuste en e! laboratorio
cunado sea necesario, y los sistemas de medicién adecuados de
caudal y/o volumenes que entran y salen del tanque, tanto para
una maguina individual o un banco de maquinas que realiza el

mMisSmMo proceso.

Proceso de tefiido de fibras celulosicas y sus mezclas y del

poliéster y sus mezclas con bafio de tinte reciclado sin

complementacién de ningun tratamiento dei depuracién de
acuerdo con la Reivindicacion 1 6 2 6 3, CARACTERIZADO

PORQUE presenta una formula de tefiido de acuerdo con el color

deseado, es decir, el proceso presenta un nivel de sensibilidad
para cada colorante disperso, mientras que su utilizacidon en
bafios de tinte reciclados es bastante particular vis-a-vis la

constante variacion de la distribuciéon, hasta que un estado no-




variable sea alcanzado por sus parametros tintoreros, en el cual
es posible producir desvios de color cuando estos tipos de
procescs se inician desde un nuevo baﬁoi practicamente desde el
5° a 8° reciclaje. Esto depende del volumen del bafio extraido
cuando la maquina de tefido varia (80% - 87,5%) y el volumen de
agua limpia que sera anadida en cada caso para tefiido en bafio
reciclado (20% - 12,5%), de acuerdo con el color que se obtiene
en cada proceso de tefiido y hasta adquirir experiencia suficiente
con los tintes generalmente utilizados (se recomienda el uso de
una tricromia con compatibilidad total en una amplia gama de
intensidad de los tres colorantes). Es necesario, sobre todo en los
10 primeros reciclajes, confirmar y ajustar las férmulas en el

laboratorio antes de comenzar un nuevo proceso industrial,

después  analizarse  por  espectroscopia  UV-Vis, las

concentraciones residuales de los colorarjtes en el bafno para ser
reciclados, considerando una muestra dé 5 ml de este bafio y
anadiendo NN' Dymethyl-Formacide (5 ml) hasta obtener una
solucion totalmente transparente por comparacibn con las lineas
de calibracion borrespondientes para cada medio de contraste en
las tres longitudes de onda de maxima absorcién del espectro

logrado.

Proceso de tefiido de fibras celulésicas y sus mezclas y del
poliéster y sus mezclas con bafio de tinte reciclade sin
complementacion de ningun tratamiento de’ depuracién de
acuerdo con la Reivindicacién 162 ¢ 3 o 4, CARACTERIZADO
PORQUE el proceso de tefiido que se lieva a cabo de la siguiente
manera: el volumen del bafio residual es enviado a la maquina de
tefiido, con la cantidad exacta, adecuada; se afiadir el volumen de
agua limpia faltante para alcanzar la cantidad necesaria para bafio

(minimo de 10% del total), menos e! volumen utilizado para




disolver productos auxiliares colbrantes; (humectantes,
deslizadores, dispersantes, etc.) que habian sido diluidos debido
al volumen de agua limpia agregada; se afiade una cantidad de
acido acético u otro acido organico generalmente utilizado debido
a la adicion de agua limpia y se verifica el pH del bano; las
cantidades de colorantes necesarias son anadidas de acuerdo
con la férmula de tefido, previamente desconjtado del volumen
total necesario para bafio; después, la temperatura en el inicio del
proceso debe ser de 60°C en el maximo, y, antes de comenzar el
tefido, el pH es verificado nuevamente y corregido, caso sea
necesario, es decir, el gradiente de calentamiento(AT/At "Cl/min)
en la temperatura maxima del proceso, asi como el tiempo limite y
de enfriamiento debe ser adecuado considerando la intensidad del
color que se obtiene. Los tipos de colorantes utilizados (baja,
media o alta difusién) y las caracteristicas propias del sustrato
PSE (en los tejidos, el enfriamiento final puede producir arrugas
fijas); el enfriamiento del bafic puede parar entre 80°C a 70°C, y la
magquina es vaciada en el tanque adicional hasta la preparacion
del proximo tedido con bafo reciclado, despues, ocurre el
enjuague, lavado, reduccion de lavado habitual para cada caso de

tefiido de poliéster, sea normal o microfibra.

Proceso de tefiido de fibras ceIuIc')sica";s y sus mezclas y del

poliéster y sus mezclas con bafio ‘de tinte reciclado sin
complementaciéon de ningun tratamiento de depuracion de
acuerdo con la Reivindicacidon 5, CARACTERIZADO POR el
hecho de que el proceso requiere que el sustrato textil de poliester
sea purgado antes de su tefido, ya que, de lo contrario, de
acuerdo con la naturaleza y cantidad:de impurezas, pueden
ocurrir interferencias irrecuperables cuanao los é)aﬁos de tinte son

reciclados sistematicamente.




Proceso de tefiido de fibras celulésicas y sus mezcias y del
poliéster y sus mezclas con bafio de tinte reciclado sin
complementacién de. ningun tratamiento de depuracion de
acuerdo con la Reivindicacion 1 6 2 6 3 6 4 6 5 6 6,
CARACTERIZADO POR el hecho de que el r*eciclaje de bafo
residual de las fibras celuldsicas con colorantes directos presenta
las siguientes- diferencias, precauciones y valoraciones en
relacion al 'reciclaje con colorantes disbersos': el sustrato de
celulosa, en el caso de fibras naturales (algodon, lino, bambu,
etc.) debe ser previamente blanqueado y, debido a la solidez de los
tintes  directos, wuno es utilizado para  proporcionar
transparencia/tonos medios y también debe ser quimicamente
blangueado; en el caso de fibras artificiales (viscosa, Lyocell, etc.),
las etapas son semejantes a las mostradas para el poliéster, |a
cantidad de bafio reciclado es notablemente inferior a la

disponible para poliéster, ya que, debido a;ser un material

|
hidréfilo, la retencion de agua es superior (30% - 20%); el estado

estacionario es alcanzado con un menor numero de reciclajes (3-
6), al aumentar la proporcidén de agua potable agregada en cada
reciclaje. La prueba y el ajuste de las formulas se llevara a cabo
en este caso considerando 9 ml de bafo residual inicial y la
adicion de 1 ml de piridina con el fin de alcanzar una solucién
totalmente transparente apta para medicién de la radiacion UV-Vis
a través de espectroscopia; Se recomienda el uso de tricromia
totalmente compatible con la sensibilidad;idéntica alasalo ala
temperatura (tipos B o C, de acuerdo cor‘; la SDC), mientras que
los colorantes de buena ecualizacién (tipo A) no son
recomendables ya que son mas dificiles de reproducir el color.
‘ ' I
Proceso de tenido de fibras celuldésicas y sus mezclas y del

poliéster y sus mezclas con bafioc de tinte reciclado sin




complementacion de ninQUn tratamiento de depuracién de
acuerdo con la Reivindicacion 1 6 2 6 36 4 65066 6 7,
CARACTERIZADO POR el hecho de que el proceso, una vez que
la formula de tefiido es ajustada a un nuevo bafio para ser
reciclada, ocurre de la siguiente manera: El volumen disponible es
restablecido en el bafio residual de la méquina de tenido, con su
medida exacta; los productos auxiliares faltantes son afadidos en
dosis de acuerdo con el volumen total de agua limpia que se
agrega; los colorantes son afadidos, de acuerdo con la formula
ajustada en laboratorio, previamente disueltos; de acuerdo con el
tipo de colorantes utilizados y su nivel de sensibilidad a la sal, es
posible agregar electrolitos faltantes (en funcic’m;del volumen total

de agua limpia anadida), si el sulfato o cloruro de sodio, también

fueron previamente disueltos en el inicio del bafio o en el fin de la

etapa de calentamiento, dependiendo del sistema de control
utilizado; después de esas operaciones, el proceso de tefido se
inicia y, a una temperatura que no debe spperar los 50°C, el bafio
es calentado hasta el punto de ebullicidn; con el gradiente
adecuado a los colorantes y a la intensidad del color, el proceso
de ebullicidn y enfriamiento ocurre como de costumbre en cada
colorante concreto; tras vaciar la maquina en el depésito auxiliar,
el enjuague y los tratamientos posteriores se llevan a cabo, por lo
general en funcidn del tipo de colorante utilizado.

]
Proceso de tenido de fibras celuldsicas y sus mezclas y del
poliéster y sus mezclas con bafio de tinte reciclado sin
complementacion de ningun tratamiento de depuracion de
acuerdo con la Reivindicaciéon 1 626 3646566 67 6 8,
CARACTERIZADO POR el hecho dei;que, en los procesos
descritos, 10s sig-uientes elementos sbn utilizados: un alto

porcentaje (70% - 90%) de agua ya utilizada. Este mismo




porcentaje de productos auxiliares, sales neutras y acidas
representa un pequefio porcentaje de colorante que generalmente
permanece en el bafio residual, ya que el agotamiento del 100%
nunca es alcanzado, y depende de cada tipo de medio de
contraste y de la intensidad del colorante, que van desde 5% al

20% del barfio inicial.

Proceso de tefiido de fibras celuldsicas y sus mezclas y del

poliéster y sus mezcias con bafio de tinte reciclado sin
complementacién de ningun ftratamiento de depuracion de
acuerdo con la Reivindicacién 1y, en una version alternativa,
CARACTERIZADO POR el hecho de que el reciclaje de bafics de
tinte de fibras celulésicas con colorantes reactivos presentan
durante el proceso de tefiido, una reaccion de hidrélisis parcial
que hace imposible su reciclaje en un procjeso de tefiido posterior,
ya gue no hacen parte del colorante a sér fijado para el tefiido
siguiente y, por esta razon, las etapas que se llevaran a cabo son:
ajuste previo del pH del bafo residual en 7, con acido clorhidrico,
como en el proceso énterior el pH alcalino es aprobado (aprox. 95 a
10,5), asi como el cdlculo de la cantidad de clorurc de sodio
producido en dicha neutralizacion; reenvi.o del bafo residual neutro
a la maquina de tefiido en adicion al volumen de agua necesario,
limpiar, de acuerdo con la cantidad de bafio necesaria, menos el
volumen utilizado en disoluciones de colorantes, productos
auxiliares, electrolito neutro y alcalino, adicidon de productos
auxiliares faltantes debido al volumen total del agua limpia
anadida; inicio del proceso, que consiste en adicion de colorantes
previamente , adicidn de electrolitos necesarios,para alcanzar la
concentracion nominal, menos el cloruro de sodio producido en la
neutralizacion del bafio residual anterior; cil tal vez: calentamiento,

0 mantenimiento de la temperatura en un escenario neutral, como




el procedimiento generalmente seguido;E adicion de la cantidad

habitual de todos los alcalinos, de acuerdo con el tipo e intensidad
del colorante, dosificacion de acuerdo con la sistematica y las
instalaciones disponibles; también en este proceso de tefiido, el
sustrato textil natural deber ser no-crudo (y blanqueado de
acuerdo con la intensidad del color) y en los reciblajes Iniciales, se
recomienda verificar y ajustar la formulacién en laboratorio,
considerando la especial sensibilidad de cada grupo de colorantes
y reactivos a la presencia del colorante hidrolizado inicial en el
bafio; una vez que la maquina es vaciada en el depdsito auxiliar,
ocurre el Iavadb y enjuague del material - esto es siempre
recomendable y un sine-qua-non para tonos de color medio e

intenso.




RESUMEN

Proceso de tefido de textiles de fibras celuldsicas y poliéster y sus
respectivas mezclas con otras fibras en bafios de tinte reciclado, sin

llevar a cabo ningun tratamiento de depuracion intermedio, con

colorantes reactivos y directos en las fibras celuldsicas y dispensa de

colorantes para poliéster. Con el reciclaje tanto del agua utilizada en el
ciclo de tefiido anterior y todos los productos afiadidos que no fueron
absorbidos por el sustrato textil, asi como el resto de colorante

dispersado que no fue agotado en los ciclos de tefiido anteriores.
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If a demand for international preliminary examination is made, this opinion will be considered to be a written opinion of the
International Preliminary Examining Authority (“IPEA™) except that this does not apply where the applicant chooses an
Authority other than this one to be the IPEA and the chosen [PEA has notified the international Bureau under Ruie 66.1bis(b)
that written opinions of this International Searching Authority will not be so considered.

If this opinion is, as provided above, considered to be a writien opinion of the IP.EA, the applicant is invited to submit to the
IPEA a written reply together, where appropriate, with amendments, before the expiration of 3 months from the date of mailing
of Form PCT/ISA/220 or before the expiration of 22 months from the priority date, whichever expires later.

For further options, se¢ Form PCT/ISA/220. ’

3. For further details, see notes'to Form PCT/ISA/220.

Name and mailing address of the ISA/ AT Authorized oﬁ;‘acer
Austrian Patent Office i
Dresdner Strafe 87, A-1200 Vienna

BAUMSCHABL F.

!
1
'
1

Pacsimile No. +43 / 1 / 534 24 / 535 Telephone No. +43 / 1/ 534 24 / 459

Form PCT/ISA/237 (cover sheet) (Japuary 2004}




WRITTEN OPINION OF THE International apphication Na.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/BR 2009/000084

Continuation No. |
Basis of the opinion

1. With regard to the language, this opinion has been established on the basis of

a translation from the original language into the following language: English, which is the
language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rules 12.3
and 23.1(b)).

Continuation No, il

Non-establishment of opinion with regard to
novelty, Nonlnventive step and industrial applicability

The questions whether the claimed invention appears to be novel, to involve an Noninventive
step (to be non obvious), or to be industrially applicable have not been examined in respect of
the said claims Nos. 4,7 because the description, claims or drawings (particular elements
indicated below) or said claims Nos. 4,7 are so unclear that no meaningful opinion could be
formed (specify):

The content of claim 4 is unclear. It starts with dyeing formulas of the wanted color, changes
to the 5th to the 8th recycling step and discusses the addition of clean water and finally
analyzing samples in N,N-dimethyiformamide with UV-Vis spectroscopy.

The content of claim 7 is unclear. There is a mix up of several facts (whitening of cellulose
substrats, ratios of recycled bath, measurement of samples in Pyridine by UV-Vis
spectroscopy) '

‘Continuation No. V l
Reasoned statement under Rule 43bis.1(a)(i) with regard to novelty, inventive step
- or industrial applicability; ¢itations and explanations supporting such statément -
1. Statement ' _
Novelty (N) Claims ---- j YES
Claims 1-3,5,6,8-10 NO

Inventive step (IS) Claims =---
Claims 1-3,5,6,8-10

Industrial applicability (IA)  Claims 1-3,5,6,8-10
, Claims ==~
Form PCT/ISA/237 (continuation (1)) (Janvary 2004)




WRITTEN OPINION OF THE International application No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/BR 2009/000084

2 Citations and explanations:

(D1) US 4715863 A relates to a process for dyeing hydrophobic fibre material (polyester, polyamide or
polyester/cottan) with disperse dyes. The exhausted dyeing liquor is used 5 to 100 times, aiter addition
each time of water, surfactant, dye and chemicals to restore the composition required for the next
dyeing. The dye content in the residual liquor is determined photometrically. The dye solution is
optionally led into the dyeing apparatus through a filter. Different parameters pH, lemperature are

measured.

(D2) US 6056790 A discloses a fully automated modified batch dyeing process that reduces
environmental poliution through efficient reuse of spent dye bath. An analysis system is presented
which allows for the dye bath in the holding tank so that the dye bath may be reconstituted and used in
the batch dyeing process.” ; :

(D3) US 5426803 A relates to a method of processing dye liquors for textile dyeing to minimize the

waste portion. The dye liquor is filtered and returned to the receptacle. !}

(D4) GB 1404545 A relates to a process for the isothermal dyeing of hydrophobic, organic potyester
material. The dye liguors can be easily recovered through an active-charcoal filter. The exhausted
dyeing liquid is recycled.

(D1) covers main parts (filtering and restoring of the dye liquors, measuring of different parameters) of
the present application and therefore claims 1-3,5,6,8,9 are not novel over D1.

(D2) relates to a fully automated modified batch dyeing process with photometrically determining the
dye liquors and recycling of the dye liguors. Therefore claims 1-3,4,8-10 are not novel over D2.

(D3) and (D4) teach the coliection and fittering of the dye liquors. Therefore claims 1,2 are not novel
over D3 and D4. '

Industrial applicability is given.

Continuation No. VII:
Certain defects in the international application
The following defects in the form or contents of the international application have been noted:

Claims ought to be formulated as one sentence covering only essential technical features
without enumeration of "unimportant things". Claims should be explained in the disclosure.
Generally there are only very few essential technical parameters covering more device
features (as an additional tank, filter) then process features.

Form PCT/ISA/237 (continuation (2)) (January 2004)
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Continuation No. VIll:
Certain observations on the international application

The following observations on the clarity of the claims, description; and drawings or on the
question whether the claims are fully supported by the description, are made:

Dying should be replaced by dyeing.

Form PCT/ISA/237 (continuation (3)) (January 2004}
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Resumen

Proceso de tefiido de textiles de fibras celuldsicas y pohester y sus respectivas mezclas con
otras fibras en banos de tinte rec:clado sin llevar a cabo ningln ;ratamlento de depuracién
‘ :ntermedlo, con colorantes reactivos y directos en las fibras celuldsicas y dispensa de
~ colorantes para poiiéslter. Con el reciclaje tanto del agua utiIizéda en el ciclo de teiido
anterior y todos los productos afadidos que no fu;aron absorbidos por el sustrato textil, asi

como el resto de colorante dispersado que no fue agotado en los ciclos de teftido anteriores.
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Descripcion de ta invencion

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de |as tasas establecidas (De ser ¢l caso formato de descuento)
Completa I:I Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT/@ MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada iniciaimente (capitulo descriptiva,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas {de ser el caso formato de descuento)

Completa W ' ) - Incompleta I:]
R ‘

4

DISENO INDUSTRIAL  [_] ' (Art. 119 Decision 486/00)
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Doctor(a)

BAYONA ALVAREZ FANNY GRACIELA
Apoderado(a) y/o Representante de
GOLDEN QUIMICA DO BRASIL LTDA.

REFERENCIA " Radicacién No. 11 030349
- " Solicitud internacional PCT/BR2009/000084
' " Fecha inicio fase nacional 11/03/2011
Tramite 11
Evento 378
Actuacion | 430

Oficio No. g‘ 0 7 0 4 5 ‘

Como resultado del examen de forma realizado con fundamento én el amculo 38 de la Decisidn 486 de ia
Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), regla
51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Cor_nermo se le comunica que:

’

1. La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los reduisitos exigidos por los articulos
63 y subsiguientes del Céddigo de Procedimiento Civil. Adicionalmente, debera presentar el documento gue
acredita ta existencia y representacion legal de Ia sociedad solicitante, cuando ésta fuere persona juridica.

B L]

2. La solicitud no contiene la capia del documento en que consta la cesion del derecho a la patente del inventor al
solicitante 0 a su causante, conforme a lo establecido por el articulo 26 Ilteral k) de la Decision 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos deberan
legalizarse de conformidad con lo dlspuesto por los articulos 259 y 260 del Codigo de Procedimiente Civil.
Cuando se trate de las declaraciones a que hace referencia la Regla 417 u) del Tratado de Cooperacién en
Materia de Patentes PCT., el alcance de las tales declaraciones se determlnaré segun indiguen claramente una
cesion de derechos del inventor al solicitante o su causante, de conformidad con lo dispuesto en el numeral
5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de la Circular Unica de Superintendencia detlndustria y Comercio,

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decision 486: se le requiere para que dentro del término
de dos meses siguientes a la fecha de notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requenmlento la solicitud se considerard abandonada y

perdera su prelacién. . .
" T

Continua en.la pagina siguiente...
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Continuacién radicado No: 11 030349

Notifiquese el presente. oficio confdrme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica No.10 de 2001. '

[

¥

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (c)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha
adpal1 : .

| 29488, 20y
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