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Re: Expediente No. 02-110.474 a 1. GPULSTAREQUE
Solicitud de patente a nombre de DSM N.V.,

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBL, identificada como aparece al pie de mi firma,
domiciliada en la Cra. 11 No. 86-53 Piso 6, obrando como apoderada de la
sociedad DSM N.V., domiciliada en Heerlen, Paises Bajos, solicitante de la
patente de la referencia, en respuesta al oficio No. 10395 del 31 de agosto de
2007 relacionado con el concepto técnico No. 1175, me permito manifestar lo
sigutente:

1. Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la Decision
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del
trimite, presento junto con este memorial nuevo capitulo reivindicatorio en el
cual se realizaron las siguientes modificaciones:

11 Se introdujeron las nuevas rewvindicaciones 4, 5, 9 y 10, las cuales
corresponden a las restricciones en los limites o rangos de las concentraciones
caracteristicas del fosfato y del hidroxilamonio respectivamente dentro del
proceso reivindicado. El sustento para esta modificacion se encuentra en la
descripcién principalmente en las paginas 3 y 4.




1.2. De otra parte, se reemplazaron las expresiones como “es mayor gque” por
los intervalos divulgados dentro de la memoria descriptiva.

1.3  Finalmente, se modificé la dependencia de las reivindicaciones debido a la
inclusion de las nuevas clausulas 4, 5, 9 y 10.

En este sentido, me permito decir que las anteriores modificaciones no amplian
la materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con el animo de brindar
claridad de acuerdo con lo sugerido por el examinador.

Para este efecto, me permito acompanar los recibos con numero: 07-104,737 v
07-104,723 ambos del 26 de diciembre de 2007 y el numero 07-98,495 del 3 de
diciembre de 2007, con los cuales queda cubierta la tasa correspondiente a la
modificacién en cuanto al capitulo reivindicatorio.

2. Claridad de la solicitud

Con las modificaciones anteriormente expuestas se cumple cabalmente con los
requisitos establecidos por ese despacho en cuanto a términos ambiguos.

De otra parte, en cuanto a las antiguas reivindicaciones 11 y 12 que revelan la
concentracién de la ciclohexanona oxima, me permito decir que dichas
reivindicaciones son dependientes de las reivindicaciones precedentes donde
claramente se expone que la cicloexanona es separada de la zona de sintesis de la
ciclohexanona oxima, lo cual, contranio a lo manifestado por el examinador, hace
que estas dos rewvindicactones se encuentren definiendo condiciones
(concentracion) del producto de la erapa de separacidén de la ciclohexanona
oxima del proceso de la presente invencion.

3. Nivel inventivo

El examinador en cuanto a este requisito manifestd en su concepto técnico que el
documento D1 (GB-113875) se anticipa a la materia objeto de la presente
solicitud y desvirtia la altura inventva de la invencion. No obstante, me permito
manifestar que no resulta ser apropiado mencionar esta anterioridad,
principalmente cuando el examinador indica que la tnica diferencia entre la
solicitud en estudio y D1 es la concentracién de fosfato.

Como primera medida, es necesario sefialar que la solicitud en estudio se refiere a
la produccidn de ciclohexanona oxima mediante un medio acuoso que contiene
fosfato por medio de la_ reduccién catalitica del nitrato.




mencidn a un proceso similar (de reduccion catalitica de nitrato en un medio de
reaccion acuoso que contiene fosfato). Sin embargo, el examinador puede
también constatar que en dicho ejemplo la concentracién del fosfato en el medio
de reaccién acuosa que entra a la zona de sintesis de ciclohexanona oxima se
encuentra muy por debajo de 3,0 mol por litro, de hecho, el valor es de 2,6 mol
por litro.

El examinador podra notar que para el calculo de dicho valor a partir de los datos
mostrados en la anterionidad D1, la persona versada en la materia debe tener en
cuenta los pesos moleculares de cada uno de los componentes mencionados y
realizar la conversion de las kilomoles mostradas en kilogramos y una vez
realizado dicho calculo, dividir el peso total en kilogramos por un factor de 1.25 a
fin de llegar al volumen en litros, el cual es necesario para calcular la
concentracion de moles por litro.

Aun mas, los ejemplos 11 y IIT de la mencionada antenonidad se refieren a
procesos totalmente diferentes, principalmente se enfocan en la reduccidn
catalitica de NO en lugar de la reduccién de nitrato (ejemplo II), v el otro se
dirige a la produccién ciclohexanona oxima mediante el uso de un medio de
reaccion acuoso que contiene sulfato/bisulfato en lugar de uno que contenga
fosfato (Ejemplo IIT}). En consecuencia, ninguno de los ejemplos IT 6 III resulta
ser relevante para evaluar en nivel inventvo de la solicitud en estudio.

Por lo tanto, la referencia citada por ese despacho no revela ni hace una
sugerencia en cuanto la concentracién entre 3,0 y 8 moles por litto para un
fostato en un medio de reaccion acuosa que entre en la zona de sintesis de la
ciclohexanona oxima en un medio acuoso que contenga fosfato y que entre
a la zona de sintesis de ciclohexanona oxima y que sea ademas mediante la
reduccidn catalitica de nitrato.

Mis aun, los resultados de los ejemplos 1 a 7 que se resumen en la tabla 1 de la
pigina 13 demuestran que un aumento de la concentracidon de fosfato da como
resultado una disminucién de la concentracion de compuestos organicos
residuales en circunstancias posteriores iguales (por ejemplo, a concentracidon
constante de hidroxilamonio). Los ejemplos demuestran también que un
aumento de la concentracidn de compuestos organicos residuales como resultado
de un aumento de la concentracion de hidroxilamonio se evita 0 se aminora al
aumentar la concentracion de fosfato.

Es mis, esto se puede observar en los datos de la tabla que me permito mostrar a
continuacion:




Tabla: Resumen de los resultados de los ejemplos 1 a 7

- Ejemplo - { Concentracién de | Concentracion de | Concentracién de
T - hidroxilamonio fosfato (mol/ly ‘compuestos
(mol/l)  O1ganicos
: : ' o] _ residuales (ppm)
1 1,3 3,04 123
2 13 334 43 1
3 1,5 3,34 218
4 15 3,75 42
5 15 3.88 24
§) 1,6 3,35 277
7 16 3.93 26

Estos resultados muestran de manera clara que los datos agrupados y que difieren
en la concentracion de hidroxilamonio {ejemplo 1 y 2 a 1,3 mol por litro),
(ejemplos 3, 4 v 5 a 1,5 mol por litro) y {ejemplo 6 y 7 a 1,6 mol por litro),
incrementa la concentracidn de fosfato en cada uno de estos grupos y mejora los
resultados al mostrar mejores valores para cada uno de los grupos, en las
concentraciones de los residuos organicos en partes por millon cuando la
concentracién de fosfato se mcrementa por encima de 3,0 mol por litro.

El documento D1 no proporciona ninguna sugerencia de tales efectos favorables
a concentraciones incrementadas de fostato, por el contrario, solamente ensefia
las ventajas de la unlizacion de solvente orginico muscible con el agua, como por

“ejemplo en tolueno para que la cetona sea convertda a la cotrespondiente oxima.
Por lo cual, no existe ninguna sugerencia o ensefianza de algiun efecto en cuanto a
la disminucion de la cantidad de contaminantes organicos en la corriente de
recirculacion desde la zona de sintesis de ciclohexanona oxima hacia la zona de
sintesis de hidroxilamonio en el medio acuoso que entra en la zona de sintesis de
cilcohexanona, si la concentracién del fosfato en el medio acuoso que entra en la
zona de sintesis de ciclohexanona oxima se encuentre en el rango ente 3,0 y 8
mol por litro.

Finalmente, cabe seflalar que si se hubiera proporcionado un ejemplo
comparativo en la descripcién que mostrara los resultados de la realizacion
experimental bajos las mismas condiciones como en el documento D1 (ejemplo
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(D) de D1, se obtendrian resultados extremadamente pobres en cuanto a la
concentracion de residuos organicos, es decir, valores mucho mas altos que el
valor mas alto mostrado en la tabla 1 mds arniba presentada.

En conclusion, me permito decir que a la luz de la modificacion realizada en el
capitulo retvindicatorio de la presente mnvencién y los argumentos anteriormente
expuestos, la solicitud cumple con los requerimientos de claridad y altura
mventiva y por ende, solicito comedidamente a ese despacho conceder el
prvilegio de patente a la solicitud en estudio.

Sefior Superintendente,

JIMENA ESCOBAR URIBE
(CC39.779.452 de Usaquén
T.P. 68228

Cod. 5376
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la produccidon de la oxima de la ciclohexanona, en el cual
un medio de reaccién acuoso que contiene fosfato se somete a un ciclo de operaciones
desde una zona de sintesis de hidroxilamonio hasta una zona de sintesis de la oxima de
la ciclohexanona y retorno a la zona de sintesis del hidroxilamonio, en cuya zona de
sintesis del hidroxilamonio se forma el hidroxilamonio por reduccién catalitica de nitrato
con hidrégeno, y en cuya zona de sintesis de la oxima de la ciclohexanona se hace
reaccionar el hidroxilamonio con ciclohexanona en presencia de un disolvente organico
para formar la oxima de la ciclochexanona, caracterizado porque la concentracién de
fosfato en el medio de reaccidn acucso que entra en la zona de sintesis de fa oxima de la

ciclohexanona se encuentra entre 3,0 y 8 mol/itro.

2. Un procedimiento para la produccion de la oxima de la ciclohexanona, en ¢l cual
un medio de reaccion acuoso que contiene hidroxilamonio, fosfato y nitrato se afade a
una zona de sintesis de la oxima de la ciclohexanona, en la que el hidroxilamonio se hace
reaccionar con ciclohexanona en presencia de un disolvente organico para formar la
oxima de la ciclohexanona, caracterizado porque la concentracion de fosfato en el medio
de reaccion acuoso que entra en ia zona de sintesis de la oxima de la ciclohexanona se

encuetra entre 3,0 y 8 mol/litro.

3. El procedimiento segun la reivindicaciéon 1 o la reivindicacién 2, caracterizado
porgue la concentracion de fosfato en el medio de reaccién acuoso que entra en la zona

de sintesis de la oxima de la ciclohexanona se encuentra entre 3,3 y 8 mo¥/litro.

4. El procedimiento segun la reivindicacion 3, caracterizado porgue la
concentracion de fosfato en el medio de reaccidn acuoso que entra en la zona de sintesis

de la oxima de la ciclohexanona se encuentra entre 3,5 y 5 mol/litro.

5. El procedimiento seguin la reivindicacién 3, caracterizado porque la
concentracion de fosfato en el medio de reaccion acuoso que entra en la zona de sintesis

de la oxima de la ciclohexanona se encuentra entre 3,7 y 4.5 mol/litro.

6. EI procedimiento segun la reivindicacion 3, caracterizado porque la
concentracion de hidroxilamonio en el medio de reaccién acucso que entra en la zona de

sintesis de la oxima de Ia ciclohexanona, se encuentra entre 0.8 y 2.5 mol/litro.



7. El procedimiento segun la reivindicacion 3, caracterizado porque la

concentracién de hidroxilamonio en el medio de reaccidn acuoso que entra en la zona de

sintesis de la oxima, se encuentra entre 1,0 y 2,5 mol/l.

8. El procedimiento segun la reivindicacion 3, caracterizado porque la
concentracion de hidroxitamonio en el medio de reaccidén acuoso que entra en la zona de

sintesis de la oxima, se encuentra entre 1,2 y 2,5 mol/litro

9. El procedimiento segun la reivindicacion 3, caracterizado porque la
concentracion de hidroxilamonio en el medio de reaccion acuoso que entra en la zona de

sintesis de la oxima, se encuentra entre 1,4 y 2,5 mol/litro.

10. El procedimiento segun la reivindicacion 3, caracterizado porque la
concentracion de hidroxilamonio en el medio de reaccion acuosoe que entra en la zona de

sintesis de la oxima, se encuentra entre 1,6 y 2,5 mol/litro.

11. El procedimiento segun las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque en el
medic de reaccidn acuoso que entra en la zona de sintesis de la oxima de la
ciclohexanona, la relacion c(fosfato)/c(NH,OH®) se encuentra entre 2,0 y 10, donde
c(fosfato) representa la concentracion de fosfato (en mol/l} y c(NH;OH") representa la

concentracion de hidroxitamonio (en mol/l).

12. El procedimiento segun la reivindicacion 11, caractetizado porque en el medio
de reaccion acuoso que entra en la zona de sintesis de la oxima de la ciclohexanona, la

refacion c(fosfato)/c(NH;0OH™) se encuentra entre 2,1 y 10.

13. El procedimiento segun las reivindicaciones 1 ¢ 2, caracterizado porque la
ciclohexanona, el disolvente organico y el medio de reaccion acuoso se ponen en
contacto en la zona de sintesis de ia oxima de la ciclohexanona y porque un medio
organico que comprende el disolvente organico y la oxima de la ciclohexanona se separa

de la zona de sintesis de la oxima de la ciclohexanona.

14. El procedimiento segun la reivindicacidn 13, caracterizado porque el medio de
reaccion acuoso y una corriente que comprende la ciclohexanona y el disolvente organico,

se ponen en contacto en un flujo contracorriente.



15. El procedimiento segun la reivindicacion 1 ¢ 2, caracterizadc porque la

concentracion de la oxima de la ciclohexanona en el medio organico que sale de la zona

de sintesis de la oxima de la ciclohexanona se encuentra entre 5 y 95 % en peso.

16. El procedimiento segun la reivindicacion 15, caracterizado porque la
concentracion de |a axima de la ciclohexanona en el medio organico que sale de la zona

de sintesis de la oxima de la ciclohexanona se encuentra entre 25 y 80 % en peso.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacion No. 02110474
Clasificacion Internacional (IPC): C07C 249/08.
Concepto Técnico No. 2207

Patente de Invencion Patente de Modelo de Utilidad D

Via Nacional D

Via PCT (fase nacional) Cap.1 [ ] Cap. |

No. Sol. Internacional: WO 01/94297
Fecha de Presentacién Internacional: 31 de Mayo de 2001

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

Capitulo reivindicatorio: folios 47 a 48 como se radicé iniciaimente
Prioridad: folio 1, EP00201970.1 de 05-05-2000
Respuesta del solicitante: folios 94 a 98

1. Capitulo descriptivo: folios 34 a 46 como se radico inicialmente
:Nuevo capitulo reivindicatorio: folios 102 a 104

1
1.2
1.3
1.4
1.5
2. Objeto de la invencion

Titulo de la solicitud: Procedimiento para la preparaciéon de la oxima de la
ciclohexanona. Folio 1

Objeto de la invencion: El objeto de la presente solicitud de patente de invencién
consiste en un procedimiento para la produccién de la oxima de la ciclohexanona
donde un medio de reaccidon que contiene fosfato se somete a un ciclo de
operaciones desde una zona de sintesis de hidroxilamonio hasta una zona de
sintesis de la oxima de la ciclohexanona, caracterizado porque la concentracion de
fosfato en el medio de reaccién acuoso que entra en la zona de sintesis de la
oxima de la ciclohexanona esta entre 3.0 y 8 mol/L.

Reivindicaciones 1 — 16: Un procedimiento para la produccién de la oxima de la
ciclchexanona.

El problema técnico planteado en esta solicitud radica en que la actividad del
catalizador usado en la reduccion de los iones nitrato, se ve afectada de modo
adverso por la presencia de contaminantes organicos, tales como la cetona vy la
oxima en la corriente de recirciliacicn
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3. De la solicitud de Patente (segln el ¢caso)

3.1. Descripcion (articuio 28 D. 486)
La descripcion divulga la invencion de manera suficientemente clara y completa
para su comprensién. Por lo tanto la descripcion si cumple con el requisito de
claridad y comprension de acuerdo al art. 28 de la Decision 486.

3.2.Reivindicaciones (articufo 30 D 486)

El capitulo reivindicatorio define la materia de la invencién de forma clara y concisa
y se encuentra lo suficientemente sustentado por la descripcion. Por lo tanto el
capitulo reivindicatorio si cumple con el requisito de definicion claridad, concision y
sustento por la descripcion de acuerdo al art. 30 de la Decision 486.

4, Unidad de invencion (articulo 25 D 486)

La solicitud solo comprende una invencion gue relaciona un mismo concepto
inventivo. En consecuencia la solicitud si cumple con el requisito de unidad de
invencion.

5. No es una invencién (articulo 15 D 486 liferal a)-f)) (segin causal)

La presente solicitud de patente no involucra ningun elemento que no sea
considerado una invencion. Por lo fanto las reivindicaciones 1-16 si se consideran
invenciones.

6. Excepcion a la patentabilidad (articulo 20 D486 literal a)-d)) (segun causal)

La presente solicitud de patente no involucra ninguna excepcidn a la
patentabilidad. Por lo tanto las reivindicaciones 1-16 si son patentables.

7. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (articulos 14y 21
D 486)

La presente solicitud de patente no involucra ninguna reivindicacion relativa a un
uso 6 un segundo uso. El objeto de la invencion es un procedimiento. En
consecuencia la materia de las reivindicaciones 1-16 es una invencion.

8. Determinacién del Estado de la Técnica

Considerando que la fecha de prioridad de la solicitud internacional PCT es
05/05/2000, se realizé la busqueda en el estado de la técnica de documentos
relacionados con fecha de publicacién anterior a esta. Sin embargo no se
encontraron documentos que afecten la patentabilidad del objeto de la presente
soliciiud de patente.

9. Analisis de patentabilidad (segtn requisito) (articulo 14 D486)

. A M ADOY
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reduccion catalitica de nitrato con hidrogeno. En la zona de sintesis de la oxima se
hace reaccionar hidroxilamonio con ciclohexanona para la formacién de la oxima.
Caracterizado porque la concentracion de fosfato en el medio de reaccion acuoso
que entra en la zona de sintesis de la oxima de |a ciclohexanona esta entre 3.0y 8
mol/L.

Después de realizada la comparacién con el estado de la técnica no se encontro
ningin documento que divulgara los mismos elementos presentados en la
solicitud. Por lo tanto el procedimiento presentado en el capitulo reivindicatorio es
novedoso.

9.2  Nivel inventivo (articulo18 D486)

Ei documento del Estado de la Técnica mas cercano es GB1138750, el cual
divulga un procedimiento para la produccion de la oxima de la ciclohexanona el
cual comprende poner en contra-flujo, un medio de reaccidn acuoso que contiene
fosfato e hidroxilamonio, obtenido en una zona de sintesis de hidroxilamonio, junto
con una cetona ciclica, preferiblemente ciclohexanona en un solvente organico,
preferiblemente tolueno en una zona de sintesis de la oxima.

La presente Solicitud de Patente presenta un procedimiento para la produccion de
la oxima de la ciclohexanona, en el cual un medio de reaccibn acucso que
contiene fosfato se somete a un ciclo de operaciones desde una zona de sintesis
de hidroxilamonio hasta una zona de sintesis de la oxima de la ciclohexanona y
retorno a la zona de sintesis de hidroxilamonio, donde se forma hidroxilamonio por
reduccion catalitica de nitrato con hidrégeno. En la zona de sintesis de la oxima se
hace reaccionar hidroxilamonio con ciclohexanona para la formacién de la oxima.
Caracterizado porque la concentracién de fosfato en el medio de reaccién acuoso
que entra en la zona de sintesis de la oxima de la ciclohexanona esta entre 3.0y 8
mol/L.

Aungue la solicitud en estudio presenta un proceso que incluye las mismas etapas
que divulga el documento GB1138750. Las concentraciones entre 3.0 v 8 mol/L de
fosfato en el medio de reaccion acuoso que entra en la zona de sintesis de la
oxima de la ciclohexanona son consideras caracteristicas que hace a la invencién
novedosa y produce un efecto técnico sorprendente, pues en los ejemplos se
evidencia una disminucién notable en la concentracion de contaminantes
organicos que pueden aumentar el tiempo de vida y la actividad del catalizador.

Asi que el problema técnico planteado en esta solicitud “la necesidad de disminuir
los contaminantes organicos en la corriente reciclada, para preservar la actividad
del catalizador” no se habia resuelto en el arte previo y esta vez es solucionado
utlizando concentraciones entre 3.0 y 8 mol/L de fosfato.

El documento GB1138750 no proporciona ninguna sugerencia acerca de los
efectos acerca del incremento de fosfato. Por esta razdn se considera que las
concentraciones incrementadas de fosfato no son obvias para una persona
medianamente versada en la materia, ni se derivan de manera evidente del estado
de la técnica; producen en efecto sorprendente y solucionan el problema técnico
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10 Conclusion:

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder
las reivindicaciones: 1 a 16 (folios; 102 a 104).

Bogota, D.C.,

EXAMINADOR TECNICO
CONCEPTO TECNICO No. 2207 Codigo No.202085

(.



