JOSE LLOREDA CAMACHO & CO.
ABOGADOS

_Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogoté, D.C.  Tel: 6089700 Fax 6069701

SUPERIN TLNDLN-CIA k. lND.l:JSTRlA Y CC;MLHOIO
T
SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y C 624- -

Fecha: 2010-01-08 16:33:38 _ Dep. 2020 DIRNUEVASCR .
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES | Tra.11 PATENTEIYII Eve: 379 FASENACIONALII }
- T e | At 444 RESPUESTARLQUE  Folios: 17

1.  Me refiero al auto dictado por ese Despacho notificado por fijacién en lista de 28
de Agosto de 2009 y a mi memorial de plazo de 18 de Noviembre de 2009,

2.  Con el fin de responder las objeciones presentadas por el Sefior Examinador en
su Concepto Técnico No. 2431 bajo los aCa’pites de Claridad del capitulo reivindicatorio
y Nivel inventivo, me permito dirigir su atencién a las siguientes modificaciones y
argumentos técnicos, por medio de los cuales se superan completamente dichas
objeciones. |

Dentro del referenciado Concepto TéCnico, el Sefior Examinador objeta la claridad
del capitulo reivindicatorio actualmente en estudio, sefialando en primera instancia
que dentro de la reivindicacidn 1 "no se define especificamente el alcance de la
invencién, una vez que el inhibidor de cristalizacién podria ser cualquier compuesto
quimico a partir de un grupo infinitamente grande de glicoles aliféticos, alcoholes

- alifaticos o alcoholes aroméaticos”.

De manera similar, el Sefior Examinador indica que las reivindicaciones 2 y 3
hacen referencia en forma general -alf tipo de compuestos involucrados en la
formulacién liquida acuosa de la presente solicitud, sin limitar el alcance de la
invencién, y resalta que las reivindicaciorjes 1 a3, 9y 12 serian una generalizacién
especulativa que no se encontraria debidamente sustentada dentro de la descripcién
de la solicitud en estudio.
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Tomando en consideracién estas objeciones, es deseo del solicitante modificar el
capitulo reivindicatorio para clarificar ain mas el objeto de la invencion.

De esta forma, se ha modificado la reivindicacién 1 actualmente preseni: da
definiendo de forma mas especifica los componentes incluidos en la formulacion
liquida acuosa que es objeto de la presente solicitud. Con este fin, se ha incl‘uido
dentro de la mencionada reivindicacién 1 la aclaracidn que los fenolatos que
corresponden al componente a) de dicha formulacién se seleccionan del grupd ue
consiste en fenolatos, o-fenilfenolatos, fenolatos halogenados, sales de cresoles, sales

de cresoles halogenados sales de resorcinoles, tal como lo sefiala la reivindicacion 3 z=

actualmente en estudio.

Asi mismo, se ha definido el posible inhibidor de cristalizacién, sefialando que
este se selecciona del grupo que consiste de etilenglicol, monopropilenglicol,
dietilenglicol, metanol, etanol, n-propanol, iso-propanol, isémeros del butia nol,
pentanol, alcohol bencilico, 2-feniletan-1-ol, 3-fenilpropan-1-ol o 1-fenilpropan-2 ol,
de acuerdo con lg indicado en la reivindicacién 7 actualmente presentada.

1

Adicionalmente, se ha introducido dentro de la mencionada reivindicacién 1 la
expresién "y en que dichos fenolatos estén neutralizados por 1,03 a 1.15 moles de
hidréxidos alcalinos por mol de fenolato” que clarifica una de las caracteristicas

distintivas de la formulacién liquida objeto de la presente invencién, en concordancia g
con lo expresado dentro de la descripcién de la solicitud en estudio, en especial en las |

pé4ginas 6 y 11 de dicha descripcién. Asi' mismo, se ha eliminado de la reivindicacién
1 la expresion “donde todos los fenoles y sus derivados se encuentran presentes eh su
forma completamente neutralizada como sales”.

Como consecuencia de las anteriores modificaciones, se han eliminado| del
capitulo reivindicatorio las reivindicaciones 2, 3 y 7 actualmente presentadas.

De otra parte, para mantener la coherencia del capitulo reivindicatorio, se han
definido los componentes de la formulacién liquida acuosa en las reivindicaciones 9, 12
y 16 (nuevas reivindicaciones 6, 9 y 12) de acuerdo con las modificaciones reali??das
dentro de la reivindicacién 1.

En virtud de lo anterior, el capitulo reivindicatorio modificado define
completamente la formulacién liquida acuosa objeto de la solicitud, silndo
por tanto dicho capitulo completamente claro al reclamar la presente
invencién.
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Ahora bien, con respecto alas seﬁaiadas reivindicac‘nones 1 a3 9y 12 (nuevas
reivindicaciones 1, 6 y 9), al definirse de forma precisa los componentes que hacen
parte de la formulacién liquida de la invencién, estas reivindicaciones cuentan con
pleno sustento en la descripcién de la solicitud en estudio, en particular en los
ejemplos revelados en las paginas 22 a 42 de la mencionada descripcion de la
solicitud.

En conexién con las mencionadas modificaciones me permito manifestar que
estas no constituyen de manera alguha una ampliacién al alcance de la invencién, tal
como fue originalmente presentada, toda vez que se estan definiendo de manera
precisa los componentes incluidos dentro de la formulacién de la invencién de acuerdo
con lo considerado en las reivindicaciones y en el capitulo descriptivo originalmente
presentados. |

Asi mismo, en relacién con el sustento en la descripcidén del capitulo
reivindicatorio actualmente en estudio, él‘ Sefior Examinador también sefiala que las
reivindicaciones 13 y 14 (nuevas reivindicaciones 10 y 11) corresponden a “una
generalizacién no sustentada en la describc:idn "\

Sobre este particular me permito llamar la atencién a ese Despacho al hecho que
las mencionadas reivindicaciones hacen referencia a una realizacién preferida de
la invencién que se encuentra expresamente revelada en la pagina 13 de la
descripcion de la solicitud, y la cual es ilustrada en los ejemplos 9 y 10 de las
paginas 26 a 30 de la mencionada descripcién, donde se muestra la obtencién de
una suspension o dispersién acuosa de materias minerales que incluye la formulacién

~ acuosa liquida objeto de la presente invencién.

Para clarificar este hecho, la mencionada reivindicacién 13 (nueva reivindicacién
10) ha sido nuevamente redactada de forma que se indique de manera precisa cudles
son las caracteristicas fundamentales de la suspensién o dispersién acuosa reclamada
por la presente solicitud, superando de esta forma la objecion de claridad que fue
presentada por el Sefior Examinador con frespecto a esta reivindicacion.

Ahora bien, con respecto a esta mis;m‘a reivindicacion el Sefior Examinador objeta
la expresion "mds del” por considerar que esta no permite definir el alcance de la
invencién. Sobre este particular me permito sefialar que dentro del contexto de la
invencion la mencionada expresién éer‘ia completamente clara para la persona
versada en la materia y se constituye en la manera mas adecuada de describir esta
realizacién de la Iinvencidn. Asi, la suspensién o dispersién acuosa de materias

-
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minerales que incluye la formulacién liquida acuosa de la invencién, contiene una
cantidad superior al 40% en peso de sélidos, que no puede restringirse a un ra‘wgo
especifico, toda vez que dicho contenido dependerd de otros factores como la
naturaleza y el tamafio de particula del solido, y la cantidad de otras sustancias camo |
agentes aglutinantes y la formulacion liquida acuosa de la invencién. Por lo tan'co“r la

mencionada reivindicacién 13 (nueva reivindicacién 10) es completamente clara para
la persona versada en la materia, a la cual va dirigida la presente solicitud.

Adicionalmente a todo lo anterior, se ha eliminado la reivindicacion 15
actualmente en estudio,

Adicionalmente, el Sefior Examinador sefiala que "persiste una incoherencia 3
entre lo divulgado en el capitulo descriptivo y lo reclamado en el capitulo |
reivindicatorio. Puesto que en los ejemplos se observa claramente que el componente
fenol de la formulacion esté en su forma libre (fenol), mientras que la matéria
reclamada indica un componente en forma de su sal (fenolato)”.

Sobre este particular me permito sefialar que para la persona versada en la
materia seria claro que los mencionados ejemplos ilustran de manera adecuada el
objeto reclamado, toda vez que al tener un compuesto acido -como un fenol enjun
medio en el cual estd presente una base no se tendré de ninguna manera el fenol en
su “forma libre” sino que este se neutralizara para obtener la sal correspondiente, por
lo que efectivamente dentro de la solucién no se tendrd un fenol, sino |su
correspondiente fenolato.

Consecuentemente, en todos los ejemplos revelados dentro la descripcion dé la
solicitud el fenolato se obtiene in situ a partir de su correspondiente fenol y una ba‘se.
En este sentido me permito resaltar que a pesar de que se emplea como materia
prima para la obtencién de la formulacién un fenol, la sustancia que efectivamehte
permanece en la solucién es la sal y no el fenol libre, maxime cuando la relacion molar
entre del KOH con respecto al fenol es de 1.03 a 1.15, es decir, se encuentralen
exceso y con esto se asegura una total neutralizacion del fenol.

En este sentido vale la pena resaltar que la persona versada en la matéria
reconocerfa que el realizar la formacién del fenolato in situ es una préctica con{\dn !
dentro del campo técnico de la invencic’iﬁ, toda vez que en general muchos fenola‘Lcos
son de dificil manejo debido a su toxicidad o a que muchos de ellos son delicuescentes
o pueden descomponerse con el CO, del aire’,

| "rhe Merck Index” 13th edition, Merck & Co., Inc, Whitehouse Station, N3, 2001, pagina 1545,
compuesto 8732,
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Por lo tanto, la descripcién de la solicitud en estudio soporta de manera
adecuada la materia reclamada en el capitulo reivindicatorio, lo cual es aln mas claro
en virtud de las modificaciones anteriormente expuestas.

De esta forma, el capitulo reivindicatorio modificado estd constituido por
14 reivindicaciones las cuales reclaman de manera clara y concisa el objeto
de la invencién, contando con pleno sustento en la descripcién de la solicitud,
y asi dicho capitulo cumple a cabalidad con lo preceptuado en el Articulo 30
de la Decision Andina 486.

4. NIVEL INVENTIVO.

Finalmente, el Sefior Examinador objeta la altura inventiva de la solicitud en
estudio a la luz de las ensefianzas de los documentos: GB 804257 (D2),
US3824190 (D3), US4103001 (D4), ES2081914 (D5) y DE2732441 (D6).

En relacion con estos documentos él Sefior Examinador asegura que "un técnico
medio en la materia a partir del estado de la técnica en su totalidad, es decir
combinando las ensefianzas de los docurnentos D2 y D6, D3 y D6, D4 y D6 6 D5 y D6
podria formular una combinacién como la acé presentada mezclando, un fenol, un

humectante como por ejemplo glicerina y KOH y evaluar la cristalizacién en
determinado sistema”,

Con respecto a este particular me permito sefialar que ninguno de los
documentos citados, ni par si mismos, ni en su combinacién revelan los elementos

““suficientes para que la persona versada en la materia obtuviera de forma obvia la

presente solicitud, tal como se expondré a continuacion.

Tal como se discutié en mi memorial de Junio 4, 2009, el documento D2 revela
un concentrado liquido de pentaclorofenato de sodio estable a 0 °C, el cual comprende
entre el 20 y 45 % en peso de pentaclorofenato de sodio disuelto en una mezcla de
agua y un solvente orgénico tipo alcohol alifético o glicélico, donde la mezcla del

solvente orgédnico y agua brinda una mejor solubilidad del fenolato que los solventes
por separado.

Si bien el documento D2 muestra una composicién liquida similar a la
formulacién que es objeto de la presente solicitud, existen diferencias significativas
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entre el concentrado de D2 y dicha formulacién de invencidn que harian qu

persona versada en la materia no pudiera obtener de manera evidente el objeto d
solicitud en estudio.

En primer lugar, ambos documentos buscan solucionar dos problemas distintos. |
Mientras que la presente invencién estd dirigida a los problemas de transporte y
almacenamiento de soluciones concentradas de fenolatos que sirvan como agentes
preservantes de mezclas pastosas o suspensiones de materias minerales,| el
documento D2 estd dirigida a obtener un concentrado liquido de pentaclorofenato de
sodio con el fin de evitar el uso de esta sustancia solida, dado que al generar altos
niveles de polvo, pone en riesgo la salud de los trabajadores expuestos a este, deblido 2
a que es un compuesto altamente toxico y extremadamente irritante para |las
membranas mucosas de nariz y tréquea.

Asi mismo, ain cuando el documento D2 muestra que el concentrado  es
obtenido mediante la formacion in situ de la sal, se emplea como agente neutralizante
hidroxido de sodio, en una relacién molar 1:1 con respecto al fenol (ver ejemPlo
pagina 3, lineas 54 a 73, D2, se emplean 39 g de pentaclorofenol -0.145 mol-y 5.8 g
de NaOH -0.145mol-). -

Por su parte, la formulacién liquida acuosa de la presente invencién emplea
siempre como agente neutralizante hidréxido de potasio (0 una mezcla de este gon
otro hidrdxido), en una relacién molar de 1.03 a 1.15 con respecto al fenol, tal como
es ahora claramente sefialado por la reivindicacién 1 modificada. Esta diferencia
proporciona la posibilidad de tener una concentracion mayor de fenolato en solucion
(D2 considera méaximo un 45%, mientras que la presente invencién proporcigna
formulaciones con 50 -80% de fenolatos), y un punto de congelacién (o solidificacion)
inferior o igual a ~10°C (el concentrado de D2 es solo estable hasta 0°C).

En relacién con lo anterior me permito resaltar que el solicitante ha demostrado
que el empleo de una sal de potasio es indispensable para obtener las caracteristicas ‘
técnicas deseadas de la formulacién de la invencién, tal como lo muestra el ejemplo 2
de la pagina 17 de la descripcion de la solicitud en estudio. En el mencionado ejemplo \
se emplea como agente neutralizante hidroxido de sodio en una relacion molar ﬁe ’
1.03/1 con respecto al fenol. La formulacién asf obtenida posee una concentracion de )
o-fenilfenol de apenas el 20% en peso, y posee un punto de congelacion de -7°C, -cjor
lo que no es adecuada para su uso como preservante de mezclas pastosas| o )I
suspensiones de materias minerales. |
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Consecuentemente, se constituye en un hecho sorprendente que al emplear
como agente neutralizante hidréxido de botasio en una relacion molar entre 1.03 y
1.15 con respecto al fenol se obtiene ui'na solucién con mas del 50% en peso de
fenolato, y que es estable a -10°C,

En relacién con lo anterior me permito sefialar que este comportamiento de la
formulacion liquida acuosa de la invencién no podria ser de ninguna manera predicho
por la persona versada en la materia a partir de las ensefianzas de D2, toda vez que
dicho documento no indica ni sugiere de ninguna manera la posible utilidad de

aumentar la concentracién molar del agente neutralizante, ni de sustituir el catién

sodio por potasio.

De esta forma, la persona versada en la materia no podria obtener la formulacién
liquida acuosa de la invencién a partir de las ensefianzas de D2, por lo que dicho
documento no puede afectar el Nivel Inventivo de la solicitud en estudio.

4.2 Documento US3824190 (D3).

Por su parte, el documento ‘DS:hace referencia & composiciones fendlicas
sintéticas detergentes-desinfectantes, que comprenden un componente detergente
que es un detergente anionico y un componente fendlico que consiste esencialmente
de orto-fenilfenol en mezcla con otros compuestos fendlicos con actividad alta e
intermedia. Dichas cc‘)mposic-iones son éfectivas no solamente contra estafilococos y

“salmonella sino también contra especies de pseudomonas que presentan problemas en

aguas duras (columna 1, lineas 15 a 37, D3).

A pesar del hecho que dentro del documento D3 se emplean elementos similares
a los contenidos en la formulacion liquida acucsa objeto de la solicitud en estudio, este
no conduciria a la persona versada en la materia a obtener la presente invencién toda
vez que dicho documento revela composiciones que difieren significativamente de la
reclamadas por la presente solicitud.

En primera instancia, el problemaf al que estdn dirigidos ambos documentos es
diferente. Como se menciond anteribnnente, la presente solicitud soluciona el
problema del transporte y almacenamiénto de soluciones concentradas de fenolatos
para ser empleadas como preservantes de mezclas pastosas o suspensiones de
materias minerales. Por su parte, la composicién revelada en D3 pretende solucionar
los problemas de baja efectividad de las composiciones bactericidas contra
pseudomonas en aguas duras (columna 3, lineas 37 a 49, D3).
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Consecuentemente, los componentes incluidos dentro de la composiFién
ensefiada en D3 no son, exactamente los mismos que los contenidos dentro dé la
formulacién liquida acuosa de la presente invencién. La composicién de D3 con_tiLene }
una solucion alcalina, una mezcla de fenoles y un tensoactivo aniénico, donde la |
mezcla de fenoles contiene o-fenilfenol mezclado con otros fenoles en una relacidn de ‘
4:1 6 1.1:1 (columnas 13 y 14, D3).

Por su parte, la formulacion liquida acuosa objeto de la presente solié:i\ud
siempre contiene fenolatos, con un exceso de agente neutralizante, KOH, y uno o més

inhibidores de cristalizacion seleccionados entre ciertos alcoholes ¢ glicoles.
i

Si bien el docurnento D3 sefiala ia posibilidad de incluir dentro de la composi#ién “
alcoholes o glicoles para mejorar la solubilidad y el comportamiento de la composicviéﬁ
ante la congelacién-descongelacién, este componente es totalmente opcionzﬁ y
solo es mencionado una vez dentro del citado documento (columna 6, lineas
7 a 9). Tan es asi que dentro de las reivindicaciones que hacen parte de! documento
D3 (columnas 13 a 16) no se hace referencia alguna a dicho componente alcohélico o
glicélico.

Sumado a lo anterior, el documento D3 no hace ninguna referencia a la cantijad
de agente neutralizante empleado, més aun, dicho documento sefiala que el pH de Ia
solucién no es critico (columna 6, lineas 10 a 12, D3).

Por su parte, la pfe_sente invencién claramente manifiesta que una formulacién
excesivamente cdustica es indeseable toda vez que al ser empleada como preservante
dentro de mezclas pastosas o suspensiones de materias minerales, prod ce
aglomeracion de dichos componentes minerales (pagina 2, descripcion de la solicitpd :
en estudio). Por Jo tanto, en la presente invencion el agente neutralizante siempre se
encuentra en una relacion molar de 1.03 hasta 1.15 con respecto al componer‘te
fenélico, tal como es ahora claramente sefialado dentro de la reivindicacién| 1
modificada.

Adicionalmente, las composiciones reveladas en D3 tienen contenidos de fenclLes
mucho menores a aquellos presentes en la formulacién liquida de la invencién, siendo
dichos contenidos totales de fenoles méximo de 25% (ver tablas 7 y 8 de las columth
9y 10, D3).

En vista de todo lo anterior, la persona versada en la materia no tendria ninguna

- . 3 L " - o 3 - ‘
motivacién para tomar la composicion revelada en D3, suprimir el componente
tensoactivo anibnico, restringir a un valor determinado la cantidad de agente

8
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neutralizante alcalino, y empléar entre 0.1 y 10% de un alcohol o glicol, méaxime
cuando el citado documento D3 no indica o sugiere de ninguna manera que la
composicién asi obtenida podria contener cantidades superiores de fenolatos (del 50 al
80%) y tendria un punto de congelacién menor o igual a -10°C.

En consecuencia de lo anterior, el citado documento D3 no -pued‘e afectar el nivel
inventivo de la solicitud en estudio.

4.3 Documento US4103001 (D4).

El citado documento D4 revela una composicidn que contiene glutaraldehido y
una mezcla de fenol y un fenolato metélico, preferiblemente fenolato de sodio, la cual
es Util como agente esterilizante a temperatura ambiente, y tiene un pH preferido
entre 7.0 y 7.4, :

Al igual gue en el caso de los do¢umentos anteriores, el documento D4 estd
encaminado a solucionar un problema totalmente distinto al que resuelve la presente
solicitud. Como se ha descrito anteriormente, la presente solicitud estd encaminada a
solucionar los problemas de almacenamiento y transporte de soluciones de fenolatos,
mientras que la formulacion revelada en D4 pretende mejorar las soluciones
esterilizantes de glutaraldehido, buscando due estas tengan una alta actividad
esterilizante en un bajo tiempo, sin producir corrosién en los instrumentos médicos o
dentales y teniendo un tiempo de vida Gl prolongado (Columnas 1y 2, D4).

De esta forma, el documento D4 ehseﬁa que la combinacion de un fenol en una
solucién reguladora de pH y glutaraldehfdo es sustancialmente mas efectiva que el
glutaraldehido alcalino solo para la ester-ilizacién a temperatura ambiente, sin producir
corrosion indeseada en los instrumentos §metélicos (columna 2, lineas 58 a 61, D4).

Consecuentemente, las formulaciones de D4 siempre contienen una mezcla de
glutaraldehido, fenol y fenolato, surhado a otros componentes como agentes
tensoactivos, tetraborato de sodio vy gagentes humectantes. Contrario a esto la
formulacidn liquida acuosa de la invengién contiene Unicamente fenolatos (no existe
fenoles acidos en solucidén) y agentes inhibidores de cristalizacién, sin incluir de
ninguna manera glutaraldehido.

En vista de lo anterior, la persona versada en la materia, partiendo de las
enseflanzas de D4, tendria que séleccionar arbitrariamente algunos de los
componentes alli revelados y cambiar_: su proporcidon para obtener la formulacion
liquida acuosa objeto de la presente solicitud. Me permito resaltar que estos pasos no

o
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serian de ninguna manera obvios a partir de las ensefianzas de D4, maxime cuando
este documento no revela ni sugiere su utilidad.

En este sentido, vale la pena resaltar que el citado documento D4 fija el valor de
pH de la solucidon entre 7.0 y 7.4, sin mencionar la relacién molar entre el agente
neutralizante y el fenol, e indicando que existe una mezcla fenol/fenolato
dentro de la composicién (lo que significa que existe una deficiencia de
agente neutralizante). Contrario a esto, en la presente invencién el agente
neutralizante siempre se encuentra en exceso (de 1.03 a 1.1.5 con respecto al fenol)
lo que implica que no existe fenol &cido en la solucién, sino que todo estd neutralizado
en forma de sal.

Asi mismo, el documento D4 resalta que la cantidad méxima de la mezcla
fenol/fenolato en la composicion alli ensefiada es del 10% en peso, mientras que eq]1 la

formulacién de la presente invencién el contenido de fenolatos es del 50 al 80%.

En este marco de ideas es claro que la persona versada en la materia no podria
obtener de forma obvia la formulacién liquida acuosa objeto de la presente solicitud
partiendo de las ensefianzas de D4, maxime cuando dicho documento no hace
referencia alguna a la temperatura de congelacién de la formulacién alli reveladal ni
indica o sugiere que al emplear especificamente ciertos componentes de |los
contenidos en la composicién de D4 mezclados en proporciones distintas a las |alli
ensefiadas se tendria una formulacién con un alto contenido de fenolatos y un punto
de solidificacién inferior o igual a -10°C.

En vista de lo anterior, es evidente que el citado documento D4 no puede afeqftar
el Nivel Inventivo de la solicitud en estudio.

4.4 Documento ES2081914 (D5).
De otro lado, el documento D5 hace referencia a composiciones antimicrobianas
acuoso-etandlicas para tratar superficies con el fin de hacerias libres de contaminacion

por microorganismos patégenos.

En relacién con lo anterior me permito sefialar que las composiciones objeto del

citado documento D5 difieren de manera significativa de la formulacién liquida acuosa
- |

de la presente invencién, desde el problema que buscan resolver hasta en sus
|

componentes y proporciones.
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La composicién revelada en D5 busca proveer una composicién antimicrobiana
que contenga etanol, pero haciendo que este compuesto no sea su componente
mayoritario para evitar que la composicién final sea inflamable. Con este fin, se revela
una composicién que contiene alcohol etilico entre el 10 al 30% en peso y alcohol
bencilico entre 2 a 5% por ciento en peso (columna 1, lineas 32 a 36, D5). Dicha
composicion contiene como componente mayoritario agua, estando esta
presente entre un 65 a un 88% en peso (columna 2, lineas 1 a 5, D5).

Contrario a esto la formulacién liquida acuosa de la invencién busca solucionar
los problemas de transporte y almacenamiento de las soluciones concentradas de
fenolatos utiles en la preservacién de mezclas pastosas o suspensiones de materias
minerales, dicha formulacién caracterizada porque contiene como componente
mayoritario un fenolato (50 a 80% en peso), en mezcla con un agente inhibidor de la
cristalizacién, que puede corresponder a un alcohol, el cual se encuentra solo entre un
0.1 a un 10% en peso de la formulacion.

Si bien el documento D5 menciona la posibilidad de tener compuestos fendlicos
dentro de la composicién alli revelada estos son totalmente opcionales, tal como lo
manifiesta expresamente la columna 2, lineas 19 a 21, y como es claro a partir de los
ejemplos 12 y 13 de la columna 5, los cuales no contienen ningin compuesto fendlico.
Este hecho es también evidente a partir del capitulo reivindicatorio de D5, en el cual
dentro de la reivindicacién independiente Unicamente se relacionan los alcoholes etilico
y bencilico como constituyentes principales de la composicién.

Adicionalmente, cuando estan presentes los compuestos fendlicos dentro de las
composiciones reveladas en D5, estos se encuentran en muy baja proporcién (0.2%
ejemplo 11, 0.1% ejemplo 14), y en muchos de Ios ejemplos especificos revelados en
este documento el o-fenilfenol estd presente en forma Aacida (ejemplos 11 y 12,
columna 5, D5), toda vez que no se incluye dentro de la formulacién un agente
neutralizante. En otros de los mencionados ejemplos especificos de D5, el agente
neutralizante empleado es hidroxido de amonio (ejemplos 13 a 18), produciendo
entonces un fenolato de amonio, el cual no es considerado de ninguna manera dentro
de la formulacion liquida de la presente solicitud.

En vista de todo lo anterior, con el fin de obtener la formulacién liquida acuosa
de la presente solicitud a partir-de D5, |la persona versada en la materia deberia
seleccionar de manera arbitraria algunos de los elementos incluidos en la composicién
alli revelada, modificar el agente de neutralizacién por hidréxido de potasio, y cambiar
las proporciones de los elementos seleccionados.

11
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Ninguno de estos pasos es obvio a partir de las ensefianzas de D5, toda véz que

dicho documento no indica o sugiere de ninguna manera que estos cambios pq dan |

derivar en alguna ventaja técnica, y mucho menos se refiere a la temperatura

de

congelacién de las composiciones alli reveladas o que esta puede llegar a ser menor 0

igual a -10°C si se tiene una formulacién liquida acuosa como la reclamada par
presente solicitud,

Como consecuencia de lo anterior, es claro que las ensefianzas del docum%nto
D5 no pueden de ninguna manera afectar el Nivel Inventivo de la solicitud en estudio,

Finalmente, el documento D6 revela una composicién desinfectante que si ‘,l‘.i
no es toxica si se constituye en un potente bactericida (pagina 3, D6).

la

en

Contrario a lo afirmado por el Sefior Examinador, dicha composicién de D6 diﬁ1e-re
de forma significativa de la formulacion liquida acuosa de la invencién, especialmente
en las proporciones de los componentes involucrados. Mientras que en la mencionada
formulacién de la invencién el componente mayoritario son los fenolatos (50 a 80 %)
en la composicién de D6 el componente mas abundante es el aceite de ricino
sulfurado (40 a 60%), y los posibles fenoles se encuentran apenas en una

proporcién del 20 al 30% (pégina 3, D6).

Asi mismo, dentro de la formulacién objeto de la presente invencién

es

indispensable que exista el catidon potasio como contraibén de los fenolatos, sin
embargo, en la composicion revelada en D6, si bien se indica el posible uso de KOH

como agente neutralizante, el citado documento no menciona la posible ventaja

emplear este hidréxido en lugar del de sodio, incluso sefialando que su uso puede Ter

indistinto (pagina 4, D6).

En relacidn con lo anterior me permito resaltar que el documento D6
manifiesta que exista un exceso del agente neutralizante (el cual siempre estd en u;
relacién molar de 1.03 a 1.15 con respecto al fenol en fa formulacién liquida acuosa
fa presente invencién), y sefiala que la cantidad de este puede variar segun el pH ¢

de

el

aceite de ricino sulfurado, el cual es en si mismo variable, resaltando que es preferible

que el pH de la solucién sea cercano a la neutralidad, preferiblemente igual a
(pagina 5, D6).

Por otro lado, el mencionado documento D6 revela de forma expresa que es
combinacién de todos y cada uno de los componentes alli mencionados lo que brin

12

la

Fa




JOSE LLOREDA CAMACHO & CO.

Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogotd, D.C.  Tel: 6089700 Fax 6066701

un efecto bactericida sinérgico (pagina 3), por lo que la persona versada en la
materia, partiendo de sus ensefianzas no “tendria ninguna motivacién para eliminar el
componente mayoritario de esta formulacién (el aceite de ricino sulfurado), buscando
una composicion Util como preservante para suspensiones o dispersiones acuosas de
minerales (pagina 11, descripcion de la soiicitud en estudio).

Ahora bien, tal como se ha mencionado anteriormente en este mismo mernorial,
una de las caracteristicas distintivas de la formulacién reclamada por la solicitud en
estudio es el hecho de que es estable a -10°C sin cristalizar solidificar,
comportamiento que no puede de ninguna manera se previsto a partir de las
ensefianzas de D6, maxime cuando dicho documento no hace referencia alguna a la
temperatura de solidificacién de la composicién alli revelada.

En este sentido, vale la pena resaltiér que a pesar del hecho que fa composicion
revelada en D6 contiene glicerina, este documento no indica o sugiere la posible
utilidad de este componente ni sefiala que este puede evitar la cristalizacion de los
fenoles o disminuir la temperatura de solidificacion de la mezcla.

En vista de todo lo anterior, es evidente que la solicitud en estudio no puede de
ninguna manera ser obtenida a partir de las ensefianzas de D6, razén por la cual dicho
documento no puede afectar el Nivel Inventivo de la mencionada solicitud.

Como se mencioné anteriormente, el Sefior Examinador asegura que al combinar
las ensefianzas de los documentos citados, D2 y D6, D3y D6, D4 y D6 6 D5 y D6, la
persona versada en la materia obtendria de manera evidente la presente solicitud.

Sobre este particular me permito sefialar que aln si se realizara las mencionadas
combinaciones de ensefianzas, estas no pueden de ninguna manera suplir las
deficiencias de c¢ada uno de los documjéntos citados de manera que se obtenga de
forma obvia la formulacién objeto de la presente solicitud.

En este sentido me permito resaltar que la meéncionada formulaciéon de la
solicitud en estudio tiene como caracteristicas principales y distintivas:

a. posee un contenido alto de fenolatos (50-80%);

b. comprende como agente neutralizante siempre KOH (solo 0 en mezcla) en una

relacion molar de 1.03 a 1.15 con respiecto al fenol, lo que implica que el pH de la

13
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solucidn no es demasiado alto y por lo tanto es adecuada para emplearse como

preservante de mezclas pastosas o suspensiones de materias minerales sin producir
aglomeracion;

€. posee una temperatura de cristalizacion y solidificaciéon menor o igual a -10°C,
lo que permite su transporte y almacenamiento en lugares con fuertes condiciones
invernales,

En relacién con lo anterior me permito resaltar que ninguno de los documentos
citados revela una composicién que relina estas caracteristicas, ni sugiere |las

modificaciones necesarias para que las composiciones alli reveladas se ajusten qL lo z

obtenido por la presente invencion.

De esta forma, como se mencioné anteriormente, el documento D2, ain cuando
presenta una composicién similar a la que es materia de la solicitud en estudio, posee
una concentracién de fenolatos menor a la presente en la formulacidén de la invencién,
asi como un punto de congelacién mayor. Asi mismo, el documento D2 emplea como
agente neutralizante NaOH en una relacién molar 1 a 1 con respecto al fenol. Al
combinar las ensefianzas de este documento con aquellas de D6, se obtendria una
composicién con maximo 45% de fenolatos, que incluye un alcohol o glicol hasta en|un
15%, y que emplea indistintamente como agente neutralizante NaOH o KOH, en qma
relacibn molar 1:1 con el fenol, Adicionalmente, la persona versada en la materialno
tendria ninguna motivacién para no incluir el componente mayoritario de| la
composicidn revelada en D6, aceite de ricino sulfurado, y aumentar la relacién molar y
el tipo de agente neutralizante, asi como la concentracidon de fenolatos, méxime
cuando ninguno de dichos documentos sugiere la posible utilidad de estas
modificaciones.

De forma similar, la combinacién de los documentos D3 y D6 produciria J‘na
composicién con una concentracién de fenolatos maximo de 30%, que emplea un
agente neutralizante en una relacién molar 1:1 con respecto al fenol, que incluye
glicoles, pero que ademas contiene un tensoactivo anidnico y aceite de ricino
sulfurado.

Ahora bien, la combinacién de las ensefianzas de los documentos D4 y D6
produciria una composicidn que si bien contendria fenolatos, estos se encontrarian len
mezcla con fenoles “libres”, siendo su contenido maximo de 30%, e incluyen}do
también glutaraldehido y aceite de ricino sulfurado, con un pH cercano a |la
neutralidad, y una deficiencia de agente neutralizante.
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Por Uitimo, la combinacién de los documentos D5 y D6 conhduciria a una
composicién con un alto contenido de alcohol etilico en mezcla de alcohol bencilico
(concentracién maxima de la mezcla de 35% en comparacién con el 0,1 a 10% de
este tipo de componentes que es incluido dentro de la formulacién de la presente
invencién) y aceite de ricino sulfurado, con un contenido maximo de fenolatos del
30%, con la posibilidad de la presencia dé fenoles sin neutralizar, y con una cantidad
de agente neutralizante como maximo én relacion molar 1:1 con respecto a los
fenoles,

Sumado a todo lo anterior, a partir de las mencionadas combinaciones, la
persona versada en la materia no tendria certeza de cémo seria el comportamiento de
la composicion resultante frente a la teﬁ'tperatura, y mucho menos podria asegurar
gue dichas composiciones tendrian una temperatura de cristalizaciéon y solidificacién
menor o igual a ~10°C,

Sobre este particular, el Sefior Examinador considera que “resulta evidente para
un téenico medio en la materia que la adicién de un inhibidor de la cristalizacién como
el glicol, tenga justamente ese efecto en toda la formulacién”. Sin embargo, como se
ha discutido anteriormente, ninguno de los documentos citados permite deducir de
forma evidente que al emplear el mencionado inhibidor de cristalizacién en una
cantidad de 0,1 a 10% en peso de una formulacién que contenga fenolatos y un
agente neutralizante que incluya KOH en relacién molar 1.03 a 1.15 con respecto al
fenol seria posible obtener una concentracién muy alta de fenolatos (50 al 80%) y una
temperatura de solidificacién menor o igual a -10°C, siendo ademas dicha formulacién
adecuada para su uso como preservante de mezclas pastosas o0 suspensiones de
materias minerales, sin producir aglomeﬁacién.

Es decir, aun cuando el arte previ@ mencione la existencia de los componentes
presentes en la formulacién de la invencién resulta un hecho sorprendente que al
tener especificamente de 0.1 a 10% de un inhibidor de cristalizacién y KOH en relacién
molar 1.03 a 1.15 con respecto al fenol, podria tenerse una cantidad tan alta de
fenolatos disueltos y adin asi tener una temperatura de solidificacién menor o igual a -

10°C, hechos que no pueden deducirse(de ninguna manera de las enseflanzas de los
documentos D2 a D6.

En conexion con lo anterior me permito sefialar que el solicitante ha comprobado
gque se requieren especificamente estas condiciones para poder obtener una
composicion que cumpla con los requerimientos técnicos deseados. Asi, el ejemplo 3
de las paginas 18 y 19 de la descripcién de la solicitud muestra que si se tiene un
exceso de agente neutralizante superiofr a 1.15 con respecto al fenol (1.35 como el
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que estd presente en el mencionado ejemplo 3), al emplear la formulacién como

preservante de una mezcla pastosa de materias minerales, se produce un aumento

en

el pH de dicha mezcla y con ello un aumento significativo en la viscosidad a medida

que pasa el tiempo, lo que impide su uso final. De igual manera, el ejemplo 2 d
pagina 17 de la mencionada descripcién de la solicitud en estudio muestra que si
emplea hidréxido de sodio en lugar de hidréxido de potasio la temperatura
solidificacién serd apenas de -7°C. |

De forma similar, los ejemplo 5 y 6 de las paginas 21 a 24 de la descripcién de

la
se
de

la

solicitud en estudio muestran como a pesar de tener los mismos componentes y las

mismas relaciones molares entre el KOH y el o-fenilfenol, el uso de un inhibidor,
cristalizacidén no es suficiente para evitar la cristalizaciéon de la formulacién q
contiene sélo 39% de fenolato (ejemplo 5), mientras que sorprendentemente U
formulacién con menor cantidad de inhibidor de cristalizacién pero mayor contenido
fenolato (mds del 50%) no produce cristalizacién a -20°C adn cuando se siembr
cristales de semilla.

Con relacion a estos hechos me permito reiterar que la persona versada en

de
ue
na
de
an

la

materia no podria de ninguna manera prever que la composicién particular presente

en la formulacién liquida acuosa de la invencién tendria estas propiedades
congelacién y seria adecuada para ser empleada como preservante de mezc|
pastosas 0 suspensiones de materias minerales,

Ahora bien, con respectc a los mencionados documentos D2 a D6 el SeiLor

Examinador sefiala ademas que “/a materia de las reivindicaciones 1 a 14 se deriva
manera evidente del arte previo, no presente un salto cualitativo en la técnica
definitivamente la formulacién carece de Nivel Inventivo”.

de
as

de
y

Sobre este particular me permito manifestar que, tal como se establecié

anteriormente, no existe ninguna manera en la cual la persona versada en la materia

pudiera obtener la formulacién reclamada por la presente solicitud a partir de
revelado en los citados documentos, por lo que no podria de ninguna manera
considerada como “evidente” a partir del estado del arte, y que el salto cualitativo
la técnica proporcionado por la presente invencién lo constituye el hecho de tener :u

solucion con un muy alto contenido de fenolatos (50 al 80%) que es estable a -10°C y

que es adecuada para su uso como preservante de suspensiones de mater
minerales, lo cual no habia sido de descrito en el arte previo (la pagina 2 de
descripcién de la solicitud ensefia las dificultades que se tenian para obtener u
formulacién con mas del 25% de o-fenilfenol).
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En este sentldo, me perm;to referirme al seﬁalamiento que hace el Tribunal de

i:lussi:nr:ua de la Comumdad Andina con respec:to a las definiciones de “obvio” y

“evidente” en la @valuamén del N:vel Inven’:wc de una solicitud de patente

“Resulta pertinente, a los efectos del art:culo 4 de la Decision 344, definir qué se

 entiende por “obwo R4 par ewdenfe 8 ﬁn de determinar qué se debe entender por
‘nivel inventivo, R T 0

| .‘

Lo obwo es aqueﬂo gue salta a Ia vista de manera clara y directa, fo “que se

. encuentra o pone delante de !os o;os, muy claro o que no tiene dificultad”, Mientras

i . que lo evidente conslste an la “carteza clara y manifiesta de la que no se puede dudar;

- cierto, c:lam, patente y sin Ia menor duda " De forma que algo que resulte obvio no es |

necesanamente ewdente, empero lo que és ewdenta, es también obvio.

)
\

: . |
| En este orden de ideas, se pueda, concluir gue una mvenczén goza de nivel
o inventivo caanda a los ojos de un expem medio en el asunto de que se trate, se

 necesita algo més que la simp/e aplicac:on de los conocimientos técnicos en la materia

para llegar a elia, es decir, que de confofmidad con el estado de la técnica el invento
no sea consecuencla clar& y directa de diaha estado.”

De esta forma, dado que a partir de’lws documentos D2 a D6 no se tiene “certeza

clara y maniﬁasta de Ia que no se pued@ dudar” en relacién a que una formulacnén :

como. la que es objeto de la presente inyencnén podria contener una cantudad alta de

. . fenolatos y aun asn poseer una tempera;ura de solidificacién menor o igual a -10°C,
L siendo adecuads para $u usa como presrervante de mezclas pastosas 0 suspensiones
i de materias minerales, es clam que los c;t:ados documentos no pueden afectar el Nivel
“ Inventivo de la solic:utud en estudio o !

En relacién con lo anterior me perm%to muy respetuosamﬁnte liamar la atencién a
ese Despac:ho al hecho que el anélisis presentado en el referenciado Concepto Técnico
No. 2431 astaria enmar‘cado dentro de lp qu& en el dmbito de las patentes se conoce
como “hlndsight" o anélisis "Ex post facto" toda vez que conociendo de antemano la
invencién el Seﬁor Examinador esté seleccmnado partes especificas de cada

documento citado que permitan consﬁruir la. materia reclamada por la presente .

solicitud, seleccién que de hinguna m,,anera podria ser ewdente para la persona
Lo I . i Y
versada en la materia en el momento en el cual‘ se desarrolld la invencion.

1
b
l

En este contexto me permito seﬁalar que. dentro de la normativndad Andina se

contempla que Ia evaluacién de nivel mventwo de una solicntud no puede realizarse
: : : :
z‘Tribuﬂal de Justucua de la Camunidad Andina, PROCES@ 192-IP~2005
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buscando y seleccionando a partir del arte previo las ensefianzas particulares en l:ada
documento que puedan permitir construir la invencién reclamada, a menos que dicha
seleccién sea sugerida dentro del estado del arte mas préximo. Vale la pena resaltar
que al tener conocimiento de la invencién es de esperarse que esta seleqcién
particular dentro de las ensefianzas del estado del arte parezca obvia, toda vez que ya
se sabe de antemano que efectivamente estos elementos en combinacion resuelven el
problema planteado; sin embargo, esta informacién no era conocida por el inventor en
el momento de desarrollar la invencion, por lo que no podria tener certeza de la
utilidad de esta seleccién.

En vista de todo lo anterior, es evidente que la presente solicitud conlleva I\}ivel
Inventivo frente al estado del arte méas préximo.

Por otro lado, el Sefior Examinador indica que las reivindicaciones 15 al 18
anteriormente presentadas (nuevas reivindicaciones 12 a 14) corresponderian aLun

ria
ampliamente conocido para cualquier quimico medio y por tanto careceria de nivel
inventivo,

proceso convencional de preparacion de una solucién determinada, o cual s

Sobre este particular me permito manifestar que el método de obtener|un
producto que es nuevo e inventivo compartird estas dos caracteristicas, tal como lo
sefiala el Manual Andino para el examen de solicitudes de patente, importa‘nte
publicaciéon preparada por la Secretaria de la Comunidad Andina que si bien no| es
vinculante si brinda una herramienta valiosa para ia unificacién de la interpretacion y
la aplicacién de la Decision 486 dentro de los paises miembros de la Comunidad
Andina:

“De la misma manera, si un producto es nuevo e inventivo también lo serdn |las
- reivindicaciones de proceso que necesariamente llevan a ese producto y a |las
reivindicaciones del producto”,

Sumado a lo anterior, en virtud de las modificaciones realizadas al capitulo
reivindicatorio expuestas en el numeral 3 de este mismo memorial, se ha definido
claramente que se requiere un orden de adicién determinado para evitar el riesgo de
cristalizacion de la solucién mientras estd siendo preparada, por lo tanto es necesario
que dicha formulacién liquida de la invencién se obtenga disolviendo en su orden: el
agente neutralizante, el inhibidor de cristalizacion, y el fenol. .

3 Ibid. ver pagina 80.
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Por lo tanto, no puede considerarsé dicho’' proceso como obvio para la persona
versada en la materia, toda vez que una formulacién con tal alto contenido de
fenolatos no era conocida en el estado de la técnica, y no podria tenerse certeza de
que se requiere un orden especifico de adlcu‘m de los componentes para obtener dicha
formulacién., ‘

En consecuencia, la presente solicitud en su totalidad se ajusta completamente a
los requerimientos exlgldos por el Articulo 18 de la Decisidén 486 de la Comunidad
Andina,

r4

5. CONCLUSION

Para finalizar me permito resaltar que las modificaciones realizadas sobre el

capitulo reivindicatorio hacen que este redame de manera clara la formulacién liquida

acuosa de la presente invencidn. Asi mismo, los argumentos discutidos anteriormente
demostraron que toda la materia reclamada dentro del mencionado capitulo

reivindicatorio modificado cuenta con pleno sustento dentro de la descripcién de la
solicitud.

Por su parte, el anélisis realizado con respecto a los citados documentos D2 a D6
establecié de manera incontrovertible que la persona versada en la materia no podria
obtener la formulac:on objeto de la presente solicitud a partir de sus ensefianzas, ni
por separado ni en su combinacion, toda vez que ninguno de estos documentos
sugiere que si se incluye un inhibidor de ;:ristahzacuén en una cantidad de 0.1 a 10% vy
un agente neutralizante que sea KOH, 'sélo o en combinacién, y que esté en una
relacién molar de 1.03 a 1.15 con respecto al fenol, se puede obtener una formulacién
que contenga un alto contenido de fenolatas (50 al 80%), que posea una temperatura
de cristalizacion menor o igual a -10°C, y que sea adecuada para ser empleada como
preservante de mezclas pastosas 0 suspensiones de materias minerales.

Consecuentemente, la solicitud en estudib conlleva Nivel Inventivo frente al estado del
arte mas proximo.

6. Anexo me permito presentar:

(8) Copia de la péagina 1545 del documento "The Merck Index” 13th edition,
Merck & Co., Inc, Whitehouse Station, NJ, 2001;

(b) Copia de las péginas 43 a 47 que corresponden al nuevo Capitulo
Reivindicatorio, constituido por 14 reivindicacionegs, en el cual se han
realizado las modificaciones expuestas anteriormente.
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Calle 72 No. 5-63 Piso §, Bogotd, D.C. _ Tel: 6066700 Fax 6066701

7. En vista de lo anterior, ruego a ustéd proceder a estudiar nuevamente la solicitud
a la luz de las modiﬁcaciones y los argumentos presentados y conceder el privilegio de
patente solicitado.

Sefior Superintendente,

L e

ALICIA LLOREDA RICAURTE
T.P. 53.215

NOTARIA 41 DEL CIRCULO DE BOGOTAD.C.
DEPARTAMENTO DE CUNDINAMARCA
REPUBLICA DE COLOMBIA
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- REIVINDICACIONES

Una formulacion liquida acuosa que contiene fenolatos la cual

exhibe un punto de solidificacion inferior & igual a -10 °C, en

donde dicha formulacién contiene los siguientes componentes:

a)

b)

50-80% en peso de uno 6 mas fenolatos seleccionados del
grupo que consiste de fenolatos, o-fenilfenolatos, fenolatos
halogenados, sales de cresoles, sales de cresoles

halogenados, sales de resorcinoles;

0,1-10% en peso de uno 6 mas de un inhibidor de
cristalizacion seleccionado del grupo que consiste en
etilenglicol, mohopropilenglicol, dietilenglicol, metanol,
etanol, n-propanol, iso-propanol, isémeros del butanol,
pentanol, alcohol bencilico, 2-feniletan-1-0l, 3-fenilpropan-

1-0l o 1-fenilpropan-2-ol;y
agua y,

opcionalmente componentes adicionales con efecto biocida
y/o promotores del efecto biocida seleccionados del grupo
que consiste en cloruro de dicocometilbencilamonio,
benzoato de tributil-estafio, N-sebo-1,3-diaminopropano,
NTA, EDTA, DTPA 'y éacido 2-fosfono-1,2,4-

butanotricarboxilico,

y caracterizado en que dichos fenolatos se encuentran
presentes en la forma de una sal potdsica o sales potdsica y
s0dica 6 sales potdsica y de litio, y en que dichos fenolatos

estdn neutralizados por 1.03 a 1.15 moles de hidréxidos
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inhibidor de cristalizacidon seleccionados del grupo que consiste en
etilenglicol, monopropilenglicol, dietilenglicol, metanol, etanol, n-
propanol, iso-propanol, isdémeros del butanol, pentanol, alcohol
bencilico, 2-feniletan-1-o0l, 3-fenilpropan-1-0l o 1-fenilpropan-2-
ol; en donde una proporcién situada entre 1,0-4,9% en peso de
dicha formulacién puede reemplazarse por agentes microbicidas
adicionales y/o componentes que promueven la actividad
microbicida de tales agentes seleccionados del grupo que consiste
en cloruro de dicocometilbencilamonio, benzoato de tributil-
estafio, N-sebo-1,3-diaminopropano, NTA, EDTA, DTPA y é4cido

2-fosfono-1,2,4-butanotricarboxilico.

Formulacién acorde con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6,
que contiene un exceso de 0.03 - 0.15 moles, y preferiblemente
0.05 - 0.10 moles de hidréxidos alcalinos seleccionados del grupo
que consiste en hidréxido de potasio, hidréxido de potasio en
combinacién con hidréxido de sodio e hidréxido de potasio en

combinacién con hidréxido de litio, basado en los fenolatos.

Formulacion acorde cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en
donde dichos inhibidores de cristalizacién se encuentran presentes
en una cantidad situada entre 1-3% en peso en una formulacion

que contiene entre 60-70% en peso de fenolato.

Formulacion acorde con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8,
en donde los fenolatos estdn presentes en la formulacién en una
cantidad situada entre 50-80% en peso, preferiblemente entre 55-
70% en peso, y en donde los inhibidores de cristalizacién
seleccionados del grupo que consiste en etilenglicol,
monopropilenglicol, dietilenglicol, metanol, etanol, n-propanol,

iso-propanol, isémeros del butanol, pentanol, alcohol bencilico, 2-
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10.

11.

12,

feniletan-1-ol, 3-fenilpropan-1-ol o 1-fenilpropan-2-ol se
encuentran en una cantidad situada entre 0,1-10% en peso,
preferiblemente entre 1-5% en peso, en donde la cantidad total de
inhibidor de cristalizacién no excede el 10% en peso y en cada
caso, el balance respecto al 100% en peso estd conformado por una
sustancia alcalina seleccionada del grupo que consiste en
hidréxido de potasio, hidréxido de potasio en combinacién con
hidroxido de sodio e hidréxido de potasio en combinacion con

hidréxido de litio en un exceso de 0,03-0,15 mol/mol y agua.

Una suspensidn & dispersion acuosa de minerales y/o materiales de
relleno y/o pigmentos caracterizada porque comprende una
formulaciéon liquida acuosa que contiene fenolatos acorde con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, y donde los minerales y/o
materias de relleno y/o pigmentos son seleccionados del grupo que
consiste en caolin, hidroxido de aluminio, didxido de titanio,
sulfato de bario, esferas porosas de poliestireno, resinas de
formaldehido, carbonato de calcio y mezclas de los mismos, dicha
dispersiéon caracterizada ademés porque tiene un contenido de
s6lidos de mas del 40% en peso, preferiblemente mds del 60% en
peso y atn mas preferiblemente mds del 70% en peso y/o
aglutinantes organicos naturales & sintéticos seleccionados del
grupo que consiste en matrices de estireno-butadieno, matrices de

estireno-acrilato, almidon y carboximetilcelulosa

Una suspensiéon 6 dispersiéon acorde con la reivindicacién 10, en
donde la formulacion estd presente en una cantidad situada entre

0.1 g/Kgy 2.5 g/Kg de la suspension 6 dispersion.

Mc¢étodo para preparar formulaciones que contienen fenolatos de

acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9 que
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c

go:available oxygen. Prepn from sodivin metaborate and hy-
eroxide: Leblon, Lambert, U8 3109706 (1963 to Sol-
,ﬁ £e.).
etrahydrate, White, odorless, cryst powder; saline taste.
hen kept eool and dry, but 15 «dec with Hberation . of
; ge in warm or moist ajr. Dec.%60° Sol in ~40 parts
the soln being .alkaline and dec with the liberation of
sand then.of oxygen. In the presence of. acids, H,O, 1s
ed. Keep well closed and in a cool place.

gytion: Prevent swallowing of soln.

Bleaching sivaw and other fibers, ivory, sponges, bris-
raxes, textiles; in.Jaundering, dentifrices, soaps.

cAT: Antiseptic (topical). .

P CAT (VET): Mouthwash

26 SodiumPerchlorate [7601-89-0] Trenat. ClNaO,,,
122.44. Cl 28.96%,Na 18.78%, O 52.27%. NaC‘l04
gnohydrate. White, deliquesc crystals. Dec ~130°
erysol in water. Keep well closed.

. In the explosjves industry.

pCaT: Thyroid:inhibitor.

Sodlum Permanganate. [10101-50-5] MnNaQ,,
93, Mn 38.71%, Na 16.20%, O 45.09%. NaMnQ,.
e. Reddish-black,  very hygroscf)plc granules
olo water; dec by alcohol

8 Sodium Peroxide. [1313~60—6] Sodlmll dioxide;

.superoxide; Solozene. Na,O,; mol wt 77.08. Na
: © 41.03%. The produict of commierce contains 90—95%
F Prepd by heating sodium metal to 300° in aluminumn
59618 with a current of air from which carbon dioxide has been
moyed. Prepn of the ocmhydrate Penneman, Inorg. Syn. 3,
(1950).

el w1sh~wh1te Zranular powder. Absorbs water and CO,
i fhe dir. Freely sol i in water, forming sodium hydroxide and
en peroxide, the latter quickly dec into oxygen and water.
il acids H,0, is formed which.aemaing stable, In contact
ganic matteér or readily oxidizable substances ignition and
sion may take place Keep tzghtl‘y élosed.and protected

jon: Ioitant and corrosive. .See Sodium: Hydroxide
Bleaclung animal and vegetablc ﬁbars, feathers, bones,

i f; air'in_sick rooms, dyemg ‘and prmtmg texules,
cal analysxs General oxidizing ageht, -

Sodium Persulfate. [7775-27-1] Sodium peroxy-
Naz0gS,; mol wt 238.10. Na 19.31%, O 53.76%, S
Nay S,0,. Toxxczty data: DaVal, Arch. Ital. Sci. Far-
445 (1933).
cryst powder, Gradually dec; decompn is pmmowd
sture and higheritemp. Initial soly in water at 20° 549
W by alcoliol and silver ions. MLD in rabbits (mg/ke):

¥ {DaVal),
ion; . Highly irritating to skin, mucous membranes.
.leachmg and, oxidizing agent; prcmotcr for emulsion
ngrization reactions.

0. Sodium Pertechnetate ”"‘Tc. [23288-60-0] Petts-
Ulira-Technekow. NaO;¥™Tc. Na®*Tc0;. Prepn: Kel-
anellakopulos, Radiochim. Acta 1, No. 2, 107 (1963), C.A.
125, (1963) Kanellakopulos, AEC Accession No. 31424,
KFK-197, 73 pp (1964), C.A. 62,7350d (1965). Clin-
application for labelling red blood cells: D). Ducasson et
. J. Radiol. 49, 344 (1976). Diagnostic use in Meckel’s
u,,lum: D. R. Cooney «et al., J. Pediatr. Surg. 17, 611
in thyroid neoplasm: M. Veroe, K. Jarve, Eur. J. Nucl.
13, 362 (1987). Review of diagnostic use in brain scan-
J.:0G. MeAfee er al., J. Nucl, Med. 5, 811-827 (1964); in
id function: M. S. Sucupira ef al., Int. J. Nucl. Med. Biol.
<33 (1983).
1 AP CAT: Diagnostic a1d (radloacuve i.magmg agent)

1 Sodinm Phenolsulfonate. [1300~5 1-21 Hydroxy—
lzenesulfonic acld sodivm'salt; sodium sulfocarbolate, Clg-

A 4

N . U Ry

Consult the Name Index before using this section,

" Sodinum Phosphate, Monobasic 8734

NaO,8; mol wt 196.16. .C 36.74%, H 25‘7% Na 11 ‘72% 0
32.62%, 8 16.35%. HOCH,50,Na.

Dihydrate. White, odoriess crystals; shghtly bmer *taste,
somewhat efflorescent in dry air. One gram dissolves:in4.2:ml
water, 0.8 ml boiling water, 140 ml alcohol, 13.5 ‘ml bollm_g
alcohol, 5 ml glycercl. The aq soln is neutral.

THERAP CAT: Intestinal antiseptic.

THERAP CAT (VET): JHas been used as an intestinal anusepnc
in dusting powders for ulcers, slowly granu]anng wounds .and
in dilute solutxon in thc: eye

8732. Sodiom lennxxde. [139 02-6] ‘Sodium phenate
sodivm carbolate; sodium phenolate; . plienol sodium. ‘CgH.-
NaQ; mol wi 116.09. C 62,08%, H.4.34%, Na-19.80%, O
13.78%. C¢H;ONa. . Prepn from phenel and NaOH-in dil:meth-
anol: Komblum, Lude, J. Am. Chem. Soc. 81, 2710.(1959).

White to reddish, dehquesoent mds or granules, Decomposed
by the CO,; of the air, Very- sol in water; sol in alcohal The agq
soln is caustic.

8733, Sodlum Phosphate, Dibasic. [7558—79-4] Dibasic
sodium phosphate; disodium hydrogen phosphate; disadinm or-
thophosphate; disodium phosphate; DSP; phosphaie of soda;
secondary godium phosphate. HNa,Q,P; mol wt 141.96.. H
0.71%, Na 32.39%, O 45.08%, P 21.82%. Na,HPO,. .Indusirial
production: Faith, Reyes, & Clark’s Industrial Chericals (Yohn
Wiley, New York, 4th ed., 1975) pp 746-754. Toxicity of hep-
tahydrate: -H. F. Smyth et al., Am. -Ind. Hyg Assoc. J. 30, 470
(1969). ~

Anhydr, exsiceated sodium phosphate. Hygroscomc powder
On exposure to-air willabsorbfrom.2 o 7 mols Hy0, depending
on the humidity- and temp, .-Sol in ~§ parts water, much imore
sol in hot water. El:ﬂy per 100 gal water increases from:~14 bz
at slightly >0 1o over 900 Jbs at 95°. Insol in ale. pH.af 1%
aq soln at 25° 9.1, Keép wg?l dlosed.""

Dlhydrate. Sorcnsen 8 phosphatc Sorensen § sodmmp os»
phate.’

Heptahydrate. Crystals or granula: powder Stable i 1n the
air. d ~1.7. Sol in 4 parts water, ‘more sol i bo:lmg water;
practically insol in alcohol, “The ag:soln is alkahne, pH ~0.5,
LDy, orally in zats: - 12.93 g/kg (Smyth). -

Dodecahydrate. Translucent crystals or gtanulas, raadﬂy
loses 5 mols of water on exposure to air at ordinary temp, . mp
34-35° (when it contains the firll- i2 mols of H,0). d ~1.5, Sol
in'3 parts water; practically msﬂl in alcohol. Ag solnis alkaline,
pH ~0.5; Keep well closed and in a cool place. Incompat:
Alkalmds annpynne chloral hydrate, lead accmte -pyrogallol
rasorcmol

- Caution: Aghydrform may canse m;ld untauon to skin, mu-
cous membranes; intern. causes purging. -

"USE: As sequestrani, emulsifier and blrEfer in foods. ‘As mor-
dant in- dyemg, for weighting silk; in tanning; in manuf of en-
amels, ceramics, devergents, boiler compds; as fireproofing
agént; in soldering and brazing instead of borax; as reagent and
buffer in analytical chemistry:

THERAP CAT: .Cathartic. .

THERAP CAT (VET): Laxative. N

8734. Sodium Phosphate, Monobasic. [7558-80-7] So-
dinm biphosphate; sodium dihydrogen phosphale acid sodium
phosphate; monosodium orthophosphate; primary sodium phos-
phate. H,NaO,P; mol wt 119.98. H 1.68%, Na"19. 16% O
53.34%, P 25.82%. NaH,PQ,. It is about 99% purs, '

Monohydrate. White, odotjess; shghﬂy deliguesc’ crystals
or granules. At 100° loses all: its watcr, whea 1gmted it converts

Lo

-into metaphosphate. Fres],y “sol ih Water; pracuca]ly ingol in &l-

cohol. The aq soln is acid. pH 6f 0.1 molst aq soln at25% 4.5

Dibydrate. Orthorhombic bisphenoidal. colorless mystals.
mp 60° d 1.915. At room temp crystallizes with 2H,0." Di-
rections for max yield: Beans, KJebJ, J. Am. Chem. Soc 49,
1878 (1927).

USE: . In baking pcywdsrs m bo11er witer treatment, as dry
acidulant and sequestrant for foods T1dndge. Pals, U.S 3030213
(1962 t0 FMC). ]

. THERAPCAT: - Urinary acld1ﬁe:r.

THERAP CAT (VET): Urinary-acidifier.
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3.2.Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

El capitulo reivindicatorio define la materia de la invencion de forma clara y concisa
y se encuentra lo suficientemente sustentado por la descripcién. Por lo tanto el
capitulo reivindicatorio si cumple con el requisito de definicién claridad, concision y
sustento por la descripcién de acuerdo al art. 30 de la Decision 486.

4. Unidad de invencién (articulo 25 D 486)

La solicitud solo comprende una invencién que relaciona un mismo concepto
inventivo. En consecuencia la solicitud si cumple con el requisito de unidad de
invencién.

5. No es una invencidn (articulo 15 D 486 literal a)-f)) (segln causal)

La presente solicitud de pa‘tehte no involucra ningin elemento que no sea
considerado una invencién. Por lo tanto las reivindicaciones 1-14 si se consideran
invenciones.

6. Excepcion a la patentabilidad (articulo 20 D486 literal a)-d)) (seguin causal)

La presente solicitud de patente no involucra ninguna excepcién a la
patentabilidad. Por lo tanto las reivindicaciones 1-14 si son patentables.

7. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (articulos 14y 21
D 486)

La presente solicitud de patente no involucra ninguna reivindicaciéon relativa a un
uso 6 un segundo uso. El objeto de la invencion es una composicién, En
consecuencia la materia de las reivindicaciones 1-14 es una invencion.

8. Determinacion del Estado de la Técnica

Considerando que la fecha de prioridad de la solicitud internacional PCT es
- 2000-05-12, se realizé la busqueda en el estado de la técnica de documentos
relacionados con fecha de publicacién anterior a esta. Sin embargo no se
encontraron documentos que afecten la patentabilidad del objeto de la presente
solicitud de patente.

9. Analisis de patentabilidad (segiin requisito) (articulo 14 D486)
9.1  Novedad (articulo 16 D486)

La presente solicitud de patente en su reivindicacion 1 presenta una formulacién
liquida acuosa la cual exhibe un punto de congelacién inferior 6 igual a -10°C en
donde dicha composicién contiene los siguientes componentes:

a) 50-80% en peso de uno 6 mas fenolatos seleccionados del grupo que
consiste de fenolatos, o-fenilfenilatos, fenolatos halogenados, sales de
cresoles, sales de cresoles halogenados, sales de resorcinoles;

b) 0.1-10% en peso de por lo menos un inhibidor de cristalizacion
selccionados del grupo que consiste: etilenglicol, monopropilenglicol,
dietilenglicol, metanol, etanol, n-propanol, isopropanol, isémeros de
butanol, pentanol, alcohol bencilico, 2-fenil-etan-1-ol, 3-fenilpropan-1-ol
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6 '1-fenﬂpmpan’-2*oi agua y opclonalmente otros componentes
! ad:cionalas con efacto biacida y L S
dnchas fenolatos se éncuentran presentas en la forma de

l‘luna sal potésuca 6sales potasica vy sddica 6 sales potasica y de litio, y en que

. dichos fenolatos estan neutralizadoa por 103 a 115 moles de hldréxidos de
~ alcalinos por mol de fenolata A o

‘, Vet

o  ‘ _' g']- - Después de realizada la comparacmn‘ con el astado de la técnica no se encontro
. ningtn documento : que - divulgara: los mismos. elementos presentados en la-
o solicitud. Por:lo tanio la formulacién presen’qada en el capitulo rewind&catcrio es
i:;__‘_navedosa SRR O P ‘ : '

ivgl invgnt[y_g (arﬁaulo*l 8 0486)

I

(RS concentraciones mayores de fenolatos en solucion.

© . Asimismo ninguno de los otros docurmentos citados US3824190 US410300
oo 0. ES2081914, 6 DE2732441 en ‘combinacién con el documento GB804257, podrian.
. i\ll@var & un técnico medio a plantear de manera evidente Ia formuiacnén ahora_

_retvmdmada con proporc:one& malares especiﬁcas

| ; . 10 Conclusién‘ '7‘1

. Bogotd, D.C.,

e }’En cansecuencua la formulacié_n reclamsda sn esta selicltud no se deriva de
. 'manera evidente del arte‘previo,
f 1mventwo :

| 93 Ap_lmcm_:mw(amcummmasu "

La mvencién de Ia preaente salicn‘,ud as suscaptibl@ de. aphcarsea industrialmente
LR ‘_Por lo tanto cumple con el requisito de aphcacion mdustr al ,

produce @ﬁ efacta sarprendente y tiene mwsl

$e recomlenda la modiﬁcaﬁién del trtulo asf “Fon‘nulamén lfquida acuosa que tiene

a S bajo punto de- congelacién y su método de obtencién d@ acuerdo a la. matena a

—= :{'.{'EXAWNADOR TECNICO

CONGEPTOTEGNCONo. 287 | Cooga Nozizos

- H documenta del Estado de la Técmca més cercanc es (‘58804257 d:vulga un -

. concentrado liquido estable & 0°C que compmnde Pentaclorofenolato de sodio y
' una mezcla de solventes que comprende agua, y un solvente orgénico... Dicho -
i c@ncentrado mcluye especiﬂcamente alcoholeé alifétmas y/c derwados ghcﬁliccs '

: ‘\‘Sin embargo ese documento na divulga ni suglere ol u&e de hldréxndos de potasuo
-6 hidréxidos de litio para la neutralizacién de los compuestos fendlicos, ni tampoco-
- divulga 6 sugiere un exceso de éste, que tal ¢omo lo demostrd, el solic:tante logra’

L St En consecuencla y por todo,ia expuesto anteriormente, se recomuanda Conceder .
S Ias rewmdicacuones 1 a 14 (foiios 162 a 166) o

70



