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SUSTRATO TRATADO CON MEJORADA EFICIENCIA DE
TRANSFERENCIA DE APLICACION TOPICA

Esta solicitud reivindica priornidad de la Solicitud Provisional US no
60/231,641 presentada en Septiembre 11, 2000

CAMPO DE LA INVENCION

Esta mvencién se relaciona con un sistema de summmstro para la
transferencia de una aphicacién tépica a una superficie adyacente Un
compuesto incluye una capa hmitrofe y una aphcacién que puede aphcarse
a un sustrato tal como un sustrato no-tejido, tal que una aplicacién tdpica
puede separarse ficilmente del sustrato y transferirse subsecuentemente

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Un mimero de productos elaborados de componentes que ncluyen
telas mno-tejidas, tales como productos absorbentes para el cwdado
personal, mteractian con la piel del usuano Varios desérdenes de 1a piel
se asocian a menudo con el uso de productos absorbentes para el cuidado
personal La erupcién producida por el pafial es un ejemplo principal de un
desorden de la piel causado, en parte por la friccién entre una tela no-
tejida y la prel de un usuario Un nimero de medidas preventivas se ha
desarrollado y usado durante los afios, tales como una aphicacién topica de
cremas y lociones, con el fin de curar o prevenir la erupci6n producida por

el pafial

La disfuncién de los bordes de la piel se asocia a menudo con la
pérdida de matenal y estructura en los dommios que contienen lipidos de
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1a prel Un drea del desarrollo de productos para el cuudado de lapiel es la
reconstitucién de lipidos mediante aphicaciones externas de lociomes
suplementadas con componentes especificos conocidos por ser m-vivo El
uso de cremas de barrera, tales como aquellas que contienen petrolato o
aceite mmeral, es también comin Estas cremas de barrera actian
tipicamente ocluyendo la piel con un recubnmiento ldréfobo Las
lociones a base de petrolato se diferencian de lociones de alto valor que
contienen extractos botimcos donde los tltimos pretenden sumimstrar un
agente activo, ostensiblemente sobre 1a piel

Las lociones que se basan en petrolato previenen efectivamente o
reducen {a ocurrencia de un nimero de desérdenes comunes de la piel,
pero tipicamente han requendo de aplicacién directamente sobre la piel
entre cada uso de una prenda absorbente para ¢l cwmdado personal
Referencias que discuten esta demanda incluyen la Patente US No
5,635,191 de Roe y otros, Patente US No 5,606,597 de Roe, y Patente
US No 5,643,588 de Roe y otros Recientemente, una solicitud (U S
Seric No 09/559,556, presentada en Abnl 27, 2000) para productos
absorbentes para el cmmdado personal que contienen un componente no-
tendo que tienen lociones que se basan en petrolato alli aplicadas se han
presentado Permanece una necesidad o continia un deseo por un
tratamiento basado en petrolato para un sustrato no-tejido que pueda
prevenir o reducir 1a ocurrencia de un mimero de desérdenes comunes de
la piel asociados con las prendas absorbentes para el cmdado personal
Tambén existe 1a necesidad o deseo de maximizar la transferencia de
aplicacién a 1a piel a una minima adicidn de aphcacién t6pica con
demostrables beneficios para la salud de la piel Existe también una
necesidad o deseo de un método eficiente y mejorado de transfenr

S
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aphcaciones topicas, mncluyendo locién que se basa en petrolato, de un
sustrato no-tedo a la piel de un usuano

RESUMEN DE LA INVENCION

Como respuesta a las dificultades y problemas discutidos
encontrados en el arte previo, un nuevo método y compuesto para mejorar
la eficiencia de Ia transferencia de una aplicacién tdpica desde un sustrato
no-tendo hacia una superficie adyacente o secundana, tal como la pael de
un usuario, se ha descubierto Mientras mantiene aceptable desempefio de
manejo del flmdo e hidratacién de la piel para el sustrato no-tejido, la
composicidn de tratariento superficial es capaz de mejorar la eficiencia
de transferencia de una aplicacién topica a 1a piel del usuano ante el
contacto de la piel / sustrato

La presente mvencién se relaciona con una combinacién para el
tratammento superficial de un sustrato usado en aphcaciones de productos
para ¢l cuidado personal El tratamuento superficial proporciona no
solamente un sistema de sumumstro tépico efectivo transfenir una
aphcacién tépica hacia una superficie secundana, sino que también mejora
sigmficativamente su eficiencia, proporcionando asi una menor adicién
mimma de aphcacién tépica para lograr beneficios demostrables a o sobre
la superficie secundania

La presente mnvencién esti dingida hacia un material compuesto que
mcluye un sustrato, una capa hmitrofe, y una aplicacién tépica, donde una
pnmera superficie de la capa hmitrofe se aphca sobre una primera
superficie del sustrato, y donde la aphcacion tépica se aphca a una
segunda superficie de la capa lmitrofe. Para mejorada eficiencia de
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transferencia de la aplicacion tdpica hacia una superficie secundana, la
capa hmitrofe y la aphcaci6n topica tienen una baja afimdad la una hacia
la otra en forma tal que las fuerza de transferencia necesarias para separar
la aplicacién tépica de la capa limitrofe son menores que las fuerzas de
transferencia necesanas para separar la capa hmitrofe del sustrato La
eficiencia de transferencia también se mejora cuando una capa hmitrofe
estid presente entre la aplicacion tépica y el sustrato en comparacion a
cuando la aphcacién tépica se coloca directamente sobre el sustrato, es
decrr, la capa lmitrofe no estid presente También se contempla que la
capa Imitrofe puede tener una menor temperatura de fusibn que el
sustrato, por lo cual la capa hmitrofe se licua 0 comienza a licuarse
cuando se expone a una temperatura de por lo menos atrededor de 25°C
la hquefaccién de la capa himitrofe debilita generalmente la capa limftrofe

y desciende las fuerzas de transferencia que son necesanas para permitir
que la aphcacién topica se separe del sustrato y sea transferida

Para mejorar la eficiencia de transferencia de la aphicacion tépica, la
capa limitrofe puede inclur més de una capa de compuestos que tienen
baja afimdad Ios unos hacia los otros, permitiendo asi que la aplicacién
topica y una porcién de la capa hmitrofe se separen de una segunda
porcién de la capa hmitrofe mas que necesitar la separacidn en la interfaz
de la aphcacién tépica/ capa imftrofe La habihidad de crear la separacién
de capa hmitrofe/ capa limitrofe permitird €] uso de compuestos en la capa
lmitrofe que, a la luz de la mejorada eficiencia de transferencia objetivo
de 1a mnvencién, puede de otra forma ser inadecuada para uso {por ejemplo
debido a la alta afinidad) con una aplicacién tépica

Para mejorar adicionalmente la eficiencia de transferencia, la capa
Imitrofe puede aphicarse al sustrato y la aphcacién tépica puede aplicarse
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a la segunda superficie de la capa hmitrofe er una vartedad de patrones
Para lograr mixima eficiencia de transferencia no es necesano que toda la
primera superficie del sustrato esté cuberta por la capa lunitrofe o toda la

segunda superficie de la capa lmitrofe esté cubierta por la aphicacion
topica

Se contempla que la mmvencién mejorard la eficiencia de
transferencia de lociones o umglentos de un no-tejido a una piel del
usuario asi como mejorando la eficiencia de transferencia en una vanedad
de otras aplicaciones, mcluyendo pero no hmitada a aphcaciones
mdustnales Tales como el summmstro de agentes puhdores, impiadores o
de mpieza, y similares a partir de un no-tejido u otro sustrato

La mnvencién también estd dngida a un método de mejorar la
eficiencia de transferencia de una aplhicacién tépica desde un sustrato a
una superficie secundana. El método mcluye la provisién de um sustrato, la
aplicacién de un tratamuento de capa himitrofe al sustrato, la aphicacién de
una aphcacién topica a la capa hmitrofe, y someter la capa hmitrofe a por
lo menos una condicién que facilita la separacién de la aplicacién tdpica
del sustrato y promueve la transferencia de la aplicacién topica a una
superficie secundana que es adyacente a la capa hmitrofe y la aplicacién

tépica

Con lo anterior en mente, es una caracterisuca y ventaja de la
mvencién proporcionar un matenal compuesto que tiene un tratamiento
superficial que mejora la eficiencia de transferencia de una aphcacién
tépica a una superficie secundana, preferiblemente mel, ante el contacto
de la superficie secundana/ sustrato
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También es una caracterishca y ventaja de la mvencidn
proporcionar un mejorado método de transferir uma aplicacién tdpica
desde un sustrato a la piel

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en planta supenior de una modahdad de un
matenal compuesto de acuerdo con la presente mvencién

La Figura 2 es una vista en seccion transversal del matenal
compuesto mostrado en la Figura 1 tomado a lo largo de la linea 2-2

La Figura 3 muestra representativamente una vista en planta
supenor, parcialmente cortada y retirada, de un articulo absorbente de
acuerdo con una modahdad de la mvencién

La Figura 4 muestra representativamente una vista en secciéon del
articulo absorbente de 1a Figura 3 tomada a lo largo de la linea 4-4

La Figura 5 muestra representativamente una vista en seccion
transversal de un matenial compuesto de acuerdo con otra modahdad de la

invencién

La Figura 6 muestra representativamente una vista en seccin de un
material compuesto de acuerdo con otra modahdad de la presente
mvencién, donde 1a capa hmitrofe se muestra compuesta de dos capas
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La Figura 7 1ilustra la onentacién de las lineas recubiertas de ranuras
de ungiiento almeadas longitudinalmente y centradas tanto como sea
posible sobre el matenal de base usado en los ejemplos

La Figura 8 es una representacion esquemsdtica del asentamiento
para el Probador de Pulido de Tinta usado en los ejemplos

DEFINICIONES

Tal como se usa aqui los siguientes términos tiene los sigmficados
especificados, a menos que el contexto demande un sigmificado diferente,
o se exprese un significado diferente, ademds, el smgular generalmente
mcluye el plural, y ¢l plural generalmente incluye el singular a menos que
se mcique de otra forma

Tal como se usa aqui, los términos "comprende”, "que comprende™
y otros denivados del térmno de raiz "comprende” pretenden ser térmmnos
de extremo abierto que especifican la presencia de cualesquera
caracteristicas, elementos, pasos, enteros o componentes establecidos,
pero no ehmmnan la presencia o adicién de uno o més de otros de sus

caracteristicas, elementos, enteros, pasos, componentes, 0 grupos

Tal como se usa aqui, el térmmo "tela" se refiere a todos los
sustratos fibrosos tepdos, anudados y no-tepdos

Tal como se usa aqui, el térmmo "capa" cuando se usa en singular
puede tener el sigmficado dual de un (nico elemento o una plurahidad de

elementos

\?



Tal como se usa aqui, los térmmos "locién" o "ungfento” son
generalmente intercambiables y sigmfican una formulacién, polvo o su
combimnacién que comprende ingredientes para la salud de la piel, o

composiciones que son compatibles con la piel pero que por ellas mismas
no proporcionan salud a 1a piel o beneficios de bienestar para la prel

Tal como se usa aqui el término "fibras fundidas sopladas” sigmfica
fibras formadas extruyendo un matenal termoplistico fundido a través de
una plurahdad de capilaridades de cubo, finas, usualmente circulares,
como hilos o filamentos fimdidos dentro de comentes de gas (por ejemplo
arre) usualmente caliente, que convergen a alta velocidad, que atentian los
filamentos de matenal termopléstico fundido para reducir su didmetro, el
cual puede ser un chimetro de micro-fibras Posteniormente, las fibras
sopladas fimdidas son cardadas mediante la comente de gas a alta
veloctdad y son depositadas sobre una superficie de recoleccion para
formar un sustrato de fibras fundidas sopladas distribudas al azar Un
proceso tal se divulga, por ejemplo, en la Patente US 3,849,241 de Butin y
otros Las fibras fundidas sopladas son micro-fibras que pueden ser
continuas o discontmuas, son generalmente més pequefias de 10 micrones
didmetro promedio, y son generalmente pegajosas cuando se depositan
en una superficie de recoleccién

Tal como se usa aqui e} térmmo "micro-fibras" sigmifica fibras de
pequefio dismetro que tienen un didmetro promedio no mayor de alrededor
de 75 micrones, por ejemplo, que tienen un didmetro promedio de desde
alrededor de 0,5 mcrones hasta alrededor de 50 mucronmes, o mis
particularmente, micro-fibras que tienen un didmetro promedio de desde
alrededor de 2 micrones hasta alrededor de 40 micrones Otra expresién
frecuentemente usada de cidmetro de fibra es el demer, el cual se define
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como gramos por 9 000 metros de una fibra y puede calcularse como el
didmetro de fibra en micrones cuadrados, multiphicado por la densidad en
gramos/cm’, multiphcado por 0,00707 Un denier menor mdica una fibra
més fina y una mayor demer mdica una fibra més gruesa o mis pesada

Por ejemplo, el didmetro de una fibra de polipropileno fibra dada como 15
micrones puede convertirse a denter volviendo al cuadrado, multiphicando
el resultado por 0,819 g/em® y multiphcando por 0,00707

Consecuentemente, una fibra de polipropileno de 15 micrones tiene un
demer de alrededor de 1,42 (152 x 0,89 x 0,00707 = 1,415) Al exterior de
los Estados Umdos 1a umdad de medida es més cominmente el “tex”, el
cual se define como los gramos por kilémetro de fibra. El tex puede
calcularse como demer/ g

Tal como se usa aqui "lammado de miltiples capa” sigmfica un
laminado donde algunas de las capas son esponjadas pegadas y algunas
funcdidas sopladas tal como un lammado espomjado pegado/ fundido
soplado/ esponjado pegado (SMS) y otras como se divulga en la Patente
US 4,041,203 de Brock y otros, Patente US 5,169,706 de Collier, y
otros, Patente US 5,145,727 de Potis y otros, Patente US 5,178,931 de
Perkins y otros y Patente US 5,188,885 de Timmons y otros Un
lammado tal puede elaborarse depositando pnmero secuencialmente en
una banda mévil de formacién una capa de tela esponjada pegada, luego
una capa de tela fundida soplada y por iiltimo otra capa esponjada pegada
y luego umendo el lammado en una manera descnita abajo.
Alternativamente, las capas de tela capas pueden hacerse mndividualmente,
recolectarse en rollos, y combimnarse en un paso separado de umén Dichas
telas tienen usualmente un peso base de desde alrededor de 0,1 a 12 y/o®
(6 a 400 g/m®), o mis particularmente desde alrededor de 0,75 hasta
alrededor de 3 y/o’ Los lammados de miltiples capas pueden tener

\4
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también vanos nimeros de capas funcdidas sopladas o miltiples capas
esponjadas pegadas en vanas configuraciones diferentes y pueden inclur
otros mateniales como peliculas (P) o mateniales de coforma, por ejemplo,
SMMS, SM, SES, etc

Tal como se usa aqui los térmmos "no-tejido” y "tela o sustrato no-
tejido” significa un sustrato que tiene una estructura de fibras individuales,
filamentos o llos que estin entrelazados, pero no en forma wdentificable
como en una tela anudada Las telas o sustratos no-tejidos se han formado
a partir de muchos procesos tales como por ejemplo, procesos de fusién
soplado, procesos de esponjado soplado, y procesos de sustrato pegado
cardado El peso base de las telas no-tejidas se expresa usualmente en
onzas de matenal por yarda cuadrada (o/y?) o gramos por metro cuadrado
(g/m?) y los didmetros de fibra Gtiles se expresan usualmente en micrones
(Notar que para convertir de o/y? a g/m?, multiplicar o/y* por 33,91)

Tal como se usa aqui, el térmmo "producto para el cudado
personal” o "producto absorbente para el cwdado personal" sigmfica
pafiales, pantaloncitos de entrenamiento, vestidos de bafio, pantaloncitos
mteriores absorbentes, hmpiadores para bebés, productos para
incontinencia adultos, toallas samitanas, lmpiadores himedos,
productos para la higiene femenina, vendas de envoltura y vendajes

Tal como se usa aqui, el térmno "petrolato” se refiere a una mezcla
semisdhida de hidrocarburos obtemdos de petrdleo, tal como, pero no
hmitado a Glenpure L. White Petrolato, USP disponible en Glenn
Corporation, un negocio que tiene oficinas en St Paul, Minnesota



Tal como se usa aquf, el térmmno "piel” se refiere a la capa expuesta
mas exterior de una dermus o epidermus de mamifero, y puede ser de una
envoltura

Tal como se usa aqui el térmno "fibras esponjadas pegadas" se
refiere a fibras de pequefio didmetro que se forman extruyendo matenal
termoplastico fundido como filamentos a partir de una plurahidad de
capilandades finas, usualmente circulares de una hilandera con el didmetro
de los filamentos extrudos reduciéndose entonces ripidamente como, por
ejemplo, en la Patente US 4,340,563 de Appel y otros, y 1a Patente US
3,692,618 de Dorschner y otros, la Patente US 3,802,817 de Matsuka y
otros, las Patentes US 3,338,992 y 3,341,394 de Vinney, la Patente US
3,502,763 de Hartman, y la Patente US 3,542,615 de Dobo y otros Las
fibras esponjadas pegadas no son generalmente pegajosas cuando son
depositadas sobre uma superficie de recolecciéon Las fibras esponjadas
pegadas son generalmente continuas y tiene didmetros promedios (de una
muestra de por lo menos 10) mis largas de 7 micrones, mis
particularmente, entre alrededor de 10 y 20 micrones

Tal como se usa aqui, el térmmo "aphcacién topica” sigmifica
cualquier tipo de sobre capa de modificacién de superficie de matenal,
que incluye, pero no estd liutada a cualesqmer pulidores, hmpiadores o
agentes de hmpieza, y sumlares, asi como cualesquera lociones,
unglentos, polvos o sus combinaciones Para propésitos de esta solicrtud,
el térmmo agente mejorador de superficie s generalmente intercambiable
con el término aphcacion tépica

Tal como se usa aqui, el térmuno “fuerzas de transferencia” significa
cualquiera de las fuerzas que pueden causar la separaciém de dos o més
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capas del material compuesto de 1a presente mmvencién Tal como se usa
aqui el térmmo “fuerzas de transferencia” puede referirse especificamente
a, pero no hmitarse a, fuerzas de desgarramento, fuerzas de
desprendimiento, afimdad quimica preferencial a una sustancia o
superficie sobre otra sustancia o superficie, u otra fuerza o combmnacién
de fuerzas que permuten generalmente la separacién de la aplicacién tdpica
de toda o parte de la capa lmitrofe o la separacién de una capa de la capa
hmftrofe de una segunda capa de Ia capa hmitrofe

Estos térmmos pueden defimrse con lenguaje adicional en las
restantes porciones de la especificacion

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Aunque la descripcién de la mvencién estd enfocada en la
transferencia de una aplicacién tépica a la prel de un usuano, se contempla
que un experto en el arte reconocerd que el sistema de summstro aqui
descnito puede usarse con cualquier sustrato tratado tépicamente para el
cual una adecuada composicién de capa limitrofe estd disponible y para el
cual se desea mejorar la eficiencia de transferencia del tratamiento topico
o la aphcacién a una superficie secundana

Aunque la admnistracién tépica de composiciones de tratamrento
de 1a prel o aphicaciones a la piel de mamiferos, especialmente humanos,
se conoce que protegen la piel preservando y restaurando la mtegndad
natural de 1a piel, la eficiente transferencia de aphicaciones tépicas a partir
de articulos absorbentes debilitando la transferencia de la capa hmitrofe
no es conocida como haber sido llevada a cabo previamente La
transferencia eficiente de aphcaciones tépicas no solo asegura que la
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deseada superficie recibe una cantidad efectiva de la aplicactén, sino que
también mimmza la cantidad de adici6n de aphicacién que es necesana
La mmmizacién de adicién contribuye a un menor costo de produccidn
Se proporcionan composiciones y métodos mediante la presente mvencién
para la mejorada eficiencia de transferencia de aphcaciones topitas

Las Figuras 1 y 2 iustran la forma mis simple del matenal
compuesto que es la presente mvencién Como se muestra, el matenal
compuesto 10 comprende un sustrato 12, dicho sustrato que tiene una
pnmera superficie 14, y una segunda superficie 16 (mostrada en la Figura
4) opuesta a la pnmera superficie 14 El matenal compuesto comprende
adicionalmente una capa hmitrofe 18, dicha capa hmitrofe que estd
compuesta de uno o més compuestos, y que tiene una pnmera superficie
20 y una segunda superficie 22 opuesta a la pnmera superficie 20 de la
capa hmitrofe La primera superficie 20 de la capa hmitrofe 18 se aplica a
la pnmera superficie 14 del sustrato 12

El matenal compuesto también comprende una aplicacién tdpica
Como se 1lustra, la aphcacién topica 24 se aplica a la superficie 22 de 1a
capa lmitrofe 18 opuesta del sustrato La aphcacién tépica 24 se muestra
en la Figura 1 mediante lineas diagonales, sin embargo, lo anterior se hace
Unicamente para distinguir la regién a la cual la aplicacion topica 24 se
aphca al sustrato 12 y no se suglere o hmita la manera en la cual la
aphcacion tépica puede aphcarse, como se discuti6 arriba El matenal
compuesto se¢ crea en una manera tal que las fuerzas de transferencia
necesanas para separar la aphicacién topica 24 de la capa limitrofe 18 son
menores que las fuerzas de transferencia necesanas para separar el
sustrato 12 de 1a capa lmitrofe 18 (o la aphcacién topica del sustrato s1 la
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aphicacién tdpica fuera aphcada alli directamente), por lo cual la eficiencia
de transferencia de la aphcacion tépica se mejora

Aunque se ilustra como una sola capa en las Figuras 1 y 2, el
sustrato del matenal compuesto puede ser un lamunado de miltiples capas,
como se muestra en las Figuras 3 y 4 Un ejemplo de un lammado de
miltiples capas es una modahidad donde algunas de las capas son
esponjadas pegadas y algunas fundidas sopladas tales como un {aminado
esponjado pegado/ soplado findido/ espomyado pegado (SMS) como se
divulga en la Patente US No 4,041,203 de Brock y otros, Patente U S
No 5,169,709 de Collier y otros, y Patente US No 4,374,888 de
Bornslaeger Dichos sustratos tienen usualmente un peso base de desde
alrededor de 0,1 a 12 y/o? (6 a 400 g/m’), o mis particularmente desde
alrededor de 0,75 a alrededor de 3 y/o?

El resto de la descnipcion detallada se hard dentro del contexto de
un articulo de pafial desechable el cual estd adaptado para ser llevado por
infantes alrededor de su torso infenor Es fiicilmente evidente, sin
embargo, que el material compuesto de la presente mvencién puede
también ser adecuado para uso como o en otros tipos de articulos
absorbentes, tales como almohadillas para el cmdado femenmo, prendas
para incontmencia, pantaloncitos de entrenamiento, y similares Como
ammba, es también evidente que el matenal compuesto de la presente
mvencion es adecuado para uso como un restregador, tal como uno que se
usa para transfenr més eficientemente una aphcacién tépica o agente
mejorador de superficie tal como un pulidor, limpiador o agente de
limpieza o similar a una superficie secundana. En adicién, la mvencién
pueden describirse dentro del contexto de sus vanas configuraciones
Deberd apreciarse que ameglos alternativos de la mnvencién pueden



comprender cualquier combmacidén de dichas configuraciones, incluyendo
aquellos articulos absorbentes o productos para el cusdado personal cuyo
sustrato estd compuesto de una sola capa Como tal, el uso de una deseada

modahdad, un paiial, para facihdad de entendimuento y descripcién de la
mvencion no debe, en mnguna manera, hmitar el alcance de la mvencién

Es importante entender, que a menos que se mdique de otra forma,
la referencia a un sustrato en el contexto de un articulo absorbente o
producto para el cmdado personal, y més particularmente un pafial, puede,
dependiendo de las circunstancias, referirse a toda la estructura del
articulo o producto s1 el articulo es de una sola capa (como se observa en
mejor forma en las Figuras 1 y 2), la capa del articulo o producto que
contacta el usuano si el articulo estd compuesto de mis de una capa
(como se observa en mejor forma en las Figuras 3 y 4) o, generalmente, la
superficie del articulo o producto que contacta al usuario

La Figura 3 es una vista representativa en planta superior de un
articulo o producto de prenda absorbente integral para el cwdado
personal, tal como un pafial desechable 26, de acuerdo con una modahidad
de la presente mvencién en su estado plano, no contraido (es decir, con
todo el fruncimiento mducido por elastico y 1a contraccién retirada) Las
porciones de la estructura son parcialmente cortadas y retradas para
mostrar més claramente la construccién intenior del articulo absorbente o
pafial 26, y la superficie del pafial que contacta al usuano esti enfrentado
al observador La Figura 4 muestra representativamente una vista en
seccion del articulo absorbente de la Figura 3 tomada a lo largo de la linea
4-4. Con referencia a las Figuras 3 y 4, el pafial desechable 26 define
generalmente una seccién 28 de cintura frontal, una seccién 30 de cintura
posterior, y una seccién 32 mtermecia que mterconecta las secciones de
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cmtura frontal y posterior Las secciones 28 y 30 frontal y postenor
mcluyen las porciones generales del articulo que estan constnudas para
extenderse sustanciailmente sobre las regiones abdomunales frontal y
postenor de usuano, respectivamente, durante el uso La seccién 32
mtermedia del articulo mcluye la porcién general del articulo el cual estd
construido para extenderse a través de la regidn de entrepierna del usuano
entre las piernas

Una deseada modal:idad del matenal compuesto mcorporado en un
articulo absorbente mcluye un sustrato que ttene una hoja de respaldo
permeable al vapor o cubierta extenor 34, un forro permeable a liquidos u
hoja supenor 36 colocado en relacién enfrentada con Ia hoja de respaldo
34, y un cuerpo absorbente 38, tal como una almohadilla absorbente, que
estd localizado entre 1a hoja de respaldo 34 y la hoja supenor 36 La hoja
de respaldo 34 define una longitud y un ancho las cuales, en la modalidad
ilustrada, comciden con la longitud y ancho del pafial 26 El cuerpo
absorbente 38 generalmente define una longitud y ancho las cuales son
menores que la longitud y ancho de la hoja de respaldo 34,
respectivamente Consecuentemente, las porciones marginales del pafial
26, tales como las secciones margmales de 1a hoja de respaldo 34, pueden
extenderse mas alld de los bordes termmales del cuerpo absorbente 38 En
las modalidades 1lustradas, por ejemplo, la hoja de respaldo 34 se extiende
hacia fuera mas alli de los bordes terminales marginales del cuerpo
absorbente 38 para formar mérgenes laterales y margenes de extremo del
pafial 26 La hoja superior 36 es generalmente co-extensiva con la hoja de
respaldo 34 pero puede cubnr opcionalmente un drea que es mayor o
menor que el drea de la hoja de respaldo 34, como se desee La hoja de
respaldo 34 y hoja supenor 36 pretenden enfrentar Ia prenda y el cuerpo
del usuano, respectivamente, durante el uso
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La permeabiidad de la hoja de respaldo estd configurada para
mejorar la capacidad de respirar del articulo absorbente para reducir la
hidratacién de la piel del usuano durante el uso sin permutir la excesiva
condensacién de vapor, tal como onna, en la prenda que enfrenta la
superficie de la hoja de respaldo 34 la cual puede encharcar
mdeseablemente las ropas del usuario

Para proporcionar mejorado ajuste y para ayudar a reducir el escape
de los exudados del cuerpo desde el pafial 26, las mérgenes laterales y las
mérgenes de extremo del pafial pueden ser elastificadas con miembros
eldsticos adecuados, tales como sencillos o miltiples hilos de eldstico Los
hilos elasticos pueden estar compuestos de caucho natural o sintético y
pueden opcionalmente encogerse al calor o elastificarse al calor Por
ejemplo, como se 1lustra representativamente en las Figuras 3 y 4, ¢l pafial
26 puede mcluir eldsticos de piernas 40 que estin construsdos para fruncir
y alargar operativamente los mirgenes laterales del pailal 26 para
proporcionar bandas clistcas de piernas que se pueden ajustar
cercanamente alrededor de las piernas del usuano para reducir el escape y
proporcionar mejorada comodidad y apanencia. Similarmente, los
elasticos de cmntura 42 pueden emplearse para elastificar los mérgenes de
extremo del pafial 26 para proporcionar cmturas elastificadas Los
elasticos de cintura estin configurados para fruncir y alargar las secciones
de cintura para proporcionar un ajuste resiliente, confortablemente
cercano alrededor de la cintura del usuano. En las modahdades ilustradas,
los imembros eldsticos se ilustran en su condicién no contraida, alargada,
con propdsito de clandad

7L
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Medios de sujecién, tales como sujetadores de gancho y presiila 44,

sc emplean para asegurar el pafial al usuano Altemativamente, otros
medios de sujecion, tales como botones, pasadores, broches, sujetadores

de cinta adhesiva, cohesivos, sujetadores de hongo y gancho, o similares,
pueden emplearse

El pafial 26 puede mchur adicionalmente otras capas entre el cuerpo
absorbente 38 y la hoja superior 36 u hoja de respaldo 34 Por ejemplo,
como se ilustra representativamente en las Figuras 3 y 4, el pafial 26
puede incluir una capa de ventilacién 46 localizada entre el cuerpo
absorbente 38 y Ia hoja de respaldo 34 para aislar la hoja de respaldo 34
del cuerpo absorbente 38 para mejorar la circulacién de amre y reducir
efectivamente el encharcamiento de 1a prenda que enfrenta la superficie de
la hoja de respaldo 34 La capa de ventilacién 46 puede también ayudar en
distnbwir los exudados de fludo a las porciones del cuerpo absorbente 38
que no reciben directamente el ataque o msulto

El pafial 26 puede ncluir también una capa de manejo de
surgumiento 48 localizada entre 1a hoja supernior 36 y el cuerpo absorbente
38 para prevenir el encharcamuento de los exudados de flmdo y mejorar
adicionalmente el imtercambio de awre y la distribucién de los exudados de
flmdo dentro del pafial 26.

En la modahdad mas deseada, no se agregard tensioactivo a o se
incorporard dentro del matenal compuesto de la presente mvencion, sm
embargo, en una modahidad alternativa, el sustrato u hoja superior 36 del
pafial 26 puede también tratarse con un tensioactivo para promover la
humectacién del sustrato, promoviendo asi el funcionamiento como pabilo
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de la humedad lejos de la superficie de Ia piel del usuario y las mejoradas
condiciones de salud de Ia piel

En una modahdad altemativa que incorpora un tensioactivo, la tela
de la hoja supenor 36 es tratada en la superficie con un tensioactivo tal
como el disponible comercialmente en Umon Cartnde Chemucals and
Plastics Company, Inc, de Danbury, Comnecticut, US, bajo la
designacién comercial TRITON X-102 Alternatvamente, la tela puede
tratarse en la superficie con alrededor de 0,3 por ciento en peso de una
mezcla de tensioactivos que contiene AHCOVEL Base N-62 y
tensioacivo GLUCOPON 2150UP en una relacién de 3 1 basada en el
peso total de la mezcla de temsioactivos Otras clases posibles de
tensioactivos mcloyen MASIL SF 19 y DC 193 El AHCOVEL Base N-
62 se compra en Umqgema (Una divisién de ICI, y que tiene oficinas en
New Castle, DE), e incluye una mezcla de aceite de ncino etoxilado
hidrogenado y mono-oleato de sorbitan El GLUCOPON 220UP se
compra en Cogms Corporation e mcluye un polighcésido de alquil Los
tensioactivos MASIL SF 19 y DC 193 se compran en BASF (Gurnee, IL),
y Dow Commg (Midland, MI), respecuvamente Los tensioactivos
MASIL SF 19 y DC 193 son ejemplos de polialquilsiloxanos etoxilados
tipicos El tensioactvo puede aphcarse mediante cualquer medio
convencional, tal como saturacién, atormzado, impresién, transferencia
por rodillo, recubnmento de ranura, recubrimento de brocha, adicién de
fusi6n mterna o smular El tensioactivo puede aplicarse a toda la hoja
supenior 36 o puede aplicarse selectivamente a las secciones particulares
de la hoja superior 36, tal como la seccién media a lo largo de la linea
central longitudmal del pafial, para proporcionar mayor humectabilidad de
dichas secciones
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El pafial 26 puede ser de vanas formas adecuadas Por ejemplo, ¢l
pafial puede tener una forma completa rectangular, forma de T o una
forma aproximadamente de reloj de arena. En la modahdad mostrada, el
pafial 26 tiene generalmente forma de I El pafial 26 define adicionalmente
una direccién longitudmal 50 y una direccaén lateral 52 Otros adecuados
componentes del pafial que pueden mcluirse en los articulos absorbentes
que mcorporan la presente mvencién mcluyen faldillas de contencién,
faldillas de cinfura, paneles laterales elastoménicos, y simlares los cuales
son generalmente conocidos por aquellos expertos en el arte

Ejemplos de configuraciones de pafiales adecuadas para uso en
conexién con la presente sohcitud que pueden incluir otros componentes
de pafial adecuados para uso en pafiales se describen en la Patente U S
No 4,798,603 expecida en Enero 17, 1989, a Meyer y otros, Patente U S
No 5,176,668 expedida en Enero 5, 1993, a Bemardin, Patente US No
5, 176,672 expedida en Enero 5, 1993, a Bruemmer y otros, Patente U S.
No 5,192,606 expedida en Marzo 9, 1993, a Proxmure y ofros, y Patente
U S No. 5,509,915 expedida en Abril 23, 1996, a Hanson y otros, cuyas
divulgaciones se incorporan aquf a8 modo de referencia en su totahdad

Los vanos componentes del pafial 26 son ensamblados
integralmente en forma comjunta empleando varios tipos de medios
adecuados de agarre, tal como adhesivo, pegados sémcos, pegados
térmicos o sus combmaciones Por ejemplo, la hoja supenor 36 y la hoja
de respaldo 34 pueden ensamblarse la una a la otra y al cuerpo absorbente
38 con lineas, no mostradas, de adhesivo, tal como un adhesivo sensible a
la presion, fundido en caliente El adhesivo puede aplicarse como una
capa uniforme continua de adhesivo, una capa patronada de adhesivo, un
patrén atomizado de adhesivo, o un arreglo de lineas separadas, remolmos
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o puntos de adhesivo Similarmente, otros componentes de pafiales, tales
como los miembros eldsticos 40 y 42, miembros de sujecién 44, y capas
de ventilacién y surgmmento 46 y 48 pueden ensambiarse dentro del
articulo de paflal empleando los mecamsmos de agarre arrba
identificados

Las Figuras 2 y 4 hasta 6 ilustran que el material compuesto incluye
adicionalmente una capa himitrofe 18, que tiene una pnmera superficie 20
y una segunda superficce 22, y una aplicacién tépica 24 Aunque el
sustrato puede ser méis o menos complejo que el descrito con respecto a e
lustrado en las Figuras 3 y 4, el sustrato que representa el articulo
absorbente o pafial 26 en las Figuras 5 y 6 se muestra como un sustrato de
mono-capa fimcamente con propésito de simphicidad

Tal como se muestra en las Figuras 4 a 6, la pnmera superficie 20
de 1a capa hmitrofe 18 se aphca a la superficie 36 del pafial que contacta
al usuano (superficie enfrentada al cuerpo) El 4rea donde la capa hmitrofe
18 y 1a superficie enfrentada al cuerpo 36 del pafial entra en contacto la
una con la otra se define como la mterfaz capa hmitrofe/ sustrato 54
Como se ilustra adicionalmente, la aphcacién tépica 24 se aphica a la
segunda superficie 22 de la capa limitrofe 18 creando asi una interfaz de
capa limitrofe/ aplicaci6n topica 56

Como amiba, la capa lmitrofe 18 se aphca a la superficie
enfrentada al cuerpo u hoja supenor 36 del pafial Cualquera de una
vanedad de métodos de aplicacién que distnbuyen continuamente los
compuestos de la capa lmitrofe que tienen una consistencia funchda o
liqmda se pueden usar Adecuados métodos imncluyen, pero no estin
limitados a, atomizado, recubnmiento de ramura, mpresion (tal como

o
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mpresién flexo grifica), recubrnmento (tal como recubrimiento de
grabado), extrusibn, o combinaciones de estos métodos, tal como
atomizado de la composicién una superficiec rotahiva, luego
transferencia de la composicién a la superficie enfrentada al cuerpo 36 del
pafial 26 es también posible para preparar un sustrato que tiene una
distribucién no umforme de la capa lLmitrofe en su superficie
Adicionalmente, es también posible usar un aditvo de fusién interna tal
como un pohalquilsiloxano o un éster graso alqulatado El adiivo de
fusi6n interna sigmifica extrur a la superficie de la fibra no-tenda
proporcionando asi una capa limitrofe donde una loci6n o ungtento tépico
pueden aplicarse subsecuentemente Tipicos ejemplos de pohalquil-
siloxanos son flmdos de silicona DC 200 (Dow Coming, Midland, MI),
que estin también disponibles en Dow Coming, como concentrados
compuestos en poholefinas conocidas como Masterbach MB50-001
Sihcone y Masterbach MB50-002 Sihcone Ejemplos tipicos de ésteres
grasos alquilatados son sorbitan mono, d1 o tn-oleatos y sus anilogos
estearatos, que son disponibles en Umqema -

La capa hmitrofe 18 puede aphcarse a toda la superficie 36
enfrentada al cuerpo del pafial 26 o puede aplicarse selecuvamente a sus
porciones Si1 se aplica a solo una porcién de la superficie 36 enfrentada al
cuerpo del pafial, la capa limiftrofe 18 puede aphicarse en una onentacién
patronada o en una o més bandas 60 Aunque las figuras ilustran la capa
lmitrofe como una aplicacién continua o sustancialmente continua en la
direcci6n de 1a maquina del pafial, se debe entender y se contempla que la
capa lmitrofe puede aphcarse en cualquer patrén continuo o discontinuo,
mcluyendo pero no limtado a, lineas comtinuas o discontinuas en la
direcci6n de la maquina, direccién transversal, u onentaciones diagonales,

Ul
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ondas smusoidales o puntos individuales, y similares, temendo en cuenta
que el patr6n es tal que una aphcaci6n tépica pueda aplicarse alli

Es deseable que la capa lmitrofe se aplicada a la superficie 36
enfrentada al cuerpo del pafial 26 en una banda o patrén alneado con o
centrado sobre 1a linea central longrtudinal 58 del articulo absorbente 10,
en forma tal que 1a banda o patrén corra a través de 1a secci6n intermedia
32 (es decir 1a regién de entrepierna) del pafial 26 Es mas deseable para
la capa limftrofe ser aplicada a la superficie 36 enfrentada al cuerpo del
paiial 26 en una pluralidad de bandas 60 Dependiendo del 4rea total de la
superficie, es a menudo deseable que el nimero de bandas que comprende
la capa limitrofe 18 sea generalmente de entre 1 y 60, mas deseablemente
entre 4 y 12, y alin més deseablemente entre 4 y 8 Las dimensiones de las
bandas o patrones vanarin con los diferentes articulos absorbentes o
productos para el cmdado personal a los cuales se aplica la capa hmitrofe
18, sin embargo, es deseable que la capa hmitrofe 18 sea de
gproxinadamente 10 cm de ancho tal como se mude desde el borde
exterior de los dos bandas o patrones més exteriores de la capa limitrofe
desde la linea central 58 (por ejemplo, desde el extenor de la banda 62 al
exterior de la banda 64 como se observa mejor en la Figura 3, asumiendo
que el ancho de la capa hmitrofe es igual al ancho de la aphcacién topica
mostrada en la ilustracién). No es necesano que las bandas de la capa
hmitrofe 18 sean de ancho umiforme, sin embargo, ¢s deseable que las
bandas de la capa limitrofe 18 sean cada una de alrededor de 0,] mm a
alrededor de 100 mm de ancho, méis deseablemente alrededor de 0,5 mm a
alrededor de 40 mm de ancho, y alin més descablemente alrededor de 1
mm a alrededor de 7 mm de ancho. Es también deseable que cada una de
las bandas de la capa limitrofe tenga alrededor de 0,1 mm a alrededor de
100 mm de separacién entre cada una, més deseablemente alrededor de
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0,5 mm a alrededor de 40 mm de separaciém, y aim mis deseablemente
airededor de 1 mm a alrededor de 7 mm de separacién entre cada una La
separacién de las bandas o patrones de la capa lmitrofe no necesitan ser
uniformes, pero deben tener el suficiente ancho para permutir que las capas
del sustrato sean adhenidas unas a otras como sea necesario Como con el
ancho y la separacién, las bandas o patrones de la capa himitrofe pueden
aplicarse en una vanedad de alturas Es deseable que cada una de las
bandas o patrones de 1a capa lunitrofe sea de 0,1 mm a alrededor de 0,5
mm de altura, més deseablemente alrededor de 0,1 mm a alrededor de 0,3
mm de altura, y aiin més deseablemente alrededor de 0,1 mm a alrededor
de 0,2 mm de altura

Con la excepcidén de aquellas modahdades de la mvencién que
mcorporan una capa hmitrofe de multzples capas (tal como la modahdad
mostrada en la Figura 6), la capa lmitrofe 18 de 1a presente mvencién
pueden aphcarse a la superficie enfrentada al cuerpo de un sustrato en
cualquier punto durante el ensamble de un articulo absorbente Por
ejemplo, el sustrato de matenal en bruto que se forma en el sustrato puede
tratarse con la composicion de la capa limitrofe antes de que el sustrato es
procesado en el sustrato, la superficie enfrentada al cuerpo del sustrato
puede tratarse con la composicion de la capa hmitrofe antes de
incorporarse dentro del articulo absorbente, y, la superficie enfrentada al
cuerpo del sustrato puede tratarse con la composicion después de que el
sustrato se ha incorporado dentro del articulo absorbente Aquellas
modahdades de la mvencién que mcorporan la capa hmitrofe de miltiples
capas pueden tener una primera capa 66 de la capa lunitrofe 18 aphcada a
la superficie 36 enfrentada al cuerpo del sustrato en cualquier punto
durante el ensamble de la articulo absorbente o producto para ¢l cmdado
personal, sin embargo, la segunda capa 68 de la capa lmitrofe 18 puede
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aplicarse solamente post-extrusion del sustrato e mherentemente después
de la pnmera capa 66 La segunda capa 68 de la capa hmitrofe 18 puede
aplicarse a la pnmera capa 66 mediante cualquera de una vanedad de
métodos de aphcacién que distnbuyan continuamente los compuestos de
la capa limitrofe que tienen una consistencia fundida o liquuda Adecuados
métodos para aplicar la segunda capa 68 mncluyen, pero no estin hmitados
a, aquellos histados arnba excepto por extrusién

Ejemplos de compuestos de 1a capa hmitrofe que son adecuados
para uso en la presente mvencién mcluyen, pero no estin hmitados a,
denvados de tnghcéndos y co-formulaciones, derivados de éter de
sorbitan y co-formulaciones, di-meticonas, emohentes de hdrocarburo
tales como munstato de minstil (Cetiol 1414 E, elaborado por Cogms
Corporation), alcoholes de cadena larga y dcidos que tienen longitudes de
cadena larga de hasta 104 carbonos, alcoholes etoxilados o acidos que
tienen longitudes de cadena de carbono de hasta 104 carbonos, oligémeros
de polietileno altamente ramuficados, hidrocarburos oxadados (tales como
polietileno y polipropileno), oligdmeros de pohetileno lineal, acetato de
polivinilo y denivados de silicona de acetato de polivimlo

Después de que 1a capa hmitrofe 18 es aplicada a la superficie 36
enfrentada al cuerpo del pafial 26, una aplicacién tépica 24 es aplicada a
la capa hmitrofe 18 Aunque algunas aphcaciones pueden ser méis o menos
deseables que otras basadas en su afimdad o falta de afimidad a ciertos
compuestos (es decir aquellos que pueden comprender la capa limitrofe),
nada en esta divulgacién pretende himutar el alcance de las aplicaciones
tépicas que pueden usarse en la presente mvencién
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La aplicacién topica 24 puede aphicarse a toda la segunda superficie
22 de la capa hmitrofe 18 o puede aphcarse selectivamente (es decir en
bandas o patrones) a secciones particulares de la segunda superficie 22 de
la capa hmitrofe 18, para proporcionar mayor lubncidad a dichas
secciones y para transfenr dicha locion a la pel del usuano
Alternativamente, como se ilustrd representativamente en la Figura §, la
segunda superficie 22 de la capa lmitrofe 18 puede mclur miiltiples
bandas de Ia aplicacién tépica 24 alli aplicada. Debe entenderse que la
aphcaci6n topica puede aplicarse a la capa hmitrofe 18 en una vanedad de
manecras Por ejemplo, una banda o patrén 60 de aphcacién tépica 24
puede aphicarse a cada banda o patrén de la capa hmitrofe 18 o miiltiples
bandas y/o patrones 60 de la aplicacion topica 24 pueden aplicarse a cada
banda o patrén de la capa limitrofe 18 dependiendo del tamafio de cada
uno Los patrones o bandas 60 de aplicacién tépica 24 pueden extenderse
toda la longitud de las bandas de la capa lmitrofe 18 o tmcamente vna
porcién de ella. La longitud de las bandas 60 de la aplicaciém tépica 24
dependerd de la longitud de la capa limitrofe Es deseable que la
aphicacion tépica 24 se extienda sustancialmente toda la longitud de la
capa hmitrofe 18 a Ia cual estd aphcada Como arriba, en una deseada
modahdad, la capa limitrofe 18 se extenderi sustancialmente toda la
longitud del producto para el cuidado personal 10, y, consecuentemente,
es deseable que la aplicacién topica 40 se extienda sustancialmente toda la
longitud del producto para el cmdado personal 10 igualmente

Las bandas o patrones 60 de la aplicacién topica 24 pueden definir
también un ancho de alrededor de 0,2 a alrededor de 1 centimetro Es
deseable que las bandas 60 tengan un ancho de desde alrededor de 0,2 a
alrededor de 0,5 centimetros, mas deseable desde alrededor de 0,2 a
alrededor de 0,4 centimetros, y ain mis deseable desde alrededor de 0,2 a
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alrededor de 0,3 centimetros Es también deseable que las bandas 60 de
aplicacién topica 24 estén separadas una distancia de alrededor de 0,2 a
0,5 centimetros, y mas deseablemente una distancia de alrededor de 0,2 a
alrededor de 0,4 centimetros Es también descable que las bandas 60 de
aphicacion t6pica 24 tengan una altura de alrededor de 0,1 mm a 0,3 mm, y
mas deseablemente una altura de alrededor de 0,2 mm a alrededor de 0,3
mm Es posible preparar un articulo absorbente o un producto para el
cuidado personal que tenga una distribucién no umiforme de aplicacién
topica 24 en su capa imitrofe 18

La aphicacién tépica puede aplicarse a la segunda superficie 22 de
la capa imitrofe 18 en cualquiera de muchas maneras bien conocidas Un
método prefendo para aphcar umformemente la aphicacién tépica a la
superficie enfrentada al cuerpo de la capa lmitrofe 18 es atomizando
recubriendo con ranura, debido a que es, para la mayoria de propésitos
pricticos, el proceso mids exacto y ofrece mébamo control de la
dustribucién de la aphicacién tépica y velocidad de transferencia Sin
embargo, otros métodos adecuados, también mcluyen mpresién (tal como
mpresion flexo grifica), recubnmuento (tal como recubnmuento de
grabado), extrusmén, o combmaciones de estos métodos, tal como
atomzando la composicién sobre una superficie rotativa, entonces
transfinendo la composicién a la segunda superficie 22 de la capa
hmitrofe 18

Por ejemplo, 1a aphcacién tépica puede aphicarse a la capa himitrofe
mediante (a) calentando la aplicacién tépica a una temperatura por encima
del punto de fusién de la aplicacién tépica, causando que se funda la
aphicacién, (b) aphcando umformemente la aphcacidn tépica fundida a la
superficie enfrentada al cuerpo de la capa limitrofe, y (c) re-solidificando

<



AR,

los depdsitos de la aphcacién tépica fundida Deseablemente, la re-
solidificacién de los depdsitos ocurre casi instantineamente, sin la
necesidad de medios extemos de enfriamiento tal como rodillos de
congelacién. Esto puede ocurnir s1 la aplicacion tépica se calienta a una
temperatura solamente higeramente por encima o al punto de fusién de la
aplhicacién topica Sin embargo, medios externos tales como rodillos de
congelacién, ya sea antes o después de la aplicacién de fusién, pueden
usarse para acelerar la re-sohdificacion Tal como se usan aqui, los
térmnos “hcuar” y “fundir” son generalmente mtercambiables y pretenden
mchur la etapa de hquefacciéon y/o fusion a la cual la sustancia o
formulacidn que sufre la transformacién es parcialmente transformada

Ya sea que se aplique en una banda o patrén, la aplicacién tépica
24 debe cubnr una cantidad suficiente del 4rea de superficie de la capa
limitrofe 18 y a su vez el sustrato para asepgurar la adecuada transferencia
de la aplicacién tépica a la piel y reducida abrasién entre el pafial o
sustrato y la piel del usuano Deseablemente, la aplicacidn tépica se aplica
& por lo menos alrededor de 10 por ciento y mds deseablemente por lo
menos alrededor de 30 por ciento de la capa hmitrofe 18, y a su vez a por
lo menos alrededor de 5 por ciento y mas deseablemente por lo menos
alrededor de 25 por ciento de la superficie enfrentada al cuerpo del
sustrato para mejorada transferencia

La aplicacién topica puede aplicarse a la capa limitrofe a cualquer
mvel de adicién que proporcione el deseado beneficio de transferencia.
Por ejemplo, el nivel total de adicién de la aplicacién topica puede ser de
desde alrededor de 0,05 a alrededor de 100 mg/cm’, deseablemente desde
alrededor de 1 a alrededor de 50 mg/cm’ y més deseablemente desde
alrededor de 10 a alrededor de 40 mg/cm’ para mejorado desempefio La
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cantidad de adicién dependera del efecto deseado de la aphicacién tépica
sobre los atributos del producto para el cudado personal y ante la
especifica aplicacién tépica St se desea mummzar la cantidad de
aplicacién tépica que estd en contacto con la capa hmitrofe en la interfaz
56, aim incrementando el area de superficie de la aphcacién tépica
contemda en el articulo o producto, permitiendo asi mayor eficiencia de
transferencia. En una modahdad de Ia presente mvencidn, el ancho de las
bandas de aplicacién tépica se reduce muentras se¢ mantiene Ja misma
canftdad de adicién de aphcacion tépica, incrementando asf 1a altura de las
bandas 60 y a su vez incrementando el 4rea de superficie

Ejemplos de aplicaciones tépicas que son adecuadas para uso en Ia
presente mvencion mcluyen grasas aceites o ceras naturales y sintéticas,
ohgémeros de poliolefina, 4cidos grasos, alcoholes grasos, tensicactivos,
perfumes, emulsiones, emohentes, humectantes, y cualesquier ingredientes
tépicos aceptados cosméticamente asi como productos OTC histados en 21
CFR partes 344, 346, 347, 348 y 352, mcluyendo, pero no hmitados a,
perbxido de hdrégeno de urea, activos vaso-constrictores (tales como
0,10-1,25% de sulfato de efedrma, 0,005-0,01% de epmefrma, 0,05-
0,01% de hipo-cloruro de epmefrina, y 0,25% de hipo-clonuro de feml-
efrma), activos queratoliticos (tales como alcloxa y resorcmol), activos
analgésicos, anestésicos, y anti-prurito (tales como benzocana, idocamna,
0,10-0,30% de alcanfor, 1,0-5,0% de acerte de cada, y 0,10-1,0% de
mentol), activos astringentes (tales como calammna, hamametma, y 6xido
de znc), activos anestésicos locales (fales como benzocama, dibucama
alcohol bencil, hidrocloruro de diclonma, hdocama, hidrocloruro de
pramoxing, tetracama, Idrocloruro de tetracamna), analgésicos,
anestésicos y protectores de la piel (tales como hdréxido de alummmo,
calamma, mantequilla de mani, aceite de higado de bacalao, ghicenna,
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grasa dura, caolin, lanolina, aceite muneral, petrolato, aceite de higado de
tiburén, almudén topico, petrolato blanco, y éxido de znc), y activos
bloqueadores solares (tal como &cido amno benzoico, avobenzono,
cmoxato, dioxibenzono, homosalato, mentil antramlato, octocrileno, octil
metoxicinamato, octl sahcilato, oxibenzono, octil dimetl acido para-
amno benzoico, fel bencil mudazolo dcido sulfémico, sulisobenzeno,
dibxado de titamio, sahicilato trolamina, 6xido de znc)

Los grasas, aceites y ceras naturales que son adecuados para uso
como o como parte de las aphcaciones topicas en la presente mvencion
mcluyen, pero no estdn hmmtados a, aceite de aguacate, acerte de semilla
de durazno, aceite de babasi, aceite de semilla de borraja, aceite de
cameha, acerte de canora, aceite de zanahona, aceite de nuez de acaji,
acerte de ncmo, aceite de hueso de cereza, acerte de ché, aceite de higado
de bacalao, aceite de coco, aceite de maiz, aceite de germen de maiz,
acerte de semilla de algoddn, aceite de primula de la tarde, ghcol-esfinge-
lipidos, acerte de hamametina, aceite de semulla de uva, aceite de semiia
de céfiamo, lipidos de placenta humana, aceite de jojoba, acerte de linaza,
acerte de nuez de macadama, aceste de senulla de pasto de pradera, aceite
de sdbalo, aceite de mink, acerte de moringa, aceite de mortierella, acerte
de céfiamo, aceite de oliva, acerte de hongo erita, aceite de toronja, aceite
de almendra de palma, aceite de mani, fosfolipidos, aceite de nuez de
pistacho, aceite de semlla de amapola, acerte de semilla de uva, aceite
arroz, acente de cmorrodén, aceite de cértamo, aceite de cartamo hibndo,
acerte de sésamo, aceite de higado de tiburém, acerte de frijol de soya,
acerte de semilla de girasol, aceite de semlla de girasol hibndo, aceite de
almendra dulce, acerte de talol, tnghcéridos (tnglicéndos de dcido Cz.pa,
tnghcéndos capnlico/ cépnco/ ldunco, tnglicéridos caprilico /caprico/
Imoleico, tnglicéndos caprilico/ cépnico /estednco, tngheéndos Liunco
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/palmitico/ oleico, tnglhcéndos oleico /linoleico, aceite de tung, aceite
vegetal, aceite de begomia, aceite de nogal, aceite de germen de trigo,
manteca de cacao, mantequilla de dieta, mantequilla de illipe, lanolma
(grasa de algodém), denvados de lanolma, manteca, grasa de leche,
mantequilla de mani, cebo, cera de baya cera de abeja, cera de candelilla,
cera de carnauba, cera de jojoba, cera de Japon, cera de lanolina, cera de
munk, cera de arroz, cera shellac, cera de grano gastado, tribehemn,
tricaprn, tncapnhn, tnheptanom, trilidroximetoxiesteann,
trihidroxiesteann, tri-isonananoin, trusostearm, trilaurnn, tnlmolem,
tnlinolemn, tnmunstrm, tnoctanom, trniolem, trisebacin, tristeann, y -

undecanomna

Las grasas, aceites y ceras sintéticos que son adecuados para uso
como, o como parte de las aphcaciones {6picas en la presente mvencion
mcluyen, pero no estin limitados a, ceras C,o.5p alquil d1 meticona, cera de
ceresina, ésteres cetil, acerte de frijo! de soya epoxidizado, aceite de nemo
hidrogenado, laurato de acerte de nicino hidrogenado, aceite de coco
hidrogenado, aceite de semulla de algodén ladrogenado, tnghcéndos C 12
1s ladrogenados, aceite de pescado mdrogenado, manteca hidrogenada,
aceite de sdbalo hidrogenado, aceite de munk hidrogenado, aceite de
toronja lndrogenado, acerte de nuez de palma hidrogenado, aceite de
palma hidrogenado, aceite de mani hidrogenado, aceirte, aceite de higado
de tibur6én hdrogenado, aceite hidrogenado de frijol de soya, cebo
hidrogenado, acerte vegetal ndrogenado, aceite de frijol de soya maleado,
ceras micro-crnistalinas, gelatinas munerales, aceite muneral, cera de
ozocenta, cera de parafina, cera de abejas PEG-6, cera de abejas PEG-8,
petrolato, aceite de ncmo PEG-5, aceite de ricino PEG-25, aceite de neino
PEG-40, aceite de ncino PEG-16 ludrogenado, aceite de ncino PEG-40
hidrogenado, acerte de ncmo PEG-3 ludrogenado, cera de abejas sintética,
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cera de candehlla sintética, cera de Japénm sintética, cera camauba
sintética, cera de jojoba sintética y cera smtética.

Los dcidos grasos que son adecuados para uso como parte de las
aphcaciones topicas en la presente mvencién mmcluyen, pero no estin
Iimitados a, dcido de arachidico, dcido arachidémico, dcido behénico,
dcido estednco behenoico, d4cido cdpnico, dcido caproico, dcido capnhico,
acido de coco, dcido de maiz, dcido de semilla de algoddn, dcido de coco
hidrogenado, 4dcido de sdbalo ludrogenado, dcido de cebo ldrogenado,
dcido lndroxi estedrico, dcido, 1so-estednico, dcido ldunco, 4cido linoleico,
dcido de hinaza, 4cido muristico, 4cido oleico, écido palmitico, acido de
nuez de datil, 4cido, perlargémco, 4cido nemoleico, dcido de soya, dcido
estednco, dcido de acerite de cebo, dcido de cebo, dcido undecandico,
&cido, undecilémco, y 4cido de germen de tngo

Esteres de dcido graso que son adecuados para uso como parte de
las aphicaciones t6picas en Ia presente invencién inciuyen, pero no estdn
hmitados a, Cj2;s alqul benzoato, C;;.s alqul octanoato, beheml
behenato, behenil benzoato, behemil 1so-estearato, capril 180-estearato,
benzoato de acerte de ncmo, cetil acetato, cetal lactato, cetil octanoato,
cetil palmitato, cetil nemoleato, cetil nenoleato benzoato, decil oleato, di-
Ci2.15 alqul fumarato, di-beheml fumarato, dietil sebacato, dietil hexal
adipato, dietl hexil maleato, di-1so-cetil adipato, di-propil adipato, di-
propilenglicol benzoato, di-1s0-estearil maleato, di-1sopropil adipato, di-
1sopropil dimer dilmoleato, di-1sopropil sebacato, dimetil lauramma iso-
estearato, di-1so-estearil maleato, dicapmril maleato, dioctil fumarato,
etilhexit palmitato, etilhexal perlargonato, etilhexil estearato, 1so-cetil
octanoato, 1socetil estearlo estearato, 1sodecil meopentanoato, isononil
1sononoato, 1so-estearit neopentanoato, isostearll benzoato, 1sostearl
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estearoll estearato, laureth-2 acetato, laureth-2 etilhexanoato, laureth-2
benzoato, lauril behenato, lauril lactato, metl gluceth-20 benzoato, metil
acetll ncmoleato, metil palmtato, metil estearato, minstil lactato, mnstil
minstato, mmstl estearato, neopentil dicaprato, octildodecil mnstato,
neopentil gheol droctanoatodisostearato, neopentil ghcol
dnsostearateidioctanoato, octildodecil behenato, octil benzoato,
octildodecil benzoato, octildodecil erucato, octidodecil mnstato,
octildodecil neopentanoato, octildodecil ncmoleato, octildodecil estearoil
estearato, octil mdroxistearato benzoato, octl perlargonato, olexl erucato,
olell lactato, PPG-2 1soceteth-20 acetato, pentaerotirhl ncmoleato,

pentaerotirtil tetraacetato, pentaentirtil tetraisostearato, pentaerotitil
tetralaurato, pentaerttirtil tetraetilhexanoato, pentaentirtil

tetrapenargonato, pentaentirtil tetrmisononanoato, poloxamer 105
benzoato, poloxamer 182, propilenglicol ceteth-3 acetato, propilenghcol
1socetet-3 acetate, propilenglicol minstil éter acetato, propilenglicol
dicapnlateldicaprato, propilenghcol dipenargonato, estearl benzoato,
estearll estearato, estearil estearoil estearato, tricapinl citrato, tndecil
erucato, tndecil tnmellitato, tnetilhexanoato, tnetilhexal trimellitato,
trusocetl citrato, tnoctildodecil citrato, trsopropil citrato, trusosteanl
citrato, trimetihletano tribenzoato, trimetiltolpropano, trioled citrato,
1sopropil laurato, 1sopropil munstato, 1sopropil palmitato, y etilhexil
palmitato

Esteres de 4cido graso pol-hedroxi que son adecuados para uso o
como parte de las aplicaciones topicas en la presente mvencién mcluyen,
pero no estén himitados a, ghicenl behenato, gheerl laurato, ghcenl mono-
estearato, ghcenl mono-palmitato, glicenl mono-behenato, ghcenl
undecilenato, sucrosa mono-estearato, sucrosa di-estearato, suerosa mono-
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laurato, sucrosa di-laurato, sorbitan behenatos, sorbitan palmitatos,
sorbitan estearatos, y sorbitan tri-estearato

Amidas de 4cido graso que son adecuadas para uso como parte de
las aphcaciones topicas en la presente mvencién incluyen, pero no estin
limtadas a, launl metil glucarmda, launl metoxapropil glucamida, cocoil
metil glucamda, cocoil metoxipropil glucanuda, palmitil metoxipropil
glucamida, cebo metoxipropil glucamida, y cebo metul glucammda

Alcoholes grasos que son adecuados para uso como parte de las
aplicaciones tépicas en la presente mnvencién inchiyen, pero no estin
limitados a, alcohol behenil, cortes de alcoholes de alquil (tales como Cq 1)
alcoholes, Cj2.;3 alcoholes, Cy».;s alcoholes, Cjs.;s alcoholes, y sus
mezclas, alcohol caprilico, alcohol, ceteanl, alcohol cetil, alcohol de coco,
alcohol decil, alcohol de cebo ludrogenado, alcohol launl, alcohol munstil,
alcohol oleil, alcohol de palma, alcohol de nuez de palma, alcohol esteanl,
alcohol de cebo, y alcohol tndecil

Etoxilatos de alcohol graso que son adecuados para uso como parte
de las aphcaciones tépicas en la presente mvenciém incluyen, pero no
estin lmmitados a, ceteth-10, ceteareth- 30, cera emulsificante NF,
glicereth-7, ghcereth-26, laureth-2, laureth-3, laureth-9, laureth-23, oleth-
3, oleth-5, esteareth-2, y esteareth-10, esteareth-20

Aceites de esencias que son adecuados para uso o como parte de
las aphcaciones topicas en la presente mvencién incluyen, pero no estin
hmtados a, aceite de anis, aceite de mehisa de menta, aceite de albaca,
acerte, de mehisa de abeja, aceite de bergamota, aceite de abedul, aceite de
almendra amarga, aceite de naranja amarga, acerte de caléndula, acerte de
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nuez de Cahforma, aceite de alcaravea, aceite de cardamomo, aceite de
camomila, aceite de hmoncillo, aceite, aceite claro, aceite de hoja de
clavo, aceite de clavo, acerte de cilantro, aceite de ciprés, aceite de
eucalipto, aceite, acete de hmojo, gardema aceite, aceite de geramo,
acerte jengibre, aceite de colza, hops aceite, hyptis aceite, indigo bush
aceite, aceite de yazmin, acette de junipero, acente de kiwi, aceite de laurel,
acerte de lavanda, aceite de pasto hmén, aceite de lunén, acerte de linden,
acerte de lobato, aceite de naranja mandanna, aceite de matricana, aceite
de rosa, acete de nuez de salvia, acerte de orégano, aceite de flor de
naranja, aceite de naranja, aceite de pachuli, aceite de nuez moscada,
aceite de pmuenta, aceite de pmo, aceite de palo de pino, aceite de palos
de rosa, aceite de rosemar, y aceite de rosa, aceite de rue, aceite de salwia,
acerte de zambucos, acete de madera de séndalo, aceite de sasafris,
aceite de palo de plata, aceite de menta verde, aceite de mejorama dulce,
acerte de violeta dulce, aceite de alquitnin, aceite de drbol de té, aceite de
timo, aceite de menta salvaje, aceite de milhojas, y aceite de ilang-ilang

Los polimeros que son adecuados para uso como parte de las
aphcaciones topicas en la presente mvencion mcluyen, pero no estin
hmitados a, copolimeros de dcido acrflico, resinas de poliolefina,
polimeros de pohiolefina, copolimeros de acetato etileno vimlo, pohetileno,
pohdimetilsiloxanos (cadena recta, cadena ramificada, alqul
finctonalizado, amma funcionahzado, Grgano funcionalizado, feml
funcionalizado, estinl funcionalizado), copohioles de pohidimetilsiloxanos
y ésteres de copoliol de polidimetisiloxano (tales como fosfato copoliol
de di meticona)
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Los particulados que son adecuados para uso como, 0 como parte
de las aplicaciones tépicas en la presente mvencién wmcluyen, pero no
estdn lmitados a, avena coloidal, silice coloidal, airmdén de maiz, arcillas
de hectorita, caolin, silicato de magnesio alumimo, arcillas de

montmonllomita, dibxado de titamio, peréxido de titanio, talco, salicilato de
titanio, y 6xido de zinc

Humectantes que son adecuados para uso como parte de las
aphcaciones topicas en la presente mvencién mcluyen, pero no estan
linutados a, acetamuda MEA, gel de aloe vera, argmmine PCA, chitosan
PCA, cobre PCA, ghcéndos de maiz, dimetl immdazohdinona, ertrosa,
eritntol, fructosa, glucammna, glucosa, glucosa glutamato, acido
glucurénico, acido glutdémico, ghcereth-7, ghcereth-12, glicereth-20,
ghcereth-26, glicernna, miel, miel hudrogenada, hidrolizato de almdén
ludrogenado, almidén de maiz mdrohizado, gatactosa, lactarmda MEA,
dcido lactico, hsma lactosa, PCA, malitol, manitol, maltodextrosa,
manosa, metil gluceth-10, metil gluceth-20, PEG-2 lactamnda, PEG-10
propilenglicol, condensado de azicar pohamima, potasio PCA, glicerma
propoxilada, propilenglicol, citrato de propilenghcol, rafinosa, realrosa,
hidrolizato sacdrido, 1somerato sacdndo, aspartato de sodio, lactato de
sodio, sodio PCA, sorbitan, sorbitol, sacarosa, TEA-lactato, TEA-PCA,
urea, xilosa, y xiltol

Esteroles y dertvados de esterol que son adecuados para uso como
parte de las aphicaciones tépicas en la presente mvencién mcluyen, pero
no estan limitados a, beta esteroles que tienen una cola en posicién 17 con
grupos no polares (incluyendo, pero no hmutados a, colesterol, sitosterol,
stgmaserol, ergosterol) y esteroides tales como ésteres Cioa colesterol/
lanosterol, colecalciferol, colestenl hidroxi-estearato, colesteril
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1sostearato, colestenl estearato, 7-delmdrocolesterol, dilidrocolesterol,
dilidrocolesterol  octildecanoato, dihudolanosterol, dihidrolanosteril
octildecanoato, ergocalciferol, esterol de aceite de cebo, acetato esterol de
soya, lanasterol, esterol de soya, esteroles de aguacate, avocodin, y
ésteres de esterol

Las deseadas modalidades de la presente mvencién tendrin
aphcaciones tépicas que estin basadas en petrolato En wma deseada
modahdad de 1a presente invencién la aphcacion tépica puede comprender
una mezcla 0 combmacién de petrolato, cera ozocenta, copolimero de
acetato etileno/viml En una segunda deseada modalidad del matenal
compuesto, la aphcacién topica puede estar compuesta de una mezcla o
combmacién de petrolato, cera ozocerta, aceite de girasol, esterol de
soya, copolimero de etileno/vinil acetato, di meticona, y alquil di
meticona. En aim otra deseada modahidad de la presente mvencién, la
aphcacion tépica puede comprender una mezcla o combinacién de
petrolato, cera ozocenta, acerte de gmasol, esterol de soya, copolfmero de
etileno o acetato de viml, di meticona, cera alqul di meticona, sihce
coloidal, y arcilla montmonillonta.

En adicién a lo antenior, es deseable que la capa hmitrofe 18 y la
aplicaci6n tdpica 24 son composiciones 0 compuestos que tienen una baja
afimdad hacia los otros en forma tal que las fuerzas de transferencia
necesanas para separar la aphcacion tépica de la capa hmitrofe son
menores que las fuerzas de transferencia necesanas para separar el
sustrato hmitrofe de la capa hmitrofe La baja afimdad entre la capa
Limitrofe 18 y la aplicacién tépica 24 sigmfica que hay bajas fuerzas de
cohesion actuando entre 1a capa limitrofe 18 y la aplicacién tépica 24 que
permute que la aplicacién tépica y capa hmitrofe 24 sean separadas con
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fuerza mimma, tal como la expenmentada durante el uso normal del pafial
o producto absorbente para el cwdado personal Aunque algunas
aphcaciones topicas pueden ser deseables para uso en el matenal
compuesto, una adecuada capa limitrofe (es decir, que tiene una baja
afimdad con la aphcacién t6pica) debe estar disponible o puede
seleccionarse una aplicacidén tépica altemativa con el fin de lograr los
resultados deseados En ofras palabras, con el fin de lograr la deseada
transferencia de la aphcacién tépica asf como los deseados beneficios de
salud de 1a piel o biepestar de la pel, 1a aphcacién tépica seleccionada
para uso en la mmvencién debe seleccionarse por sus caracteristicas de
salud para la piel asi como su afimdad al compuesto o compuestos que
comprenden la capa limitrofe

Otra deseada modahidad de la presente mvencién mcluye una capa
limitrofe cuyos componentes comienzan a hcuarse o fundirse cuando se
exponen a una temperatura de por lo menos alrededor de 25°C Aunque es
que la aplicacidon tépica 24 sea separada de toda o parte de la capa
limitrofe 18 solo por las fuerzas de transferencia (es decir, sin exponer la
capa hmitrofe a un cierto rango de temperaturas), la licuefaccién de ia
capa hmitrofe permute que la aphcacién tépica sea transferida mas
fiscilmente a la piel a medida que las fuerzas cohesivas entre la aplicacién
topica y la capa hmitrofe sean debilitadas a un mvel que requere
unicamente de mimimas fuerzas de transferencia ejercidas sobre ellas para
lograr la separacién de la aphcacion de la capa hmitrofe En otras
palabras, se reconoce que el uso de una capa Imitrofe cuya afimdad de
compuestos hacia la aplicacion topica u otra capa 21 de la capa hmitrofe
se debiite cuando se somete a una cierta temperatura o rango de
temperaturas puede reducir las fuerzas de transferencia necesaras para
lograr la deseada separaci6n asi como permutir el uso de compuestos en la
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capa hmitrofe y/o aphcacion tépica que puede de otra manera no ser
deseable como resultado de las mayores fuerzas de transferencia (en
estado no-calentado) necesanas para causar la separacién Como arriba,
se desea que la capa limitrofe comience a fundir o licuar a una temperatura
en el rango de por lo menos alrededor de 25°C a atrededor de 45°C Es
mas deseable que la capa limitrofe comence a fundirse o licuarse a una
temperatura de alrededor de 25°C a alrededor de 40°C, y es mas deseable
ain que comuence a fundirse en el rango de alrededor de 25°C a alrededor
de 37°C La capa Imitrofe no necesita fundirse o hcuarse completamente
La capa limitrofe necesita fundirse o licuarse solamente a un punto tal que
las fuerzas de transferencia que son necesanas para separar la aplicacién
topica de la capa limitrofe se hayan reducido a un mvel deseado Se desea
que las fuerzas de transferencia que son mecesarias para separar la
aphcacién topica de la capa limitrofe y/o sustrato sean generadas u
obtemdas durante condiciones de desgaste normales, y mids
particularmente durante condiciones de desgaste normales del pafial
Aunque el énfasis primordial de esta descripcién se centra en los pafiales,
se entiende que las aphcaciones topicas y capas hmitrofes pueden
seleccionarse en forma tal que las condiciones normales de desgaste de

otros producto para el cuidado personal son suficientes para promover la
transferencia de las aplicaciones topicas hacia la piel de un usuario

Aunque se hace referencia a la separacién de la aphcacion topica de
la capa hmitrofe, se nota que a menos que se mdique de otra forma, no se
necesita que haya completa separacién de la aplicacion tépica de la capa
limitrofe en la medida que los compuestos de la capa limitrofe tipicamente
no impacta sigmficattvamente las caracterishcas de salud de la piel o
bienestar de la piel de la aplicacién t6pica a medida que es transferida a la
piel Adicionalmente, la referencia a la separacién de la aplicacién topica
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desde el sustrato no pretende sugenr que la aplicacién topica estd en
contacto directo con el sustrato, stno mas bien que la aphcacién topica se
ha separado de toda o parte de la capa hmitrofe y consecuentemnente del
sustrato 1gualmente

Adicionalmente, como se sugimné armba y como se muestra en la
Figura 6, en ain otra modalidad disefiada para mejorar 1a eficiencia de
transferencia de la aplicacién topica, la capa limitrofe puede mcluir mas de
una capa de compuestos que tienen baja afimdad el uno hacia el otro,
permitiendo asi que la aphcacién tépica y toda o parte de 1a segunda capa
68 de la capa hmitrofe 18 se separe del sustrato y toda o parte de la
primera capa 68 de la capa lmitrofe 18 més que necesitar la separacién en
la mterfaz 50 de la aplicacién tépica/capa himitrofe. La habilidad de crear
la separacién de la capa hmitrofe/capa hmitrofe permitird el uso de
compuestos en la capa hmitrofe los cuales a la luz de los objetivos de la
mejorada eficiencia de transferencia de la invencién, puede de otra forma
no ser adecuado para uso (es decwr, debido a la alta afimdad) con la
aplhicacién tépica Es decir, por ejemplo, los compuestos de la prnmera
capa 66 de la capa limitrofe 18 pueden tener una fuerte afimdad hacia la
aplicaci6n tépica 24, sin embargo, puede tener baja 0 menor afimdad a la
segunda capa 68 de la capa limitrofe 18 que separa la pnmera capa 66 de
la capa hmitrofe de la aphcacién topica 24, reduciendo asi las fuerzas de
transferencia necesanas para efectuar la separacién y transferencia de la
aphcacién topica asi como permutiendo el uso de los compuestos de la
primera capa 66 de la capa limitrofe donde puede de otra forma ser
mdeseable hacerlo

Para mejorar adicionalmente la eficiencia de transferencia, la capa
Imnitrofe 18 puede aphicarse al sustrato y la aplicacién tépica puede
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aphcarse a la segunda capa 68 de la capa hmitrofe 18 en una vanedad de
patrones Para lograr maxuma eficiencia de transferencia no es necesario
que toda la primera superficic 14 del sustrato 12 sea cubierta por la capa
hmitrofe o toda la segunda superficie 22 de la capa lmitrofe 18 sea
cubierta por la aphcacién tépica Aunque las figuras ilustran la aphcacién
tépica como una aphcacién contmua o sustancialmente continua en la
direccion de la miquina del pafial, se entiende y contempla que la
aplicacién tépica puede aphcarse en cualquer patrén contmuo o
discontinuo, mcluyendo pero no limitado a, lineas continuas o discontinuas
en la direccibn de la miquma, direccidn transversal, u onentaciones
diagonales, ondas sinusoidales o puntos mdividuales, y similares, temendo
en cuenta que la aplicacién tépica sea aplicada en una cantidad suficiente
de capa hmitrofe para facilitar la deseada transferencia

La presente mvencion también contempla una modahdad de
material compuesto de la presente mvencién donde el matenal compuesto
comprende un sustrato que tiene una capa limitrofe alli aphicada, y una
aplicaci6n topica aplicada a la capa lmitrofe donde la aphcacion tépica
tiene una afinidad preferencial por una superficie secundana,
deseablemente la piel del usuario s1 el material compuesto es o es parte de
un producto para el cmmdado personal En esta modahdad, la aplicacién
topica se separa del sustrato y/o capa limftrofe como resultado de la
afimdad preferencial de la aphicacién tépica por la superficie secundana
oposicion a la exposicion de calor o moviruento, como se discutié arriba
en conexibn con otras modahdades de la presente mvencion La
separacién que ocurre como resultado de la afimdad preferencial de la
aphcaci6on topica a la superficte secundana se permite o mejora
adicionalmente mediante la inclusién de la capa limitrofe en el matenal
compuesto, mentras la afimdad preferencial de la aphicacion tépica puede
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no ser suficiente para lograr la deseada separacién y transferencia de la

aphcaci6n tépica 1 la aphcacién tépica ba sido aphcada directamente al
sustrato

La mvencién esti también dingida a un método de formar un
matenal compuesto adaptado para usos tales como transfernir una
aphcacién tépica desde un sustrato hacia una superficte El método
inchuye la provisién de un sustrato, la aplicacién de una capa limitrofe al
sustrato, la aphcacién de una aphcacién topica a la capa limitrofe, y
someter la capa lumitrofe a por lo menos una condicién que facilita la
separacion de la aplicacion tépica desde el sustrato y promueve la
transferencia de la aplicacién tépica a la superficie En una modahidad de
la presente mvencién, se desea que las composiciones de la aplicacién
tépica sean transferibles a la piel del usnano medante el contacto normal
de 1a piel, el movimiento del usuario, o el calor del cuerpo del usuano

Una modahdad de este método proporciona la efectiva transferencia
de una aphicacién topica de un sustrato a la piel de un usuano, meramente
a través del uso de bajas fuerzas de transferencia. Este método mcluye
proporcionar un sustrato, aplicar una capa hmitrofe al sustrato, aplicar una
aplicaci6n tépica a la capa limftrofe, someter la capa hmitrofe a fuerzas de
transferencia suficientes para permitir que la aphcacién topica se separe
del sustrato o 1a capa hmitrofe, y transfenir la aplicacién tépica a la piel
que estd adyacente a la aphcacion tépica Debido a la composicion de la
capa limitrofe, las deseadas fuerzas de transferencia que son suficientes
para permutir la deseada transferencia de la aplicacion tépica son bajas y
pueden generarse por los movimentos de una persona que lleva puesto un
producto que ncorpora el matenal compuesto (es decr un movimento del

usuario en un pafial)
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Los sigmentes ejemplos se presentan para proporcionar un més
detallado entendmmento de la mvencién Los matenales y parimetros
especificos son ejemplares y no pretenden hmutar especificamente el
alcance de la invencién

Ejemplos

El probador Ink Rub (Modelo # 10-18-01, disponible en Testing
Machmes Inc (TMI), con oficinas en Islandia, New York) es un
mstrumento usado como un medio rdpido y confiable de acceder a la
cantidad de transferencia de un ungiento desde el forro a Ia piel de un
bebé medante medios gravimétricos Generalmente, el mstrumento
funciona frotando un bloque, cubierto con un matenal receptor, contra una
base estable cubierta en el matenal de forro tratado El acto de frotado
pretende simular ¢l movimiento de 1a piel del bebé contra el forro mtemo
del pafial

En cada uno de los Ejemplos discutidos abajo, el Probador Ink Rub
(IRT) se usé6 como se prescribe en el manual de mstruccién el cual
acompafié el IRT de TMI, con las sigmentes excepciones El matenal
receptor 70 usado fue Typically Natural Silk Noil (Estilo #651) elaborado
por Testfabncs, Inc , y se corté a un tamafio de muestra de 5 x 15 cm El
matenal de base usado en los Ejemplos fue un forro espomjado pegado
tratado 4 bandas de ungilento centrado 72 (3,2 cm de ancho y espaciadas
0,6 cm) E! matenal de base fue dimensionado a aproxamadamente 7,6 23
cm, aunque la longitud del matenal de base no era critica en la medida en
que cubra la almohadilla de caucho de 6 x 15 cm Sin embargo, las lineas
de unglento recubiertas en ranura se ahnearon longitudmalmente y
centraron tanto como fue posible (ver Figura 7) Donde se agregd un
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tratamiento previo o capa hmitrofe al forro esponjado pegado antes de la
aplicaci6n del ungiiento o capa de transferencia, el tratamiento previo se
aplicO gencralmente en una cantidad igual a 1/10 de la adica6n de
ungliento en bandas que tenian igual o hgeramente mayor ancho que las
bandas de ungliento El boque pesado de cuatro libras de IRT se
seleccion6 para uso durante la experimentacion, puesto que se pretendia
igualar més cercanamente la presion que un bebé aphcard al pafial
mientras estd sentado o moviéndose

Antes de colocar el matenial receptor 70 sobre el IRT, el matenal
receptor de seda se peso y se registré su masa micial El matenal se dobl6
en tres phegues en forma tal de asegurar que todo el matenal permaneci6
en la parte superior del plato de pesado Se fuvo también cmdado en
asegurar que no existian roscas colgantes, puesto que podian voltearse
durante la operacién del mstrumento e mflur en postenores célculos
Adicionalmente, guantes de examen se usaron todas las veces para
prevenir la transferencia de los aceites de 1a piel al material, evitando asi
1a creacién de célculos falsos del cambio de masa.

Cada matenal se aseguré entonces al IRT El matenal receptor 70
se esparcid sobre el bloque de pesado 74 y se mantuvo en el bloque
mediante cuatro magnetos 76, con dos magnetos espaciados
continuamente en cualquer extremo del bloque Se tuvo en cuenta la
tensi6n yumforme a todo el través del matenal receptor 70, manteméndose
el material herméticamente sin mtersticios entre el bloque 74 y la tela 70
Sin embargo, no se colocd esfuerzo extraordinario en el matenal El
matenal de base 78, o forro, estaba centrado en la almohadilla de cancho
80 Se realizaron mtentos para retirar todas las amrugas en el forro 78,

esparciendo 1a tela y agarrando ganchos 82 en cualquier extremo con el fin
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de prevemr adicional movimiento de la tela como se observa en 1a Figura
8 El IRT se establecié a un ciclo de 50 veces a una velocidad de 100
ciclos por minuto Una vez que los matenales preparados fueron
asegurados al IRT, el disposiivo se inicid y dejé cumplir el ciclo Al
completar el nimero seleccionado de ciclos, el forro se retird y desechd,
muentras el matenal receptor 70 se retwrd y se doblé nuevamente en tres
pliegues y se registrd su peso El cambio en peso se defimé como la
diferencia entre el peso micial y el peso final del matenal receptor 70, y es
representativo de la cantidad de matenal transfendo Generalmente, el
procedmuento se repiid 10 veces para obtener una cantidad promedio
estadisticamente significativa del matenal transfendo, sin embargo, en
algunos de los gjemplos el procedmento se repiti6 solo 6 veces

EJEMPLO 1

En el Ejemplo 1, el procedimento descrito arriba se usd, con la
excepcion de que mnguna capa limitrofe o capa de transferencia se aplicé
al matenial de base (forro)

El Ejemplo 1 pretendia funcionar como un control, es decir, un
forro no-tejido no tratado Los resultados de este ejemplo se encuentran en
la Tabla 1 e 1lustran que el frotado da como resultado la pérdida de
matenal receptor Estos resultados sugieren que en aquellas mstancias
donde un pafial no contiene un ungtento, locién o simiar aphicado a la
superficie del forro del pafial el frotado que la prel del bebé expenmenta
durante el uso del pafial resultard en la abrasién de la piel del bebé o
pérdida de masa.
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TABLA 1
Rep no Wo () Wr(g) AW (g)
1 2,0896 2,089 -0,0006
2 1,9714 1,9706 -0,0008
3 1,9775 1,9765 -0,001
4 1,9544 1,9535 -0,0009
5 2,0984 2,0974 0,001
6 1,956 1,9553 -0,0007
7 1,9993 1,9973 -0,002
8 1,9617 1,961 -0,0007
9 2,0616 2,0584 -0,0032
10 2,0095 2,0082 -0,0013
Promedio -0,00122
Desviacién estdndar 0,0008053
EJEMPLO 2

Material receptor y matenal de base que tienen las rmsmas
caracteristicas generales de los matenales descntos en el Ejemplo 1 se
probaron Los matenales fueron sustancialmente 1guales a los del Ejemplo
1, excepto porque una capa de transferencia en forma de un ungliento se
aphicd al matenal de base en la manera arriba indicada En este ejemplo, el
ungiiento usado generalmente incluyé petrolato, un emohente, una cera, un
aceite, una mezcla comercial de lipidos y opcionalmente un mejorador de
viscosidad y no se agreg® capa hmitrofe al forro El ungiiento aphicado al
matenal de base en una cantidad de alrededor de 3,67 miligramos (mg)
por pulgada cuadrada o alrededor de 0,25 gramos de locién por 68
pulgadas cuadradas de matenal de forro (0 10 x 43 cm) Los resultados se
establecen en la Tabla 2 de abajo



TABLA 2

Rep no Wo (8) We(p) AW (g)
1 1,9280 1,9467 0,0187

2 2,0595 20741 0,0146

3 2,0600 2,0768 0,0168

4 2,0763 2,0928 0,0165

5 2,0589 2,0745 0,0156

6 1,9967 2,0141 0,0174

7 1,8920 1,9082 0,0162

8 1,9515 1,9680 0,0165

9 2,1100 2,1258 0,0158

10 2,0770 2,0894 0,0124
Promedio 0,0160

Desviacién estindar 0,0016841
EJEMPLO 3

Matenial receptor y matenal de base que tienen las mmsmas
caracteristicas generales de los mateniales descritos en el Ejemplo 1 se
probaron Los matenales fueron sustancialmente iguales a los del Ejemplo
1, excepto porque la capa de transferencia en forma de un ungiento se
aphco al matenal de base en la manera mdicada arnba. En este gjemplo,
se us6 el mismo ungiento usado en el Ejemplo 2, y el matenal de forro
esponjado pegado (matenal de base) se traté previamente con una mezcla
de Ahcovel y Glucopon en una cantidad de alrededor de 0,35% en peso
con respecto al peso del matenal de forro (0 0,0076 mg por pulgada
cuadrada de material de forro) con el tratamzento previo que consiste de 3
partes de Ahcovel y 1 parte de Glucopon El ungilento aplicado al matenial
de base en una cantidad de alrededor de 3,67 miligramos por pulgada
cuadrads de matenal de forro o alrededor de 0,25 gramos de loci6n por 68
pulgadas cuadradas de matenal de forro Los resultados se establecen en
la Tabla 3 de abajo



TABLA 3

Rep no W, (g) We(g) AW (g)
1 11,2526 1,2683 0,0157

2 1,2525 1,2667 0,0142

3 1,1051 1,2113 0,0162

4 1,2727 1,2896 0,0169

5 1,2617 1,2764 0,0147

6 1,2588 1,2761 0,0173

7 1,2574 1,273 0,0156

8 1,270 1,2841 0,0141

9 1,3143 1,3307 0,0164

10 1,2117 1,226 0,0143
Promedio 0,01554

Deswiacion estindar 0,00117

EJEMPLO 4

Matenial receptor y material de base que tienen las musmas
caracteristicas generales del matenal descnito en el Ejemplo 1 se probaron
Los matenales fueron sustancialmente iguales a los del Ejemplo 1,
excepto porque una capa de transferencia en forma de un ungiento s¢
aphcd a una capa hmitrofe la cual se aplicé al material de base en la
manera mdicada arnba En este ejemplo, el ungiento usado fue como el
usado en los Ejemplos 2 y 3, y se aphcé a una capa hmitrofe de Cetiol
1414E El Cetiol se aplicé al matenal de base en una cantidad de
alrededor de 0,36 mihigramos por pulgada cuadrada o alrededor de 0,025
gramos de Cetiol 1414E por 68 pulgadas cuadradas de matenal de forro.
La capa de ungiento se aphcé a la capa de Cetiol en una cantidad de
alrededor de 3,67 miligramos por pulgada cuadrada o alrededor de 0,25
gramos de loci6n por 68 pulgadas cuadradas de matenal de forro Los
resultados se establecen en 1a Tabla 4 de abajo



TABLA 4
Rep no W, () Wi (g) AW (g)
1 2,0875 2,1165 0,0290
2 1,9977 2,028 0,0311
3 1,9910 2,0183 0,0273
4 1,9212 1,9523 0,0311
5 2,0445 2,0745 0,0300
6 2.0036 2,0304 0,0268
7 2,1446 2,1755 0,0309
8 2,1556 2,1865 0,0309
9 2,1200 11522 0,0322
10 2,1409 2.1713 0,0304
Promedio 0,02997
Desviacién estindar 0,00175
EJEMPLO 5

Material receptor y material de base que tienen las mismas
caracteristicas generales de los matenales descntos en el Ejemplo 1 se
probaron Los materiales fueron sustanciaimente los musmos a los del
Ejemplo 1, excepto porque una capa de transferencia en forma de un
ungiiento se aplicé a una capa limitrofe la cual se aplicé al matenal de
base en 1a manera mndicada armba En este ejemplo, el ungliento usado
comprendia una mezcla de Tween 20 (dispomible en Umqema, que tiene
oficinas en New Castle Delaware) y Tween 40 (disponible en Umqgema),
en una relacién 11 Las capas de Tween 20 y Tween 40 se¢ aplicaron
sobre la parte supenor del matenal de forro, el cual actia como una capa
limftrofe, en una cantidad de alrededor de 0,36 muhgramos por pulgada
cuadrada o alrededor de 0,025 gramos por 68 pulgadas cuadradas de
matenal de forro La capa de ungliento se aplicé a la capa de Tween 20/
Tween 40 en una cantidad de alrededor de 3,67 mhgramos por pulgada
cuadrada o alrededor de 0,25 gramos de locién por 68 pulgadas cuadradas
de matenal de forro Los resultados se establecen en la Tabla 5 de abajo



TABLA §

Rep No W, (g) We(g) AW (g)
1 2,1361 2,1573 0,0222

2 2,6237 2,0471 0,0234

3 2,0373 2,0632 0,0259

4 2,1978 2,2228 0,025

5 1,9972 2,0202 0,023

6 2,0056 2.,0281 0,0225

7 2,0409 2,0631 0,0222

8 1,9649 1,9878 0,0229

9 1,983 2,0044 0,0214

10 2,0837 2,106 0,0223
Promedio 0,02308

Deswviacion estindar 0,0013792
EJEMPLO 6

Matenal receptor y material de base que tienen las mmsmas
caracteristicas generales del material descnito en el Ejemplo 1 se probaron
En este ejemplo, 1a capa hmitrofe usada fue 1gual a la usada en el Ejemplo
5 (que comprende una mezcla de Tween 20 y Tween 40), s embargo, a
diferencia del Ejemplo 5, no se aplicé unglento a la capa hmitrofe Las
capas de Tween 20 y Tween 40 se aphcaron al matenal de base en una
cantidad de alrededor de 0,36 mihgramos por pulgada cuadrada o
alrededor de 0,025 gramos de Tween 20/Tween 40 por 68 pulgasas
cuadradas de base matenal de forro Los resultados se establecen en la

Tabla 6 de abajo



TABLA 6
Rﬂp No W, (g) Wre (El AW@
1 1,4687 1,4708 0,0021
2 1,5124 1,5137 0,0013
3 1,4922 1,4939 0,0017
4 1,5052 1,5052 0
5 1,4979 1,4985 0,0006
6 1,4655 1,4658 0,0003
7 1,5656 1,5673 0,0017
8 1,5066 1,5073 0,0007
9 1,5221 1,5229 0,0008
10 1,5671 1,5681 0,001
Promedio 0,00102
Desviacién estandar 0,0006713
EJEMPLO 7

Matenal receptor y matenal de base que tienen las mismas caracteristicas
generales del matenal descrito en el Ejemplo 1 se probaron Los
materiales fueron sustancialmente iguales a los del Ejemplo 1, excepto
porque el Cetiol se aplicé al matenal de base en la manera indicada arriba
La capa de Cetiol 1414E se aphcé al matenal de base en una canhdad de
alrededor de 0,36 miligramos por pulgada cuadrada o alrededor de 0,025
gramos de Cetiol por 68 pulgadas cuadradas de base matenal de forro
Los resultados se establecen en la Tabla 7 de abajo



TABLA 7
Rep No W, (g) We(g) AW (g)
1 1,5645 1,5671 0,0026
2 1,5109 1,5141 0,0032
3 1,5390 1,5415 0,0025
4 1,5443 1,5461 0,0018
5 1,5439 1,5458 0,0019
6 1,4525 1,4548 0,0023
7 1,4852 1,4876 0,0024
8 1,4148 1,4167 0,0019
9 1,5571 1,5593 0,0022
10 1,4940 1,4960 0,0020
Promedio 0,00228
Desviacién esténdar 0,0004237
EJEMPLO 8

Material receptor y material de base que tienen las mismas
caracteristicas generales de los matenales descritos en el Ejemplo 1 se
probaron Los mateniales fueron sustancialmente iguales como en el
Ejemplo 1, excepto porque una capa de transferencia en forma de un
unglento se aplicé a una capa limitrofe de Cetiol 1414E que se aphicd
previamente al matenal de base En este ejemplo, el ungiiento comprendia
petrolato El petrolato se aplicé a forro esponjado pegado tratado
previamente con cetiol, similar al del Ejemplo 6 En cada mstancia de este
ejemplo el petrolato se aphcé al forro a modo de impresién de chorro de
tinta Este ejemplo se repii6 durante cuatro veces con mcrementadas
cantidades de mvel de adicién de Cetiol. La primera cornda mcluy6 un
forro esponjado pegado con 0% en peso de adicion de Cetiol, 1a segunda
cormnda 1% en peso de Cetol con respecto al peso del material de base del
forro (0 0,22 mg por pulgada cuadrada del matenal de base del forro), 1a
tercera cornda 2% de adicién de Cetiol (o 0 44 mg por pulgada cuadrada
de matenal de base del forro) y 1a cuarta corrnida 3% de adici6n de Cetiol
(o 0 65 mg por pulgada cuadrada de matenal de base del forro) La capa



de petrolato se aplicé al matenal de base en una cantidad de alrededor de
3,67 miligramos por pulgada cuadrada o alrededor de 0,25 gramos de
petrolato por pulgada cuadrada del matenal de base del forro Los

resultados se establecen en la Tabla 8 de abajo

TABLA 8
Cetiol (0%) | Cetiol (1%) | Cetiol (2%) | Cetiol (3%)
1 0,0141 0,0154 0,0186 0,0195
2 0,0141 0,0161 0,0193 0,0353
3 0,0143 0,0144 0,0156 0,0247
4 0,0129 0,0149 0,0182 0,022
5 0,0162 0,0145 0,0213 0,0319
6 0,0162 0,0178 0,0168 0,0232
7 0,0136
8 0,0146
9 0,0144
10 0,0154
Promedio | 0,01458 | 0,01551667 | 0,0183 0,0261
Desviacion | 0,001068541 | 0,001282841 | 0001982 | 0,006148
Estandar

Los resultados del Ejemplo 8 se 1lustran adicionalmente en la Tabla 9

Tabla 9
Eficiencia de Transferencia de Petrolato

Como una Funcion de Adicién de Cetiol
nid’

rig"

10*

:-w'f *

1x10?

TRANSFERENCIA DE PESO DE PETROLATO

Adici6n de Cetiol (% en peso)
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Aunque la presente mvencién se ha descnto en conmexién con

algunas modahdades deseadas, se debe entender que la matena sujeto

mvolucrada mediante la presente mvencién no estd lmmtada a estas

especificas modahdades Por el contrano, se pretende que la matena

sujeto de 1a mvencion mcluya todas las alternativas, modificaciones y

equivalentes como pueden estar inchudas dentro del espintu y alcance de

las sigmentes reivindicaciones
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Reivindicamos

1 Un matenal compuesto que comprende
un sustrato que tiene una prunera y una segunda superficie,

una capa hmitrofe sobre la prrmera superficie del sustrato, y

una aplicacion tépica sobre Ia superficie de Ia capa limitrofe
opuesta al sustrato,

donde las fuerzas de transferencia necesanas para separar la
aphcacién topica de la capa lmitrofe son menores que las fuerzas de
transferencia necesarias para separar el sustrato de la capa limitrofe, por lo
cual se mejora la eficiencia de transferencia de la aplicacién topica

2 El matenal compuesto de la Rervindicacién 1 donde la capa
hmitrofe y la aplicacién topica tienen una baja afimdad la una hacia la
otra.

3 El material compuesto de [a Rewvindicacién 1 para aphcacién
a la piel donde la capa limitrofe tiene una menor temperatura de fusién que
el sustrato, por lo cual la capa hmitrofe se hcua cuando se expone a una
temperatura de por lo menos alrededor de 25°C, reduciendo asi las fuerzas
de transferencia necesanas para transfenr la aplicacién topica a la pel

4 El matenial compuesto de la Reivindicacion 1 donde la capa
lmitrofe se aplica al sustrato durante el procesamiento de fusién del
sustrato o se aphca topicamente después del procesamiento de fusién

5 El matenial compuesto de la Reivindicacién 1 donde el
sustrato puede tratarse con un tensioachvo para promover la
humectabilidad del sustrato

Ko
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6 El matenal compuesto de la Reivindicacién 1 donde la capa
hmitrofe estd compuesta de una o mas composiciones

7 El matenial compuesto de la Rervindicacién 6 donde la capa
limitrofe estd compuesta adicionalmente de miltples capas de una o mas

COmpoSICIOnes

8 El matenal compuesto de la Reivindicacién 7 donde las
composiciones que comprenden la capa limitrofe tienen baja afimdad ia
una con la otra y pueden separarse la una de la otra con bajas fuerzas de
transferencia

9 El matenal compuesto de la Rervindicacién 1 para aphcacion
a la piel donde la aphcacin tépica es una locién o ungtiento, particulado,
0 su combmacién

10  El material compuesto de la Reivindicacion 9 donde ia loci6n
o ungiiento se selecciona a partir del grupo que consiste de grasas
naturales y aceites y ceras, grasas sintéticas y aceites y ceras, dcidos
grasos, ésteres de acidos grados, ésteres de dcidos grasos polh-lndroxa,
amidas de acidos grasos pob-hidroxi, alcoholes pgrasos, etoxilatos
alcoholes grasos, aceite de esencias, polimeros, esteroles y derivados de
esteroles, humectantes, y su combmacién o mezcla

11  El matenal compuesto de la Reivindicacién 9 donde la locion
o ungilento estd basado en petrolato
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12  El material compuesto de la Rervindicacién 9 donde la locién %
o unglento estd compuesto de una mezcla o combmacién de petrolato,
cera ozocenta y copolimero de acetato etileno/vinil

13  El matena! compuesto de la Rervindicacién 9 donde la locién
o ungliento estd compuesto de una mezcla o combinacién de petrolato,
cera de ozocenta, aceite de semilla de girasol, esterol de soya, copolimero
de acetato etileno/viml, i meticona, y cera di meticona de alquil

14  El matenal compuesto de la Reivindicacién 9 donde la locién
o ungilento estd compuesto de una mezcla o combmacién de petrolato,
cera de ozocenta, aceite de semilla de girasol, esterol de soya, copolimero
de acetato etileno/vml, di meticona, y cera d1 meticona de alquil, sihce
coloidal, y arcilla montmorillomta

15 El matenal compuesto de la Remvindicacién 1 donde el
sustrato se selecciona a partir de telas no tejidas, espuma, materiales
similares a pelicula y matenales de papel

16 El matenal compuesto de la Reivindicacién 15 donde el
sustrato comprende un sustrato no-tepdo

17 El matenal compuesto de la Revindicacién 16, donde el

sustrato no-tejido comprende un sustrato esponjado pegado, un sustrato
fundido soplado, un sustrato de coforma o un sustrato cardado pegado

18. El matenal compuesto de la Reivindicactén 16 donde dicho
sustrato comprende un laminado de militiples capas
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19  El matenial compuesto de la Reivindicacién 1 donde la capa
limitrofe se aplica solo a una porcién del sustrato

20 E! matenal compuesto de la Rewvindicacion 1 donde la
aphcacién topica se aplica solo a una porcidn de la capa hmitrofe
expuesta

21 El matenal compuesto de la Rewvindicactén 20 donde la
aphicacién topica se aplica a la capa limitrofe en bandas

22  Un producto para el cuidado personal que comprende el
matenal compuesto de la Reivindicacion 1

23  El producto para el cundado personal de la Reivindicacién 22,
donde el producto para el cindado personal se selecciona a partir de un
pafial, pantaloncito de entrenamiento, prenda mntenor absorbente, producto
para incontinencia en adultos, toalla sanitana, lunpiadores himedos,

producto para la higiene femenina, vendas de envoltura y vendas

24  Un método de formacién de un matenal compuesto adaptado
para usos tales como la transferencia de una aphcacién topica desde un
sustrato a una superficie, dicho método que comprende

proporcionar un sustrato,
aplicar una capa limitrofe al sustrato, y
aphcar una aphcacién t6pica a 1a capa hmitrofe

25 El método de la Reivindicacién 24, donde el método
comprende adicionalmente someter Ia capa lmftrofe a por lo menos una
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condicién que facilta la separacién de la aphicacidn topica desde el
sustrato y promueve la transferencia de la aphicacién topica a la superficie

26 El método de la Revindicacién 25 donde el paso de someter
la capa limitrofe a por lo menos una condicién que facilita la separacidn
de la aphicacién tdpica del sustrato y promueve la transferencia de la
aphcacién tépica a la superficie comprende

someter la capa bmitrofe a fuerzas de transferencia
suficientes para separar la aplicacién tdpica de toda o parte de 1a capa
lmitrofe

27  El método de la Rervindicacién 25 donde el paso de someter
la capa hmitrofe a por lo menos una condicién que faciita la separacién
de 1a aphcaci6n topica desde el sustrato y promueve la transferencia de la
aphcacién topica a la superficie puede comprender adicionalmente:

exponer la capa hmitrofe a una temperatura suficiente para
permutir que Ia capa hmitrofe se licue, por lo cual Ia capa limftrofe se hicua
permitiendo asi que la aplicacidn tépica sea transferida a la superficie

28  El matenal compuesto de la Rervindicacién 24 donde la capa
hmitrofe se aphca al sustrato durante el procesamuento de fusién del
sustrato o se aphca topicamente después del procesamiento de fusion

29  El método de la Reivindicacién 27 para aphcacién a la piel
donde la temperatura suficiente para permtir que la capa hmitrofe se hcue
es de por lo menos alrededor de 25°C

30 El método de la Revindicacién 26 donde las fuerzas de
transferencia suficientes para permitir que la aphcacion tépica se separe
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de toda o parte de la capa limitrofe se proporciona por el movinento de

una persona que usa el sustrato

31 El método de la Rervindicacién 24 donde la capa himitrofe se
aplica al sustrato en una vanedad de patrones

32 El método de la Revindicacion 24 donde la aplicacién tépica
se aplica a la capa limitrofe en una vanedad de patrones

33 El método de la Rervindicacién 24 donde la superficie es la
capa expuesta més extenior de la derms o epidermus

34 El método de la Rervindicacién 24 donde el sustrato es un
sustrato no-teyido

35 El método de la Revindicacién 24 donde el sustrato
comprende un producto para el cmdado personal o su componente
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This application claime priority from US Provisional Application no. 60/231,841 filed
September 11, 2000.

FIELD OF THE INVENTION

This invention relates to a delivery system for the transfer of a topical application to
an adjacent surface. A composite includes a boundary layer and a topical application that
can be applled to a substrate such as a nonwoven web, such that the topical application
may be readily separated from the substrate and subsequently transferred.

KGROUND OF TH

A number of products made of components including nonwoven fabrics, such as
personal care absorbent products, interact with a user's skin Various skin disorders are
often associated with the use of personal care absorbent products. Diaper rash Is a prime
example of a skin disorder thought to be caused, In part, by friction bstween a nonwoven
fabric and a user's skin. A number of preventative measures have been developed and
used over the years, such as the topical application of creams and lotions, In order to cure
or prevent diaper rash.

Skin barrier dysfunction 18 often asscciated with ioss of material and structure in the
lipid-contalning domains of the ekin One area of skin care product deveiopment Is lipid
replenishment by external applicationa of lotions supplemented with specific componenis
known to be in-vivo Use of barrier creams, such as those containing petrolatum or
mineral ofl, is also common. These barrisr creams typically act by occluding the ekin with
a hydrophobic coating Petrolatum-based lotions are differentiated from high-value lotions
contaming botanical extracts in that the !atter are Intended to deliver an aciive agent,
cstenalbly to the skin

Petrolatum-based lotions effectively prevent or reduce the occurmence of a number
of common skin disorders, but typically have required application directly to the skin
betwesn each use of a personal care absorbent garment. References which discusa this
lssue include U.S Patent Na. 5,635,101 of Roe et al, U 8. Patent No. 5,808,507 of Roe,
and U 8. Patent No. 5,843,568 of Roe et al. Recantly, an application (U.S. Serial No.
08/556,568, filed April 27, 2000) for pereonal care absorbent products containing a
nonwoven component having petrolatum-based lotions applled therato has been flled
There remains a need or continues to be a deslre for a topical treatment for a nonwoven

substrate that can prevent or reduce the occurrence of a number of common skin
1
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disorders associated with disposable personal care absorbent garments. There Is also
the need or desirs to maximize application transfer to the skin at minimum topical
application add-on with demonetrable skin health benefits. Thare Is also a need or desire
for an efficlent and enhanced method of transferring topical applications, including
petrolatum-based lotion, from & nonwoven substrats to a user's skin.

M E}

In response to the dlscussad difficuities and problems encountered in the prior art, a
new method and composfia for anhancing the transfer efficiency of a topical application
from a nonwoven substrate to an adjacent or secondary surface, such as a user's ekin,
has been discoverad While maintaining acceptable fiuld handling performance and skin
hydration for the nonwoven substrate, the surface treatment composition is capable of
enhancing transfer efficiency of the topical application to the user's skin upon
skin/substrate contact. \

The present Invention relates o a combination for suface ireatment of a substrats
used In personat care product applications. The surface treatment not only provides a
topical delivery system effective in transferring the topical application to a secondary
surface, but also significantly enhances the efficlency thereof, thereby providing for a
lower minimum topical application add-on to achieve demonstrable banefits at or on &
secondary surface

The present Invention Is directed to a composite material that includes a substrate,
a boundary layer, and a topical application, wherein a first surface of the boundary layer Is
applied on a first surface of the substrats, and wherein the topical application ls appliad to
thr econd surface of the boundary layer For improved transfer efficiency of the topicel
application to a secondary surface, the boundary layer and the topical application have a
low affinity towards the other such that the transfer forces necessary to ssparate the
topical application from the boundary layer are lower than the tranafer forces necessary to
separate the boundary layer from the substrate. Transfer efficlency is also improved
when a boundary layer ls present beiween the topical application and the substrate as
compared to when the topical application le placed directly onto the substrate, Le. the
boundary layer Is not present. it la also contemplated that the boundary layer may have a
lower malt temperature than the substrate, whareby the boundary layer liquifies or begins
to liquify when exposed to a temperature of at least about 25°C. Liquification of the
boundary layer generally weakens the boundary layer and lowers the tranafer forces
which are necessary to allow the topical application to separate from the substrate and to
be transferred.
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To enhance transfer efficiency of the topical application, the boundary layer may
includa more than one layer of compounds having low affinity towards each other,
allowing the toplical application and a portion of the boundary layer to separate from a
second portion of the boundary layer rather than necessiiating separation at the topical
application/boundary layer interface. The ability to create boundary fayer/boundary layer
eaparation will allow the use of compounds In the boundary layer which, In light of the
enhanced transfer efficency goals of the Invention, may otherwise be unsuitable for use
(e g. dus to high affinity) with a topical application.

To further enhance transfer efficiency, the boundary layer may be applied to the
substrate and the topical appllcation may be applied to the second surface of the
boundary layer in a vanety of pattems To achleve maxmum transfer efficlency it is not
necessary for all of the first surface of the substrate to be covered by the boundary layer
or all of the second surface of the boundary layer io be covered by the topical application.

It ls contemplated that the invention will enhance the transfer efficlency of lotions
or ointments from a nonwoven to a user's skan as well as enhancing the transfer efficlency
In a vanety of other applications, including but not limited to industrial appfications, such
as the dellvery of polishes, cleaning or cleansing agents and the like from a nonwoven or
other substrata.

The Invention is also directed to a method of enhancing the transfer efficlency of a
topical application from a substrate to a secondary surface The method Includes the
provision of a substrate, the application of a boundary layer treatment to the substrate, the
application of a topical application to the boundary tayer, and subjecting the boundary
layer to at least one condition which facllitates separation of the topical application from
the substrate and promotes transfer of the topical application to a secondary surface
which Is adjacent to the boundary layer and topical application.

With the foregoing In mind, i Is a feature and advantage of the Invention to provide
a compoeite material having a surface treatment which enhances transfer efficlency of a
toplcal application to a secondary surface, preferably ekin, upon secondary
surfaca/substrate contact.

it Is aiso a feafure and advantage of the Invention to provide an enhanced method
of transferring a toplcal application from a substrate to skin.

RIEF DESCRI F D

Figure 1 is a top plan view of one embodiment of a composite matsrial in

accordance with the present Invention.
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Figure 2 e a cross-saection view of the composite material shown in Figure 1 taken
along Ine 2-2

Figure 3 representstively shows a partially cutaway, top plan view of an absorbent
articls according to one embodiment of the Invention.

Figure 4 representatively shows a sectional view of the absorbant article of Figure
3 taken along line 4—4

Fligure 5 representatively shows a cross-gectional view of a composite material
according to another embodiment of the Invention.

Figure 8 representatively shows a ssctional view of a composite material according
to another ambodiment of the present invention, wherein the boundary layer Is shown as

comprised of two layers.

Figure 7 lllustrates the orientation of the elot-coated ointment ines as aligned
lengthwise and centered as much as possible on the bass material used in the examples.

Figure 8 Is a schemetic representation of the set-up for the Ink Rub Tester used in

the exampies. '
DEFINTNONS

As usad herein the following terms have the specifiead meanings, uniess the
context demands a different meaning, or a differant meaning is expressed; also, the
singular generefly includes the plural, and the plural generally includes the singular uniess
otherwise Indicated.

As used hereln, the terma “comprises”, “comprising” and other derivatives from
the root term "compriea” are intended to be opan-ended terms that specify the pressnce
of any statad features, elements, integers, steps, or components, but do not preciude the
presence or addition of one or more other features, elements, integers, steps,
components, or groups thereof.

As used hereln, the term “fabric” refers to all of the woven, knitted and nonwoven
fibroua webe.

As used hereln, the term “layer” when used In the singular can have the dual
meaning of a single element or a plurality of elaments.
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As used heraln, the terma “lotion™ or “ointment” are generally interchengesble
mean a formulation, powder or combination thereof comprising ekin health Ingredients, or
compositions which are skin compatible but winch do nhot in and of themsalves provide sidn
health or aiin weliness benefits.

As used herein the term "meltblown fibera™ means fibers formed by exdiruding
a molten thermoplastic material through a plurallty of fine, usually circular, die capiiaries as
molitsn threads or filaments into converging high velocity, usually hot, gas (e.g. akr) streams
which attenuate the filaments of molten thermaplastic material to reduce thelr diameter,
which may be to microfiber diameter Thereafisr, the meitbiown flbers ane carried by the
high veloclty gas stream and are deposiiad on a collecting surface to form a wab of
randomly disbursed meltbiown fibers Such a process Is dlsclosed, for exampla, n US
Peatent 3,840,241 to Buiin et al. Meliblown fibers are microfibers which may be continuous
or discontinuous, are generally smaller than 10 microns In average diametsr, and are|
generally tacky when depositsd onto a collecting surface. '.

As used herein the tarm “microfibers” meana small diameter fibers having an
averege dlameter not greater than about 75 microns, for example, having an average
diameter of from about 0.5 microns to about 50 microns, or more particularly, microfibers
may have an average diameter of from about 2 microns to about 40 microns. Another
frequantly used axpreasion of fiber dlamseter is denler, which ls defined as grams per 8000
meters of a filber and may be calculated as fiber diameter In microns squared, muliplied by
the denalty in grame/cc, muitiplied by 0.00707. A lower denler indicates a finer fiber and a
higher demer indicates a thicker or heavier fiber. For example, the diametsr of a
polypropylene fiber given as 15 microns may be converted to dener by squaring, multiplying
the result by 80 g/cc and multiplying by 00707. Thus, a 15 micron polypropyiene fiber has
a denier of about 1.42 (15* x 0 B8 x 00707 = 1 415) Outside the United Statas the unit of
measurernent ls more commonly the "tex”, which i defined as tha grams per kilomater of
fibsr Tex may be calculated as denlen®.

As used herein “multi-layer laminate” means a laminate wherein some of the
layers are spunbond and some meltblown such as a spunbond/meltbiown/spunbond (SMS)
laminate and others as disclosed In U.S. Patent 4,041,203 to Brock et al,, U.8. Patent
6,166,708 to Coller, et al, US Patent 5,145,727 to Polis et al., US Patent 5,178,831 to
Perkina et al. and U.S. Patent 5,188,885 to Timmona st al. Such a laminate may be made
by sequentially deposlting onto a moving forming belt first a spunbond fabric layer, then a
meltblown fabnc leyer and last ancther spunbond layer and then bonding the laminate in a
manner described below. Alternatively, the fabric layers may be medae individualy, collacted

In rolls, and combined In a separate bonding step. Such fabrice usually have a basis weight
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of from about 0.1 fo 12 osy (810 400 gsm), or more particularly from about 0.75 to about 3
osy. Mulb-layer laminates may aleo have various numbers of meltbiown layers or muttiple
spunbond layers in many different configurations and may Include other materials like films
(F) or coform materials, e.g. SMMS, SM, SFS, elc.

As usad hereln the terms “nomwoven” and “nonwoven fabric or web”® mean a
wab having a structure of individual fibers, fitaments or threads which are Intsriaid, but not In
an identifiable manner as In a knitted fabric. Norwoven fabrics or wabs have been formed
from many processes such as for example, meltblowing processss, spunbonding
processes, and bonded carded web processes. The basis welght of norwoven fabrics is
usually expreased In ounces of material per square yard {osy) or grams per square meter
(gem) and the fiber diameters useful are usually expressed in microns. (Nots that to convert
from osy to gsm, multiply osy by 33.91).

As usaed hereln, the term “personal care product® or “personal care absorbent
product” means diapers, training pants, swim wear, absorbent underpants, baby wipes,
adutt iIncontinence products, sanltary wipes, wet wipes, fominine hyglene products, wound
dressings and bandages.

As used herein, the term “petrolatum” refere fo a samisolid mbxure of
hydrocarbone obtained from petroleum, such as, but not limitad to Glenpure L White
Petrolatum, USP avaliable from Glenn Corporation, a business having offices in St. Paul,
Minnesota.

As used herein, the term “skin” refers to the outermost exposed layer of a
mammafs dermis or epkiermis, and may be a wound.

As used herein the term “spunbonded fibers™ refers 1o amall diameler fibers which
are formed by extruding moitan thermoplastic material as filaments from a plurallty of fine,
usually circular cepiliaries of a spinneret with the diameter of the exiruded filaments then
being rapidly reduced as by, for exampile, in US Petent 4,340,583 to Appel et al., and US
Patent 3,662,618 to Dorachner et al, US Patent 3,802,817 to Matsuki et al., US Patents
3,338,092 and 3,341,384 to Kinney, US Patent 3,502,783 to Hartman, and US Patert
3,542,615 to Dobo et al. Spunbond fibers are generally not tacky when they are deposited
onto a collecting surface. Spunbond fibers are gensrally continuous and have average
diameters (from a sample of at least 10) larger than 7 microns, more particuarly, batwaen
about 10 and 20 microns,

As used herein, the tarm “topical application® means any overlayer type of
material surface modification, including, but not limited to any polishes, clieaning or
cleansing agents, and the [Ike, as wel as any lotions, ointments, powders or combinations
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thereof. For purposes of this application, the term "surface enhancing agent’ is
generally Interchangeable with the term toplcal application.

As usad herein, the term “transfor forces™ means any of the forces which can
cause separation of two or more layers of the composite matenal of the presant inventicon.
As ueed herein the term "tranefer forces” may specifically refer to, but Is not imited to, shear
forces, peel forces, preferential chemical affinity to one subetance or surface over ancther
substance or surface, or other forcs or combination of forces which generally enable the
separation of the topical application from all or part of the boundary layer or the separation
of one layer of the boundary iayer from a second layer of the boundary layer.

Thees terme may be defined with additional tanguage In the remaining partions of
the specification

ETAILED DESC ONO I 0

Although the description of the invention is focused on the transfer of a topical
application to the skin of a user, It Is contemplatad that one skilled in the art will recognize
that the delivery systam described herein may be used with any topically treatad substrate
for which a suitable boundary layer composition Is avallable and for which It ls destred to
Improve the transfer efficiency of the toplcal treatment or applicaton to a secondary
surface.

While the topical administration of elan treatment composions or applications to
the skin of mammals, especially humans, ls known o protect the skin by preserving and
restoring the natural integrity of the skin, sfficient transfer of toplcal appiications from
absorbent articles by way of weak boundary layer tranefer is not known to heve been
previously achleved Efficlent tranefer of topical applications not only ensures that the
desired surface recelves an effective amount of the application, but also minimizes the
amount of application add-on which ls necessary. The minimization of add-on contributes
to a lower production cost. Composltiona and mathods are provided by the present
invention for the enhanced tranefer efficiency of topical applications.

Figures 1 and 2 ihustrate the simplest form of the composite material which is the
prasent invention. As shown, the composhe material 10 comprises a substrate 12, said
substrate having a first surface 14, and a second surface 16 (shown In Figure 4) opposits
the first surface 14. The composite material further comprises a boundary layer 18, sald
boundary layer being comprised of one or more compounds, and having a first surface 20
and a second surface 22 opposite the first surface 20 of the boundary layer. The first
surface 20 of the boundary layer 18 1s applled to the first surface 14 of the substrats 12.
The composite material also comprises a topical application. As Niustrated, the topical

application 24 is applled to the surface 22 of the boundary layer 18 opposite of the
7



10

15

30

a5

W 02104 PCT/USOL28442 '

substrate. The toplcal application 24 Is shown In Figure 1 by diagonal lines, however, this
Is done only to distinguish the reglon to which topical application 24 Is applled o the
substrate 12 and not to suggest or limit the manner In which the topical application may
be applled, as discussed below. The composits material is created in such a manner that
the trarsfer forces necessary to separate the topical application 24 from the boundary
layer 18 are lower than the transfer forces necessary to separate the substrate 12 from
the boundary layer 18 (or the topical application from the substrate If the topical
application were applled directly thereto), whereby transfer efficlency of the topical
application Is enhanced

While lliustreiad as a single layer In Figures 1 and 2, the substrate of the
composite material may be a multi-ayer laminate, as shown in Figures 3 and 4. An
example of a muit-Hayer laminate Is an embodimant wherein aome of the layers are
apmbonduﬂwmemﬂbbwnaudiuupmbondhnelﬂ:lmpmmqnlm
as disclosed In U.S. Patent No. 4,041,203 of Brock et al., U.S. Patent No. 5,189,708 of
Colller et al , and U.S. Patent No. 4,374,888 of Bomslaeger. Such substrates usually
have a basls weight of from about 0 1 to 12 osy (6 to 400gem), or more particularly from
about 0.75 to about 3 osy.

The remainder of the detalled description will be made In the context of a
disposable diaper article which ls adapted to be wom by infants about the lower torso. It
Is readlly apparent, however, that the composite material of the present Invention would
also be suitable for use as or In other types of absorbent articles, auch as feminine care
pads, Incontinence garmenta, training pants, and the llke. As above, it s also apparent
that the composite material of the prasent invention ls sultable for use as a wipe, such as
one that Is used to more efficiently tranafer a topical application or surface enhancing
agent such as a polish, cleaning or clsansing agent or the ltke to a secondary surface. In
addition, the Invention will be deacribed In the context of its various configurations. It
should be appreciated that altemative amangements of the invention can comprise any
combination of such configurations, Including those absorbent articles or personal care
products whose substrats ls comprised of a single layer. As such, the use of a desired
embodiment, a dlaper, for ease in understanding and describing the invention shall not, in
any manner, limit the scope of the invention. ]

Rt is Important to understand, that unless otherwise Indicated, reference to a
substrate In the contaxt of an absorbent article or personal care product, and more
particularly a diaper, may, depending on the circumstances, refer to the entire structure of
the article or product If the article Is a single layer (as beat ssen in Figures 1 and 2), the

layer of the article or product which contacts the wearer If the article Is comprised of more
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than one layer (as best seen in Figures 3 and 4) or, generally, the surfacs of the article or |
product which contacls the wearer.

Figure 3 Is a representative top plan view of an integral absorbent garment article
or personal care product, such as disposable diaper 26, according to one embodiment of
the present Invention in ite flat-out, uncontracted state (L.e., with all elastic induced
gathering and contraction removed). Portions of the structure are partially cut away to
more clearly show the interior construction of the absorbent article or dlaper 28, and the
surface of the diaper which contacts the wearer Is facing the viewear. Figure 4
representatively shows a sectional view of the absorbent article of Figure 3 taken along
fine 4—4. With reference to Figures 3 and 4, the disposable diaper 26 generally defines a
front walst section 28, a rear walst section 30, and an Inisrmediate section 32 which
Interconnects the front and rear walst sections. The front and rear walet sections 28 and
30Indudethagenora|porﬂomafﬂnarﬁdewhﬁmmmhudadtom%mhﬂy
over the wearer's front and rear abdominal reglons, respectively, during use. The |
intermediate section 32 of the article Includes the general portion of the arlicle which Is
conetructed to extend through the wearar's crotch region between the legs.

A desired embodiment of the compoeite material incorporated In an absorbent
article Includes a substrate having a vapor permeable backsheet or outercover 34, a liquid
pameabie [iner or topsheet 38 positioned in facing relation with the backsheet 34, and an
absorbent body 38, such as an absorbent pad, which Is located between the backshest 34
and the topsheet 38. The backsheet 34 definee a length and a wiith which, in the
llustratad embodiment, coincide with the length and width of the diaper 268. The
absorbent body 38 genersally defines a length and width which are less than the length
and width of the backsheet 34, respectively. Thus, marginal portions of the diaper 28,
such as marginal sections of the backsheet 34, may extend past the terminal edges of the
abeorbent body 38. In the lllustratad embodiments, for example, the backshest 34
extends outwardly beyond the terminal marginal edges of the absorbent body 38 to form
akie margins and end margins of the diaper 28. The topsheet 38 Is generally coextensive
with the backsheet 34 but may optionally cover an area which Is larger or smaller than the
area of the backsheet 34, as desired. The backsheet 34 and topshest 38 are intended to
face the garment and body of the wearer, reapectively, while in use.

The permeability of the backshest Is configured to enhance the breathabiity of the
absorbent article to reduce the hydration of the wearer’s skin during use without allowing
axcessive condensation of vapor, such as urine, on the garment facing surface of tha
backsheet 34 which can undesinably dampen the wearer's clothes.

siC
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To provide improved fit and to help reduce leakage of body exudates from the
diaper 26, the diaper side margine and end margins may be slasticized with suitable
elastic members, such as single or muitiple strands of elastic. The elastic strands may be
composed of natural or synthetic rubber and may optionally be heat shrinkable or heat
elasticizable. For example, as representatively lliustrated In Figures 3 and 4, the diaper
26 may Include leg elastica 40 which are constructed to operably gather and ahirr the side
margins of the diaper 28 to provide elasticized leg bands which can closely fit around the
legs of the wearer to reduce leakage and provide improved comfort and appearance
Similarly, walst elastics 42 can be employed to elasticize the end margins of the diaper 26
{o provide elasticzed waists. The walst elastics are configured to operably gather and
shiir the walst sections to provide a resllient, comfortably close fit around the walst of the
wearer In the NMustrated embodiments, the elastic members are lllustratad in their
unconiracted, stretched condition for the purpose of clarity.

Fastening means, such as hook and ioop fastaners 44, are employed to secure
tha diaper on a wearer Altlematively, cther fastening means, such as buttons, pins,
snaps, adhesive tape fasteners, cohesives, mushroom-and-loop fasteners, or ths ke,
may be employed.

The diaper 28 may further include other layers beiween the absorbent body 38
and the topsheet 38 or backsheet 34 For axampie, as representatively Mustratad in
Figures 3 and 4, the diaper 26 may include a ventilation iayer 48 located between the
absorbent body 38 and the backsheet 34 to insulate the backsheet 34 from the absorbent
body 38 to improve air circulation and effectively reduce the dampness of the garment
facing surface of the backshest 34. The ventilation layer 46 may also assist In distributing
fiuld exudatss to portions of the absorbent body 38 which do not directly recsive the insult.
The diaper 28 may also include a surge management layer 48 located between the
topshest 36 and the absorbent body 38 to prevent pooling of the fluld exudates and
further improve air exchange and distribution of the fiuld exudates within the diaper 26.

In the most desired embodiment, no surfactant will be added to or incorporated
into the composite material of the present invention, however, In an altemative
embodiment, the substrate or topsheet 36 of the diaper 28 may aiso be freatad with a
surfactant to promots wettablility of the substrate, thareby promoting the wicking of
molsture away from the surface of the user’s skin and improved skin heaith conditions.

In the altemnative embodiment incorporating a surfactant, the fabric of the topsheet
38 Is swrface treated with a surfactant such as that commerclally evallable from Unlon
Carbide Chemicals and Plastice Company, Inc., of Danbury, Conneclicut, U.8.A. under

the trade designation TRITON X-102. Altenetively, the fabric may-be surface treated with
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about 0.3 weight percent of a surfactant mixtiure which contains a mixture of AHCOVEL
Base N-82 and GLUCOPON 220UP surfactant in a 3.1 ratio based on a total weight of the
surfactant modure. Other possible classes of surfactants include MASIL SF 16 and DC
163 Surfactant. The AHCOVEL Base N-62 is purchasad from Uniqgema (A diision of ICI,
and having offices in New Castle, DE), and includes a blend of hydrogenated ethaxylated
castor ol and sorbitan monoolesta. The GLUCOPON 220UP s purchased from Cognis
Corporation and includes an alkyl polyplycoside MASIL SF 18 and DC 183 Surfactant
are purchassad from BASF (Gumee, IL), and Dow Goming (Midiand, M), respectively.
MASIL SF 18 and DC 163 Surfactant are examples of typical ethoxylated
polyalkylsiioxanes. The surfactant may be applied by any conventional means, such as
saturation, spraying, printing, roll tranefer, slot coating, brush coating, internal meit
addition or the flke. The surfactant may be applied to the entire fopsheet 38 or may be
selectively applied to particular sections of the topsheet 38, such as the medial section
along the longitudinal centeriine of the diaper, to provide greater wettabliity of such
sactions.

The diaper 28 may be of various suliable shapes. For example, the dlaper may
have an overall rectangular shape, T-shape or an appraximately hour-giass shape Inthe
shown embodiment, the diaper 28 has a generally [-shape. The diaper 26 further defines
& longitudinal direction 50 and a lateral direction 52. Other sultable diaper components
which may be included In absorbent articles incorporating the present invention Include
containment fiaps, walst flape, elastomeric side panels, and the llke which are generally
known to those skilled In the art.

Examples of diaper configurations sultable for use in connection with the Instant
application which may nciude other diaper componenia sultable for use on diapers are
described in U.S. Patent No. 4,788,603 issued January 17, 1889, to Meyer et al.; U.8,
Patent No 5,176,688 lssued January 5, 1883, to Bemerdin; U.8 Patant No, 5,178,672
issued January §, 1983, to Bruemmer st al.; U.8 Patent No. 5,162,608 1asued March 9,
1693, to Praxmire et al., and U.S. Patent No. 5,508,915 issued April 23, 1666, to Hanson
et al., the disclosures of which are herein Incorporated by reference (n their entireties.

The various components of the diaper 26 are integrally assembied together
employing various types of suitable sttachment means, such as adhesive, aonic bonds,
thermal bonds or combinations thereof For example, the topsheet 38 and backsheet 34
may be assembled to each other and to the absorbent body 38 with lines, not shown, of
adhesive, such as a hot melt, pressure-sensliive adhesive. The adhesive may be applied
a8 a uniform continuous layer of adhesive, a pattemed layer of adhesive, a sprayed
pattern of achesive, or an amay of ssparats lines, swirls or dots of adhesive. Similarly,
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other dlaper components, such as the elastic members 40 and 42, fastening members 44,
and ventilation and surge layers 46 and 48 may be assembied into the diaper article by
employing the above-ldentified attachment mechaniems.

Figures 2 and 4 through 8 Mustrate that the composite material further includes &
boundary layer 18, having a firet surface 20 and a second surface 22, and a topical
application 24 While the substrate may be more or less complex than that deacribed with
respect to and Nustrated in Figures 3 and 4, the substrate representing the absorbent
article or dlaper 28 In Figures 5 and 6 ls shown as monolaysr substrate for simplicity
purposes only.

As shown in Figures 4 through 8, the firet surface 20 of boundary layer 18 Is
applled to the surface 38 of the diaper which contacts the wearer (body-facing surface)
The area where the boundary layer 18 and the body-facing surface 38 of the diapar come
htoeontnctwhuﬁoﬂnrlsdaﬂneduhebomdaryhyaﬂnuhsﬂblnbﬂmSﬂ As
further Niustrated, the topical application 24 is applled to the second eurface 22 of the
boundary layer 18 thereby creating a boundary layerfiopical application Interface 56.

As above, the boundary layer 18 Is applled to the body-facing surface or topshest
38 of the diaper Any of a varlety of application methods that svenly distribute the
boundary layer compounds having a molten or liquid consistency can be used. Suitable
methods include, but are not limited to, spraying, slot coating, printing (such as
fiexographic printing), coating (such as gravure coating), extrusion, or combinations of
these methods, such as spraying the composition on a rotating surface, then transferring
the composttion to the body-facing surface 38 of the diaper 26. 1t is also posaible to
prepare a substrate which has an unsven or non-uniform distsibution of boundary layer on
its surface. Furthermore, It Is also possible to use an iInternal meit additive such as an
polyalkylelioxane or an alkylated fatty ester The intaral melt additive Is meant to exude
to the surface of the nonwoven fiber, thereby providing a boundary layer on which a
fopical lotion or ointment can subsequently be applled on. Typical exampies of
polyalkysllaxanes are DC 200 Silicone flulds (Dow Coming, Midland, M), which are also
avallable from Dow Coming, as compounded concentrates in polyolefins known as
Masterbach MB50-001 Silicone and Masterbach MB50-002 Sllicone. Typical exampies of
alkylated fatly estars are sorbitan mono, dl or tri-olsates and their stearates analogs,
which are avaliable from Uniqgema.

The boundary layer 18 may be applied to the entire body-facing surface 36 of the
diaper 28 or may be selectively applled to portions thereof. If applled to only a portion of
the body-facing surface 38 of the dlaper, the boundary layer 18 may be appiled In a

pattamned orientation or in one or more strips 60. Although the figures llusirate the
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boundary layer as a continuous or substantially continuous application In the machine
direction of the dieper, It s understood and contempiated that the boundary layer may be
applied In any continuous or discontinuous pattem, including but not limited to, continucus
or discontinuous lines In the machine direction, cross-direction, or diagonal orlentations,
einusoidal waves or discrete dots, and the ke, provided that the pattemn s such that a
topical application may be applied thereto.

It s desirable that the boundary layer be apphed to the body-facing surface 38 of
the diaper 28 In a strip or pattem aligned with or centered on the longitudinal centerfine 58
of the absorbant article 10, so that the sirip or pattamn runs through the Intermediate
saction 32 (l.e. crotch reglon) of the disper 28. 1t is more desirable for the boundary layer
to be applied to the body-facing surface 38 of the diaper 268 In a plurality of strips 80.
Depending on the total surface area, It 18 often desirabile that the number of strips which
compride the boundary layer 18 genenally be betwsen 1 and 60, mare desirably between 4
and 12, and even more desimbly between 4 and 8. The dimenslons of the strips or
patiemns will vary with the different absorbent articies or personal care products to which
the boundary layer 18 is applied, however, it is desirable that the boundary layer 16 be
approximately four inches In width as measured from the outeide edge of the two
outermost strips or patterns of boundary layer from the centerine 58 (e.g from the
outside of strip 82 to outskie of strip 64 as bast seen in Figure 3 — assuming that the width
of the boundary layer is equal to the width of the topical application shown In the
HMustretion) K ls not necessary that the sirips of the boundary layer 18 be uniform In
width, however, It Is desirable that the strips of the boundary layer 18 each be about 0 1
mm to about 100 mm In width, more desirably about 0 5 mm to about 40 mm in width, and
even more desirably about 1 mm to about 7 mm In width. it is alao desirable that each of
the stripe of the boundary leyer have about 0.4 mm to about 100 mm of separation
betwesn each other, more desirably about 0 5 mm to about 40 mm of separation, and
aven more desirably about 1 mm to about 7 mm of separation between each other. The
eeparation of the boundary layer strips or patternas need not be uniform, but should be of
sufficient width to allow the layers of the substrate to be adhered to each cther, as
necessary. As with the width and the separation, the sirips or pattems of boundary layer
may be applled in a variely of heights 1 ls desirable that each of the stripe or pattemns of
the boundary layer be about 0 1 mm to about 0.5 mm in height, more desirably about 0 1
mm to about 0.3 mm In height, and sven more desirably be about 0.1 mm to about 0.2
mm In height.

With the exception of those embodiments of the invention which incorporate a

mult-Hayer boundary layer (such as the embodiment shown in Figure 6), the boundary
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layer 18 of the present Invention can be appiied fo the body-facing surface of a subetrate
at any point during assembly of an absorbent article. For example, the rew material web
being formed Into the substrate may be treated with the boundary laysr composition
before the web is processed into the substrats; the body-facing surfacs of the substrate
may be treated with the boundary layer composition before being incorporated into the
absorbent arficle; and, the body-facing surface of the subsirate may be treated with the
composition afier the substrate has been Incorporated into the absorbent article. Thoss
smbodiments of the invention which Incorporate a multi-ayer boundary layer may have
the first layer 68 of the boundary layer 18 applled to the body-facing surface 36 of the
substrate at any point during the assambly of the absorbent articls or psrsonal care
product; however, the sacond layer 68 of the boundary layer 18 may only be applied post-
exirusion of the substrate and inherently after the first layer 86. The sacond layer 88 of
boundary layer 18 may be appiled to the first layer 68 by any of a variety of application
nuhoduMewnlydthobomdawlayarwmpoundnhaﬂmnmolbnull&M
conaistency. Sulhblennhodsforapplylmﬂnsmmmm.btumnq
Emited to, all of those listed above except for extrusion.

Examples of boundary layer compounds which are sultable for use In the present
invention include, but are not imited to, triglyceride derivatives and co-formulations,
sorbitan ester derivatives and co-formulations, dimethicones, hydrocarbon emolllents such
as myristyl myristate (Cetlol 1414 E, made by Cognls Corporation), long chain alcohols
and acids having carbon chaln lengths up to 104 carbons, ethoxylated alcohols ar acids
having carbon chaln lengths up to 104 carbons, highly branched polysthylene oligomers,
oxidized hydrocarbons (such as polyethylene and polypropylene), linear polysthylens
oligomers, polyvinyl acetats and polyvinyl acatate sllicone derivatives.

After the boundary layer 18 is applled to the body-facing surface 38 of the dlaper
28, a topical application 24 Is applied to the boundary layer 18. Although some topical
appiications may be more or less desirable than others basad on their affinity or lack of
thereof to certaln compounds (L.e. thoae which may comprise the boundary layer), nothing
in this diaclosure ls intanded to {imit the acope of topical applications which may be used
In the present invention.

Topical application 24 may be applled to the entire second surface 22 of the
boundary layer 18 or may be selectively applied (Le. in strips or pattams) to particular
saclions of the second surface 22 of the boundary layer 18, to provide greater lubricity of
such sactions and to transfer such lotion to the wearer's sidn. Altsmatively, as
repressntatively lllustrated In Figure 5, the second surface 22 of the boundary layer 18

may Inciude multiple strips of the topical application 24 applied thereto. It Is to be
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understood that the topical application may be applied to the boundary layer 16 In &
variety of manners For example, one sirip or patiem 60 of topical application 24 may be
applled to each strip or pattemn of boundary layer 18 or multiple strips and/or pattemns 60
of the topical application 24 may be applied to each sirip or pattern of boundary layer 18
depending on the size of each The patterns or strips 60 of topical application 24 may
extend the full iength of the strips of boundary layer 18 or only a portion thereof. The
length of the strips 60 of topical application 24 will depend, in part, upon the length of the
boundary layer. I is desirable for the topical application 24 to exiend substantially the
entire length of the boundary layer 18 to which It is applied. As above, In a deslred
embodiment, the boundary layer 18 will axtend substantially the entire length of the
personal care product 10, and, consequently, it is desirable that the topical application 40
extend substantially the entire langth of the personal care product 10 as well

The stripe or pattems 60 of topical application 24 may aleo define a width of from
about 0.2 to bout 1 centimetsrs. It Is desirable that the strips 60 have a width of from
about 0 2 to about 0.5 centimeters, more desirable from about 0.2 to about 0.4
centimeters, and even more desirable from about 0.2 to about 0.3 centimeters. It ls also
desirable that the strips 60 of topical application 24 be separated by a distance of about
0.2 to 0.5 centimeters, and more desirably by a distance of about 0.2 to about 0.4
centimeters it is also desirable that the sirips 60 of topical application 24 have a height of
about 0.1 mm to 0 3 mm, and more deslrably a height of about 0 2 mm to about 0 3 mm.
It is possible to prepare an absorbent article or personal care product which has an
uneven or non-uniform distribution of topical application 24 on its boundary layer 18.

The topical application may be applied to the second surface 22 of the boundary
layer 18 In any of many well known manners A preferred method to uniformly apply the
topical appiication to the body-facing surface of the boundary layer 18 ls spraying or slot
coating, bacause i Is, for most practical purposes, the most exact process and offers
maximum control of the topical application distribution and transfer rate. However, other
sultable methods, also include pnnting (such as flexographic pnnting), coating (such as
gravure coating), extrusion, or combinations of these methods, such as spraying the
composition on a rotating surface, then transferring the composltion to the second surface
22 of the boundary layer 18.

For example, the topical application may be applled to the boundary layer by (a)
heating the topical apphcation to a temperature abave the meliing point of the topical
application, causing the application to meit, (b) uniformly applying the meited topical
application to the body-facing surface of the boundary layer; and (c) resoliditying the
depoasits of the meltad topical application. Desirably, resolidification of the deposits
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occurs almost instantaneously, without the need for external cooling means such as chill
rofls. This can occur If the topical application Is heated to a tsmperature only slightly
above or at the melting point of the topical application. However, external means such as
chill rolls, elther before or after the application of melt, can be used if desired to accelerats
resolidification. As usad herelin, the terma "Iiquify” and "melt” are generally Intarchangeable
and are intended to include the stage of liquification and/or melting at which the substance
or formulation undergoing the transformation Is but partially transformed.

Whether applied in a sirip or a pattemn, the topical application 24 should cover a
sufficient amount of the surface amea of the boundary layer 18 and in tum the subetrate to
ensure adequats topical application transfer to the skin and reduced abrasion between
the diaper or subsetrate and the wearer's skin Desirably, the topical application ls applied
to at least about 10 percent and more desirably at least about 30 percent of the boundary
layer 18, and In tumn to at least about 5 parcent and more desirably at least abott 25
percant of the body-facing surface of the substrats for anhanced transfer.

The topical application can be applled to the boundary layer at any add-on level
which pravides the dasired transfer benefit. For example, the totel add-on level of the
topical application can be from about 0.05 to about 100 mg/cm®, desirably from about 1 to
about 50 mg/cm® and more deairably from about 10 to about 40 mg/cm” for improved
performance. The add-on amount will depend upon the desired effect of the topical
spplication on the attributes of the personal care product and upon the spacific topical
application. it s desired to minimize the amournt of topical appiication which is in contact
with the boundary layer at Interface 58, yet increase the surface area of topical application
contained In the article or product, theraby enabling greater transfer efficlency. In one
embaodiment of the present invention, the width of the toplcal application strips is reduced
whils maintaining the same amount of topical application add-on, thereby Increasing the
height of the strips 60 and In tum increasing surface area.

Examples of topical applications which are sultable for use in the present invention
include natural and synthetic fats, ofls and waxss, polyociefin ofigomers, fatly aclds, faity
alcohols, surfactants, parfumes, emuisions, emolllents, humectants, and any cosmetically
acceptsd topical ingredients as well as OTC products istad in 21 C.F.R. Parts 344, 346,
347, 348 and 352, including, but not imited to, urea hydrogen percxdds, vasoconatrictors
actives (such as 0.10-1.25% ephediine suffate, 0.005-0.01% epinephrine, 0.05-0.01%
epinephrine hypochloride, and 0.25% phenylephrine hypochioride), keratolytic ectives
(such as alcloxa and resorcinol), anaigesic, anesthatic, and antipnritic actives (such as
benzocaine, Bdocaine, 0.10-0.30 % camphor, 1 0-5.0 % Juniper tar, and 0.10-1.0 %
menthol), astringent actives (such as calamine, witch hazel, and zinc cxide), local
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anesthetic actives (such as benzocaine, benzyl alcohot dibucaine, dibucaine
hydrochloride, dyclonine hydrochlonde, lidocaine, pramoxine hydrochioride, tetracaine,
tetracalne hydrochioride), anaigeslic, anesthetic, and ekin protectants (such as aluminum
hydroxide, calamine, cocoa butter, cod liver o, glycerin, hard fat, kaolin, lanolin, mneral
oll, petrolatum, shark liver oll, topical starch, white petrolatum, and zinc cxdds), and
sunscreen actives (such ss ammobenzoic acid, avobenzone, cinoxate, dioxybenzone,
homosalate, menthyl antranilate, octocrylene, octyl methoxycinnamate, oclyl salicylate,
oxybenzone, octyl dimethyl paraasminobenzoic acid, phenylbenzimidazols suifonic acdd,
sullsobenzene, titanlum dicxide, trolamine salicylate, zinc oxide).

Natural fats, olla and waxes wiich are suitable for use as or as part of the topical
applications In the present invention include, but are not fimited to, evocado ofl, apricot
kemel oll, babassu oll, borage seed cil, camellia ofl, canola ofl, carrot ofl, cashew cll,
castor ofl, cherry pit oll, chia ofl, cod liver oll, coconut ofl, com oll, com germ oll,
cottonseed oll, evening pnmross ofl, glycosphingolipids, hazelnut oll, grape seed oil, hemp
seed oll, human placenta lipids, Jojoba oll, Inseed oll, macadamia nut ofl, meadowfcam
seed oll, menhaden ofl, mink off, moringa ofl, mortiersila ofl, neatsfoot oll, ollve oll,
ongoksa ofl, orange roughy oll, palm kemel ofl, peanut ofi, phospholipids, pistachio nut oll,
poppy seed ofl, rapeseed ofl, rice bran ofl, ross hip cfi, saffiower oll, hybrid safflower ofl,
sesame oll, shark fiver oll, soybean oll, sunflower seed oll, hybrid sunflower seed ofl,
sweet aimond ofl, tall ofl, triglycerides (C1a4e acii triglycerides, caprylic/capric/iauric
triglycerides, caprylic/capric/inolaic triglycerides, caprylic/capric/etearic triglycerides,
lauric/paimitic/olelc triglycerides, oleic/inolele triglycerides, tung oll, vegetable ofl, veronia
ofl, wainut oll, wheat germ oll, cocoa butter, dairy butter, illipe butter, lanoclin (wool fat),
lanolin derivatives, lard, mikk fat, shea butter, tallow, bayberry wax, beeswax, candellla
wax, camuba wax, jojoba wax, japan wax, lanolin weot, mink wax, rice bran wax, shellac
wax, spent grain wax, tribehenin, tricaprin, tricaprylin, triheptanoin,
trihydroxymethoxystearin, trihydroxystearin, trilsonananoin, trilsostsarin, trilaurin,
triinolein, trfiinoleln, timyrietryn, tioctanoin, triolein, trisebacin, tristearin, and
friundecancin.

Synthetic fats, oils and waxes which are suitable for use as or as part of the topical
applications In the present invention include, but are not hmited to, Cqo.s0 alkyl dimethicone
waxas, ceresin wax, cstyl esters, epoxidized soybean ofl, hydrogenated castor oll,
hydrogensated castor oll laurate, hydrogenated coconut ofl, hydrogenated cottonseed oll,
hydrogenated C.z.s triglycerides, hydrogenated fish ofl, hydrogenated lard, hydrogenated
menhanden ofl, hydrogenataed mink ofl, hydrogenated orange roughy ofl, hydrogenated

paim kemael oll, hydrogenated paim ofl, hydrogenated peanut ofl, hydrogenatad ehark liver
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ofl, hydrogenated soybean ofl, hydrogenated tallow, hydrogenatsd vegetabls of, maleated
aoybaean off, microcrystalline waxes, mineral Jelly, mineral ofl, czokerite wax, paraffin wax,
PEG-8 beeswax, PEG-8 besswax, petrolatum, PEG-5 castor oll, PEG-25 castor off, PEG-
40 castor ofl, PEG-16 hydrogenated castor ofi, PEG-40 hydrogenatad castor o, PPG-3
hydrogenated castor oll, synthetic beeswax, synthetic candelilla wax, synthetic camuba
wa, sythetic japan wax, synthetic jojoba wex, and synthatic wax.

Fatty acids which are sultable for use as part of the topical applications in the
presant invention include, but are not limited to, arachidic acld, arachidonic ecid, behenic
acid, behenoyl stearic acid, capric acid, caproic acld, caprylic ackd, coconut acld, com
acld, cotionseed acid, hydrogenated coconut acid, hydrogenated menhaden acid,
hydrogenated tallow acid, hydroxystearic acld, lsostearic acid, lauric acld, linolelc acid,
linseed acid, myristic acid, olelc acid, paimitic acid, paim kemel acid, perlargonic acld,
ricinolelc acid, soy acid, stearic acid, tall oll acid, tallow acld, undecanocic acid, undecylenic
acid, and wheat germ acld.

Fatty acki esters which are suitable for uss as or es part of the topical applications
in the present Inventtion include, but are not fimited 10, Cya.4s alkyl banzoats, Cra.s alkyl
octanoats, behenyl behenate, bshenyi benzoats, behenyl sostearats, capyr lscstearate,
castor ol benzoats, cetyl acetats, cetyl lactate, cetyl octanoate, cetyl paimitate, cetyl
ricinoleate, cetyl ricinoleate benzoate, decyl oleate, d-Ct2.4s alkyl fumemats, dibshnyl
fumerats, disthyl esbacate, dlethylhexyl adipats, dlethylhaxyl maleats, dilsocsiyl adipate,
dipropyl adipats, dipropylane glycol benzoate, dilsostearyl malsate, dllsopropyl adipate,
diisopropy! dimer dilincleats, diisopropyl sebacate, dimethyl lauramine isostearsats,
disostearyl maleats, dicapyri maleate, dioctyl fumarate, ethylhaxyl paimitate, sthyhexyl
periargonate, ethylhaxyl stearats, isocetyl octanoats, lsocsty! stearoy! stearate, isodecyl
necpentanoats, lsononyl lsononoate, Isostearyl neopentanocate, iscstearyl banzoats,
isostearyl stearoyl stearate, laureth-2 acetate, laureth-2 ethylhaxanots, laureth-2
benxoate, lauryl behenats, lauryl lactats, methyl giuceth-20 benzoats, methy! acetyl
ricinoleate, methyl paimitate, methy! stearate, myristyl lactats, myrietyl myrietate, myristyl
stearats, neopentyl dicaprats, octyidodecyl myristats, neopentyl glycol
dioctanosate/diisostearate, necpantyi glycol diilsostearate/dioctanoats, octyidodecyl
behenate, octyl benzoats, octyldodecyl benzoats, octyldodecyl erucate, octyldodecyl
myristate, octyldodecyl neopentancate, octyldodecyl ricinoleats, octylidodecyl stsaroyl
stearats, octyl hydroxystearate banzoats, octyl periargonats, oley! erucate, cleyl lactate,
PPG-2 isoceteth-20 acstate, pel:llaaryﬂ-nlrlyl ricinoleate, pentaerythiriyl tetraacetate,
pentaerythirtyl tetralsostearate, pentaerythirtyl tetralaurate, pentaerythirtyl

tetrasthythexanoats, pentaerythirtyl tetraperiargonats, pentserythirtyl tetralsononanoats,
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poloxamer 105 benzoats, poloxamer 182, propylene glycol cetsth-3 acetats, propylens
glycol lsoceteth-3 acetate, propylens glycol myristyl ether acetate, propylene giycol
dicaprylste/dicaprate, propylene glycol diperiargonate, stearyl benzoate, stearyl stearate,
stearyl siaaroyl stearats, incapyr} citrate, fridecyl erucats, tridecyl trimeliiats,
tristhylhexanoats, triethylhexyl trimeliitate, trilsocetyl citrate, trioctyidodecyi citrate,
fritsopropyl clirate, trilsostearyi clirate, trimethytylethane tnbenzoate, trimethyloipropane,
trioleyl citrate, lsopropyl laurate, lsopropyl myristate, lsopropy! paimitate, and ethylhexy
paimitate.

Polyhydraxy fatly acid esters which are sultable for use as or es part of the toplcal
applications in the present invention Include, but are not fimited to, glyceryl bshenate,
glyceryl laurate, glyceryl monostearats, glyceryl monopalmitate, giyceryl monobshenats,
glyceryl undecylenate, sucrose monostearats, sucrose distearate, sucrose monolaurats,
sucrose dllaurate, sorbitan behsnates, sorbitan paimitates, sorbltan stearates, and |
sorbitan tristearate.

Polyhydroxy fatty acid amidee which are sultable for use as part of the topical
applications In the presant Invention include, but are not imited to, lauryl methyl
glucamide, lauryi methoxypropyl glucamide, cocoyl methyl glucamide, cocoyl

methpxypropy! glucamide, paimityl methoxypropyl glucamide, tallowyl methoxypropyl
glucamide, and tallowyl methyl glucamide

Fatty alcohols which are suitable for use as part of the topical applications (n the
present nvention include, but are not limited to, beheny! aicohol, cuts of alkyl alcohols
(such as Cy.44 alcohols, C,21salcohols, Cya.s alcohols, Ciz.e alcohols, Cyeqs aicohole, and
blends thereof), capryiic alcohol, cetsary! alcohol, cetyl aleohol, coconut sicohol, decyl
sicohol, hydrogenated tallow alcohol, lauryl aicohol, myrietyl aicohol, oleyl alcohol, paim
alcohol, palm kemel alcohol, stearyl alcohol, tallow alechol, and tridecyl alcohol.

Faity alcohol sthoxyiates which are sultable for use as part of the topical
applications in the present invention include, but are not limited to, cateth-10, cetearath-
30, emuisifying wax NF, glycereth-7, glycereth-26, laureth-2, laureth-3, laureth-8, laureth-
23, oleth-3, oleth-5, staareth-2, and steareth-10, steareth-20.

Eseential olls which are suitable for use as or as part of the topical applications in
the present Invention Include, but are not imited to, anise ofl, baim mint oll, basi ofl, bee
balm oil, bergamot of, birch oll, bitter almond o, bitter orange oll, caledula ofl, callfomia
nutmeg ofl, caraway ofl, cardamon oll, chamom’le ofl, cinnamon ofl, dlary oll, cloveleaf ol
dove oll, coriander oll, cyprees oll, sucalyptus oll, fennel oli, gardenia ofl, geranium ofl,
ginger ofl, grapefrult oll, hope off, hyptls ofl, indigo bush o, jasmine of, juniper oll, kiwi ok,
laure! oll, lavender ofl, lemongrass oll, leamon ofi, linden oll, lovage oll, mandarin orange oll,
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matricaria ofl, musk rose oll, nutmeg ofl, ofibanum oll, orange flower ofl, orange oll,
patchoull oll, pennyroyal ofl, peppermint oll, pine oll, pine tar oll, rosa hips oll, rosamary oll,
rose ofl, rue ofl, sage oll, sambucus oll, sandalwood ofl, sassafras oll, sliver fir oll,
spearmint oll, sweet marjoram oll, sweet violet oll, tar oll, tea free oll, thyme oll, wild mint
oll, yarrow ofl, and ylang ylang oll.

Polymers which are suitable for use as part of the topical applications in the
present Invention include, but are not Imited to, acrylic acld copalymers, polyolefin resins,
polyolefin polymers, ethylene/vinyl acetate copolymers, polyethylene,
polydimethyislioxanes (etraight chaln, branched chaln, alky functionafized, amine
functionallzed, organo functionallzed, phenyl functionallzed, styryl functionallzad),
polydimethylelioxane copolyols and polydimethyislioxans copolyol ssters (such as
dimethicone copolyol phosphats).

Particulates which are suitable for use as or as part of the topical applications in
the present Invention nclude, but are not limited to, colloidal oatmeal, colioidal silica, com
gtarch, hectorite clays, kaolin, magnesium aluminum sllicate, montmorilionite clays,
{itanium dicxide, titanium peraxide, taic, itanlum salicylate, and zinc oxide.

Humectants which are sultable for use as part of the topical applications in the
presant Invention Iinciude, but are not imited to, acetamide MEA, aloe vera gel, arginine
PCA, chitosan PCA, copper PCA, com glycerides, dimethyl imidazolidinone, erythrose,
erythritol, fructose, glucamine, glucoses, giucoss glutamats, giucuronic acid, glutamic acid,
glycereth-7, giycereth-12, glycereth-20, glycersth-26, glycerin, honey, hydrogenated
honey, hydrogenated starch hydrolysate, hydrolyzed com starch, galactose, lactamide
MEA, lactic acid, lactose lysine, PCA, malitol, mannitol, maltodextrose, mannose, methyl
gluceth-10, methyl glucet-20, PEG-2 lactamide, PEG-10 propylene glycol, polyamino
sugar condeneate, potassium PCA, propoxylated glycerin, propylsne glycol, propylene
glycol citrate, rafinose, realrose, saccharide hydrolysats, saccharide lsomerate, sodium
aspartats, sodium lactate, sodium PCA, sorbitan, sorbliol, sucross, TEA-lactate, TEA-
PCA, urea, xylose, and xyitol.

Sterols and sterol derivatives which are sultable for use as part of the topical
applications In the pressnt invention include, but are not Imited to, beta sterols having a
tafl on the 17 position with no polar groups (Including, but not limited to, cholesterol,
sitosterol, etigmaserol, ergosterol) end sterols such as Cyo.a0 cholesterollanostercl esters,

dihydolanosterol, dihydrolanosteryl octylidecanoeats, ergocalcifercl, tall off starol, soy sterol
acetats, lanasterol, soy sterol, avocado sterole, avocodin, and sterol esters.
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The desired embodiments of the present Imnﬂmwﬂhavetnplmlappl&l
which are petrolatum based. In one desired embodiment of the presant invention the
topical application may comprise a blend or combination of petrolatum, czokerite wax,
sthylene/vinyl acetate copolymer. In a second deslred embodiment of the composite
material, the topical application may be comprised of a biend or combination of
petrolatum, azokerite wax, sunflower seed od, soy sterol, ethylene/vinyl acetate
capolymer, dimethicone, and alkyl dmethicone wax. In yet another desired embodment
of the presant invention, the topical application may comprise a blend or combination of
petrolatum, azokerite wax, sunflower seed oll, soy sterol, ethylene or vinyl acetate
copolymer, dimethicone, alkyl dimethicone wax, colloidal sflica, and montmorilionite clay.

In addition to the foregomg, it Is desirable that the boundary layer 18 and the
topical application 24 are compositions or composites which have a low affinity towards
the other such that the transfer forces necessary to separate the topical application from
the boundary layer are lower than the transfer forces necessary to separate the boundary
substrate from the boundary layer. Low affinity between the boundary layer 18 and toplcal
application 24 meana that there are low coheslon forces acting between the boundary
layer 18 and the topical application 24 which allow the topical application and boundary
layer 24 to be separatad with minimal force, auch as that experienced during normal
diaper or personal care absorbent product wear. While certain topical applications may
be desirable for use In the composite material, a sultable boundary layer (1 . having a low
affinity to the topical application) must be avallabls or an alternative topical application
shouild be selected in order to achieve the desired results. In other words, In order to
achleve the desired topical application transfer as well as the deslired skin health or akin
wellness benefits, the topical application selected for use In the invention shouid be
selected for its akin health characteristics as well as its affinity to the compound or
compounds which comprise the boundary layer.

Ancther desired embodiment of the present iInvention includes a boundary layer
whose components begin to liquify or melt when exposed to a temperature of at least
hboutzﬁ‘e:,Al;houghﬂhmulbbfnrmobplcalappnuﬂonmhbeupamhdm:ll
| partoﬂho boundalylayenabrh.mfarforcu alone (I.e. without exposing the
boundary layer to a certal:! fange of temperatures), liquification of the boundary layer
allows the topical application to be more readily transferred to the skin as the cohesive
forces between the topical application and the boundary layer are weakened to a level
which requires only minimal transfer forcea to be exsrted thereon to achieve separation of
the epplication from the boundary laysr. In other words, & ls recognized that the use of a
boundary layer whose compounds’ affinity towards the toplcal appilication or anather layer
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of the boundary layer Is weakened when subjected to a certaln temperature or range of
temperatures can reduce the transfer forces necessary to achleve the deslred saparation
as well as enable the use of compounds in the boundary layer and/or topical application
which may not otherwise be desirable as a result of higher transfer forces (in an unheated
state) necessary to cause separation. As above, I Is desired that the boundary layer
begin to meit or liquify at a temperature in the range of at least about 25°C to about 45°C.
It Is more desirable that the boundary layer begin to meit or liquify at a temperature of
about 25°C to about 40°C, and is most dealrable to begin to melt In the range of about
25°C to about 37°C. The boundary layer need not meit or liquify completsly. The
boundary layer nead only be liquifiad or melted to a point such that the transfer forces
which are necessary to separate the topical application from the boundary layer have
been reduced to a desired level. It Is desired that the transfer forces which are necessary
to separate the topical application from the boundary layer and/or substrate are generated
oradﬂmdduﬂmmnmlmemdlﬂom.andmompawlﬂydummn{m
wear condliions. While the primary emphasis of this description focuses on diapers, it s
underetood that the topical applications and boundary layers may be selecisd so that
normal wear conditions of other personal care products are sufficlent to promote tranefer
of the topical applications to the skin of a user.

Although references are made to the separation of the topical application from the
boundary layer are made, it Is noted that unless otherwise indicated, there need not be
compiets saparation of the topical application from the boundary layer as the compounds
of the boundary layer typically will not significantly Impact the skin health or ekin weliness
characteristics or benefits of the topical appilcation as |t is tranefermed to the skdn.
Furthermore, reference to separation of the topical application from the subsirate Is not
intended to suggest that the topical application Is In direct contact with the subatrate, but
rather that the topical application has been separated from all or part of the boundary
layer and hence from the substrate as well

Furthermore, as suggestad above and as shown In Figure 8, [n yet another
embodiment designed to snhance transfer efficiency of the topical application, the
boundary laysr may include more than one layer of compounds having low affinity towards
each other, thereby allowing the topical application and all or part of the second layer 68
of the boundary layer 18 to separate from the substrate and all or part of the firet layer 68
of the boundary layer 18 rather than necesshtating saparation at the toplcal
application/boundary layer Interface 50. The abiilty to create boundary layer/boundary
layer separation will allow the use of compounds In the boundary layer which, in Eght of

the enhanced transfer efficisncy goals of the Invention, may otherwise be unaultable for
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use (l.e. dus to high affinity) with the topical application That ls, for axample, the é
compourxis of the first layer 88 of the boundary layer 18 may have a strong affinily
towards the topical application 24, however, it may have a low or lower affinity to the
sscond laysr 68 of the boundary layer 18 which separates the firet layer 88 of the
boundary layer from the topical application 24, thereby reducing the tranafer forces
necassary to effectuate the separation and transfer of the topical application as well as
allowing for the use of the compounds of the first layer 68 of the boundary layer where It
might ctherwise be undesirable to do 8o

To further enhance transfer efficlency, the boundary layar 18 may be appiied to
the substrate and the topical application may be appliad to ths sscond layer 83 of the
boundary layer 18 in a variety of patiems. To achleve maximum transfer efficiency 1t is
not necessary for all of the firet surface 14 of the substrate 12 to be covered by the
boundaqhyeroraﬂofﬂnaocondsurfacazzufﬁeboundmhwmbbemr#dby
the topical application. Although the figures fiustrate the topical application as a '||
continuous or subetantially continuous application In the machine direction of the diaper, It
Is understood and contempiated that the topical application may be applied in any
continuous or discontinuous pattamn, Including but not limited to, continuous or
discontinuous lines In the machine direction, cross-direction, or diagonal orlentations,
sinusoidal waves or diecrete dots, and the liks, provided that the topical appication is
applied to a sufficlent amount of boundary layer to faciitate the dssired tmansfer.

The present invention alea contempiates an embodiment of compoeite matertal of
the presant invention wherein the composite material comprises a subsirate having a
boundary layer applied thereto, and a topical application applied to the boundary layer
wherein the topical application has a preferential affinity for a secondary surface, desirably
the wearar's skin if the composite material le or Is par of a personal care product. in this
embodiment, the topical application separatss from the substrate and/or boundary layer
as a result of the topical applicatian’s preferential affinity for the secondary surface as
opposed to exposure to heat or movement, as discussad abave in connection with other
embodiments of the present invention. The separation which occurs as a reault of the
preferential affinity of the topical appiication to the secondary surface s enabled or further
enhanced by the inclusion of the boundary layer In the composite material, whereas the
preferantial affinity of the topical application may not have been sufficlent to achleve the
desired saparation and transfer of topical application If the topical application had been
applled directly to the subsirats.

The Invention Is aleo directad to a method of forming a composite material

adapted for uses such as transfemng a topicsl application from a substrate io a surface.
23
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The method Includes the provision of a substrate, the appiication of a boundary layer to
the substrate, the application of a topical application to the boundary layer, and subjecting
the boundary layer to at least one condition which facilitates separation of the topical
application from the substrate and promotees transfer of the topical application to the
surface. In one embodiment of the prasent invention, i is desired that the topical
application composltions are transferable to the wearer's skin by normal contact,
movement of the wearer, or the body heat of the wearer.

One embodiment of this method provides for the effective transfer of a topical
application from a subatrate to a user's skin, merely through the use of low transfer
forces. This method includes proviiing a substrate, applying a boundary layer to the
substrate, applying a topical application to the boundary layer, subjecting the boundary
layer to transfer forces sufficient to allow the topical appfication to separate from the
substrate or the boundary layer, and transferring the topical application to the skin which
Is adjacent to the topical appiication. Due to the composition of the boundary layer, the
deslred transfer forcas which are sufficient to allow the desired transfer of the topical
appilcation are low and may be generated by tha movements of a person wearing a
product Incorporating the composite matenal (1 o. a user's movement in a dlaper).

The following examples are presented to provide a more detalled understanding of
the invention. The specific materials and parameters are exampiary and are not intended
to specifically limit the scope of the iInvention.

Examplea

The ink Rub Tester (Mode! # 10-18-01, avallable from Testing Machines Inc.
(TMI), having offices In lslandla, New York) Is an instrument used as a fast and rellable
means of assessing the transfer amount of oinimeant from Rner io baby’s skin by
gravimeteric means. Generally, the instrument functions by rubbing a block, coverad with
& recaptor material, against a stable bass covered In the treated liner materal. The act of
rubbing is intended to simulate the movement of the baby’s ekin againat the Inner dlaper
Ining

In each of the Examples discussed below, the Ink Rub Tester (IRT) was used as
prescribed in the instruction manual which accompanied the IRT from TMI, with the
following exceptions: The receptor material 70 used was Typically Natural Sik Noll (Style
#851) madae by Testfabrics, Inc., and was cut to a sample slze of 2° x 6°. The base
material used in the Examples was a spunbond liner treated with 4 centered olntment
stripes 72 (1/4" wide and spacad by %"). The base material was dimenaioned to

app~~ dmately 3" x 8°, although the length of the basa matearial was not critical 30 long as
24
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it covers the 2.5" x 6" rubber pad. However, the slot-coated ointment lines were aligned
lengthwise and centered as much as possble (see Figure 7) Where a pre-treatment or
boundary layer was added to the spunbond liner prior to the application of the ointment or
transfer layer, the pre-treatment was generally applled in an amount equal to 1/10 the
ointment add-on In stripes which have aqual or slightly greater width than the stripes of
ointment. The four pound welghted block of the IRT was selected for use during
experimentation, as this was intended to more closely mimic the pressure that a baby will
apply to a diaper while sithing or moving

Prior to placing the receptor material 70 on the IRT, the recaptor allk material 70
was welghed and Its initial mass recorded. The material wae folded in a tri-fold e0 as to
ensure that all the materlal remained on top of the waighing plate. Care was also taken to
ensure that no hanging threads existed, as those were lkely to be tom off during
operation of the Instrument and influence later calculations. Additionelly, examination
gloves were worn at all tmes to prevent transfer of skin olls to the material, thereby
avolding the creation a faulty calculation of the change In mass

Each material was then eacured to the IRT. The receptor material 70 was epread
out over the weightad block 74 and was held to the block by four magnets 78, with two
magnets evenly spaced on either end of the block. Uniform tension throughout the
receptor material 70 was sought, with the material being held tightly with no gaps between
the block 74 and the fabric 70. However, axtraordinary sirain was not placed on the
material The base material 78, or liner, was centered upon the rubber pad 80. Attempts
wers made to remove all wrinides In the liner 78, by spreading the fabric and atteching
clips 82 at efther end In order to prevent further movement of the fabric as seen in Figure
8 The IRT was set to cycle 50 times at a rate of 100 cycies per minute. Once the
prepared matsrials were secured to the IRT, the device was etarted and allowed to cycle.
At the completion of the selected number of cycies, the liner was removed and thrown
away, while the receptor material 70 was removed and was again tri-folded and its weight
recorded. The change In weight is defined as the difference between the Inltial and final
weight of the receptor material 70, and is representative of the amount of material
transferred. Generally, the procedure was repeatad 10 imesa to obtaln a stetisticalty
significant average amount of material transfermed, however, In some of the examples the
procedure was repeated only 6 timee.

EXAMPLE 1
In Example 1, the procedure deeciibed above was used, with the exception that
neither a boundary layer or tranafer layer was applied to the base material (linar),
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Exampie 1 was Intended to function as a control, | e. unireated norwoven finer. The
results of this example are found In Table 1 and Illustrate that the rubbing results In the
loss of receptor material. These results would suggest that in those instancas that a
diaper does not contain an ointment, lotion or like applied to the surface of the diaper iner
that the rubbing which a baby’s skin experiences during diaper wear will resutt in the
abrasion of the baby’a skin or ioas of mass.

TABLE 1

Rep. W, (9) Wi(0) AW (g)
no
1 2 0896 2.089 -0.0008
2 10714 10706 -0.0008
3 18776 1.8765 -0.001
4 1.6544 1 8535 -0.0008
S 2 0884 2.0874 -0.001
8 1.856 1.8553 -0.0007 .
7 1 19973 -0.002
8 __1.8617 1.061 -0.0007
8 2.0818 2 0584 -0.0032
10 2.0085 2.0082 -0 0013

Average -0.00122
Standard Deviation 0.0008053
EXAMPLE 2

Receptor matesial and basa material having the same general characteristics as the
materials described In Example 1 were tested. The matarials were substantially the same
as In Example 1, except that a transfer layer in the form of an cintment was applied to the
base matarial In the manner indicated above. In this example, the ointment used
generally included petrolatum, an emolilent, a wax, an ofl, a commercial lipid mix and
optionally a viecosity enhancer and no boundary layer was added to the liner. The
ointment applied to the base material in an amount of about 3.67 milligrams (mg) per
square inch or about 0 25 grame of lotion per 68 aquare inchea of liner material (or 4° x
17"). The results are sat forth In Table 2 below.
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Rep. No W, (0) We(g) AW ()
1 1 8280 19487 00187
2 2.0585 2 0741 0.0148
3 2 0800 2.0788 0.0168
4 2.0763 2.0028 0.0186
5 2 0589 2.0745 0.0156
8 1 8887 20141 0.0174
7 1.8020 1 8082 0.0162
8 18616 1 9680 0.0185
() 2 1100 2 1258 0.0158
10 2.0770 2.0804 0.0124
Average 0.01608
Standard Deviation 0.0018841
|
|
EXAMPLE 3 i
5 Receptor material and base material having the same general characterietics as the

materials described in Example 1 were tested. The materials were substantially the same
as In Example 1, except that a transfer layer In the form of an ointment was applied to the
base matsrial in the manner indicated above. In this example, the same ointment as that
usad in Bxampile 2, and the spunbond liner material (base material) was pre-treatad with a
10 blend of Ahcovel and Glucopon in an amount of about 0.35% by weight with respect to the
weight of the liner material (or 0.0076 mg per square inch of liner material) with the pre-
treaiment consisting of 3 parts Ahcovel and 1 part Glucopon. The ointment applled to the
base material In an amount of about 3.67 milligrama per square Inch of liner material or

about 0.25 grams of lotion per 68 aquare inches of liner material. The results are sat forth
15 InTabie 3 below.

TABLE 3
Rep. No We @ W@ AW @)
1 1.2526 1.2683 0.0157
2 12526 12667 0.0142
3 14851 12113 0.0162
4 12727 1.2806 0.0169
5 1.2617 1.2764 00147 _
6 1.2688 12781 0.0173
7 1.2674 1273 00158
8 1.270 12841 0.0141
° 1.3143 1.3307 0.0164
10 12117 1.226 0.0143
Average _ 0.01584_
Standard Deviation 0.00117
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EXAMPLE 4

Receptor material and base material having the same general characteristics as the
materials described in Exampie 1 were tested. The materials were substantially the same
as In Example 1, except that a transfer layer In the form of an ointment was applied to a
boundary layer which was appiled to the base material in the manner indicated above. in
this example, the ointment used was as that used in Examples 2 and 3, and was slot-
coated onto a boundary layer of Cetiol 1414E. The Cetiol was applied to the base
material In an amount of about 0.38 milligrams per square inch or about 0.025 grams of
Cetiol 1414E per 68 square Inchas of liner material. The layer of olntment was appiled to
the layer of Cetiol In an amount of about 3 67 miligrams per square inch or about 0.25
grams of lotion per 88 square inches of liner material The results are eet forth n Table 4
below. .

TABLE 4

1 2.0875 2.1165 0.0200

2 1.0877 2.0288 0 0311

3 1.6810 20183 0.0273
4 1.6212 1.8523 0.0311
5 2.0445 20746 0.0300

8 2 2.0304 0.0268

7 2 1448 2.1755 0.0308
8 2.1558 2.1865 0 0308
8 _2.1200 21622 _ 0.0322
10 2.1409 21713 0.0304
_____Average 0.02887
Standard Deviation 0.00176

EXAMPLE §

Receptor material and base material having the same gensral characleristica as the
materials described In Example 1 were tested. The materials were substantially the same
as In Example 1, except that a transfer layer in the form of an olntment was applied to a
boundary layer which was appiled to the base material in the manner indicated above. In
thie example, the ointmant used comprised a mixture of Tween 20 (avallable from
Uniqema, having offices in New Castie Delaware) and Tween 40 (avallable from
Uniqema), in a 1:1 ratio. The layer of Tween 20 and Tween 40 are applied on top of the
finar material, which acts as a boundary layer, In an amount of about 0.38 milligrams per
squane Inch or about 0.025 grams per 68 square inchas of llner material. The layer of
oinfment was applied to the laysr of Tween 20/Tween 40 in an amount of about 3.87

28
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mliligrams per square inch or about 0 25 grams of lotion per 88 square inches of liner
material The results are get forth in Table 5 below.

TABLE &

“Rep No W (9) Wi(g) AW (g)
1 2 1351 21573 ]
2 2 0237 20471 0.0234
3 20373 2 0832 0.0256
4 2.1978 22228 0.025
5 10672 2 0202 0.028
8 20058 2.0281 0.0225
7 20400 2 0631 0.0222
8 1.0649 1.8878 0.0229
] 1683 2,0044 00214

10 2 0837 2.108 00223
Average 0.02308
Standard Deviation 00013782
1

5 EXAMPLES |
Receptor material and base material having the same general characteristics as the

materials describad in Example 1 were tested. [n this exampile, the boundary layer used
wae the same as that used In Example § (comprising a mbdure of Tween 20 and Tween
40), however, uniike Example 5, no olniment was applied to the boundary layer. The

10 layer of Tween 20 and Tween 40 was applled to the base material In an amount of about
0.38 miligrams per square inch or about 0.025 grame of Tween20/Tween 40 per 68
square Inches of base liner material. The results are set forth in Table 6 below.

TABLE 8
Rep. No W, (@) Wi(@ AW (g)
1 1.4887 1.4708 0.0021
2 15124 16157 0.0013
3 14822 14630 0.0017
4 1.5052 15052 0
5 1.4970 1.4885 0.0008
6 14656 1.4658 0.0003_
7 15656 1.5673 0.0017
8 1.5068 1.5073 0.0007
(] 1.6221 1.5228 00008
10 1.5671 15681 0001
_ _____Average 0.00102
Standard Deviation 0.0008713

15
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EXAMPLE 7

Receptor material and base material having the eame general characteristics as the
materials described in Example 1 were tested. The materiais were substantially the same
as In Exampls 1, except that Cetiol was applied to the base material in the manner
indicated above. The layer of Cetiol 1414E was applled to the base material In an amount
of about 0.36 milligrams per square inch or about 0.025 grams of Cetiol per 68 square
inches of base imer material. The resuits are set forth in Table 7 balow.

TABLE 7
Rep. No W, (9) Wr(0) AW (g)
1 1.5645 1.5671 0.0026
2 1.5100 1.5141 0.0082
3 1.5300 1.5415 0.0025
4 15443 1.5461 00018
5 1.5430 1.5458 0.0019
] 1.4525 1.4548 0.0023
7 1.4852 1.4876 0.0024
8 1.4148 1.4167 00018
] 1.6571 1.5503 0.0022
10 1.4940 1.4080 0.0020
Average 0.00228
Standard Deviation 0.0004237

EXAMPLE §

Receptor material and base material having the same general characteristics as the
materials describad in Example 1 were tested. The materials were substantially the same
a8 in Bxampie 1, axcept that a transfer layer In the form an ointment was applied to a
Cetiol 1414E boundary layer which was pre-applied to the base material In this example,
the ointment comprised petrolatum. The petrolatum was applied to a ceticl-pretreated
spunbond liner, similar to that of Exampie 8. In aach instance of this exampie the '
petrolatum was applied to the liner by way of Ink-jet printing. This excampie was repeated
with four times with increasing amounts of Cetiol add-on level. The first run included a
spunbond liner with 0 wt% Caetlol add-on, the second run 1 wt% Cetio! with respect to the
weight of the base Iiner material (or 0.22 mg per square inch of base finer material) , the
third run 2% Cetiol add-on (or 0.44 mg per square Inch of base [iner material) and the
fourth run 3% Cetiol add-on (or 0 85 mg per square inch of base liner material). The layer
of petrolatum was applied to the base material in an amount of about 3.67 miligrams per

square Inch or about 0.25 grams of petrolatum per 88 square inch of base Iner matertal . '
The results are set forth In Table 8 below.
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Cetiol (0%) | Cetiol (1%) | Cetol (2%) | Cetiol (3%)
1 00141 0.0154 0.0186 0.0195
2 00141 0.0161 0.0183 0.0353
3 0.0143 00144 0.0156 06247
4 0.0120 00149 0.0182 0.022
5 —0.0162 00145 00213 00319
6 0.0162 0.0178 00168 0.0232
7 0.0136
8 0.0146
® 00144
10 00154
Average 001458 | 0.01551667 | 00183 0 6261
Standard Deviation| 000106854 | 0.00128284 | 0001882 | 0008148

‘The results of Example 8 are further lustrated In Table 0

Table §
Petrolatum Transfer Efficiency
: As a Function of Cetiol Add-On
3x10*]
®
S 3x10'|
.
E' 210"
£ | ?
E 2x10* ?
1x10T
0 1 2 3

Cetiol Add-On (weight %)
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While the present invention has been deecribed In connection with ceriain desired
embodiments, It s to be understood that the subject matter encompassed by way of the
prasent invention s not to be imited to those specific embodiments. On the contrary, itis
intended for the subject matter of the invention to Include all altematives, modifications
and equivalents as can be Included within the spirit and scope of the following claima.
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1. A composite matsrial comprismng.

a substrate having a first and a second surface;

a boundary layer on the first surface of the substrate, and

a topical application on the surface of the boundary layer opposite of the
aubstrate;

wherein the transfer forces necassary to separate the topical application from
the boundary layer are lower than the transfer forces necessary to separate the substrate
from the boundary iayer, whereby transfer efficiency of the topical application ie
enhanced.

2. The composite material of Claim 1 wherein the boundary layer and the topical
application have a low affinity towards the other.

s et —

3. The composite material of claim 1 for application to skin wherein the boundary
layer has a lower melt temperature than the substrats, whereby the boundary layer
liquifies when exposed to a temperature of at least about 25°C, thereby reducing the
transfer forces necessary to transfer the topical application to the ekin.

4 The composite material of Claim 1 wherein the boundary layer is applied to
the substrate during melt processing of the substrats or is appilad topically after meit
processing-

5. The composite material of Claim 1 wherein the substrate may be treated with
a surfaciant io promots wettabiiily of the substrate.

8. The compostite material of Claim 1 wherein the boundary layer s comprised
of onhe or more compositionsa.

7. The composite material of claim 6 wherain the boundary layer Is further
comprised of multiple layers of one or more compositions.

8. The composiis material of Claim 7 wherein the compositions comprising
the boundary layer have low affinlity to each other and may be ssparated from sach other
with low transfer forces.
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0. The composite material of Claim 1 for application to skin wherein the
topical application Is a lotion or ointment, particulate, or a combination thereof

10  The composite maierial of Claim © wherein the lotion or ointment Is
selected from a group consisting of natural fats and olls and waxes, synthetic fats and ofls
and waxes, fatty aclds, fatty acid estars, polyhydroxy fatly acld esters, polyhydroxy fatly
acld amidss, fatty alcohois, fatty alcohol ethoxylates, essential oll, polymers, sterols and
sterol derivaiives, humectants, and a combination or blend thereof

11 The composite material of Claim 8 wherein the lotion or ointment is
petrolatum based.

12. The composite material of Claim 8 whersin the lotion or ointment is
comprised a blend or combination of petrolatum, oczokerite wax and ethylena/vinyl acetate
copolymer

13. The composite material of Claim 8 wherein the lotion or ointment is
comprised a blend or combination of petrolatum, ozokerite wax, sunflower ssed ofl, soy
sterol, ethylene/vinyl acetate copolymer, dimethicone, and alkyl dimethicone wax.

i4. The composlie matarial of Clalm 8 wherein the lotion or cintment Is
comprised a blend or combination of petrolatum, czokarite wax, sunflower seed oll, soy

sterol, ethylene/vinyl acetate copolymer, dimethicone, alkyl dimethicone wax, colloidal
slica, and montmorilionite clay.

15. The composits material of Clalm 1 whersin the subsirate ls selectad from

woven fabrics, knit fabrics, norwoven fabrics, foams, fiim-like materials and,papar -
meaterials.

16  The composite material of Clalm 15 wherein the substrate comprises a
nomwoven web

17. The composite material of Claim 16, wherein the nonwoven web comprises
a spunbond wab, meltblown web, coformed web or bonded carded web.,

M
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18. The composlte material of Clalm 16 wherein sald subsirate eompria a
multHayer laminate.

19  The composits material of Claim 1 wherein the boundary layer is applled
only to a portion of the substrate.

20. The composite material of Claim 1 wherain the toplcal application s applled
only to a portion of the exposed boundary layer.

21. The composite matenal of Clalm 20 wherein the topical application Is
applled to the boundary layer In strips

‘22. A personal care product compiising the composite material of Claim 1.

23. The personal care product of Claim 22, whaerein the personal care product
Is selectad from a diaper, training pant, absorbent underpant, adult Incontinence product,
sanitary wipe, wet wipes, feminine hygwene product, wound dressing and bandage

24. A method of forming a composite material adapted for uses such as
transferring a topical application from a subsirate to a surface, sald method comprising:
providing a substrate;
applying a boundary layer to the substrate; and
applying a topical appiication to the boundary layer

25. The method of Claim 24, wherein the method further comprises subjecting the
boundary layer to at least one condition which facllitates separation of the topical
application from the substrate and promotes transfer of the topical application to the
surface.

26. The method of Claim 25 wherein the step of subjecting the boundary layer to
at least one condition which facliitates eeparation of tha topical application from the
eubstrate and promotes transfer of the topical application fo the surface comprises:

subjecting the boundary layer to transfer forces sufficlent to separate the
topical application from all or part of the boundary layer.
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27. The method of Claim 25 wherein the step of subjecting the boundary layer to
at least one condition which facilitates separation of the topical application from the
substrate and promotes transfer of the topical application to the surface may further
comprise’
exposing the boundary layer to a temperature sufficlent to permit the
boundary Iayer to liquify, whereby the boundary iayer liquifies thereby aliowing the topical
application to be transferred to the surface. .

28 The composite material of Claim 24 wherein the boundary layer is applied to
the substrate during meit processing of the substrate or is appiied topicslly after meit
processing

20 ﬂnmaﬂwdofClamﬂfarnppllcaﬂonbslannﬂntmpemﬂm
sufficlent to panmit the boundary layer to liquify Is at least about 25°C. :

30  The method of Claim 28 whereln the transfer forcea sufficient to allow the @

topical application to saparate from all or part of the boundary layer Is provided by the
movement of a person using the substrate.

31 The method of Claim 24 wherein the boundary layer Is appliad to the substrate
in a variety of patterns.

32. The method of claim 24 wherein the topical application is applled to the
boundary layer In a varlety of patterns.

33. The method of Claim 24 wherein the surface Is the outermost exposed layer of
dermis or epidermis.

34, The method of Clalm 24 wherein the substrate {s a nonwoven web.

35. The method of Claim 24 wherein the substrate compriaes a personal care
product or componant thereof.
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Reivindicamos

1 Un matenial compuesto que comprende
un sustrato que tiene una primera y una segunda superficie,

una capa hmitrofe sobre la pnmera superficie del sustrato, y

una aplicaci6n tépica sobre la superficie de la capa limitrofe
opuesta al sustrato,

donde las fuerzas de transferencia necesanas para separar la
aplicaci6n topica de la capa hmitrofe son menores que las fuerzas de
transferencia necesarias para separar el sustrato de la capa himitrofe, por lo
cual se mejora la eficiencia de transferencia de la aplicacién topica

2 El material compuesto de la Reivindicacién 1 donde 1a capa
hmitrofe y la aphcacién tépica tienen una baja afimdad la una hacia la
oira

3 El matenial compuesto de la Rervindicaci6n 1 para aplicacion
a la piel donde la capa limitrofe tiene una menor temperatura de fusién que
el sustrato, por lo cual la capa hmitrofe se hcua cuando se expone a una
temperatura de por lo menos alrededor de 25°C, reduclendo asf las fuerzas
de transferencia necesanias para transferir 1a aplicacién topica a la piel

4 El material compuesto de la Rervindicacién 1 donde la capa
lmitrofe se aplica al sustrato durante el procesamuiento de fusion del
sustrato o se aplica topicamente después del procesamiento de fusién

5 El maternial compuesto de la Reivindicacion 1 donde el
sustrato puede ftratarse con un tensioactivo para promover la
humectabilidad del sustrato
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Como resultado del axamen de forma, realzado con fundamento el el articulo 38 de la Decisibn 488 de la
Comusion de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de Cooperacin en Matena de Patentes (PCT),

regla 51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica
que:

0 La soliciud no conbene la traduccin de los anaxos del reporte de examen preliminar intemacional (Art
36.2.h) del tratado PCT)

0 La soficiud no contiene la copla del documento en que consta la cesidn ded derecho a la patente dell
inventor al sofictants a su causante

0 La solicitud no contrene el poder debidaments ctorgado, con el Jeno de los requisiios exigidos por fos
articuios 63 y subsigwentes del Cédigo de Procedimiento Civil Adiclonaimente, deberd presentar el
documento que acrecdita la existencia y representacon legal de la socsedad solicitants, cuando ésia fuere
persona juricica.

0 B solicitants debe aclarar si1 la solicitud comesponde al capitulo | o Il del PCT porque la indicacion en el
pehtorio no es concordante con los documentos del expediente, en caso necesano adjuntar fos
documentos respeciivos

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le requiere para que dentro del

térmmo de dos meses mguientes a la fecha de nobficacion del presents oficio, complete los requisios

anteriormente enunciados. En caso de no dar cumphmento al presente requenmiento, la solictud se
consxlerard abandonada y perders su prelacién

Notricquese el presents oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capfiulo quinto del
titulo primero de la Gircular Unica N° 10 de 2001.

CESPEDES DE VERGEL
Jefe de Ja' Dimsidn de Nuevas Creaciones. 25 JA. 20

E anterior requenmiento fue nobificado por fijacn en bista de fecha,




