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liner, sanitary napkin, or an incontinence anicle, jor direetly adhering 1he
article to the skin of a user,
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MULTIFUNCTIONAL ACRYLATE SKIN-ADHESIVE
COMPOSITION

BACKGROUND OF THE DISCLOSURE

[0001] The present disclosurc relates gencrally to improved skin-adhesive
compositions for bonding a substrate, such as an absorbent article, to skin. Morc
particularly, the skin-adhesive composition has an improved, yet gentle, adhesion to the
skin of a uscr. Furthcrimore, it has been found that the skin-adhesive composition can
maintain, or cven have'an improved bonding cffect to the non-skin substrate. In one
cmbodiment, the present disclosure relates to an absorbent article, such as a panty-liner,
sanifary napkin, or an incontinence article, having the skin-adhesive composition applicd

thercon for directly adhering the article to the skin of a user/wearer.

[0002] Absorbent personal carc articles intended to absorb discharged bodily
fluids are well known in the art. Such absorbent articles generally comprisc a fibrous mass
or other absorbent core which can absorb and hold body fluids. Similarly, it is well known
that feminine care articles have been employed to absorb and held liquids, such as urine
and/or menses. A typical structure of an absorbent article includes a fluid impcrmeable
back sheet, a fluid permeable top sheet and an absorbent core positioned between the back
sheet and the top sheet, Prior absorbent articles have also included various other features to
improve fluid handling, such as intake layers, distribution layers, reiention layers and the
like. In these absorbent personal carc articles, the top sheet is the body-facing side of the

absorbent article and the back sheet is the garment-facing side of the absorbent article.

[0003] Generally, the absorbent articles are held in place during use by using the
wearer’s waist and clastic materials in the waist portion of the absorbent product in place
during use, in the case of pant-like garments, such as diapers and training pants, or by
attaching the absorbent article to the underwear or undergarment of a wearer, in the casc of
pads or panty-liners. Current methods of attaching the absorbent article to the underwear
or undergarment of a wearer include placing an adhesive on the garment-facing side of the
back sheet, having optional flaps (wings) that cxtend from the longitudinal sides of the
absorbent article which wrap around the crotch portion of the underwear or undergarment

of the wearer and a combination of the adhesive and the flaps.
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[0004] 1t has also been suggested to use an adhesive to adhere the absorbent
article to the skin of the wearer. However, currcntly commercially used skin-adhesive
compositions are still in the development stages, Particularly, there is a large gap in terms
of adhesion requircments between medical adhesive use and everyday adhesive usc. For
cxample, the bonding strenpth for personal care applications is much lower, and may need
to be re-attachable, as compared to that for medical applications. Furthermore, a higher
water-vapor transfer rate (WVTR) or anti-swcating standard is needed since personal care
products are being used in the arcas of the body where most users perspire the heaviest and
become the most sweaty, such as pants, diapers, and the like, particularly for morc aclive

USCrs.

[0005] As such, there is a significant need for skin-adhcsive compositions that
provide gentle but sufficient attachment to the skin’s surface. Particularly, the skin-
adhesive composition should allow an improved scal between a substrate and the user’s
skin to prevent leakage of bodily fluids, while further being gentle to remove. 1t would be
further advantageous if the skin-adhesive composition could deliver multiple skin care

bencfits, such as antiperspirants and skin moisturizers, to the user during use.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DISCLOSURE

[0006] I hals been found that skin-adhesive compositions can be produced and
apphcd to substrates and articles for improved bonding of the substrates and articles
directly to the skin surface of a user. Particularly, the skin-adhesive compositions provide
improved, yet gentle, bonding to the skin’s surface. Generally, the skin-adhesive
composition of the present disclosure includes an acrylate-based adhesive and an adhesion
modificr. It has been found that the adhesion modificer can altow the adhesive to maintain
its bonding strength with the substrate and have improved bonding strength with the skin,
yet remain gentle on the skin's surface, In one ecmbodiment, the skin-adhesive composition
can further include at least one skin benefit agent for providing improved skin health 1o the

User.
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[0007} The skin-adhesive composition can be applicd to various substratcs.
Particularly, in one embodiment, the skin-adhesive composition is applicd to the body-
facing side of an absorbent article such as a panty-liner, sanitary napkin, or incontinent

article.

[0008) Accordingly, the present disclosure is directed to a skin-adhesive
composition for bonding a substrate to the skin. The adhesive composition comprises an

acrylate-bascd adhesive and an adhesion modificr.

[0009] In another aspect, the present disclosure is directed 1o an absorbent article
comprising an absorbent structure and a shell, the shell having a body-facing surface and a
garment-facing surface, the body-facing surface having a skin-adhesive composition
thereon for adhering the shell directly to a wearer. The skin-adhesive composition

comprises an acrylate-based adhesive and an adhesion modifier.

[0010] Other objects and features will be in part apparent and in part pointed out

hereinafter,

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

[0011] FIG.Y shows a top view of an embodiment of an absorbent article of the

present disclosure,

[0012] FIG. 2 shows a top view of an embodiment of an absorbent article of the

present disclosure.

[0013] FIG. 3 shows a bottom view of the absorbent article shown in the

cmbodiment of absorbent article of the present disclosure shown in FIG. 1.

[0014] FIG. 4 shows a bottom view of the abserbent article shown in the

cmbodiment of absorbent article of the present disclosure shown in FIG. 2.

[0015] FIG. 5 shows a side cut-away view of an embodiment of an absorbent

article of the present disclosure shown in FIG. 2 along line 5-5.

[0016]  FIG. 6 shows a sidc cut-away view ol an embodiment of an absorbent

articlc of the prescnt disclosure shown in FIG. 2 along line 5-5 having a two-layer shell.

s
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DEFINTTIONS

[0017] It should be noted that, when employed in the present disclosurc, the terms
“comprises”, “comprising” and other derivatives from the root term “comprise” arc
intended to bec open-cnded terms that specify the presence of any siated features, elements,
integers, steps, or components, and arc not intended to preclude the presence or addition of

one or more other features, elements, integers, steps, components, or groups thereof.

[0018] When introducing clements of the present disclosure or the preferred

embodiment(s) thereof, the articles

[ LT
a Ll

an®, “the” and “said” are intended to mean that
there are one or more of the ¢lements. The terms “comprising”, “including™ and “having”
arc intended to be inclusive and mean that there may be additional clements other than the

lisied clements.

[0019] N should be undcrsiood that the term “absorbent product” or “absorbent
article”, as used hercin, refers to any article used to control bodily fluids that arc configured
to absorb and rctain bodily exudates, including urine, blood, menses, and other bodily
discharges, such as sweat and vaginal sceretions resulting from scxual activity and the like.

In addition, the term is intended to include odor absorbing articles.

[0020] As uscd herein, the term "polymer” generally includes, but is not limited
to, homopolymers, copolymers, such as, block, graft, random and alternating copolymers,
terpolymers, ctc., and blends and modifications thereof. Furthermore, unless otherwisc
specifically limited, the term "polymer™ shall include all possible geometrical
configurations of the material.  These configurations include, but arc not limited to,

isotactic, syndiotactic and random symmctrics,

[0021] As used herein, “adhcsion modifier” refers to an agent that allows the
adhesive of the skih-adhesive composition to maintain its bonding strength with ithe
substrate and improve its bonding strength with skin, yet remain gentle on the skin’s
surface. Furihermore, the adhesion modifier behaves as a delivery vehicle or carrier to aid
in the delivering of one or more skin benefit agents to the skin of the user. Typically, the
adhesion modifier has a polymer-like or matrix network structure that may have numerous
micropores or channci:ls, which can hold the skin benefit agent as descnbed below. Suitable

adhesive modifiers may include, for cxample, Poly-porcs®, Polytraps®, and the like.

!
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Particularly suitable ¢xamples, described more fully below, include Polytrap® 7603, which
is an allyl methacrylate/glycol dimethacrylate crosspelymer; Polytrap® 6603, which is a
lauryl methacrylate/glycol dimethacrylate crosspolymer; Poly-Pore® E200 and Poly-Pore®

L200, both of which arc allyl mcthacrylate crosspolymers.

[0022]  As used herein, “bady-facing surface™ means that surface of the absorbent
article which is intended to be disposed toward or placed adjucent to the body or skin of the
wearer during ordinary use. The “parment-facing surface™ is on the opposite side of the
absorbent article from the body-facing surface. The garment-facing surface is an outward
surface of the absorbent article and is intended to be disposed to face away from the
wearer’s body during ordinary use. The garment-facing surface is generally arranged to
facc toward or placed adjacent fo the wearer’s undergarments when the absorbent article is

worn,

[0023] As uscd hercin, the term “connected” is intended to mean directly
connected and indirectly conneccted, By dircctly connccled, it is intended that the
connected elements dre in contact with one another or affixed or adhered to one another.
By indirectly connected, it is intended that one or more intervening or intermediate
clements arec between the two clements which are sccured or “connected” together, The

intervening elements may be affixed or adhered.

[0024] As uscd hercin, the lerm “absorbent structure™ is intended 1o mean a
configuration of an absorbent material which allows bodily fluids 1o be absorbed by the

absorbent material.

[0025] As uscd hercin, the term “substrate” is intended to mean any substrale
known in the absorbent articles, health carc products, and/or personal care product art, For
example, absorbent articles can include diapers, tampons, incontinence articles, and the
like. Health carc products include products such as masks, surgical gowns, gloves, and the
like. While described herein, as being directed to solely inanimate articles, it should be

understood that in some embodiments, the substrate is the human skin of the wearer itself

(2
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DETAILED DESCRIPTION OF THE DISCLOSURE

[0026] The present disclosure is directed to improved skin-adhesive compositions
for bonding a substrate, such as an absorbent article, to skin. More particularly, the skin-
adhesive composition has an improved, yct gentle, adhesion to the skin of a user.
Furthermore, it has been found that the skin-adhesive composition has a stronger bonding

effect to a non-skin substrate, such as the absorbent articles described below,

[0027] Generally, the skin-adhesive composition of the present disclosure
includes an acrylate-based adhesive and an adhesion modifier. It has been found that the
adhesion modificr can allow the adhesive to have a greater bonding strength with a
substrate, yet remain gentle on the skin’s surface. In onc embodiment, the skin-adhesive
composition can further include at least one skin benefit agent for providing improved skin

health to the user.

Skin-Adhcsive Compositions of the Present Disclosure

[0028] The acrylate-based adhesive may be any acrylate-based adhesive known n
the art, provided that the adhesive 18 not a known imitant to human skin or that the adhesive
1s s0 aggressive that it causes pain to the user/wearer when the substrate or absorbent
article is removed from the skin, It is also desirable that the adhesive is sclected such that
the adhesive does not leave a substantial amount of adhesive residue on the surface of the
skin of the wearer when the substrate or absorbent article is removed by the wearer after

LISC.

[0029] Suitable acrylate-based adhesive can typically be made from acrylate
copolymers and tackifiers as known in the art. For example, typical acrylate-based
adhesives include an alkyl acrylate, preferably a monofunctional unsaturated acrylate ester
of a non-tertiary alkyl alcohol, wherein the alkyl group contains 1 to about 14 carbon
atoms. I[ncluded within this class of monomers are, for example, isooctyl acrylate, isononyl
acrylate, 2-cthylhexyl acrylate, decyl acrylate, dodecyl acrylate, n-butyl acrylate, and hexy!
acrylate. In onc embodiment, the ucrylate-bascd adhcsive includes acrylate-based pressure
sensitive adhesives including acrylate monomers such as isooctyl acrylate, isononyl
acrylate, and buty! acrylate, In another cmbodiment, the acrylate-based adhesives include

polyacrylate hot-melt adhesives, such as the polyacrylate hot-melt adhesive, commercially

13
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avatlablc as NS 34-5468 from National Starch and Chemical Company (Bridgewater, New
Jerscy). ‘

[0030] Asnolcd above, the acrylate-based adhesive should form a sufficiently
strong bond with the substrate or absorbent article such as to prevent premature pecling or
dclaminating of the substrate or absorbent article; haowever, the adhesive needs to remain
gently attached to the skin’s surface so as to be casily and comfortably removed and/or
reapplied. Accordingly, the acrylate-based adhesives used in the compositions of the
present disclosure provide a greater pecl strength relating to the attachment between the
skin-adhesive composition and the subsirate (or absorbent article) than the peel strength
relating to the attachment between the composition and the surface of a user’s skin,
Particularly, the acrylate-based adhesives should provide a skin-adhesive composition
having a peel strength of composition to substrate/absorbent article of greater than about
800 grams per inch. More suitably, the peel strength of the composition to a substrate such
as an absorbent article is from about 800 grams per inch to about 1500 grams per inch, and

even more suitably, from about 900 grams per inch to about 1000 grams per inch.

[0031] In onc or more cmbodiments, when the adhesive composition 1s applied to
a body-facing surface of an absorbent article as described below to attach to a user’s skin,
the acrylate-based adhesives should provide the skin-adhesive composition with a high pecl
strength of composition to body-facing surface of the absorbent article shell, while
remaining gentle on the skin’s surface. Suitably, the composition has a pecl strength of
composition to skin of greater than about 20 grams per inch, more suitably, greater than 25
grams per inch, even more suitably, 50 grams per inch, and even more suitably, of from
about 75 grams per inch to aboutl 500 grams per inch, and even more suitably, of from

about 100 grams per inch to about 200 grams per inch.

[0032] To measurc peel strength of the skin-adhesive compositions, a method

similar to STM 5599 may be used.

|4
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Modificd STM 5599 Mcthod — Mecasuring Peel Strength

[0033] Samples, being 2 inches wide and 6 inches long, are prepared. Typically
the peel strength of 3 individual samples arc measured, with the average of these 3 samples
being reported. The reported peel strength is the average of the peak pecl strength

measured during an experiment,

[0034) A tensile tester is calibrated. Onc end of each sample is delaminated by
hand so thal sufficient material is present to clamp and hold the sample. For cach sample, a
first layer, such as a coated polyethylene film, 14 inserted and clamped into the upper jaw of
the tensile tester. The second layer, such as a polypropylene spunbond substrate, is
inserted and clamped into the lower jaw of the tensile tester.  Euach jaw should have a
suitable facing in contact with the sample to securely hold the first or second layer without
slipping or breaking as the laminate is pulled apart. The jaws of the tensile tester are
initially scparated by 75 mm at the start of the test. For some tests, samples are adhered to
a stainless steel plate.l In these cases, the sample is adhered 1o the stainless steel plate using
a 2-kilogram roller. An exposed portion of the stainless stecl plate is then clamped into the
lower jaw of the tensile tester, and an exposed portion of the sample adhered to the
stainless steel plate 15 clamped into the upper jaw of the tensile tester. Samples are then
delaminated from the stainless steel plate. For peel testing oft human skin (in this casc the
underside of a forcarm without hair), a 90 degree pecl test 18 conducted.  The samplc
preparations arc the same as the 180 degree peel test off the stainless steel plates by using

the 2-kilogram roller. Typically, 3 specimens arc tested for cach samplc.

[0035] The tensile tester 15 set so ihat the jaws move apart at a specd of
approximalely 12 inches per minute. The test is continued until the sample is pulled apart
or until onc of the layers fail.  An average peel force and peak peel strength is then
recorded. Different sumpling rates, sampling periods, and crosshead movement durations
can be used to obtuin a statically valid average peel strength for samples requiring a

different sample size.

[0036] After a sample delaminated or fatled, the peak peel strength per unit width
for cach samplc is calculatcd by dividing the peak peel strength in grams by the sample

width 1 inches (i.c., 2 inches). Next a grand average s caleulated for cach sample sct by

(D
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averaging the three results obtained for cach individual sample. The grand average for

cach sample set is reported in grams per inch. Suitable tensile testers for use with this test,
among others, include the Sintech 2 tester, available from the Sintech Corporation, 1001
Sheldon Dr.,, Cary, N.C. 27513, the Instron Model TM, available from the Instron
Corparation, 2500 Washington St., Canton, Mass. 02021, thec Thwing-Albert Modcl
INTELLECT 11, available from the Thwing-Albert Instrument Co., 10960 Dutton Rd.,
Philadelphia, Pa. 19154, or the MTS Alliance RT/1400, available from MTS Corporation, a

business having offices in Eden Prairie, Minngsota.

[0037} Typically, the skin-adhesive composition of the present disclosure
includes from about 40% (by total weight composition) to about 95% (by total weight
composition) acrylate-based adhesive. More suitably, the skin-adhesive composition of the
present disclosure includes from about 45% (by total weight composition) to about 5%

(by total weight composition) acrylatc-bascd adhesive,

[0038] In addition to the acrylatc-based adhesive, the skin-adhesive composition
further includes an adhesion modificr. As noted above, the adhesion modificr allows the
adhesive to maintain its bonding strength with the substrate, yet remain gentle on the skin's
surface. Typically, the adhesion modifier further behaves as a delivery vehicle or carrier
that can aid in delivering onc or morc skin benefit agents to the skin of a user. For
example, in one embodiment, the adhesion moditier is in the form of a matrix. The matrix-
like adhesion modifier can include (i.e., be filled with) at least onc skin benefit agent as
described below to function as a carrier for the skin benefit agent, In this cmbodiment, the
skin-bencefit agent-containing matrix is then dispersed with the acrylaic-based adhesive to

form the skin-adhesive compaosition,

[0039] Generally, the matrix-like adhesive modifiers are channcl-like matrices or
pore-like matrices, Specifically, the matrix is formed in the modifiers to contain
“channels™ or “pores” in which the skin bencfit agents can be introduced. These types of
adhesive modifiers serve a dual purpose of: (1) modifying the adhesion of the skin-
adhesive composition to the skin so that it can be adhered cfficiently, but capablc of
releasing from the skin without damage to the skin; and (2) allowing for a controlled

release of the skin benefit agents to the skin of the user.

G



WO 20107052604 PCT/IB2009/054647
10

[0040] It should be understood that while numerous delivery vehicles are known
in the art, all delivery vehicles or carricts arc not suitable for usc in the skin-adhesive
compositions of the present disclosure. Move particularly, the adhesion modifiers must be
compatible with the acrylate-based adhesive to maintain flexibility and strength of the

adhcsive without causing damage to the surface of the skin.

[0041] More particularly, the adhesive composition can be processed by either a
hot melt process or by mixing with a solvent to form an adhesive solution. The adhesion
modifier(s) can be acllded dircctly 1o the hot melt and as the hot melt cools, the adhesion
modifier becomes su.i;pendcd within the adhesive composition. Alternatively, the adhesive
modifier can be added 1o a suitable solvent and adhesive to form a solution. In this case,
the solvent will evaporate to Icave the adhesion modifier suspended within the matrix of
the adhesive composition. In a particularly preferred embodiment, the adhesion madifier is
compatible with the solvent and the adhesion modificrs have suitable selubility within the
specific solvents used with the adhesive compeosition, In another cmbodiment, the
adhesion modificr docs not have suitable solubility, but disperses within the solvent and the
adhesive solution such that when the solvent evaporates, the adhesion modifier is
suspended within the adhesive composition. Suitable solvents include, for example,

acetone, methyl cthyl ketone, methyl isobutyl ketone, and cthy! acetate,

[0042] Suitable adhesion modifiers include, for example, colloidal particles,
crosslinked acrylate copolymers, and combinations thereof. More particularly, colloidal
particles well suited for usc in the present disclosurce include microcrystalline ccllulosc,
fumed silica, silica, hydrated silica, and combinations thercof. Commercially available
colloidal particles such as fumed stlica (available as Cab-0-si1 MSfrom Cabot Corporation,
Tuscola, Hlinois) und blends of microcrystalline cellulose und cellulose gum (uvailable as
Avicel® 591from FMC Corporation, Philadelphia, Pennsylvania) arc particularly suitable

for use as adhesion modificrs.

[0043] In one parlicularly preferred embodiment, the adhesion medificr may
include  polymer-like nelwork or mairix  structure, such as cross-linked acrylate
crosspolymers.  Cross-linked acrylate crosspolymers well-suited for use in the present
disclosure  include:  allyl  mcthacrylates  crosspolymer,  allyl  methacrylate/glycol

dimcihacrylatc crosépolymcr, lauryl methacrylate/glycol dimethacrylate crosspolymer and
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derivatives thercof.  Suitable cxamples include Poly-Porc® E-200, Poly-Pore® 1.-200,
Polytrap® 7603 and Polytrap® 6603 Adsotber which arc all available from Amcol Health
& Beauty Solutions (Arlington, 11). The Poly-Pore® and Polytrap® ingredients can be
loaded with skin beneficial ingredients prior to inclusion in the skin-adhesive combination
or are available pre-loaded from Amcol Health & Beauty Solutions as Polytrap® 6035
Cyclomcthicone, Polytrap® 7100 Dimcthiconc  Macrobeads, Polytrap® 6500
Dimethicone/Petrolatum Powder, Polytrap® 66570 (which is loaded with tocopherol), and
Polytrap® 6038 Mineral Oil Macrobeads.

[0044] Typically, the skin-adhesive composition of the present disclosure
includes from about 1% (by total weight composition) to about 50% (by total weight
composition) adhesion modifier, Morc suitably, the skin-adhesive composition of the
present disclosure includes from about 2% (by total weight composition) to about 25% (by
total weight composition) adhesion modificr, and cven more suitably, from about 5% (by

total weight compaosition) to about 20% (by total weight composition) adhesion modifier.

[0045] 1In onc or morc particularly preferred embodiments, the skin-adhesive
composition further includes a skin benefit agent to provide a skin benefit (e.g., functional,
acsthetic, or heath benefit) to the user/wearer, For example, as noted above, a skin benefit
agent such as an antiperspirant can be beneficial to the skin-adhesive composition as it will
prevent the skin-adhesive composition from weukening as a result of increased sweating in

specific areas of the body for use with the skin-adhesive composition.

[0046] Excemplary skin benefit agents may include for cxample: antiperspirants,
deodoranis, skin moifsturizcrs, humectants, pH modulators, soothing agents, antimicrobials,
preservatives, film formers, and combinations thercof.  Antiperspirant agents arc thosc
active ingredients generally found in antiperspirant products. In the Final Rule for U.S.
Antiperspirant Drug Products for Over-the Counter Human Usc; Final Monograph (68
Federal Register 34273-34293, Junc 9, 2003) an “antiperspirant” refers 1o a drug product
apphicd topically that reduces the production of perspiration (sweat) at that site. See 21
CFR 350.3 for definition and 21 CFR 350.10 for a listing of the U.S. Antiperspirant active
ingredients. The following is a list of ingredients currently listed in the INCI Dictionary
under thisg categoryé: adipic acid/ncopentyl glycol crosspolymer, aluminum chloride,

aluminum chlorohydrate, aluminum chlorohydrex PEG, aluminum chlorohydrex PG,
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aluminum dichlorohydrate, aluminum dichlorohydrex PEG, aluminum dichiorohydrex PG,
aluminum  sesquichlorohydrate,  aluminum sesquichlorohydrex  PEG,  aluminum
scsquichlorohydrex PG, aluminum  sulfate  (aluminum sulfate buffered), aluminum
zirconium octachlorohydrate, aluminum zirconium octachlorohydrex GLY, aluminum
zirconium pentachlorohydrate, aluminum zirconium pentachlorohydrex GLY, aluminum
zirconium {ctrachlorohydrate, aluminum zirconium tetrachlorohydrex GLY, aluminum
zirconium  trichlorohydrate, aluminum  zirconium trichlorohydrex GLY, Bursera
Graveolens fruit oil, ferric chloride, Humulus Lupulus (Hops) conc extract, Hypericum
Pcrforatum flower/twig cxiract, zirconium powdcr, and combinations thereof. Particularly
preferred antiperspirants for usc in the skin-adhcesive composition of the present disclosure
include commercially available REACH® Aluminum-Zirconium Complex (AZP) 908, and
REACH® 103, which is a chlorohydrate, both of which arc commercially available from

Reheis, Inc., Berkeley Heights, New Jersey.

[0047] Decodorants arc agents that reduce or climinate unpleasant odors and
proteet against the formation of malodor on bodily surfaces.  Absorbents can act as
deodorants if they have the ability to absorb malodorous chemicals.  Also, chemical
reactions can be uscd to destroy the malodorous substance in selected cases. Perfumes and
the like can be used o mask the pereeption of malodor by the process of reodorization.
Unpleasant odors also may be the result of microbiological activity. Thus, cosmetic
biocides arc ingredients frequently used in skin-surface deodorants. The following listing
of dcodorants is limited to thosc ingredients commonly used for this purpose: adipic
acid/ncopentyl glycol crosspolymer, Alpinia Uraiensis stalk/leaf water, aluminum chloride,
aluminum  chlorohydrate, aluminum chlorohydrex, aluminum chlorohydrex PEG,
aluminum chlorohydrex PG, aluminum dichlorohydrate, aluminum dichlorohydrex PEG,
aluminum dichlorohydrex PG, aluminum lactate, aluminum phenolsutfonate, aluminum
sesquichlorohydrate, aluminum scsquichlorohydrex PEG, aluminum sesquichlorohydrex
PG, aluminum sulfate, aluminum triphosphate, aluminum zine oxide, aluminum zirconium
octachlorohydrate, aluminum zirconium octachlorohydrex GLY, aluminum zirconium
pentachlorohydrate, aluminum zirconium pentachlorohydrex GLY, aluminum zirconium
tctrachlorohydrate, aluminum zirconium tetrachlorohydrex GLY, aluminum zirconium
tetrachlorohydrex PEG, aluminum zirconium tetrachlorohydrex PG, aluminum zirconium

trichlorohydrate, aluminum zirconium trichlarohydrex GLY, amber powdcer, ammonium

[T
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phenolsulfonate, ammonium  silver zing  aluminum  silicate, benzalkonium  bromide,
benzalkonium cetyl phosphate, benzalkonium  chloride,  benzalkonium  saccharinatc,
benzethonmum chloride, Boesenbergia Pandurata Rhizome cxtract, bromochlorophene, -
Butyl methylphenoxy phenol, calcium magnesium silicate, Callicarpa Macrophylia flower
extract, Candida Bombicola/glucose/methyl rapeseedate ferment, capryloyl pold of
pleasure  amino  acids, cctylpyndinium  chloride, chlorophyllin-copper  complex,
chlorothymol, chloroxylenol, Citrus Reticulata {Tangerine) peel oil, cloflucarban, colloidal
platinum, Cuminum Cyminum seed extract, Curcuma Heyneana root powder,
cyclopentadecanone,  dequalinium  chloride,  dichlorophene,  dichloro-m-xylenol,
dimethicone/PEG-15 crosspolymer, dipotassium capryloyl glutamate, disodium capryloyl
glutamate, disodium dihydroxycthyl selfosuccinylundeeylenate, domiphen  bromidc,
cthylhexylglycerin, fermented vegetable, hexachlorophene, hydrolyzed Sasa Vceitchii
cxltract, ketoglutaric acid, lauryl isoquinolinium bromide, laurylpyridinium chloride,
magnesium/aluminum/zinc/hydroxide/carbonale, mentha aqualica watqr,
methylbenzethonium. chloride, methyl undecylenate, Michelis Champaca flower oil,
micrococcus/hydrolyzed nonfat milk forment, octadecencdioic acid, oligopeptide-10,
Pandanus  Amaryllifolius  Icaf  cxiract, Pclargonium Graveolens  water, phenol,
Phyllostachys Edulis stem extract, Piper Betle Icaf oil, polyaminopropyl biguanide stcaratc,
potassium capryloyl glutamate, Rosmarinus Officinalis (Roscmary) flower extract,
saccharomyces/persimmon fruit juice ferment cxlract,
Succharomyces/Rhodobacter/Lactobaciilus/Leuconostoc/Streptomyces

Griscus/Aspergillus/Bacillus ferment filtrate, Sasa Senancnsis leaf extract, Sasa Senanensis
lcaf powder, silver Icoppcr zeolite, sodium bicarbonate, sodium capryloyl glutamatc,
sodium phenolsutfonate, sodium silver aluminum silicate, Stemmacantha Carthamoides
root extract, totarol, iriclocarban, triclosan, tricyciodecenyl propionate, Urginca Maritima
tuber extract, zeolite, zine lactate, zinc phenolsulfonate, zing ricinoleate, zine silicate, and

combinations thercof,

[0048] Humectants arc hydroscopic agents that arc widely uscd as skin
moisturizers. Their function 1s to prevent the loss of moisture from the skin and to attract
moisture from the environment. Common humectants include, for example, glycerin,

butylene glycol, betaine, sodium hyaluronate, and the like, and combinations thercof,
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[0049] Soothing agents, also referred to as cmollients, lubricate, sooth, and sofien
the skin surface. Excmplary cmollients include otly or waxy ingredients such as csters,

cihers, fatty alcohols, hydrocarbons, silicones, and the like, and combinations thereof.

[0050] Film formers, also referred 1o as skin barrier enhancers or occlusive
matcrials, increasc the water content of the skin by blocking water evaporation.  These
materials generally include lipids which tend to remain on the skin surface or hydrocarbons

such as petrolatum and wax.

[0051] Rheology enhancers may help increase the melt point viscosity of the
formulution so that the formulation readily remains on the surfuce of the substrate and/or
laminated article and does not substantially migrate into the interior of the substrate, while
substantially not affecting the transfer of the formulation to the skin, The rheology
enhancers help the formulation to maintain a high viscosity at ¢levated temperatures, such
as thosc encountered during storage and transportation. Additionally, rheology enhancers

can influence the overall consistency and skin feel of the formulation.

[0052] Suitable rheology enhancers include combinations of alpha-olcfins and
styrcnc alone or in combination with mincral oil or petrolatum, combinations of di-
functional alpha-olefing and styrenc alonc or in combination with mineral oil or petrolatum,
combinalions of alpha-olefins and isobutenc alone or in combination with mineral oil or
petrolatum, cthylene/propylene/styrene copolymers alone or in combination with mineral
oil or petrolatum, butylene/ethylene/styrene copelymers alone or in combination with
mineral oil or petrolatum, ethylene/vinyl acetate copolymers, polyethylene
polyisobutylenes, polyisobutencs, polyisobutylene, dextrin palmitate, dexirin palmitate
cthylhcxanoale, stcaroyl inulin, stearalkonium bentonite, distcaradimonium hectorite, and
stearalkonium heetorile, styrene/butadiene/styrene copolymers, styrene/isoprence/styrene
copolymers, styrenc-ethylenc/butylene-styrene copolymers, styrene-cthylence/propylenc-
styrene copolymers, (styrenc-butadienc) n polymers, (styrcne-isoprenc) n polymers,
styrenc-butadiene copolymers, and styrenc-cthylenc/propylenc copolymers and
combinations thereof. Specifteally, rheology enhancers such as mincral o1l and
cthylenc/propylene/styrenc copolymers, and mineral oil and butylenc/ethylene/styrene
copolymers (Versagel blends from Penreco) arc particularly preferred. Also, Vistanex

Exxon) and Presperse (Amoco) polymers arc particularly suitable rheology ¢nhancers.
P poly 1 b LY
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Other suitable cxamples of oil-sotuble rheology cnhancers include, but arc not limited to,
aluminum stcarate, aluminuim tristcarate, arachidyl alcohol, arachidyl behenate, behenyl
alcohol, Cgy; alkyl acrylate/butyl dimethicone methacrylate copolymer, Ca.; alkyl
acrylatc/hydroxyethylacrylate copolymer, Cisag alkyl, Cyasaacid ester, Cyzqalkyl
dimethicone, Cz4.28 alkyl dimethicone, Cap.gealkyl dimethicone ceresin, cerotic acid,
cctearyl aleohol, cetearyl dimethicone/vinyl dimcthicone crosspolymer, cetyl alcohol, cetyl
glycol, dibehenyl fumarate, hydrogenated polyisobutene, hydrogenated oils, isocetyl
alcohol, isocctyl stearoyl stearate, isophthalic acid/pentacrythritol] crosspolymer
benzoate/isostearate, isostcaryl alcohol, 1sostearyl sicaroyl stearate, jojoba alcohol, lanolin
alcohol, lanelin wax, ncopentyl glycol dicaprate, ncopentyl glycol dicaprylate/dicaprate,
ncopentyl glycol dicaprylate/dipelargonate/dicaprate, ncopentyl glycol dicthylhexanoale,
ncopentyl glycol diheptanoate, ncopentyl glycol diisostcarate, ncopenty! glycol dilaurate,
ozokcrite, palm alcohol, palm kernel alcohol, paraffin, peniacrythrityl tetramyristate,
pentacrythrityl {ctraoleate, pentacrythrityl tetrapclargonate, pentacrythrityl tetrastearate,
pentacrythrityl trioleate, silica, synthetic beeswax, synthetic candelilla wax, synthetic
carnauba, vinyldimethyl/trimcthylsiloxysilicate, stcaryl dimethicone crosspolymer
VP/cicoscne copolymer and VP/hexadecenc copolymer, Water soluble or water dispersable
rheology modifiers include, but are not limited to, acctamide MEA,
acrylamide/cthalkonium chloride acrylate Copolymer, acrylamide/cthyltrimonium chloride
acrylatc/cthalkonium chloride acrylatc capolymer, acrylamides copolymer,
acrylamide/sodium acrylale copolymer, acrylates/acetoacctoxycthyl methacrylate
copolymer, acrylates/behencth-25 methacrylate copolymer, acrylates/Cig.a alkyl acrylate
crosspolymer, acrylal;cs_/cctclh-QO itaconatc copolymer, acrylates/ceteth-20 methacrylale
copolymcr, acrylatcs/laurcth-25 methacrylate copolymer, acrylatcs/palmeth-25 acrylale
copolymer, acrylates/palmeth-25 itaconate copolymer, acrylates/stearcth-50 acrylate
copolymer, acrylates/steareth-20 itaconate copolymer, acrylatcs/stcarcth-20 methacrylate
copolymer, acrylates/stearyl methacrylate copolymer, acrylates/vinyl isodecanoate
crosspolymer, acrylales/vinyl ncodecanoate crosspolymer, acrylic acid/acrylonitrogens
copolymecr, agar, agarose, algin, alginic acid, ammonium acryloyldimethyltaurate/viny!
formamide copolymer, ammonium acryloyldimethyltaurate/VP copolymer, ammonium
alginatc, ammonium chloride, amylopectin, avena sativa (oat) kernel flour, bentonite,
calcium alginate, calc;ium carrageenan, Cygug alkyl stearate, carbomer, carboxybutyl

chitosan, carboxymcthyl hydroxyethvlcellulose, carboxymethyl hydroxypropyl guar, cassia
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Gum, cellutose gum, cetyl hydroxycthylccltulose, Ciz.q hydroxyalkyl, hydroxycthyl
sarcosing, cocamide DEA, cocamide MEA, -dccyl HDI/PEG-180 crosspolymer,
decyltctradeccth-200 isostcarate, dextrin, dimethicone/PEG-10 crosspolymer,
dimethicone/PEG-15 crosspolymer, dimethylacrylamide/ethyltrimonium chloride
methacrylatc copolymer, distearcth-75 1PDI, disteareth-100 1PDI1, gelatin, gellan gum,
hectorite, hydrated silica, hydrolyzed cellulose gum, hydroxybutyl methylecllulose,
hydroxyethylcellulose, hydroxyethyl ethylcellulose, hydroxypropyl chitosan,
hydroxypropyl guar, hydroxypropyl methylecliulose, hydroxypropyl methylcellulose
stcaroxy cther, hydroxypropyl starch, hydroxypropyl starch phosphate, hydroxypropyl
xanthan gum, isopolyglyceryl-3 dimethicone, isopolyglyceryl-3 dimethiconol, lauryl
hydroxysultaine, lauryl/myristyl glycol hydroxypropyl cther, lauryl PEG-9
polydimcthylsiloxycthyl dimethicone, lauryl polyglyceryl-3 polydimethylsiloxyethyl
dimcthicone, levan, magnesium alginate, magnesium aluminum silicate, magnesium
silicate, magncsium trisilicate, methoxy PEG-22/dodcecyl glycol copolymer,
methylcellulose, methyl ethyleellulose, methyl hydroxyethylecllulose, microcrystalling
cellulose, montmorillonite, myristamidopropyl hydroxysultaing, oatamidopropyl betaine,
octacosany! glycol isosicarate, octadccenc/MA copolymer, peetin, PEG-150/decyl
alcohol/SMDI copolymer, PEG-175 diisosicarale, PEG-190 distcarate, PEG-15 glyceryl
tristcarate, PEG-140 glycery! tristearate, PEG-240/HDI copolymer bis-deeyltetradeceth-20
cther, PEG-100/IPD] copolymer, PEG-180/aurcth-50/TMMG copolymer, PEG-10/lauryl
dimethiconc crosspolymer, PEG-15/lauryl dimethicone crosspolymer, PEG-2M, PEG-5M,
PEG-7M, PEG-9M, PEG-14MPEG-20M, PEG-23M, PEG-25M, PEG-45M, PEG-65M,
PEG-90M, PEG-] ISM. PEG-160M, PEG-180M, PEG-120 methyl glucose triisosicarate,
PEG-120 mcthyl glucosc triolcate, PEG-150 pentacrythrityl tetrastcarale, PEG/PPG-120/10
trimcthylolpropanc triolcate, PEG/PPG-120/10 trimethylpropanc trielcatcPEG-150/stcaryl
alcohol/SMDI copolymer, polyacrylate-3, polyacrylate-10, polyacrylate-11, polyacrylic
acid, polycyclopentadicne, polycester-5, polyether-1, polycthylenc/isopropyl malcate/MA
copolyal, polyglycc:'j11-20, polyglyccrin-40, polyglyceryl-3 disiloxanc dimcthiconc
polyglyceryl-3 polydimethylsiloxycthyl dimethicone, polyquatemium-86, polyviny!
alcohol, potassium polyacrylate, potalo starch modified, PVP montmorillonitc, sodium
acrylates/acrylonitrogens copolymer, sodium acrylates copolymer, sodium acrylates
crosspolymer, sodium acrylate/sodium acrylamidomethylpropanc sulfonate copotymer,

sodium acrylate/sodium acryloyldimethyl taurate/acrylamide copolymer, sodium
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acrylates/vinyl isodccanoate crosspolymer, sodium acrylate/vinyl alcohol copolymer,
sodium acryloyldimethyl tauratc/acrylamide/VP copoly:ﬁcr, sodium carboxymethy! beta-
glucan, sodium carboxymethyl starch, sodium carrageenan, sodium cellulose sulfatc,
sodium chloride, sodium hydroxypropyl starch phosphate, sodium isooctylenc/MA
copolymer, sodium polyacrylate, sodium silicoaluminate, sodium starch octenylsuccinate,
sodium sulfatc, stcareth-100/PEG-136/HDI copolymer, tapioca starch, TEA-alginatc, TEA-
carbomer, trchalose hydroxypropyltrimonium chloride, tridecy] alcohol, undecy! alcohol,
whcat germamidopropyl betaine, xanthan gum, yeast, polysaccharides, and Zea Mays

(corn) starch.

[0053]  Still other optional components that may be desirable for use with the
formulation of the present disclosure include those cosmetic and pharmaceutical
ingredients commonly used in the skin carc industry. Examples include abrasives,
absorbents, acsthetic components (fragrances, pigments, colorings/colorants), essential oils,
skin scnsalcs, astringents (c.g., clove oil, menthol, camphor, cucalyptus oil, cugenol,
menthyl lactate, witch hazel distillate), anti-acne agents, anti-caking agents, antifoaming
agents, antioxidants, binders, biological additives, buffering agents, bulking agents,
chelating agents, chemical additives, colorants, cosmetic astringents, cosmetic biocides,
denaturants, drug astringents, external analgesics, opacifying agents, propellants, reducing
agents, sequestrants, skin bleaching and lightening agents (e.g., hydroquinong, kojic acid,
ascorbic acid, magnesium ascorbyl phosphate, ascorby! glucosaming), skin-moisturizing
agents, skin-conditioning agents, skin soothing and/or healing agents (¢.g., panthenol and
derivatives thereof, aloe vera, pantothenic acid and derivatives thereof, allantoin, bisabolol,
dipotassium glycyrrhizinatc), skin treating apents, sunscreens, thickeners, and vitamins,
and combinations thercof. Examples of these and other agents are disclosed in The CTFA
Cosmetic Ingredient Handbook, 12™ Ed. (2007), which is hereby incorporated by reference

to the extent that it 18 consistent herewith,

[0054] The amounts of the optional components will depend on types the
acrylate-based adhesive and adhesion modifier used and the amounts of these components
as well as the desired benefits of the formulations, Typically, the skin-adhesive
composition will include from about 0.001% (by total weight composition) to about 60%
(by total weight composition) skin benefit agent. More suitably, the skin-adhesive

composition will include from about 0.01% (by total weight composition) o about 30% (by
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totul weight composition) skin benefit agent, and cven morc suitably, from about 0.01%
(by total wcight compasition) lo about 20% (by total weight composition) skin benefit

agent,

[0055] The skin-adhesive composition can be in the form of a single tayer or
multi-layer composition. For example, in one embodiment, the skin-adhesive composition
is a single layer embodiment, More particularly, as noted above, the adhesion modificr is a
matrix or a polymer-like network, optionally filled with at least onc skin benefit agent, and
then uniformly dispersed within the acrylate-bascd adhesive to form the single layer. it
should be recognized by onc skilled in the art that more than one skin benefit agent can be

uscd in this embodiment.

Representative  Substraics and  Absorbent Articles for Use with the Skin-Adhesive

Compositions

{0056] The skin-adhcsive compositions can be used with substrates and absorbent
articles. Particularly, while described in terms of using the skin-adhesive composition with
an absorbent article, it should be recognized that the skin-adhesive composition can be used
with any of the substrates used for the components of the abserbent article, or any other

substratc known in the personal care art.

[0057] The absorbent article of the present disclosure is designed to adhere to the
body of a wearer in the arca of the body of the wearer which may need bodily fluids
absorbed. In one particular use of the absorbent article, the absorbent article is attached to
the body of a femalé wearcr to or around the vulva region of the body. By “to or around
the vulva region®, it is meant adjacent regions of the body of a female including the pubic
region and the perinca region. When applied to or around the vulva region of the female
body, thc absorbent article may be used as a panty-liner, sanitary napkin or incontinence
article. In addition, the absorbent articlc may be worn as an underwear substitute since the
absorbent article of the present disclosure docs not need underwear to hold the absorbent
article in place. As an underwear substitute, the absorbent article provides protection to the
vulva arca by crem;ing, & bamier between the outer clothing and the vulva of a wearer.
When worn as an underwear substitute, the absorbent arlicle serves to proteet the outer

clothing of the wearcr from bodily discharges from the valva region of the wearer’s body.



WO 2010/052600 PCTAB2009/054647
19

In addition, when the absorbent article is worn as an underwear substitute, the absorbent
article also serves to protcet the sensitive skin and body featurcs of the vulva region from
roughness of the outer clothing, thereby preventing or alleviating irritation to the sensitive
skin and body featurcs of the vulva region. While described herein as a female personal
article such as a panty-liner or sanitary napkin, it should be recognized by one skilled in the
art that the absorbent article can be any absorbent article in the personal carc art, and

further, the user need not be a female,

[0058] To gain a better understanding of the present disclosure, attention is
directed to the Figurés of the present specification. As is shown in cach of the Figurcs, in
particular FIGS. 1 and 2, the absorbent article 100 has a longitudinal direction | and a
lateral dircction 2. One componcent of the absorbent article 100 is a shell 114, This shell
114 has a first side 115, as shown in FIGS. 1 and 2, and a second side 117, as is shown in
FIGS. 3 and 4. The shell 114 serves to provide the overall contour or silhouetie of the
absorbent article of the prescnt disclosure.  In addifion, the shell 114 also provides a

surface for attachment or adhcsion of the absorbent article 100 to the body of a wearer.

[0059] The first side 115 of the shell 114 is the body facing side of the absorbent
article 100 and the second side 117 of the shell 114 1s the garment facing side of the
absorbent article. The shell 114 of the absorbent article 100 has a first region 101, This
first region 101 has a pair of lateral side regions 102, 102° extending from the first region.
This pair of lateral sidc regions each has a proximate end 103, 103’ adjucent the first region
101 and a distal cnd 104, 104°. Thc pair of lateral side regions 102, 1027 and the first
region 101 together define an opening 105 in the shell 114, This opening 105 may be open
necar the distal ends 104, 104° of the bateral side regions 102, 102°, as is shown in F1G. 1 or,
as shown 1n FIG. 2, the luteral side regions 102, 102 may be joined at the distal end 104,
104” 1o form a second region 107. The portions of the lateral side regions 102, 102° and
the first region 101 adjacent the apening 105 form a circumference or edge 106 around the
opening 105, This circumference or cdge 106 typically has thickness in the z-dircction 3
which is about equal to the thickness of the shell. However, the thickness of the edge may
be increased or decréased to improve comfort for a wearcr or performance of the absorbent

article,



WO 2010/052600 PCT/IB2009/054647
20

[006G] "The absorbent article 100 further has an absorbent structure 121 attached
to the sccond side 117 of the shell 114, as is shown in FIGS. 1-6. At lcast a portion of the
absorbent structure 121 is posttioned in the absorbent article such that a majority of the
opening 105 in the shell has the absorbent structure 121 positioned therein, as can be scen
in FIGS. 1 and 2. 1n one particular embodiment, the entire arca of the opening 105 has the
absorbent structure 121 positioncd thercin.  Generally to hold the absorbent structure in
place, @ portion of the absorbent structure 121 is attached to the second side 117 of the shell
114, Suitable methods of attaching the absorbent structure 121 to the sccond side 117 of
the shell 114 includes adhesives and mechanically bonding of the absorbent structure 121
{o the sceond side 117 using bonding mcans such as ultrasonic bonding, heat and pressure

bonding and the like.

[0061] In onc embodiment of the present disclosure, the opening 105 in the shell
may be a hole, which is devoid of any material, or, and in another embodiment of the
present disclosure, the opening 105 may be a region which is permeable to body fluids. If
the opening is a region which is permeable, the opening may have a material such as

hydrogel or simitar material that will allow body fluids to flow through the material.

[0062] In onc embodiment, the first side 115 of the shell 114 is adapted to be the
body contacting side of the absorbent article. The first region 101, the lateral side regions
102, 102" and the second region 107, when present, on the first side 115 of the shell 114

are designed or adapted to adhere to the wearer's skin.

[0063] Generally, the sheli 114 is sized and shaped such that the extent of the first
side 115 of the shell 114 only contacts or adheres (o the skin surrounding and proximate 1o
the vulva arca and possibly the pubic and perinca regions of the wearcr. The first side 115

of the shell 114 is what holds the absorbent article in placc on the body of a wearer.

[0064] The shell 114 of the absorbent article 100 may be prepared from a varicty
of matcrials. 'Fhe shell may include a layer constructed of any material which will function
to be operatively liquid impermeable. The shell 114 may, for cxample, include a polymeric
film, a woven fabric, « nonwoven fabric or the like, as well as combinations or composites
thercof. For example, the shell 114 may include a polymer film laminated to a woven or

nonwoven fabric. A laminate shell 114 siructure is shown in FIG. 6, having an upper layer
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141 and a lower layer 142, wherein the upper layer 141 is the body-facing side of the shell
114 and the lower layer 142 is the garment facing side of the shell 114, In a particular
embodiment, the polymer film can be composed of polycthylene, polypropylene, polyester,
siliconc or the like, as well as combinations thereof. Additionally, the polymer film may be
micro-embossed, have a printed design, have a printed message to the consumer, and/or
may be at lcast partially colored. Switably, the shell 114 can operatively permit a sufficient
passage of air and moisture vapor out of the absorbent article 100, particularly out of an
absorbent structure 121 while blocking the passage of bodily fluids and odors often
associated with bodily fluids. An cxample of a suitable shell material can include a
breathable, microporous film, such as thosc described in, for exampie, U.S. Patent
6,045,900 1o Haffoer ¢t al, the entire disclosure of which is incorporated hercin by
reference to the cxtent that it is consistent herewith,  Other shell materials which are
extensible may be used in the present disclosure, including, for cxample foams. One
cxample of a suitable foam is a polyurcthane foam with a ncgalive Poissons ralio.
Examples of extensible backsheet materials are described in U.S. Patent No. 5,611,790,
issucd Mar. I8, 1997, to Osborn, 11l ct al,, herein incorporated by reference to the extent
that it 18 consistent herewith,  Gther matcerials that arc inhcrently breathable, such as

polyurcthancs, may be used 1o form the shell 114,

[0065] In one particular embodiment of the present disclosure, the shell 114 may
be a laminate of a waven or nonwoven fabric with a silicone polymer. The sceond side 117
of the shell will be woven or nonwoven fabric and the first side 115 of the shell will be
silicone polymer. Onc commerctatly available laminate is an Oleeva Fabric® | available
from Bio Med Sciences, Inc., which have offices at 7584 Morris Courl, Suite 218
Allentown, PA 18106. The Olecva Fabric® is a silicone sheeling having adhcsive
properties laminated to u fabric backing. The silicone sheeting will form the body facing
first side 115 of the shell material. Relating this particular structure to the Figures, in FIG.
6, the silicone polymer is the upper laycr 141 of the shell |14 and the nonwoven or woven

layer is the lower layer 142 of the shell.

[0066] Bicomponent films or other multi-component films can also be used as the
shell 114 matenal, In addition, woven and/or nonwoven fabricg which have been treated to
render them operatively liquid-impermeable can also be used as an cffective shell 114

material. Another suitable shell material can include foams. Exampies of foam include a
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closed-cell polyolefin foam, a foam with a ncgative Poissons ratio and other similar foams.
Other suitable polymeric malcrials include a polyurcthane polymer material, a siticonc

polymcr or other similar materials,

10067]  In another embadiment of the present disclosure, the shell material may be
prepared from an interpenctrating polymer network or two or more polymers. Generally,
onc of the polymers of the interpenctrating polymer nctwork may be a silicone material.
Examples of interpenetrating polymer networks are described in U.S. Patent 5,759,560,
issued to Dillion, which is hereby incorporated by rcference to the extent that i is

consisient herewith.

[0068] The shell material should be sclected such that the overall properties of the
shell allow the shell material to move with the skin of the wearer during normal use and
normal movements by the wearer during use. By “normal movement by the wearer” it is
meant any movement that normally occurs during use of the absorbent article, including
walking, running, sifting, standing, knceling, riding a bicycle, exercising, playing sports,
getling into and out of an automobile, and other similar movements made by wearers when
wearing an absorbent article. The shell should not be too rigid, such that the shell detaches
from the skin of the wearer during usc and the shell should not be so flexible that the shell
tends to twist and bunch during use. The shell should have sufficient flexibility to conform
to the skin of the wearer and become similar to a sccond skin of the wearer. The shell
should also have the ability to remain attached to the body of the wearer under moist or wet

conditions.

[0069] Generally, the shell material should have sufficient thickness to allow the
shell 114 to mold to the body of the wearer, but not too thick that the shell 114 becomes
uncomfortable for the wearer to wear. In addition, the shell 114 should not be so thin that
it ineffectively forms a seal with the skin of the wearer when applied to the wearer, or
becomes detached from the skin of the wearer during use and normal movement of the
wearer during usc or that it does not adequatcly conform to the shape and skin of the
wearer al the point of attachment to the wearer. Depending on ihe maltcrial used for the
shell, the typical thickness of the shell is between (.03 mm and about 5.0 mm, more
particularly between 0.1 mm and 3.0 mm. In onc particular embodiment, the thickness of

the shell s between 0.25 mm and about 3.0 mm.  Again, the actual thickness uscd 15
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dependent of several factors including rigidity of the material, the flexibility of the matcrial
and the ability of the material to assume the shape of the skin of the wearer at ihe location

of usc.

[0070] The sccond side 117 of the shell 114 may form a portion of the garment-
facing sidc of the abgorbent article 100 when worn by a wearer. The shell material should
be sclected such that the second side 117 of the shell will freely move against the
undergarment or clothing of a wearer. One way to achieve this result is to construct the
second side 117 of the shell 114 to have a fairly low cocfficient of friction. This will allow
the second side 117 of the shell 114 to frecly move against the undergarment or other
clothing worn by the wearer. If the second side 117 of the shell 114, does not freely move
against the undergarment or other clothing worn by the wearer, the absorbent article may
catch on the undergarment or clothing, which may result in the absorbent article being
prematurcly and undesirably removed from the wearer or may cause the absorbent article

to be shifted from its desired placement against the body of a wearer,

[0071] In order to achieve the desired cocfficient of friction on the sccond side
117 of the shell 114, the materials used to prepare the shell could be selected such that the
second side 117 of the shell material will inherently have the desired cocfficient of friction.
Alternatively, the second side 117 of the shell 114 may be treated with a coating
composition, such a polytetrafluorocthylene-containing couting, a silicone-containing
coating or other similar coating having low cocfficicnt of friction properties. Alternatively,
the shell 114 could be made from a laminate of two or more materials such that the first
side 115 of the shell 114 is prepared from a material which mects the nceded propertics of
the first side 115, while the material selected for the sccond side 117 of the shell 114 mecets
the desired coefficient of friction such that the second side 117 will move freely against the

undergarment or garment being worn by a wearer.

[0072]  The shell 114 of the ubsorbent article 100 may be flat or may have a three-
dimensional shape.  As is shown in FIG. 5, which is a cross-scctional side view of the
absorbent article, the shell 114 has a three-dimensional concave shape. Alternalively, as is
shown in cross-scctional side views of FIG. 6, the shell 114 may have a generally flat

shape. By providing the absorbent article 100 with a three-dimensional concave shape, as

i5 shown in FIG. 5, placement of the article may be casier for the wearer. Generally, the
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three-dimensional shape could be such that it closcly matches the overall gencral curvature
of thc vulva region and optionally the pubic and perinca regions of most women, when the
absorbent article is used as a panty-liner, sanitary napkin or a feminine incontinence article.
To form the shell 114 with a three-dimensional shape, the shell may be molded in any
manner known to those skilled in the art, for example heaf molding. The manner in which
the threc-dimensional shape is imparted to the shell 114 is not critical to the present

disclosurc.

[0073] When the shell 114 is a generally flat shape, for example as shown in FIG,
6, meaning that the shell does not have a third dimension other than thickness, the shell 114
should be made to be flexible enough that the shell 114 can conform to the body of the
wearcr at the point of attachment. In addition to being flat, the overall shape of the shell
114 may be contoured, as is shown in FIG, 1. In one embodiment, the contour shape may
be such that the narrowest point of the contour is in the crotch area of the shell 114 nearest
the vulva region, as is shown in FIG. t. The contour shape shown in FIG. | is on¢ of many
possible shapes, in which the shell 114 and absorbent articte may be prepared.  Other
shapes may be uscd, without departing from the scope of the present disclosure. Generally,
thc shape selected should be such that the shell 114 and absorbent article 100 arc
comfortable for the wearer to wear, while providing leakage protection to the wearer. 1t is

noted that a contour shape may also be used in conjunction with a three-dimensional shell.

[0074] The shell may be any desired color or may be translucent. In addition, the
shell may have a matte finish, satin finish or a smooth finish. The particular finish color or
translucency can be a matter of choice for the manufacturer of the absorbent article of the
present disclosure. However, providing a shell which is translucent may assist the wearer
in placing the ubsorbent article 100 prior to use, since the wearer may be uble to sce where

the article 18 placed compared to the genitalia of the wearer,

[0075]) The absorbent structure 121 is desipned to absorb body cxudatcs,
including menstrual fluid, blood, uring, and other bodily fluids, such as sweat and vaginal
discharges.  The absorbent structure 121 has a longitudinal direction 1 and a lateral
direction 2 and 15 shown in FIGS. 1-4, and a thickness in the z-direclion 3, as is shown in
FIGS. 5 and 6. This absorbent structure 121 may be a single layer or may be multiple

layers. ‘Typically, the absorbent structure 121 has an absorbent core 122 and a gencerally
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liquid impermeable backsheet 123, This absorbent core 122 may contain onc or morc
layers of absorbent materials: that is, the absorbent corc 122 may be a singlc layer of
absorbent materials or may be a multi-laycr structure.  Each of the layers of the absorbent
core 122 can contain similar materials or differcnt materials. In the absorbent article 100 of
the present disclosure, the materials which may be used to form the absorbent core 122
mclude those materials conventionally usced in absorbent articles and includes matcrials,
such as, for example, cellulose, wood pulp fluff, rayon, cotton, and meltblown polymers
such as polycsier, polypropylenc or coform. Coform is a meltblown air-formed
combination of meltblown polymers, such as polypropylene, and absorbent staple fibers,
such as ccllulosc. A desired material is wood pulp flufT, for it is low in cost, relatively casy

to form, and has good absorbency.

[0076] The absorbent corc 122 can also be formed from a composite comprised of
a hydrophilic material which may be formed from various natural or synthetic fibers, wood
pulp fibers, regenerated cellulosc or cotton fibers, or a blend of pulp and other fibers. One
particular example of a material which may be used as the absorbent core is an airlaid
maicerial. The absorbent core 122 may have other properties including extensibility, which
will allow the absorbent corc to be extended or fit to a particular wearer. One example of
extensible absorbent cores 1s described in U.S. Patent No. 5,611,790, issucd Mar. 18, 1997,
to Osborn, TI1 et al., herein incorporated by reference to the extent thal it is consistent

herewith.

[0077] In onc cmbodiment, the absorbent core 122 may also include a
supcrabsorbent material, in addition to or in place of the hydrophilic material, which
increases the ability of the absorbent core to absorb a large amount of fluid in relation to its
own weight. Generally staled, the superabsorbent material can be o water-swellable,
generally water-insoluble, hydrogel-forming polymeric absorbent material, which is
capable of absorbing at least about 15, suitably about 30, and possibly about 60 times or
more its weight in physiological saline (e.g, saline with 0.9 wt% WNaCl). The
supcrabsorbent materials can be inserted as particles or in sheet form. The superabsorbent
matcrial may be biodegradable or bipolar. The hydrogel-forming polymeric absorbent
material may be formed from organic hydrogel-forming polymeric material, which may
include natural material such as agar, pectin, and guar gum; modificd natural matcrials

such as carboxymecthyl cellulose, carboxycthyl cellulose, and hydroxypropy! cellulose; and
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synthetic hydrogel-forming polymers.  Synthctic hydrogel-forming polymers include, for
cxample, alkali mctal salts of polyacrylic acid, polyacrylamides, polyvinyl alcohol,
cthylene maleic anhydride copolymers, polyvinyl cthers, polyvinyl morpholinone,
polymers and copolymers of vinyl sulfonic acid, polyacrylates, polyacrylamides, polyvinyl
pyridine, and the like. Other suitable hydrogel-forming polymers include hydrolyzed
acrylonitrile grafted starch, acrylic acid grafied starch, and isobutylene malcic anhydride
copolymers and mixtures thercof.  The hydrogel-forming polymers may be lightly
crosslinked to render the material substantially water insoluble. Crosslinking may, for
cxample, be by irradialion or covalent, ionic, Van der Waals, or hydrogen bonding.
Hydroxyfunctional polymers have been found to be good superabsorbents for sanitary
napkins. Such superabsorbents arc commercially available from Dow Chemical, Hocchst-
Cclancsc, and Stockhauscn, Incorporated, among others, and arc a partially neutralized salt
of cross-linked copolymer of polyacrylic acid and polyvinyi alcohol having an absorbency
under load valuc above 25 grams of absorbed liquid per gram of absorbent material (g/g).

Other types of superabsorbent materials known to those skilled in the art can also be used.

[0078] Sclection of the uctual matenals used for the absorbent core 122 is within
the skill of those skilled in the art. The actual materials used for the absarbent corc are not

critical to the present disclosure.

[0079] The gencrally liquid impermeable backsheet 123 is present in the
absorbent structure 121 to prevent fluid entering the absorbent core 122 from flowing
through the absorbent core 122 and onto a parment or undergarment being worn by a
wearer.  Suitable liquid impermeable backing sheets include, for cxample, a polymeric
film, a woven fabric, a nonwoven fabric or the like, as well as combinations or composites
thereof. Generally, any material that may be used as the shell material deseribe above may
be used as the backshect 123 of the absorbent structure 121. The liquid impermeable
backsheet 123 may be a polymeric film, a woven fabric, a nonwoven fabric or the like, as
well as combinations or composites thereof.  For example, the liquid impermeable
backsheet 123 may include a polymer film laminated to 2 woven or nonwaven fabric. In a
particular feature, the polymer film can be composed of polyethylene, polypropylenc,
polyester, silicone or the like, as well as combinations thereof. Additionally, the polymer
film may bc micro-cmbossed, have a printed design, have a printed message to the

consumer, and/or may bc at least partially colored.  Suitably, the liquid impermeable
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backsheet 123 can operatively permit a sufficient passage of air and moisturc vapor out of
the absorbenl article 100, particulai‘ly out of an absorbent structure 121 while blocking the
passagce of bodily fluids and odors often associated with bodily fluids. An cxample of
suitable materials for the liquid impermeable backsheet 123 can include a breathable,
microporous film, such as thosc described in, for example, U.S. Patent 6,045,900 to
Hafficr ct al., the disclosure of which is incorporated herein by reference and made a part

hercof to the extent thal it is consistent herewith,

[0080] The side of the backshect 123 which faces the undergarment or garments
of a wearcr should have a low cocfficient of friction for the same rcasons that the sccond
side 117 of the shell should have a low cocfficient of friction. This will allow the garment
facing sidc of the backsheet 123 to move freely against the undergarment or clothing of a
wearcr. 1 the garment facing side of the backsheet 123 does not freely move against the
undergarment or other clothing worn by the wearer, the absorbent article may catch on the
undergarment or clothing, which may result in the absorbent article or the absorbent
structure being prematurcly and undesirably removed from the wearer or may cause the
absorbent article 1o be shifted from its desired placement against the body of a wearer. In
addition by having both the garment facing side of the backsheet 123 and the second side
117 of the shell frecly move against the undergarment or clothing of the wearer, the body
attachcd absorbent article will be comfortable for a wcearer to wear and may provide
improved protection since the undergarment or clothing will not cause the absorbent article

to shift during usc.

[0081] Generally, the absorbent structure will be positioned adjacent to the
sccond side 117 of the shell 114, as can be clearly seen in FIGS. 1-6. By “adjacent to the
shell”, it is meant that the that the absorbent structure 121 is directly in contact with (he
sccond side 117 of the shell 114 or may be separated by onc or two additional layers or a
construction or pressure sensitive adhesive. The absorbent structure should be positioned
such that the absorbent core 122 is beneath the opening 105 so that any fluid flowing

through the opening 105 will come into contact with the absorbent core 122.

[0082] In addition to the absorbent core 122, the absorbent structurc 121 may
have other additional layers which aid the absorbent core 122 in capturing and holding the

bodily fluid into the absorbent core 122, These other layers, when present and in
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combination with the absorbent core 122, form the absorbent structure 121 of the absorbent
article 100. There may be a singlc layer or multiple layers in addition to the absorbent corc

122 in the absorbent structurc 12 1.

[0083] Onc particular example of an additional layer which may be used in
addition 10 the absorbent core 122 in the absorbent structure 121 is 2 top sheet 124, which
is gencrally a liquid permcable material, which allows bodily fluids to pass through the top-
sheet into the absorbent core. The top sheet 124 also may provide a wearer with a dry
fceling by separating the absorbent core 122 from the body of the wearer, That is, the top
sheet 124 is placed between the absorbent core 122 and the body of the wearer and such

that the absorbent core 122 is between the top sheet 124 and the shell 114.

{0084] Optionally, the top sheet 124 may be formed from one or more materials.
The top sheet 124 should be able to muanage different body excretions depending on the
type of product. In feminine cure products, often the top sheet 124 must be able to handle
menses and urine. In addition, the top shect 124 may be comfortable, sofl and fricndly fo
the wearcr’s skin. “In the present disclosure, the top sheet 124 may include o layer
constructed of any operative material, and may be a composite material. For example, the
top sheet can include a woven fabric, a nonwoven fabric, a polymer film, a film-nonwoven
fabric laminate or the like, as well as combinations thercof. Examples of a nonwoven
fubric uscable in the top shect 124 include, for example, an airlaid nonwoven web, a
spunbond nonwoven web, a meltblown nonwoven web, a bonded-carded web, a
hydroentangled nonwoven wceb, a spunlace web or the like, as well as combinations
thereof.  Other examples of suitable materials for constructing the top shect 124 can
include rayon, bonded-carded webs of polyester, polypropytene, polycthylene, nylon, or
other heat-bonduble fibers, finely perforated film webs, net-like materials, and the like, s
well as combinations thercof. Thesc webs can be prepared from polymeric materials such
as, for example, polyolefing, such as polypropylene and polyethylene and copolymers
thercof, polyesters in gencral including aliphatic esters such as polylactic acid, nylon or any
other heat-bondable materials.  When the top shect is a film or a film laminate, the film
should be apertured, or otherwise be made to allow fluids to flow through the top shect to

the absorbent core.
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[0085] Other cxamples of suitable matcrials for the top shect 124 arc composite
matcrials of a polymcr and a nonwoven fabric material.  The composite materials arc
typically in the form of integral sheets gencrally formed by the extrusion of a polymer onto
a nonwoven web, such as a spunbond material. In a particular arrangement, the top sheet
124 can be configured to be operatively liquid-permeable with regard to the liquids that the
articlc is intended to absorb or otherwise handle. The operative liquid-permeability may,
for example, be provided by a plurality of porcs, perforations, apertures or other openings,
as well as combinations thercof, which arc present or formed in the liner or body contacting
layer. The apertures or other openings can help increasc the rate at which bodily liquids
can move through the thickness of the liner or body contacting layer and penetrate into the
other components of the arlicle (c.g. into the absorbent core 122). The sclected
arrangement of liquid permeability is desirably present at lcast on an operative portion of
the top sheet 124 that is appointed for placement on the body-side of the article. The top
sheet 124 can provide comfort and conformability, and can function to dircct bodily
exudates away from the body and toward the absorbent corc 122. The top shect 124 can be
configured to retain little or no liquid tn its structure, and can be configured to provide a
relatively comfortable and non-irritating surface next to the body tissucs of a wearer. In the
present disclosure, the top sheet 124 positioned over the absorbent core may have a surface

which is cmbosscd, printed or otherwise imparted with a patlern,

[0086] Additional layers or substralcs, including for example, the liquid
acquisition and distribution laycr, also referred to as a surge or transfer layer, and an
optional tissuc layer arc also incorporated into the absorbent structure 121 of the absorbent
product 100, for example, between the top sheet 124 and the absorbent core 122, The
distribution layer may be shorter than the absorbent corc or have the same length as the
absorbent core 122. The distribution layer serves to temporarily hold an insulting fluid to
allow the absorbent core sufficient time to absorb the fluid, cspecially when a

supcrabsorbent matenial is present.

[0087] Typically, the skin-adhcsive composition 144 is positioned on the first side
115 of the shell 114, The skin-adhesive composition 144 contacts the skin and hair, if
present, in the vulva region and possibly the pubic region and/or the perinea region of the
wearer’s body, t'hcreBy supporting and holding the absorbent article 100 againsi the body of

the wearer during use. The skin-adhesive composition 144 can overlic a portion of the first
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side 115 or can overlic the first side 115 of thc shell 114, Generally, the skin-adhesive
composition 144 will be present on at least the outer portion first side of the shell ncar the
edge 120 of the absorbent article 100. The skin-adhesive may cover the entire first side
115 of the absorbent article (not shown in the drawings). Alternatively, the skin-adhesive
composition 144 may be placed on a portion of the first side, as is shown in FIGS. 1 and 2.
The skin-adhesive composition 144 may also be placed in a pattern of the first side 115 of
the absorbent article; The skin-adhesive composition 144 can be applicd to the first side
115 of the shell 114 of using any known process including inkjet printing, screen printing
or extruding the skin-adhesive composition 144 from onc or morc nozzles, slot coating and

the like,

[0088] The skin-adhesive composition 144 may be positioned on the first side 115
of the shell 114 in an open pattern or a closed pattern. By "open pattern™ is meant that the
adhesive can have an intermittent or discontinuous pattern which docs not substantially
encircle the entire opening 105, For example, there may be breaks in the skin-adhesive
composition at certain portions of the first side 115. "Closed pattern” means the adhesive
composition 144 would encircle the entire opening 105 in the shell. Tn one embodiment,
the pattern of the skin-adhesive composition 144 will substantially surround the cover of
the first side 115 and substantially surround the opening 105. An example of an “open”
pattern of the adhesive composition would be to have individual beads of adhesive
composition applied in a discontinuous fashion. In the present disclosure, the closed
pattern can be advaniageous since the skin-adhcsive composition 144 may form a scal with
the skin of the wearer which will assist in preventing lcaks from the absorbent article 100.
The skin-adhesive composition may form a dam, which may prevent leaks from the enfire

perimeter of the absorbent article 100.

[0089] In onc cmbodiment of the present disclosure, the skin-adhesive
composition 144 may be placed on the entire first side 115 of the shell 114, as is shown in
FIG. 1. In another alternative embodiment of the present disclosure, as is shown in FIG. 2,
the skin-adhesive composition 144 may placed along the outer portions of the first side 115
near the periphery of the shell 114, such that no adhesive composition is near the opening
105. The skin-adhesive composition 144 may also be placed on the absorbent structure
121 positioncd on thic sccond side 117 of the shell 114 to help hold the absorbent article in

placc on the wearer. Generally, however, the skin-adhesive composition 144 is confined to
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being placed on the first side 115 of the shell 114, since placing the skin-adhesive
composition on an arca of the absorbent product 100 which contacts the female genitalia

such as the labia majora may cause discomfort to the wearer of the absorbent produci 100.

[0090] The skin-adhesive composition may be applicd in a pattern of small
discrete dots so as to-leave numerous arcas free from adhesive composition. Alternatively,
the adhesive composition may be applicd as a continuous bead, or may be applicd as a
series of semi-continuous beads.  Other suitable adhesive composition patterns may be
selected for applying the skin-adhesive composition 144 to the body-contacting first side
115 of the absorbent article 100, For example, adhesive composition patierns can be oval,
swirls, various lincar or non-lincar arrays of adhesive longitudinally, and/or transversely
oricnted and rctic:ulali.cd webs having unobstructed interstices between the adhesive fibers
or combinations thercof. As stated above, the adhesive composition pattems may be open
or closed. The weig:hm of adhesive compositions are limited to less than about 800 g/m?,
and gencrally less than about 400 g/m®. Generally, the weight of the adhesive compositian
is at least 10 g/m® Typically, the adhesive composition is applicd in an amount of about
10 to about 400 g/m?, and more suitably, in an amount of about 30 to about 200 g/m®. The
limitations on the basis weight of the adhesive composition arc important to provide the
correct adhesive characteristics for applying directly to the wearer's vulva region and
optionally the pubic and perinea regions of the wearer’s body. 1f the basis weight is too
high, the absorbent article will have a sticky feeling or otherwise uncomfortable fecling. 1F
the basis weight of the adhesive composition is too low, there may be insufficient adhesion

1o the body of the wearer.

[0091] Generally, the skin-adhesive composition 144 is applied in a manncr
which is symmetrical about the longitudinal axis which bisects the absorbent article 100
and divides the absorbent article 100 into substantially equal portions. This symmetrical
pattern provides the wearer a balanced feel when wearing the absorbent article 100, The
symmetrical pattern also rcduces the perception of any associated discomfort when the

absorbent article 100 is removed from the body.

[0092] Having described the disclosure in detail, it will be apparent that
modifications and variations arc possible withoul departing from the scope of the

disclosure defined in the appended claims.
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Examples

[0093] The following non-limiting examples arce provided to further illustratc the

present disclosure,

Example ]

|0094] In this Example, various skin-adhesive compositions were prepared and
visually cvaluated. Morc particularly, the skin-adhesive compositions were compared to

two adhcsive control samples containing no adhesion modificr.

[0095] To prepare the control samples, acrylate hot melt adhesive (having 50% by
weight acrylate), available as NS34-546B (commercially available from National
Adhesives, Bridgewater, New Jerscy) was dissolved in cthy! acetate to a 50% concentration
and a viscosity of approximately 200 cPs at 23°C. Additionally, a combination of AZP 908

(Reheis, Inc., Berkeléy Heights, New Jersey) and glycerine was added to control sample B.

[0096] To prepare the various test skin-adhesive compaosition samples, NS34-
5468 (adhcsive composition commercially available from National Adhesives,
Bridgewatcr, New Jerscy) was dissolved in a solvent, cthy] acetate, as described above and,
then, an adhesion modifier was added to the solution of adhesive, along with the various
skin benefit agents as shown in Table 1. One gram of the samplc was placed on an
aluminum Pctri dish and then dried for approximately 48 hours or until the solvent is
substantially evaporated thercfrom. For Samples 1-6, the adhesion modifier was an allyl
methyacrylaic crossl:inkcd polymer having a particle size of approximatcly 20 microns
{commercially available as Poly-pore® E200 from Amcol Health & Beauty Solutions

{Arlinglon, 1LY). For Sumples 7-8, the adhesion modifier was corn starch.

[0097]  After scveral hours, and in some cases, scveral days, the 1-gram samples
were visually observed for scparation of the componcents of the skin-adhesive composition
and tackiness. Tackincss, which is a feeling of stickiness, is determined by using finger
touch and quantifying the results on a scale of from about 1 (least tacky) to 10 (most

tacky). The results are shown in Table 1.

=]
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Table |
Sample Acrylate- Poly- Skin Benefit | Commercial Visual
based porc® Agent () Sourccof | Observation
Adhesive | E200 or Skin Benefit | (afier casting
(2 Corn Agent and drying)
Starch (p)
Control 5.0 0 0 -- Transparent,
Samplc A tackincss = 10
Control 5.0 0 04 ¢ AZP Separation;
Sample B Glycerine + available tackincss = 8-9
0.2 g AZP 908 | from Reheis,
Ine.,
Berkcley
Heighis,
New Jersey
Sample | 5.0 0 0.1 gram AZP | Rcheis, Inc., | Scparation of
908 Berkeley components;
Hcights, tackiness = 9-
New Jersey 10
Sample 2 5.0 0.4 0.6 g AZP 908 | Recheis, Inc., White
Berkeley composition;
Heights, N0 scparation;
New Jersey much less
tackiness as
comparcd to
control samples
(i.c., tackiness
= 3-4)
Sample 3 5.0 0.125 0.5 g AZP 908 | Reheis, Inc., | Scparated after
Berkeley 2-4 hours;
Hcights, tackiness = 6-7
New Jersey
Sample 4 5.0 0.125 0.5 Reheis, Inc., | Scparated aficr
REACH® 103 Berkeley 4-6 hours;
Heights, tackingss = 5-6
New Jerscy
Sample 5 4.75 0.25 05¢ Reheis, Ine,, Almost no
REACH® 03 Berkcley scparation afier
Heights, 1 week;
New Jersey | tackiness = 4-5
Sample 6 4.75 0.25 0.5 g AZP 908 | Reheis, Ing., Some
Berkeley scparation after
Heights, 1 week;
New Jerscy | tackiness = 4-5
Sample 7 5.0 0.25 0 -- Precipitation of

corn starch
within 24
hours;
tackiness = 9-
10
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Samplc § 5.0 (.25 0.5 REACH® | Rcheis, Inc,, | Precipitated in
103 Berkeley scveral hours;
Heights, tackincss = 9-
New Jerscy 10

[0098]) As shown in Tablc 1, Control Samples A and B, and samples lower in

adhcsion modificr (c.g., Samples 1, 3, and 4), scparated morc casily as compared 1o

samples having higher tevels of adhesion modificr (c.g., Samples 2, 5, and 6). 1t should be

recognized that the adhesive composition should be stablc; that is, should not scparate, 1f
the composition is not stabic, the composition will not have a gentle cffect on skin as the

top layer will solely be the aciylate-based adhesive.

[0099] Furthermore, as shown in the samples using corn starch, it should be
rccognized that the adhesion modifier cannot simply be any thickener known in the art,
Morc particularly, adhesion modificrs such as Poly-pore® E200 and others as described
above arc required for providing a genile, yet strong adhesive bonding effect to the skin-

adhesive composition.

Example 2

[00100] In this Example, three separate skin-adhesive compositions were
prepared and their peel strengths were evaluated. Furthermore, visual obscrvations were
recorded. More particularly, the skin-adhesive compositions were visually evaluated for
their strength in bonding to various substrates and to their gentlencss on skin when the

skin-adhesive compositions were applied thereto.

[00101] To prepare the skin-adhesive compositions, 10 grams acrylate-based
adhcesive, available as NS34-546B (commercially available from National Adhesives,
Bridgewater, New Jersey) was dissolved in cthyl acctate to a 50% concentration and a
viscosity of approximately 200 cPs at 23°C. In some of the samplcs, silica gel was added
as an adhesion modifier. Furthermore, in one sample, an antiperspirant, available as
REACH® 103 from Rcheis, Inc., Berkeley Heights, New Jersey, was further added o the

samplcs.
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[00102] 'The skin-adhesive compositions (typically, about 50-70 gsm) were

applicd to three different substrates, poiycthylénc film on spunbond non-woven (PE/SB);

polycthylene film on stainless steel substrate (PE/SS); and polycthylene film on human

skin, The samples, their peel strengths, and visual observations for the samples used on the

various substratcs are shown in Table 2.

Tablc 2
Sample Skin-Adhesive Substrate Pcel Strength Visual
Composition Observation
A Adhesive (50% | PE/SB 1680 PE film
conceniration) broken;
adhesive
bonding solcly
to SB
A Adhesive (50% | PE/SS 502 Adhesion
concentration) fuiled as most
peeled from
the PE
substrate and
remained on
the 8§
substrate
A Adhesive (50% | PE/Skin N/A Too aggressive
concentration)} | (forgarm) to put on skin
B 10 ¢ adhesive | PE/SB 1562 PE film broke;
(50% adhesive
conceniration) composition
+ 0.6 g silica bonding solely
gel to 5B
B 10 g adhesive | PE/SS 855 Adhesion
(50% failed as most
concentration) pecled from
+ 0.6 g silica the PE
gel substrate and
remained on
the 88
substrate
B 10 g adhesive | PE/Skin 200 Good adhcsion
(50% (forcarm) to the skin with

concentration)
+ 0.6 g silica
gel

no skin
damagc
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C 10 g adhesive | PE/SB 1300 SB
(50% failed/broke
concentration)
+ 0.6 g silica
gel +0.5g
REACH® 103

C 10 g adhesive  { PE/SS 940 Adhcsion
(50% failed as most
concentration) pecled from
+ 0.6 g silica the PE
gel+05¢g substrate and
REACH® 103 remained on

the S8
substrate

C 10 g adhesive | PE/Skin 160 Good adhcsion
(50% {forcarm) 1o the skin with
concentration) no damage to
+ 0.6 g silica the skin
gel+0.5¢

REACH® 103

(00103

As shown in Table 2, silica gel can be added 1o the adhesive to form a

skin-adhesive composition having a gentle attachment to skin, but maintaining similar

bonding strength when used for attaching substrates. Furthermore, through adding skin

benefit agents, such as the antiperspirant, multiple skin care benefits can be expected in

addition to having a means to control adhesive bonding strength to skin and substratcs.

[00104]

Example 3

In this Example, two skin-adhesive compositions were prepared and

visually evaluated. More particularly, the skin-adhesive compositions were compared to

control samples containing no adhesion maodifier.

[00105] To prepare the control samples, acrylate hot melt adhesive (having 50%

by weight acrylate), available as NS34-546B (commercially available from Nationa!

Adhesives, Bridgewater, New Jersey) was dissolved in cthyl acctale to a 50% concentration

and a viscosity of approximately 200 ¢Ps at 23°C.
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[00106] To prepare the various test skin-adhesive composition samples, NS34-
5468 (adhcsive composition commercially available from National Adhcsives,
Bridgewater, New Jersey) was dissolved in a solvent, cthyl acetate, as described above and,
then, wn adhesion modiﬁer was added to the solution of adhesive, along with the various
skin benefit agents as shown in Table 3. Specifically, a 50% (by weight) adhesive solution
was preparcd using 15 grams of adhesive and 15 grams of cthyl acctate. Then, using this
solution, 5% (by weight) solutions of cach adhesion modifier were prepared by adding 0.5
grams of adhesion modifier to 9.5 grams of the 50% (by weight) adhesive solution. The
mixtures were suspended, allowed to thicken slightly, and then poured into aluminum trays
wherc they were allowed to cvaporale prior to lackiness testing. Morge particularly, the
samplcs were placed on aluminum Petri dishes and dried for approximately 48 hours or
until the solvent is substantially cvaporated thercfrom. Oncc the solvent had cvaporated
off, the samples included approximately 0.5 grams of adhesion modificr and 4.75 grams of

adhesive.

[00107] For Sample 1, the adhesion modificr was Polytrap® 665TO
(commercially available from Amcol Health & Beauty Solutions (Arlington, 11), which
includes 65% (by weight) tocophcerol. For Sample 2, the adhcsion modifier was Polytrap®
6500 (commereially available from Amcol Health & Beauty Solutions (Arlington, 1L),

which includes 70% (by weight) dimethicone/petrolatum.,

[00108] The samples were visually observed for separation of the components of
the skin-adhesive composition and tackiness, as described above. The results are shown in

Table 3.

L&
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Table 3
Sample Acrylate- | Adhesion | Skin Benelit Agent {(g) Visual
based Modificr Observation
Adhesive (2) (after casting
() and drying)
Control 4.75 0 0 Visual
Sample | appearance is
clear;
tackiness = 9-
10
Control 4.75 0 0 Visual
Sample 2 appearance is
clear;
tackiness =
8-9
Sample | 475 0.5 65% (by weiglit Visual
Polytrap® Polytrap® 665TQ) appcarance is
665TO tocopheryl clear,
tackincss =
6-7
Sample 2 475 0.5 70% (by weight Visual
Polytrap® Polytrap® 6500) appearance is
6500 dimethicone/petrolatum | opaque o
whitc;
tackiness =
3-4
[00109] As shown in Table 3, Samples 1-2 show that the adhesion modifier

allows for the prescence of a skin bencefit agent, while maintaining compatibility with the
adhesive composition in that there was little to no separation, while having a sufficient

tackiness for adhesion to the skin.

[00110]

disclosure are achicved and other advantageous results attained.

In view of the above, it will be seen that the several objects of the

[00117]  As vartous changes could be made in the above formulations and
substrates/articles without departing from the scope of the disclosure, it is intended that all
matier contained in the above description shall be interpreted as illustrative and not in a

limiting scnse.
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WHAT 1S CLAIMED IS

I. A skin-adhesive composition for bonding a substrate to the skin, the

adhcsive composition comprising an acrylate-based adhesive and an adhesion modifier.

2, The skin-adhesive composition as sct forth in claim 1 whercin the
adhesive composition compriscs from about 40% (by total weight composition) to about

95% (by total weight composition) acrylate-based adhesive.

3. The skin-adhesive composition as sct forth in claim | whergin the
adhesion modificr 1s selected from the group consisting of colloidal particies, crosslinked

acrylatc copolymers, and combinations thereof,

4. The skin-adhesive composition as set forth in claim 3 wherein the
adhesion modificr is a colloidal particle selected from the group consisting of

microcrystalline cellulose, fumed silica, silica, hydrated silica, and combinations thercof.

5. The skin-adhesive composition as sct forth in claim 3 wherein the
adhesion modificr is a crosslinked acrylate polymer sclected from the group consisting of
altyl methacrylates crosspolymer, ally! methacrylate/glycol dimethacrylate crosspolymer,

lauryl methacrylate/glyco! dimethacrylate crosspolymer, and derivatives thereof.

6. The skin-adhesive composition as set forth in claim 1 wherein the
adhesive compaesition comprises from about 1% (by total weight of composition) to about

S50% (by total weight of composition) adhesion modificr,

7. The skin-adhesive composition as sct forth in claim 1 further
comprising a skin benefit agent, wherein the skin benefit agent is selected from the group
consisting of antiperspiranis, dcodorants, skin moisturizers, humectants, pH modulators,

soolhing agents, antimicrobials, preservatives, film formers, and combinations thercof.

& The skin-adhesive composition as sct forth in claim 7 wherein the
adhesive composition comprises from about 0.001% (by total weight composition) to about

60% (by total weight composition) skin benefit agent.
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9. The skin-adhesive composition as sct forth in ¢laim 7 wherein the
adhesion modificr is a matrix filled with the skin benefit agenl and the skin benefit agent-
containing matrix is dispersed with the acrylate-based adhesive to form a single layer

adhcsive composition.

10.  The skin-adhesive composition as set forth in ¢claim 1 comprising a
peel strength of the skin-adhesive composition to skin of greater than about 20 grams per

inch,

11. . Anabsorbent articlc comprising an absorbent structure and a shell,
the shell having a body-facing surface and a garment-facing surface, the body-fucing
surface having a skin-adhesive composition thereon for adhering the shell directly to a
wearer, the skin-adhesive composition comprising an acrylatc-based adhesive and an

adhesion maodificr.

12, The absorbent article as set forth in cluim 11 wherein the adhesive
composition comprises from about 40% (by total weight composition) to about 95% (by

total weight composition) acrylate-based adhesive.

3. Thec absorbent article as set forth in claim 11 wherein the adhcesion
meodificr is sclected from the group consisting of colloidal particies, crosslinked acrylate

copolymers, and combinaiions thercof,

14, The absorbent article as set forth in claim 13 wherein the adhesion
modificr is a colloidal parlicle sclected from the group consisting of microcrystalline

ccllulose, fumed silica, silica, hydrated silica, and combinations thereof,

15, The absorbent article as set forth in claim 13 wherein the adhesion
modifier 1s a crosslinked acrylate polymer sclected from the group consisting of allyl
mcthucrylates crosspolymer, allyl methacrylate/glycol dimethacrylate crosspolymer, lauryl

methucrylate/glycol dimethacrylate crosspolymer, and derivatives thereof.

16. The absorbent article as sct forth in claim 11 wherein the adhesive
composition compriscs from about 1% (by total weight of composition) to about 50% (by

total weight of composition) adhesion modificr,

A7
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17. Theabsorbent article as sct forth in ¢laim 11 further comprising a
skin benefit agent, whercin the skin benefit agent is sclected from the group consisting of
antiperspirants, dcodorants, skin moisturizers, humectants, pH modulators, soothing agents

’

antimicrobials, preservatives, film formers, and combinations thercof.

I8, The absorbent article as set forth in ¢claim 17 wherein the adhesive
composition campriscs from about 0.001% (by total weight composition) to about 60% (by

total weight composition) skin benefit agent.

19, The absorbent article as sct forth in ¢laim 17 wherein the adhesion
modifier is a matrix filled with the skin benefit agent and the skin benefit agent-containing
matrix is dispersed with the acrylate-based adhesive to form a single layer adhesive

composition.

20.  The absorbent article as set forth in claim 11 wherein the body-
facing surface compriscs from about 10 gram per square mcter to about 400 grams per

square meler skin-adhesive composition.
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COMPOSICION ADHESIVA DE LA PIEL DE ACRILATO MULTIFUNCIONAL

ANTECEDENTES DE LA DESCRIPCION

La presente descripcidn se refiere generalmente a
composicicnes adhesivas a la piel mejoradas para unir un
sustrato, tal como un articulc absorbente a la piel. Méas
particularmente la composicidn adhesiva de la piel tiene una
adhesidtn mejorada, pero suave a la piliel de una usuaria. Ademds
se ha encontrado que la composicidén adhesiva de la piel puede
mantener o© aun puede tener un efecto unidén mejorado sobre el
sustrate que no es de la piel. En una incorporacidn, la
presente descripcidn se refiere a un articulo absorbente, tal
comoc un forro para bragas, una toalla sanitaria, o un articulc
para la incontinencia que tiene la composicidn adhesiva a la
piel aplicada sobre el mismo para adherir directamente el

articulo a la piel de una usuaria.

Los articulos para el cuidado personal
absorbentes intentados para absorber los fluidos del cuerpo
descargados son muy conocidos en el arte. Tales articuloes
absorbeﬂtes generalmente comprenden una masa fibrosa u otro
nuclec absorbente la cual puede abscrber y retener los fluidos
del cuerpo. En forma similar, es muy conocido que los articulos

para el cuidado de la mujer se han empleado para absorber vy

retener los liquidos, tal como la orina y/o los fluidos

55
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menstruales. Una estructura tipica de un articulo absorbente
incluye una hoja inferior impermeable al fluido, una hoja
superior permeable al fluido y un nucleo absorbente colocado
entre la hoja inferior y la hoja superiocr. Los articulos
absorbentes anteriores también han incluido wvarias otras
caracteristicas para mejorar el manejo del fluido, tal como las
capas de toma, las <capas de distribucidn, las capas de
retencidén y similares. En estos articulos para el cuidado
personal absorbentes, la hoja superior es el lado de cara al
cuerpo del articulo absorbente vy la hoja inferior es el lado de

cara a la prenda del articulo absorbente.

Generalmente, los articulos absorbente son
mantenidos en el lugar durante el uso mediante la cintura de la
usuaria y los materiales elésticqs en la parte de cintura del
producto absorbente en el lugar durante el uso, en el caso de
las prendas de tipo calzdn, tal como los parnales y los
calzoncillos de aprendizaje o mediante la sujecidén del articulo
absorbente a la prenda intericr o a la ropa interior de una
usuaria en el caso de las almchadillas o forros para bragas.
Los métodos actuales de sujecidn del articulo absorbente a la
ropa 1interior o a las prendas infericres de wuna usuaria
incluyen el cclocar un adhesive scbre el lado de cara a 1la
prenda de la hoja inferior, teniendo las aletas (alas)
opcicnales gque se extienden desde los lades longitudinales del

articulo absorbente las cuales se envuelven alrededor de la
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parte de entrepierna de la ropa interior o de la prenda
inferior de la usuaria y una combinacidn del adhesivo y las

aletas.

También se ha sugerido el usar un adhesive para
adherir el articulo absorbente a la piel de la usuaria. Sin
embargo, las composiciones de adhesivo a la piel comercialmente
usadas en la actualidad estan aun en fases de desarrollo.
Particularmente, hay una brecha muy grande en términos de
reqguerimientos de adhesidn entre el usc de adhesivo médico y el
uso de acdhesivo del diaric. Por ejemplo, la resistencia de
union para las aplicaciones para el cuidado perscnal es mucho
mas baja, y puede reguerir el ser re-sujetable, en comparacién
a aquella para aplicaciones médicas. Ademds, se reguiere una
tasa de transferencia de vapor de agua supericr {(WVTR) o un
estandar en contra del sudor ya que los preoductos para el
cuidado personal estéan siendo usades en las areas del cuerpo en
donde la mayoria de los usuarios transpiran lo més pesado y se
hacen las partes con més sudor tal cemoe los calzones, los
pafiales y similares, particularmente para los usuarios o

usuarias mas activos.

Como tal, hay una necesidad significante de
composiciones adhesivas de la piel que proporcionan una
sujeciébn suave pero suficiente a la superficie de la piel.

Particularmente, la composicién adhesiva de 1la piel debe
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permitir un sello mejorado entre un sustrato y la piel del
usuario para evitar el filtrado de los fluidos del cuerpo,
mientras que ademads es suave para removerla. Deberd ser también
ventajoso adicionalmente si la composicidn adhesiva a la piel
pudiera entregar beneficios para el culdado de la piel
multiples, tales como antitranspirantes y humectantes de la

piel, para el usuaric durante el uso.

BREVE DESCRIPCION DE LA ESPECIFICACION

Se ha encontrado que las composiciones de
adhesivo a la piel pueden ser producidas y aplicadas a los
sustrates y a los articulcs para una unidn mejorada de los
sustratos y de los articulos directamente a la superficie de la
piel de wun usuarlio © una usuaria. Particularmente, las
composiciones adhesivas a la piel proporcionan una unién
mejorada, pero suave a la superficie de la piel. Generalmente,
la composicidédn adhesiva a la piel de la presente descripcién
incluye un adhesivo a base de acrilato y un modificador de
adhesidén. Se ha encontrado que el modificador de adhesidén puede
permitir al acdhesivo el mantener su resistencia de unidn con el
sustrato y tener una resistencia de unidn mejorada con la piel,
pero permanecer suave sobre la superficie de la piel. En una
incorporacidén, la composicién adhesiva de la piel puede ademés

incluir por lo menos un agente para el beneficie de la piel
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para proporcionar una salud de la pilel mejorada a el usuario o

la usuaria.

La composicidon adhesiva a la piel puede se
aplicada a varios sustratos. Particularmente, en una
incorperacién, la composicidén de adhesivo a la piel es aplicada
a lade de cara al cuerpo de un articulo absorbente tal como un
forre para bragas, una toalla sanitaria o un articulo para

incontinente.

Por tanto, la presente descripcidn estd dirigida
2 una composicidn de acdhesivo en la piel para unir un sustrato
a la piel. La composiciédn adhesiva ceomprende un adhesivo a base

de acrilato y un modificado de adhesidn.

En otro aspecto, la presente descripcidén esté
dirigida a un articulo absorbente que ccmprende una estructura
absorbente y una cubierta, la cubierta teniendo una superficie
de cara al cuerpo y una superficie de cara a la prenda, la
superficie de cara al cuerpe tenlendo una composiclidn de
adhesivo a la piel sobre la misma para adherir la cubierta
directamente a una usuaria. La composicidn de adhesivo a la
piel comprende un adhesivo a base de acrilato y un modificador

de adhesidn.

Otros objetos y caracteristicas serdn en parte

59
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evidentes y en partes seran apuntades de agul en adelante.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 muestra una vista superior de una
incorporacién de un articulo absorbente de la presente

descripcidn.

La Figura 2 muestra una vista superior de una
incorporacién de un articulo absorbente de la presente

descripcidn.

La Figura 3 muestra una vista de fondoc del
articulo absorbente mostrada en la incorporacidédn del articulo

absorbente de la presente descripcién mostrada en la Figura 1.

La Figura 4 muestra una vista de fondo del
articule abscrbente mostrado en la incoxrporacién del articulo

absorbente de la presente descripcidn mostrada en la Figura 2.

La Figura 5 muestra una vista en corte lateral de
una incorporacién de un articulo absorbente de la presente
descripcidn mostrado en la Figura 2 a lo largo de las lineas 5-

5.
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La Figura 6 muestra una vista en corte lateral de
una Ilncorporacidén de un articulo abscrbente de la presente
descripcidn mostrado en la Figura 2 a lo largo de las lineas 5-

5 gue tiene una cubierta de dos capas.

DEFINICIONES

Debera notarse, gue cuande se emplean en 1la
presente descripcidén los términos “comprende”, “comprendiendo”
y otres derivados del términc de raiz “comprender” se intenta
gue estos sean términos de extremo abierto gque especifiquen la
presencila de cualqguier caracteristicas declaradas, de
elementos, de enteros, de pasos o componentes, y no se intenta
que precluya la presencia o la adicién de una o mas
caracteristicas, elementos, enteros, pasos, componentes ©

grupos de los mismos.

Cuando se introducen los elementos de la presente

descripcién o de las incorporaciones preferidas de la misma,

hAS Fi

los articulos un”, “una®, Yel” y “dicho” se intenta que
signifiquen que hay uno o mas de los elementos. Los términos
“comprendiendo”, “incluyendo” y “teniendo” se intenta que sean

inclusivos y que signifiquen gque puede haber elementos

adicionales distintos a los elementos listados.
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Debera entenderse que el término T“producto
absorbente” o Tarticulo absorbente”, como se usd aqui, se
refiere a cualquier articulo usado para controlar los fluidos
del cuerpo que estan configurados para absorber y retener los
exudados del cuerpo, incluyendo la orina, la sangre, 1los
fluidos menstruales y otras descargas del cuerpo, tal como el
sudor y las secreciones vaginales que resultan de la actividad
sexual y similares. Ademas, el términc se intenta que incluya

los articulos absorbedores de olor.

Como se uséd agui, el término “polimero”
generalmente incluye, pero no se limita a los homopolimerocs, a
los copelimeros, tal como a los copolimeros de blogue, de
injerto, al azar y alternantes, a los terpolimeros, etcétera y
a las mezclas y modificaciones de los mismos. Ademds, a menos
de que se especifique y se limite de otra manera, el término
“polimero” incluird todas las configuraciones geométricas
posibles del material. Estas configuraciones se incluyen, pero
no se limitan a la simetria isctactica, sindiotéctica y al

azZar.

Comoe se usd agui, “modificador de adhesidén” se
refiere a un agente que permite al adhesivo de la composicidn
de adhesive a la piel el mantener su resistencia de unidn con
el sustrato y mejorar su resistencia de unién con la piel, pero

permanecer suave sobre la superficie de la piel. Ademas, el
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modificador de adhesidédn se compoerta como un vehiculo de entrega
o portador para ayudar en la entrega de uno o mas agentes de
beneficio de la piel a la piel del usuario. Tipicamente, el
modificador de adhesidn tiene una estructura de red de matriz o
de tipo de polimeroc gque puede tener nuUmMerosos mMiCroporos o
canales, los cuales pueden mantener el agente de beneficio a la
piel como se describe abaje. Los modificaderes de adhesivo
adecuado pueden incluir, por ejemplo, Poly-pores®, Polytraps®,
y similares. Los ejemplos particularmente adecuados descritos
mas completamente abajo incluyen el Polytrap® 7603, el cual es
un polimero cruzado de alil metacrilato/glicol dimetacrilato;
Polytrap® 6603 el cual es un polimero cruzado de lauril
metacrilato/glicol dimetacrilato; el Poly-Pore® E200 y el Poly-
Pore® L200, ambos de los cuales son polimeros cruzados de alil

metacrilato.

Como se usd agul el término, “superficie de cara
al cuerpo” significa esa superficie del articulo absorbente la
cual se intenta que esté coleocada hacia el cuerpo de la piel de
la wusuaria o adyacente al cuerpo o la piel de la usuaria
durante el uso ordinarioc. La “superficie de cara a la prenda”
estd sobre el lado cpuesto del articulo absorbente desde la
superficie de cara al cuerpo. La superficie de cara a la prenda
es una superficie exterior del articulo absorbente y se intenta
gue esté colocada de cara hacia fuera del cuerpo de la usuaria

durante el uso ordinario. La superficie de cara a la prenda
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estad generalmente arreglada para estar de cara hacia las
prendas interiores de la usuaria opuesta a un lado de las
prendas intericores de la usuaria cuando el articulo abscrbente

es portado.

Como se usé aqui el término ‘“conectado” se
intenta qgue signifique el estar conectado directamente o el
estar conectado indirectamente. Por conectado directamente se
intenta decir que los elementos conectados estdn en contacto
unc con otro o fijados o© adheridoes uno a otro. Por conectados
indirectamente, se intenta decir que uno o mas de los elementos
intervinientes o intermedics estén entre los dos elementos los
cuales estan aseguradcs o “conectados” juntos. Los elementos

intervinientes pueden ser fijados o adheridos.

Como se usoéd aqui el término “estructura
absorbente” se intenta gue signifique una configuracidén de un
material absorbente la cual permite a los fluidos del cuerpo el

ser absorbidos por el material absorbente.

Como se usd aquil el término “sustrato” se intenta
que signifique cualquier sustrato conocido en los articulos
absorbentes, en los productos para el cuidado de la salud, y en
el arte de productos para el cuidado personal. Por ejemplo, los
articulos absorbentes pueden incluir paiales, tapones,

articulos para incontinencia y similares. Los productos para el
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cuidado de la salud incluyen productos tales come méscaras,
batas quirurgicas, guantes y similares. Mientras gue se
describidé aquili como estando dirigida a articulos scolamente
inanimados, deberd entenderse que en algunas incorporaciones,

el sustrato es la piel humana del usuarioc mismo.

DESCRIPCION PDETALLADA DE LA ESPECIFICACION

La presente descripcidn esté dirigida a
composiciones de adhesive a la piel, mejoradas para unir un
sustrato, tal como un articulce absorbente a la piel. Mas
particularmente, las composiciones adhesivas a la piel tienen
una adhesidédn mejorada, perc suave, a la piel de un usuario o
usuaria. Ademas, se ha encontrado que la composicidén adhesiva a
la piel tiene un efecto de unidén més fuerte a un sustrato que
no es la piel tal como los articulos absorbentes descritos

abajo.

Generalmente, la compesicidén adhesiva a la piel
de la presente descripcién incluye un modificador de adhesidn y
un adhesivo base de acrilato. Se ha encontrade que el
modificador de adhesién puede permitir al adhesivo el tener una

resistencia de unidn maycr con un sustrato, pero permanecer

i
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suave sobre la superficie de la piel. En una incorporacidn, la
composicidn adhesiva de la piel puede ademas incluir por 1lo
menos un agente de beneficio de la piel para proporcionar una

salud de la piel mejorada al usuario.

Las composiciones adhesivas de la piel de la presente

descripcidn

E1 adhesive a base de acrilato puede ser
cualguier adhesive a base de acrilato conocido en el arte,
siempre que el adhesivo no sea un irritante conocido para la
piel humana o gue el adhesivo sea muy agresivo de manera que
este provoque dolecr al usuario o la usuaria cuando el sustrato
o el articulo absorbente es removido de la piel. También es
deseable que el adhesivo sea seleccionado de manera que dicho
adhesivo no deje una cantidad sustancial de residuc de adhesivo
socbre la superficie de la piel del usuario o usuaria cuando el
sustrato o el articulo absorbente es removido por dicho usuario

¢ usuaria después del uso.

El adhesivo a base de acrilato adecuado
tipicamente puede Thacerse de <copolimeros de acrilate vy
glutinizantes como se conocen en el arte. Por ejemplo, los
adhesivos de Dbase de acrilato tipicos incluyen el alqguil
acrilato, preferiblemente un éster acrilato insaturado

monofuncional de un alcohol de alquilec no terciario en donde el
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grupo de alguilo contiene de una toma de carbono alrededor 14
atomos de carbono. Incluidos dentro de la clase de mondmeros
estan, por ejemplo el isococtil acrilato, el isononil acrilato,
el 2-etil hexil acrilate, el decil acrilato, el dodecil
acrilato, el n-butil acrilato, y el hexil acrilato. En una
incorperacion, el adhesivo a base de acrilato incluye adhesivos
sensibles a la presidn de base de acrilato incluyendo los
mondémeros acrilatc tal como el iscoctil acrilato, el isononil
acrilato vy el butil acrilato. En otra incorporaciédn, 1los
adhesivos de base de acrilato incliuyen los adhesivos derretidos
calientes de poli acrilato, tal come el adhesivo derretido
caliente de poli acrilato, comercialmente disponible como NS
34-546B de National Starch y Chemical Company (Bridgewater, New

Jersey) .

Como se anotd arriba, el adhesive a base de
acrilato, debe formar una unidn suficientemente fuerte con el
sustrato o el articulo absorbente tal como para editar un
pelado premature o una deslaminacidén del sustrato o del
articulo absorbente; $in embargo, el adhesivo reguiere
permanecer siendo suavemente sujetado a la superficie de la
piel, para ser facil y cdmodamente removido y/o aplicado de
nuevo. Por tanto, los adhesives a base de acrilato usados en
las composiciocnes de la presente descripcidn proporcionan una
resistencia al pelado mayor en relacidn a la sujecidn entre la

composicidédn de adhesivo a la piel y el sustrato (o articulo
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absorbente) que la resistencia al pelado en relacidén a 1la
sujecidn entre la compesicidn y la superficie de la piel de un
usuario. Particularmente, los adhesivos a base de acrilato
deben proporcionar una composicién de adhesivo a la piel que
tenga una resistencia al pelado de la composicidén al articulo
absorbente/sustrato de més de alrededor de 800 gramos por
pulgada. Mas adecuadamente, la resistencia al pelado de la
compesicidén a un sustrato tal como un articulo absorbente es de
desde alrededor de 800 gramcos por pulgada a alrededor de 1500
gramos por pulgada, y aon mas adecuadamente de desde alrededor
de 900 gramos por pulgada a alrededor de 1000 gramos por

pulgada.

En una o mas incorporaciones, cuando la
compesicidn adhesiva es aplicada a una superficie de cara al
cuerpo de un articulo absorbente como se describid abajo para
sujetar la piel de un usuario, los adhesivos a base de acrilato
deben proporcionar una composicidn de adhesivo a la piel con
una alta resistencia al peladec de la composicién a la
superficie de <cara al cuerpo de la cublerta de articulo
absorbente, mientras que permanezca suave sobre la superficie
de la piel. Adecuadamente la composicidn tiene una resistencia
al pelado de la composicidn a la piel de mas de alrededor de 20
gramcs por pulgada, méds adecuadamente de mas de 25 gramos por
pulgada, aun més adecuadamente de 50 gramos por pulgada, y aun

mas adecuadamente de desde alrededor de 75 gramos por pulgada a
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alrededor de 500 gramos por pulgada, y aun mas adecuadamente de
desde alrededor de 100 gramos por pulgada a alrededocr de 200

gramos por pulgada.
Para medir la resistencia al pelade de las
composiciones de adhesivo a la piel puede ser usado un método

similar al STM 5599.

Método 5599 STM Modificado - Medicidén de la resistencia al

pelado

Son preparadas las muestras teniendo dos pulgadas
de ancho por seis pulgadas de largo. Tipicamente, la
resistencia al pelado de tres muestras individuales son
medidas, con el promedio de estas tres muestras siendo
reportado. La resistencia al pelado reportada es el promedio de

la resistencia de peladc pico medida durante un experimento.

Es calikrado un probador de tensidén. Un extremo
de cada muestra es deslaminado a mano de manera gue un material
suficiente estad presente para agarrar y sostener la muestra.
Para cada muestra, una primera capa, actia comc una pelicula de
polietileno recublierta, es insertada y sujetada en la qguijada
superior del probador de tensién. La segunda capa, tal como un
sustratoc unide con hilado de peolipropileno, es insertado vy

sujetado en la gquijada inferior del probador de tensidén. Cada
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guijada debe tener un recubrimiento adecuado en contacto con la
muestra para retener seguramente la primera o la segunda capas
sin resbalado o rompimiento al ser Jjalado y separado el
laminado. Las quijadas del probador de tensidn son inicialmente
separadas por 75 milimetros al inicio de la prueba. Para
algunas pruebas, las muestras son adheridas a una place de
acerce inoxidable. En estos casos, la muestra es adherida a la
placa de acero inoxidable usandce un rodille de dos kilogramos.
Una parte expuesta de la placa de acero inoxidable es entonces
colcoccada en la quijada inferior del probadeor de tensidn y una
parte exXpuesta de la muestra adherida a la placa de acero
inoxidable es sujetada dentrc de la guijada superior del
probhader de tensidn. Las muestras son entonces deslaminadas
desde la placa de acero inoxidable. Para la prueba de pelado
fuera de la piel humana (en este casc el lado inferior de un
antebrazo sin vellos) se lleva a cabo una prueba de pelado de
90 grados. Las preparaciones de muestras son las mismas qgue
para la prueba de pelado de 180 grados fuera de las placas de
acero 1noxidable mediante el wuso de un rodille de dos
kilogramos. Tipicamente, son probados tres especimenes para

cada muestra.

El probador de tensidn se pone de manera que las
guijadas se  muevan Y se paran a una velocidad de
aproximadamente de 12 pulgadas por minuto. La prueba es

continuada hasta que la muestra es jalada y separada o© hasta
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gue una de las capas falla. Una fuerza de pelado promedio vy
una resistencia al pelado pico es entonces registrada. Las
diferentes tasas de muestreo, los periocdes de muestrec, y las
duraciones de movimiento de cruceta pueden ser usado para
obtener una resistencia al pelado promedio estadisticamente
valida para las muestras requiriendo un tamano de muestra

diferente.

Después de una muestra que ha sido deslaminada o
gue ha fallado, la resistencia al pelado pico por un ancho de
unidad para cada muestra es calculada mediante el dividir la
resistencia al peladoc pico en gramos por el ancho de la muestra
en pulgadas (por ejemplo, 2 pulgadas). Después un gran promedio
es calculado para cada conjuntc de muestras mediante promediar
los tres resultados cbtenidos para cada muestra individual. E1
gran promedio para cada conjunto de muestras es reportado en
gramos por pulgada. Los probadores de tensidn adecuados para
usarse c¢on esta prueba, entre otros incluyen el probador
Sintech 2 disponible de Sintech Corporation, 1001 Sheldon
Drive, Cary Carolina del Norte 275132 de Estados Unidos de
America, el Modelo Instron TM, disponible de Instron
Corporation, 2500 Washington Street., Canton Massachusetts,
02021 de Estados Unidos de BAmerica, el Modelo Thwing-Albert
INTELLECT IT, disponible de Thwing-Albert Instrument Co., 10960
Dutton Road, Philadelphia, Pensilvania 19154 Estados Unidos de

America, o el MTS Alliance RT/1400, disponible de MTS

1
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Corporation, un negocic teniendo oficinas en Eden Prairie,

Minnesota.

Tipicamente la composicién de adhesivo a la piel
de la presente descripcidén incluye de desde alrededor de 40 por
ciento (por peso total de la composicién) a alrededor de 95 por
ciento (por peso total de la composicién) de adhesivo de base
de acrilato. Mas adecuadamente, la composicidén de adhesivo a la
piel de la presente descripcidn incluye de desde alrededor de
45 por ciento {por peso total de composicién) a alrededor de 85
por ciento ({por peso total de la composicidn) de adhesivo a

base de acrilato.

En adicién al adhesivo de base de acrilato, la
composicidén de adhesivo a la piel ademas incluye un modificador
de adhesidn. Como se notd anteriormente, el modificador de
adhesidn permite al adhesivo el mantener su resistencia de
unién con el sustrato, pero permanecer suave scbre la
superficie de la piel. Tipicamente, el modificador de adhesidn
ademas se comporta come un vehiculo o portader de entrega gue
puede ayudar a entregar unc ¢ mas de agentes de beneficio a la
piel para dicha piel de un usuario. Por ejemplo, en una
incorporacidén, el modificador de adhesidn estd en la forma de
una matriz. El modificader de adhesidn de tipo de matriz puede
incluir (por ejemplo, ser llenado con) por lo menos un agente

de beneficio de la piel como se describe abajo para funcionar

o
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como un portador para el agente de beneficio de la piel. En
esta incorporacidén, la matriz que contiene agente de beneficio
de la piel es entonces dispersc con el adhesivo a base de

acrilato para formar la composicidn de adhesivo a la piel.

Generalmente, los modificadores de adhesivo de
tipo de matriz son matrices de tipo de pore o maltrices de tipo
de canal especificamente, la matriz esta formada en los
modificadores para contener “canales” o “poros” en los cuales
pueden ser introducidos los agentes para el beneficio de la
piel. Estos tipos de modificadores de adhesivo sirven para un
propdsito dual de: (1) modificar la adhesidn de la composicidn
de adhesivo de la piel a la piel de manera que esta pueda
adherirse eficientemente, pero ser capaz de la liberaciodn desde
la piel sin el dafioc a la piel; (2) permitir una Iliberacidn
controlada de los agentes de beneficio a la piel del usuario o

de la usuarila.

Debe de entenderse que aun cuando son conocidos
numercosos vehiculos de entrega en el arte, todos los vehiculos
de entrega o portadores no son adecuados para usarse en las
composiciones de adhesivo a la piel de la presente descripcidn.
Mas particularmente, los modificadores de adhesidén deben serx
compatibles con el adhesivo a base de acrilato para mantener la
flexibilidad y la resistencia del adhesivo sin provocar el dafio

a la superficie de la piel.
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Mas particularmente, la composicidn adhesiva
puede ser procesada por ya sea un procesco de derretido caliente
¢ por el mezclado con un solvente para formar una solucidn
adhesiva. El modificador o los modificadores de adhesidn pueden
ser agregados directamente al derretido caliente y al enfriarse
el derretido caliente, el modificador de adhesidn se suspende
dentro de la composicidén adhesiva. Alternativamente, el
medificador de adhesivo puede ser agregado a un solvente
adecuado y al adhesivo para formar una solucidén. En este caso,
el solvente se evaporara para dejar al modificadeor de adhesidn
suspendido dentro de la matriz de la composicién adhesiva. En
una incorporaclion preferida particularmente, el modificador de
adhesién es compatible con el solvente y los modificadores de
adhesidén Lienen wuna solubilidad adecuada dentro de 1los
solventes especificos usados con la composicidn adhesiva. En
otra incorporacidén, el modificader de adhesidén no tiene una
solubilidad adecuada, sino que se dispersa dentro del solvente
y la solucidén adhesiva de manera gque cuando el solvente se
evapora, el modificador de adhesidn estd suspendido dentro de
la composicidn adhesiva. Los solventes adecuadeos incluyen por
ejemplo la acetona, la metil etil cetona, el metil iscbutil

cetona y el etil acetato.

Los modificadores de adhesidn adecuados incluyen,

por ejemplo, particulas colecidales, copolimeros de acgrilato

74
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enlazados de forma cruzada, y combinaciocnes de los mismos. Mas
particularmente, las particulas coloidales muy adecuadas para
usarse en la presente descripcidn incluyen la celulosa
microcristalina, la silice ahumada, silice, silice hidratada vy
combinaciones de los mismos. Las particulas coloidales
comercialmente disponibles, tal como la silice ahumada
{(disponible como Cab-o-sil M5 de Cabot Corporation, de Tuscola,
Illinois, Estados Unidos de América) y 1las mezclas de la
celulosa microcristalina y de la goma de celulosa (disponible
Como Avicel® 591 de FMC Corporation, Philadelphia,
Pennsylvania) son particularmente adecuados para usarse Como

modificadores de adhesidn.

En una incorporacidén particularmente preferida,
el modificador de adhesidén puede incluir una red de tipo de
polimero, ¢ una estructura de matriz, tal como los polimeros
cruzados de acrilato enlazados en forma cruzada. Los pclimeros
cruzados de acrilato enlazados en forma cruzada son muay
adecuados para usarse en la presente descripcidén e incluyen el
polimero cruzado de alil metacrilatos, el polimero cruzado de
alil metacrilato/glicol metacrilato, el polimero cruzado de
lauril metacrilato/glicol dimetacrilato, y los derivados de los
mismos. Los ejemplos incluyen el Poly-Pore® E-200, el Poly-
Pore® L-200, el Pclytrap® 7603 y el Polytrap® 6603. Los
absorbedores los cuales estdn disponibles de Amcol Health &

Beauty Solutions (Arlington, IL). Los ingredientes de Poly-
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Pore® y Polytrap® pueden ser cargados con ingredientes para el
beneficio de la piel antes de la inclusidén en la combinacidn
adhesiva a la piel o estar disponibles precargados desde las
Soluciones de Amcol Health & Beaulty como Polytrap® 6035
Ciclometicona, Polytrap® 7100 Dimeticona Macrocuentas,
Polytrap® 6500 Polvc de Petrolato/Dimeticona, Polytrap® 665TO
(la cual esta cargada con tocoferol), y Polytrap® 6038 de

Mineral O0Oil Macrobeads.

Tipicamente, la composicidén de adhesivo a la piel
de la presente descripcidén incluye de desde alrededor de 1 por
ciento (por peso total de la compesicidn) a alrededor de 50 por
ciento (por peso total de la composicidén) de modificador de
adhesion. Mas adecuadamente, la composicidén de adhesivo a 1la
piel de la presente descripcién incluye de desde alrededor de 2
por ciento (por pesc total de la composicidn) a alrededor de 25
por ciento (por peso total de la composicidn) de modificador de
adhesidn, y auin mas adecuadamente de desde alrededor de 5 por
ciento (por peso total de la composiciédn) a alrededor de 20 por
ciento (por peso total de la composicidn) de modificador de

adhesién.

En una o mas de las incorporaciones
particularmente preferidas, la composicién de adhesiveo a 1la
piel ademéds incluye un agente para el beneficio de la piel para

proporcionar un beneficio a la piel (por ejemplo, funcional,
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estético y de beneficio de salud) al usuario/portado. Por
ejemplo, como se notd anteriormente, un agente para el
beneficio de la piel tal como un antitranspirante puede ser
benéfico para la composicién de adhesivo a la piel ya gue ésta
evitard que la composicién de adhesivo a la piel se debilite o
que resulte comc un sudor incrementado en areas especificas del

cuerpo para usarse con la composicién de adhesivo a la piel.

Los agentes de beneficio a la piel de ejemplo
pueden incluir por ejemplo: los antitranspirantes, los
desodorantes, los humectantes de la piel, los humedecedores,
los moduladores de pH, los agentes de suavizamiento, los
antimicrobianos, los preservatives, los formadores de pelicula,
y las combinaciones de los mismos. Los agentes antitraspirantes
son aguellos ingredientes actives generalmente encontrados en
los productos antitranspirantes. En la regla final para los
productos de drogas antitranspirantes para el uso humanc sobre
el mostrador; la monografia final (68 registro federal 34273-
34293, 9 de Junio de 2003) un “antitranspirante” se refiere al
producto de droga aplicado topicamente lo que reduce la
produccidn de Lranspiraciédn (sudor) en ese sitio. Vea la Figura
21 CFR 350.3 por definicidon y 21 CFR 350.10 para un listado de
los 1ingredientes activos antitranspirantes de los Estados
Unidos de América. Los sigulentes son una lista de ingredientes
actualmente 1listados en el diccionaric INCI  bajo esta

categoria: polimero cruzado de Aacido adipico/neopentil glicol,
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clorudo de aluminio, diclorochidrato de aluminio, clorchidrix de
aluminioc PEG, clorchidrix de aluminio PG, diclorohidrato de
aluminio, diclorohidrix de aluminio PEG, diclorohidrix de
aluminio PG, sesquiclorohidrato de aluminio, sesguiclorohidrix
de aluminio PEG, sesqguiclorchidrix de aluminio PG, sulfato de
aluminio (sulfato de aluminic amortiguado), octilhidrato de
zirconio aluminio, octaclorohidrix de =zirconio aluminio GLY,
pentaclorohidrato de =zirconio aluminio, pentaclorohidrix de
zirconio aluminio GLY, tetraclorohidrato de zirconio aluminio,
tetraclorohidrix de zirconic aluminio GLY, triclorchidrato de
zirconio aluminio, triclorohidrix de zirconio de aluminio GLY,
aceite de fruta de Bursera Graveolens, clorude férrico,
extracto de cono de Humulus Lupulus (Hops), extracto de
flor/ramita de Perforatum, polvo de zirconio, y combinaciones
de los mismos. Los antitranspirantes particularmente preferidos
para usarse en la composiclén de adhesive a la piel de 1la
presente descripcidn incluyen el éomplejo de aluminio-zirconio
REACH® (AZP)908, vy REACH® 103, el cual es un clorchidrato,
ambos de los cuales estdn comercialmente disponibles de Reheis,
Inc., de Berkeley Heights, New Jersey, [Estades Unidos de

América.

Los desodorantes son  agentes que reducen o
eliminan los olores no placenteros y protegen en contra de la
formacidén del mal clor sobre las superficies del cuerpo. Los

absorbentes pueden actuar como desodorantes si estos tienen la
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capacidad de absorber los guimicos mal olientes. También, las
reacciones qguimicas pueden ser usadas para destruir la
sustancia mal oliente en casos seleccionados. Los perfumes y
similares pueden ser usados para enmascarar la percepcion del
mal olor por el proceso de deodorizacidn. Los olores no
placenteros también pueden ser el resultado de una actividad
microbioldgica. Por tanto, los biocideos cosméticos  son
ingredientes frecuentemente usados en los desodorantes de
superficie de la piel. El1 siguiente listade de desodorantes
estd limitado a aquellos ingredientes comOnmente usades para
este propésito: peolimerc cruzado de acido adipico/neopentil
glicol, agua de hoja/tallo de Alpinia Uraiensis, clorudo de
aluminio, clorohidrato de aluminioc, clorohidrix de aluminio
PEG, clorohidrix de aluminio PG, diclorohidrato de aluminio,
diclorohidrix de aluminioc PEG, diclorohidrix de aluminio PG,
lactato de aluminio, fenolsulfanato de aluminio,
sesquiclorohidrato de aluminio, sesqguiclorochidrix de aluminio
PEG, sesquiclorohidrix de aluminic PG, sulfato de aluminio,
trifosfato de aluminio, oxido de zinc de aluminio,
octaclorohidrato de zirconio aluminio, octaclorohidrix de
zirconio aluminico GLY, pentaclorohidrato de zirconio aluminio,
pentaclorohidrix de zirconio aluminio GLY, tetraclorohidrato de
zirconio aluminio, tetraclorchidrix de zirconio aluminio GLY,
tetraclorchidrex de zirconio aluminio PEG, tetraclorohidrex de
zirconio de aluminie PG, triclorohidrato de zirconio aluminio,

triclorohidrix de zirconio aluminio GLY, polve de ambar,

79



[#21

10

15

20

25

26

fenosulfanato de amonio, silicato de aluminio de zinc de plata
de amonio, bromurc benzalconio, fosfato de cetil benzalconio,
cloruro de benzalconio, sacarinato de benzalconio, sacarinato
de benzalconio, cloruro de benzetonio, extracto de Boesenbergia
Pandurata Rhizome, bromoclorofeno, t-butil metilfenoxi fenol,
silicato de magnesio de calcio, extracto de flor de Callicarpa
Macrophylla, fermento de <canola Candida Bombicola/glucosa
metil, amincécidos caprileil de Camelina sativa, cloruro de
cetilpiridinio, cemplejc de cobre-clorofilina, clorotimol,
cloroxilenol, aceite de pelado de Citrux Reticulata
{(Tangerina), cloflucarban, platino ceoloidal, extracto de
semilla de Cominioc Ciamonio, polvo de raiz de Curcuma Heyneana,
ciclopentadecanc, clorudo de decalinio, diclorofeno, polimero
cruzado de PEG-15/diclorc-m-xilenol dimeticona, glutamato de
capriloeil dipoctasio, glutamato de capriloil disdédico,
sulfosocccilundecilanato dihidroxietil disddico, brémodoe de
dominen, etilhexilglicerina, vegetal fermentado, hexaclorofeno,
extracte de Sasa Veitchii hidrolizado, 4&cido cetoglutarico,
bromuro lauril isoqguinolino, clorudo laurilpiridinio,
magnesio/aluminio/zinc/hidréxido/carbonato/agua acudtica menta,
clorude de metilbenzetonio, metil undecilenato, aceite de flor
de Michelia Champaca, fermento de leche sin grasa
hidrolizada/micrococcus, acido octadecenedioico, oligopéptido-
10, extracto de hoja de Pandanus Amaryllifolius, agua de
Pelargonium Graveoliens, fenol, extracto de vastago de

Phyllostachys Edulis, aceite de hoja de Pipper Betle, estearato
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biguanida poliaminopropilo, glutamato capriloil de potasio,
extracto de flor de Rosamarinus QOfficinalis (Romerec), extracto
de fermento de Jjugo de fruta de saccharomyces/persimmonio, el
filtrado de fermento de
bacilo/Saccharomyces/Rhodobacter/Lactobacillus/Leuconostoc/Stre
ptomyces/Griseus/Aspergillus/Bacillus, extracto de hoja de Sasa
Senanensis, polvo de hoja de Sasa Senanensis, ceolita de cobre
plata, bicarbonate de sodio, capriloil glutamato de sodio,
fenolsulfanato de sodio, silicato de aluminic de plata de
sodio, extracto de raiz de Stemmacantha Carthamoides, totaroel,
triclocarban, tricloesan, triciclodecenil propionato, extracto
de tuberculo de Urginea Maritima, cecolita, lactatc de zinc,
fenolsulfanato de zinc, ricinoleato de zinc, silicato de zinc y

combinaciones de los mismos.

Los humectantes son agentes hidroscdpicos que son
ampliamente usados como humectantes de la piel. Su funcidn es
la de evitar la pérdida de la humedad desde la piel y atraer la
humedad del ambiente. Los humectantes comunes incluyen, por
ejemplo, glicerine, bultileno glicol, betaina, hyaluronato de

sodio y similares y combinaciones de los mismos.

Los agentes de alivio también mencicnados como
emolientes, lubrican suavizan y alivian la superficie de la
piel. Los emolientes de ejemplo incluyen los ingredientes

aceitosos o cerosos tal como ésteres, éteres, alcoholes grasos,
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hidrocarburos, siliconas, y similares y combinaciones de los

mismos.

Los formadores de pelicula también mencionados
como los mejoradores de barrera de la piel o materiales
oclusivos, aumentan el contenideo del agua de la piel mediante
el Dbloqgquear la evaporacidén de  agua. Estos materiales
generalmente incluyen lipidos los cuales tienden a permanecer
sobre la superficie de la piel o hidrocarburos tal como

petrolato y cera.

Los mejoradores de reologia pueden ayudar a
incrementar la viscosidad del punto de derretido de 1la
formulacidn de manera que la formulacidén facilmente permanezca
sobre la superficie del sustrato y/c el articulo laminado y no
emigre esencialmente adentro del interior del sustrato,
mientras que nc se afecte esencialmente la transferencia de la
formulacidén a la piel. Los mejoradores de reclogia ayudan a la
formulacién para mantener una alta viscosidad a temperaturas
elevadas tal Como aguellas encontradas durante el
almacenamiento y el transporte. Adicioconalmente, los mejoradores
de reologia pueden influenciar la consistencia global y la

sensaciodon de la piel de la formulacidn.

Los mejoradores de reologla adecuados incluyen

las combinaciones de alfa-clefinas vy estirenoc solas o en
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combinacidén con aceite mineral o pretrolato, combinaciones de
alfa-olefinas di-funcionales y estireno solo o en combinacidén
con aceite mineral o petrolato, combinaciones de alfa-clefinas
e 1sobuteno solc o© en combinacidén con aceite mineral o
petrolato, copolimeros de estireno/propilenc/etileno solos ¢ en
combinacidén con un aceite mineral o petrolato, copolimeros de
butileno/etileno/estirenc solos o en combinacidén con el aceite
mineral pretolato, los copolimeros de etileno/vinil acetato,
los poliisobutilencos de polietileno, los poliisobutencs, los
poliisobutilenos, el dextrin palmitato, el dextin palmitato
etilhexanocato, el estearoil inolina, la bentonita de
esterealconio, hectorita de distearadimonio y hectorita de
estearalconio, copolimeros de estireno/butadienco/estirenco,
copolimeros de estireno/isoprenc/estireno, copolimercs de
estireno-etileno/butileno-estirenc, copolimeros de estireno-
etileno/preopileno-estireno, polimercos de (estireno-butadieno)n,
polimeros de (estireno-isopreno)n, copolimeros de estireno-
butadieno, y copolimeros de estireno-etileno/propilenc vy
combinacicnes de los mismos. Especificamente los mejoradores de
reologla tal como el aceite mineral vy los copclimeros de
etileno/propilenc/estireno, y el acelite mineral V% los
copolimeros de aceite mineral vy butilenc/etilenc/estirenc
(mezclas Versagel de Penreco) son particularmente preferidos;
también, los polimeros Vistanex (de Exxon) y Presperse (de
Rmoco) son mejoradores de reologia particularmente adecuados.

Otros ejemplos de los mejoradores de reologia solubles en
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aceite incluyen pero no se limitan al estearato de aluminio, el
triestarato de aluminio, el alcohol araquidilo, el behenato de
araquidilec, el alcohol de wvenlo, el copolimerc de alquil
acrilato Ca_pz/butil dimeticona metacrilato, el copolimero de
alquil acrilato Ciz-zp/hidroxieltilacrilato, el alquiloc Cigo3g, el
éster de acido Cyq-s4, la dimeticona de alguilo Cap-z4, la
dimeticona de alquiloc Cz4-33, la cerosina de dimeticona de
alguilo Cjzp-g0, €l acido cerdtico, el alcohol de cetearilo, el
polimero cruzado de vinil dimeticona/estearil dimeticona, el
alcohol de cetilo, el cetil glicol, el dibehenil fumarato, el
poliiscbuteno hidreogenado, los aceites hidrogenados, el alcchol
de isocetilo, el 1iscocetil estearoil estearato, el polimero
cruzado de acido isoftalico/pentaeritritol,
benzoato/isostearato, alcohol de isostearilo, isostearil
estearoil estearato, alcohol de jojoba, alcohol de lanolina,

cera de lanolina, dicaprato de neopentil glicol, neopentil

glicol dicaprilato/dicaprato, neopentil glicol
dicaprilato/dipelargonato/dicaprato, neopentil glicol
dietilhexanoato, neopentil glicol diheptanoato, neopentil

glicol diisostearato, neopentil glicol dilaurato, ozckerita,
alcohol de palma, alcohol de pepita de palma, parafina,
pentaeritritil tetrameristato, pentaeritritil tetraoleato,
pentaeritritil tetrapelargonato, pentaeritritil tetraestearato,
pentaeritritil tricleato, silice, cera de abeja sintética, cera
de canelilla sintética, carnauba sintética,

vinildimetilo/trimetilsiloxisilicato, copolimere de eicoseno/VP
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polimero cruzado de dimeticona estearilo y copolimero de
VP/hexadeceno. Modificadores de reologia dispersables en agua o
solubles en agua que incluyen perc no se limitan a acetamida
MEA, copolimero de cloruro de acrilamido/etalconic acrilato,
copolimero de acrilato de cloruro etalconio/acrilato de cloruro

etiltrimonio/acrilamida, copolimero de acrilamidas, copolimero

de acrilato de sodio/acrilamida, copolimero de
acrilatos/acetoacetoxietil metacrilato, copolimero de
acrilatos/beheneth-25 metacrilato, polimero cruzado de
acrilatos/acrilato de alquilo C10-30, copolimero de

acrilatos/ceteth-20 itaconatc, copolimero de acrilatos/ceteth-
20 metacrilato, copolimero de acrilatos/laureth-25 metacrilato,

copolimero de acrilatos/palmeth-25 acrilato, copeolimero de

acrilatos/palmeth-25 itaconato, copolimero de
acrilatos/esteareth-50 acrilato, copolimero de
acrilatos/esteareth-20 itaconato, copolimero de
acrilatos/esteareth-20 metacrilato, copolimero de
acrilatos/estearil metacrilato, polimero cruzado de
acrilatos/vinil isodecanoato, polimero cruzado de
acrilatos/vinil neodecanocato, copolimero de acido
acrilico/acrilonitrocgens, agar, agarosa, algina, dcido

alginico, copolimero de amonic acriloildimetiltaurato/vinil
formamida, copolimerc de amonio acrileildimetiltaurato/VPp,
alginato de amcnio, cloruro de amonio, amilopectina, harina de
grano de avena sativa, bentonita, alginato de calcio,

carragenina de calcio, estearato de alguilo C20-40, carbdmero,



10

20

25

32

guitosana carboxibutilo, carboximetil hidroxietilcelulosa,
carboximetilhidroxipropil guar, goma de cassia, goma de
celulosa, cetil  hidrexietilcelulosa, Ci2-14 hidroxialguilo,

hidroxietil sarcosina, cocamida DEA, cocamida MEA, polimero
cruzado de decilo HDI/PEG-180, deciltetradeceth-200
isostearato, dextrina, polimero cruzade de dimeticona/PEG-10,
polimero cruzado de dimeticona/PEG-15, cloruro de
etiltrimonio/dimetilacrilamida, polimero de metacrilato,
disteareth-75 IPDI, disteareth-100 IPDI, gelatina, goma gellan,
hectorita, silice hidratada, goma de celulosa hidrelizada,
hidroxibutil metilcelulosa, hidroxietilcelulosa, hidroxietil
etilcelulosa, Thidroxipropil guitosana, hidroxipropil guar,
hidroxipropil metilcelulosa, hidroxipropil metilcelulosa
estearoxi eter, almiddén de hidroxipropilo, fosfate almidén
hidroxipropilo, goma xantan, isopoligliceril-3 dimeticona,
isopoligliceril-3 dimeticonol, lauril hidroxisultaina,
lauril/miristil glicol  hidroxipropil eter, lauvril PEG-9
polidimetilsiloxietilo dimeticona, lauril poligliceril-3
polidimetilsiloxietilo dimeticona, levan, alginato de magnesio,
silicato de aluminio de magnesio, silicato de magnesio,
trisilicato de magnesio, copolimero de dodecil glicol/metoxi
PEG-22, metilcelulosa, metil etilcelulosa, met il
hidroxietilcelulosa, celulosa microcristalina, montmorillonita,
miristamidopropil  hidroxisultaina, oatamidopropil betaina,
octacosanil glicol isostearato, copolimero de octadecenc/MA,

pectina, copolimero de PEG-150/alcohol decilo/SMDI,

R
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diisostearato PEG-175, distearato PEG-190, gliceril tristearato
PEG-15, gliceril tristearato PEG-140, copolimero PEG/240/HDI
bis~-deciltetradeceth-20 eter, copolimero PEG-100/1IPDI,
copolimero de PEG-180/laureth-50/TMMG, polimero cruzado de PEG-
10/lauril dimeticona, polimero cruzado de PEG-15/lauril
dimeticona, PEG-2M, PEG-5M, PEG-7M, PEG-9M, PEG-14MPEG-20M,
PEG-23M, PEG-25M, PEG-45M, PEG-65M, PEG-90M, PEG-115M, PEG-
160M, PEG-180M, metil glucosa triisostearato PEG-120, metil
glucosa trioclatce PEG-120, PEG-150 pentaeritritil tetrastearato,
PEG/PPG-120/10 trimetilolpropano triolato, PEG/PPG-120/10
trimetilpropano triclato PEG-150/alcohol de
estearilo/copolimero SMDI, poliacrilato-3, poliacrilato-10,
poliacrilato-11, Acido poliacrilico, policiclopentadieno,
poliéster-5, polieter-1, pclietileno/isopropil maleato/
copoliol MA, poliglicerina-20 poliglicerina-40, poliglicerina-3
disiloxano dimeticona poligliceril-3 polidimetilsiloxietil
dimeticona, poliquaternium-86, alcohol de polivinilo,
poliacrilato de potasio, almidén de papa modificado,
montmoxrillinita PVP, copolimero de acrilenitrégenos/acrilatos
de sodio, copolimero de acrilatos de sodio, polimerc cruzado de
acrilatos de sodio, copolimerc de acrilato de sodio/sulfonato
de acrilamidometilpropano de sodio, copolimero de acrilato de
sodio/acrilodimetilo taurato de sodio/acrilamida, polimero
cruzado de acrilatos de sodio/vinil isodecanocato, copolimero de
alcochol de vinilo/acrilato de sodio, copolimero de

VP/acrilamida/acrileildimetil taurato de sodie, carboximetil
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betanglucan, almidén de carboximetilo de sodio, carragenina de

sodio, sulfato de celulosa de sodio, c¢loruro de sodic, fosfato

de almidén de hidroxipopilo de sodio, copolimero MA/isooctileno
de sodio, poliacrilato de sodie, siliceo aluminatc de sodio,
cctenilsuccinate de almidén de sodio, sulfato de sodio,
copolimero de esteareth-100/PEG-136/HDI, almidén de tapioca,
TEA-alginato, TEA-carbémero, clorurc de trehalosa
hidroxipropiltrimonio, alcohol de tridecilo, alochol undecilo,
beta de trigo germamidepropilo, goma xantano, levadura,

polisacéridos, y almidén Zea Mays {(maiz).

Aun otrecs componentes opcionales que pueden ser
deseablemente wusados con la formulacién de 1la presente
descripcién incluyen aquellos ingredientes cosméticos y
farmacéuticos cominmente usades en la industria para el cuidado
de la piel. Los ejemplos incluyen abrasivos, absorbentes,
componentes estéticos (fragancias, pigmentoes,
colorantes/coloraciones), aceites esenclales, sensibilizadores
de la piel, astringentes, (por ejemplo, aceite de <c¢lave,
mentol, alcanfor, aceite de eucalipto, eugencl, metilactato,
destilado de carpe}, agentes en contra del acné, agentes en
contra del apastelamiento, agentes anti-espumantes,
anticxidantes, aglutinantes, aditivos biolégicos, agentes
amortiguadores, agentes de volumen, agentes quelatantes,
aditivos gquimicos, colorantes, astringentes cosméticos,

bioccidos cosméticos, desnaturalizantes, astringentes de droga,
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analgesicos externos, agentes opacificantes, propelantes,
agentes reductores, secuestrantes, agentes de blangueado y de
aclaramiento de la piel (por ejemplo hidroguinona, éacidec kojic,
acido ascdodrbico, fosfato ascerbil de magnesio, ascorbil
glucosamina), agentes de humectacién de la piel, agentes
acondicionadores de la piel, agentes de alivio y sanado de la
piel (por ejemplo, pentancl y derivados de los mismos, aloe
vera, acido pentaoténico y derivados de los mismos, alantoina,
bisabolol, glicirhicinato dipotasio), agentes para el
tratamientc de la piel, filtros solares, espesadores vy
vitaminas y combinaciones de los mismos. Los ejemplos de estos
y otros agentes estan discutidos en E1l Manual de Ingredientes
Cosméticos de la Asociacidédn de Fragancias Articulos de Tocador
y Cosméticos doceava edicidn (2007), el cual se incorpora aqui
por referencia en la extensidn en gque este es consistente con

la presente.

Las cantidades de los componentes opcionales
dependerdn de los tipos de adhesivo a base de acrilato y de
modificador de adhesivo usados vy las cantidades de estos
componentes como los beneficios deseados de las formulaciones.
Tipicamente, la composicién de adhesivo de la piel incluira de
desde alrededor de 0.00]1 por ciento (por peso total de la
composicidn} a alrededor de 60 por ciento {por peso total de la
composicién) del agente del Dbeneficio de la piel. Mas

adecuadamente, la composicidén de adhesivo de la piel incluira

&7
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de desde alrededor de 0.0l por ciento ({(por peso total de la
composicidén) a alrededor de 30 por ciento (por peso total de la
composicidn}) del agente de beneficio de la piel, y atn mas
adecuadamente, de desde alrededor de 0.01 por ciento (por peso
total de la composicién a alrededor 20 por ciento (por peso

total de la composicidn) del agente de beneficio para la piel.

La compcsicién de adhesivo para la piel puede
estar en la forma de una capa uUnica o de una composicidn de
capas multiples. Por ejemplo, en una incorporacidn, la
composicién de adhesivo para la piel es una incorporacién de
capa Unica. Mas particularmente, como se notd anteriormente, el
modificador de adhesidén es una matriz o una red de tipo de
peclimero, opcicnalmente llenada con por lo menos un agenlte para
el beneficio de la piel y después dispersado uniformemente
dentro del adhesive a base de acrilato para formar una capa
unica. Se deberad reconocer pocr un experto en el arte gue més de
un agenlte para €l beneficio de la piel puede ser usado en esta

incorporaciodn.

Los substratos representativos y los articulos absorbentes para

usarse con las composiciones de adhesivo a la piel

Las composiciones de adhesivo para la piel pueden
usarse con sustratos y articulos absorbentes. Particularmente,

descrito en términos del uso de la composicidn de adhesivo para
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la piel con un articulo abscorbente, deberd reconocerse que la
composicidn para adhesivoe para la piel puede ser usada con
cualguiera de los sustratos usados para los componentes del
articulo absorbente, o© cualguier otro sustrato conocido en el

arte para el cuidado personal.

El articulo abscrbente de la presente descripcidn
esta disefiado para adherirse al cuerpo de una usuaria en el
drea del cuerpo de la usuaria que puede requerir fluidos del
cuerpo que sean abscorbidos. En un uso particular del articulo
absorbente, el articulo absorbente estéd sujetade al cuerpo de
una usuaria mujer a la regidén de vulva o alrededor de la regidn
de vulva del cuerpo. Por “a o alrededor de la regidén de vulva”
se quiere significar las regiones adyacentes del cuerpo de una
mujer incluyendo la regidn pubica y la regidén de perineo.
Cuando se aplica a ¢ alrededor de la regidn de vulva del cuerpo
de la mujer, el articulo absorbente puede ser usado como un
forro para bragas, una teoalla sanitaria o un articulo para
continencia. Ademas, el articulo absorbente puede ser usado
como un sustitutoe de ropa interior ya que el articulo
absorbente de la presente descripcidn no requiere ropa interior
para sostener el articulo absorbente en su lugar. Como un
sustitutoe de la ropa interior, el articulo absorbente
proporciona proteccidén al &rea de vulva mediante el crear una
barrera entre la ropa exterior y la vulva de una usuaria.

Cuando se porta como un porta como un sustituto de ropa
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interior, el articulc absorbente sirve para proteger la ropa
exterior de la usuaria de las descargas del cuerpo desde la
region de wvulva del cuerpc de la usuaria. Ademas, cuando el
articulo absorbente es portado como un sustituto de la ropa
interior, el articulo absorbente también sirve para proteger a
las caracteristicas de la piel y del cuerpo sensibles de la
regién de vulva de la aspereza de la ropa exterior, evitando
por tanto o aliviando la irritaciodn de la piel sensible y de
las caracteristicas de cuerpo de la regién de vulva. AOn cuando
se ha descrito aqui como un articulo para el cuidado personal
tal como una toalla sanitaria o un forro para bragas, debera
reconocerse por un experto en el arte gqgue el articulo
absorbente puede ser cualquier articulo absorbente en el arte
para el cuidado personal vy ademas, el usuario no requiere ser

una mujer.

Para obtener un mejor entendimiento de 1la
presente descripcidn, se dirige la atencidn a la Figuras de la
presente descripcidén. Como se mostrd en cada una de las
Figuras, en particular en las Figuras 1 vy 2, el articulo
absorbente 100 tiene una direccidén longitudinal y una direcciédn
lateral 2. Un componente del articulo absorbente 100 es una
cubierta 114. LEsta cubierta 114 tiene un primer lado 115 como
se mostrd en la Figura 1 y en la Figura 2, y un segunde lado
117, como se mostrd en la Figura 3 y la Figura 4. La cubierta

114 sirve para propercionar un contorno general © silueta del

92
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articulo absorbente de la presente descripcidn. Ademds, la
cubierta 114 también proporciona una superficie para la
sujecidn o adhesidén del articulo absorbente 100 al cuerpo de

una usuarlia.

El primer lado 115 de la cubierta 114 es el lado
de cara al cuerpo del articulc absorbente 100 y el segundo lado
117 de la cubierta 114 es el lado de cara a la prenda del
articulo absorbente. La cubierta 114 del articulo absorbente
100 tiene una primera regién 101. Esta primera regidén 101 Liene
un par de regiones de lado laterales 102 y 102’que se extienden
desde la primera region. Este parte de regiones de lado
laterales cada wuna tiene un extremo aproximado 103 y 103’
adyacente a la primera regidén 101 y un extremo distal 104 vy
1047. El1 par de regicnes de lado laterales 102 y 102’ y la
primera regién 101 juntas definen una abertura 105 en la
cubierta 114. Esta abertura 105 puede ser abierta cerca de los
extremos distales 104 y 1047 de las regiones de lado laterales
102 v 102’, como se mostrd en la Figura 1 o como se mostrd en
la Figura 2, las regiones de lado laterales 102 y 102' pueden
estar unidas en el extremo distal 104 y 104" para formar una
segunda region 107. Las partes de las regiones de lado
laterales 102 y 102’ y la primera regidn 101 adyacentes a la
abertura 105 forman una orilla circunferencia 106 alrededor de
la abertura 105. Esta circunferencia u orilla 106 tipicamente

tiene un grosor en la direccidn-z 3 la cual es igual al grosor
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de la cubierta. Por tanto, el grosor de la orilla puede ser
aumentado o disminuido para mejorar la comodidad para una

usuaria o el desemperio del articulco absorbente.

EL articulo  absorbente 100 ademds tiene una
estructura absorbente 121 sujetada al segunde lado 117 de 1la
cubierta 114, como se mostrd en las Figuras 1-6. Por lo menos
una parte de la estructura absorbente 121 estd colocada en el
articulo absorbente de manera gue la mayoria de las aberturas
105 en la cubierta tienen la estructura absorbente 121 colocada
ahi como se puede ver en las Figuras 1 y 2. En una
incorporacidn particular, el area completa de la abertura 105
tiene la estructura absorbente 121 colocada ahi. Generalmente
para mantener la estructura absorbente en el lugar, una parte
de la estructura absorbente 121 estad sujetada al segundo lado
117 de la cubilerta 114. Los métodos adecuados de sujetar la
estructura absorbente 121 al segundo lade 117 de la cubierta
114 incluye los adhesivos y el unir mecanicamente la estructura
absorbente 121 al segundc lado 117 usando los medios de uniédn
tal como la unidn ultrasdnica, la unidn con calor y presidn vy

similares.

En una incorpcracidn de la presente descripciodn,
la abertura 105 en la cubierta puede ser un orificio, el cual
esta desprovisto de cualquier material o en otra incorporacidn

de la presente descripcidn, la abertura 105 puede ser una

94-
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regién la cual es permeable a los fluides del cuerpo. Si la
abertura es una regidn la cual es permeable, la abertura puecde
tener un material tal como hidrogel, o un material similar que
permitird a los fluides del cuerpo el flulr a través del

material.

En una incorporacién, el primer lado 115 de la
cublierta 114 esta adaptado para ser el lado de contacto con el
cuerpo del articulc absorbente. La primera regidén 101, las
regicnes de lado laterales 102 y 102’ y la segunda regidn 1907,
cuando estd presente, sobre el primer lado 115 de la cubierta
114 estédn disefladas o adaptadas para adherirse a la piel de la

usuaria.

Generalmente, la cubierta 114 estéd dimensionada vy
conformada de manera que la extensidn del primer lado 115 de 1la
cubierta 114 solo hace contacte o se adhiere a la piel que
rodea y estd proéoxima al area de vulva y posiblemente a las
regicnes pubica y de perineo de la usuaria. El primer lado 115
de la cubierta 114 es lo gque mantiene al articulo absorbente en

el lugar scbre el cuerpc de una usuaria.

La «cubierta 114 del articule 110 puede ser
preparada de una variedad de materiales. La cublierta puede
incluir wuna capa construida de cualguier material el cual

fusicnara para ser operativamente impermeable al liquido. La
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cubierta 114 puede, poxr ejemplo, incluir una pelicula
polimérica, una tal tejida, una tela no tejida o similar, asi
como combinacicnes o compuestos de las mismas. Por ejemplo, la
cubierta 114 puede incluir una pelicula de polimero laminada a
una tela tejida o© no tejida. Una estructura de cubilerta
laminada 114 estd& mostrada en la FIGURA 6, teniendo una capa
superior 141 y una capa inferior 142, en donde la capa superior
141 es el lado de cara al cuerpo de la cubierta 114 y la capa
inferior 142 es el lado de cara a la prenda de la cubierta 114.
En una incorpcracidén particular, la pelicula de polimero puede
estar compuesta de polietileno, de polipropilenco, de poliéster,
de silicona o similares, asl como de combinacicnes de los
mismos. Adicionalmente, la pelicula de polimero puede ser
micrograbada, puede tener un disefic impreso, puede tener un
mensaje impresc para la consumidora, y/o puede por lo menos
estar parcialmente coloreada. Adecuadamente, la cubierta 114
puede permitir operativamente un paso suficiente del aire y del
vapor de humedad hacia afuera del articulo absorbente 100,
particularmente afuera de una esltructura absorbente 121
mientras que se bloquea el paso de los fluidos del cuerpo y los
olores frecuentemente ascciades con los fluideos del cuerpo. Un
ejemplo de un material de cubierta adecuado puede incluir una
pelicula micro porosa con capaclidad para respirar, tal como
aquellas descritas en, por ejemplo, la Patente de los Estados
Unidos de América No. 6,045,900 otorgada a Haffner y otros.,

cuya descripcidén completa de la misma se 1incorpora agul por
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referencia en la extensidn en que ésta consiste con la presente
descripcidén. Otros materiales de cubierta los cuales son
extensibles pueden ser usados en la presente descripcidn,
incluyendo, por ejemplo las espumas. Un ejemplo de una espuma
adecuada es una espuma de poliuretano con una proporcidn
Poissons negativa. Los ejemplos de los materiales de hoja
inferior extensibles estan descritos en la Patente de 1los
Estados Unidos de América No. 5,611,790 otorgada el 18 de Marzo
de 1997 a Osborn III y otros, e incorporada agul por referencia
en la extensién en que ésta es consistente con la presente.
Otros materiales que tienen inherentemente capacidad para
respirar, tal como los poliuretanos, también pueden ser usados

para formar la cubilerta 114.

En wuna incorporacién particular de la presente
descripcidn, la cublierta 114 puede ser un laminado de una tela
tejida o no tejida ceon un polimero de silicona. Ll segunda lado
117 de la cubierta sera una tela tejida o no tejida v el primer
lado 115 de la cubierta serd polimero de silicona. Un laminado
comercialmente disponible es una tela Oleeva® 1 disponible de
Bio Med Sciences, Inc., la cual tiene oficina en 7584 Morris
Court, Suite 218 Allentown, Pensilvania 1810&6. La tela Oleeva®
es una hoja de silicona que propiedades adhesivas laminhadas a
un respaldo de tela. La hoja de silicona formara el primer lado
de cara al cuerpc 115 del material de hoja. En relacidn a esta

estructura particular para las figuras, en la FIGURA 6, el

77
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polimero de silicona es la capa superior 141 de la cubierta 114
y la capa tejida o no tejida es la capa inferior 142 de la

cublerta.

Las peliculas de bicomponente u otras peliculas
de componentes multiples pueden también ser usadas como el
material de cubierta 114. Ademds, las telas tejidas y/o no
tejidas las cuales han tratado para serlas operativamente
impermeables al liquido también pueden ser usadas como un
material de cubierta efectivo 114. Otro material de cubierta
adecuado puede incluir espumas. Los ejemplos de la espuma
incluyen la espuma de polioclefina de celdas cerrada, una espuma
con una proporcidén Poissons negativa y otras espumas similares.
Otros materiales poliméricos adecuados incluyen el material de
polimerc poliuretanoc, un polimero de silicona u otros

materiales similares.

En otra incorpcracidn de la presente descripcion,
el material de cubierta puede ser preparado de una red de
polimero inter penetrante o de dos ¢ mas polimeros.
Generalmente uno de los polimeros de la red de polimero
interpenetrante puede ser un material de silicona. Los ejemplos
de las redes de polimero inter penetrantes estdn descritos en
la Patente de los Estades Unides de América No. 5,759,560,

otorgada a Dillion, la cual es incorporada aqui por referencia

en la extensidn en que esta es consiste con la misma.
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El material de cubierta debe ser seleccionado de
manera que las propiedades generales de la cubierta permitan a
dicho material de cubierta el moverse con la piel de la usuaria
durante el uso normal y los movimientos normales de la usuaria
durante el uso. Por “movimiento normal de la usuaria” se quiere
significar cualquier movimiento gue normalmente ocurre durante
el uso del articulo absorbente, incluyendo el caminar, correr,
sentarse, o ponerse de ple, arrodillarse, andar en bicicleta,
hacer ejercicio, realizar deportes, salir y entrar de un
automdévil, y otros movimientos similares realizados por las
usuarias cuando llevan un articulo absorbente. La cubierta no
debe ser demasiado rigida de manera que la cubierta se
desprende la piel de la usuaria durante el uso y la cubierta no
debe ser tan flexible de manera gque la cubierta tienda a
torcerse y abultarse durante el uso. La cubierta debe tener
una flexibilidad suficiente para conformarse a la piel de la
usuaria y hacerse similar a una segunda piel de la usuaria. La
cubierta también debe tener la capacidad de permanecer sujetada
al cuerpe de la usuaria bajo condiciones de humedad o de

mojado.

Generalmente, el material de cubierta debe tener
un grosor suficiente para permitir a la cubierta 114 el
moldearse al cuerpo de la usuaria, pero no debe ser demasiado

grueso de manera que la cubierta 114 se haga incomoda para que
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la usuaria la lleve. Ademéas, la cubierta 114 no debe ser tan
delgada de manera que forme en forma no efectiva un sello con
la piel de la usuvaria cuando se aplica a la usuaria, o© se
desprenda de la piel de la wusuaria durante el uso y el
movimiento normal de la usuaria durante el uso o gue ésta nc se
conforme adecuadamente a la forma y a la piel de usuaria en el
puntoc de sujecidén a la usuaria. Dependiendo del material usado
para la cubierta, el grosor tipico de la cubierta es de entre
0.03 milimetros Yy alrededor de 5.0 milimetros, mas
particularmente de entre 0.1 milimetros y 3.0 milimetros. En
una incorporacidén particular, el grosor de la cubierta es de
entre 0.25 milimetros y alrededor de 3.0 milimetros. De nuevo,
el grosor real usado dependerd de varios factores incluyendo la
rigidez del material, la flexibilidad del material y la
capacidad del material para asumir la forma de la piel de la

usuaria en el lugar de uso.

El segundo lade 117 de 1la cubierta 114 puede
formar una parte del lado de cara a la prenda del articulo
absorbente 100 cuando se usa por una usuaria. El material de
cubierta deber ser seleccionado de manera que el segundo lado
117 de la cubierta se moverd libremente en contra de la prenda
interior o la ropa de una usuaria. Una manera de lograr este
resultado serd construir el segundo iado 117 de la cubierta 114
para tener un coeficiente de friccidén bastante bajo. Esto

permitira al segundce lado 117 de la cubierta 114 el moverse
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libremente en contra de la prenda interior u otra ropa portada
por la usuaria. Si el segundo lado 117 de la cubierta 114, no
se mueve libremente en contra de la prenda interior u otra ropa
portada por la wusuaria, el articulo absorbente puede ser
atrapado sobre la prenda interior o la ropa, lo cual puede
resultar en el gque el articulo absorbente sea prematuramente e
indeseablemente removido de la usuaria o puede provocar que el
articulo absocrbente sea movido de su colocacidn deseada en

contra del cuerpo de una usuaria.

A fin de lograr el coeficiente de fricciédn
deseado sobre el segundo lado 117 de 1la cubierta 114, los
materiales wusados para preparar la cubilerta deben ser
seleccionados de manera que el segundo lado 117 del material de
cubierta tendra inherentemente el coeficiente de friccidn
deseado. Alternativamente, el segundo lado 117 de la cubierta
114 puede ser tratado con una composicidn recubridora, tal como
un recubrimiento gue contiene politetrafluoroetileno, un
recubrimiento que contiene silicona u otro recubrimiento
similar que tiene un coeficiente bajo de propiedades de
friccidén. Alternativamente, la cubierta 114 puede hacerse un
laminado de dos o més materiales de manera que el primexr lado
115 de 1la cubierta 1}4 es preparade de un material el cual
satisface Jla propiedades necesarias del primer lado 115,
mientras que el material seleccionado para el segundo ladoc 117

de la cubierta 114 satisface el coeficiente de friccidn deseado
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de manera gque el segunde lado 117 s= movera libremente en
contra de la prenda interior o la prenda qgue estd siendo usada

pPOr una usuaria.

La cubierta 114 del articulo absorbente 100 puede
ser plana o puede tener una forma tridimensional. Como se
mostrd en la FIGURA 5, la cual es una vista lateral en secciédn
transversal del articulo absorbente, la cubierta 114 tiene una
forma coéncava tridimensional. Alternativamente, como se mostrd
en las vistas laterales en seccidén transversal de la FIGURA 6,
la cubierta 114 puede tener generalmente una forma plana.
Mediante el proporcicnar el articulo absorbente 100 con una
forma cédncava tridimensional, come se mostrd en la FIGURA 5, la
colocacidon del articulo puede ser mas facil para la usuaria.
Generalmente, la forma tridimensional puede ser tal gque esta
coincida cercanamente con la curvatura general glcobal de la
regidén de vulva y opcionalmente de las regiones pubica y de
perineo de 1la mayoria de las mujeres, cuando el articulo
absorbente es usado comc un forro para bragas, una toalla
sanitaria o un articule para la incontinencia de la mujer. Para
formar la cubierta 114 c¢con una forma tridimensional, la
cubierta puede ser moldeada en una manera conocida por aguellos
expertos en el arte, por ejemplo, con un moldeado con calor.
La manera en la cual es impartida a la forma tridimensional a

la cubierta 114 no es critica para la presente descripcidn.
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Cuando la cubierta 114 es una forma generalmenle
plana, por ejemplo, comc se mostrd en la FIGURA 6, significando
que la cubierta no tiene una tercera dimensidén distinta al
groscor, la cubierta 114 debe hacerse para ser suficientemente
flexible de manera que la cubierta 114 pueda conformarse al
cuerpo de la usuaria en el punto de sujecidén. Ademéas, de ser
plana, la forma general de la cubierta 114 puede ser
contorneada, como se mostrd en  la  FIGURA 1. En una
incorporacidén, la forma de contorno puede ser tal que el punto
mas estrecho del contorno estd en el area de entrepierna de la
cubierta 114 mas cerca de la regidén de vulva, como se mostrd en
la FIGURA 1. La forma de contorno mostrada en la FIGURA 1 es
una de muchas formas posibles, en las cuales la cubierta 114 y
el articulo absorbente pueden ser preparados. Otras formas
pueden ser usadas, sin departir del alcance de la presente
descripcién. Generalmente, la forma seleccicnada debe ser tal
que la cubierta 114 y el articulo absorbente 100 sean cdémodes
para que los usen la usuaria, mientras gue se proporciona una
proteccidédn al filtrado para la usuaria. Es de notarse dque la
forma del contorno también puede ser usada en conjuncidn con

una cubilerta tridimensional.

La cubierta puede ser de cualgquier color deseado
0 puede ser transluciente. Ademas, la cubierta puede tener un
terminade malte, un terminade de satin o un terminade liso. El

color determinado particular o la traslucidez pueden ser una
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materia de eleccidn para el fabricante del articulec absorbente
de la presente descripcidén. Sin embarge, el proporcionar una
cubierta la cual es transluciente puede ayudar a la usuaria a
colocar el articulo absorbente 100 antes del uso, vya que la
usuaria serd capaz de ver en donde es colocado el articulo en

comparacién a los genitales de la usuaria.

La estructura absorbente 121 estd disenada para
absorber los exudados del cuerpo, incluyendo el fluido
menstrual, la sangre, la crina y otros fluidos del cuerpo, tal
coemo el sudor, y las descargas vaginales. La estructura
absorbente 121 tiene una direccidn longitudinal 1 y una
direccidn lateral 2 y estd mostrada en las FIGURAS 1-4, vy un
grosor en la direccién-z 3 como se mostrd en las FIGURAS 5 vy
6. Esta estructura absorbente 121 puede ser una capa uUnica o
puede ser de capas mbltiples. Tipicamente, la estructura
absorbente 121 tiene un nucleo absorbente 122 y una hoja
inferior generalmente impermeable al liquido 123. Este nucleo
absorbente 122 puede contener una o© mas capas de materiales
abscrbentes. [Esto es, el nlcleo absorbente 122 puede ser una
capa unica de materiales absorbentes o puede ser una estructura
de capas multiples. Cada una de las capas del nlclec absorbente
122 puede contener materiales similares o] materiales
diferentes. FEn el articulo absorbente 100 de la presente
descripcién, los materiales los cuales pueden ser usados para

formar el nuclec absorbente 122 incluyen aquellos materiales
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convencionalmente usados en los articulos absorbente e incluyen
materiales, tal como, por ejemplo, la celulosa, la borra de
pulpa de madera, el raydén, el algoddn y los polimeros soplados
con fusidon, tal como el poliéster, el polipropileno o el
coform. El coform es una combinacidn formada por aire soplada
con fusidén de polimeros soplados con fusidén, tal como el
polipropileno y las fibras cortas absorbentes tal como la
celulosa. Un material deseado es la borra de pulpa de madera,
ya que ésta es de costo bajo, es relativamente facil de formar

y tiene buena absorbencia.

ELl nacleo absorbente 122 puede también ser
formado de un material compuesto comprendidoe de un material
hidrofébico el cual puede ser formade de varias fibras
naturales o sintéticas, fibras de pulpa de madera, fibras de
algoddn o de celulosa regenerada, o una mezcla de pulpa y otras
fibras. Un ejemplc particular de un material, el cual puede
ser usado como el nucleo absorbente es un material colocado por
aire. El ntcleo absorbente 122 puede tener otras propiedades
incluyendo la extensicén, lo cual le permitird &zl ndcleo
absorbente el ser extendido o el ser ajustado a una usuaria
particular. Un ejemplec, de los nucleos absorbentes extensibles
esta descrito en la Patente de los Estados de América No.
5,611,790 otorgada el 18 de Marzoc de 1997 a Osborn III y otros,
e incorporada aqui por referencia en la extensién en que ésta

es consiste con la misma.

[OD
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En una incorporacidn, el nuacleo absorbente 122
también puede incluir un material sGper absorbente, en adicidn
al material hidrofilico en lugar de dicho material hidrofilico
lo cual aumenta la habilidad del nucleo absorbente a absorber
una gran cantidad de fluido en relacidn a su propio peso. Dicho
generalmente, el material sGper absorbente puede ser un
material absorbente polimérico formador de hidrogel, insoluble
en agua generalmente e hinchable en agua, el cual es capaz de
absorber por lo menos alrededor de 1% veces, adecuadamente
alrededor de 30 veces y posiblemente alrededor de 60 veces o
mas su peso en agua salada fisioldgica (por ejemplo., agua
salada con 0.9 por ciento por peso de NaCl). Los materiales
super abscrbentes pueden ser insertados como particulas o en
forma de hoja. El material sOper absorbente puede ser
bicodegradable o bipolar. El material super absorbente
polimérice formador hidrogel puede ser formade de un material
polimérico formador de hidrogel organico, el cual puede incluir
un material natural tal como agar, pictina y goma guar; los
materiales naturales modificados tal Como la
carboximetilcelulosa, la carboxietil celulosa V% la
hidroxipropil celulosa; y los polimeros formades de hidrogel
sintéticos. Los polimeros formadores de hidrogel sintéticos
incluyen, por ejemplo, las sales de metal alcalinc de acido
poli acrilico, poliacrilamidas, alcohol de polivinilo,

copolimeros de anhidrido maleico etilenc, éteres de polivinilo,
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polivinilo morfolinona, pclimeros vy copcelimeros de acido
sulfénico vinilo, poli acrilatos, poliacrilamidas, polivinilo
piridina vy similares. Otros polimeros formados de hidrogel
adecuados incluyen el almidén injertado de acrilonitrilo
hidrelizade, el almiddén injertado de éacido acrilico, y 1los
copolimeros de anhidridec maleico iscbutileno y mezclas de los
mismos. Los polimeros formaderes de hidrogel pueden ser
ligeramente entrecruzados para hacer al material esencialmente
insoluble en agua. El entrecruzamientc puede, por ejemplo,
hacer mediante irradiacidén o una unidn covalente idnica, Van
der Waals, o de hidrogeno. Los polimercs hidroxi funcionales se
han encontrado gque son buenos sUper absorbentes para las
toallas sanitarias. Tales super aksorbentes estan
comercialmente disponibles de Dow Chemical, de Hoechst Celanese
y de Stockhausen, Inceorporated entre otros y son una sal
parcialmente neutralizada de un copeclimerc enlazade en forma
cruzada de acido poli acrilicce y de alcohol de pelivinilo
teniendo un valor de absorbencia bajo carga de arriba de 25
gramos del liquido absorbido por gramo de material absorbente
(g/qgy . Otros tipos de materiales suUper absorbentes conocidos

por aquellcs inexpertos en el arte también pueden ser usados.

La seleccidn de los materiales actuales
empleados para el nucleo absorbente 122 estd dentro de la

habilidad de aquellos expertos en el arte. Los materiales

(7
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actuales usados para el nicleo absorbente no son criticos para

la presente descripcidn.

La hoja infericr generalmente 1impermeable al
liguideo 123 estd presente en la estructura abscrbente 121 para
evitar que el fluido que entra en el nucleo absorbente 122
fluya a través del naclec absorbente 122 y adentro de una
prenda interior o de una prenda que esta siendo portada por una
usuaria. Las hojas de respaldo impermeables al liquido
adecuadas incluyen, por ejemplo, una pelicula polimérica, una
tela tejida, wuna tela no tejida o similares, asi como
combinaciones o© compuestos de las mismas. Generalmente,
cualgquier material que puede ser usada como el material de
cubierta descrito arriba puede ser usado como la hoja inferior
123 de la estructura absorbente 121. La hoja inferior
impermeable al liquidoe 123 puede ser una pelicula polimeéerica,
una tela tejida, una tela no tejida o similar, asi como
combinacicnes o compuestos de las mismas. Por ejemplo, la hoja
inferior impermeable al liquido 123 puede incluir una pelicula
de peolimero laminada a una tela tejida o no tejida. En una
caracteristica particular, la pelicula de polimero puede estar
compuesta de polietileno, de polipropileno, de poliéster, de
silicona o similares, asi de combinaciones de las mismas.
Adicionalmente, la pelicula de pclimero puede ser micrograbada,
o puede tener un disefio impresc, puede tener un mensaje impreso

para la consumidora, y/o puede estar por lo mencs parcialmente
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coloreada. Adecuadamente, la hoja inferior impermeable al
liquido 123 puede operativamente permitir un paso suficiente
del aire y del vapor de humedad hacia fuera del articulo
absorbente 100, particularmente hacia fuera de la estructura
absorbente 121 mientras gque se bloquea el paso de los fluidos
del cuerpo y de lcs olores frecuentemente asociados con los
fluidos del cuerpo. Un ejemplo de los materiales adecuados
para la hoja inferior impermeable al liquido 123 puede incluir
una pelicula micro porosa con capacidad para respirar, tal como
aguellas descritas en, pocr ejemplo, la Patente de los Estados
Unidos de América No. 6,045,900 otorgada a Haffner y otros,
cuya descripcidn se incorpora agqui por referencia y se hace
parte de la misma en la extensidn en que ésta es consiste con

la presente.

El lado de la hoja inferior 123 el cual esta de
cara a la prenda interior o a las prendas de una usuaria debe
tener un coeficiente de friccidn bajo por las misma razones que
el segundo lado 117 de la cubierta debe tener un coeficiente
bajo de friccidén. Esto permitird al lado de cara a la prenda de
la hoja inferior 123 el moverse libremente en contra de la
prenda interior o de la ropa de una usuaria. 3i el lado de cara
a la prenda de la hoja infericr 123 no es movido libremente en
contra de la prenda intericr u otra ropa portada por la
usuaria, el articulo abscorbente puede ser atrapado sobre la

prenda interior a la ropa, lo cual puede resultar en que el
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articulo absorbente O la estructura absorbente sean
prematuramente e indeseablemente removidos de la wusuaria o
pueden provocar que el articulo absorbente sea movido de su
colocacién deseada en contra del cuerpce de una usuaria. Ademas,

5> mediante el tener ambos el lado de cara a la prenda de la hoja
inferior 123 y el segundo lado 117 de la cubierta moviéndose
libremente en contra de la prenda interior o de la ropa de la
usuaria, el articulo absorbente sujetado al cuerpos serd como
para una usuaria de portarlo vy podrd propor¢iocnar una

10 proteccidén mejorada ya que la prenda interior o la ropa no
haran gue el articulo absorbente se mueva o cambie durante el

uso.

Generalmente, la estructura absorbente estaré

15 colocada a un lado del segundo lado 117 de la cubierta 114,
como puede verse claramente en las FIGURAS 1-6. Por “adyacente

a la cubierta”, se qguiere decir que la estructura absorbente

121 esta directamente en contacto con el segundo lado 117 de la
cublierta 114 o puede ser separada por una o dos capa=z

20 adicionales o un adhesivo sensible a la presidén o a la
construccidn. L.a estructura absorbente debe ser colocada de
manera que el nucleco absorbente 122 este debajo de la abertura

105 de manera que cualguier fluido que fluya a través de la
abertura 105 se pondra en contacto ccon el nlcleo absorbente

25 122.
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En adicién al nacleo absorbente 122, la
estructura absorbente 121 puede tener otras capas adicionales,
las cuales ayudan al nucleo absorbente 122 a capturar y a
retener el fluido del cuerpc en el nucleo absorbente 122. Estas
otras capas, cuando estdn presentes y en combinacién con el
nicleo absorbente 122 forman la estructura absorbente 121 del
articulo absorbente 100. Puede haber una capa uUnica o© capas
maltiples en adicidn al nucleo absorbente 122 en la estructura

absorbente 121.

Un ejemplo particular de una capa adiciocnal gue
puede ser usada en adicidn al nuacleo abscorbente 122 en la
estructura absorbente 121 es la hoja superior 124, lo cual es
generalmente un material permeable al liguido, el cual permite
a los fluidos del cuerpo el pasar a través de la hoja superior
adentro del nucleo abscrbente. La hoja superior 124 también
puede proporcionar a un usuario con una sensacilén seca mediante
el separar el nluclec absorbente 122 del cuerpo de la usuaria.
Esto es, la hoja supericr 124 es colocad entre el nlucleo
absorbente 122 y el cuerpc de la usuaria de manera dque el
nicleo absorbente 122 esta entre la hoja superior 124 y la
cubierta 114. Opcionalmente, la hoja superior 124 puede ser
formada de uno ¢ mas materiales. La hcja superior 124 debe ser
capaz de manejar diferentes secreciones de cuerpo dependiendo
del tipo de producto. En los productos para el cuidado de la

mujer, frecuentemente la hoja superior 124 debe ser capaz de
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manejar los fluidos menstruales y la orina. Ademas, la hoja
superior 124 puede ser cdmoda, suave y amigable a la piel de la
usuaria. En la presente descripcidn, la hoja superior 124 puede
incluir una capa construida de cualquier material operativo, vy
puede ser un material compuesto. Por ejemplo, la hoja superior
puede incluir una tela tejida, una tela no tejida, una pelicula
de polimero, un laminado de tela no tejida-pelicula o similar,
asi como combinaciones de las mismas. Los ejemplos de una tela
no tejida que puede ser usada en la hoja superior 124 incluyen,
por ejemplo, una tela no tejida colocada por aire, una tela no
tejida unida con hilado, una tela no tejida soplada con fusidn,
una tela cardada y unida, una tela no tejida hidroenredada, una
tela atada con hilado ¢ similares, asi como combinaciones de
las mismas. Otros ejemplos de los materiales adecuadas para
construir la hoja superior 124 pueden incluir el raydn, 1los
tejidos cardados y unidos de poliéster, de polipropileno, de
polietileno de nylon, o de cotras fibras gque pueden ser unidas
por caler, tejido de pelicula finalmente perforados,
materiales de tipe de red, y similares asi como combinaciones
de los mismos. LEstos tejidos pueden ser preparados de
materiales peolimérices tal como, por ejemplo, de poli olefinas,
tal como de polipropileno y de polietileno y copolimeros de los
mismos, los poli ésteres en general incluyen ésteres aliféaticos
tal como acido poli léactico, nylon o cualguier otros materiales
que pueden ser unidos por calor. Cuando la hoja superior es

una pelicula o un laminado de pelicula, la pelicula deber ser

"z
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perforada o de otra manera hacerse que permita que los fluidos

fluyan a travées de la hoja superior hasta el nucleo absorbente.

Otros ejemplos de los materiales adecuados para
la hoja superior 124 son los materiales compuestos de un
polimero y de un material de tela no tejida. Los materiales
compuestos estan tipicamente en la forma de hojas integrales
formadas generalmente por la extrusidén del polimerc sobre una
tela no tejida, tal como un material unide con hilado. En un
arreglo particular, la hoja superiocr 124 puede ser configurada
para hacer operativamente permeable al liquido con respecto a

los liguidos que el articulo se intenta gue absocrba o maneje de

otra manera. La permeabilidad al liguido operativa puede, por
ejemplo, ser proporcicnada por una pluralidad de poros,
perforacicnes, aberturas u otros orificios asi COmo

combinaciones de los mismos, los cuales estadn presentes © son
formados en el forro o en la capa de contacto con el cuerpo.
Las perforaciones u otras aberturas pueden ayudar a aumentar la
tasa a la cual los ligquidos del cuerpce pueden moverse a Lravés
del grosor del forro ¢ de la capa que hace contacto con el
cuerpo y penetrar adentro de otros componentes del articulo
(por ejemplo., adentro del ntclec 12Z). El arreglo seleccionado
de la permeabilidad al liquido esta deseablemente presente por
lo menos en una parte operativa de la superior 124 que ésta
determinada para la colocacidén sobre el lade al cuerpc del

articulo. La hoja supericr 124 puede proporcionar comodidad vy

(1D
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conformacidn, y puede funcionar para dirigir los exudados del
cuerpo hacia fuera del cuerpo y hacia el nicleo absorbente 122.
La hoja superior 1Z4 puede ser configurada para retener poco o
ningun liquido en su estructura, y puede ser configurada para
proporcionar una superficie relativamente cémoda y no irritante
proxima a los tejidos del cuerpo de la usuaria. En la presente
descripcidn, 1la hoja superior 124 colocada sobre el nucleo
abscrbente puede tener una superficie la cual estd grabada,

impresa o de otra manera impartida con un patrén.

Las capas adicionales o los sustratos, incluyendo
por ejemplo, la capa de adquisicién y de distribucién del
liquido, también puede mencionarse como una capa de surgimiento
de transferencia, y una capa de tisu opcional gque también se
incorpora en la estructura absorbente 121 del producto
absorbente 100, por ejemplo, entre la hoja superior 124 y el
nicleo absorbente 122. La capa de distribucidn puede ademds ser
mas corta que el nuacleo absorbente o puede tener la misma
longitud que el nucleo absorbente 122. La capa de distribucidn
sirve para temporalmente retener un fluido de descarga para
permitir al nacleo abscrbente un tiempo suficiente para
absorber el fluido, especialmente cuando estd presente un

material super absorbhente.

Tipicamente, la composicién adhesiva a la piel

144 estd colocada sobre el primer lado 115 de la cubierta 114.
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La composicidn adhesiva de la piel 144 hace contactc con la
piel y el vello, si esta presente, en la regién de vulva vy
posiblemente en la regidn pubica y/o en la regidn de perinec
del cuerpo de la usuaria, soportando por tanto y reteniendo el
articulc absorbente 100 en contra del cuerpo de la usuaria
durante el uso. La composicidén adhesiva para la piel 144 o
puede yacer sobre una parte de el primer lado 115 ¢ puede yacerx
sobre el primer lado 115 de la cubierta 114. Generalmente, la
composicidén adhesiva a la piel 144 estard presente en por lo
menos el primer lado de la parte exterior de la cubierta cerca
de la orilla 120 del articulo absorbente 100. El adhesivo para
la piel puede cubrir el primer lado completo 115 del articulo
absorbente (no mostrado en los dibujos). Alternativamente, la
composicidn adhesiva a la piel 144 puede ser colocada sobre una
parte del primer lado como se mostrd en las FIGURAS 1 y 2. La
composicidén adhesiva a la piel 144 puede ser colocada en un
patrdn del primer lado 115 del articulc absorbente. La
composicidn adhesiva a la piel 144 puede ser aplicada al primer
lade 115 de la cubierta 114 usandec cualquier proceso incluyendo
la impresidén de chorrce de tinta, la impresidén de rejilla o la
extrusién de la composicidén adhesiva a la piel 144 desde una ©

mas boquillas, un recubrimiento de ranura y similares.

La composicion adhesiva a la piel 144 puede ser
colocada sobre el primer lade 115 de la cublierta 114 en un

patron abierto o en un patrdédn cerrado. Por “patrdén ablerto” se

LS
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gulere decir que el adhesivo puede tener un patrdén intermitente
o no continuo el cual no rodea esencialmente la abertura
completa 105. Pcr ejemplo, puede haber rompimientos en 1la
composicidn de adhesivo a la piel en ciertas partes del primer
lade 115. El “Patron Cerrado” significa que la composicién
adhesiva 144 rodeara la abertura completa 105 en la cubierta.
En una incorporacidn, el patrédn de la composicidén de adhesivo
para la piel 144 rcdeard esencialmente la cubierta del primer
lado 115 y esencialmente rodeada la abertura 105. Un ejemplo
de un patrdn “abierto” de una composicidén adhesiva tendrd que
tener cuentas individuales de composicidén adhesiva aplicadas en
una forma no continua. La presente descripcidén, el patrdn
cerrado puede tener ventajas ya que la composicidén adhesiva
para la piel 144 puede formar un sello con la piel de la
usuaria el cual ayudara a evitar los filtrados desde el
articulo absorbente 100. La composicidén de adhesivo para la
piel puede formar una presa, la cual puede evitar los filtrados
o escurrimientos desde el perimetro completo del articulo

absorbente 100.

En una incorporacidén de la presente descripcidn
la composicidn de adhesivo para la piel 144 puede ser colocada
sobre el primer lado completo 115 de la cubierta 114, como se
mostré en la FIGURA 1. En otra incorporacidén alterna de la
presente descripcidn, como se mostrd en la FIGURA 2, la

composicion de adhesivo para la piel 144 puede ser colocada a

=
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1o largo de las partes exteriores del primer lado 115 cerca de
la periferia de 1la cubierta 114, de manera gue ninguna
composicién de adhesive estd cerca de la abertura 105. La
composicidén de adhesivo para la piel 144 también puede ser
cclocada sobre la estructura absorbente 121 puestas sobre el
segundo lado 117 de la cubierta 114 para ayudar a sostener el
articulo absorbente en el lugar sobre la usuaria. Generalmente,
sin embargo, la composicién adhesiva para la piel 144 esta
confinada para ser colocada sobre el primer lado 115 de la
cubierta 114, ya gue colocando la compesicidn adhesiva para la
piel sobre un &area del producto abscorbente 100 la cual hace
contacto con los genitales femeninos tal como los labios
mayores puede provocar incomodidad a la usuaria del producto

absorbente 100.

La composicidn adhesiva para la piel puede ser
aplicada en un paltrdén de puntos discretos pequefios como para
dejar numercsas Areas libres de composicién adhesiva.
Alternativamente, la composicidn adhesiva puede ser aplicada
como una cuenta continua o puede ser aplicada como una serie de
cuentas casi continuas. Otros patrones de composicidn adhesiva
adecuados pueden ser seleccionados para aplicar la composiciédn
adhesiva a la piel 144 al primer ladce de contacto al cuerpo 115
del articulo absorbente 100. Por ejemplo, los patrones de
adhesiva pueden ser de &évales, remolinos, varios arreglos

lineales y o no lineales de adhesivo, longitudinalmente vy/o

|7
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transversalmente c¢rientados vy tejidos reticulados teniendc
intersticios no obstruidos ente las fibras adhesivas o
combinaciocnes de los mismos. Como se declard anteriormente los
patrones de composicién de adhesivo pueden ser abilertos o
cerrados. Los pesos de las composiciones de adhesivo estan
limitados a menos de alrededor de 800 gramos por metro
cuadrado, y generalmente a menos de alrededor de 400 gramos
por meltro cuadrado. Generalmente, el peso de la composicidn
adhesiva es de por lo menos de 10 gramos por metro cuadrado.
Tipicamente, la composicidén adhesiva es aplicada en una
cantidad de alrededor de 10 gramos por metro cuadrado a
alrededor de 400 gramos por metro cuadrado, y mas adecuadamente
en una cantidad de alrededor de 30 gramos por metrc cuadrade a
alrededor de 200 gramos por metro cuadrado. Las limitaciones
sobre el peso basc de la composicidén adhesiva son importantes
para proporcionar las caracteristicas adhesivas correctas para
aplicar directamente a la regidon de vulva de la usuvaria y
cpcionalmente a las regiones pubica y de perinec del cuerpe de
la usuaria. Si el pesc base es demasiade alte, el articulo
absorbente tendréd una sensacidén pegajosa © una sensacidén de
otra manera incomoda. Si el peso base de la composicidn
adhesiva es demasiado bajo, podra haber una adhesidn

insuficiente al cuerpo de la usuaria.

Generalmente, la composicidén adhesiva para la

piel 144 es aplicada en una manera la cual es simétrica
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alrededor del eje longitudinal el cual divide el articulo
absorpente 100 y divide el articulo absorbente 100 en parte
esencialmente iguales. Este patrdn simétrico proporciona a la
usuaria con una sensacidén balanceada cuando porta al articulc
absorbente 100. El patrén simétrico también reduce la
percepcidn de cualquier incomodidad ascciada cuando el articulo

100 abscrbente es removido del cuerpo.

Habiendo descriteo la invencidn en detalle, sera
evidente que son posibles las modificaciones y variaciones sin
departir del alcance de la descripcidén definida en las

reivindicaciones anexas.

Ejemplos

Los sigulentes ejemplos no limitantes se

proporcionan para ilustrar ademas la presente descripciodn.

Ejemplc 1
En este ejemplo, fueron preparadas varias
composiciones de adhesivo para la piel y se evaluaron
visualmente. Mas particularmente Jlas composiciones adhesivas
para la piel fueron comparadas con dos muestras de contrel de

adhesive no conteniendo modificador de adhesiodn.
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Para preparar las muestras de control, el
adhesivo derretido caliente de acrilato (teniendc 50 peor ciento
de acrilatos) disponible COmo NS34-546B (comercialmente
disponible de Naticonal Adhesives, de Bridgewater, New Jersey,
Estados Unidos de América) fue disuelto en etil acetato a una
concentracidn de 50 por ciento Y a una viscosidad
aproximadamente  de 200 cPs a 23 grados centigrados.
Adicionalmente, fue agregada una combinacidén de AZF 908 (de
Reheis, 1Inc., de Berkeley Heights, de New Jersey, Estados

Unidos de América) y glicerina a la muestra de control B.

Para preparar las varias muestras de composicidn
de adhesivo para la piel de prueba, el NS534-54¢6B (la
compesicidén de adhesivo comercialmente dispenible de National
Adhesives, de Bridgewater, New Jersey) fue disuelta en un
solvente, etil acetato como se describidé anteriormente vy
despues, fue agregado un modificador de adhesidén a la solucidn
de adhesivo junto con los varios agentes de beneficio de la
piel comoc se mostrd en la Tabla 1. Un gramo de la muestra fue
colocado sobre un plato Petri de aluminio y después se secd por
aproximadamente 48 horas o hasta que el solvente se habia
evaporado esencialmente del mismo. Para las muestras 1-6, el
modificador de adhesidédn fue un polimerc enlazado en forma
cruzada de alil metacrilato teniendo un tamafic de particula de
aproximadamente de 20 micras (comercialmente disponible como

Poly-pore® E200 de Amcol Health & Beauty Solutions (de
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Arlington, Illinois, [Estados Unidos de América)). Para las

muestras 7-8, el modificador de adhesidn fue almidén de malz.

Después de wvarias horas, vy en algunos casos

despues de varios dias, las muestras de un gramo fueron

observadas visualmente para la separacidén de los componentes de
la composicién de adhesivo para la piel y la pegajosidad. La
pegajosidad la cual es una sensacidén de pegado se determino

mediante el usar un toque de dedo y cuantificar los resultados

sobre una escala de desde alrededor de 1 (menos pegajoso) a 10
{(mas pegajoso). Los resultados se muestran en la Tabla 1.
Tabla 1
Muecstra Adhesivoa | Poll-pore MRREA Agente para el Fuenfe Comerclal Observacign
base de { REGSIMADAEann | Beneficio de fa Plel | del Agente para | Visual [despuss
Acrilato {g) & ALMIDON () el Beneficio de [a del fraguado y
DE MAIZ {q) Piel sacado)
Muestea de 3.0 0 & - Tramsparenie:
Conurnl A pegajosidad =10
Muesira de 50 Y tdg AZP disporibic de Scparavian;
Control B Clicenina + 02 g AZD Reheis, Inc., de pegajosidnd = 80
908 Berkeley Heights,
New Jersty
Muestra 1 in [ 0.1 arames AZP V08 Reheis. Inc.. de Suparacion de
Rerkeley Heights, componeates;
New Jersey pegnjosidad =9-10
Muestra 2 50 Qs 0.6 5 AZI 908 Reheis, Inc., de Composician
Berketey Heiglus, htanca; sin
Mew Jersey sepacucitn, mucho
menns pegnjosidad
€N COMparacion a
las masas de control
{por gjemplo,,
peeajosidad =3-1y
iviuestn 3 30 0123 D3 g ALY O Reheis, e, de Se separd despuds
Beckeley Heights, de 24 horns:
New Jersgy pegijosidad 6.7
Muesun 4 0 0123 Nig Rehels, Ine.. de S¢ sepurd despuds
REACHELO3 Betkeley Heights, de 4-G hortis;
New Jorsey sajosidad 3-6
Muestra § 4735 023 0S¢ Reheis, Ine., de Cusi ninguna
REACH&103 Berkeley Heghts, separscidn después
Mew fersey de una semanal
pepajosidad = -5
Muesiep & 4,75 (.23 0.5 g AZP 908 Rehels. Inc., de Alguna separacion
Berkeley Heiphls, después de 1
New Jersey semani;
popajosided = J-3
Mucsira 1 30 0.25 0 - Precipitacitin de
almidon d¢ maiz
deniro de 24 horas:
pegarinsidad =9-10
Muestra B 50 0.23 [ Reheis, Inc, de Se precigito cn
REACHRIO3 Horheley Hedglus, vairias horas;
Mo jersov pegajosidad «9-19

A
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Como se mostrd en la Tabla 1, las muestras de
control A y B, y las muestras mas bajas el modificador de
adhesidén (por ejemplo., las muestras 1,3 y 4) se separaron mas
facilmente en comparacidén a las muestras teniendo niveles
superiores de modificacidén de adhesidén (por ejemplo., las
muestras 2,5 y 6). Debera reconocerse gque la composicién
adhesiva debe ser estable; estc es, no debe ser separada. 5i la
composicidn no es estable, la composicidén no tendrd un efecto
suave sobre la piel ya que la capa superior solamente serd el

adhesivo a base de acrilato.

Ademas, como se mostrd en las muestras usando el
almidén de maiz debera reconocerse que el modificador de
adhesidén nco puede simplemente ser cualquier espesador conocido
en el arte. Mas particularmente, los modificaderes de adhesidn
tal como el Poly-pore® E200 vy otros como se describid
anteriormente son regueridos para proporcionar un efecto de
uniéon adhesiva suave pero fuerte a la composicidédn de adhesivo

para la piel.

Ejemplo 2
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En este ejemplo, fueron preparadas tres
composicicnes de adhesivo para la piel separadas y fueron
evaluadas sus resistencias al pelado. Bdemas, las
observaciones visuales fueron registradas. Mas particularmente,
las composiciones de adhesivo a la piel fueron visualmente
evaluadas respecto de su resistencia en la unidn a varios
sustratos y a su suavidad sobre la piel cuando los componentes

de adhesivo para la piel fueron aplicados a la misma.

Para preparar las composiciones de adhesive a la
piel, 10 gramos de adhesivo a base de acrilato, disponible como
NS34-546B (comercialmente disponible de National Adhesives, de
Bridgewater, New Jersey, Estados Unidos de América) fueron
disueltos en etil acetato a una concentracidn de 50 por ciento
y a una viscosidad de aproximadamente de 200 <c¢cPs a 23 grados
centigrados. En algunas de las muestras el gel de silice fue
agregadc como un modificador de adhesién. Ademds, en una
muestra, un antiperspirante, disponible como REACHE 103 de
Reheis, Inc., de Berkeley Heights, New Jersey, Estados Unidos

de America, fue ademas agregado a las muestras.

La composicion de adhesive para la piel
(tipicamente de alrededor de 50-70 grames por metro cuadrado)
fueron aplicadas a tres diferentes sustratos, la pelicula de

polietilenc sobre un no tejido unido con hilado (PE/SB); una
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Las muestras,

sus resistencias al pelado y las observaciones

mostradas en la Tabla 2.

70

y una pelicula de polietileno sobre la piel humana.

visuales para las muestras usadas en los varios sustratos estén

%a de concenlrncian) +
06 grinnes gel de silices
0.5 pramos
REACTEELN]

[anicbearo)

Tabla 2
Muestra Composicion e Sustrato Resistencia al Observacién
Adhesivo para la Pelado Yisual
Piel
A Adhesivo (50% de Pe/SB 1680 Pelteuly de PE rota;
concentracion) unidn de adhesivo
solamente & 5B
A Adhesive (30% de PERSS 902 La udhesion fullo yn que
CONCCTHEICION) cast 5¢ pelo Jel sustruto
PE y peemanccio sobre
el susteag §§
A Adhesivo {30% de PEPi) N/A Muy ngeesivo parn
conesniracion) fanichrazn) ponerle sobre n piel
B LD gramos adhesivo (50 PE/SB 1562 La peliculs PE se
%% de concenteacian) + rompid: la compasicién
(6 graunos gel de silice udhesiva tnio selamente
aSi3
B 10 aramos wdhesivo (50 PE/SS B35 La adhesién fullo ya que
% de concentracidn) - Ia mnyoris se peda del
0.6 gramos pel de sitice sustnto PE v
permanecido sabre ¢l
sushnte 55
B 10 gramos adhesivo (50 PRIPlat 200 Buenn wlhesion a ba pixl
% e canemmreion + (anicbrazn) sin ningin danto n Ia picl
0.8 pramos ael de silice )
C 10 pramos adhesive (50 PE/SB 1300 El SB fallafrompid
% dde concentracian) +
0.6 gramos gei de silice+
.5 gramos
REACHH®102
C L0 gramos adhesivo (50 FESS 04() La adhesion fallo v que
% dc concentracicn) se pelo en su mayor
0.0 gramos gel de silicer parie def susirso PE y
0.5 gramog permnaeein sobre ¢
REACH®E103 susteto §5
¢ 1) gramos adhesivo (50 PEPiel 160 Buenu adhesion a ta picl

sin dano a la piel.

| 24



10

15

20

71

Como se mostré en la Tabla 2, el gel de silice
puede ser agregado al adhesivo para formar una composicidén de
adhesivo para la pilel teniendo una sujecidn suave a la piel
pero manteniendo una resistencia de unidn similar cuando se uso
para sujetar sustratos. Ademas, a través de agregar los
agentes para el  Dbeneficio de la piel, tal como los
antitranspirantes los beneficios para el cuidado de la piel
miltiples pueden ser esperados en adhesidén a tener uncs medios
para el control de la unidén de la resistencia de unidén de

adhesivo a la piel y a los sustratos.

Ejemplo 3

En este ejemplo, fueron preparadas dos
composicicnes de adhesivo para la piel vy se evaluaron
visualmente. Mas particularmente, las composiciones adhesivas
para la piel fueron comparadas a la muestras de control no

conteniendo medificader de adhesidn.

125
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Para preparar las muestras de control, el
adhesivc derretido caliente de acrilato (teniendo 50 por ciento
por pesc de acrilato) disponible como NS34-546B (comercialmente
disponible de National Adhesives, de Bridgewater, New Jersey)
fue disuelto en etil acetato a una concentracién de 50 por
ciento y a una viscosidad de aproximadamente de 200

centipoises a 23 grados centigrados.

Para preparar las varias muestras de composicidn
adhesiva para la piel de prueba, el NS534-546BN (composicidn
adhesiva comercialmente disponible de National Adhesives, de
Bridgewater, New Jersey) fue disueltc en un scolvente, etil
acetato, como se describid arriba y después, fue agregadec a un
modificador de adhesidén a la solucidén de adhesivo, junto con
los varios agentes para el beneficioc de la piel como se mostrd
en la Tabla 3. Especificamente, una solucién de adhesivo de 50
por ciento por pesc fue preparada usando 15 gramos de adhesivo
y 15 gramos de etilo acetato. Después, usando esta solucidn,
soluciones de 5 por cientoe por peso de cada unificador de
adhesivo fueron preparadas mediante el agregar 0.5 gramos de
modificador de adhesidén a 9.5 gramos de la solucidn de adhesivo
de 50 por ciento por peso. Las mezclas fueron suspendidas, se
dejaron espesar ligeramente, y después se derritieron en
charolas de aluminico en donde estas se dejaron evaporar antes

de la prueba de pegajosidad. Mas particularmente, las muestras

(2&
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evaporado, las muestras incluyen aproximadamente 0.5 gramos de

modificador de adhesidn y 4.75 gramcs de adhesivo.

Para la muestra 1, el modificador de adhesidn fue
Pelitrap® 66570 (comercialmente disponible de BAmcel Health &
Beauty Solutions (de Arllington, Illincis), la cuzal incluye 65
por ciento por peso de tocofercl. Para la muestra 2, el
medificador de adhesién fue Politrap® 6500 (comercialmente
disponible de Amcol Health & Beaulty Solutions (de Arllington,
Illinois), el cual incluye 70 por ciento por peso de

dimeticona/petrolato.

Las muestras fueron visualmente observadas para
la separacidén de los componentes de la composicidén de adhesivo
para la piel y la pegajosidad como se describidé arriba. Los

resultados serdn mostrados en la Tabla 3.

(27



Tabla 3
Muestra Adhesivo a | Modificador de | Agente de Beneficio | Observacion
5 :ac‘iﬁ;:g @ Adhesion (g) de la Piel (g) ;fisugl (d'cspués
el fraguado v
secado)
Control 4.75 0 0 La apariencia
Muestra | visval es clara;
pegajosidad =
9-10
Muestra de 4.75 0 0 l.a aparicncia
Contro] 2 visual cs clara;
10 pegajosidad =
8-9
Muestra | 4.75 0.5 65 por ciento (por La aparicncia
Polytrap®665TO peso visual ¢s clara;
Polylrap®665T0) pegajosidad =
tocoferil 6-7
Muestra 2 4.75 0.5 70 por ciento (por La apariencia
PolyvirapR6500 peso visual ¢s opaca
15 Polytrap®6500) a blanca ;
dimeticona/petrolato | pegajosidad =
3-4

Como se mostrd en la Tabla 3, las muestras 1-2

ensefian que el modificador de adhesidn permite la presencia del
20 agente de beneficio de la piel, mientras gue se mantiene la
compatibilidad con la composicién adhesiva en que hubo poco a
ninguna separacidn, mientras que se tuvo

una pegajosidad

suficiente para la adhesién a la piel.
25 En vista de lo anterior, se vera que los varios
objetos de la descripcién son logrados y son obtenidos otros

resultados ventajosos.

128
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Como pueden hacerse varios cambios en las
formulaciones y sustratos/articulos sin departir del alcance de
la descripcidn, se intenta que toda lz material conkenida en la
descripcién anterior se ha interpretada come ilustrativa y no

en un sentido limitante.
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REIVINDICACIONES

1. Una composicidn adhesiva a la piel para
unir el sustrato a la piel, la composicidén adhesiva
comprendiendo un adhesivo a base de acrilato y un modificador

de adhesidn.

2. La composicidn adhesiva a la pilel tal vy
como se reivindica en la clausula 1, caracterizada porgue la
composicidn adhesiva comprende de desde 40 por ciento por peso
total de la composicidn a alrededor de 95 por ciento por peso

total de la composicidn de adhesivo a base de acrilato.

3. La composicién adhesiva a la piel tal vy
como se reivindica en la clausula 1, caracterizada porgue el
modificador de adhesidn es seleccionado del grupe gque consiste
de particulas colcidales, copolimercos de acrilato enlazados en

forma cruzada y ccmbinaciones de los mismos.

4. La composicién adhesiva a la piel tal y
comc se reivindica en la cldausula 3, caracterizada porque el
modificador de adhesidn es una particula colcoidal seleccionada
del grupo gque consiste de celulosa microcristalina, silice
ahumada, silice, silice hidratada y combinacicnes de las

mismas.

(20
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5. La composicidén adhesiva a la piel tal vy
como se reivindica en la clausula 3, caracterizada porgue ¢l
modificador de adhesién es un polimero de acrilato enlazado en
forma cruzada seleccionado del grupo gue consiste de polimero
cruzado de alquilo metacrilatos, polimero cruzado de alil
metacrilato/glicol dimetacrilato, polimero cruzade de lauril

metacrilato/glicol dimetacrilato y derivadcs de los mismos.

6. La composicidén adhesiva a la piel tal vy
comc se reivindica en la clausula 1, caracterizada porque la
composicidén adhesiva comprende de desde alrededor de 1 por
clento por peso total de la composicién a alrededor de 50 por
ciento por peso total de la composicidn del modificador de

adhesidon.

7. La composicidén adhesiva a la piel tal y
come se reivindica en Jla <c¢lausula 1, caracterizada ademas
porque comprende un agente para el beneficio de la piel, en
donde el agente para el beneficio de la piel es seleccionado
del grupo que consiste de antitranspirantes, desodorantes,
modificadores de la piel, humectantes, modulares de pH, agentes
de alivio, antimicrobianos, preservativos, formadores de

pelicula y combinaciones de los mismos.

8. La composicién adhesiva a la piel tal y

come se reivindica en la clausula 7, caracterizada porgue la
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composicién adhesiva comprende de desde alrededor de 0.001 por
ciento por peso total de la composicidén a alrededor de 60 por
ciente por peso total de la composicidén del agente para el

beneficic de la pilel.

9. La composicidn adhesiva a la piel tal vy
como se reivindica en la clausula 7, caracterizada porque el
modificador de adhesidén es una matriz llena con el agente para
el beneficio de la piel y la matriz conteniendo el agente para
el beneficio de la piel es dispersada con el adhesiveo a base de

acrilato para formar una composicién adhesiva de capa unica.

10. La composicién adhesiva a la piel tal vy
como se reivindica en la clausula 1, caracterizada porque
comprende una resistencia al peladc de la composicidén adhesiva
a la piel a dicha piel de més de alrededor de 20 gramos por

pulgada.

11. Un articulo absorbente gue comprende una
estructura absorbente y una cubilerta, la cubierta teniendo una
superficie de cara al cuerpo y una superficie de cara a la
prenda, la superficie de cara al cuerpo teniendo una
composicidén adhesiva a la piel sobre la misma para adherir la

cubierta directamente a una usuaria, la composicidédn adhesiva a

peva
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la piel comprendiendo un adhesivo a base de acrilato y un

modificador de adhesidn.

12. El articulc absorbkente tal vy como se
reivindica en la ¢lausula 11, caracterizado porque la
composicién adhesiva comprende de desde alrededor de 40 por
ciento total de la composicién a alrededor de 95 por ciento

peso tectal de la composicidn del adhesivo a base de acrilato.

13. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la clausula 11, caracterizado porgque el
modificador de adhesidén es seleccionado del grupo gue consiste
de particulas coleidales, copolimeros de acrilato enlazados en

forma cruzada y combinaciones de los mismoes.

14. El articulo . absorbente tal y como se
reivindica an la clausula 1.3, caracterizado porque el
modificacidn de adhesidén es una particula coloidal seleccionada
del grupo gue consiste de celulosa microcristalina, silice
ahumada, silice, silice hidratada vy combinaciones de las

mismas.

15. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la clausula 13, caracterizado porque el
modificador de adhesidén es un polimero acrilato enlazado en

forma cruzada seleccionado del grupo gque consiste de polimero
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cruzadoe de alil metacrilatos, pelimero cruzade de alil
metacrilato/glicol dimetacrilato, polimero cruzado de lauril

metacrilato/glicol dimetacrilato y derivados de los mismos.

16. £l articulc absorbente tal vy come se
reivindica en la clausula 11, caracterizado porgue la
composicidén adhesiva comprende de desde alrededor de 1 porx
ciento por peso total de la composicidn a alrededor de 50 por
cientc por peso total de la composicidédn del modificador de

adhesidn.

17. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la «cliusula 11, caracterizado ademas porqgue
comprende de un agente para el beneficic de la piel, en donde
el agente para el beneficio de la piel es seleccicnado del
grupo gue consiste de antitranspirantes, desodorantes,
humedecedores de la piel, humectantes, modulares de pH, agentes
de alivio, antimicrobianos, preservativos, formadores de

pelicula y combinaciones de los mismos.

18. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la clausula 17, caracterizado porque la
composicidn adhesiva comprende de desde alrededor de 0.001 por

ciento (por peso total de la composicién) a alrededor de 60 por
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ciento (por peso de la composicidn del agente para el beneficio

de la piel.

19. El articulo absorbente tal vy como se
reivindica en la clausula 17, caracterizade porque el
modificador de adhesidn es una matriz llenada para el beneficio
de la piel y la matriz conteniendo el agente para el beneficio
de la piel es dispersada con el adhesivo a base de acrilato

para formar una composicién adhesiva de capa Gnica.

20. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la clausula 11, caracterizado porque la
superficie de cara al cuerpc comprende de desde alrededor de 10
gramos por metre¢ cuadrade a alrededor de 400 gramos por metro

cuadrado de composicidén adhesiva a la piel.
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RESUMEN

Las composiciones de adhesivo a la piel mejoradas
para unir un sustrato, tal como un articulo absorbente, a la
plel estan descritas. Mas particularmente, la composicidn
adhesiva a la piel tiene una adhesidén in mejorada pero suave a
la piel de una usuaria, mientras gue se mantiene una unién
efectiva vy fuerte a varios sustratos gque no son piel
inanimadeos. En una incorporacidén, la composicidn adhesiva a la
piel puede proporcionar uno o mas agentes de beneficio a la
piel a la usuaria. La composicién adhesiva a la piel puede ser
aplicada a un articulo absorbente, tal como a un forro para
bragas, una toalla sanitaria o un articulo para la
incontinencia, para adherir directamente el articulo a la piel

de una usuaria.
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taxes and annuities, request testimonies, receive
documents and securities, abandon applications, collect
refunds, desist, settle, conciliate or negotiate. Sufficient
power is hercby granted to receive notifications on
behalf of the Company, to confer powers on those who
are to represent the company judicially and
cxtrajudicially, to answer in court in the matter of all
claims and demands that may be presented in
connection with the objects stated, giving them likewise
power to substilute this power and revoke such
substitutions.

por medio del presente otorga a J. Ian
Raisbeck y/o Pedro Pablo Osman y/o

Natalia Castro poder amplio y suficiente para
presentar, framitar, obtcner, defender y hacer
respetar, en lo aplicable, todas y cualquicra de las
Patentes de Invencion, Patentes de Modelo de
Utilidad, Esqucmas de Trazados de Circuitos
Integrados, Disefios [Industriales, Marcas,
Lemas Comerciales, Nombres Comerciales,
Ensciias Comerciales, Denominaciones de
Origen, Certificados de Obtentor, Derechos de
Autor, Nombres de Dominio, Secretos
Empresariales, Registros Sanitarios, o cualguier
otiro bien de propiedad intelectual de la
compafiia, asi como representar a la misma en
Acciones de Competencia Desleal basadas en
cualquier causal, en la Repiblica de Colombia, a
cuyo efecto los faculta para dar todos los pasos
necesarios ante cualquier autoridad administrativa
o judicial de cualquier jerarquia para cumplir con
lo encomendado, elevar solicitudes, recursos,
respuestas vy oposiciones, pagar impuestos y
anualidades,  solicitar  testimonios, recibir
documentos y valores, desistir, transigir, y percibir,
Se concede poder bastante para recibir
notificaciones a nombre de la compaifila, otorgar
poderes a quienes vayan a representar a la
compaififa judicial y extrajudicialmente, responder
en juicio a todas las reclamaciones o demandas que
por motive de lo encomendado se presentaren,
dandoles asimismo facultad para sustituir cl
presente y revocar dichas sustituciones.

Name/Nombre: Alyssa A. Dudkowski, Assistant Secretary

Signature/Firma: M&%W
7 L

Date/Fecha: 21 January 2011

City,Country/Ciudad,Pais: Neenah, Wisconsin, Unite

Dok 57 et X

Vicky L. K c] Notary Public
vancbagn County State of Wisconsin
My Commaission Expires:  March 4, 2012




CERTIFICATE OF
ASSISTANT SECRETARY
OF
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

I, ALYSSA A. DUDKOWSKI, HEREBY CERTIFY that | am a duly elected, qualified and
acting Assistant Secretary of Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a Delaware corporation {the
"Corporation"), and | HEREBY FURTHER CERTIFY as follows:

Attached hereto is a true and correct copy of a current Certificate of Good Standing, as

provided by the State of Delaware on January 7, 2011 .;

IN WITNESS WHEREOQOF, | have hereunto set my hand as Assistant Secretary and have
affixed the seal of the Corporation on this 7" day of January, 2011.

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

Uzl Drud bl

Alysgh A. DudkoWski
Assistant Secretary

STATE OF WISCONSIN 8§
COUNTY OF WINNEBAGO  §§

Before me, Vicky L. Keel, a duly authorized Notary Public, on this 7th day of January
2011, personally appeared Alyssa A. Dudkowski, being personally known to me, cerify that
Alyssa A. Dudkowski appeared in her capacity as an Assistant Secretary of Kimberly-Clark
Worldwide, Inc., a Delaware corporation, to be the person whose name is subscribed to the
foregoing instrument and acknowledged to me that he executed the same for the purposes and

consideration therein expressed.

Vicky L. Keél
Notary Public in and for the State

My Commission Expires:
March 4, 2012




Delaware .. .

The First State

I, JEFFREY W. BULLOCK, SECRETARY OF STATE OF THE STATE OF
DELAWARE, DO HEREBY CERTIFY "KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC." IS
DULY INCORPORATED UNDER THE LAWS OF THE STATE OF DELAWARE AND IS
IN GOOD STANDING AND HAS A LEGAL CORPORATE EXISTENCE SO FAR AS
THE RECORDS OF THIS OFFICE SHOW, AS OF THE SEVENTH DAY OF
JANUARY, A.D. 2011.

AND I DO HEREBY FURTHER CERTIFY THAT THE ANNUAL REPORTS HAVE
BEEN FILED TO DATE.

AND I DO HEREBY FURTHER CERTIFY THAT THE FRANCHISE TAXES

HAVE BEEN FPAID TO DATE.

ﬂ@ﬁ&
\f\\“ e

T

2660161 8300

Jclfrcy Ecratary of State
AUTHEN TION 8480626
110024335 DATE: 01-07-11

You may verify this certificate online
at corp.delawars.gov/authver.shtml



CERTIFICATE OF
ASSISTANT SECRETARY
OF

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

I, Nancy Lee Carter, HEREBY CERTIFY that | am a duly elected, qualified and acting Assistant

Secretary of Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a Delaware corporation {the “Corporation”), and |
HEREBY FURTHER CERTIFY as follows:

1. Alyssa A. Dudkowski is a duly elected, qualified and acting Assistant Secretary of the
Corporation.

IN WITNESS WHEREOF, | have hereunto set my hand as Assistant Secretary of the
Corporation on this 77 day of January, 2011.

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

“/l)ﬂ%% g (s lle.
Nancy Le€ Carter
Assistant Secretary

S



TRADUCCION OFICIAL No. 0050-11 AL 1DIOMA ESPAROL DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN IDIOMA INGLES
[Sello CERTIFICADO]
El Estado de Wisconsin

Oficina del
Secretario de Estado !

APOSTILLA
(Convencién de La Haya del 5 de octubre de 1961)

1. Pais: Estados Unidos de América

2. Este documento piblico ha sido firmado por Vicky L. Keel

3. actuando en calidad de Notario Pdblico, Estado de Wisconsin

4. esta marcado con la estampilla/sello del Notario Plblico, Estado de Wiscons{in

Certificado para Colombia

5. en Madison, Wisconsin

6. 26 de enerode 2011

7. por el Secretario de tistade de Wisconsin

8. Nimerc 201971

9. Sellado e

10. Firmado por Douglas La Follette
Secretario de Estado

Esta Apostilla solo confirma la autoridad de la persona nombrada % %&ﬁ‘}& 2. Estono '
significa que el contenido del documente adjunto es correct-e, Q\q’ue‘él %egx‘f de Estado .

aprueba el contenido. ,ﬂ'@‘c\;\ " LN Ane
z"}( ‘ ;1508

U.LL}
RISTINY HOLGUIN
DUCCIONES

TRADUCTORA OFICIAL
“rtilicedode doneidad 0274 de 200 '%




[Poder en idioma inglés y espariol, concedido por KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. a |.
lan Raisbeck y/o Pedro Pable Osman y/o Natalia Castro, firmado por Alyssa A. Dudkowski,
Subsecretario, el 21 de enero de 2011. Igualmente lleva la firma de Vicky L. Keel, Notario
Pablico, Condado de Winnebago, Estado de Wisconsin, Mi Comisién Vence: 4 de marzo de
2012. Sellado con el Gran Sello del Estado de Wisconsin]

[El poder mencionado se acompafia por lo siguiente]

CERTIFICADO DEL
SUBSECRETARIO
DE
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

Yo, ALYSSA A. DUDKOWSKL, POR EL PRESENTE CERTIFICO que estoy debidamente
elegido, calificado y actuando como Subsecretario de Kimberly-Clark Worldwide, Inc, una
sociedad de Delaware (la “Sociedad”), y POR EL PRESENTE ADEMAS CERTIFICO lo siguiente:

Adjunto al presente se encuentra una copia fiel y correcta del Certificado de Existencia
actual, expedido por el Estado de Delaware el 7 de enero de 2011;

PARA CONSTANCIA, he fijado mi firma como Subsecretario y he fijado el sello de la
Sociedad este dia 7 de enero de 2011.

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

[Firma]
Alyssa A, Dudkowski
Subsecretario

ESTADO DE WISCONSIN
CONDADO DE WINNEBAGO

Ante mi, Vicky L. Keel, Notario Pablico debidamente autorizado, en este dia 7 de enero
de 2011, comparecid personalmente Alyssa A. Dudkowski, conocida personalmente por mi,
certifico que Alyssa A. Dudkoswki comparecié en su calidad de Subsecretaria de Kimberly-
Clark Worldwide Inc., una sociedad de Delaware, come la persona cuy mbre se encuentra
suscrito al anterior instrumento y reconocidé ante mi que firmg,etri ra los efectos alli
expresados.

[Firma)

Vicky L. Keel

Notario Piblico en y para e] Estado de Wisconsin &

Mi Comision Vence:

4 de marzo.de 2012 > -
RIACRISTINN FOIGUIN

. TRADUCCIONES

TRADUCTOT'A OTICIAL
~gi-ade de {doneidad . 027 4 do 200¢ la:(’



Pagina 1

DELAWARE
El Primer Estado

Yo, Jeffrey W. Bullock, Secretario de Estado del Estado de Delaware, por el presente
certifico que “KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.” se encuentra debidamente constituida
bajo las leyes del Estado de Delaware y se encuentra vigente y tiene existencia corporativa
legal segun muestran los registros de esta oficina, al dia siete de enero de 2011,

Ademads por el presente certifico que los informes anuales se han radicado a la fecha.

Ademas por el presente certifico que los impuestos de franquicia se encuentran
pagados a la fecha.

2660161 8300
110024335
SELLO REDONDO DE LA OFICINA DEL SECRETARIO, 1793 DELAWARE 1855

[Firma]

Jeffrey W. Bullock, Secretario de Estado
AUTENTICACION: 8480626

FECHA: 07-01-11

Puede verificar este certificado en linea en corp.delaware.gov/authver.html

£ .
SE\% :
AT AklA CRISTINK HOLGUIN
— . TR¥UCCIONES

TRADUCTOTA ODIGIAL
T =iadode idoneidad N, 0274 de 200!
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CERTIFICADO DEL
SUBSECRETARIO
DE
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

Yo, Nancy Lee Carter, POR EL PRESENTE CERTIFICO que estoy debidamente elegido,
calificado y actuando como Subsecretario de Kimberly-Clark Worldwide, Inc., una sociedad de
Delaware (la “Sociedad™), y POR EL PRESENTE ADEMAS CERTIFICO lo siguiente:

1. Alyssa A. Dudkowski se encuentra debidamente elegido, calificado y actuando
como Subsecretario de la Sociedad.

PARA CONSTANCIA, he fijado mi firma como Subsecretario de la Sociedad este dia 7 de
enero de 2011.

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
[Firma]

Nancy Lee Carter
Subsecretario

e W\S Ae b:;: =Y
ﬂ{\}n\o@h“ﬁmmomsm; T

ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL Y VERAZ AL IDIOMA ESPANOL I
MARIA CRISTINA BOLGUIN

TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL

CERTIFICADC DE IDONEIDAD PROFESIONAL No. 0274
UNIVERSIDAD NACIONAL - 19 de febrero de 2009
Cédula No, 52.862.623 de Bogoth

KIA CRISTINA HOLGUIN
TADUCCIONES
TRADUCTORA OFICIAL

“etittradade tdoneidad M. 077 4 de 200°
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
.-

Industria y Comercio
ST ERINTENDIDENCIEA

RECIBO DE CAJA No. 11 - 0044624

Bogota D.C., Mayo 10 de 2011 - 14:54:34

RECIBIDO DE : RAISBECK OSMAN

NI 900.400.567

*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGO BANCO CLENTA No PAGQO FECHA PAGO VR.PAGQO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 414439476 10/05/2011 1.056.000.00
*** Conceptos Pagados ™~
CANT. RENTISTICO CONCERPTCO Vi UNHTARIO. VM CONCERTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1&%%&%% DE SOL. DE PATENTE DE 571.000.00 571.000.00
$571.000.00

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

T Ty

1-057146- -00000-0

~ha: 2011.05-10 15:10:48 _Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
ﬁ'?i;.h‘?‘l PATENTEIYI Eve: 378 FASENACIONALI

Act. 411 PRESENTACION Follos: 156

Sede GCentro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3.4.5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Wob: www.sic.gov.co o-mai: info@ale.gov.co  Conmutador; (571) 5670000 Fax: (571) 5870284 Linca: 048000-810165 Call Centar: (571) 6313240

. Mayo 10 da 2041 - t4 54:34




RN OMERCIO
R NTENDENGIA D £ INDUSTRIAX 2
. il
Industria y Comercio SUPE ‘\“““|““\“\““ ES
SUPERINTENDENCIA \“\‘“\“‘“ 05.”4 0000 RNuEVASCR
. Ll
- oot 2 n-os-m 15:1046 DoR EagenacoNs
MOD Fecha TENTEWN Folios: 156 -t U0
T 4 PRESEN o

PATENTE DE INVENCION D

HERNE

indicacién que se solicita una patente.
Datos de identificacién del solicitante o de la persona gue presenta la solicitud

Descripcidn de la invencion

Dibujos de ser estos pertinentes
Comprobante de pago de las tasas establacidas (De ser el caso formato de descuento)

incompleta r__’

Completa -

PATENTE DE INVENCION PCT M MODELOQ DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decisién 486/00, Circular Unica

X
X

Indicacién que se solicita una PCT
Copia da la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capltulo descriptivo,

reivindicatorio, resumen)
Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa .* N Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL ]

¥

(Art. 119 Decisién 486/00)

L]
[

[]
L]

Indicacién que se solicita Diseno industrial
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud

Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial 0 muestra del material que incorpora el

diseno
Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta l—_____l

ESQUEMA DE TRAZADO |_|

(Art. 92 Declsi6n 486/00)

UOoad

Indicacidon que se solicita un asquema de trazado

Datos de identificacidn del salicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacién grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de |as tasas establecidas

Completa I:l Incompleta D

PI02-FO8 (2009-11-18)
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Bogot4,
2020

Doctori{a)

RAISBECK J. IAN

Apoderado(a) y/o Representante de
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE INC.

REFERENCIA Radicacién No. 11 57146
Solicitud internacional PCT/IB2009/54647
Fecha inicio fase nacional 10/06/2011
Tramite 11
Evento 378
Actuacién 430

Cficio No, . EJ?4 8_1

Teniendo en cuenta gque el capitulo reivindicatorio presentado excede de diez
reivindicaciones, es necesario que cancele la tasa establecida por cada
reivindicacién adicional presentada, de c¢onformidad con lo dispuesto en la
resolucidén de tasas vigente para la fecha de presentacién de la solicitud, so pena
de gue no sean tenidas en cuenta dentro del presente tramite administrativo.

En consecuencia, con fundamento en lo previsto por el articuleo 12 del Cédigo
Contenciose Administrativo, se le requiere para gue dentro del té€rmino de dos (2)
meses siguientes a la fecha de notificacidén del presente oficioc atienda el
requeximiento aqui seflalado. Lo anteriocr, con el alcance gue para tal efecto
establece el articulec 13 de la misma codificacidn, respecto de las reivindicaciones
adicionales.

presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
o guinto del titulo primero de la Circular Unica N°¢ 10 de 2001.

Notifiquese
e), del capi

CARLOS DANIE US GIRALDO
Profesional Urfiversitario 2044-09 (P) con asignacidn de funciones
de la Direccidn de Nuevas Creaciones.

El anterior regquerimiento fue notificado por fijacién en lista de
fecha

22 JUL. 2001

Al contestar C[Cavor indique el nOmero Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pises 2, 5, 7 y 10 PBxX: 5870000
de radicacitn consignado en el rétulo Sede CAN: Av., Carrera S0 No. 26 - S5 int.2. Tel S880070
Call Center 5920400. Linea 01800-%1C165

Web: www.slc.gov.co e-maii: info@&pic,gov.co
Bogotd D.C. Colombia



