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TITULO: METODO PARA LA FABRICACION DE UN ZAPATO

RESUMEN

La presente invencién brinda un método para reforzar la conexion entre el
empeine y la suela e incluye: un empeine que incluye un empeine laterat y un
empeine inferior, un miembro medio de conexion, incluso una primera parte
que encierra el empeine lateral, una segunda parte que se extiende de forma
perpendicular desde una parte inferior de la parte externa de la primera parte,
un tercer nivel que se extiende de forma perpendicular desde una parte
interior de una parte inferior de la primera parte, una parte exterior conectada
al miembro medio de conexion y el empeine lateral. La segunda parte incluye
agujeros cuyos ejes son perpendiculares al empeine inferior. Un material que
forma la suela rellena un espacio entre la tercera parte y el empeine inferior y
los agujeros.
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DESCRIPCION

Uno de los propésitos de la presente invencidon es brindar un
método para reforzar la conexion entre el empeine y la suela y el método

incluye:

un empeine que incluye un empeine lateral y un empeine inferior;

un miembro medio de conexibn que comprende una
primera parte, una segunda parte que se extiende de forma perpendicular y
hacia afuera desde una parte inferior de una parte externa de la primera
parte, una tercera parte que se extiende hacia adentro desde la parte inferior
de una parte de adentro de |la primera parte, la primera parte cosida hacia
afuera del empeine lateral, una pluralidad de agujeros destacados a través
de la segunda parte y los ejes de los agujeros que son perpendiculares al
empeine inferior, un hueco destacado entre la tercera parte un una parte
inferior del empeine inferior, y

una suela que incluye el miembro medio de conexién y el
empeine inferior, un material que forma la suela y que rellena los agujeros y
el hueco.

Una o parte o todas estas y ofras caracteristicas y ventajas de
la presente invencién quedaran claras para los expertos en {a técnica a partir
de la siguiente descripcion, en donde se muestra y describe una forma de
realizacion preferida de la presente invencién, simplemente a modo de
eiemplo de uno de los mejores modos para llevar a cabo la invencién. Como
se vera, la invencidn es susceptible de diferentes formas de realizacién y sus
variados detalles son susceptibles de mcdificaciones en varios aspectos
obvios, todo sin salirse de la invencion. Por consiguiente, los dibujos y las
descripciones se consideraran como enunciativos y no taxativos.

SOLICITUDES RELACIONADAS
La presente es una solicitud de continuacién en parte de la solicitud de
patente anterior 11/ 554, 564 del solicitante registrada el 30/10/2006.

Descripcion de las Técnicas Relacionadas
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Con respecto a la FIG. 1, esta ilustra una forma convencional de
fabricar un zapato, incluso un empeine 110, un miembro medio de conexion
120, incluso una pluralidad de agujeros 140 y una suela 130. El miembro
medio de conexion 120 se utiliza para que sea cosido al empeine 110 e
incluye la parte inferior del empeine 110. El empeine 110 y el miembro medio
de conexidén 120 se colocan en un molde y luego la goma derretida se vierte
al molde para conectar totalmente la suela 130. Los agujeros 140 en los
miembros medios de conexién 120 se rellenan con la goma para formar una
conexion segura entre el empeine 110 y la suela 130. Pero la resistencia de
conexion no es lo suficientemente fuerte entre el empeine 110 y la suela 130
porque los agujeros 140 estan ubicados en la misma orientacién y ubicados
en la pared periférica del empeine 110, solo pueden proporcionar una
resistencia de conexién limitada entre el empeine 110 y la suela 130.

La Patente 6,647,644 de los Estados Unidos divulga un miembro de
la vira conectado entre el empeine y la suela, aunque el miembro de la vira
incluye una parte exterior y un borde interior, el miembro de la vira no incluye
agujeros para permitir que se rellene con el material de la suela.

Por lo tanto, se necesita brindar una solucién para mejorar la
resistencia de conexion entre el empeine 110 y ia suela 130.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La FIG. 1 ilustra una forma convencional de fabricar un zapato;

La FIG. 2 ilustra una forma de realizacién de la presente invencion:

La FIG. 3 ilustra la seccion transversal de la presente invencion;

La FIG. 3-1 ilustra los rellenos materiales en los agujeros y las
muescas del zapato, y

La FIG. 4 ilustra la vista lateral del zapato.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En una forma de realizacién, con respecto a la FIG. 2, un zapato

comprende un empeine 200 que incluye un empeine lateral 210 y un
empeine inferior 220, un miembro medio de conexidn 230 y una suela 240. El
miembro medio de conexién 230 incluye una primera parte 231 que es
utilizada para que sea cosida en la parte inferior del empeine lateral 210 para
incluir el empeine 200. Una segunda parte 232 se extiende de forma
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perpendicular y hacia afuera de la parte inferior de la parte exterior de la
primera parte 231. Se destaca una pluralidad de agujeros 235 a través del
segundo nivel 232. Una tercera parte 234 se extiende hacia adentro desde la
parte inferior de la parte interior de la primera parte 231. Los ejes de los
agujeros 233 son perpendiculares al empeine inferior 220. La segunda parte
232 incluye una pluralidad de muescas 235 destacadas en la parte exterior y
la parte inferior de este y las muescas 235 se comunican con los agujeros
233 respectivamente. La tercera parte 234 comprende una pluralidad de
objetos serrados y las distancias se destacan entre los objetos serrados. Se
destaca un hueco entre la tercera parte 234 y una parte inferior de la parte de
abajo 220.

El empeine 200 y el miembro medio de conexion 230 son colocados en
un molde (no se muestra). Se derrite un material, como la goma, y se vierte
en el molde para que conecte totalmente la suela 240 y el empeine 200. El
material rellena los agujeros 235 en la segunda parte 232, el hueco entre el
empeine inferior 220 y la tercera parte 234, y las distancias entre los objetos
serrados de la tercera parte 234 para reforzar totalmente la conexién entre la
suela 240 y el empeine 200.

Con respecto a la FIG. 3, muestra la seccién transversal del zapato, en
donde la primera parte 231 esté parcialmente expuesta entre la suela 240 y
el empeine lateral 210, y la segunda parte 232 es sustanciaimente
perpendicular a la suela 240 y la tercera parte 234 es sustancialmente
paralela a la suela 240. E| material rellena los agujeros 233 y las muescas
235 tal como se muestra. Los agujeros 233 y las muescas 235 estan
orientados en dos direcciones diferentes para que el material pueda conectar
firmemente la suela 240 y el empeine 200 al utilizar el miembro medio de
conexion 230. La FIG. 4 muestra la vista lateral del zapato.

Con respecto a la Fig. 3-1, los agujeros 233 estan orientados de forma
tal que los ejes de los agujeros 235 son perpendiculares a la suela 240 y las
muescas 235 se extienden de forma lateral relativa a la primera parte 231.
Los ejes de las muescas 235 son sustancialmente perpendiculares a los ejes
de los agujeros 233. Por lo tanto, el material en los agujeros 233 y las
muescas 235 conectan el empeine 200 y la suela 240 en dos direcciones y
posiciones diferentes. En otras palabras, el material en los agujeros 233 y el
material en las muescas 235 estdn ubicados en dos niveles y posiciones
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diferentes; esto brinda diferentes direcciones de fuerzas de conexién entre e!
empeine 200 y la suela 240. El arreglo especifico puede lograr una mejor
conexion entre el empeine 200 y la suela 240 cuando se compara con los

productos conocidos en el mercado.

Un experto en la técnica entendera que la forma de realizacién de la
presente invencién, tal como se muestra en los dibujos y se describe arriba
es solo enunciativa y no tiene la intencidn de ser taxativa.

La descripcion anterior de la forma de realizacidén preferida de la
presente invencion ha sido presentada a efectos ilustrativos y descriptivos.
No tiene la intencién de ser exhaustiva ni de limitar la invencion a la forma
precisa o a la forma de realizacion ejemplar divulgada. Por consiguiente, la
descripcion anterior debe ser considerada como enunciativa y no taxativa.
Obviamente, habra muchas modificaciones y variaciones claras para los
expertos en la técnica. Las formas de realizacién son elegidas y se
describen para explicar mejor los principios de la invencién y su mejor forma
de aplicacion practica y asi permitir que los expertos en la técnica entiendan
la invencidn para varias formas de realizacién y con varias modificaciones
que pueden quedar bien con el uso o la implementacién particular
contemplada. Es la intencién que el alcance de la invencién sea definido por
las reivindicaciones adjuntas al presente y sus equivalentes en donde todos
los terminos deben interpretarse en su sentido razonable mas amplio, a
menos que se indique lo contrario. Se debe observar que se pueden realizar
modificaciones en las formas de realizacion descritas por los expertos en la
técnica sin salirse del alcance de la presente invencién, tal como se define
por las siguientes reivindicaciones. Asimismo, ningin elemento o
componente en la presente divulgacién tiene la intencion de estar dedicado al
publico, independientemente de si el elemento o componente esta
explicitamente enumerado en las siguientes reivindicaciones o no.
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REIVINDICACIONES

1. Un zapato gue incluye:

un empeine gue incluye un empeine lateral y un empeine inferior;

un miembro medio de conexién que comprende una primera parte,
una segunda parte que se extiende de forma perpendicular y hacia afuera
desde una parte inferior de una parte externa de la primera parte, una tercera
parte que se extiende hacia adentro desde la parte inferior de una parte de
adentro de la primera parte, la primera parte cosida hacia afuera del empeine
lateral, una pluralidad de agujeros destacados a través de ia segunda parte y
los ejes de los agujeros que son perpendiculares al empeine inferior, un
hueco destacado entre la tercera parte un una parte inferior del empeine
inferior, y

una suela que incluye el miembro medio de conexién y el empeine
inferior, un material que forma la suela y que rellena los agujeros y el hueco.

2. El zapato se reivindica en la reivindicaciéon 1, en donde la tercera
parte comprende una pluralidad de objetos serrados y las distancias se
destacan entre los objetos serrados.

3. El zapato, tal como se reivindica en la reivindicacién 1, en donde la
segunda parte incluye una pluralidad de muescas destacadas en una parte
exterior e inferior de este y las muescas se comunican con los agujeros
respectivamente.

4, El zapato, segun se reivindica en la reivindicacion 3, en donde los
ejes de las muescas son sustancialmente perpendiculares a los ejes de los
agujeros.
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