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Sefiora Jefe de la
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
Superintendencla de Industria y Comercio

E. S. D.
Trémite 1011
Evento 1349
Actuacién 1444
Referencla : Expediente No. 02092072
Asunto : Solicitud de patente para UN METODO PARA M NTAR
CAPAS PROTECTORAS SOBRE TOALLAS SANITARIAS
PROVISTAS CON CAPAS PROTECTORAS, Y LAS TOALLAS
SANITARIAS PROVISTAS CON CAPAS PROTECTORAS
Solidtante : SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Fecha de solicitud : 11 de Octubre de 2002 -
1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado del solicitante en el asunto antes
identificado, me refiero al ofido nimero 9845 notificado por fljacién en lista del 1 de
septiembre de 2006.
2. Mediante el oficio nimero 9845 se puso en conocimlento del solicitante el Informe

que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solictud de
patente. Atlendo a las observaciones de la manera sigulente:

NIT 880.041.387-3
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2.1 CLARIDAD DE (A SOLICTTUD

2.2.1 Enla descripdén

Adjunto a este memorial copla de todos los dibujos (6) correspondientes a la solicitud
PCT/SE01/00724.

2.2.2 Enl jivindlca

Con el objeto de superar las objeciones hechas a la claridad de las reivindicaclones, presento
un nuevo pliego relvindicatorio con 12 relvindicaciones, en e cual se han hecho las
sigulentes modificaciones:

n Siguiendo la recomendacién hecha por Despacho, se han ellminado las
relvindicaclones 1y 2 y se ha redactado una nueva reivindicadon 1 que define el método de
la Invenclén por las etapas espedficas que permiten obtener el resultado deseado. Con esta
modificadén se debe tener por superada la objecién con respecto a la extensién de la
relvindicaclén y al niGmero de reivindicaclones independientes para definir el método, pues
las 2 reivindicaclones anteriores se convirtieron en una sola.

= La relvindicacién 9 (nueva 8) se ha modificado de tal forma que ahora se establece la
caracteristica de 1a Invencién en cuanto a la extenslon de las capas protectoras (26, 27)
sobre cada una de las aletas (23, 24). Quedando entonces claro que dichas capas
protectoras se extlenden sobre dichas aletas y, en la relvindicacién 10 (nueva 9) se
especifica una modalldad de la Invendén en donde las aletas en su parte delantera y
trasera carecen de capa protectora.

Ademas de las modificaciones hechas al pliego relvindicatorio, para dar cumplimlento a los
requerimientos de ese Despacho manifiesto que:
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. como se mendono antes, anexo los dibujos correspondientes a la sollcitud, siendo 6
en total.

. contrario a lo manifestado por ese Despacho, la reivindicadén 11 (nueva 10) no esta
en contradicdén con la relvindicacién 9 (nueva 8) puesto que en la relvindicacién 11 (nueva
10) cuando se dice que las capas protectoras estdn conectadas por un puente de material se
esta establecdlendo que las capas estdn separadas por una linea discontinua entre los borde
adyacentes de las aletas y de la parte central del articulo. Lo anterior se especifica en la
nueva relvindicacién 11 en donde se dice que los puentes estan sltuados en los extremos de
las capas protectoras que bordean los bordes longitudinales de la primera capa protectora.

2.2 EVALUACION DEL NIVEL INVENTIV

Su Despacho considera que la solicitud carece de nivel inventivo para lo cual cita los
documentos D1 (US5713886) y D2 (ES2100391) y concluye que una persona versada en la
materia técnica, partiendo de la combinacién de los documentos encontrados se veria
motivada a elaborar productos equivalentes a los de Ia presente solidtud, reivindicados en
las relvindicaciones 9 a 13 (nuevas 8 a 12). Adidonalmente, ese Despacho afirma que las
diferencias encontradas entre el estado de la técnica y la presente invencién no son
suficlentes para conferir nivel Inventivo a esta (ltima ya que solo constituyen mejoras de
disposicién y/o configuracién que un técnico en el arte podrfa desarrollar.

Con el fin de demostrar por qué los documentos citados por su Despacho como
anterioridades no afectan el nivel inventivo de la presente Invencion procederé Inidalmente a
indicar cudl es el problema técnico que ésta plantea: &f problema era la aplicacidn de tres
capas protectoras removibles y separadas sobre una toalla sanitarla que tiene una parte
central y dos aletas laterales, de {al forma que las tres capas puedan ser aplicadas en una
pieza y que, después de la aplicacion sobre la toalla, se puedan separar fédimente una por
una.

Ahora bien, paso a Indicar cdmo la presente invencion logré solucionar el problema
planteado:
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La aplicacién de tres capas protectoras removibles separadas tal como se describié se logra
por medio del corte continuo o discontinuo de lineas de separaclén en una ldmina
rectangular de material protector 0 de una red de material (ver figuras 2 y 3), de tal forma
que la ldmina no se separa en tres plezas sino hasta que la lamina se ha aplicado sobre el
articulo. Las lineas de separadon estdn ubicadas y se extienden de tal forma que las tres
piezas de material protector que cubren los adhesivos de las aletas y de la parte central de la
toalla, no se crean sino hasta que el contomo de Ia toalla se corta en una de las Gltimas
etapas del proceso de manufactura de la toalla.

Por medio del método aqui relvindicado es muy fédil aplicar capas protectoras separadas
para las aletas y la parte central de la toalla sl se compara con la aplicadén de las tres piezas
separadamente desde la primera etapa de manufactura. Entonces, por medio del corte del
contomo del articulo como una de las (ltimas etapas para formar las plezas separadas a
partir de una ldmina pre-cortada, la aplicaclén de piezas protectoras de material es muy facil
y podria hacerse sin restringir la veloddad de la red de la cual se produce la toalla sanitaria.

Asl entonces, el método descrito Inevitablemente conduce a un articulo que tiene capas
protectoras que cubren més que ias dreas adhesivas que se pretenden proteger en el articuio
tal como se relvindica en la presente invenddn y que segln ese Despacho, a la luz de D1 y
D2, no constituye una contribucién al estado de la técnica. Sin embargo, manifiesto mi
desacuerdo en cuanto al nivel Inventivo del articulo dedo que ninguno de los documentos
dtados ni solo nl en combinacién llevaria a una persona versada en la materia técnica a
produdr el articulo obtenide por el método de la presente Invencién.

En primer lugar, D1 ensefia una toalla sanitaria en la cual las capas protectoras se aplican
sobre la toalla cuando la toalla ya ha sido fabricada, ver columnas 3 y 4 de D1, y no en una
sola aplicaddn en la etapa iniclal del proceso de manufactura tal y como se logra en el
articulo de la presente invendén. Adidonalmente, de la figura 1 de D1, es evidente que la
capa protectora de la parte central esta disefiada para cubxir la parte de adhesivo de la parte
central pero no cubre la totalidad de |a parte central del articulo. De la misma forma, las



CAVELIER (90

ABOGADOS

capas protectoras sobre las aletas estén disefiadas de tal forma que cubren la parte adhesiva
pero a la vez se extienden fuera del contomo de las aletas con el objeto de formar secciones
de facll asido. Contrario a lo divuigado por Di, la capa protectora de acuerdo con la
presente Invencién no puede extenderse hacia fuera del contomo de las aletas y por lo tanto
el articulo de acuerdo con D1 no podrfa producirse por medlo del método aqui reivindicado.
En consecuencla una persona versada en la materia técnica no estarfa motivado a llegar a un
producto como el aqul relvindicado partiendo de las ensefianzas de D1.

En cuando a D2, éste documento enseila una toalla sanitarla cuya totalidad, Induyendo las
aletas, estd cubierta por una sola |émina de material protector. En éste documento se
reconocen las ventajas de la aplicacién de una sola pieza de material protector, ver por
ejemplo columna 3, lineas 9 a 12, pero se opone a la Implementacién de tres capas
protectoras separadas, ver columna 1, linea 65 a columna 2 linea 38. Las ensefianzas de D2
no llevarian a una persona versada en la materia a cambiar las dimensiones de las plezas
separadas de material protector presentes en el articulo descrito en D1. D2 solamente
llevaria a dicha persona a sustituir las piezas separadas de material protector por una sola
pleza que cubra |a totalidad de la toalla.

Las ventajas de ia presente Invenddn estdn dadas por el método de manufactura del articuio
absorbente. Por medio del método reivindicado en la presente invencién es posible fabricar
una toalla sanitaria que tiene tres plezas facilmente separables o plezas separadas de
material protector, de una manera fdcil y econdmicamente viable sin restricciones de la
velocidad del proceso de manufactura. Sin embargo, estas ventajas tienen un punto
negativo en cuento a que se requiere mas material que el que realmente se necesita para
cubrir las zonas con adhesivos sobre la toalla. Por lo tanto no puede ser obvio para una
persona versada en la materia emplear mas material que el necesario en el articulo,
espedalmente en produccién en linea, tal como una toalla sanitaria puesto que esto
Incrementaria los costos de produccién y de comerclalizacién del producto final.

En este orden de Ideas, el contenido del documento D1 no llevarfa a una persona versada en la

materia a producir el articulo aqui reivindicado. Ademds, la combinacién de D1 y D2 tampoco
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le sugerifa a una persona versada en la materda la presente invendén puesto que D2
explidtamente declara que se opone a la implementacion de tres plezas separadas de material
de protecddén. Lo anterior es claro de la lectura de ia reivindicacién 9(nueva 8) en donde se
define la caracteristica de las capas protectoras: "..que /os bordes de /as segundas capas
protectoras (26, 27) que estdn cara hada el cuerpo absorbente y los bordes adyacentes de la
primera capa protectora (25) se extienden lineaimente entre Jos puntos de conexidn de cada
dleta a los bordes longftudinales del articulo’, 12 obtenddn de tal caracteristica en el articulo
requeriria una alta predisién del equipo de aplicacién de material protector sl las tres piezas
debieran ser aplicadas separadamente. Entonces, es cuestionable sl tdcnicamente es posible la
aplicacién de capas protectoras separadas que cumplan la caracteristica técnica de la
reivindicadén 9 (nueva). En consecuencla, una persona versada en la materia no
implementarfa |as piezas separadas de materlal protector en un articulo de acuerdo con D1 que

demandara tal predsién para la aplicacién de las capas.

En conclusién, el articulo absorbente de la presente invencidn, definldo en las relvindicaciones 9
a 13 (nuevas B a 12), sl cuenta con caricter inventivo y por lo tanto cumple con las

disposidones del articulo 18 de [a Declsién 486.

Por las razones anteriormente expuestas, le solictto se sirva continuar con el tramite de la
presente solictud pues ésta se presenta de una forma clara y una persona versada en la
materia podrfa realizar el producto objeto de esta invenddn con la Informacién presentada en la
descripcion y reivindicaclones.  Considero que con los argumentos expuestos anterlormente,
asi como con las modificaciones realizadas al pliego relvindicatorio se deben tener por
superadas las objecones que sobre nivel Inventivo planteé ese Despacho en el ofido No. 9845.
Sin embargo, en el evento que el Despacho considere que la presente Invencién todavia no es
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suficlentemente dara, respetuosamente le solicito hacer uso de la facultad que le otorga el
articulo 45 inciso 2 de la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina a efecto de
requerir nuevamente de nuestra parte cualquier complementacion o aclaracidn que conslidere
necesaria para efectos de proceder al e@@men de patentabliidad definitivo correspondiente.

3. Puesto que se han atendido a caballdad las observaciones hechas por su Despacho
sobre |a presente solictud de patente, atentamente soliclto que se conceda la patente
solicitada.

Anexos:
1. Nuevo pliego relvindicatorio
2. Formulario para modificaciones
3. Reclbq por valor de $95.000 por concepto de modificaciones en solicitud pendiente

Bogotd,
Sefiora Jefe,
o
EMILIO FERRERO
T.P.A. No. 31.929
COLO 11256-841-005-7

e ZCAJZCA/ID-001850/WPC11256
Cns M-2006-00013466
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIHA

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

Espacio reservado para e adhesivo de radicacion

2000-FO3
LO . SOLICITUD DE:
I__:l Corraccién de Emor Material E Modificacién a una solicitud
Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
' Direccidn: S-405 03 GOTEBORG IDENTIFICACION
SOLICITANTE SUECIA cee. O wr O
Naclonalidad o Domiclllo: SUECIA
Lugar de Constitucién: SUECIA CE. D Otro D
' = Ndmero:
Teléfono: 548 09 70 Fax: 5473170
E-mall: clientes@camyp.com
o IDENTIFICACION
Nombre: Emilio FERRERO
Direccion: Carrera 4° No. 72-35 C.C. Xl N O
REPRESENTANTE | Teléfono: 347 356 11 Fax: 2118650
O APODERADO [ .- . ce 0 om [
-mall: cavelier@cavelier.com
Ndmero: 438.019 TP 31,929
NGmero de expediente: 02-82072

Deéscripcién de la cormeccion o modificacién solicitada:

Se presenta copia de ios 8 dibujos comespondientes a la publicacion WO 01/78638 y nuevo capitulo
relvindicatorio con 12 relvindicaciones, con el objeto de subsanar la posible falta de claridad y de
nival inventio de La solicitud,

OO OB

Comprobante de pago No. 08 — 81.658 Fecha: 23 de o 20
Anexos

Comprobante de pago de la tasa por $ 95.000

D Poderes, si fuere el caso

D Documento que acredita la existencla y representacion legal de las partes, cuando sean

personas Juridicas.

- - :
NOMBRE: EMILIOFERRERO  FIRMA: iﬁ_ Q"'-“——h*

C.C. 438.019 de Usaquén T.P.A. 31.8290

ZCA
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REIVINDICACI NES

1.  Un método para fabricar un producto absorbente, el método caracterizado por las etapas
de:

- proporcionar un materlal base que incluye un cuerpo absorbente dispuesto
entre una ldmina permeable a los liquidos y una Idmina impermeable a los liquidos y que
Incluye aletas flexibles proyectadas desde los bordes longitudinales del cuerpo absorbente;

- dispensar una Idmina continua de materlal que constituird una capa protectora
para el producto absorbente;

- cortar a lo largo de la ldmina continua dispensada una primera linea que,
después de la aplicacién de la ldmina continja sobre el material base, estard en un borde
longitudinal del cuerpo absorbente entre una de las aletas y el cuerpo absorbente;

- aplicar la ldmina continua cortada sobre el material base; y

- cortar a lo largo de la ldmina continua una segunda linea que define una linea
periférica del producto absorbente, en donde la primera linea y la segunda linea definen una
primera porcion de la [dmina protectora que cubre una de las aletas y que esta separada de
una segunda porcién de la capa protectora que cubre el producto absorbente.

2. Un método de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado en que la lamina (5) de
material de capa protectora estd recublerta con una secuencla de patrones de regiones
adhesivas (29-34) que corresponden a los patrones de adhesivo con los cuales cada articulo
(17) estard provisto antes de que la ldmina de material de capa protectora sea cortada y

colocada sobre la lamina (1, 3, 4 ) de los blancos de articulo.

3. Un método de acuerdo con la reivindicadén 1, caracterizado en que la ldmina (5) del
material de capa protectora es colocada sobre la [dmina (1, 3, 4) de los blancos de articulo
subsecuentes para tener encerrada la fila de cuerpos absorbentes (3) sobre dicha |dmina entre

dos laminas (1, 4) del material de lamina exterior.
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4, Un método de acuerdo con la reivindicaddn 2, caracterizado en que la Idmina del
material de capa protectora se coloca sobre el material de ldmina exterlor impermeable a los

liquidos antes de combinar dicha lamina con dicha fila de cuerpos absorbentes.

5. Un método de acuerdo con una cualqulera de las relvindicaciones 2 a 4,
caracterizado en que los cortes (8, 9; 8', 9") se extlienden mds alla de los bordes longitudinales
del articulo (17; 17') y tlenen en cada extremo una seccién que se curva hacia fuera en

relacién con el eje longftudinal del articulo.

6. Un método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicacones 2 a 5,
caracterizado por terminar las secclones de extremo curvadas hada fuera de los cortes (8', 9°)
oon una seccién curvada hacia adentro (35, 36) que conecta con la parte lineal de dichos
cortes en los puntos en los cuales, cuando la ldmina (5") de material de capa protectora es
colocada sobre una ldmina (1', 3', 4) de los blancos de articulo, descansa entre los puntos de
conexién de las aletas con los bordes longitudinales de cada articulo (17'); y en que las plezas
resultantes cortadas de la ldmina (5') del material de capa protectora son removidos de alli

antes de colocar esta ldmina sobre la lamina (I', 3', 4') de los blancos de articulo.

7. Un método de acuerdo con una cualqulera de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado en que los cortes (8", 9") son discontinuos, preferiblemente tal que los extremos
de los cortes terminan cerca de los puntos en los cuales las aletas (23", 24") se unen a los

bordes longltudinales del articulo (177)

8. Un articulo absorbente (17) produddo de acuerdo con el método de la
reivindicaciones anteriores, en la forma de una toalla sanitaria, un refuerzo de pantaloncito o
un protector de incontinencia para mujeres que incluye un Cuerpo absorbente (19) encerrado

entre una ldmina exterior Inpermeable a los liquidos (20} y una ldmina exterior impermeable a
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los liguidos (21), en donde el articulo Incluye una aleta flexible (23, 24) que se extiende desde
cada borde longitudinal de! articulo, en donde dichas aletas tienen el propésito de ser dobladas
alrededor del borde de un pantalondto tipo hllo cuando el articulo es usado, si se sujetan 2 la
parte exterior del pantaloncito a lo largo de una parte de cada borde longitudinal del articulo
(17), Y tiene reglones (29-34) de adhesivo sobre la parte exterior de la lamina exterior
impermeable a los liquidos (21) sobre las aletas (23, 24) y sobre aquelia parte de dicha lamina
exterior que se extiende sobre el cuerpo absorbente (19), en donde el cuerpo absorbente tiene
una parte delantera (22) y una parte trasera y se ahusa hacla atrés desde una seccién de
mayor ancho de dicha parte delantera hacla la parte trasera de dicho articulo, caracterizado
en que el articulo (17) Induye una primera capa protectora (25) que estd sujetada a las areas
adhesivas (29 - 31) de aquella parte de la Idmina exterior Impermeable a los liquidos (21) que
Incluye dicho cuerpo absorbente (19) y que se extiende sobre la totalidad de esta parte y
puede ser ficiimente removida de dichas regiones adhesivas, y adicionalmente incluye dos
segundas capas protectoras (26, 27) cada una de las cuales esta sujetada a una de las aletas
(23, 24) y que se extiende sobre dicha aleta y que puede ser fadimente removida de alli, y en
que los bordes de las sequndas capas protectoras (26, 27) que estdn cara hacla el cuerpo
absorbente y los bordes adyacentes de la primera capa protectora (25) se extienden

linealmente entre los puntos de conexidn de cada aleta a los bordes longitudinales del articulo.

9. Un cuerpo absorbente de acuerdo con la relvindicacién 8 caracterizado en que las -

partes de extremo delantera y trasera de las aletas (23', 24") carecen de capa protectora.

10. Un articulo absorbente de acuerdo con la relvindicacién 8, caracterizado en que cada
una de las capas protectoras (26", 27") que se sujetan de manera removible a las aletas (23",
24") estdn conectadas a la primera capa protectora (25") por medio de por lo menos un

puente estrecho de material (37, 38) entre los bordes adyacentes de dicha capa protectora.

11. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicadon 10, caracterizado en que
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dichos puentes (37, 38) estan situados en los extremos de aquellas capas protectoras (26",
27")sujetadas removiblemente a las aletas (23", 24") que bordean sobre los bordes

longitudinales de la primera capa protectora.

12. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicadén 11 o reivindicacion 12

caracterizado en que los puentes tiene un ancho entre 1 a 10 mm, preferiblemente 3 a 5 mm.

WPC1l1256/ID-1848
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