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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

UL ARTEAR A

Industria y Comercio 1-064599- -
Feche: 2011 05 25 14:41:56 Dap 2020 DIR NUEVASCR
SUPERINTENDENCIA Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 378 FASENACIONALI

Act, 411 PRESENTACION Folics: 64

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
1 SOLICITUD DE:
x]  Patente de Invencién [] Patente de Modelo de Utilidad
x| Capitulo I. [ ] capitulo 1.
2 Nombre: RETRACTABLE TECHNOLOGIES, IDENTIFICACION
INC. y THOMAS J. SHAW
Direccion: 511 Lobo Lane, Little Elm, Texas Cc.C. D NIT D
SOLICITANTE 75068, Estados Unidos de América y D D
71 5310 Buena Vista, Frisco, Texas 75034, Estados - E.
(1) Unidos de América. : CE Otro
Nacionalidad o domicilio: Little Eim, Texas, N
Estados Unidos de América y Frisco, Texas umero
Estados Unidos de América.
Lugar de Constitucion:
Teléfono: Fax:
E-mail
3 Nombre: DILIA MARIA RODRIGUEZ - | IDENTIFICACION
D°'ALEMAN ' D
REPRESENTANTE | Direccion: Carrera 11 No. 86-53, piso6 .| C.C. NIT
O APODERADO
(74) Telsfono: 6181088  Fax: 6350824 | & [ Otro []
E-mail: clarkemodet@clarkemodet.com.co Numﬁ_rlca) %
4 Nombre: VER HOJA ANEXA
INVENTOR (ES) Direccion:
(72)
Nacionalidad o domicilio:
5 PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/US2009/065540 Fecha 23 de noviembre de 2009
Publicacién Internacional No. WO 2010/065375 A1 Fecha 10 de junio de 2010

6 TITULO (54) JERINGA DE VIDRIO CON AGUJA REPLEGABLE.

7 Clasificacion Internacional (51) AB1M 5/32
8 Prioridad (33) Pais de Origen (32) Fecha (31)_Numero de Solicitud
Estados Unidos de América_ | _25 de noviembre de 2008 61/117,849

siix] no[ ]

9 Comprobante de pago No. 11-48195 // 11-36179 // 11-36263 {/ 11-48493

Fecha 19 de mayo de 2011 // 15 de abril de 2011




10

ANEXOS

D Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud

D Documento que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona juridica

Poderes si fuere el caso

Documento de cesién del inventor al solicitante 0 a su causante

Declaraciones

Copia de la solicitud internacicnal. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccion de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen
Preliminar (IPEA). _
Traduccion del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA

De ser el caso copia de contrato de acceso.

De ser el caso, documento ‘que acredite la licencia o autorizacidon de uso de conocimientos tradicionales
de las comunidades indigenas ..
De ser el caso, certificado de deposito del material biologico

Arte final 12 X 12 .

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional
Otros

N O O o A O

FIGURA CARACTERISTICA

-
=

12 Solicito la concesion de la patente

NOMBRE

As. P-2946
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2

-

Industria y Comercio
SUPERINTENDEMNCIA

RECIBIDO DE : CLARKE MODET

RECIBO DE CAJA No. 11 - 0048195

Bogotd D.C., Mayo 19 de 2011 - 16:45:00

NI 830.008.643

*** Soporte del Pago ™™
TIPO PAGD BANCQO CUFENTA No. PAGO FECHA PAGO VR PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 155451494 18/05/2011 £8.835.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT RENTISTICO

1 50005-01-01 SOLICITUDES

RGS'E.O'HS ble:

AN

TGQUINIENTOS SETENTA Y UN MIL PESOS MONEDA CORRIENTE™

CONCEPTO e W UNDITARIO. VO CONCFPTO) |
1 TRAMI DE S0t. DE PATENTE DE
INVERCION

5§71.000.00 571.000.00
$571.000 00

¢ Caja Aplicado al Expediente No.

. Mayo 19 80 2011+ 18:48:79

Seds Cardro: Carrera 13 No. 27 - 00 Plecs 34,9 y 10 Bogotd, D.C.- Cotombla
Wab: www.pic.gov.co s-mal Infogsic.gov.co Conmutedor: {571} S5TDOOD Fax: (571} 5370264 Linaa: 0tE0GD-810158 Call Canter: {574) 6512240

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

AR RRLRLAR R

No. 11-064599- -00000-000
Fecha: 2011-05-25 14:41:50
Tra. 11 PATENTEIYII
Act, 411 PRESENTACION

Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
Eva: 378 FASENACIONAL!
Folios: 64

o 1918



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2

-f-
X RECIBO DE CAJA No. 11 - 0036179
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCFHA Bogota D.C., Abril 15 de 2011 - 18:03:59
RECIBIDO DE : CLARKE MODET NI 830.008.643
*** Seporte del Pago ™

TIPO PAGO BANCO CUENTA N, PAGO FECHA PAGO VR .PAGD

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 431342063 15/04/2011 108.185.000.00
*** Conceptos Pagados ***

CANT  RENTISTICO CONCFEFPTO VEUNDITARIC Ve . CONCEPTO
1 50005-01-08 PRORROGA DE TERMINOS 1608 N.CREACION PRORROGA DE TERMINOS 86.000.00 86.000.00

O PLAZO ADICIONAL $86.000.00

SON: *OCHENTA Y SEIS MiL PESOS MONEDA CORRIENTE™™

Recibo™eg Taja Aplicado al Expediente No.

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

AR AR AR

4599- -00000-0000

Facha: 201‘1 05 25 14 41:56  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
Tra. 11 PATENTEIYI Eve: 378 FASENACIONAL)
Act. 411 PRESENTACION Folios: 84

Sedw Centrg; Carrera 13 No, 27 - 00 Plsos 3,4,5 y 10 Bogoté, D.C.- Golombia
Web: www.slc.gov.co  e-mai: infofiskc.gov.co Conmutador: (571) 5670000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-510165 Call Canter: (571) 6513240
. Abril 15 de ZD71 - 18:06:14




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2

-f-

O RECIBO DE CAJA No. 11 - 0036263
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogata D.C., Abril 15 de 2011 - 18:03:58
RECIBIDO DE : CLARKE MODET NI 830.008.643

*** Soporte del Pago ™*
TIPO PAGO BANCO GUENTA No PAGO FEGHA PAGQ VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 431342063 15/04/2011 108.185.000.00

*hk

*** Conceptos Pagados

CANT RENTISTICO CONCEFPTO Ve UNDITARIO  Vr CONCEPTQ
1 50005-01-09 OTROS SERVICIOS DE PROPIEDAD 89 OTROS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS 20.000.00 20.000.00
INDUSTRIAL 320 000 00

SON: “*VEINTE MIL PESOS MONEDA CORRIENTE*™

.
R sponsableh‘<
. Re%ﬂe-@aj

SUPE
UF’I:F\‘INTENDENCIA DEINDUSTRIA ¥ COMERCIO

/
icado al Expediente No.
e I
* 00

Fecha: 204 299-
" : 1-05-25 14:41-
Tra, 14 PATEN TR, 1:56 Dep. 2020 DJR.NUEVASCR

Act 411 PRESENTACION Evfoﬁgf FASENACIONAL]

Sade Centro; Garrera 13 No. 27 - 00 Plsos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia
\ Web: www.sic.gov.co a-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571} 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: {571} 6513240

. Abrit 15 de 2011 - 1B:06:17




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
-/-

RECIBO DE CAJA No. 11 - 0048493

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Mayo 19 de 2011 - 16:45:00
RECIBIDC DE : CLARKE MODET N1 830.008.643
*** Soporte del Pago ***
TIPO PAGO BANCO CIENTA No PAGQO FECHA PAGO VR PAGD
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 155451494 19/05/2011 88.835.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT RENTISTICO CONCFEFPTO VEUNDITARIO Ve CONCEPTO
1 50005-01-09 EH?SST E,E;E.V'C'OS DE PROPIEDAD 99 OTROS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS 2.000.00 2.000.00

$2.000.00

SON: **DOS MIL PESCS MONEDA CORRIENTE*™*

Respansable: ﬁ
TR T ——

Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

10
SUPERINTEND cia DE INDU STRIAY COMERC

g

Fecha; 20110528 144158 C2h g e ASENACIONAL!

1 TENTEIYH 78
Lr:x' 111 ‘TDP%RESENTACION Eolios: 64

Seda Centro: Camers 13 No. 27 - 00 Plsos 3,45 y 10 Bogotd, D.C.- Colombla
Wab: www.sic.gov.co e-mal: info@slc.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571} 5870284 Linea: 118000-010165 Call Center: {571) 6513240
. Maya 20 de 2011 - 05;37:48
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Secretary of State

Not for use within the United States of America.

This Apostille only certifies the signature, the ca

pacity of the signer and the seal or stamp it bears,

It does not certify the content of the document for which it was issued.

7%~

1.  Country:

This public document
2. has been signed by

‘ 3. acting in the capacity of

4. and bears the seal/stamp of

( 5. | at Austin, Texas
7. by the Secretary of State of Texas

8. Certificate No. N-775184

9.  Seal

APOSTILLE
~ (Convention de La Haye du 5 Octobre 1961)

United States of America

PATTI S KING

Notary Public, State of Texas

PATTI S KING, Notary Public, State of Texas,
Commission Expires: 06-26-13

CERTIFIED

6. on November 30, 2010

Hope Andrade
Secretary of State

ST/sjs
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Clarke, Modet & co

COLOMBIA

COLOMBIA
Carrera 17 N* 86-53 Pisg g Bogota Col

ombia Tel: (57 1) 6181038 “Fax: (57 I)6350824-Email: info@clarkemodet.com.co

PODER POWER OF ATTORNEY
Yo (nosolros), abajo ﬁrmante(s) [ (we), the undersigned
en mj (huestro) caricter de Tepresentante(s) legales de legat representative(s) of RETRACT‘ABLE TECHNOLOGIES, INC.

RE'I‘RACTABLE TECHNOLOGIES. INC,
Un organization existing under (e laws of Texas

Y en aciual cumplimiento de g, objeto social, cop domicilip an S0 angip PrESEnt execution of jig business ctivity, domiciled 511 Lobo Lane,
Loho Lane, Little Elm, Texgs 75068—0009. Estados Unidos e Little Elm, Taxag 75068—0009. United States of Americp,
2,

ante cualqujer cntidad, Butoridad y/o persona, especialmente ame las de| Comcmious, Judicig), arbitration Courts, and/or any ather, in g natlers
orden Administralivu, Contencigsg Administralivo, Judigial, Tribunales conceming the following:
de Arbitramento Yo cualquier 010 en {o referene a los siguientes

asuntps:
1) To apply, process, obtain andsor register any of 1he modalitieg of Industrial
. 1) Solicitar, tramilar, obtene; ¥/ registrar Cualquiera de Jas modalidades Praperty, such as: Patents of Invention, Utility Models; Designs, plan
de Propipdagd Industriad, tales €OmMa: patentes g invencign, Modelos g varietics: Marks, Slogans, Trade Names ang emblems and appellations af

utididag; disefiog induslriales, variedades Vegetales: Mmarcas, lemas, Origin; as well as their fencwals, assignments, thanges of name and/or
nombres y ensepgg comerciales y dcnuminaciones de origen; as| como  domigife, agreements ang licenses,

sus Ténovationes, Prémogas, rransferencias, Cambios de nombre y/p 2) To apply, Process, ablain andsyr Iegister copyrights of ny kind as wel) ag
domicilig, contratos y licencias, ) prolection of industrig| Secrets or know-how,

2) Solicitar, tramitar, obteper Yo registrar derechos g duer, en 3y 1 2pply, process, obtain andspr register sanitary registrations, operating
cualquiern de gyg Presentaciones gsj tomo la proteccion de Secretos authorizatigng andfor licenses; g well as their renewals or assignments,
indusiriafes ¥ know-how, changes of name andfor domicite, agreements ang licenses,

3} Solicitar, tramitar, obiener Y/o registrar registros sanitarios, Permisos  4) T4 bring actions of Opposition, bservations, claims, reconsideration,
¥/o licencias de funcionamicnm; asi como sys renovaciones o prorrogas, appeal or tepa remedies, cancellations, pyjij; » Protection 1o the consumer,
transferencias, cambios de nom bre yfo domicilip, contratgs y licengias, granting of licenses, Prolection of trade secrets and gther actions retateg with
4) Ejercer acciones de Oposicidn, nbservaciﬂn, reclamos, reconsideracion, tights derived from the zbove. mentioned matterg and against the unfzir
reposicién, epelacion, cancelacisn administrativa o Judicial, nulidad, competition, actiong resulting from the obtaining gr exploitation of licenses,
Pproteccion g consurnidor, concesign de ticencias, Proteccidn de secretps recovering damages actions. They can 2lso intervens Of participate in Civil,
industriales ¥ demas acciones Y recursos relacionadog €on derechos Commercial, Criminal of Conzcntiaus—Adminiszmtive Trials; 1he actions for
derivadog dp los asunitgs arrtba indicados Y en contra de 13 competencia  yyi Mmandamus, police actions; in actions, lawsyjtg or litigations instituted by
desleal, acciones derivadag de la obtencign ¢ explotacisn de licencias, e BF2RIOr ar against him,

Jjuicips Civiles, Camerciales, penales, oomenr:foso-adminismlivos, utelag 6) To the effect of thig mandate the above-nameq PIOXy are empowered Lo
¥ de paticfa; e acciones o fuicigs premovidos por g) (12) mandante o N conciliate, cancel, settle, sybmiy 1o arbitration, withdraw ang 1o 1cceive gng
contra el (elia) . take possesgion of the titigation related objer Waive or rengunce the rights
5) Registray nombres de dominio ante [, entidad competenge, Eranted or in progegs of grenting, agini lacis of the cuge,

6) En el ciereicio de €ste mandato 1og Mandatarios arrihg mencionados 7} To 1atify or not 1)ge officigus agency
quedan facultadpg para: conciljar, cancelar, feansigis, COmpromater ep 8) I (we) herchy appoint the afore

I drbitros, desistir, recipiy Y lomar posesidn de Jg £osa objeto de litigio y notifications and 1o designate ju

‘colncide o
'lé‘rir:;g.

Granted ang signed at

. 2 ‘-r*.,.‘:“‘.'_',‘:"".""-'. AP RE T
: ]:f:’;:a}r: m:g’sf?isﬂ x on this /G P Wt L et o ;s g
i . exas i s Paltnig t
FNS Oy ommissitﬁﬁ: gé’%ires < R -__\'-;‘-‘Q pradll A j
AN June 24 2013 _/-/g ,/i ;A_, . - 3 i
Hnny '
— - Y CFimmay signalura

(seal) Thopas J, Shaw, President apg CEQ




CERTIFICADO NOTARIAL

(Cuande el solicitante es SOC]EDAD)
(Poderes otorgados en: El Selvador, Estadog Unidos, México y Venezuelz)

Atos 19 diasdel mesde | CUiem b.{@ de
QAo ¢l Notario que suseribe DA FE de que:

) Thomas J. Shawe
(nombre de |2 persona que firma ef poder)

mayor de edad y domiciliado L*}“@ Ehﬂf
3§ firmé de su purio

¥ letra el documento que anlecede,
2. Conoce al (a la} clorgante y que este (a) esty legalmente capacitado
para el otorgamientp,
3. El otgrgante ha, fimado el ref; ririlrc documento en su cardcter
¥

de Eidutld 4 disec
de Ia persona juridica RETRACTABLE TECHNOLOGIES, INC.
-_‘——'—‘_ﬁ_-‘—-.._g'h

4. La citada persona juridica can sede en 511 Lobe Lane, Littie Eim,
Texas 75063-0009, Estndos Unidos de América,, esia legalmente
constituida, que tiene actualmente existencia legal y queel acto pam
el cual se ha otorgado este poder esta comprendida entre tos que
canstituyes su objeto social,

5. El otorgante tiene efectivamente [a representacion que ostenta, que
esta esiegilima y queestd facultado para otorgear este poder.

6, las arteriores centificaciones de los puntes 3,4 y 5, me constan porgue
lie tenido & la vista log documentos auténticos.

Notario Piblico
NOTA: A continuacion de lo enterior, el Consul de Colombia debe
gutenticar Ja firma del Notarip Publico,

CERTIFICADQ NOTARIAL (Cuandop cl
INDIVIDUO}

solicitante o5

Alos dias del mes de de
» ¢l Notario que suscribe DA FE de que:

{nombre de |a persona que firma ¢l poder)

mayor de edad y domicilindo en
fimé en sy presencia

el documento que intecede. conoce al otergante y que este esta

legalmente capacitado para el otarpamiento,

Notario Pirblico
NOTA: A continuacién de lo anterior, el Cénsu} de Colombia debe
autenticar la firma del Notarjp Pablico,

Para lodos los demss paises cf Sefior Cénsyl de Colombia o ante -

quien sc otergue, debe expedir una cerfificacidn dejando constancia
1} de ln existencia legal de Ia sociedad, 2) de que esia cjerce
actunimente su objeto secial, y 3} de que Ia PErsona o personas que
etorgan el poder estdn facultedns para hacerlo, dejando

censtancia nsi mismo de que tuve a la vista Jas pruebas que acrediten
tules circunstancias,

LECGALIZACION POR EL CONSUL DE COLOMBIA
O POR APOSTILLA

lz.‘?éoo

NOTARIAL CERTIFICATE
{ When the applicant js a CORPORATION)
{Powers of attomey granted in: E) Salvador, Mexico, US.A, and Venezuela)

This 19 dayof November . 2010
the EATIENERI NS Ry CERTIFHES har——————

L
(name of the person who 8igns the power of attomey)

of legal age and . domiciled
in_Tittrle Flm Texag set his hand on
the foregoing document,
2. The grantor is to him personally known and that he/she has legal capacity (o
execute the document.
3, The granter has exccuted the foregoing document in his capacity

of, i
of lhcjunﬁlcai person Rgrl%&om BLE TECHNOLOQGIES, INC.

4. The mentioned juridicat person with place of 511 Lobe Lane, Litte Elm,
Texas 75068-0009, United States of America, is duly organized, has actual

granted are within the scope of its Corporate purposes.
3. The granter has in f act the refer
representation is lepal and that hefshe is
of atiomey.

6. Thave based the above certifications 3, 4 an
which for such purpose were exhibited to me.

3 PGS
i e A

\gg;\.’é’#;ﬁ,),o grant this pB;»f@r

S '-.f(,ﬂ‘f,s N HE
j% £ Notar 5
n i enu#c *
"g ""g ¥ oér#lfn.,-.

e 2
Qs gy =
T 49770 peene
3 T iy
Ny Pabiic ) Yl ¥, PATTI §. KING
R, WY '
NOTA: Then the Colombian Consul must Je E_z_& igngture J&EW#&SL?E%J::“
Public | sl June 26, 2013
NOTARIAL CERTIFICATE { W

INDIVIDUALS)

On this day of

the undérsigncd Notary CERTIFIES That”

(name of the person who 5igns the Power of Altorney)

of legal age and domiciled at
signed in his presence the

foregoing
document, the grantor is to him personally known and that hefshe has legai
capacity to execute the document,

Notary Public
NOTA: Ther the Colombian Consul must legalize the signature of the Notary
Public,

For all other countries the Colombian Consul or before who it is granted
must issue & certification stating 1) the legal exi e of the corporation,
1) that the corporate purpeses are actually NG accomplished | 3) that
the persan or persons whe grant this Po of Attorney are empowered
1o do it. The Consul will certify also thfthe documents evidencing those
tircumstances were exhibited to hi ’

LEGALIZATION BY Tued
APOS’FILLE. i

DTAR
O

L e Sy A d i
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“AL RIDUSNT LYY §9ED ON ugLnjosey

Traduccién oficial hecha por Jimena Escobar Uribe, fraductora e interprete
oficial segin resolucién No. 0349 de 1995 del Ministerio de Justicia, del
documento legalizado mediante la APOSTILLA No. N-775184 de 30 de
noviembre de 2010 expedida en FEstados Unidos de América (Texas)
comespondiente  a un documento de poder de RETRACTABLE
TECHNOLOGIES INC., domiciliada en Litfle Elm, Texas, Estados Unidos de

América y certificado notarial sobre existencia y representacion legal de g
misma sociedad.

Documento de poder en inglés con idéntico texto en’ espafiol

(por lo que no se hace su traduccién), firmado el 19 de
noviembre de 2010 en Little Elm, Texas, Estados Unidos de

América, por Thomas J. Shaw, Presidente y Director Ejecutivo.
Legalizado mediante firma y sello por notario el 11/19/2010.
Sello notarial: Patti S. King, notario publico, Estado de

Texas, mi comisién termina el 26 de junio de 2013.

Certificado notarial en inglés con idéntice texto en espafiol

(por lo que no se hace su traduccién), suscrito el 9 de
noviembre de 2010 y legalizadoe mediante firma ilegible por
notario publico.

Sello notarial: Patti S. King, notario publico, Estado de

Texas, mi comisidn termina el 26 de junio de 2013.

Sello del Estado de Texas

Estado de Texas

Secretario de Estado

No para usoc en los Estados unidos de América.




CERTIFICADO

) @IBUSNL =1 49E0 ON UPIIMOsRY
i Hedign 9 jopnpely

2

Esta Apostilla unicamente certifica la firma, la capacidad
del firmante y el sello o estampilla que lleva. No certifica

el contenido del documento para la cual fue expedida.

APOSTILLA

(Convencién de la Haya de 5 de octubre de 1961)
1. Pais: Estados Unidos de América
Este documento publico
ha sido firmado por Patti S. King

actuando en su calidad de Notario Pablico,
Texas

Estado de

4, 1lleva el sello/estampilla de Patti S.

King, notario
publico, Estado de Texas,

comisidén termina: 06-26-13

5. En Austin, Texas

6. E1 30 de noviembre de 2010

Por el Secretaric de Estado de Texas

8. Certificado No. N-775184

éello/Estampilla: Sello del Estado de Texas

10. Firma: Firmado por Hope Andrade, Secretario de Estado

1\

SN H“O)Si,ﬂl
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The State of Texas
Secretary of State

Not for use within the United States of America.

This Apostille only certities the signature, the capacity of the signer and the seal or stamp it bears.
It does not certify the content of the document for which it was issued.

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 Octobre 1961)

1.  Country:

This public document
2. has been signed by

3. acting in the capacity of

4.  and bears the scal/stamp of

United States of America

PATTI S KING
Notary Public, State of Texas

PATTI S KING, Notary Public, State of Texas,
Commission Expires: 06-26-13

CERTIFIED

5.  at Austin, Texas -

by the Secretary of State of Texas

8. Certificate No. N-778370

9. Seal

6. on December 17, 2010

Hope Andrade
Secretary of State
ST/sjs
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PODER

Ya (nosotras), abaje firmante(s)
SHAW, Thomas, J.

en mi (nuestro) carcter de representante(s) legales de

una sociedad organizada y existente de acuerdo con las leyes de

y en &ctual cumplimiento de su objeto social, con domicilio en 5310
Buena Vista, Frisco, Texas 75034, Estados Unidos de América

porel presente instrumento confiero (conferimas) poder especial a favor
de DILIA MARIA RODRIGUEZ D'ALEMAN, con Cédula de
Ciudadania No. 41.654.882 de Bogotd, y tp. 20824 y CLAUDIA
LUCIA CARO RAMIREZ, con Cédula de Ciudadenia No. 40.017.374
de Tunja, y tp. 36448, con domicilio en Bogota, Colombia, para que
actuando en su orden en nombre del (de 1a) otorgante le (1a) representen
ante cualquier entidad, autoridad y/o persona, especialmente ante las det
orden Administrativo, Contencioso Administrativo, Judicial, Tribunales
de Arbitramento y/o cualquier otro en lo referente a los siguientes
asuntos:

1) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar cualquiera de las modalidades
de Propiedad Industrial, tales como: patentes de invencitn, modelos de
wilidad; diseflos industriales, variedzdes vepetales; marcas, femas,
nombres y ensefias comerciales y denominaciones de origen; asi comeo
sus renovaciones, prérrogas, transferencias, cambios ds nombre ylo
domicilio, contratas y licencias.

2} Solicitar, tramitar, obierer yfo registrar derechos de autor, en
cualquicra de sus presentaciones esi como l2 proteccién de sccretos
industriales y know-how.

3) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar registros sanitarios, permisos
Y/o licencias de funcionamiento; asi como sus renovaciones o prérogas,
transferencias, cambios de nombre y/o domicilio, contratos y licencias.

4} Ejercer acciones de opaosicién, abservacidn, reclamos, reconsideracion,
reposicion, apelacién, cancelacitn administretiva o judicial, nulidad,
proteccién al consumidor, concesién de licencias, proteccion de secretos
industriales y demés acciones y recursos relacionados con dercchos
derivados de los asuntos arriba indicados y en contra de la competencia
desleal, acciones derivadas de la obiencién o explotacién de licencias,
acciones de indemnizacidn de perjuicios. También podra(n) intervenir en
juicies civiles, comerciales, penales, contencioso-administrativos, tutelas
¥y de policia, en acciones o juicios promavidos por ef (ls) mandante o en
contra el (elia) ,

5) Registrar nombres de dominio ante la entidad competenis.

€) En el cjercicio de este mandato los mandatarios amriba mencionados
quedan facultados para: conciliar, cancelar, transigir, comprometer en
arbitros, desistir, recibir y tomar posesién de la cosa objeto de litigio y
renunciar o desistir a derechos concedidos o en curso de concesion,
admitir los hechos del proceso.

7) Ratificar o no la agencia oficiosa,

8) Asl mismo faculio (faculiamos) a los mencionados apoderados para
recibir notificaciones y designar apoderados judiciales o extrajudiciales,
sustituir ¢) presente poder y revocar las sustituciones que hicieren.

Dade y firmado en

alos dias de

Firma / sighatura
Thomas J. Shaw

=7 L

POWER OF ATTORNEY

T{we), the undersigned
SHAW, Thomas, J

legal representative(s) of
an arganization existing under the laws of

and in present execution of its business activity, domiciled 5310 Buena Vists,
Frisco, Texas 75034, United States :

do hereby grant POWER OF ATTORNEY te DILIA MARIA RODRIGUEZ
IYALEMAN, identification card No. 41.654.882 of Bogota, and tp. 20824
and CLAUDIA LUCIA CARO RAMIREZ, tp, 36448, identification card No.
40.017.374 of Tunja, residing in Bogotd, Colombia, 1o act in the order of their
appointment in behalf of grantor before any entity, authority andior natural or
juridical person, specially before those Administrative, Administrative-
Contentious, Judicial, arbitration courts, and/or any other, in all maiters
conceming the following:

1) To apply, process, obtain and/or register any of the modalities of Industrial
Property, such as: Patents of Invention, Utility Models; Designs, plant
varieties; Marks, Slogans, Trade Names and cmblems and appellations of
Origin; as well as their renewals, assignments, changes of name andfor
domicile, agreements and ticenses,

2} To apply, process, obtain and/or register copyrights of any kind as weli as
protection of industrial scerets or know-how.

3) To apply, process, obtain and/or register sznitary registratians, operating
authorizations andfor licenses; as well as their renewals or assignments,
changes of name and/or domicile, agreements and licenses.

4) To bring actions of opposition, observations, claims, reconsideration,
eppeal or legal remedics, cancellations, nullity, protection to the consumer,
granting of licenses, protection of trade secrels and other actions related with
rights derived from the above- mentioned matters and against the unfair
competition, actions resulting from the obtaining or exploitation of licenses,
recovering damages actions. They can also intervene or participate in Civil,
Cemmercial, Criminal or Contentious-Administrative Trials; the actions for
writ mandamus, police actions; in actions, lawsuits or litigatiens instituted by
the grantor or against him.

5) To tegister domain names before the competent entity.

6) To the effect of this mandate the above-named proxy are empowered to:
conciliate, cancel, settle, submit 1o arbitration, withdraw and to receive and
take possession of the litigation related objet and waive or renounce the rights
gramed or in process of granting, admit the fects of the case.

7) To ratify o7 not the officious apency.

8) I (we) hereby appoint the afore mentioned attomeys with powers to receive
notifications and 1o designate judicial and extrajudicial attorneys, substitute
this Power of Attornmey and to revoke such sustitutions,

Granted and signed at

on this ?




CERTIFICADO NOTARIAL

(Cuando el solicitante cs SOCIEDAD)
{Poderes otorgados en: El Salvador, Estados Unidos, México y Venezuels)

Alos dias del mes de “% de
7 el Notari':que SUsCrTt %M

plelly)

. Thomas J. Shaw

(nombre de la persona que firma ¢l poder)

mayor de edad y domiciliado :lq"é'wf Tﬂxas,
eE.UU. firmé de su pufio

¥ letra el documento que anlecede,
2, Conoce al (a i) otorgante y que este (a) esta legalmenie capacitado
para ¢l olorgamiento.
3. El otorgante  ha firmado ¢l referido  documento en su caricter
de
de |z persona juridica de

I

4. La citada persona jurfdica con sede en esté
legalmente constituida, que tiene actualmente existenciz legal y que
el acto para el cuzl se ha otorgedo este poder estd comprendido entre
los que constituyen su objeto social.

5. El otorgante tiene cfectivamente la representacién que ostenta, que
csta es legltima y que estd facultado para olorgar este pader,

6. las anteriores certificaciones de los puntos 3, 4 y 5, me constan purque
he tenido a la vista los documentos auténticos.

Notario Pablico

NOTA: A continuacién de lo anterior, ¢f Cénsul de Colombia debe
autenticar la firma de] Notario Pablico,

CERTIFICADD NOTARIAL (Cusndo el solicitante es
INDIVIDUO) :

Alos dlas del mes de de
» ¢l Notario que suscribe DA FE de que:

1, SHAW, Thomas, J.

{nombre de 1a persona que firma el poder)

mayor de edad y domiciliado en 5310 Buens Vista, Frisco, Texas

15034, Estados Unidos de América firmé en sy presencia
¢l documento que antecede, conoce al otorgante ¥ que este estd
legalmente capacitado pare el otorgamiento.

Notario Pablico
NOTA: A continuacion de lo anterior, o1 Cénsu! de Colombia debe
autenticar la firma del Notanio Pablico,

Para todos los demds palses el Sefior Consul de Colombia o ante
quien se otorgue, debe expedir una certificacién dejande constancia
1} de Is existencia legal de la sociedad, 2) de que ests ejerce
ectuslmente so objeto social, y 3) de que Ia persona o personas que
otorgan ¢l poder estdn facultadas para hacerlo, dejendo

constaucia asf mismo de que tuvo a la vista las pruebss que acrediten
tales circunstancias.

LEGALIZACION FOR EL CONSUL DE COLOMBIA
0 POR APOSTILLA

’ A TR

NOTARIAL CERTIFICATE

( Whea tke applicant is a CORPORATION)
(Powers of attoney granted in: El Salvador, Mexico, U.S.A, end Venezucla)

This " day of lag‘ C!u!l:;!C- s 2010
the utders] Notary CERT that

1. Thomas J. Shaw
{name of the person who signs the power of attomney)

of . legal .
in_ Frisco, Texas
the foregeing document.

2. The granter is to him personally known and that he/she has legal capacity to
exccute the document.

3. The grantor has exccuted the foregoing document in his capacity
of

of the juridical

domiciled
set his hand on

age and

4. The mentioned juridical person with place of is duly
ofganized, hes actual legal existence and that the purposes for which the
power of attomey is granted are within the scope of its corporate purposes.

5. The grantor has in f act the refemed quality and that hisher
representation is lIegal and that hefshe is empowered 1o grant this power
of atiomey.

6, [ have based the above certifications 3, 4 a

which for such purpose were exhibited to me. &f{??ﬂ;@, PATTI 8. KING
FEA"%%  Notary Public, State of Texas

My Commission Expires
June 26, 2013

k)
iy

ety et

Qe

Notary 'Publid\)

NOTA: Then the Colombian Consul must legalize the signature of the Notary

Public.

NOTARIAL CERTIFICATE { Wheo the applicant is an
INDIVIDUALS)

Cn this day of
the undersigned Notary CERTIFIES that:

1, 3HAW, Thomas, J,

(name of the person who signs the Power of Attorney)

of legal age and domiciled at 5310 Buena Vista, Frisco, Texss 75034,
United States signed in his presence the -foregoing document, the grantor is

1o him personally known and that he/she has legal capacity to exccute the
document.

Notary Public
NOTA: Then the Colombian Consul must legalize the signature of the Notary
Public,

For all other countrics the Colombian Consul or before who it is granted
must {ssue a certification stating 1) the legal existence of the corporatien,
2) that the corporate purposes are actually being accomplished | 3) that
the person or persons who grant this Power of Attorney ere empowered
to do it. The Consul will certify also that the,documeg
circumstances were exhibited to him.  [[Coma’: i,

LEGALIZATION BY THE Couoyifl,
APQSTILLE. "




Traduccidn oficial hecha por Jimena Escobar Uribe, traductora e intérprete
oficial segin resolucion No. 0369 de 1995 del Ministerio de Justicia, del
documento legalizado mediante la APOSTILLA No. N-778370 de 17 de
diciembre de 2010 expedida en Estados Unidos de América (Texas)

correspondiente @ un documento de poder de THOMAS J. SHAW,
domiciliado en Frisco, Texas, Estados Unidos de América.

Documento de poder en inglés con idéntico textso en espafiol
(por lo que no se hace su traduccién),
diciembre de 2010 en Little Elm,

América, por Thomas J. Shaw.

firmado el 7 de

Texas, Estados Unidos de

Certificado notarial en inglés con idéntico texto en espariol

(por lo gue no se hace su traduccidn), suscrito el 7 de

diciembre de 2010 y legalizado mediante firma ilegible por
notario publico.

Sello notarial: Patti S. King, notario piblico, Estado de

Texas, mi comisidn termina el 26 de junio de 2013.

Sello del Estado de Texas
Estado de Texas

Secretario de Estado

No para uso en los Estados unidos de América.

Esta Apostilla uUnicamente certifica la firma, 1la capacidad

del firmante y el sello o estampilla que lleva.

N.O_...,.C‘?r?"i £ Ca
COmaRlntario, 1
el contenido del documento para la cual fue exgh

APOSTILLA

(Convencidn de la Haya de 5 de octub

£ 44L BIDUSNE LI 49EQ ON UPIANOSFY

[eray D dieadigiy; 9 Jopnpes]

29130 y80253 YNIWIL




TGy BOWNE VW S5EQ oM “9!3.3
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39140 ¥Y80753 YNIWII

1. Pais: Estados Unidos de América
Este documento publico
2. ha sido firmado por Patti S. King
3. actuando en su calidad de Notario Publico, Estado de

Texas
4. lleva el sello/estampilla de Patti §. King, notario

publico, Estado de Texas, comisidédn termina: 06-26-13

CERTIFICADO
5. En Austin, Texas
6. E1 17 de diciembre de 2010
7. Por el Secretario de Estado de Texas
8. Certificado No. N-778370
9. Sello/Estampilla: Sello del Estado de Texas

10. Firma: Firmado por Hope Andrade, Secretario de Estado
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JERINGA DE VIDRIC CON AGUJA REPLEGABLE
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Resumen

Una Jjeringa, particularmente preferida para uso ccmo una
jeringa pre-llenada, que tiene una aguja replegable y se
caracteriza por una cédmara de veolumen variable para contener
liquido, la cual estd definida adicionalmente por superficies
hechas de vidrio o un material elastomérico; y 1la jeringa no
tiene ninguna parte de vidrio gue entre directamente en contacto

con otra parte de vidrio.



JERINGA DE VIDRIO CON AGUJA REPLEGABLE

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1. Campo de la Invencidn

Esta invencién consiste en una jeringa destinada a ser
utilizada con compeosiciones que podrian exigir tipicamente el
uso de vidrio o polimeros de goma gquimicamente no reactivos; se
refiere ademds a una Jjeringa desechable gue tiene una aguja
replegable que también es apropiada para uso como una jeringa
pre-llenada y que protege a cualquier fluide contenido en el
interior de la misma, contra la descomposicién provocada por
contaminantes que lixivian o migran hacia la porcidén de
contencién de fluido de la jeringa durante almacenamientoc o uso.
La Jjeringa del tema tiene preferiblemente un porta-aguja
replegable y cilindro pero no tiene ningun componente plastico
que entre en contacto con el fluido contenide en la jeringa y no
tiene partes de vidrio gue hagan contacto directo entre si.
2. Descripcidén del Arte Relacionado

En las Gltimas décadas, el plastico ha desplazado al vidrio
como el material de opcidén para fabricar la mayor parte de la
jeringas utilizadas en todo el mundo. El costo relativamente
bajo de la produccién en serie de partes moldeadas de Jjeringas a
partir de resinas termopléstica, ha impulsado el cambio del
vidrio al pléastico, junto con una importapcia aumentada a la
eliminacién después de un sclo uso como.una forma principal para
controlar la propagacién de infecciones tales como HIV y otros
patdégenos llevados por la sangre. De manera mas reciente, la

jeringas plasticas gque tienen agujas replegables han sido
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también ampliaménte reconocidas y se encuentran disponibles como
una tecnologia preferida para reducir la probabilidad de
pinchazos accidentales con la aguja y la exposicidn concomitante
del personal de salud y pacientes a enfermedad infecciosas
peligrosas.

Aungque todavia se encuentran comercialmente disponibles
algunas jeringas con cilindros de vidrio, principalmente para uso
en aplicaciones de pre-llenado, las mismas no estan disenadas
tipicamente de modo gque el usuario pueda replegar a la aguja
después de uso y, por lo tanto, los usuarios de tales jeringas
son mas susceptibles a lesiones por pinchazos con la aguja y la
probabilidad asociada de contaminacidén patogénica. Puede ser
dificil 1la produccién en serie de disefios de jeringas gque
requieren el uso de componentes de vidrio que tienen tolerancias
estrechas. Las jeringas del arte anterior que utilizan cilindros
de vidrio en combinacién con una © mas de otras partes de
vidric, son mas propensas a ruptura accidental durante la
manipulacidén antes de uso si las jeringas estén diseriadas de tal
manera que las partes de vidrio pueden entrar en contacto entre
si.

Una desventaja que se ha experimentado durante el uso de
jeringas pléasticas, es la tendencia de algunas medicinas u otros
fluidos de tratamiento terapéutico contenidos en su interior, es
degradarse o contaminarse con el paso del tieméo. Esta tendencia
es de particular interés con las jeringas pre-llenadas en las
cuales tales fluidos gquedan cominmente almacenados durante
periodos prolongados tales como meses o© afios antes de ser

utilizados. Durante almacenamiento prolongado, los sustituyentes
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u otros componentes del plastico pueden lixiviarse hacia el
fluido contenido o los componentes reactives del mismo pueden
atacar o reaccionar con los componentes del -plastico o, de otro
modo, las moléculas de gas pueden migrar a través del plastico
hacia el fluido contenido provocando de este modo la oxidacién u
otra descomposicién. _ Tal descomposiciodn puede afectar
perjudicialmente la pureza, propiedades y/o efectividad
terapéutica de un fluido antes de que sea administradoc a un
paciente vy, en algunos casocs, puede hacer _éue el fluido sea
tdéxico para los pacientes.

Por lo tanto, se reguiere una jeringa désechable que tengsa
una aguja replegable pero carezca de superficies de contencidn en
contacto con el fluido, hechas de pléastico u otro material
susceptible a lixiviacidén o migracidn, asi AOmo ningun componente
de vidrio en contacto directo con otros componentes de vidrio.

RESUMEN DE LA INVENCION

La jeringa desechable descrita aqui comprende una aguja
replegable vy es particularmente prefefida para uso en
aplicaciones de pre-llenade con fluidos que interactian con las
partes plasticas de la jeringa ¢ con fluidos que estan sujetos a
degradacidén por la migracién de moléculas de gas a través del
cilindro, durante almacenamiento prolongado antes de uso. De
acuerdo con una forma de la invencién, la jeringa del tema
comprende un cilindro de vidrio y un mecanismo para replegar a la
aguja, gue tiene un porta-aguja de vidrio que coopera con un
sellec de émbolo elastomérico, tapon de émbolo y anillo de

friccidn para definir una cdmara no plastica de volumen variable

para contener liquido; dicho volumen depende principalmente de la
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posicidén del émbolo con relacidén al cilindro. De acuerdo con
otra forma de la invencidn, se proporciona por lo menos un
manguito hecho de un material diferente a plastico, mas
preferiblemente acero inoxidable, para evitar que el liquido

entre en contacto con una porcidn pléstica, del asa del émbolo
antes del repliegue.

Tal como se emplea aqui, el término “vidfio” puede incluir
también otros materlales similarmente no reactivos apropiades
para uso en una aplicacidén de gradeo farmacéutico que normalmente
podria exigir vidrio.

Como un asunto general, el término “plastico” puede incluir
polimeros termoplasticos vy de termofraguacién. Los poelimeros
termoplastico pueden ser ablandados nuevamente a su condicidn
original mediante el uso de calor, lo cual no se puede hacer con
los polimeros de termofraguacidn. Tal comg se emplea aqui, el
término “plastico” se refiere principalmente a polimeros
superiores termoplasticos y moldeables tales como, por ejemplo,
polietileno y polipropileno o una resina acrilica, conteniendo

también tipicamente otros ingredientes tales como agentes de

curacién, rellenos, agentes de refuerzo, colorantes y/o
plastificantes, etc., gque pueden ser formados o moldeados bajo
calor y presidn. Tal como se emplea aqui, el término “plastico”

no incluye vidrio o elastomeros de goma queiestén aprobados para
uso en aplicaciones que entran en contacto directo con liguidos
terapéutices que pueden interactuar con plastico o gque pueden ser
degradados mediante sustituyentes que de otro modo podrian entrar

en el ligquido a partir del pléastico.
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Tal como se emplea aqui, el término ‘“elastomérico” o
“material elastomérico” se refiere principalmente a polimeros de
goma degradados y de termofraguacién que se defcocrman de manera
mas facil que el pléastico, pero que estén aprobados para uso con
fluidos de grado farmacéutice y no facilmente susceptibles a
lixiviacidén o migracidén de gas.

Tal como se emplea aqui, el término “fluido” se refiere
principalmente a liguidos pero puede incluir también suspensiones
de sblidos dispersados en liquidos y gases disueltos o presentes
de cotro mode en los ligquidos, en el interior de las porciones de
las jeringas gue contienen fluido.

Otra caracteristica importante de la presente invencidén es
gque no existen partes en contacto vidrio-vidrio y no hay partes
plasticas que hagan contacto con un liquido contenido en 1la
jeringa, antes de que la aguja sea replegada después de uso.

Se debe comprender vy apreciar gque el aparato de la
invencidén, si bien se ilustra en los dibujos adjuntos sin una
tapa para la aguja, se proporcicnara una tapa protectora
removible antes del empague para envio y almacenamiento.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIB?JOS

Se describe y explica adicionalmente. al aparato de la
invencién en relacidén con los siguientes dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en elevacidén frontal de una forma
de la jeringa de la invencién.

La figura 2 es una vista en elevacidn lateral izguierda de
la jeringa de la figura 1.

La figura 3 es una vista en elevacién lateral derecha de la

jeringa de la figura 1. Ti,zf



La figura 4 es una vista desarrcllada en perspectiva frontal
de la jeringa de la reivindicacién 1.

La figura 5 es una vista ampliada en elévacién y en corte
transversal similar a la figura 1, con el‘ émbolo parcialmente
presionado hacia el interior del cilindro de vidrio.

La figura 6 es una vista ampliada en elevacidén y en corte
transversal de la Jjeringa de la figura 5, con la aguja
completamente replegada.

La figura 7 es una vista ampliada en elevacidén frontal de
una forma del cilindro de la jeringa de la figura 4.

La figura 8 es una vista ampliada en elevacidon frontal del
casquete de punta de la jeringa de la figura'4i

La figura 9 es una vista ampliada en elevacidn frontal de
una forma del porta-aguja de vidrio de la jeringa de la figura
4.

La figura 10 es una vista ampliada en elevacidon frontal en
corte transversal del asa de émbolo de la jeringa de la figura 4.

La figura 11 es una vista ampliada en elevacidn frontal y en
corte transversal, parcialmente en corte y  parcialmente
desarrollada, de una forma del sello de émbolo de la jeringa de
la figura 4.

La figura 12 es una vista ampliada en elevaciéon {frontal,
parcialmente en corte y parcialmente desarroliada, del tapdén de
émbolo de una forma de la jeringa de la figura 4.

La figura 13 es una vista ampliada en elevacién frontal y en
corte <transversal, tomada a lo largo e 15 linea 13-13 de 1la

figura 12.
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La figura 14 es una vista ampliada en élevacién frontal,
parcialmente en corte y parcialmente desarrollada, de una forma
del casqguete de émbolo de la jeringa de la figura 4.

La figura 15 es una vista ampliada en elevacidn frontal y en
corte transversal de una forma del agarre de cilindro de la
jeringa de la figura 4.

La figura 16 es una vista ampliada en elevacidén frontal de
una forma del anillo de friccidén de la jeringa de la figura 4.

La figura 17 es una vista ampliada en elevacién frontal,
parcialmente en corte y parcialmente desarrcllada, de una forma
del anillo de friccidén de la jeringa de la figqura 4.

La figura 18 es una vista ampliada en elevacidn frontal,
parcialmente en corte y parcialmente desarrollada, de una forma
del manguito de émbolo de acero inoxidable apropiado para uso en
la jeringa de la figura 4.

La figura 19 es una vista ampliada eﬁ elevacion frontal,
parcialmente en corte y parcialmente desarrollada, de otra forma
del manguito de émbolo de acero inoxidable ap;opiado para uso en
la jeringa de la figura 4.

La figura 20 es una vista ampliada en elevacién frontal,
parcialmente en corte y parcialmente desarrollada, de otra forma
del manguito de émbolo de acerc inoxidable apropiade para uso en
la jeringa de la figura 4.

La figura 21 es una vista ampliada en elevacidn frontal de
una forma del manguito de cilindro de acerc inoxidable de la

jeringa de la figura 4.

A



La figura 22 es una vista ampliada en elevacidn frontal y en
corte transversal, tomada a lo largo de la linea 22-22 de la
figura 21.

La figura 23 es una vista ampliada en elevacidn frontal y en
corte transversal de otra forma de la jeringa de la invenciodn,
con el émbolo ilustrado en una posicidn parcialmente presiocnada
hacia el interior del cilindro de vidrio.

La figura 24 es una vista ampliada en elevacidn frontal y en
corte transversal de otra forma de la jeringa de la figura 23,
con el émbolo, tapdén de émbolo y anillo de fricecidn ilustrados
cerca de las posiciones en las cuales estdn dispuestos cuando se
inicia el repliegue y cuando se libera la fuerza del resorte
comprimido, para impulsar al perta-aguja, al casquete del porta-
agua, a la aguja y al tapén de émbolc desplazado, hacia la
cavidad de repliegue en el interior del émbolo.

La figura 25 es una vista ampliada en elevacidédn frontal y en
corte transversal de la jeringa de la figura 23 después del
repliegue.

La figura 26 es una vista ampliada en elevacidén frontal y en
corte transversal del extremo delanterc de otra forma de la
jeringa de la invencidn (ilustrada después del repliegue}, en la
cual una porcidén del sello de émbolo dispuesta dentro del
extremo delantero del mismo, proporciona una superficie de
acoplamiento para el tapén de émbolo. .

La figura 27 es una vista ampliada en elevacidén frontal y en
corte transversal de otra forma del extremo posteriocr de otra

forma de la jeringa de la invencidén, en la cual el extremo

posterior del émbolo se encuentra cerrado excepto para la
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disposicién opcioconal de un orificic de ventilacidn a través de la
pared lateral del émbolo.
DESCRIPCION DE LAS FORMAS. PREFERIDAS

Con referencias a las figuras 1-3, la djeringa 30 de la
invencién comprende al cilindro 32, al casquete 38 de la punta
del cilindrco, al émbolo 72 y al agarre 86 del cilindro. El
agarre 86 del cilindro 1lleva preferiblemente agarres porciones
94, 96 para los dedos, las cuales estan proyectadas hacia fuera
y dispuestas en sentido opuesto. El casgquete 98 en el extremo del
émbolo estd dispuesto cerca de dicho émbole 72 y acopla por
friccidén con una abertura situada en el extremo posterior del
émbolo. El casquete 98 terminal del émbolo estd preferiblemente
ventilado a fin de permitir el escape del a%re hacia una cavidad
de repliegue dispuesta dentro del émbolo 72, durante el repliegue
de la aguja 48 a fin de permitir el uso de la jeringa. El
cilindro 32 esta hecho preferiblemente de “vidrio” vy las
porciones del émbolo 72 que son visibles en las figuras 1-3 estén
hechas preferiblemente de “plastico”; tales términos se
definieron anteriormente y se discuten detalladamente mas
adelante. El agarre 86 del émbolo y el casquete 38 para la punta
del cilindro estan hechos también preferiblemente de plastico.
Se comprenderd que se puede wutilizar cualquier plastico
moldeable comercialmente disponible gque es apropiado para uso en
la aplicacidn propuesta, en la fabricacidn de la jeringa 30 de la
invencidén a condicién de que tal plastico tenga teodas las
aprobaciones reguladorés necesarias requeridas para tales

dispositivo.
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Se describen y explican las partes componentes de la jeringa
30 en relacién con las figuras 4-5 y otras figuras tal como se
menciona mas adelante. Con referencia a las figuras 4-6 y 7, el
cilindro 32 esta hecho deseablemente de vidrio que se sabe es
particularmente impermeable a los gases y no es reactive con la
mayoria de los liquidos y, mas particularmente, no es reactivo
con los liquides terapéuticos que se utilizan con las jeringas
30. El cilindro 32 tiene preferiblemente un orificio tubular
escalonado 44 con extremos abiertos que miran hacia adelante vy
hacia atras y comprende ademas una aleta anular curva 36
proyectada hacia fuera, dispuesta alrededor del extremo abierto
gue mira hacia atras. El extremo gque mira hacia adelante del
cilindro 32 comprende ademds preferiblemente una seccidn de
didmetro mas pequehfo que tiene un hombro anular 46 ahusado, un
collar 34 esencialmente c¢ilindrico y wuna aleta anular 35
ligeramente sobresaliente en el extremo delantero del collar 34.

El casquete 38 de la punta del cilindro, tal comc se ilustra
en las figuras 4-6 y 8, estd dispuesto hacia adelante del
cilindro 32, estd hecho preferiblemente de pléastico y comprende
un orificio cilindrico escalonad que tiene una abertura 40 de
didmetro pegquefioc gue mira hacia fuera y a través de la cual se
proyectan parte del porta-agujas 54 y la aguja 48 cuando se
ensambla la jeringa tal como se ilustra en la figura 5. El
casquete 38 de la punta del cilindro tiene también un abertura 42
de didmetro més grande que mira hacia atras y que estd destinada
a acomodar al didmetrc externo del <collar rebajado 34 del
cilindro 32. El1l casqguete 38 de la punta del cilindro puede ser

unido al c¢ilindro 32 en varias formas, por ejemplo mediante
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friccidn, ajuste a presidén o mediante el ﬁso de adhesivo o en
cualquier otra forma conocida o utilizando un dispositivo de
unién que pueda ser evidente para un experto en el arte, después
de leer esta descripcién. Un método preferido de unidn es el
acoplamiento por friccién entre el casquete 38 de la punta del
cilindro y el cilindro 32, el cual se puede mejorar estirando
ligeramente al extremo abierto 42 sobre la aleta 35 anular
proyectada ligeramente, en la parte delantefa del cilindro 32.
Si se desea, se puede proporciocnar una cavidad anular cooperante
dentro del casquete 38 de la punta del cilindro tal como se
describe mé&s adelante, en relacién con la figura 8. Otra unidn
preferida es el uso de un adhesivo apropiado comercialmente
disponible para asegurar a la superficie interna de la abertura
42 de diametro més grande a la superficie externa del collar 34
durante el ensamblaje de 1la jeringa 30. Tal adhesivo puede ser
aplicado también después de la unién por friccidén, por ejemplo,
aplicando cola en la ranura 37 que mira hacia fuera y se extiende
circunferencialmente, tal como se ilustra en la figura 5. La
unidén entre el casquete 3B de la punta del cilindro y el c¢ilindro
32 debe ser suficientemente fuerte para evitar que el casquete 38
de la punta del cilindro se separe desde dicho cilindro 32,
cuando se somete a las fuerzas ejercidas por el resorte 50 de
compresidén cuando se ensambla en la forma ilustrada en la figura
5 y cuando se combina con cualesquiera fuerzas hidraulicas
experimentadas durante el uso de la jeringa 32, junto con las
fuerzas de disparo o liberacién requeridas para iniciar el

repliegue.
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5i se desea, el casguete 38 de la punta del cilindro puede
ser fabricado como una sola pieza deslizante y colocada a
presién; en la forma de dos piezas que ajustan entre si alrededer
del extremo delantero del cilindro o en la forma de una almeja,
teniendo una articulacién plegable que permite la aplicacidén del
casquete desde un lado mds bien que desde la parte delantera, lo
cual puede ser util si la aguja estéd proyectada ya hacia adelante
desde el porta-aguja en el momento en gque se instala el casquete.

Las figuras 4-6 ilustran adicionalmente una forma de un
mecanismo de repliegue que comprende a la aguja replegable 48, al
resorte de compresién 50, al manguito 52, al porta=-aguja 54 y al
anillo de friccidén 60. La aguja 48 es preferiblemente una aguja
metdlica convencional gque tiene un extremo biselado, un extremo
romo y una trayectoria interna para el fluide entre los dos
extremos. El resorte 50 estd hecho deseablemente de cualguiler
metal apropiado para la fabricacidén de resortes de compresidn de
ese tamaho. El porta-aguja 54 estd hecho deseablemente de
vidrio y se lo describe adicionalmente mas adelante. El manguito
52, ilustrado también en 1las figuras 21 y 22, esta hecho
deseablemente de metal, mwéds preferiblemente de acero inoxidable
o de un plastico durable apropiado comercialmente disponible.
El anillo de friccién 60 estd hecho preferiblemente de material
elastomérico gque tiene un valor de dureza apropiado para el
tamafic y espaciamiento del porta-aguja 54 y el cilindro 32 y
adecuado para lograr un sello hermético al fluido cuando se
somete a las presiones operativas gque probablemente se puedan

encontrar durante el uso de la jeringa 32.
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Aungue se 1llustra a la aguja 48 en 1la figura 4 como
desplegada por detras de la abertura 32 que mira hacia atras, el
extremo romc de la aguja 4B estd deseablemente instalado a través
de la abertura 40 en el extremo que mira hacia adelante del
casquete 38 de la punta del cilindro, después de gque dicho
casquete ha sido unido al cilindro 32 y una vez instalados los
otros componentes del mecanismc de repliegue & través de la
abertura del cilindro 32 gue mira hacia atrés. De otro modo, la
aguja 48 puede ser moldeada por insercidn en el porta-aguja 54 e
instalada desde la parte posterior o, si se utiliza un casguete
convenientemente disefiado para la punta del cilindro, entonces,
el anillo de friccidn, la aguja, porta-agua y resorte pueden ser
instalados todos desde la parte delantera si se proporciona una
estructura ¢ herramienta de sujecidén para mantener comprimido al
resorte durante la instalacién del casquete de 1la punta del
cilindro.

Refiriéndonos a la forma de las figuras 4-6 y 9, el porta-
aguja 54 estd hecho preferiblemente de vidrio y tiene una seccidn
delantera c¢ilindrica alargada 56 y una seccidn posterior 58
esencialmente mas corta que tiene un didmetro externo mas grande
que el de la seccién delantera. Refiriéndonos a la figura 9, el
porta-aguja 54 de esta forma comprende ademéas preferiblemente uha
garganta ahusada 55 en el extremo delantexo para guiar al
extremo romo de la aguja 48 (figura 5) hacia la posicidén en 1la
cual hace contactoc contra el hombro anular 55 que mira hacia
adelante, estableciendo comunicacidén de fluido entre el interior

de 1la aguja y la cavidad cilindrica 120 a través de la garganta

cilindrica 59. 'j;f)
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Refiriéndonos nuevamente a la figura 5, el ancho de 1la
garganta ahusada 55 proporciona también un sitioc alrededor de la
aguja 48, el cual se puede aplicar un adhesivo para mantener a
dicha aguja 48 en relacidn axial fija con relacidén al porta-aguja
54 cuando se endurece dicho adhesivo. El didmetro interno del
resorte 50 es suficientemente grande para deslizarse sobre 1la
seccidén alargada 56 del porta-aguja 54 pero suficientemente
pegueno para hacer contacto contra el hombro anular 124 que mira
hacia adelante, de la pecrcidn de cabeza 58 de diametro méas
grande del porta-aguja 54. El didmetro externo del resorte 50 es
deseablemente pequefio lo suficiente para ajustar en el interior
del orificic 130 del manguito 52 y se comprimido entre 1los
extremos 126, 128 (figuras 21-22), tal como se 1ilustra en la
figura 5. El manguito 52 actia como una gula de resorte durante
la compresién del resorte 50, disminuyendo cualquier tendencia
del resorte a deformarse durante la compresidton en la seccidn en
la cual se ensancha el didmetro interno del casquete 38 para la
punta del cilindro.

Con referencia a las figuras 4-6,el anillo 60 de friccidn
esta dispuesto deseablemente alrededor del didmetro externc de la
porcidén de cabeza 58 del porta-aguja 54 y en acoplamiento por
fricecién con la misma. La superficie gque mira hacia fuera del
anillo de friccién 60 proporciona deseablemente acoplamiento
sellador con la pared interna de vidrio del cilindro 32 y ofrece
suficiente fuera de sujecién sobre el porta-aguja 54 para
resistir la fuerza ejercida por el resorte 50, ademas de
cualguier presidén dirigida hacia atrds sobre la parte delantera

de la aguja 48 cuando ésta se insertada en una persona u objeto
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durante uso. Debido a que cualquier liquide dispuesto en el
interior de la jeringa 30 gue tiene una camara para fluido de
volumen variable, hara contacto con parte del anillo de friccién
o0, este Ultimo esta hecho preferiblemente de material
elastomerico gue estd aprobado o es apropiado para uso con tales
liquidos y tiene wun valor de dureza dentro de wuna escala
apropiada para el tamafic y tipo de la jeringa, resorte, porta-
aguja, etc. que se estan utilizando.

Refiriéndonos a las figuras 16 vy 17, el anillo de fricciédn
60 descrito para ser utilizado en la forma de la jeringa 30,
comprende ademés preferiblemente una estructura generalmente
toroidal que tiene un orificio cilindrico 144 y una superficie
extendida circunferencialmente y que mira hacia fuera,
comprendiendo superficies 142, 143 inclinadas en sentido copuesto
vy unidas a lo largo de sus lineas de diémetro.méximo mediante una
banda externa 146 mas plana que tiene un ancho aproximadamente
igual al ancho de cada una de las secciones inclinadas. Sin
embarge, sera evidente que se puede utilizar en forma similar
otras configuracicnes de anillo de friccidén para proporcionar
acoplamiento de sellado entre el porta-aguja y la pared opuesta
del cilindro u otra estructura de contencién de fluido antes del
repliegue.

Cuando se ensambla en la forma ilustrada en la figura 5, el
resorte 50 y el manguito tubular 52 estan asentados
deseablemente entre un hombro anular 114 (figura 8) dentro del
casquete 40 de la punta del cilindrc y el hombro anular 124 que
mira hacia adelante, perteneciente a la cabeza 58 del porta-aguja

54 tal como se ilustra en la figura 9. Una vez instalados el
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resorte 50, el manguito 52, el porta-aguja 54 y el anillo de
friccién tal como se ilustra en 1la figura 5, se 1inserta
deseablemente el extremo rome de la aguja 48 en el extremo
abierto extendido hacia adelante del porta-aguja 54 tal como se
puede apreciar en las figuras 5 y 9 y se asegura en su sitio. El
didmetro externo de la seccidn alargada 56 del porta-aguja 54 es
ligeramente menor que el diadmetro interno de 1la abertura 40 que
mira hacia adelante, perteneciente al casquete 38 de la punta del
cilindro, para evitar la flexidén indeseable de la aguja 48 vy
evitar gue el resorte 50 se trabe en cualquier espacio anular
resultante entre el porta-aguja y el casguete de la punta. Los
eXpertos en el arte apreciaran, al leer esta descripcién, gue el
casquete 38 de la punta del cilindro %uede ser moldeado
integralmente con un pedestal cilindrico dispuesto y configurado
en forma similar a la guia 50 de resorte en la figura 5, caso en
el cual ya no se reguiere al manguito 52. Tal pedestal podria ser
mas grueso, excepto por una parte supericr gue debe tener un
didmetro externoc aproximadamente igual al dé la seccidn 58 de
didmetro mas grande del porta-aguja 54. Tal pedestal podria
servir como una guia para el resorte 50 y podria recibir vy
sostener al anillo de friccién 60 alejado de este ultime, ya gque
el anillc de friccidén 60 es empujado hacia adelante y fuera de
contacto con el porta-aguja 54 durante el repliegue tal como se
verd mas adelante.

Refiriéndonos a las figura 4-6, 10-14 y 18-20, el émbolo 72
comprende preferiblemente un mango tubular alargado 74, un sello
elastomérico 68 de émbolo dispuesto en el extremo delantero 74,

el manguito 64 de émbolo gue se inserta en forma deslizante
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dentro del extremo delanterc abierto del mango 74 del émbolo y el
sello 68 de este ultimo y extendiéndose hacia adelante desde el
mismo ({(figura 5); el tapdn 62 elastomérico del émbolo y un
casquete 98 para el extremo del émbolo dispuestc en el interior
y cerca de 1la @abertura 152 del mang; 74 del émbolo.
Refiriéndones particularmente a la figura 1Q, el mango 74 del
émbolo tubular alargado estd hecho preferiblemente de pléstico vy
tiene aberturas que miran hacia adelante y hacia atrds asi como
una cavidad de repliegue 78 dispuesta entre ellas; ccmprende
ademés varias costillas 76 circunferencia}mente espaciadas,
esencialmente paralelas y extendidas longitudinalmente, las
cuales hacen contacto con la pared interna del cilindro 32 de
vidrio cuando se inserta al émbolo 72 en dicho cilindro. E1l
mango 74 del émbolo comprende preferiblemente una aleta 81
anular proyectada hacia adelante gque lleva un hombro anular 77
interno gue mira hacia adelante y que apoyé contra el extremo
posterior 140 del manguito 64 del émbole (figura 206}, cuando se
inserta al mismoc en el extremo abierto que mira hacia adelante
del mango 74 del émbolo. La cavidad anular 80 dispuesta por
detréds de la aleta anular 81 coopera con esta Gltima para recibir
y sostener al sello elastomérico 68 del émbolo, en relacidn axial
fija con el mango 74 del émbolo.

Refiriéndonos ahora a las figuras 10-11, existe un sello 68
elastomérico de émbolo asentado en relacidén fija axial alrededor
de la abertura que mira hacia adelante del mange 74 de émbolo vy
tiene varias costillas 70 axialmente espaciadas y extendidas

circunferencialmente, las cuales  propercionan acoplamiento

sellado hermético al fluido con la pared interna del cilindro 32,

jf/\



18

siempre que se 1inserta al extremo que mira hacia adelante del
émbolc 72 hacia acoplamiento sellader con el cilindro 32. El
sello 68 del émbolco comprende ademas preferiblemente una cavidad
anular interna 162 gque asienta sobre la aleta anular 81 del mango
74 del émbolo (figura 10). Se instala el sello 68 del émbolo
empujandolo sobre el extremo delantero del mango 74 del émboleo
hasta que la superficie anular 160 que mira hacia atréas del sello
68, apoya contra el hombro anular 158 gue mira hacia adelante
(figura 10) del mango 74 del émbolo durante el montaje del émbolo
2. Cuando se instala al sellec 68 de émbclo sobre el mango 74,
la superficie interna anular 164 del sello 68 asienta en el
interior de la cavidad 80 y la superficie interna anular 166 del
sello 68 del émbolc se encuentra disponible para recibir vy
acoplar per friccién con el manguito 64 del émbolo. Cuandoc se
inserta al manguito 64 del émbolo en acoplamiente con la
superficie interna anular 166 del sello 68 del émboclo, dicho
manguito 64 es presiocnado en forma deseable hacia dentro hasta
gue la superficie 140 que mira hacia atrads apoye contra el hombro
anular 77 que mira hacia adelante, dispuesto dentro de la aleta
81 del mango 74 del émbolo.

Refiriéndonos ahora nuevamente a la figura 5, el manguito 64
del émbolo coopera con el sello 68 elastéomero del émbolo y el
tapén 62 de este ultimo (figuras 12-13 descritas mé&s adelante)
para evitar que cualquier fluidoe dispuesto en el interior de la
jeringa 32 por delante el émbolc 72 durante la fabricacidn,
almacenamiento © uso entre en contacto con cualguier porcidn
plastica del mango 74 del émbolo. El manguito 64 de émbolo tiene

preferiblemente un borde delanterc escalonado (figura 20) para
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las razones descritas mds adelante, en relacién con el repliegue
de la aguja 48 y, preferiblemente, esta asentado dentro de la
abertura que mira hacia adelante del sello 68 de éembolo y mango
74 de este ultimo para faciiitar la coleoccacidn, asentado vy
soporte del tapdén elastomérico 62 del émboleo, de modo que dicho
tapén selle cualquier liquido o fluido gaseoso dispuesto por
delante del émbolo 72 en el interior del cilindro 32 de la
jeringa 30, fuera de la cavidad de repliegue” 78 antes de tal
repliegue., El tapdn 62 de émbolo coopera también con el sello
elastomérico 68 del émbolo y el manguito metdlico para evitar que
el liquido dispuesto en el interior de la jeringa 32 entre en
contacto con cualquier superficie plastica. Aungue se ilustra al
tapén de émbolo descrito con relacidén a las formas preferidas,
extendido hacia adelante del extremo delantero del mango del
émbolo, en una lectura de esta descripcidn se apreciara gque una
jeringa con un tapén de émbolo dispuesto con su extremo que mira
hacia adelante esencialmente a ras con la parte delantera del
mango del émbolo, puede funcionar también dentro de los alcances
de la invencidn.

Refiriéndonos ahora a las figuras 12 y 13, el tapdn 62 de
émbolo comprende de manera mas preferible un cuerpc elastomérico
s6lido simétricamente formado que tiene secciones 170 de diametro
reducido con extremos biselados y ranuras 168 diametralmente
transversales dispuestas en cada extremo a fin de facilitar la
insercién de cualesquiera de tales extremos en la parte delantera
del mango 74 de émbolo. Se proporciona deseablemente una seccidn
110 dispuesta en la parte central, la cual tiene un didmetro mas

grande, en el tapén 162 para reducir la longitud de la porcidn
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de este ultimo que acopla por friccidén con el interior del mango
74 del émbolo, sin reducir simultaneamente la longitud total del
tapdén 62, reduciendo de este modo la longitdd de recorride del
mismo gue se requiere para desplazar al . -tapén 62 desde la
abertura del émbolo gue mira hacia adelante durante el repliegue.

Refiriéndonos a las figuras 4-6, 10 yflﬂ, la abertura que
mira hacia atrds perteneciente al mango 74 de émbeolo, tiene
deseablemente un tamano adecuado para recibizr al casqguete 84 del
extremo de émbolo en acoplamiento por friccidn, sellando asi a
la parte posterior de la cavidad 78 de repliegue, excepto por las
ventilaciones de aire 156, 254, 82 gque se proporcionan de manera
deseable en o alrededor del casquete 84 dél extremo de émbolo
para eliminar o reducir cualquier posibilidad de que alguna
porcién del liguido sera expulsada en forma forzada desde la
jeringa 32 conforme el tapdén 62 y el porta-aguja son empujados
hacia atrds hasta la cavidad 78 de repliegue, mediante el resorte
50 durante el repliegue. Debido a gue el sello 68 de émbolo vy
el tapdn 62 estdn hechos de elastdémeros de goma y no de
plastico, el uso combinado del sello 68 de émbolec, el manguito
metdlico 64 y el tapdn 62 de émbolo en la parte delantera del
mango 74 de este UGltimo, evita gque cualguier liguido dispuesto
en el interior de la jeringa 30 entre en contacto con cualquier
porcién del mango 74 del émbolo pléastico antes del repliegue.
Con referencias a las figuras 5 y 14, el casquete 84 del extremo
de émbolo estd hecho preferiblemente de plastico y comprende
ademds una superficie 98 que mira hacia atrés, contra la cual el
usuaric puede aplicar la presidén del pulgar, mientras sostiene y

controla al cilindro con la presién del dedo aplicada a las
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superficies que miran hacia delante de los agarres 94, 96 para
los dedos, tal como se vera detalladamente mas adelante.

Aunque se ilustra en 1la figura 4 al agarre 86 del cilindro
como sl1 estuviese desplegado hacia atras por detras del émbolo
32, se comprenderd gque el agarre 86 del cilindro, tal como se
describiod en las figuras 4-5, 6 y 15, es instalado
preferiblemente sobre el cilindro 32 desde la parte delantera del
mismo vya sea antes de la unidn del casqguete 32 de la punta del
cilindro o por lo menos antes de la instazlacidén de la aguja 48.
Con referencia a las figuras 4 y 15, 1la aleta 36 extendida
circunferencialmente en la parte posterior del cilindro 32 es
asentada més facilmente en la cavidad anular cooperativa 89 del
agarre 86 del cilindro, si dicho agarre es empujado hacia el
cilindro 32 desde el extremo gue mira hacia adelante. Cuando se
asienta al agarre 86 del cilindro en su sitio alrededor del
extremo del «c¢ilindro 32 que mira hacia atréds, se puede aplicar
fuerza manual a los agarres 94, 96 opuestos y proyectados hacia
fuera del agarre 86 del cilindro, sin experimentar deslizamiento
axial entre el agarre 86 del cilindro y el cilindro 32. El
collar 86 anular extendide hacia adelante del agarre 86 del
cilindro ayuda también a mantener la estabilidad entre el agarre
86 y el cilindro 32. Sin embargo, para lograr este beneficio, el
diametro interno 92 del collar 88 debe ser ligeramente mas grande’
gue el didmetro externo del cilindro 32 exactamente por delante
de la aleta 36.

Una vez montado el émbolo 72 en la forma descrita agqui y una
vez que el agarre 86 del cilindro ha sido instalado alrededor del

extremo gue mira hacia atrads del cilindro 32, se puede insertar
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al extremo gue mira hacia adelante del émbolo 72, a traveés del
collar posterior 90 del agarre 86 del cilindro hacia la abertura
gue mira hacia atrds del cilindro 32. Una vez que la aguja ha
sido 1instalada en la parte delantera del' porta-aguja 54, la
jeringa 30 montada tendra la configuracidn iluétrada en la figura
5. Después de la aplicacidén de una tapa para.aguja al casqguete
38 de la punta del cilindro, el montaje ha concluido y la jeringa
30 puede ser empacada y esterilizada. Sin embargo, cuando la
jeringa 30 estd destinada a ser utilizada como un dispositivo
pre-llenado, se carga deseablemente un ligquido terapéutico en el
cilindro 32 a través de su abertura que mira hacia atras, antes
de la insercidén del émbolo 72. En una aplicacién pre-llenada, se
puede proporcionar un tapdn dentro del casquete para aguja a fin
de sellar a la punta de la aguja antes de usc. La pared interna
de wvidrio del «cilindro 32 coopera con las superficies
elastoméricas y metdlicas dispuestas en el exfremo que mira hacia
adelante del émbclo 72 y con el porta-aguja 54 de vidrio y la
superficie que mira hacla atras del anillo elastomérico 60 de
friccidén, para garantizar gque ningun liquido dispuesto en la
cédmara de contencidédn de volumen variable pueda entrar en contacto
con cualquier superficie plastica antes de uso. Del mismo modo,
la jeringa 30 descrita no incorpora ninguin elemento de wvidrio
gue haga contacto directo con cualguier otro elemente de vidrio
durante el montaje, almacenamiento o uso.

Refiriéndonos a las figuras 5-6, después de la descarga de
esencialmente todo el liquido desde el cilindro 32 a través de la
aguja 48 durante el uso de la jeringa 30, la aplicacidén continua

de la presién del pulgar a la parte posterior del émbolo 72
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mientras se sostiene al cilindro en una posicidn esencialmente
fija utilizando los agarres de dedo 94, 96, darid lugar a que el
extremo que mira hacia adelante del tapdn 62 haga contacto con la
superficie anular gque mira hacia atrés, ~perteneciente a 1la
seccidén 58 de didmetro grande del porta-aguja 54, causandoe que
el tapdén 62 de émbolo se deslice hacia atras hasta un punto en
el cual el anillo 60 de friccidén hace contacto con el borde
delantero 66 del manguito 64 del émbolo. La presidén continua
ejercida contra la parte posterior del émbolo 74 dard lugar a que
el borde delantero 66 del manguito 64 del émbclo empuje al
anillo de friccidén 60 hacia adelante, hasta una posicidén en la
cual la superficie interna anular del aniilo 60 de friccidbn se
mueve hacia la superficie externa del manguito 52, punto en el
cual el anillo 60 de friccidédn ya no sostiene a la porcidn 58 de
diametro grande del porta-aguja 54 contra la fuerza del resorte
comprimido 50. La presidn constante ejercida sobre la parte
posterior del émbolo 72 con relacidn al agarre 86 y el cilindro
32, causara que el extremo que mira hacia atras del porta-aguja
54 empuje al tapdn de émbolo 62 hacla atras a través del manguito
64, hasta que la seccidén 110 de diametro mas grande y <colocada
en la parte central del tapdn 62 de émbolo comience a separarse
desde la parte interna del mango 74 de este Gltimo, punto en el
cual se ensancha la cavidad 78 de repliegue. Conforme se reduce
el Area superficial de la seccidén 110 que hace contacto con la
pared interna del mange 74 del émbolo, se llega a un punto en el
cual la fuerza del resorte 50 sobrepasa a la fuerza restante de
sujecidn por friccién del tapébn 62, punto en el cual el resorte

50 empuja al porta-aguja 54 y al tapdn de émbolo 62 hacia atras
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a través de la cavidad 78 de repliegue hasta que dicho tapdn 62
hace contacto con la cara inferior del casguete 84 del extremo de
émbolo, como se puede apreciar en la figura 6. Conforme es
empujada la seccidén alargada 56 del porta-aguja 54 (figura 4}
hacia atrds a través de la cavidad de repliegue 78, lleva
también a la aguja 48 hacia atrds y repliega de este modo al
extremo biselado de la aguja 48 dentro de la jeringa 30, la cual
se vuelve segura para manipulacidén y elimina¢idn subsiguiente,
evitando de manera efectiva que sea reutilizada. En la posicién
completamente replegada ilustrada en la figura 6, el anillo de
friccidén 60 permanece unido a la parte externa del manguito 52 vy
el borde periférico de la parte pqsterior del mango 74 del émbolo
estd desplazado hacia el interior del coliar 90 que mira hacia
atras (figura 5) del agarre 86 del cilindro.

Cuando el manguito 64 del émbolo hace contactc con el anillo
de friccidn 60 tal como se describidé anteriormente, se cree que
el uso de un borde delantero escalonado 66 tal como se ilustra en
la figura 20, reduce la fuerza del pulgar requerida para iniciar
el repliegue mediante la concentracidén inicial de la fuerza sobre
un lado del anillo 60 de friccidn, venciendo asi la inercia e
iniciando el movimiento de un lado del anillo con relacidén a la
seccién 58 del porta-aguja exactamente antes del contacto con el
otro lade. En la figura 12 se ilustra otra forma de un manguito
de émbolo util para lograr este propodsito, mediante el borde
delanterc inclinade 134 del manguito 132 de émboclo. Del mismo
modo, aunque es menos preferible y aungue probablemente se
requerird una mayor fuerza del pulgar para iniciar el repliegue,

se apreciard que se puede utilizar también un manguito 138 de
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émbolo cilindrico que tiene un borde delantero 136
perpendicularmente transversal, el cual puede ser utilizado
dentro de los alcances de la invencidn si se desea.

Se ilustra y describe otra forma de la invencidn con
relacién a las figuras 23-25. Esta forma ﬁo requiere el uso ni
del manguito 52 ni del manguito 64 de émbolo tal como se
describid anteriormente, lo cual reduce el numero total de partes
en la Jjeringa y reduce también el numero de partes metdlicas
requeridas para evitar cualquier contacto liquido-plastico o
cualquier contacto vidrio—vidrio dentro de una jeringa que tiene
un cilindro de vidrio y una aguja replegable. Se logra estos
beneficios con una estructura de disefio que es muy similar a la
ilustrada vy descrita en relacién con las figuras 1-22
anteriores. Una diferencia principal es el uso del porta-aguja
que comprende un tubo de vidrio gque tiene un didmetro externo
esencialmente constante en toda su longitud, en combinacidn con
un casquete elastomérico para la cabeza de la aguja, el cual
tiene una abertura central destinada a permitir la comunicacidn
de fluido entre la camara de volumen variable en el interior de
la jeringa y la trayectoria de fluido a través del porta-aguja y
la aguja propiamente d&cha. Un casquete 240 para el porta-aguja
puede estar dispuesto axialmente con relacién al tubo de wvidrio
del porta-aguja, mediante una aleta anular gque se extiende
radialmente hacia dentro por detrds del tubo de vidrio o por
cualguier otro medioc igualmente efectivoe. En esta forma, el
anillo 244 de friccién es preferiblemente una pileza separada
pero, de otro modc, se podria fabricar un casquete 240 para el

porta-aguja y anillo 244 de fricecién, con un refuerzo continuo
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entre ellos; vy se podria proporcicnar un cortador u otro
dispositivo de separacidén por encima o por debajo del refuerzoc a
fin de ayudar a separar al casquete 240 y al anillo 244 durante
el repliegue. Otra diferencia principal en la forma preferida es
el uso de un sello de émbolo alargado hacia adelante, el cual
envuelve al extremo extendido hacia adelante del mango del émbolo
para evitar cualquier <contacto liquido-plasticc antes del
repliegue.

Refiriéndonos ahora a las figuras 23-25, la jeringa 200
comprende preferiblemente un cilindro de vidrio 218 fabricado en
forma esencialmente similar al cilindro 32 previamente descrito,
que tiene un agarre 220, hecho preferiblemente de plastico, unido
a su extremo posterior y un casquete para la punta del cilindro,
hecho también preferiblemente de pléastico, unido a su extremo
gue mira hacia adelante mediante la cavidad 228 que acopla con la
aleta 226 extendida circunferencialmente, en la parte posterior
del cilindro 218. Se inserta al mango del émbolo 202 en el
cilindro 218 a través de la abertura que mira hacia atras en el
cilindro 218 y el agarre 220 del cilindro; y tiene un sellc de
émbolo 208 dispuesto en relacidn axial fija con el mango 202 del
émbolo para proporcionar un sello deslizante hermético al fluido
con la pared interna del cilindro 218 y bloguea a la seccidn
frontal 212 del mango 202 contra el contacto con cualquier
liquido dispuesto dentro de la Jeringa 200 durante uso. El
émbolo 202 comprende ademds preferiblemente al tapdn 202 alojado
dentro de una abertura en la parte delantera de la cavidad de

repliegue 246 y un casquete 206 para el extremo del émbolo, que
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acopla con una abertura que mira hacia atras en la aleta 250 y en
la parte posterior de la cavidad de replieque 246.

El mecanismo de repliegue de 1la jeringa 200 comprende
preferiblemente un porta-aguja 238 tubular con la aguja
acoplada 246, resorte metdlico comprimido 235, casquete 240
elastomérico para el porta-aguja 240 y un anillo elastomérico
244 de friccidén. EL extremo biselado de la aguja 246 se extiende
hacia adelante a través de la abertura 232 en la tapa 230 para la
punta del cilindro, gque tiene un didmetro suficientemente pequerno
para retener al extremo gue mira hacia adelante del porta-aguja
238 por detras del mismo. Existe un resorte comprimide 235
dispuesto alrededor del porta-aguja tubular 238, con la porcidn
extendida hacia adelante dispuesta en un espacio anular entre el
casguete 230 de la punta del cilindro y el porta-aguja 238.

Durante el repliegue, la porcidén 216 extendida hacia
adelante del sello 208 del émbolo, apoyada per la punta anular
212 extendida hacia adelante del mango 202 del émbelo, hace
contacto y mueve al anillo de friccidén 244 hacia adelante con
relacién al casquete 240 del porta-aguja, hasta una posicidn en
la cual se libera a dicho casgquete y el resorte 235 puede empezar
a expandirse hacia atrds. Aungue se ilustra al tapdn de émbolo
descrito en relacidén con las formas referidas, extendido hacia
adelante del extremo delantero del mango de émbolo, se apreciarad
en la lectura de esta descripcién que una jeringa con un tapdén de
émbolo dispuesto con su extremo mirande hacia adelante,
esencialmente a ras con la parte delantera del mango del émbolo,

puede funcicnar también dentro de los alcances de la invencién,
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ya que el tapbdtn no tiene contacto con el porta-aguja
inicialmente en cada forma de la invencién.

Conforme el anillo 244 de friccidn se mueve hacia adelante,
el tapdén 204 del émbolo se mueve hacia atrds hasta una seccidn de
didmetro mas amplic de la cavidad de repliegue 246. Una vez gue
se libera al anillo de friccién 244 desde el casquete 240 del
porta-aguja y el tapén 204 de émbolo es desplazado desde la punta
anular 212 del mango 202 de dicho émbolo, el porta-aguja 238, la
aguja 246, el casquete 240 del porta-aguja y el tapdén 204 del
émbolo son empujados todos hacia atrds por la fuerza del resorte
235, segun lo indicado por la flecha 248 (figura 24). Después
del repliegue, tal como se ilustra en la figura 25, la aguja 246
queda totalmente contenida dentro del cilindro 218 y la jeringa
200 se vuelve segura y no puede ser utilizada nuevamente.

Con referencia a la figura 26, se describe otra forma de la
invencién en la cual la porcidén 264 del sello 262 de émbolo de la
jeringa 260 esta formada en el interior de la punta delantera del
émbolo 272 y proporciona una superficie de acoplamiento y asiento
para el tapdn de émbolo, el cual ha sido desplazado ya en esta
vista desde una posicidén tal como se ilustra esencialmente en
las figuras 23 y 24. Con esta forma de la invencidén, es posible
eliminar unc de los escalones en el diametro interno de la pared
interna 266 del émbolo 272 en comparacién, por ejemplo, con la
estructura ilustrada en la forma de las figuras 23-25.

Con referencia a la figura 27, se describe otra forma de la
invencién en la cual el émbolo 284 de la jeringa 280 tiene un

casquete 282 de extremo cerrado, moldeado integralmente, y una
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REIVINDICACIONES

1. Una jeringa gque comprende una aguja replegable y superficies
para la contencién de liquide que consisten esencialmente de
material no plastico.
2. Una jeringa que comprende una aguja replegable y una camara
para fluido de volumen variable; dicha camara estd definida
adicionalmente por varias superficies gue no estan hechas de
plastico.
3. Una jeringa que comprende un cilindro de vidrio y un porta-
aguja de vidrio que cooperan para definir una trayectoria de
fluido, en la cual este u0ltime nc hace contacto c¢con una
superficie plastica.
4. Una jeringa gque comprende:

un cilindro y un porta-aguja hechos de vidrio;

un agarre de cilindro, mango de émbolo y casquete de punta
hechos de pléastico;

un tapén para émbolo, sello para émbolo y anillo de friccidn
heches de un elastémero; vy

un resorte de compresidédn y una aguja hechos de metal;
en la cual la aguja puede ser replegada después de uso.
5. Una jeringa que comprende un cilindro, un émbolo dispuesto
en forma deslizante dentro del c¢ilindro y un mecanismo de
repliegue que retrae a la aguja hacla el interior del cilindro
después de uso; la mejora comprende una trayectoria de flujo de
ligquido que no permite el contacto entre este ultimo y cualquier

superficie plastica o una superficie hecha de cualquier otro

A



31

material susceptible a lixiviacién o migracidén de fluido antes
del repliegue de la aguja.
6. Una jeringa que comprende:

un cilindro que tiene una pared interna de vidrio y un
casguete para la punta dispuesto en relacién fija alrededor de un
extremo gue mira hacia adelante del cilindro;

un émbolo dispuesto en forma deslizante en el interior del
cilindro; dicho émbolo tiene un mango con un extremo gque mira
hacia adelante, un sello elastomérico para émbolo dispuesto
alrededor del extremo gue mira hacia adelante del mango del
émbole y entra también en contacto con la pared interna del
cilindro; y un tapdn elastomérico de émbolc dispuesto en forma
liberable dentro de una abertura en el extremo gque mira hacia
adelante del mango de émbolo;

una aguja;

y un mecanismo para el repliegue de la aguja que comprende
un porta-aguja de vidrio gque tiene un extremo que mira hacia
atras, un casquete elastomérico para el porta-aguja el cual rodea
al extremo que mira hacia atras del porta-aguja y proporciona un
sello para liquido entre este ultimo y el casquete de dicho
porta-aguja; y un anillo elastomérico de friccidn que rodea al
casquete del porta-aguja; el anillo de friccién también hace
contacto y proporciona un sello para liguido entre la pared
interna del cilindro y el anillo de friccidn:

en la cual la aguja coopera con el porta-aguja, el casqguete
del porta-aguja, el anillo de friccidén, la pared interna del
cilindro, el tapén de émbolo y el sello del émbolo para definir

una camara de contencién de ligquido de volumen variable; y \1<%
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en la cual un liquido dispuesto dent?o de la camara de
contencién del mismo no hace contacto directo con cualquier
superficie pléstica antes de utilizar a la jeringa.
7. Una ijeringa pre-llenada destinada a contener una cantidad
terapéutica de un ligquido terapéutico; dicha jeringa comprende
una aguja replegable, un cilindro de vidrio y un porta-aguja de
vidrio y no tiene superficies plasticas en contacto con el
liguido antes de uso.
8. Una jeringa que comprende:

un cilindro gque tiene wuna seccién tubular de vidrio
dispuesta en la parte central y extremos abiertos dispuestos
hacia adelante y hacia atras;

un agarre de <cilindro pléastico acoplable al extremo
dispuesto hacia atrds del «cilindro; el agarre de cilindro
comprende un orificio longitudinal acoplable con dicho cilindro,
comprendiendo un orificio longitudinal acoplable con este Gltimo
y varios agarres para dedo dispuestos de manera opuesta;

un émbolo insertable a través del extremo abierto dispuesto
en la parte posterior del cilindro y teniendo wuna porcidn
extendida hacia adelante que estd dispuesta en forma deslizante
en el interiocr del cilindro; y

un casquete pléstico para la punta del cilindro, acoplado en
relacién fija alrededor del extremo abierto dispuesto hacia
adelante del cilindro; el casquete para la punta del cilindro
tiene también una abertura dispuesta en la parte central y que
mira hacia adelante, a través de la cual se proyecta una aguja,
la cual se repliega hacia el interior del cilindro después de

3!

utilizar a la jeringa.
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9. Una Jjeringa que tiene wuna aguja replegable y la cual
comprende una trayectoria para flujo de 1ligquide sin ninguna
superficie hecha de un material gque no esté aprobado para
aplicaciocnes de grado farmacéutico o ‘que carece de integridad
estructural para soportar las presiones de fluido encontradas
durante la operacidén de la jeringa.

10. La jeringa, de acuerdo con la reivindicacidén 9, en la cual
la trayectoria de flujo de liguido comprende ﬁn cilindro vy un
porta-aguja de vidrio y no tiene partes en contacto vidrio-
vidrio.

11. Una jeringa que tiene una aguia replegable en combinacién
con un porta-aguja gue no esta hecho de plést@co.

12. La jeringa, de acuerdo con la reivindicacién 11, en la cual
el porta-aguja tiene por lc menos alguna porcidn hecha de vidrio.
13. Una ijeringa en la cual todas las superficies internas que
son humedecidas por un ligquide durante su uso, estdn hechas de
un material inerte al liquido.

14. Una jeringa que tiene una aguja replegable y la cual
comprende partes elastoméricas gue hacen contacto con el
liquido, las cuales estdn hechas con un polimero gque esta

aprobado para aplicaciones de grado farmacéutico.
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{54) Title: GLASS SYRINGE WITH RETRACTABLE NEEDLE
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(57} Abstract: A syringe, particularly preferred for use as a prefilled syringe, that has a retractable needle and is characterized by a
Jiquid conlainment chamber of variable volume, the liquid containment chamber being further defined by surfaces made of glass
or an clastomeric material, and not of plastic, and the syringe having no glass part directly contacting another glass part.
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PATENTE DE INVENCION [} MODELODE UTILIDAD | | Art33 Decisién 486/00

0000

Indicacién que se solicita una patente.

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcién de la invencion

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprabante de pago de 'as tasas estabiecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa D Incompleta [:]

PATENTE DE INVENGION PCT I:Z] MODELO DE UTILIDAD PCT [:I Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

KA 4 A

Indicacion gue se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,
relvindicatorio, resumen)
Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa [E Incompleta I—_—I

DISENO INDUSTRIAL [ | {Art. 119 Decisién 486/00)

1 O L0

Indicacion que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud

Representacion gréfica y fotogréfica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
diseno

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta D

ESQUEMA DE TRAZADO | | (Art. 92 Decisi6n 486/00)
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Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion de! solicitante o de 1a persona que presenta la solicitud
Representacién gréfica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa I:l Incompleta D
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Doctor{a)

RODRIGUEZ D~ ALEMAN DILIA MARIA
Apoderadof{a) y/o Representante de
RETRACTABLE TECHNOLOGIES, INC.
THCMAS J. SHAW

REFERENCIA Radicacién No. 11 64599
Solicitud internacional PCT/US2009/065540
Fecha inicio fase nacional 25/06/2011
Tramite 11
Evento 378
Actuacién 430

Oficio No. 0 1 09 5 T

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articuleo 38 de
la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articule 27 del Tratado de
Cooperacifén en Materia de Patentes (PCT}, regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercic, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene la copia del documento en gue consta la cesidn del
derechc a la patente del inventor al solicitante o a su causante, conforme a 1o
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisién 486 de la Comisidn de la
comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberan legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 253 y 260 del
cdédigo de Procedimiento Civil. Cuando se trate de las declaraciones a que hace
referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperacién en Materia de Patentes
PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara segin indiquen
claramente una cesién de derechos del inventor al solicitante o su causante, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de
la Circular Onica de Superintendencia de Tndustria y Comercio.

En cumplimiento de 1lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiente al presente regquerimiento, la solicitud se
considerara abandonada y perderd su prelacidn.

Notifiguese el presente oficio conforme a lo dispuestc en el numeral 5.2, literal
e), del capituloe quinto del titulo primerc de la Circular Unica No.1l¢ de 2001.

Continua en la pagina siguiente...
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de radicacidn consignado en el rétulo Sede CAN: Av, Carrera 58 No. 26 - 55 int.2. Tel 5880070
Call Center 5920400. Linea 01800-910165
Web: www.slc.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogotd D.C. Colombia
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CARLOS DAN MUS GIRALDO
Profesion Universitario 2044-09 (P} con asignacidn de funciones
de la Dirgccidn de Nuevas Creaciones.

El anterior reguerimiento fue notificade  por fijacidn en lista de
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