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EMULSION DE CERA PARA USO EN PRODUCTOS DE CONSTRUCCION

Resumen

Una emulsion de cera acuosa que comprende agua, un hidrocarburo parafinico,
alcohol polivinilico y un componente de cera que comprende un compenente de
cera olefinica sintética. El componente de cera olefinica sintética puede
seleccionarse a partir del grupo consistente en (i) una cera a-olefinica normal
sintética, (i) una cera olefinica sintética con un largo de cadena de carbonos de
alrededor de 20 o mas atomos de carbono, que es modificada mediante oxidacién
y/o refinamiento a través de destilacion o agotamiento y (iii) combinaciones de las
mismas. Tales emulsiones son Utiles para composiciones de yesc fraguables y
tableros de pared resistentes al agua. También se divuiga un sustituto de cera
montana para ser usado en una emulsidon de cera acuosa en base a cera

montana.
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TITULO DE LA INVENCION
Emulsion de Cera para Uso en Productos de Construccion

REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUDES RELACIONADAS
Esta solicitud reivindica el beneficio bajo el Cddigo 35 de los Estados Unidos,
articulo 119(e), de ia Solicitud de Patente Provisional de los Estados Unidos N°
61/112.468, presentado el 7 de noviembre de 2008, cuya divuigacion completa se

incorpora en este documento como referencia.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

CAMPO DE LA INVENCION
La presente invencion involucra una emulsion de cera que proporciona excelentes
propiedades de resistencia contra la humedad para ser usada en materiales de

construccién sin requerir el usc de cera montana.

DESCRIPCION DEL ARTE RELACIONADO

Las ceras sintéticas y naturales se usan en muchas industrias. Tales emulsiones
de cera son conocidas por su uso en productos dentro de ia industria de productos
para la construccidon, notablemente para impermeabilizar tableros de yeso para
paredes y en tableros de virutas orientadas (“criented strand board”, OSB). Entre
las ceras naturales usadas en la industria de productos para la construccion,
particularmente para tableros de yeso para pared resistentes al agua, la cera
montana es prevalente. La cera montana es una cera de lignito, que incluye
componentes quimicos formados por acidos y ésteres alquilicos de cadena larga
con largo de cadena entre alrededor de 24 y 30 carbonos. Ademas, la cera
montana natural incluye Aacidos rosinicos, politerpenos y algunos alcoholes,
cetonas y otros hidrocarburos, de manera que no es una cera “pura”. El nimero de
saponificacion de la cera montana, que es una cera saponificable, es de alrededor
de 92 y su punto de fusion es de alrededor de 80°C. La cera montana, aunque es
altamente efectiva, tiene sus desventajas, en el sentido de que no siempre es
suficientemente pura y, como cera npatural, tiende a presentar algunas
inconsistencias de formulacién y, mas importante, esta disponible sdlo en
cantidades limitadas a partir de una fuente natural generada primariamente en
Alemania, de manera que la cera se esta volviendo mas cara y la obtencién de
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cantidades adecuadas se esta convirtiendo en un problema para los fabricantes de
tales emulsiones de cera.
La Patente de los Estados Unidos N° 5.437.722 describe una composicion de yeso
resistente al agua y una emulsién para la misma, la que incluye un hidrocarburo
parafinico que tiene un punto de fusién entre alrededor de 40°C y 80°C, entre
alrededor de 1 y 200 partes en peso de cera montana por cada 100 partes del
hidrocarburo parafinico, y entre alrededor de 1 y 50 partes en peso de alcohol
polivinilico por cada 100 partes del hidrocarburo parafinico. El uso de cera
montana en la emulsion de cera para tableros de pared resistentes al agua ha sido
muy efectivo y entrega un comportamiento excelente, incluso en vista de las otras
desventajas asociadas con el uso de cera montana.
Ademas de la cera montana, se conoce otras ceras naturales para ser usadas en
varias industrias, e incluyen ceras de petroleo derivadas del petrdleo crudo
después de ser procesado, lo que incluye ceras macrocristalinas, ceras
microcristalinas, petrolato y cera de parafina. La cera de parafina también es una
cera natural derivada del petréleo y formada principalmente por alcanos de cadena
lineal que tienen largos de cadena promedio de 20-30 atomos de carbono.
También fuera del contexto de los productos para la construccion, ademas de las
ceras de origen natural, existen varias ceras sintéticas conocidas que incluyen
ceras sintéticas de polietileno de bajo peso molecular, es decir, pesos moleculares
de menos de alrededor de 10.000, y polietilenos gque tienen propiedades tipo cera.
Tales ceras pueden formarse por polimerizacion directa de etileno bajo
condiciones adecuadas para centrolar el peso molecular. Los polietilenos con
pesos moleculares en el rango entre alrededor de 2.000-4.000 son ceras, y
cuando estan en el rango entre alrededor de 4.000-12.000 se vuelven resinas
cerosas.
Las ceras de Fischer-Tropsch son ceras de polimetileno producidas por una
sintesis por polimerizacion particular, especificamente una sintesis de Fischer-
Tropsch (polimerizacién de monoxido de carbono bajo alta presion, alta
temperatura y catalizadores especiales para producir un hidrocarburo, seguida por
destilacion para separar los productos entre combustibles liguidos y ceras). Tales
ceras (ceras de hidrocarburos de tipo microcristalino, polietilénico y polimetilénico)
puede'n ser modificadas quimicamente, por ejemplo mediante oxidacidén con aire
(para dar un numero de acido de 30 o menos y un nimero de saponificacién no
menor a 25}, o modificadas con anhidrido maleico o &cido carboxilico. Tales ceras
3
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modificadas son mas faciimente emuisionadas en agua y pueden ser
saponificadas o esterificadas. Otras ceras sintéticas conocidas son a-olefinas
polimerizadas. Estas son ceras formadas por a-olefinas de alto peso molecular
con 20 o més atomos de carbono que tienen propiedades tipo cera. Los materiales
son muy ramificados con distribuciones de pesc molecular amplias y puntos de
fusiéon que varian entre alrededor de 54°C y 75°C, con pesos moleculares entre
alrededor de 2.600 y 2.800. De esta forma, las ceras difieren dependiendo de la
naturaleza del material de base, asi como del proceso de polimerizacién o
sintesis, y de la estructura quimica resultante, incluyendo el uso y tipo de cualquier
modificacion quimica.

En el area de los productos para la construccion, 1a Publicacion de Patente de los
Estados Unidos N° 2007/0181035 A1 esta dirigida a una composicién para ser
usada en la fabricacion de tableros de fibra de densidad media (“medium density
fiberboard®, MDF). La composicién tiene un componente para reducir la tensién
superficial y mejorar la estabilidad dimensional, para ser usada en tableros de
virutas orientadas y MDF. Los agentes de tensién superficial son compuestos de
hidrocarburos fluorados de dos a seis carbonos o bien alcoxilatos o alquil fenoles o
dioles acetilénicos alquilados. Estos materiales son provistos a una composicion
que tienen una combinacién de cera montana con otras ceras, hidroxido de
amonio para saponificacion, agua y alcohol polivinilico. En esta composicién
pueden usarse ceras no saponificables, incluyendo cera parafinica y cera en
escamas o cera parafinica residual (derivados del petroleo). Las ceras
saponificables que pueden ser utilizadas incluyen cera montana, cera de petroleo
y varias ceras naturales.

La Publicacion de Patente de los Estados Unidos N° 2007/0245931 A1 divulga el
uso de alquil fenoles en emulsiones para tableros de yeso resistentes al agua. Los
alquil fenoles tienen hidrocarburos de cadena larga que tienen un anillo fenolado
con largos de cadena entre 24-34 carbonos. La publicacion describe el uso de
acido lignosulfénico y sulfato de magnesio. Los componentes de cera pueden ser
combinaciones de parafina y cera montana. La patente reivindica que las
composiciones son estables sin el uso de almidén, como en la Patente de los
Estados Unidos N° 6.663.707 del mismo inventor. La cera usada en la
composicion puede ser cualquiera de varias ceras comercialmente conocidas que
tienen un punto de fusién entre alrededor de 120°F (48,9°C) y 150°F (65,6°C), con
baja volatilidad y un alto peso molecular con largos de cadena de carbonos de 36
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o superiores. El componente de cera de hidrocarburos incluye ceras conocidas en
el campo de las suspensiones de yeso.
La Patente de los Estados Unidos 6.890.976 describe una emuisién acuosa para
productos de yeso con cera hidrocarbonada, polimero injertado de policlefina-
anhidrido maleico y alcohol polivinilico y/o acetato de polivinilo. El material
modificado con maleico se conoce como FLOZOL®. La cera hidrocarbonada
puede ser una parafina o una cera polietilénica, una cera hidrocarbonada
maleizada o combinaciones de las mismas. La cera también puede ser una cera
de ester o de acido sintética. El copolimero injertado de poliolefina-anhidrido
maleico es un copolimero injertado de una cadena de 50-500 carbonos, la cual, al
ser agregada a la emulsion de cera, se describe que proporciona repelencia al
agua mejorada a un producto final de yeso.
La Publicacion de Patente de los Estados Unidos N° 2004/0083928 A1 describe
una suspension, en lugar de una emulsion, de varias ceras en agua que se mezcla
directamente con yeso. Al describir las ceras, las suspensiones pueden incluir
ceras de polietileno, hidrocarburos maleizados y otras ceras, asi como
combinaciones de ceras.
La Patente de los Estados Unidos 7.192.909 describe el uso de una cera
poliolefinica en una aplicacion fuera del area de los productos para [a
construccion, la cual es un lubricante para el procesamiento de plasticos,
especificamente para PVC. Las ceras se describen como homopolimeros y
copolimeros de varias a-olefinas que han sido modificadas de manera polar
(oxidadas) o tratadas con reactivos polares. Pueden ser usadas solas o en
combinacion con otras ceras, por ejemplo ceras montanas, derivados de acidos
grasos o parafinas.
La Publicacién de los Estados Unidos N° 2006/0196391 describe el uso de
triglicéridos en emulsiones, y nota que el arte previo ha hecho uso de ceras de
petroleo y ceras sintéticas tales como ceras Fischer-Tropsch y ceras polietilénicas,
las cuales han sido usados para propédsitos similares a aquéllos de la invencion de
la Publicacion 2006/0196391 con resultados mixtos.
Se conoce varios tipos de ceras a-olefinicas y otras ceras olefinicas sintéticas
dentro de la amplia categoria de ceras, asi como ceras modificadas
quimicamente, y han sido utilizadas en una variedad de aplicaciones, fuera del
area de los tableros para paredes resistentes al agua. Presentan una amplia
variedad y varian en contenido y estructura quimica. Como se hizo notar
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anteriormente, los productos de tableros para paredes resistentes al agua
generalmente usan parafina o cera montana en una formulacién, solas o en
combinacion entre si, u otras ceras parafinicas o sintéticas como se describe
anteriormente en las referencias de patentes ejemplificantes mencionadas.
Aunque se ha usado y probado varias ceras y sustitutos de ceras en el area de
productos para la construccion en emulsiones de cera en general, particularmente
en algunos casos con un objetivo orientado a encontrar un sustituto adecuado
para e! uso de la cera montana, las ceras que han sido adoptadas .hasta la fecha
no incluyen ceras de a-olefinas normales o ceras de a-olefinas oxidadas.

Existe la nécesidad en el arte de un desarrollo continuo de emulsiones de ceras
para usar en productos para la construccion tales como composiciones de yeso
resistentes al agua y tableros de virutas orientadas, asi como un deseo de
encontrar sustitutos para el uso costos de cera montana, la cual tiene una
disponibilidad limitada y puede presentar inconsistencias debido a su fuente
natural, entregando auln asi las mismas propiedades de resistencia al agua y las

propiedades de emulsiones de cera deseadas de la cera montana.

BREVE RESUMEN DE LA INVENCION
La presente invencion incluye una emulsion de cera acuosa que comprende: agua,
un hidrocarburo parafinico, y un componente de cera que comprende un
componente de cera olefinica sintética, en donde el componente de cera olefinica
sintética se selecciona a partir del grupo consistente en (i) una cera a-olefinica
normal sintética, (ii) una cera olefinica sintética con un largo de cadena de
carbonos de alrededor de 20 o mas atomos de carbono, que es modificada
mediante oxidacion yf/o refinamiento a través de destilacion o agotamiento y (iii)
combinaciones de las mismas. El componente de cera olefinica sintética puede
ser la cera olefinica sintética (ii) con un largo de cadena de al menos 28 carbonos,
mas preferiblemente al menos 30 carbonos. El componente de cera sintética
también puede ser la cera olefinica sintética (ii) y comprender una mezcla de una
0 mas de entre (a) una olefina con una cadena de entre alrededor de 28 y
alrededor de 54 carbonos,; (b) uno o mas componentes seleccionados a partir de
un aldehido, una cetona, un &cido carboxilico y un éster carboxilico; y (¢) un
dimero preparado a partir de olefinas que tienen largos de cadena entre alrededor
de 28 y alrededor de 54 carbonos, de manera de obtener dimeros con largos de
cadena entre alrededor de 65 y alrededor de 108 carbonos.
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En una implementacién, el componente de cera puede comprender
adicionalmente cera montana en una mezcla con el componente de cera olefinica
sintética, o puede estar presente en una mezcla del componente de cera olefinica
sintética con uno 0o mas de los componentes siguientes: cera carnauba natural o
sintetica, cera de palma, cera Fischer-Tropsch, un alqueno polimérico, y una cera
de polietileno oxidado. En otra implementacién, el componente de cera olefinica
sintética forma entre alrededor del 1 por ciento y alrededor del 100 del
componente de cera, preferiblemente entre alrededor del 20 por ciento y alrededor
del 80 por ciento del componente de cera, mas preferiblemente entre alrededor del
30 por ciento y alrededor del 70 por ciento del componente de cera, y ante todo
preferiblemente entre alrededor del 40 por ciento y alrededor del 60 por ciento del
componente de cera. En implementaciones adicionales, la emulsion puede
comprender un agente saponificante. El agente saponificante puede ser un metal
alcalino, tal como hidroxido de potasio. La emulsion también puede incluir al
menos uno de entre un dispersante y un surfactante. Tales dispersantes
preferiblemente comprenden azufre o un grupo que contiene azufre, y puede ser,
por ejempio, lignosulfonato. En implementaciones preferidas de esta invencién, el
hidrocarburo parafinico es una cera de parafina que tiene un punto de fusién entre
alrededor de 40°C y alrededor de 80°C.

En otras implementaciones adicionales, la emulsion comprende adicionalmente un
estabilizante, tal como, por ejemplo, alcohol polivinilico, el cual puede estar
presente en una cantidad entre alrededor de 1 parte y alrededor de 20 partes en
peso por cada 100 partes de dicho hidrocarburo parafinico. Ademas, el alcohol
polivinilico es preferiblemente entre alrededor de 97% y alrededor de 100%
alcohol polivinilico hidrolizado.

La invencién también incluye una composiciéon de yeso fraguable adecuada para
formar un producto de yeso resistente al agua que comprende; a) 100 partes en
peso de yeso, y b) entre alrededor de 0,5 partes y alrededor de 20 partes en peso
de solidos de emulsién, por cada 100 partes en peso de yeso, de una emulsion
acuosa que comprende: i) agua; ii) un hidrocarburo parafinico; y iii) un
componente de cera que comprende un componente de cera olefinica sintética, en
donde el componente de cera esta presente en una cantidad entre alrededor de 1
parte y alrededor de 200 partes en pesc por cada 100 partes del hidrocarburo
parafinico. El componente de cera oiefinica sintética puede ser como el que se ha
descrito anteriormente. En una implementacién, la emulsién comprende
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adicionalmente alcohol polivinilico, el cual puede estar presente en una cantidad
entre alrededor de 1 parte y alrededor de 50 partes en peso por cada 100 partes
de dicho hidrocarbure parafinico. En implementaciones preferidas de la presente
invencion, el alcohol polivinilico puede ser entre alrededor de 97% y alrededor de
100% alcohol polivinilico hidrolizado.
La invencion incluye adicionalmente un tablero de yeso resistente al agua que
comprende una composicion fraguable del tipo de la composicion de yeso descrita
mas arriba. En una implementaciéon adicional, el tablero puede tener un nicleo
emparedado entre un par de forros, en donde el nlclec comprende una
composicién fraguable del tipo de la composicibn que ha sido descrita
anteriormente.
La invencién incluye adicionalmente un método para fabricar un tablero de yeso
resistente al agua que comprende: a) formar una mezcla de: i) 100 partes en peso
de yeso; y ii) entre alrededor de 0,5 partes y alrededor de 20 partes en peso de
solidos de emulsion por cada 100 partes en peso de yeso, de una emulsién
acuosa que comprende: a. agua; b. un hidrocarburo parafinico, y c. un
componente de cera que comprende un componente de cera olefinica sintética, en
donde el componente de cera esta presente en una cantidad entre alrededor de 1
parte y alrededor de 200 partes en peso por cada 100 partes del hidrocarburo
parafinico; b) formar la mezcla en una estructura; y ¢) secar la estructura
permitiendo al mismo tiempo la hidratacién del yeso para formar un tablero de
pared de yeso. El componente de cera olefinica sintética puede ser como el que
se ha descrito anteriormente. En una implementacion, la estructura puede ser un
ensamblaje y el método puede comprender adicionalmente colocar una capa de la
mezcla sobre un primer forro, disponer un segundo forro sobre la capa en relacion
opuesta con el primer forro para formar el ensamblaje del primer y segundo forro
con la capa emparedada entre elios. En una implementacién adicional de la
invenciéon, la emulsién comprende- adicionalmente alcohol polivinilico, el cual
puede estar presente en una cantidad entre alrededor de 1 parte y alrededor de 50
partes en peso por cada 100 partes de dicho hidrocarburo parafinico.
También se encuentra dentro del alcance de la invencion un sustituto de cera
montana para ser usado en una emulsion de cera basada en cera montana, que
comprende un hidrocarburo parafinico, un componente de cera, agua y alcohol
polivinilico, en donde el componente de cera comprende el sustituto de cera
montana, y el sustituto de cera montana comprende un componente de cera
8



olefinica sintética seleccionado a partir del grupo consistente en (i) una cera a-
olefinica normal sintética; (ii) una cera olefinica sintética con un largo de cadena
de carbonos de alrededor de 20 0 mas atomos de carbono, que es modificada
mediante oxidacion y/o refinamiento a través de destilacion o agotamiento y (iii)

combinaciones de las mismas.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Los solicitantes de esta invencién, después de una investigacion significativa para
conseguir un sustitutc adecuado de la cera montana, han encontrado
sorprendentemente que tal sustituto podria incluir un componente de cera olefinica
sintética que no ha sido adoptado previamente para su uso en el area de los
productos para la construccion, y que se comportara excepcionalmente bien en
una emulsion de cera para productos para la construccion, para proporcionar
buenas propiedades de resistencia al agua, mejor capacidad de abastecimiento y
menor costo. De esta forma, tales componentes de cera olefinica sintética pueden
ser excelentes sustitutos de a cera montana.

Tales materiales incluyen un componente de cera olefinica sintética que incluye
preferiblemente ceras a-olefinicas sintéticas, tales como ceras a-olefinicas
normales y/o ceras olefinicas sintéticas tales como las descritas en este
documento. Los materiales utiles dentro de esta categoria general son
proporcionados y estan disponibles a través de, por ejemplo, Chevron-Phillips
Chemical Company LP, The Woodlands, Texas, bajo el nombre Modified 30+ HA
Wax (CAS N° 1003863-31-7; nameros de producto 0001103509 y 0001103513).
Otros materiales preferidos para tales emulsiones de ceras para productos para la
construccion, tales como tableros de yeso resistentes al agua, se describen como
depresores del punto de vertido preferidos para formulaciones de hidrocarburos
tales como aceites en la Publicaciéon de los Estados Unidos N° 2007/0085723 A1
de Chevron. Esta publicacion describe varios tipos posibles de depresores del
punto de vertido, y las ceras olefinicas sintéticas notables para ser usadas en esta
invencion son aquéllas formadas como corrientes olefinicas a partir de la
oligomerizacién de etileno, el cragueo de ceras pesadas (ceras Fischer-Tropsch) y
mezclas de parafinas y olefinas, asi como ceras a-olefinicas normales y ceras
oxidadas.

Las mas preferidas son las ceras olefinicas sintéticas, y mas particularmente
aquéllas que estan formadas por una mezcla de: olefinas con un largo de cadena
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entre alrededor de 28 y alrededor de 54 carbonos; uno o mas de los siguiente
materiales tanto en forma saturada como insaturada: aldehidos, cetonas, acidos y
ésteres carboxilicos; y dimeros preparados a partir de olefinas que tienen largos
de cadena entre alrededor de 28 y alrededor de 54 carbonos, de manera de
obtener dimeros con largos de cadena entre alrededor de 65 y alrededor de 108
carbonos.
La divulgacion del documento 2007/0095723 que describe dichas ceras olefinicas
sintéticas depresoras del punto de vertido, ceras a-olefinicas normales y ceras
oxidadas se incorpora en sus partes relevantes en este documento como
referencia. Los derivados de a-olefinas de Chevron con nimero de carbonos por
encima de 20 son descritos por Chevron como depresores del punto de vertido.
Chevron también hace notar que tales fracciones de cera son también capaces de
ser modificadas quimicamente. Las preferidas dentro de las clases de olefinas
sintéticas de Chevron son a-olefinas de largos de cadena de al menos alrededor
de 20 carbonos, mas preferiblemente aquéllas con un largo entre alrededor de 26
y alrededor de 28 carbonos y mas, y preferibles ante todo aquélias con un largo de
cadena de 30 o mas carbonos, las cuales pueden usarse como depresores del
punte de vertido en el arte, y materiales de a-olefinas sintéticas de alrededor de 26
carbonos o mas, incluyendo tales materiales después de una modificacién
quimica. Todos los materiales descritos mas arriba estan dentro del alcance del
‘componente de ceras olefinicas sintéticas” cuando este término se usa en este
documento.
Las ceras a-olefinicas normales sintéticas y las ceras olefinicas sintéticas usadas
en el componente de ceras olefinicas sintéticas en este documento, sclas o en
una combinacion de las mismas, tienen preferiblemente un largo de cadena de al
menos airededor de 20 carbonos, mas preferiblemente de al menos alrededor de
26 carbonos y ante todo preferiblemente de al menos alrededor de 30 o mas
atomos de carbono, estan también modificadas preferiblemente ya sea mediante
oxidacion y/o estrechando la distribucion de peso molecular para refinar la cera
mediante varias técnicas conocidas en el arte o a ser desarrolladas, tal como
varias tecnicas de agotamiento, técnicas de destilacion y otras similares, y mas
preferiblemente mediante oxidaciéon y refinamiento. Incluso mas preferiblemente,
pueden ser ceras olefinicas sintéticas formadas a partir de mezclas de olefinas,
cetonas, aldehidos, acidos yfo ésteres carboxilicos saturados o insaturados, y
dimeros de olefinas, como se describié mas arriba.
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lLlos materiales preferidos que tienen tales compuestos estan incluidos en
emulsiones de ceras de naturaleza equivalente o similar a aquéllas ya utilizadas
en el arte de los materiales para la construccién gue estan basadas en cera
montana, y estos materiales pueden ser usados como sustitutos funcionales para
ceras montanas o para otros sustitutos de cera montana.
Para preparar emulsiones acuosas usando las formulaciones de esta invencion,
las emulsiones acuocsas de la invencidon comprenden preferiblemente un
hidrocarburo parafinico, un componente de cera olefinica sintética y agua. Puede
proporcionarse otrcs aditivos, tales como los usados convencionalmente en
emulsiones para propésitos diferentes, incluyendo emuisionantes para ayudar en
la formacidn de la emulsién, incluyendo estabilizantes, tales como alcohol
polivinilico (que esta preferiblemente hidrolizado al menos en un 98%), y otros
materiales Utiles conocidos o por ser desarrollados para ayudar en la
estabilizacion de la emulsién, agentes reoldgicos, espesantes, compatibilizantes,
colorantes, cargas (aportadores), preservantes, agentes saponificantes,
dispersantes, surfactantes y otros similares.
La cera parafinica puede ser cualquier cera basada en parafina que funcione de
manera compatible con la cera olefinica sintética y la emulsion de cera resultante,
y es preferiblemente una que tenga un punto de fusidén entre alrededor de 40°C y
alrededor de 80°C, cuyas propiedades sean favorables para la fabricacion de
tableros de pared resistentes al agua, aunque para otras aplicaciones para
productos de construccion, tal como para tableros de virutas orientadas, también
puede usarse otras ceras parafinicas.
Al preparar la emulsidén de esta invencién, aunque esté basada en un sustituto de
cera montana, el componente de cera de la emulsion puede incluir opcionalmente
cera montana, o cualquier otro sustituto apropiado de cera montana, tales como
los mencionados en este documento en los Ejemplos, incluyendo cera carnauba
natural, cera de palma, cera Fischer-Tropsch, cera de polietileno, cera de
polietileno oxidada, alquenos poliméricos y sus derivados, siloxanos (con o sin
catalizadores u otros aditivos, conocidos por su uso como sustitutos de
formulaciones de ceras resistentes al agua para preparar un tablero de yeso
resistente al agua como se describe en la Publicacion de Patente de los Estados
Unidos N° 2006-0035112-A1, por ejemplo), cera montana o cera carnauba
blanqueada o refinada y otras similares, en una mezcla con el componente de
cera olefinica sintética, en donde tales mezclas pueden estar en una proporcién
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entre alrededor de 99:1 y alrededor de 1:99 entre un componente de cera olefinica
sintética y otro sustituto de cera montana o cera montana, mas preferiblemente
entre alrededor de 80:20 y alrededor de 20.80, aun mas preferiblemente entre
alrededor de 70:30 y alrededor de 30:70, y ante todo preferiblemente entre
alrededor de 60:40 y alrededor de 40:60, siempre que la formulacién no sea un
100% de cera montana. El componente de cera olefinica sintética (o mezcla de
cera olefinica sintética con cera montana o con otro sustituto de cera montana) es
preferiblemente incluido en la formulacién en una cantidad total entre alrededor de
1 parte y alrededor de 200 partes, preferiblemente entre alrededor de 1 parte y
alrededor de 50 partes, en peso por cada 100 partes del hidrocarburo parafinico.
En implementaciones preferidas, se proporciona un estabilizante a ia emulsion.
Preferiblemente, el estabilizante es alcohol polivinilico o un material similar, y
preferiblemente un alcohol polivinilico que es preparado mediante hidrolisis de
acetato de polivinilo, y es preferiblemente un alcohol polivinilico completamente o
sustancialmente completamente hidrolizado. Mas preferiblemente, es alcohol
polivinilico hidrolizado en al menos alrededor de 90%, y mas preferiblemente es
alcohol polivinilico hidrolizado entre 97% y 100%. Preferiblemente ante todo, los
alcoholes polivinilicos usados son solubles en agua a temperaturas elevadas entre
alrededor de 60°C y alrededor de 95°C, pero son insolubles en agua fria. El
alcohol polivinilico puede estar presente en una cantidad entre alrededor de 1
parte y alrededor de 50, preferiblemente entre alrededor de 1 parte y alrededor de
20 partes, en peso por cada 100 partes de la cera parafinica. El alcohol polivinilico
puede mejorar la resistencia al agua.

El agua usada para preparar la emulsidén acuosa se usa generalmente en una
cantidad entre alrededor de 35% y alrededor de 80%, preferiblemente entre
alrededor de 50% y alrededor de 65% en peso de la emulsién.

Los emulsionantes adecuados para ser usados en la emulsion de la invencién
incluyen surfactantes no ionicos tales como alquilfenoxipoli(etilenoxi)etancles,
ésteres de sorbitano de 4cidos grasos y ésteres de polietileno-sorbitano de acidos
grasos, y surfactantes anidnicos tales como acidos grasos saponificados y, si se
usan, pueden estar presentes en una cantidad entre alrededor de 0,1% vy
alrededor de 5% en peso de la emulsion. Puede usarse otros emulsionantes
generalmente conocidos o por desarrollar que sean utiles en emulsiones de ceras

y que no tengan un efecto deletéreo sobre la formulacién.
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Los agentes saponificantes adecuados para ser usados en la emulsion de la
invencion incluyen metales alcalinos, preferiblemente hidroxido de potasio,
hidréxido de amonio, sulfato de magnesio, hidréxido de sodio o un material similar,
y mas preferiblemente hidroxido de potasio. Los saponificantes pueden estar
presentes en una cantidad no mayor que alrededor de 5 por ciento en peso de la
emulsion, preferiblemente no mayor que alrededor de 2 por ciento en peso, y
preferiblemente ante todo no mayor que entre alrededor de 0,01 por ciento y
alrededor de 1 por ciento en peso. Puede usarse otros saponificantes conocidos o
por desarrollar que sean Utiles en emulsiones de ceras.
Puede usarse dispersantes o surfactantes de tipos conocidos en el arte. Los
dispersantes preferidos incluyen aquéllos que poseen un grupo o grupos de azufre
0 un grupo o grupos que contienen azufre en el compuesto, tales como acidos
sulfénicos (R-S(=0),-OH) y sus sales, en donde los grupos R pueden estar
funcionarizados adicionalmente con grupos hidroxilo, carboxilo u otros grupos de
enlace (tiles, pero no estan limitados a los mismos. Se prefiere compuestos de
acidos sulfonicos de alto peso molecular, tal como acido lignosulfénico, acido
naftalensulfonico, sales de sulfonato de estos acidos y versiones derivatizadas o
funcionalizadas de estos materiales. Ademas, puede usarse otros dispersantes
conocidos en el arte para ser usados en emulsiones de ceras, tales como sulfato
de magnesio; combinaciones de heptamolibdato de amonio(almidén; surfactantes
no idnicos, surfactantes idnicos, surfactantes zwitteridnicos y mezclas de los
mismos; y arcilla de montmorillonita con alguil amonio cuaternario, asi como otros
dispersantes conocidos. También puede usarse en esta invencidn materiales
similares, siempre que sean compatibles con los componentes de la formulacion y
se comporten bien con ellos.
Los dispersantes y/o surfactantes estan preferiblemente presentes en una
cantidad entre alrededor de 0,01 por ciento en peso y alrededor de 2 por ciento en
peso de la emulsion de ceras, y preferiblemente entre alrededor de 0,1 por ciento
y alrededor de 2 por ciento en peso de la emulsién de ceras.
En un método de fabricacion de la emulsién acuosa, el hidrocarburo parafinico y el
componente de cera olefinica sintética (u otras mezclas de ceras) se calientan
aparte hasta fundirlos y luego se mezclan entre ellos. Luego, puede hacerse pasar
una solucidon acuosa caliente del alcohol polivinilico que contiene los
emulsionantes, estabilizantes y otros componentes junto con la mezcla caliente de
las ceras a través de un molino coloidal, y se deja enfriar la emulsion resultante.
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Alternativamente, puede usarse un homogeneizador en lugar de un molino
coloidal. Tales homogeneizadores pueden ser del mismo tipo general de equipos
que se usan para homogeneizar leche y otros productos. En tal método, se
alimenta una mezcla del componente de ceras y de los componentes
emulsionantes bajo alta presion (tipicamente entre alrededor de 1500 psi y
alrededor de 3500 psi) para emulsionar las ceras y crear un tamafo menor de
particula que el asociado con el uso de un molino coloidal. Alguien con experiencia
en el arte debe entender en base a esta divulgacion que puede usarse otros
metodos de fabricacién y tipos de equipos y procedimientos para preparar la
emulsion, tal como es conocido o pueda ser desarrollado en el arte. La emulsién
de la invencién puede ser facilmente reformada mediante agitacion, en el evento
de que los componentes emulsionados de la emulsion se separen durante el
almacenamiento.

En la preparacién de un tablero de pared de yeso usando esta emulsion, se
prepara una suspension del material de yeso. La emulsién acuosa de la invencion
se agrega a la suspension y se mezcla con la suspensién en proporciones para
obtener entre airededor de 0,5 partes en peso y alrededor de 20 partes en peso de
solidos de la emulsion por cada 100 partes de yeso. Tales composiciones pueden
ser variadas de acuerdo con los requerimientos de formulacién de yeso
convencionales en el arte de la fabricacion de yeso. Puede incluirse en la
suspension otros ingredientes tales como agentes espumantes, dispersantes y
aceleradores.

En la preparacién de tableros de pared a partir de tal formulacién fraguable de
yeso, la mezcla de suspension de yeso y las emulsiones de la invencion pueden
ser aplicadas a una primera lamina de forro de tablero para formar una capa de la
mezcla de yeso sobre ella. Luego puede disponerse una segunda lamina de forro
sobre la capa depositada para formar una estructura con forma de un ensamble de
tablero de pared o0 en donde la primera y la segunda lamina estan en relacién
enfrentada y opuesta y tienen la capa de mezcla de yeso entre ellas.
Alternativamente, puede prepararse la suspension de yeso directamente en una
estructura de tablero de pared sin forro usando métodos de fabricacion que
involucran moldeo por presién in situ y técnicas similares, de manera que la
referencia a paneles de pared de yeso en este documento no esta restringida a
tableros de pared cubiertos por forros. Sin embargo debe entenderse que
cualquier técnica de fabricacién para hacer tableros de pared que incluya una
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formulacién de yeso fraguable, esta dentro del alcance de la invencion descrita en
este documento, tal como, por ejemplo, tableros de pared fabricados con capas de
vidrio sobre las superficies exteriores en lugar de forros convencionales.

La estructura o ensamblaje resultante puede ser secada a continuacion, tal como
mediante secado en horno, para retirar el exceso de agua que no es necesaria
para la hidratacion de! yeso, para obtener tableros de pared de yeso terminados.
Si se usa forros, estos pueden estar formados de papel o pueden comprender
fibra de vidrio 0 también capas de fibras organicas. La solicitud sera descrita a

continuacién en referencia a los siguientes ejemplos no limitantes.

EJEMPLOS
Se llevd a cabo un estudio comparativo entre varios posibles sustitutos de cera
montana y usando una formulacion estandar comercial de cera montana como se
muestra en la Tabla 1. En la Tabla 2, se muestra varios Ejemplos Inventivos 1-4
en comparacion con un control de cera montana que presentan los resultados
mostrados. En la Tabla 3, se muestra otros sustitutos potenciales de cera montana

comparativos y sus resuitados asociados.

TABLA 1
Componente Porcentaje
Agua 60,4%
Hidroxido de potasio 0,4%
Alcohol polivinilico (hidrolizado mas de | 2,4%
un 98%)
Dispersante de lignosulfonato 1,5%

Cera parafinica (punto de fusion entre 33,2%
130°F y 150°F)

Cera montana (cera regular Romonta 2,1%
GMBH sin refinar)

En esto Ejemplos, se evalud varios criterios y propiedades, especificamente el %
de absorcién de agua (medido usando una prueba de remojo durante dos horas a
71°F), viscosidad de fa suspension (medida en segundos usando un embudo Ford
nimero 4), viscosidad de la formulacion (viscosidad estandar Brookfield), pH vy
tamafio de particula (medido usando un analizador y tomando el promedio
volumétrico). El porcentaje de solidos para las formulaciones se mantuvo en un
rango objetivo estandar entre alrededor de 38 y alrededor de 42 por ciento en
peso. Ademas, se observd la estabilidad de la emulsidn y de |la espuma para todas
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las muestras. Se evalud las muestras como sustitutos potenciales o buenos de la
cera montana, y con respecto a criterios evaluados para su uso en tableros de
pared de yeso resistentes al agua, en donde la absorcion de agua se vio como un
criterio significativo (siendo los porcentajes de absorcion preferidos no mayores
que alrededor de 6% de absorcién de agua, y ante todo preferiblemente siendo no
mayores que alrededor de 5%), asi como con respecto a los criterios de costo y
disponibilidad, y otros factores de uso industrial.

Después de las evaluaciones de las muestras de varias ceras olefinicas sintéticas
obtenidas de Chevron Phillips, se selecciond varias muestras preferidas para ser
utilizadas en los Ejemplos inventivos de este documento. Dentro de los materiales
preferidos, estuvieron las ceras Chevron Phillips H1413-86-5 (usada en los
Ejemplos Inventivos 1 y 2} y Chevron Phillips H1413-91 A (usada en el Ejemplo

Inventivo 3). Estos Ejemplos se muestran mas abajo en la Tabla 2:

TABLA 2

Propiedades/Criterios | Ejemplo Ejemplo Ejemplo Control

Inventivo 1 Inventivo 2 Inventivo 3 Aqualite® 70
Porcentaje de solidos | 38,7 40,0 39,0 39,2
(%)
Viscosidad de la 140 140 160 120
formulacién (cps) '
pH 12,0 11,5 11,6 11,8
Tamano de particula | 4,2 3,7 2,9 3,5
(1)
Absorcién de agua 5,62/4,62 4.8/5,3 5,2/5,5 49
(%)
Viscosidad de la 13,3 15,1 17,1 16,8
suspension
(segundos)
Tamano de torta de 16,5 17,5 15,00 17,0
muestra (cm)
Estabilidad de la Buena Buena Buena Buena
emulsién
Estabilidad de Buena Buena Espuma Buena
espuma . ligera

Para evaluar los potenciales sustitutos de cera montana antes de encontrar los
sustitutos inventivos mencionados en la Tabla 2 y descritos en este documento,
los solicitantes también realizaron pruebas significativas de otros potenciales
sustitutos de cera montana, incluyendo cera carnauba (Carnauba T-3 y T-4), cera
Fischer-Tropsch de Sasol (A1 y A28), ceras montanas refinadas (ceras
blanqueadas) (ceras Clariant® EMS, ESL y S), cera de palma (HP3401-C,

16




HP5601-A) y cera de palma oxidada (HPX OX-50) en comparacién con otras
formulaciones. La mayoria de los sustitutos comparativos se comportaron
razonablemente bien en combinacién con cera montana, pero no resolvieron la
necesidad de reemplazar completamente la cera montana. Algunos de estos
materiales se mostraron inadecuados en su comportamiento (cera de palma).
Adicionalmente, aungue algunos se comportaron bien con respecto a la absorcion
de agua, demostraron ser sustitutos con costos prohibitivos (cera carnauba) y/o
con disponibilidad insuficiente o dificiles de obtener (cera montana blanqueada —
aunque es buena, aun se refina a partir de cera montana), de manera que no
fueron sustitutos viables desde una perspectiva manufacturera. De manera similar,
aunque las ceras Fischer-Tropsch Sasol parecieron comportarse bien, tienen una
disponibilidad limitada y son dificiles de procesar. Los Ejemplos de pruebas
comparativas de sustitutos potenciales de cera montana se muestran mas abajo

en la Tabla 3:
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Con respecto a las emulsiones de ceras hechas con el sustituto inventivo de la
cera montana en forma de una cera olefinica sintética, tales formulaciones se
comportan equivalentemente o mejor que las muestras de control y presentan una
formulacién de ceras barata y facil de procesar, que sirve como una excelente
emulsion de ceras basada en un sustituto Gnico de la cera montana.

Aquéllos versados en el arte podran apreciar que puede realizarse cambios a las
implementaciones descritas mas arriba sin alejarse del amplio concepto inventivo
de las mismas. Se entiende, por tanto, que esta invencion no esta limitada a las
implementaciones particulares divulgadas, sino que esta concebida para cubrir
modificaciones dentro del espiritu y alcance de la presente invencién como se

define en las reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

Una emulsion de ceras acuosa, que comprende:

agua;

un hidrocarburo parafinico; y

un componente de cera que comprende un componente de cera
olefinica sintética, en donde el componente de cera olefinica sintética
se selecciona a partir del grupo consistente en (i) una cera a-olefinica
normal sintética; (i) una cera olefinica sintética con un largo de
cadena de carbonos de alrededor de 20 o mas atomos de carbono,
que es modificada mediante oxidacién y/o refinamiento a través de
destilacion o agotamiento; y (iii) combinaciones de las mismas.

La emulsidn de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 1, en
donde el componente de cera olefinica sintética es la cera olefinica

sintética (i) y tiene un largo de cadena de al menos 28 carbonos.

La emulsiébn de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 2, en
donde el componente de cera olefinica sintética es la cera olefinica

sintética (ii) y tiene un largo de cadena de al menos 30 carbonos.

La emulsién de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 1, en
donde el componente de cera olefinica sintética es la cera olefinica
sintética (ii) y comprende una mezcla de uno o mas de entre (@) una
olefina con una cadena de entre alrededor de 28 y alrededor de 54
carbonos; (b) uno o mas componentes seleccionados a partir de un
aldehido, una cetona, un acido carboxilico y un éster carboxilico; y (¢)
un dimero preparado a partir de olefinas gue tienen largos de cadena
entre alrededor de 28 y alrededor de 54 carbonos, de manera de
obtener dimeros con largos de cadena entre alrededor de 65 y

alrededor de 108 carbonos.
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10.

La emulsién de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 1, en
donde el componente de cera comprende adicionalmente cera
montana en una mezcla con el componente de cera olefinica

sintética.

La emulsion de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 1, en
donde el ¢omponente de cera es una mezcla del componente de
cera olefinica sintética con una o0 mas de entre cera carnauba natural
o sintética, cera de palma, cera Fischer-Tropsch, un alqueno

polimérico, y una cera polietilénica oxidada.

La emulsién de ceras acuocsa de acuerdo a la reivindicacion 1, en
donde el componente de cera olefinica sintética forma entre
alrededor de 1 por ciento y alrededor de 100 por ciento del

componente de cera.

La emulsidon de ceras acuosa de acuerdo a ia reivindicacién 7, en
donde el componente de cera olefinica sintética forma entre
alrededor de 20 por ciento y alrededor de 80 por ciento del

componente de cera.

La emulsidén de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 8, en
donde el componente de cera olefinica sintética forma entre
alrededor de 30 por ciento y alrededor de 70 por ciento del

componente de cera.

La emulsién de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacién 9, en
donde el componente de cera olefinica sintetica forma entre
alrededor de 40 por ciento y alrededor de 60 por ciento del
componente de cera.
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11.

12.

13.

14.

15.

18.

17.

18.

19.

La emulsién de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicaciéon 1,

comprendiendo adicionalmente un estabilizante.

La emulsion de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 11, en
donde el estabilizante es alcohol polivinilico.

La emulsion de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 12, en
donde el alcohol polivinilico estd presente en una cantidad entre
alrededor de 1 parte y alrededor de 20 partes en peso por cada 100
partes de dicho hidrocarburo parafinico.

La emulsién de ceras acuosa de acuerdo a ia reivindicacion 13, en
donde el alcohol polivinilico es alcohol polivinilico hidrolizado entre
alrededor de 97% vy alrededor de 100%.

La emulsién de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 1,

comprendiendo adicionalmente un agente saponificante.

l.a emulsion de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 15, en

donde el agente saponificante es un metal alcalino.

La emulsidn de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 16, en
donde el metal alcalino es hidroxido de potasio.

La emulsién de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 1,
comprendiendo ademas al menos uno de entre un dispersante y un

surfactante.

La emulsién de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 18, en
donde el dispersante comprende azufre o un grupo que contiene

azufre.
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20.

21.

22

23.

La emulsion de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 19, en

donde el dispersante es lignosulfonato.

La emulsiéon de ceras acuosa de acuerdo a la reivindicacion 1, en
donde el hidrocarburo parafinico es una cera parafinica que tiene un

punto de fusion entre alrededor de 40°C y alrededor de 80°C.

Una composicion de yeso fraguable adecuada para formar un
producto de yeso resistente al agua, que comprende:
a) 100 partes en peso de yeso; y
b} entre alrededor de 0,5 partes y alrededor de 20 partes en peso de
solidos de emulsién por cada 100 partes en peso de yeso, de una
emulsion acuosa que comprende:
1) agua;
ii) un hidrocarburo parafinico; y
iif) un componente de cera que comprende un componente de
cera olefinica sintética, en donde el componente de cera esta
presente en una cantidad entre alrededor de 1 parte y
alrededor de 200 partes en peso por cada 100 partes del

hidrocarburo parafinico.

La composicion de yeso fraguable de acuerde a la reivindicacion 22,
en donde el componente de cera olefinica sintética se selecciona a
partir del grupo consistente en (i) una cera a-olefinica normal
sintética; (ii) una cera olefinica sintética con un largo de cadena de
carbonos de alrededor de 20 o mas atomos de carbono, que es
modificada mediante oxidacién y/o refinamiento a través de

destilacién o agotamiento; y (iii) combinaciones de las mismas.
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24.

25.

26.

27.

28.

29.

La composicién de yeso fraguable de acuerdo a la reivindicacion 23,
en donde el componente de cera olefinica sintética es la cera
olefinica sintética (ii) y tiene un largo de cadena de al menos 30

carbonos.

La composicion de acuerdo a la reivindicacién 22, comprendiendo

adicionalmente un estabilizante.

La composicion de acuerdo a la reivindicacion 25, en donde el
estabilizante es alcohol polivinilico en una cantidad entre alrededor
de 1 parte y alrededor de 50 partes en peso por cada 100 partes de
dicho hidrocarburo parafinico.

La composicion de acuerdo a la reivindicacion 26, en donde el
alcohol polivinilico es alcohol polivinilico hidrolizado entre alrededor
de 97% y alrededor de 100%.

Un tablero de vyeso resistente al agua que tiene un nlcleo
emparedado entre un par de forros, comprendiendo dicho nacleo una

composicion fraguable de la reivindicacion 22.

Un método para fabricar un tablero de yeso resistente al agua que

comprende;

a) formar una mezcla de:
i) 100 partes en peso de yeso; y
i) entre alrededor de 0,5 partes y alrededor de 20 partes en
peso de sdlidos de emulsién por cada 100 partes en peso de
yeso, de una emulsién acuosa que comprende:

a. agua,

b. un hidrocarburo parafinico; y
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30.

31.

32.

33.

c. un componente de cera que comprende un componente de cera
olefinica sintética en una cantidad entre alrededor de 1 parte y
alrededor de 200 partes en peso por cada 100 partes del
hidrocarburo parafinico;

b) formar la mezcla en una estructura; y

c) secar la estructura permitiendo al mismo tiempo Ia hidratacion del

yeso para formar un tabiero de pared de yeso.

El método de acuerdo a la reivindicacibn 29, en donde el
componente de cera olefinica sintética se selecciona a partir del
grupo consistente en (i) una cera a-olefinica normal sintética; (ii) una
cera olefinica sintética con un largo de cadena de carbonos de
alrededor de 20 o mas atomos de carbono, que es modificada
mediante oxidacién y/o refinamiento a través de destilacion o

agotamiento; y (iii) combinaciones de las mismas.

El método de acuerdo a la reivindicaciéon 29, en donde la estructura
es un ensamblaje y el método comprende adicionalmente colocar
una capa de la mezcla sobre un primer forro, disponer un segundo
forro sobre la capa en relacién opuesta con el primer forro para
formar el ensamblaje del primer y segundo forro con la capa
emparedada entre ellos.

El método de acuerdo a la reivindicacion 29, en donde la mezcla
comprende alcohol polivinilico en una cantidad entre alrededor de 1
parie y alrededor de 50 partes en peso por cada 100 partes de dicho

hidrocarburo parafinico.

Un sustituto de cera montana para ser usado en una emulsién de
cera acuosa en base a cera montana que comprende un

hidrocarburo parafinico, un componente de cera, agua y alcohol
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polivinilico, en donde el componente de cera comprende el sustituto
de cera montana en una cantidad entre alrededor de 1 parte y
alrededor de 100 por ciento del componente de cera en la emulsion;
y el sustituto de cera montana comprende un componente de cera
olefinica sintética seleccionado a partir del grupo consistente en (i)
una cera a-olefinica normal sintética; (ii) una cera olefinica sintética
con un largo de cadena de carboncs de alrededor de 20 o mas
atomos de carbono, que es modificada mediante oxidacién y/o
refinamiento a través de destilacion o agotamiento; y (i)

combinaciones de las mismas.
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Dibujos de ser estos pertinentes
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PATENTE DE INVENCION PCT @ MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decisién 486/00, Circular Unica
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Indicacion que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,

reivindicatario, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)
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[]
]

[]
L]
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Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presehta la solicitud

Representacién grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
diserio

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta D
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(Art. 92 Decision 486/00)
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Indicacidn que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de [a persona que presenta la solicitud
Representacién grafica de un esquema de trazado
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Industria y Comercio P%rég_

SUPERINTENDENCIA : p-w

Bogota D.C.,
2020

Doctor{a)

CADENA SARMIENTO JUAN PABLO
Apoderado(a} y/o Representante de
HENRY COMPANY LLC

REFERENCIA Radicacion No. 11 069563
Solicitud internacicnal PCT/US2009/063723
Fecha inicio fase nacional 07/06/2011

Tramite 11
Evento 378
Actuacion 430
Oficio No.

12428

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), regla
51 bis del Reglamento y Circutar Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene el poder debidamente otergado, con el lleno de los requisitos exigidos por los articulos
63 vy subsiguientes del Codigo de Procedimiento Civil. Adicionalmente, deberd presentar el documento que
acredita |a existencia y representacion legal de la sociedad solicitante, cuando ésta fuere persona juridica.

2. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesion del derecho a la patente del inventor al
solicitante o a su causante, conforme a lo establecido por €l articulo 26 literal k) de la Decision 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos deberan
legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del Cdodigo de Procedimientc Civil.
Cuando se trate de las declaraciones a que hace referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperacidon en
Materia de Patentes PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara segun indiquen claramente una
cesion de derechos del inventor al solicitante o su causante, de conformidad con lo dispuesto en €l numeral
5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decision 486, se le requiere para que dentro del térming
de dos meses siguientes a la fecha de notificacion del presente oficio, complete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se consideraré abandonada y
perdera su prelacion. ;
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Notifiquese el presente oficic conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal €), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica No.10 de 2001,

O ———

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista de fecha , , AGU Zﬂl!
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