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i

CARLOS R. OLARTE, mayor de cdad y vecino de Bogotd, identificado tal como aparcce al pic dc
mi firma, en mi caracter de apoderado de la sociedad solicitante, me permito manifestar lo siguicnte
antc ¢l auto emanado por cse Despacho, dentro del plazo legal de prorroga previsto en el articulo 45

de la Decision 486 cn los siguientes términos:

I n primer lugar, con cl dnimo dc brindar mayor claridad a la materia reivindicada, me

pcrmito presentar un Capitulo Reivindicatorio Modificado, que reemplaza cn su totalidad cl

Capitulo Reivindicatorio presentado al momento de radicar la presente solicitud.

Asi entonees, ¢l Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto contienc los siguicntcs cambios:
- sc climinaron las Reivindicaciones 1, 8, 9, 13, 20 y 21; ,;

- sc introdujeron las nucvas Reivindicaciones 7, 8, 9 y 18, que cbcuentran soporte en las
antiguas Reivindicaciones 7, 8, 10 y 13, respectivamentc;

- sc incluycron los significados de los radicales R, R; y Ry en lé nueva Reivindicacién 1

(antigua Reivindicacion 2), los cuales encuentran soporte cn la antigua Reivindicacion 1;
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- sc climinaron los términos “cntre otros” y “preferentemente”.
- las definiciones de R y R, fucron intercambiadas, y asi se corrige un cr"ror involuntario
durante la redaccién de la presente solicitud. Ahora, R equivale a -I1'y R, equivale a -11

y -CII5, lo cual cncuentra soporte en los Ejemplos 1 a 6, en las paginas 10 a 13 dcl

Capitulo Descriptivo;

- c¢n la nucva Reivindicacion 12 (antigua Reivindicacion 14), los N-alquil o N-alquenil o
N-cicloalquil o N-aril amino o imino acidos propiénicosde la formulacion son obtenidos

por ¢l método dec la Reivindicacién 1; :‘

- las nucvas Reivindicaciones 3 a 5,10, 11 y 13 a 17 correspondén a las antiguas

Reivindicaciones 3 a6, 11, 12,y 15 a 17, respectivamente. :

‘
[
'

Valga anotar quc las modificacioncs cfectuadas al Capitulo Reivindicatorio cumplcn a cabalidad con
lo estipulado en ¢l Articulo 34 dc la Decisidon 486, ya que ¢stas de ninguna manera implican una
ampliacién de la proteccidn correspondicnte a la divulgacion contenida en la solibitud inicial. Porecl
contrario, ¢éstas corrcsponden a una drastica limitacidn de la materia reivindicada

i
|

2. a- I.a lxaminadora argumenta que la Reivindicacion 13 reclama materia no patentable.

'

b- Considero superada la antcrior objecién, pues la Reivindicacion: 13 fue eliminada del
Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto. ;

3. a- I.a Iixaminadora scfiala que cl Capitulo Decscriptivo no es claro, puesto que no
describc de mancra suficiente ¢l amplio alcance de la materia reclathada en el Capitulo
Reivindicatorio. I.a lixaminadora sugicre rcalizar las correcciones necesarias,

{

b- En primer lugar, me permito llamar la atencion de la Examinédora sobre el Capitulo
Reivindicatorio Modificado adjunto, que ahora reclama cspecificamente u%ﬁ proceso de obtencidn
sclectivo de N-alquil o N-cicloalquil o N-alquenil o N-arilamino o imfno acidos propiénicos,
rcclamado cn las nucvas Reivindicaciones 1 a 11, el cual encuentra soportc,“en las pagina 9 y 10 del
Capitulo Descriptivo, ademas de los Ejemplos 1 a 6, en las paginas 10 a 13 acl Capitulo Descriptivo.

!
1

Adicionalmente, me permito adjuntar al presente memorial un documento ;I(ANEX() 1) que muestra
dos cjemplos cn los cuales R puede ser un grupo cicloalquilo (Ejemplof A) o arilo (Ejemplo B),
brindandolc mayor soportc a la dcfinicion de R de la nucva R‘(::ivindicaci(')n 1 (antigua
Rcivindicacién 2). Al respecto, me permito resaltar que la Superidtcndencia de Industria y

Comercio en su Guia para cl Examen de Solicitudes de Patentes de Invencién y Modelos de Utilidad

1
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cstablece que “Cuando las reivindicaciones originalmente presentadas no estdn sustentadas en la

descripcion porque mencionan caracteristicas que no estdn descritas, el examinador puede sugerir

que se incorporen tal cual a la descripcion para dar soporte. [Esta modificacion no supone
|

ampliacion siempre y cuando la_materia estuviera en las reivindicaciones iniciales y ésias se

51

hubiesen presentado junto con la descripcion (Art 26 D 486)”", al igual que como sc establece en cl
Manual Andino dc Patentes (MAP) “se aceptardn [modificaciones|: aa’apl’cfciones de la descripcion
a las reivindicaciones, teniendo en cuenta los requerimientos del primer p&rrqu del Articulo 342,
por lo que la adicién de los 1ijemplos Ay B en el Anexo 1 no implican una ampliacién de la matcria

reclamada. I

Por su parte, la presente invencién reclama una formulacion inhibitoria que comprende N-alquil o
N-alqucnil o N-cicloalquil o N-aril amino o imino &cidos propionicos obtcrjlidos por cl método dc la
Reivindicacion 1, un poliéter derivado del 6xido de propileno o de éxido dé etileno o copolimero de
éstos, y un solvente constituido de compuestos aromaticos como tolueno y xileno y alcoholes como
mectanol, ctanol o isopropanol, asi como gasolina o diesel, o mezcla de és.l.tos, lo cual sc cncuentra
cnteramente soportado en ¢l Capitulo Descriptivo, en particular los Ejemplos 7 a 14, en las paginas
13a15s.
|

Finalmente, ¢l Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto reclama también un procedimiento para
protcger metales ferrosos que cstan cxpucstos a liquidos con a altas concentraciones de acido

sulthidrico, cl cual encuentra soporte en la pagina 24 del Capitulo Descriptivo.

lin conclusion, considero supcrada la objecion clevada por la Examinadora respecto a la
insuficiencia del Capitulo Descriptivo en relacion con la materia re¢lamada cn el Capitulo

Reivindicatorio dc la presente invencion.

3. a- I.a Iixaminadora scfiala quc el Capitulo Reivindicatorio no e.?s claro ni conciso, por las

siguicntes razoncs:

- ¢l Capitulo Reivindicatorio ¢s demasiado amplio y por lo tarrto, no es conciso, ya quc
rcclama una generalizacion que no esta soportada en el Capitulo Descriptivo;
- las Rcivindicaciones 20 y 21 no presentan ninguna caracteristica esencial de la

formulacion de interés; i
|

' Guia para Examen de Solicitudes de Patentes de Invencién y Modelo de Utilidad. Superintendencia de Industria y
Comercio (2012). Scccion 2.2 (disponiblc en http://api.sic.gov.co/Documentos/Guia_Examen_Patentes.pdf).
Manual Andino de¢ Patentes.  (2004). Scccion 3.4 (disponible en http://www.comunidadandina.org/public/

patentes.pdf). !
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- las Rcivindicaciones 13 y 14 presentan una falsa dependencia de la formulacién de

interés, pucs la formulacion no puede ser dependiente del uso.

I.a ixaminadora sugicre realizar las correcciones y limitaciones necesarias.

|

b- Nucvamente, me permito llamar la atencién de la Iixaminadora sobre el Capitulo
Reivindicatorio Modificado adjunto, del cual se eliminaron las Reivindicaciones 1, 8,9, 13,20 y 21,

asi como los términos “cntre otros” y “preferentemente”.

Por su parte, la nucva Reivindicacion 12 (antigua Reivindicacion 14) ahora cs una rcivindicacion
|
|

independicente, y reclama especificamente una formulacién inhibitoria dejla corrosion compuesta de

N-alquil o N-alquenil o N-cicloalquil o N-aril amino o imino acidos propidnicos obtenidos por cl
mctodo de la Reivindicacion 1, un poliéter derivado del 6xido de propilcﬁo o dec éxido de etileno o
copolimero de éstos, y un solvente constituido de compuestos aromaticos como tolueno y xileno y
alcoholes como metanol, ctanol o isopropanol, asi como gasolina o dicsel, o mezcla de éstos, lo cual
sc cncuentra entcramente soportado por los Ejemplos 7 a 14, en las péaginas 13 a 15 del Capitulo

Descriptivo.

Respecto a la falta de claridad del Capitulo Reivindicatorio, difiero respetuosamente de la opinidn
dec la lxaminadora, pucsto que el Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto rcclama
cspecificamente un procedimiento para la obtencion selectiva de compucstos N-alquil o N-alquenil o
N-cicloalquil o N-aril amino o imino acidos propiénicos, asi como formulaciones inhibitorias dc la
corrosién cn mctales ferrosos que conticnen tales compucstos y un prcbccdimicnto para protcger
mectales ferrosos que cstan cxpuestos a liquidos en altas concentraciones‘;de acido sulfhidrico, todo

csto enteramente soportado por el Capitulo Descriptivo, como ya se ha mencionado anteriormente.

En conclusién, ¢l Capitulo Reivindicatorio Modificado cumple con los requisitos de claridad y

concision cstablecidos por la Decision 486, ¢l Manual Andino de Patentes (MAP) y cl Instructivo de

la SIC, pucsto quc la materia reclamada se encuentra cnteramente soportada por el Capitulo
|

o e I
Descriptivo. !

4. a- I.a lixaminadora afirma quec la patente 1JS5922909 (D1) afecta la novedad de la

presente invencion.

[.a Examinadora argumenta quc D1 divulga compuestos N-alquil-bcta—écﬁdos aminopropionicos de

FFérmula (I) y N-alquil-beta-acidos iminopropidnicos de Férmulas (I) y (H)‘l:
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RNHC,H,COOH (D) |

RNH(C,H,COOH), (ID) !

los cuales anticipan completamente las caracteristicas esenciales de los compuestos reclamados en la
1

Reivindicacion 1, por lo que carcee de novedad. ‘

|
i

b- Considcro supcrada la anterior objecion, cn tanto la Reivindicacion 1'fue eliminada
1

del Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto. !

T

|
5. a- [.a lixaminadora afirma quc las patentes D1 y US6171521 (D2) afectan el nivel
inventivo de las Reivindicaciones 2 a 21. "
!
A partir de un cuadro comparativo, la Examinadora argumenta que la diferencia entre D1 y la
;
Reivindicacién 2 de la presente invencion consiste en que ¢l procedimiento de la presente invencion
no requicre un disolvente ni la adicién de una basc libre. Sin embargo, la leaminaciora no encuentra

ningun cfccto téenico sorprendente derivado de dicha diferencia.

'

I

Por ¢l contrario, la Ii’xaminadora sostiene que D2, que divulga iminas zwitteri()vhicas solubles en
agua utiles como inhibidores dc corrosién de metales ferrosos, ya habia reportado la reaccion entre
un grupo funcional basico (imina) y un 4cido a,B-insaturado cn ausencia de una base y sin la adicion
dc una basc, por lo quc concluye que la persona medianamente versada en la materia habria logrado,
sin lugar a dudas, desarrollar ¢l procedimiento de la Reivindicacion 2 aplicando las enscfianzas de

D2 cn DI. ‘

Dc mancra similar, la lixaminadora argumenta que D2 también divulga una comjiaosicién inhibitoria
quc pucde incluir surfactantes ctoxilados y solventes organicos, alcoholes e hidr‘focarburos, y resalta
quc la difcrencia entre ¢l arte previo y la presente invencién radica en el inhibidor de corrosion. Sin
cmbargo, la lixaminadora no cncuentra ningun efecto técnico sorprendentc debida a dicha
diferencia. “

:

1
i

l.a Examinadora concluyc que la persona medianamente versada en la matcria habria logrado

obtener facilmente las composiciones de la Reivindicacion 14 mediante el uso de los inhibidores de

D1 en la formulacidn de 1D2. f

[
|

b- 1) Ein primer lugar, y respecto al método de la nueva Reivindicacion 1 (antigua

i
Reivindicacion 2), me permito scfialar que tal como lo menciona la Iixaminadora, D1 divulga un
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{
proccso dc obtencion sclectivo de N-alquil o N-cicloalquil o N-arilamino o imino &cidos
i
propionicos, donde una amina primaria rcacciona con un é&cido carboxilico a,f3- insaturado. Estc
proccso sc realiza a temperatura ambicnte o a temperaturas entre 50°C y 120°C, presic')n atmosférica,

cn_medio _acuoso y cn presencia_de una base organica y/o inorganica de pKb>1<]5

preferiblemente hidroxido de sodio, a un plH cntre 3.5 a 5.0, pudiendo alcanzar tiempos de reaccién

por cncima dc 8 horas. 1Dicho proceso de D1 también permite la obtencién de una composicion
i

surfactanic vwitlcrionica acuosa quc comprende la mezcla de 4cido N-alquil-amino propidnico,

4cido N-alquil-imino propidnico y sal dc amina en una proporcion en peso aproximada del 40, 30y

30%, respectivamente. !

i
.o anterior constituyc una gran difcrencia con la presentc invencion, debido a que uno de los
objctivos dc la presente invencion cs la obtencidn selectiva de N-alquil-amino dcido propidnico o

N-alquil-imino &cido propionico, o mevcla de los mismos, en _ausencia de solvente, cs decir, en

auscneia de agua, basc organica o Inorganica. ‘
J
Asimismo, mc permito mencionar que ¢l método de la presente invencion presenta una relacion
cstcquiométrica entre reactivos particular, pues hace posible controlar la reaccion para obtener N-
alquil-amino 4cido propionico o N-alquil-imino propidnico, o mezcla de los {‘:nismos. Por ejemplo,
para obtener sclectivamente ¢l N-alquil-amino 4cido propidnico (Ijemplo 6) se utiliza un exceso de
amina para controlar la sclectividad dc la rcaccion. Dado lo anterior, coriqo parte del crudo de
rcaccion presenta una cicrta cantidad de amina sin reaccionar, radica la importancia de una etapa de
|

scparacion de la amina remancnte en la corriente de productos, lo cual sc logra mediante un paso de

extraccion con disolventes hidrocarbonados de baja polaridad como cl n-hexano, haciendo posible la

obtencién del N-alquil-amino 4cido propionico puro, mientras que en D1 no se logra controlar la
|

reaceion para lograr esta selectividad. |

|

]
De otra parte, me permito resaltar que a partir de las condiciones de D1 sc obticne una mezcla dc por
lo menos tres diferentes productos como enscfia dicho documento en la F igufra 1. En ésta es posible
obscrvar quc sc obticne una mecvcla de tres componentes mayoritarios: acido N-coco-amino
propidnico, acido N-coco-imino propionico y sal de amina en una proporc:i()n aproximada cn mol
del 45, 29 y 26% respectivamente, a un pH de 5.35 y un tiempo de reac¢idén de 7 horas. Por el
contrario, a través del proceso de la presente invencidn unicamente se otl)tiene el N-alquil, o N-
alquenil, o N-cicloalquil, o N-aril amino, o imino 4cidos propiénicos, tal y <j:omo se evidencia en los

Ejemplos 1y 2. «
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‘Teniendo en cuenta lo anterior, cs cvidente que el proceso de la presente invencion ticne importantes

ventajas téenico-ccondmicas con respecto al proceso de D1 que no es de ninguna forma selectivo

t
para la obtencion del dcido N-alquil-amino propiénico, ya quc se producen importantcs
1

cantidades dc sal dc amina (mayor al 25% cn mol). En contraste, cl proceso de la presente
invencion si_es seleetivo para la obtencion de 4cido N-alquil-amino propidnico o écicio N-alquil-
imino propiénico, o merzcla de los mismos, mediante ¢l control de las relacioncs cstequiométricas
entre las aminas y los dcidos o,fB-insaturados. Ademas, en el proceso de la prcscnt{‘c inveneion
nunca sc obticne como subproducto una sal de amina debido a que no se utiliza una bdse ni medio
acuoso como medio de reaccidon. Por tal motivo, es cvidente que estas dos condicioncs;(uso dc una
basc y medio acuoso) inciden de manera definitiva en la selectividad de la reaccion. !

|
IFinalmente, la obtencidn de una sal de amina como en D1 resulta cn un inconveniente técnico, dada
su alta solubilidad cn agua y baja solubilidad en hidrocarburos, por lo que para la prcpalracién de un
producto inhibidor de corrosién debida a un hidrocarburo, esta sal tendria que ser séparada de la
composicion. Tal caso llevaria al proceso a ser técnicamente inviable para obtener inhibidores

de corrosion con aplicacion en ductos de transporte de hidrocarburos. Lo anterior logra

superarsc cn ¢l método de la presente invencion, debido a que nunca se obtiene una sal de amina ni

sal dc 4cido acrilico, pucsto que el proceso aqui reclamado se caracteriza por no usar solvente ni
bascs organicas ¢ inorganicas cn la reaccidn, ya que, como se menciond anteriormente; dichas bascs
|

son las quc ocasionan la formacion de sales. ,
i
. |
1) Dec otra parte, D2 divulga iminas zwitteridénicas solubles cn agua de Férmula
(), inhibidoras dc la corrosion de metales ferrosos, los cuales se obtiencn por reac¢idn entre una
imina con un acido carboxilico a,p-insaturado en auscncia de solvente bajo condici;oncs cstandar,
cuya temperatura pucde scr de 120°C y un tiempo de reaccion de 2 horas: !

i
!

-
Ry

(CHal—7Z ‘
|
Sin cmbargo, dificro respetuosamente de la opinién de la Examinadora cuando dice que los

{
compucstos dc la presente invencion serian estructuralmente equivalentes a los del documento D2,

ya quc los compucstos alli divulgados son iminas zwitteridnicas que corresponden a una familia
|
quimica diferente a las que sc pretenden reclamar en la presente invencidn, como se obscrva a

continuacion: i
|

{

Péagina 7 de 11



OLARTEMOURE |

OLARTE MOURE & ASOCIADOS LTDA.

< R0
{ /’J\ s |
H=NT YT O
H R,
Rj
y |
N Rq
Ry N 7 TrT C!) |
) HO/U\ A /L '”\o
N \ -~ + - B
(CH?)p Z \[ f i
Ry H Ry
a} Estructura quimica descritaenel b} Estructura quimicadescrita en fa
Documento D2 presente Invencidn.

Adicionalmente, cabe resaltar que ¢s conocimiento general de la persona medianamente versada en
la materia que la rcactividad entre una amina y una imina ¢s muy diferente. Asi como se desprende
de D1, una amina presenta mayor reactividad que una imina, pucs de la rcacci‘c’)n de una amina con
un acido alfa beta insaturado, bajo cicrtas condiciones de reaccion, se obtiene una mezcla de
productos. Al respecto, me permito afiadir que los fendmenos interfaciales, como cs el caso de la
corrosion y su proceso de inhibicion, son muy sensibles a las caracteristicas cstructurales de las
cspecics involucradas por lo que, inclusive, un pequefio cambio cn la estructura de la molécula

inhibitoria de la corrosion incide cn su desempeiio.

Adicionalmente, me permito resaltar que la reaccion de una amina y un é4cido o,f-insaturado
(rcaccién de Michacl) cs una reaccion ampliamente conocida. La presente invencion hace uso de
cste conocimicnto libre, ya que reclama un proceso de obtenciéon en donde uno de sus pasos
{
aprovecha cstos conceptos de quimica bésica, pero consiste de otras operaciones y fundamentos
quimicos que hacen posible la obtenciéon de un producto cspecifico que soh los N-alquil o N-
alquenil o N-cicloalquil o N-aril amino o imino 4cidos propiénicos. Dc mancra similar, D2 hace uso
de dichos conocimicntos gencrales, pero la simple mencion o utilizacién1 de éstos en dicha
antcrioridad no afccta de manera alguna el nivel inventivo de la presente invencion. En resumen, no
cs claro bajo qué argumentos dos procesos que parten de rcactivos quimicarrfcnte diferentes bajo
condiciones dc rcaccion y operacion distintas que gencran productos diférentes, pueden scr

comparados cn términos dc obviedad dc uno sobre otro.

1i1) Ahora bicn, respecto a la nueva Reivindicacion 12 (antigua Reivindicacion
14), cn primer lugar me permito scfialar respetuosamente que la Examinadora comete un error en cl
cuadro comparativo cn cl cudl basa su objeciéon, ya que en dicho cuad‘ro cn la columna
correspondicnte a D2 sciiala que las formulaciones comprenden cl uso de solventes aromaticos o

- . - ‘
alcoholes 0 mezcla de los mismos, cuando cn realidad en ninguna parte de este documento se

i
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. . ' C e g . 1
menciona el uso de éstos. Dc hecho en las Reivindicaciones 6 y 11 de D2, donde se reclaman sus

formulacioncs, unicamente se utiliza agua como disolvente. ‘

. . . . N . |
lin adicién a lo anterior, me permito resaltar que D1 y D2 ensefian compucstos disueltos en agua

1
micntras quc las formulaciones de la presente invencion cstan disucltas en solventes organicos.

Iista diferencia de solventes no cs trivial, ya que implica que el mecanismo de interaccion de la
molceula inhibidora dc la corrosién con la superficie metdlica a proteger ocurrc en interfaces
. . b
diferentes; esto ¢s agua-metal en ¢l caso de D1 y D2, mientras que para la presentc invencion ocurre
cn una interfase hidrocarburo-metal. I.o anterior presenta gran relevancia, pucsto que para que un
e s ! .
compucsto 0 mercla de compucstos pucda ser aplicado como formulacion inhibitoria de la corrosion

|
cn ductos de transporte de liquidos combustibles deben estar completamente libres de agua, dado

\
quc ¢sta genera problemas graves cn los motores de los automéviles o equipos quc utilizan liquidos
1
combustibles.
: : :
Cabe sciialar que cn algunas ctapas de la industria petrolera, como cs el caso del campo dc
!

aplicacion de la presente invencion, la presencia de agua ocasiona serios problemas de corrosion y
|

su contenido tanto en ¢l petrdleo como en los liquidos combustibles debe minimizarse al maximo.
i

‘I'eniendo en cuenta lo anterior, para ¢l caso de la presente invencion, no seria técnicamente viable el
!

uso de formulaciones inhibitorias de la corrosion que utilicen como disolvente al agua, tal y como se
i

cnscilaen D1y D2.
|

l.o anterior indica de mancra clara que las formulaciones de la presente invencion y el arte previo
|

son totalmente diferentes y que cl cambio de disolvente no es una modificacion trivial 1dado que

incide de forma definitiva en las propiedades de la formulacién inhibitoria de la corrosion. ‘

\
lis decir, para que la persona medianamente versada en la materia obtuviera las formulacipncs aqui

rcclamadas, tendria que ir en contravia de las ensefianzas de D1 y D2. Al respecto, la Glul'a de la

SIC cstablece unos criterios que indican si una invencion reviste nivel inventivo, dentro de los
|

cuales menciona: “/una/ superacion de un prejuicio técnico [en donde un| prejuicio técnico es el

hecho de que los especialistas, en el campo técnico correspondiente, piensen que sélo hay una

Jorma de resolver el problema técnico. Si la invencién se realiza para eliminar dicho prejuicio,

adoptando medios técnicos no utilizados anteriormente, es indicio a favor de la existenciq de nivel

3

inventivo™ . Dc csta mancra, cs claro que producir una formulacién como la reclamada en 1auscncia

dc agua implica la supcracion de un prejuicio técnico, a la luz de lo demostrado en las formulaciones

1
¥ Guia para Examen de Solicitudes de Patentes de Invencion y Modelo de Utilidad. Superintendencia de Industria y
Comercio (2012). Scecion 2.13.5.3.1 (disponible en http:/api.sic.gov.co/Documentos/Guia_Examen_Patentes.pdf).

|
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de D1 y/o D2 (las cualcs presenta agua). Teniendo en cuenta lo anterior, las formulaciones de la

presente invencidn revisten nivel inventivo.

iv) Iin conclusion, la persona medianamente versada en la materia no habria

cncontrado o sugerencia alguna cn ¢l arte previo para desarrollar cspecificamente ¢l procedimiento
|
P ‘. .,
reclamado en la nucva Reivindicacion 1 ni las formulaciones de la nueva Reivindicacion 12 de la
1

. ., . . , . .
presente invencion. De manera contraria, la misma persona sc habria visto motivada a desarrollar

un procecso de obtencién de acidos N-sustituido propidnicos mediante ¢l uso de disolventes y
.. ., . . oy eqs « . ! . ’
condiciones de rcaccidn cspeciales, sin la posibilidad de obtener selectividad alguna hacia algun
compucsto cn particular, o bicn sc veria motivada a utilizar compuestos nitrogenados menos
rcactivos, como las iminas, para obtener la selectividad descada. Dc mancra similar, esta persona
|
habria cncontrado sugerencias para desarrollar formulaciones inhibitorias de la corr:osién de metales

|

ferrosos a basc de agua, a pesar de las dificultades que este solvente presentalen aplicaciones

roloras i
pctrolcras. !
l
!

P . , . rqr = 1 . -
lin adicion a los anteriores argumentos técnicos basados en el andlisis del arte previo, considero
|
respetuosamente que los argumentos de la Examinadora en contra del nivel inventivo de la presente
invencion, particularmente que la persona medianamente versada en la materia lograria desarrollar
la presente invencion utilizando las divulgaciones de D1 y algunas caracteristicas de D2, no sélo son
|
L. . . U . g | .
téenicamente infundados, sino que responden a un andlisis parcializado de 1% informacién y
caractcristicas dc la presente invencidén. De hecho, pareciera que la Examinadora simplemente
|
cncucntra clementos especificos en el arte previo y los combinara de mancra arbitraria para encajar
|

cn la presente invencion, sin considerar cl arte previo y la presente invencion como un todo.
|
|
!
|
i
N ) N . i ) ) . . | . et
L . 14
Sin cmbargo, y como la Examinadora deberia saber, no es aceptable a quien cxan‘lma una patente

simplemente desglosar sus clementos scparadamente y luego buscar referencias en ¢l estado del arte
1

quc los incluyan, como si de armar un rompecabezas con piczas aisladas, o una colana de retazos, se
|

tratara. 1

Contrario al andlisis parcializado de la Iixaminadora, y como se demostré anteriotmente, la dinica
1
|

forma cn quc una persona medianamente versada en la materia podria llegar al procedimiento y las
i

formulacioncs dc la presente invencion y a todos los clementos particulares que menciona la

|

lixaminadora cn su cxamen dec fondo scria al rcalizar un anadlisis en retrospectiva una vez que
i

conoce la invencion aqui reclamada. Tal tipo de andlisis en retrospectiva, va cn contravia a los
|

lincamicntos del Instructivo de la SIC, en particular: “La invencién no tienc nivel inventivo cuando

i
la combinacién dc los clementos que proveen la solucién esta revelada en el estadoide la técnica, es

1
{
|
1
Pagina 10 de 11 1‘
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decir, no basta con la existencia de los elementos de manera aislada o individualmente

considcrados para concluir la falta de nivel inventivo, sino que cllos cn su totalidad e integridad
cnscefien de mancra cvidente la mancra de llegar a la solucion al problema téenico” (mi subrayado y

|

negrilla).’

Contrario al andlisis dc la I:xaminadora, si sc analizan las ensefianzas reales de D1 y D2, se
concluiria quc una persona del oficio normalmente versada cn la materia produciria una formulacion
I

inhibitoria dc la corrosion dc mctales ferrosos con base en iminas, o en aminas sin selectividad

alguna, difcrentes a los de la presente invencidn y utilizando agua como solvente de dichas
formulacion, cuyas propicdades en aplicaciones petroleras dificren drasticamente del problema a

resolver.
6. Por todo lo anterior, considero que las objeciones presentadas por l.a Examinadora cn su

cxamen de fondo han sido resucltas y por consiguiente solicito respetuosamente que el Despacho

tenga por cumplidos los requisitos de patentabilidad y se proceda con la cohccsién dc la patente.

Atentamente,

CARLOS R. OLARTE
C.C. No. 79.782.747 dc Bogota
1.P. 74.295

Ancxos:
- Capitulo Reivindicatorio Modificado.

- ANEXO 1: EJEMPLOS ADICIONALES.

* Guia para Examen de solicitudes de Invencion y Modelo de utilidad. Superintendencia de Industria y Comercio de
Colombia (2012). Scccidn 2.13 (disponible en http:/api.sic.gov.co/Documentos/Guia_Examen_Patentes.pdf)
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P2011/000122
CAPITULO REIVINDICATORIO MODIFICADO |
(Primer Examen de Fondo)
1. Un proceso de obtencion sclectivo de N-alquil o N-cicloalquil o N-alquenil o N-

arilamino o imino 4cidos propidnicos, cn donde los compucstos sc obticnen a partir de una
rcaccion que sc lleva a cabo en ausencia de solvente y a presion atmosférica al hacer
rcaccionar una amina alquilica o alquenilica o cicloalquilica o aromética con un acido
carboxilico alfa-beta insaturado de acuerdo al siguiente esquema de sintesis (3):

- R0
. L

H—N7 xni

LIRS W i

R oly

O Ry Ry O
)J Fﬁ/k ‘ v
HO J\|J+ o
Rs H Ro
3)

.a rcaccién sc lleva a cabo en un intervalo de temperaturas de 50 a 180°C y un tiempo de

!

2

rcaccidn que oscila entre 1y 10 horas;

dondc, R cs una cadena alquilica, alquenilica lineal o ramificada que conticne de 1 a
30 atomos dec carbono, o un grupo cicloalquilo o arilo que conticne de 5 a 12 dtomos de
carbono; R; ¢s un radical representado por -H y R, ¢s un radical representado pjor Hy -

CHs.

2. Un proceso de obtencion selectivo de acuerdo a la Reivindicacion 1, en donde el
compucsto I ¢s una amina alquilica o alquenilica o ciloalquilica o aromaética, seléccionada
dc:  hexilamina, heptilamina, octilamina, nonilamina, decilamina, undecilamina,
dodccilamina,  tridecilamina,  tctradecilamina,  pentadccilamina, hexade_cilamina,
heptadecilamina, octadecilamina, olcilamina, linoleilamina, curocilamina, behe#lilamina,
taloflamina, ciclohcxilamina, anilina y bencilamina. |

3. Un proceso de obtencion selectivo de acuerdo con la Reivindicacion 1,:donde cl

compucsto I ¢s olcilamina. !

4, Un proceso de obtencion sclectivo de acuerdo con la Reivindicacion 1, en donde el
compucsto 11 ¢s un 4cido carboxilico alfa-beta insaturado, seleccionado de: 4cido acrilico y
i

acido metacrilico. '
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5. Un proceso de obtencion sclectivo de acucrdo con la Reivindicacion 1, donde el
compuesto II cs acido acrilico. !
6. Un proceso de obtencién sclectivo de acuerdo con la Reivindicacion 1, donde la

relacion molar amina-acido variade 0.5a3 03 a 0.5.

7. Un proceso de obtencion sclectivo de acuerdo con la Reivindicacion, 6, donde la

rclacion molar amina-acido esde 1 a2 o 2 a |, respectivamente.

8. Un proceso de obtencion sclectivo de acucerdo con la Reivindicacién 1, donde la

reaccion sc lleva a cabo cn un intervalo de temperatura de 50 a 120°C.

9. Un proceso de obtencién sclectivo de acuerdo con la Reivindicacion, I, donde el

ticmpo de reaccidn oscila de 2 a 8 horas.

10.  Un proceso de obtencion sclectivo de acuerdo con la Reivindicacién 1, que ademas
incluye un paso dc purificacion de los amino o imino acidos propiénicos, cl cual puede
rcalizarse a través de la extraceidn con solventes hidrocarbonados de las amiinas que no
hayan rcaccionado. |‘

i
11. Un proceso de obtencidn sclectivo de acuerdo con la Reivindicacién 10, donde el

solvente hidrocarbonado utilizado ¢s hexano.

12. Una formulacion inhibitoria de la corrosion compuesta de:
a) N-alquil o N-alquenil o N-cicloalquil o N-aril amino o imino 4cidos

propionicos, obtenidos por ¢l método de la Reivindicacién 1;
b) un poliéter derivado del 6xido de propileno o de d6xido de ctileno o
copolimcro dc ¢stos.
c) un solvente constituido de compuestos aromaticos como tolueno y
xileno y alcoholes como metanol, ctanol o isopropanol, asi como gasolina o diesel, o

mevcela de éstos. !

13. Una formulacion inhibitoria de la corrosion de acuerdo con la Reivindicacion 12,
dondc la concentracion de N-alquil o N-alquenil o N-cicloalquil o N-aril amino o imino

acidos propidnicos sc ecncucntra cn cl intervalo de 10 a 90%. ‘

14. Una formulacion inhibitoria de la corrosion de acucrdo con la Reivindicacion 12,

dondc la concentracion del poliéter utilizado se encuentra cn el intervalo de 0 a 40%.
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Una formulacién inhibitoria de la corrosion de acuerdo con la Reivindicacion 12,

15.
dondc la concentracion del solvente utilizado se encuentra cn el intervalo de 10 a 90%.

[.a formulacién inhibitoria de la corrosiéon de acuerdo con la Reivindigacion 12,

16.
dondc ¢l solvente utilizado cs xileno.

L.a formulacion de inhibitoria de la corrosién de acuerdo con la Reivindicacion 12,

17.
dondc cl peso molecular promedio del poliéter derivado del 6xido de propileno o del 6xido

'

de ctileno o copolimero de éstos, pucde variar de 100-3000 uma.

{

18.  Un proccdimicnto para protcger metales ferrosos que estan expuestos a liquidos con
a altas concentraciones de dcido sulfhidrico como el aceite crudo o liquidos éombustibles
como gasolina primaria sin dcsulfurar, gasolina con un bajo contenido dc az@frc, gasolina
alquilada, turbosina, metil terbutil éter y diesel; que consiste en inycctarf‘ al ducto de
transportc o al tanquc dc almaccnamiento una formulacién inhibitoria de la corrosion de

acucrdo con la Reivindicacion 12 en una concentracion de 1 a 200 ppm respecto al liquido

COITOSIVO.

EEEEEEEEEE R ELE T L
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|

ANEXO 1: EJEMPLOS ADICIONALES

i

Ejemplo A |
Proceso de obtencion de la composicion inhibitoria de la corrosion kompucsta del
acido 3-(ciclohexilamino)propanoico (7). !
|

Fn un matraz. baléon de tres bocas de 500 mlL cquipado con un agitadori‘magnético, un
cmbudo de adicion, un termémetro y un refrigerante, se afiadieron 50g (0.50mol) de
ciclohexilamina y a una tempceratura de 30°C con agitacion vigorosa sc éﬁadicron muy
lentamente 32.4¢g (0.45mol) de 4acido acrilico. La reaccion cs exotérmica y la temperatura
bajo cstas condiciones va subicndo gradualmente hasta alcanzar 90-100°C, sc manticne la
tecmpceratura por cspacio de tres horas y posteriormente sc incrementa la tcn:}pcratura hasta
120°C. l.a mezela de reaccidn fuc agitada en esas condiciones durantc 12 horas. La
purificacion dcl ciclohexil beta-aminodcido se realizé a través dc una extraccion de la
amina que no reacciond con n-hexano, obteniéndose de csta manera 76g del compuesto
inhibidor dc corrosién con un rendimicento del 88%, como un h’quido‘\ viscoso, las
caracteristicas cspectroscopicas son las siguientes: FTIR (cm™): 2932, 2848, 1648, 1543,
1462, 1323, 1245, 1211, 1118, 965, 823. 11 NMR (CDCl3), 200 MHz, & (ppnll): 3.03, 2.71,
2.45,1.93, 1.25, 0.85. °C NMR (CDCls), 50 Mz, & (ppm): 175.4, 55.5, 46.3, 38.1, 34.2,
253y 25.1.

!
Ejemplo B i
Proceso de obtencion de la composicién inhibitoria de la corrosién compuesta del
acido 3-(bencilamino)propanoico (8). |

|
in un matraz balén de tres bocas de 500 ml. equipado con un agitador magnético, un
cmbudo dec adicién, un termoémetro y un refrigerante, sc afiadicron 60g (b.56mol) de
bencilamina y a una temperatura de 35°C con agitacidén vigorosa sc afladicron muy
lentamente 32.4g (0.45mol) dc 4cido acrilico. La reaccion cs cxotérmica y la'temperatura
bajo cstas condiciones va subicndo gradualmente hasta alcanzar 90-100°C, setmamiene la
tcmperatura por cspacio de tres horas y posteriormente sc incrementa la tcmpqratura hasta
140°C. l.a mcrzcla de reaccion fue agitada en esas condiciones durante 12 horas. La
purificacion dc la bencil-beta-aminodcido sc realizé a través dc una extra{?ci()n de la
bencilamina que no rcacciond con n-hexano, obteniéndose de esta mancra 90.3g del
compucsto inhibidor de¢ corrosion con un rendimiento del 90%, como un liquido viscoso,
las caracteristicas cspectroscopicas son las siguientes: FTIR (cm™): 2935, 2‘\838, 1642,

|

!
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1538, 1448, 1321, 1244, 1210, 1120, 963, 821. 'H NMR (CDCl3), 200 MHz, 8 (ppm):'7.34,
7.28.7.23,3.76, 2.81 2.45, 2.71, 2.45. *C NMR (CDCl3), 50 MHz, & (ppm): 177.4, 140.5,
126.9,125.3, 123.2, 122.4, 52.3, 48.1 y 37.9.
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