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cumferential wall, which circumferential
wall, in the case of the drin, is preferably
provided with openings for connection of
the drain to onc or more pipes. The drain
or the inspection chamber portion can be
manufactured by rotation moulding. The
circumferential wail comprises a hollow-
walled section provided with an internal
wall and an c¢xiernal wall, whetein the in-
ternal wall and the external wall are local-
ly abutted against each other for formation
of reinforcements. These reinforcements
are arranged such that they jointly span the
cnlire hollow-walled section, seen in cir-
cumferential direction, yet without form-
ing therewith one continuous abutment be-
tween the internal wall and the extcrnal
wall.
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(57) Abstract: The invention -relates 1o a drain or a portion of an inspection ¢hamber, and a mould assembly for manufacturing
thereof. The drain or the inspection chamber portion comptises a plastic circumferential wall, which circumferential wall, in the
case of the drain, is preferably provided with openings for connection of the drain to one or more pipes. The drain or the inspec-
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tion, scen in cirgumicrential direction, yet without forming therewith one continuous abutment between the internal wall ang the
cxternal wall.
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DRENAJE O PORCION DE CAMARA DE INSPECCION DE PLASTICO CON

PARED CIRCUNFERENCIAL CON SECCION DE PARED HUECA, ASi

COMO ENSAMBLE DE MOLDE PARA FABRICAR EL MISMO

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencion se refiere a un drenaje fabricado a partir de plastico.

Dichos drenajes son conocidos. Entre otras cosas, se aplican
como agujero de badén o camara de inspeccion (o porcién de la misma), por
ejemplo, un sistema de desagie o drenaje. Usualmente, los drenajes
conocidos comprenden un fondo y una pared circunferencial que rodea este
fondo, provista de aberturas para conexién del drenaje a una o mas tuberias
del sistema de desaglie o drenaje en cuestién. Con su lado superior abierto, el
drenaje se puede conectar a una cubierta de drenaje sellable o a una porcidn
(u otra) de una camara de inspeccion tal como una flecha de extension o una
parte de transicion. La invencién también se refiere a dichas porciones de
camara de inspeccion.

Las porciones de camara de inspeccién, tales como drenajes,
flechas o partes de transicion, se pueden fabricar, por ejemplo, mediante
moldeo por rotacion. El moldeo por rotacion ofrece la ventaja de que es
posible trabajar con'un ensamble de molde relativamente ligero y por lo tanto
de bajo costo, debido a que las presiones del proceso que se presentan son

relativamente bajas, por 0 menos en comparacion con ofros metodos de
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moldeo. Debido a esto, el moldeo por rotacion es ya rentable con series de
productos relativgmente pequenas. Una ventaja adicional es que con el
moldeo por rotacidn, se pueden formar drenajes o porciones de camara de
inspeccion que son por lo menos de pared parcialmente hueca. Debido a esto,
se puede ahorra en material.

Una desventaja de dichos drenajes o porciones de camara de
inspeccion es que las partes de pared hueca se pueden deformar facilmente
debido a la influencia de fuerzas que actuan sobre la misma durante el uso.
Esto es especialmente desventajoso cuando esas porciones necesitan
coﬁectarse a componentes externos durante el uso, tales como una cubierta
de drenaje o un tubo, por ejemplo, u otra porcién de camara de inspeccion.
Como resultado de la deformacion, no es posible realizar una conexién
apropiada y/o una conexion que se obtiene puede tener fugas.

Un objeto de la invencion es proveer un drenaje o una porcion de
una camara de inspeccién, provista de una pared circunferencial que tiene
una seccion de pared hueca, en donde los problemas de los drenajes o
porciones de cdmara de inspeccion conocidos son eliminades o por lo menos
reducidos.

Para ese fin, un drenaje o porcién de camara de inspeccién de
conformidad con la invencion se caracteriza porque una pared interna y una
pared externa de la seccion de pared hueca estan localmente apoyadas o
conectadas una a otra para la formacién de refuerzos. Estos refuerzos estan

dispuestos de tal manera que en conjunto abarcan ia seccion de pared hueca
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entera en direccion circunferencial, sin embargo sin formar con la misma un
apoyo continuo o conexidn entre la pared interna y la pared externa.

Al disponer los refuerzos individuales de tal manera que
abarquen en conjunto la seccién de pared hueca en su totalidad o casi en su
totalidad, visto en direccion circunferencial, el refuerzo dptimo se provee como
si se proveyera un solo refuerzo continuo. Debido a esto, se puede realizar un
refuerzo muy efectivo en el cual la seccién de pared hueca, especialmente
pared interna y externa de la misma, no se deformard o dificilmente se
deformara por influencia de fuerzas que actuan sobre la misma durante el uso.
Al mismo tiempo, la disposicién discontinua de los refuerzos permite la
fabricacion del drenaje o la porcion de camara de inspeccién en una cavidad
de molde, debido al hecho de que todas las partes de la cavidad del molde
quedan muy accesibles para ser llenadas con plastico, tales como aquellas
partes que estan ubicadas por atras o corriente abajo con respecto a los
refuerzos, visto en la direccion de llenado.

Los refuerzos pueden ser disefiados de varias maneras. Por
ejemplo, pueden tener una forma alargada, en donde un eje longitudinal
preferiblemente se extiende en direccion circunferencial del drenaje o la
porcidn de camara de inspeccion. Los refuerzos también pueden tener formas
y/o dimensiones mutuamente diferentes, en donde, por ejemplo, los refuerzos
alargados son alternados por refuerzos relativamente cortos. Esto puede
ofrecer una ventaja en vista de la capacidad de liberacién de las partes del

molde con las cuales, por ejemplo, se logran los refuerzos en cuestion.
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De conformidad con un aspecto de la invencion, los refuerzos
pueden estar dispuestos en dos 0 mas hileras que se extienden a lo largo del
drenaje o la porcion de camara de inspeccion en una direccidn circunferencial.
Los refuerzos en una hilera pueden ser desfasados con respecto a los
refuerzos en una hilera adyacente. Los refuerzos en hileras adyacentes
pueden traslaparse parcialmente unos a otros, vistos en direccion
circunferencial, pero esto no es necesario. Al distribuir los refuerzos a través
de un ndmero de hileras, la pared circunferencial puede ser reforzada a lo
largo una cierta longitud axial. Por ejemplo, esto es ventajoso cuando no es
exactamente predeterminado qué parte de la pared circunferencial va a
proveer conexion con un componente externo u otra porcion de la camara de
inspeccion. Cuando, por ejemplo, se hace uso de un elemento de sellado
entre la pared circunferencial del drenaje o porcion de camara de inspeccion y
el componente externo, la posicidén de este elemento de sellado se puede
cambiar a lo largo de una cierta distancia axial.

De conformidad con un aspecto de la invencion, la seccién de
pared hueca puede extenderse a lo largo de una parte de la circunferencia,
por ejemplo, alrededor de una o0 mas aberturas en la pared circunferencial.
Ademas, o alternativamente, la seccion de pared hueca puede extenderse
alrededor de la circunferencia entera del drenaje o camara de inspeccion. En
tal caso, los refuerzos, vistos en direccion circunferencial, también encerraran
conjuntamente la circunferencia entera, que es ventajoso para la resistencia a

la deformacidn de la seccidn de pared hueca y por lo tanto del drenaje o
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porcién de cdmara de inspeccion en su totalidad, especialménte con respecto
a cargas radiales. De manera natural, el drenaje o la porcion de camara de
inspeccion pueden comprender varias secciones de pared hueca.

La seccion de pared hueca o cada seccion de pared hueca
preferiblemente se extiende alrededor de una parte de acoplamiento del
drenaje o la porcién de camara de inspeccidn, tal como un extremo del grifo o
un extremo del receptaculo, con el cual el drenaje o la porcion de camara de
inspeccion puede ser acoplado a un componente externo durante el uso, tal
como una tuberia, por ejemplo, o a otra porcién de camara de inspeccién, tal
como, por ejemplo, una flecha y/o una porcidén de transicion. Debido a esto,
las partes de acoplamiento no se deformaran o dificiimente se deformaran por
influencia de fuerzas externas, como resultado de lo cual se pueden conectar
bien con los componentes externos.

De conformidad con un aspecto ventajoso de la invencion, una
parte de acoplamiento de pared hueca se puede lograr como extremo de
receptaculo. Para el propésito del funcionamiento apropiado de dicho extremo
de receptaculo, es importante que tenga una dimension interna fabricada de
manera exacta. La dimensién externa es de menor importancia. Durante el
moldeo, por ejemplo, e! moldeo por rotacion de una porcién de camara de
inspeccion, tal como un drenaje, es la dimensién interna del extremo de
receptaculo la que puede ser controlada con precision. Esto es causado por el
hecho de que la porcidn de camara de inspecciéon moldeada inevitablemente

se encogera durante el enfriamiento. En el proceso, la superficie externa del
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extremo de receptaculo se encogera en alejamiento de la pared del molde,
pero es la superficie interna la que se encogera en la direccion de la pared del
molde. Por lo tanto, la superficie externa puede encogerse libremente a un
cierto grado, como resultado de lo cual la dimension externa final puede variar
a través de un cierto rango. Por otro parte, la superficie interna es impedida en
su proceso de encogimiento por la pared del molde, y asumira exactamente
los contornos de esta pared de molde. Debido a eso, dado que estos
contornos pueden ser fabricados de manera muy exacta, las dimensiones
internas del extremo de receptaculo también pueden ser controladas con
precision. Debido a esto, el extremo de receptaculo sera capaz de apoyarse
apretadamente contra un extremo del grifo insertado en el mismo.

Ademas, la invencién se refiere a un ensamble de molde para
fabricar un drenaje o una porcién de camara de inspeccion de conformidad
con la invencic’m.- El ensamble de molde comprende un molde externo y un
molde interno que, en una condicién ensamblada, definen una cavidad de
formacion para formar el drenaje o la porcién de cdmara de inspeccion en el
mismo. En el lugar de la seccién de pared hueca que se ha de formar, esta
cavidad de formacién se provee con constricciones locales, en donde la
distancia entre el molde externo y el molde interno es tan pequefia que una
pared externa formada contra el molde externo y una pared interna formada
contra el molde interno hacen contacto una con otra en el lugar y se fusionan
una con ofra para la formacion de un refuerzo. Ademas, las constricciones

estan dispuestas de tal manera que abarcan conjuntamente la seccién de

12
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pared hueca entera que se ha de formar, en direccion circunferencial, pero sin
formar con la misma una constriccién continua entre el molde externo y el
molde interno. Por lo tanto, la seccién de pared hueca puede ser reforzada de
una manera efectiva, mientras que la cavidad de formacién permanece
continuamente bien llenable, por lo menos no es prematuramente sellada por
material de moldeo que se acumula en las constricciones. Por ejemplo, las
constricciones se pueden lograr al deformar locaimente el molde interno y/o el
molde externo hacia adentro, o al proveer el molde interno y/o el molde
externo con engrosamientos o abultamientos locales.

Modalidades ventajosas adicionales de un drenaje o porcion de
camara de inspeccion de conformidad con la invencién, asi como un
ensamble de molde para fabricar la misma, se describen en
subreivindicaciones adicionales.

Para fines de esclarecimiento, ejemplos de modalidades de una
porcion de cdmara de inspeccion, especialmente un drenaje, y un ensamble
de molde de conformidad con la invencion se explicaran con mas detalle
sobre la base de los dibujos. En los dibujos:

La figura 1 muestra una camara de inspeccién, provista de un
drenaje de conformidad con la invencidén, en una vista en perspectiva,
despiezada;

La figura 2 muestra el drenaje de la figura 1, en una vista en
perspectiva, en seccion;

La figura 3 muestra la seccion de pared hueca del drenaje de las

H
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figuras 1y 2 en detalle adicional;

La figura 4 muestra esquematicamente un ensamble de molde
de conformidad con la invencién, para hacer el drenaje de las figuras 1y 2, en
secciones transversales;

La figura 5 se muestra esquematicamente como una parte de
una posible modalidad de un molde externo, en una vista en perspectiva, y

La figura 6 muestra esquematicamente una modalidad
alternativa de un molde externo de conformidad con la invencion, en una vista
superior.

Las figuras 1-3 muestras un ejemplo de una modalidad de un
drengje 1 de conformidad con la invencidn, que puede ser parte de una
camara de inspeccion 10 como se muestra en la figura 1. La camara de
inspeccion 10 ademas comprende una flecha 12 y una parte de transicion 14.

La flecha 12 esta disefiada para adaptar fa altura de la camara
de inspeccion 10 a una profundidad global pretendida. La flecha 12
comprende un cuerpo de forma sustancialmente cilindrica que puede ser
conectado al drenaje 1 a través de medios de acoplamiento adecuados, tales
como, por ejemplo, un grifo y junta de receptaculo. En el ejemplo mostrado de
una modalidad, el drenaje 1 esta provisto de un extremo de receptaculo 7, y la
flecha 12 esta provista de un extremo de grifo 8. En una modalidad alternativa,
el drenaje 1 puede estar provisto de un extremo de grifo, y la flecha con un
extremo de receptaculo coincidente. Entre el extremo de receptaculo 7 y el

extremo de grifo 8, se proveen medios de sellado, tales como uno o mas
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anillos de sellado elasticos 9, por ejemplo, para establecer una conexion
hermética al agua. En el ejemplo mostrado de una modalidad, la flecha 12
tiene una pared circunferencial corrugada. Naturalmente, son posibles otras
modalidades. Por ejemplo, la pared circunferencial puede estar provista de
costillas. También las corrugaciones pueden tener otro perfil que el que se
muestra.

La porcion de transicion 14 estd adaptada para abarcar posibles
diferencias de didametro entre la flecha 12 y una provisién para acceso. Para
ese fin, la porcion de transicion 14 comprende un primer extremo 16 que es
ajustablemente conectable a la flecha 12, y un segundo extremo 18 con un
diametro mas pequefo, que es ajustablemente conectable a dicha provisién
para acceso. Nuevamente, para el propésito de conexion, se puede hacer uso
de un grifo y junta de receptaculo (como se muestra), u otro medio de
acoplamiento conocido per se. La parte de transicion 14 puede tener una
forma conica, curva, escalonada o de otra forma ahusada entre el primer y el
segundo extremos 16, 18.

El drenaje 1 comprende una pared circunferencial 2 con
aberturas 5 para conexién a una o mas tuberias de, por ejemplo, un sistema
de desagiie o un sistema de drenaje (no mostrado). Para ese fin, las aberturas
5 se pueden proveer de manguitos de conexion (no mostrados), que pueden
ser integralmente formados paralelamente, o pueden ser fabricados como
componentes separados. El nimero de aberturas 5 puede diferir por

aplicacion, asi como el lugar mutuo de estas aberturas 5 y/o sus diametros
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respectivos. El drenaje 1 ademas comprende un fondo 3, que puede estar
provisto de una seccion de flujo 4 que conecta a las aberturas 5, que pueden
tener, por ejemplo, la forma de un canal. El fondo 3 también puede ser
integralmente formado paralelamente, o puede ser fabricado como un
componente separado. El drenaje 1 puede estar provisto ademas de costillas
de refuerzo 6, que se pueden extender a lo largo de por lo menos una parte
de la circunferencia externa de la pared circunferencial 2, como se muestra.

En un lado que mira en alejamiento del fondo 3, la pared circunferencial 2 esta

‘provista de un extremo de receptaculo 7 para recibir la flecha antes

mencionada 12.

Como se puede ver mejor en las figuras 2 y 3, la pared
circunferencial 2 comprende una seccién de pared hueca 20 en el lugar del
extremo de receptaculo 7, que se extiende alrededor de la circunferencia de
drenaje entera en el caso mostrado. Cada una de las porciones de la camara
de inspeccion descrita, es decir, 1a flecha 12 y/o la parte de transicion 14,
pueden comprender dicha seccién de pared hueca, por ejemplo, cerca de un
receptaculo o extremo del grifo de!l mismo. Por lo tanto, la siguiente
descripcién en mas detalle de |a seccion de pared hueca 20 del drenaje 1, es
de aplicacion andloga a posibles secciones de pared hueca en las otras
porciones de camara de inspeccion 12, 14. Lo mismo es cierto con respecto a
la descripcién del ensamble de molde 30 con el cual se puede fabricar la
seccién de pared hueca.

La seccion de pared hueca 20 mostrada en las figuras 2 y 3 tiene
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una pared externa 21 y una pared interna 22, que estan localmente
fusionadas una con ofra para la formacion de refuerzos locales 25. En el
ejemplo mostrado de una modalidad, estos refuerzos 25 ayudan
especialmente a evitar la deformacién de la pared interna 22, de modo que
esta pared interna 22 puede apoyarse sellablemente contra un extremo del
grifo 8 de la flecha 12 insertada en el extremo de receptaculo 7 y/o elemento
de sellado 9 previsto alrededor del extremo de grifo 8, alrededor de la
circunferencia entera.

Como se puede ver en la figura 1, los refuerzos 25 comprenden
dos tipos en el ejemplo mostrado de una modalidad: refuerzos relativamente
alargados 25A, que se extienden con un eje longitudinal en direccion
circunferencial del drenaje, y refuerzos relativamente cortos 25B, que son
colocados de manera alternada entre los refuerzos alargados 25. Los
refuerzos 25A, B estan dispuestos en dos hileras 26 localizadas una por arriba
de la otra, en donde los refuerzos cortos 25B estan desfasados uno con
respecto a otro, y los refuerzos alargados 25A se traslapan uno a otro, vistos
en direccién circunferencial. Al disponer los refuerzos 25 entre por lo menos
dos hileras 26, el area a lo largo de la cual la pared circunferencial 2,
especialmente el extremo de receptaculo 7, es reforzada es agrandada, vista
en direccion axial. Debido a esto, el sellado entre el extremo de receptaculo 7
y la flecha 12 se puede establecer a lo largo de un area relativamente grande,
lo que es especialmente ventajoso cuando no esta precisamente claro por

anticipado donde va a ser colocado el seliado pretendido. Por ejemplo, este
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puede ser el caso con flechas 12 que tiene pared corrugada como se muestra
en la figura 1. Dependiendo en ddnde es cortada esta flecha (en una
depresidn o en una parte superior de la corrugacién), el extremo de flecha 8
alcanzara un lugar mas profundo o menos profundo en el extremo del
receptaculo 7. Naturalmente, los refuerzos 25 pueden estar dispuestos en
mas de dos hileras 26.

Por ejemplo, el drenaje previamente descrito 1 puede ser
fabricado con la ayuda de un ensamble de molde 30 como se muestra en la
figura 4, por ejemplo, mediante moldeo por rotacidn. El ensamble de molde
mostrado 30 comprende un molde externo 31 y un molde internc 32, entre los
cuales, en condicién ensamblada, se define una cavidad de formacién o de
molde 33 correspondiente al drenaje 1 que se ha de formar. La cavidad de
formacion 33 comprende por lo menos un tapon 35 para formar una abertura 5
en la pared circunferencial 2 del drenaje 1. En la porcién en donde la seccion
de pared hueca 20 del drenaje 1 es formada, la cavidad de formacién 33
ademas comprende un nimero de constricciones 36 para la formacion de los
refuerzos 25. En el ejemplo mostrado de una modalidad, estas constricciones
se forman al proveer el molde externo 31 con abultamientos 40 que alcanzan
una distancia corta S del molde interno 32. La distancia S es menor que dos
veces el espesor de pared de la pared externa e interna 21, 22 de la seccion
de pared hueca 20 que se ha de formar. Debido a esto, dichas paredes 21 se
fusionaran unas con otras durante el moldeo.

Por ejemplo, los abultamientos 40 pueden ser disefiados como

9



10

15

20

13

se muestra en la figura 5, en donde sdlo se muestra una parte del molde
externo 31. En esta variante de una modalidad, todos los abultamientos 40
tienen sustancialmente la misma forma alargada. Estan dispuestos de una
manera desfasada unos con respecto a otros, en dos hileras ubicadas una por
arriba de la otra (esquematicamente indicadas con lineas discontinuas), y de
tal manera que cubren conjuntamente la circunferencia entera del molde
externo 31, pero no constituyen un abultamiento internamente cerrado,
continuo. Mas bien, los pasajes 42 se forman entre los abultamientos 40. El
plastico puede fluir a lo largo de los mismos durante el llenado de la cavidad
de formacion 33, como resultado de lo cual la cavidad entera 33 puede ser
llenada, también partes de la misma que estan ubicadas por atras de los
abultamientos 40, vistos en direccion de llenado.

La figura 6 muestra esquematicamente, en vista superior, una
modalidad alternativa de un molde externo 131 y un molde interno 132 de
conformidad con la invencidn, para fabricar el drenaje 1 mostrado en las
figuras 1-3. En esta modalidad, el molde externo 131 estd provisto de
abultamientos relativamente alargados 140A para formar los refuerzos
alargados 25A y abultamientos relativamente cortos 140B para formar los
refuerzos corto 25B. Nuevamente, estos abultamientos 140A, B pueden estar
dispuestos de una manera desfasada unos con respecto a otros en dos 0 mas
hileras localizadas una por arriba de la otra, correspondientes al patron de
refuerzo deseado.

El molde externo mostrado 131 esta compuesto de dos mitades
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131A, B, que pueden ser separadas en la direccion de las flechas A, es decir,
sustancialmente perpendiculares a su interfaz D. La forma y lugar de los
abultamientos 140A, B es tal que son capaces de liberar en la direccién del
movimiento A.

De manera natural, son posibles otras modalidades, en donde
los abultamientos 40, 140 tienen otra forma y/o estan dispuestos de manera
diferente. En todos los casos, es de importancia que los pasajes 42 se formen
entre los abultamientos 40, 140, a través de los cuales la cavidad del molde
entera 33 puede ser llenada. Ademas, es de importancia que los
abultamientos 40 abarquen conjuntamente por lo menos casi la longitud total
de la seccion de pared hueca 20, vista en direccién circunferencial, de modo
que la seccion destinada 20 sea reforzada a lo largo de su longitud entera.

De conformidad con una modalidad alternativa, los abultamientos
pueden estar dispuestos en el molde interno (no mostrado). En tal caso, los
abultamientos pueden ser obtenidos como nucleos colapsables, por ejemplo,
a fin de garantizar la capacidad de liberacion del molde interno. Dicha
modalidad puede ofrecer ventaja cuando la seccién de pared hueca 20 es, por
ejemplo, un extremo de grifo. En ese caso, la pared externa 21 de la seccidn
20 puede tener una forma sustancialmente lisa, y por lo tanto apoyarse
sellablemente contra un extremo de receptaculo colocado sobre el extremo de
grifo.

El principio descrito y mostrado anteriormente es aplicable en

cada ensamble de molde en el cual se forman productos de pared hueca que
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necesitan refuerzo local, tales como, por ejemplo, una flecha 12 o una porcion
de transicion 14 de una camara de inspeccion.

La invencién no esta en su totalidad limitada a los ejemplos de
modalidades mostradas en la descripcion y los dibujos. Se considera que
todas las combinaciones de (partes de) modalidades descritas y/o mostradas
son cubiertas por el concepto de la invencion. Ademas, muchas variaciones a
la misma son posibles dentro del marco de fa invencion delineada por las

reivindicaciones.
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NOVEDAD DE LA INVENCION

REIVINDICACIONES

1.- Un drenaje o porcion de una camara de inspeccion, que
comprende una pared circunferencial de plastico, dicha pared circunferencial,
en el caso del drenaje, esta preferiblemente provista de aberturas para
conexion del drenaje a una o mas tuberias, en donde la pared circunferencial
comprende una seccion de pared hueca provista de una pared interna y una
pared externa, en donde la pared interna y la pared externa estan apoyadas
Iocalr.nente una contra la otra para la formacion de refuerzos, en donde los
refuerzos estan dispuestos de tal manera que abarcan conjuntamente la
seccion de pared hueca entera, en direccion circunferencial, pero sin formar
un apoyo continuo entre la pared interna y la pared externa.

2.- El drenaje o porcion de una camara de inspeccion de
conformidad con la reivindicacién 1, caracterizado ademas porque la seccion
de pared hueca se extiende alrededor de la circunferencia entera del drenaje
o la camara de inspeccién, respectivamente.

3.- El drenaje o porcién de una camara de inspeccién de
conformidad con la reivindicacién 1 & 2, caracterizado ademas porgue la
pared circunferencial comprende una parte de acoplamiento para acoplar el

drenaje o la camara de inspeccion, respectivamente, a un componente

externo, por ejemplo, un flecha, en donde la seccién de pared hueca se

1%
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extiende cerca o en el lugar de la parte de acoplamiento.

4.- El drenaje o porcion de una camara de inspeccion de
conformidad con la reivindicacion 3, caracterizado ademés porque la parte de
acoplamiento es un extremo de receptaculo.

5.- El drenaje o porcion de una camara de inspeccion de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
ademas porque por lo menos la pared circunferencial es fabricada mediante
moldeo por rotacion.

6.- El drenaje o porcion de una camara de inspeccion de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
ademas porque los refuerzos tienen formas y/o dimensiones mutuamente
diferentes.

7.- El drenaje o porcién de una camara de inspeccién de
conformidad con cualquiera de Ias reivindicaciones anteriores, caracterizado
ademas porque por lo menos uno de los refuerzos tiene una forma alargada,
en donde un eje longitudinal del refuerzo en cuestion se extiende en direccion
circunferencial del drenaje o camara de inspeccion, respectivamente.

8.- El drenaje o porcién de una camara de inspeccion de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
ademés porque los refuerzos estan dispuestos en hileras que se extienden a
lo largo de la circunferencia del drenaje o la camara de inspeccion,
respectivamente.

9.- El drenaje o porcion de una camara de inspeccion de
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conformidad con la reivindicacion 8, caracterizado ademas porque los
refuerzos son desfasados uno con respecto a otro en hileras adyacentes.

10.- El drenaje o porcidn de una camara de inspeccién de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
ademas porque los refuerzos estan desfasados uno con respecto al otro, de
tal manera que por o menos traslapan parcialmente uno a otro, vistos en
direccion circunferencial.

11.- Un ensamble de molde para fabricar un drenaje o porcién de
una camara de inspeccion de conformidad con cualquiera de Ias
reivindicaciones anteriores, en donde el ensamble de molde comprende un
molde externo y un molde interno, que en condicidn ensamblada definen una
cavidad de formacién para formar en el mismo el drenaje o una porcion de
una camara de inspeccion, en donde, en el lugar de la seccion de pared
hueca que se ha de formar, la cavidad de formacién se provee de
constricciones locales en donde la distancia entre el molde externo y el molde
interno es localmente tan pequefia que una pared externa de la seccion en
forma hueca se puede formar, formadas sobre el lugar contra el molde
externo, y una pared interna formada contra el molde interno,
respectivamente, fusionar una con otra para la formacién de un refuerzo, en
donde las constricciones estan dispuestas en la cavidad de formacién de tal
manera que en conjunto abarcan la seccion de pared hueca entera que se ha
de formar, en direccidn circunferencial, pero sin formar con la misma una

constriccion continua entre el molde externo y el molde interno.
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12.- El ensamble de molde de conformidad con la reivindicacién
11, caracterizado ademas porque las constricciones se forman al proveer el
molde externo y/o molde interno con abultamientos en un lado que mira al
otro.

13.- El ensamble de molde de conformidad con la reivindicacion
12, caracterizado ademas porque el molde externo comprende dos mitades,
cada una provista de abultamientos, en donde las mitades son separables en
una direccién sustancialmente perpendicular a su interfaz, y en donde el
disefio y lugar de los abultamientos es tal que son capaces de liberar en dicha

direccion de movimiento de las mitades del molde.
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RESUMEN DE LA INVENCION

La invencién se refiere a un drenaje o porcion de una cdmara de

inspeccion, y un ensamble de molde para fabricar el mismo; el drenaje o la

5 porcion de cdmara de inspeccion comprende una pared circunferencial de
plastico, dicha pared circunferencial, en el caso del drenaje, esta
preferiblemente provista de aberturas para conexion del drenaje a una o mas
tuberias; el drenaje o la porcion de la camara de inspeccion se puede fabricar
mediante moldeo por rotacion; la pared circunferencial comprende una

10 seccién de pared hueca provista de una pared interna y una pared externa, en
donde la pared interna y la pared externa son localmente apoyadas una contra

la otra para la formacion de refuerzos; estos refuerzos estan dispuestos de tal
manera que abarcan conjuntamente la seccidn de pared hueca entera, vista

en direccion circunferencial, pero sin formar con la misma un apoyo continuo

15 entre la pared interna y la pared externa.
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extiende cerca o en el lugar de la parte de acoplamiento.

4.- El drenaje o porcidn de una camara de inspeccidn de
conformidad con la reivindicacion 3, caracterizado ademads
perque la parte de acoplamiento es un extremo de
receptaculo.

5. El drenaje o porcién de una cdmara de inspeccidn de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caraclerizade ademds porque por lo menos la pared
circunferencial es fabricada mediante moldeo por rotacion.

6.- El drenaje o porcién de una cdmara de inspeccién de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado ademas porque los refuerzos tienen formas y/o
dimensiones mutuamente diferentes.

7.- El drenaje o porcién de una camara de inspeccién de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado ademds porque por lo menos uno de los
refuerzos tiene una forma alargada, en donde un eje
longitudinal del refuerzo en cuestion se extiende en direccién
circunferencial del drenaje o camara de inspeccidn,
respectivamente.

8.- £l drenaje o porcion de uma cdmara de inspeccién de
conformidad con cualquiera de las reivindicacicnes anteriores,
caraclerizado ademas porque los refuerzos estan dispuestos
en hileras que se extienden a lo largo de la circunferencia del
drenaje ¢ la cdmara de inspeccion, respectivamente.

9.- El drenaje o porcidn de una cdmara de inspeccion de
conformidad con la reivindicacién 8, caracterizado ademas
porque los refuerzos son desfasados une con respecto a ofro
en hileras adyacentes.

10.- El drenaje o porcidn de una cdmara de inspeccién de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado ademas porque los refuerzos estdn desfasados
uno con respecto al ofro, de tal manera que por lo menos
traslapan parcialmente uno a ofro, vistos en direccion
circunferencial.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2
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€ RECIBO DE CAJA No. 11 - 0046073
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C.. Mayo 16 de 2011 - 07:34:06
RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS NI 860.041.367
*** Soporte del Pago ™"

TIPO PAGO BANCO CUENTA Na. PAGO = FECHAPAGO = VBPAGO |

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 411757905 13/05/2011 30.552.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT._ RENTISTICO CONCFPTO vr UNDITARIO  VECONGEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1}3&5 gﬁ%sérmﬂvo CAMBIOO TITULARIDAT-TRANSFERENCIA361.000.00 361.000.00
. $361.00000 _
SON: *TRESCIENTOS SESENTA Y UN MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***
:C%».\ SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

;?—e}ibo ) del Caja Aplicado al Expediente No. lllllllll!!!llll!l_!lllllIII‘IIIIIIIIIII

654Q3- -00000-0000

Fecha: 2011-05-26 16:38:36  Dap. 2020 DIR.NUEVASCR

Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 378 FASENACION
Act. 411 PRESENTACION Folins: 39 A

O\ 49386 — 244 —002—2.

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Plsos 3,4,5 y 10 Bogotd, D.C.. Cotombia
Weh: www sic.gov.ce e-mal:info@sle.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910185 Call Center: (571) 6513240
, Mayo 16 de 2011 - b7:34:16
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RECIBO DE CAJA
_ , ECIBODE C No. 11 - 0046127
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Mayo 16 de 2011 - 07:34:06
RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADQOS NI 860.041.367
*** Soporte del Pago ***
TIPO. PAGO BANCO CUENTA No. PAGO FECHA PAGO VB PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 4141757905 13/05/2011 30.552.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT _ RENTISTICO CONCEPTO Vi LNDITARIO Ve CONCFPTO
150005:01-09 QTROS SERVICIOS DE PROPIEDAD 99 OTROS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS 1.000.00 1.000.00
. $1.000.00
OMERCIO

USTRIAY C

. Mayo 16ds 2011 - 07:34:18
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Act.
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Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,45y 10 Bogotd, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mal: info@sle.gov.co Conmutador: (571) 5370000 Fax: {(571) 5670204 Linea: 018000910165 Call Center: {571} 6593240




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA

No. 11 - 0046128

Bogotd D.C., Mayo 16 de 2011 - 07:24:06

RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS

N1 860.041.367

TIPO PAGO

BANCO

*** Soporte del Pago ***
CUENTA _No PAGO

FECHA PAGQ VR PAGO

CONSIGNACION . BANCO DE BOGOTA

062754387 411757905

13/05/2011 30.552.000.00

CANT RENTISTICQO

*** Conceptos Pagados ***
CONCEPTO

Ve LIINDITARIO My CONCEPTO

150005-01-09 (IJTROS SERVICIOS DE PROPIEDAD

NDUSTRIAL

99 OTROS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS

SON: **MIL PESOS MONEDA CORRIENTE**"

/-
Respo sable:\

Recibo He Caja

icado al Expediente No.

SUPERINTENDENCIA DE INDU

1.000.00 1.000.00
—— $1.000.00
STRIA ¥ COMERCIO

LT T T

Fecha: 2011-05-25 18:36: 31
Tra. 11 PATENTEIVS 0 E
Act. 411 PRESENTAGION

1-065403- -00000-0000

Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
ve: 378 FASENAC)
Falios: 39 ONALI

Coro 49336 - F41- 0022

Seds Centre: Carrera 13 No. 27 - 00 Plsos 3,4,5y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co a-mal: Info@sic.gov.co Conmutador: {571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Centaor: {371) 6513240

. Mayo 16 de 2011 -07:34:18
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA

No. 11 - 0048721

Bogota D.C., Maye 20 de 2011 - 12:07:05

RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADQOS

NI 860.041.367

TIPO PAGO BANCO

*** Soporte del Pago ™"

ClIENTA No PAGO

FECHA PAGO VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA

062754387 431629041

20/05/2011 4.335.000.00

CANT RENTISTICO
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*** Conceptos Pagados
CONCEPTO

VEUNDITARIO . Ve GONCEPTO

1 50005-01-01 SOLICITUDES

INSCRIPCION AFECTACION

1641 S.RISTINTIVO
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150
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Coro: 49286~ 1 -00272

Seds Contro: Carrara 13 No. 27 - 00 Pizos 3,4,5 y 10 Bogots, 0.C.- Celembia
Web: www.sic.gov.co  g-mai: info@sic.gov.co Conmutados: {571) 5870000 Fax: (571) 5870254 Linea: 015000-910165 Call Canter: {871) 6513245

.+ Mayo 20 da 2011 - 12:07.00

SUPERINTENDENCIA
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No. 11.065403. .

Fecha: 2011.05.26 1g-

- :36:36
Tra. 11 PATENTENY © o . D8
Act. 411 PRESENTACION

289.000.00 289.000.00
$289.000.00
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, Fecha: 201 1‘;%5!\'1?(%&6“36‘36 %12 §ASbNAG\ONAU
PATENTE DE INVENCION || MODELODE | .11, Riicsentacion Folos S

Indicacion que se solicita una patente.
Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcion de la invencidn

Dibujos de ser estos pertinentes

IR

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa l:] Incompleta D

PATENTE D?‘IVENCION PCT %AODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

[E[ Indicacién que se solicita una PCT

-Copia de la solicitud en espanol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,

reivindicatorio, resumen)

b

Dibujos de ser estos pertinentes
[]/ Comprobante d}a—p}?é de Ias tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Incompleta l:l

Completa

DISENO INDUSTRIAL D (Art. 119 Decisién 486/00)
E_] Indicacion gue se solicita Disefio industrial
D Datos de identificacion del solicitante o de |la persona que presenta [a solicitud
Representacion grafica y fotogréfica del Disefio industrial o muestra del material gue incorpora el
D diseno
D Comprobante de pago de |as tasas establecidas
Completa D Incompleta l:l

ESQUEMA DE TRAZADO [ | | (Art, 92 Decision 486/00)

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de |a perscna que presenta la solicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa [:l incompleta D

OooU
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Bogokta,
2020

Doctor{a)
PAEZ DE LUZ CLEMENCIA

REFERENCIA Radicacién No. 11 65403
Solicitud internacional IB2009/56038
Fecha inicio fase nacional 29/05/2011
Tramite 11
Evento 378
Actuacidn 430

oficio No. 010960Q

Como resultado del examen de feorma, realizade con fundamento en el articuleo 38 de
la Decisidén 486 de la Comisidédn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercic, se le comunica que:

1. La sclicitud ne contiene el poder debidamente ctorgado, con el llenc de los
requisitos exigidos por los articulos 63 y subsiguientes del Cédigo de
Procedimiento Civil. Adicionalmente, deber& presentar el documento gue acredita la
existencia y representacién legal de la sociedad solicitante, cuando ésta fuere
perscona juridica.

2. La solicitud no contiene la copia del documento en gue consta la cesién del
derecho a 1la patente del inventor al selicitante o a su causante, conforme a lo
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisifén 486 de la Comisidn de la
Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberan legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del
Cédigo de Procedimiento Civil. Cuande se trate de las declaraciones a que hace
referencia la Regla 4.17 4ii} del Tratado de Cooperacidn en Materia de Patentes
PCT., el alcance de 1las tales declaracicnes se determinard seglin indiquen
claramente una cesidn de derechos del inventor al solicitante o su causante, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de
la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los reguisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente reguerimiento, la solicitud se
consideraria abandonada y perderé su prelacién.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e}, del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

Continua en la pigina siguiente...

Al contestar favor indigque el nGmero Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pises 2. 5, 7 y 10 PBX: $870000
de radicacién consignado en el rbdtulo Sede CAN: Av. Carrera 50 No. 26 - 55 Int.2. Tel 5BE0070
Call Center 59%2Q400. Linea 01800-%210165
Web: www.gic.gov.co e-mail: info®sic.gov.co
Bogotd D.C. Colcmbia



Radicacidn No.:11 65403

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

profesiondl Universitario 2044-09 (P} con asignaciédn de funcicnes

de la Difeccidn de Nuevas Creaciones.

El anterior requerimiento fue
fecha

adpalﬁ_s_\lmt_zurr |

Al contestar favor indigue el nimero
de radicacldn ceonsignade en el rétulo

notificado por

fijacidn en lista de

Sede Centro: Carrera 13 No, 27-00 piscs 2, 5, 7 y 10 PBX: 5370000
Sede CAN: Av. Cartrera 50 No. 26 - 55 int.2, Tel 5830070
Call Center 5920400. Linea 01800-510165
Web: www.gsic.gov.co e-mail: infogsic.gov.co
Bogotd D.C. Colombia



