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SURTIDOR DE LIQUIDO VISCOSO AUTOCONTENIDO

SOLICITUDES RELACIONADAS

La presente solicitud del tratade de Cooperacién
de Patentes reclama la prioridad de la Solicitud de Patente de
los Estados Unidos de América No. 09/741.570 presentada el 19
de diciembre de 2000; la solicitud de los Estados Unidos de
América No. 09/911.073 presentada el 23 de julio del 2001; 1la
solicitud de patente de los Estados Unidos de América Serie
No. 09/964.289 presentada el 26 de Septiembre de 2001; 1la
policitud de patente de los Estados Unidos de América Serie No.
09/964.290 presentada el 26 de Septiembre de 2001 y solicitud
de patente de los Estados Unidos de América Serie No. aiin no

asignado presentada el 28 de Noviembre de 2001.

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencidén se refiere al campo de
surtidores de liquido viscoso, por ejemplo surtidores de jabén,
surtidores, de champi y locién, surtidores de productos

alimenticios y similares.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

-Varias configuracicnes y wmodelos para 1los
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surtidores liquidos particularmente los surtidores de jabén
liquidos, son muy conocidos en el arte. Los surtidores
convencionales tipicamente empleados en los cuartos de bafio
pliblicos y similares son unidades montadas en la pared gque
tipicamente incluyen una caja o estructura que estd fija
permanentemente fija a una pared. Estos surtidores tipicamente
incluyén una parte de acceso o wiembro de manera que el
surtidor de mantenimiento para volver a llenar a para dar
servicic. Con cie_rt:os tipos de surtidores, loe cartuchos de
repuest.o con cartucho son insertados en la estructura de caja.
Con otros tipos de surtidores el técnico de mantenimiento debe
volver a llenar directamente un depésito proporcionado en la
estructura de caja. Los surtidores tipicamente incluyen un
dispositivo de entrega tal como una bomba de dosificacifn, y un
dispoaitivo tal como una palanca o botén para accionar la bomba

de dosificaci6n. Los surtidorea pueden estar ventilados o no

ventilados.

Los wsurtidores convencionales dependen del
mantenimiento y operacién continuados ‘de la estructura de caja
que esti fija permanentemente a la pared. En otras palabras, si
la estructura de ' caja y particularmente la bomba de
dogificaci6én, s8se dafian o son objeto de un vandalismo, el
surtidor 8se hace inoperable vy debe ser reemplazado. Los
surtidores convenciohales también dependen de un sistema de
suministro en donde el jabén liquido convencional debe ser

almacenado transportado y cargado separadamente en los
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surtidores. Este proceso involucra una logistica innecesaria y

recursos de energia-hombre innecesarios.

La presente invencién es una mejora scbre los
sistemas existentes en el sentido de que proporciona surtidores
autocontenidos desechables con una capacidad significativamente
aumentada en comparacién a los surtidores esténdar, que es
relativamente barato y que no depende del almacenamiento y
entrega separados de ‘cartuchos de repuesto o de volflimenes al

mayoreo de jabén liquido u otro tipo de producto viscoso.

OBJETOS ¥ SINTESIS DE LA INVENCION

Los objetos y ventajas de la invencién se
establecerin en parte en la sigquiente descripcién o pueden ser
obvios de la descripcién, o pueden aprenderse a través de la

prictica de la invencién.

La presente invencién proporciona un surtidor
ligquido viscoso autocontenido. AlGn cuando tienen una utilidad
particular como un surtidor de jabén liquido, el surtidor de
acverdo a la invencién estd limitado a un surtidor de jabén
lfquido y puede sBer limitado cualquier aplicacién en donde se

desea el surtir dosis medidas de un ligquido viscoso. Por

_ejemplo, el.surtidor puede tener una utilidad particular como

un surtidor de champi, un surtidor de locién, un surtidor de

productos alimenticios (por ejemplo, salsa de tomate, mostaza o
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un surtidor de mayonesa) o cualgquier otro surtidor de producto
para surtir cantidades dosificadas de una substancia viscosa.

El surtidor liquido seri descrito agqui con referencia a un

surtidor de jabén para facilidad de explicacién.

El surtidor de liquideo viscoso incluye una caja
que puede ser formada de cualquier material adecuado. Por
ejemplo, la caja puede ser moldeada de materiales de pléstico
relativamente baratos y puede tener cualquier forma estética.
La caja‘también define un depésito de liquido interno sellado e
integral. En otras palabras, el depéaitq de liquido no es un
componente separado de la caja, tal como un cartucho o algo
semejante. La caja puede estar cdmpuesta de los miembros de
pared que dan al surtidor su apariencia exterior y también

definen el depbsito de liquido intermo.

Un mecanismo de bomba surtidor estd colocado por
lo menos parcialmente dentro del depdsito.- El mecanismo de
bomba tiene un extremo de entrega que se extiende hasta fuera
del depésito el cual es accionado hacia fuera por el usuario

para surtir el liquido viscoso.

El surtidor también iﬁcluye un mecanigpmo de
montaje que esti configurado como un componente integral de la
caja. El mecanismo de montaje permite al surtidor el ser
conectado desprendiblemente para montar en forma complementaria

la estructura sobre una superficie de pared. En esta manera, el
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surtidor puede ser removido esencialmente de la superficie de
pared para el desecho o reciclado una vez que el liquido se ha
agotado. Un nuevo surtidor de liquido de acuerdo a la invencién

es entonces sujetado a la superficie de pared.

En una incorporacién de la invencién, la caja
comprende un lado posterior esencialmente vertical que esta
configurado para ser colocado a un lado de la superficie de
pared. El mecanismo de montaje estd configurado en el lado
post:eribr. Por ejemplo, si la caja es un componente moldeado,
el mecanismo de montaje estd moldeado en forma inl;egral con el
lado posterior. El mecanismo de montaje puede comprender un
rebaje que est& definido en el lado posterior. El rebaje puede
ser definido por las paredes laterales que tienen estructuras
enganchadas definidas sobre el mismo. Estas estructuras
enganchantes enganchan en forma entrecerrada con la estructura
complementaria proporcionada sobre la estructura de montaje de
pared. La estructura de montaje de. par;.ed, puede ser un miembro
de placa o un dispositivo similar que esti relativamente fijo
en forma permanente fija a la pared. En una incorporacién de la
estructura de enganche, lap paredes laterales verticales del
rebaje incluyen por lo menos una superficie en &ngulo sobre
cada - pared vertical. Esta superficie en &ngulc engancha en
contra de la superficie en &ngulo complementaria sobre la
eatructura de pared de montaje en forma similar a wuna

confiquracién de cola de paloma convencional. Esta caja es

,desliéable en una direccifn generalmente vertical sobre 1la
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estructura de montaje de pared de manera que las superficies\ en
dngulo del mecanismo de montaje se deslizan en contra de las
superficies en &ngulo de la estructura de montaje de pared. Una
vez enganchadas, las superficies en &ngulo evitan que el
surtidor sea jalado hacia fuera de la estructura de montaje de
pared. Un dispositivo de aseguramiento puede ser proporcionado
scbre el lado posterior de la caja para evitar un movimiento de
deslizamiento relativo entre la caja y la estructura de montaje
de pared con el enganche de las superficies en &ngulo. Este
disposiiivo de aseguramiento, puede éer, por. ejempio, una
protuberancia simple colocada sébre el lado posterior de la
caja que engancha sobre el lado complementario o un pedazo de
pasto definido en la estructura de montaje de pared. En una
incorporacién alterna, la protuberancia o un pedazc de cierre
puede proporcionarse sobre la estructura de montaje de pared
para enganchar en un rebaje complementario formado en el rebaje

de la caja.

En una incorporacién particular de la invencién,
la estructura de montaje de pared estd hecha de un material
rigido y relativamente duro (por ejemplo, de un metal o de una
ménsula de pléstico) y puede tener por lo menos una dimensién
(por ejemplo, anche o profundidad que es mayor que la dimensién
correspondiente del rebaje de caja. La caja puede estar formada
de un material tal como de pléstico, que tiene un grado
inherente de "“juege” o elasticidad. En esta forma, con 1la

enwoléura de la caja de la estructura de montaje de pared; el
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componente de dimensién mayor de la estructura de montaje \de
pared hari que la parte correspondiente del rebaje de caja se
flexione como para acomodar la estructura de montaje de pared
de un tamafio mayor. Esta confiéuracién proporciona un enganche
extremadamente seguro y apretadc entre la caja de estructura de
montaje de pared que evita que la caja se bambolee o de otra
manera tenga un movimiento con respecto a la pared de sogorte.
Para un usuario, la caja apareceri atornillada permanentemente
o de otra manera montada en la pared y no habr& esencialmente
una indicacién de que la caja puede ser removida. También, la
caja no podrdi ser djalada hacia fuera de la esatructura de

montaje de pared sin una fuerza extrema.

En una incorporacién particularmente (Gtil, por lo
menos dos superficies en &ngulo espaciadas y separadas son
proporcionadas sobre cada pared vertical del rebaje de manera
que enganchan-en contra de las superficies en dngulo espaciadas
Yy separadas complementarias sobre la estructura de pared. La
coﬁfiguracién gspaciada Yy separada de las superficies en &ngulo
maximiza el &rea de superficie de contacto entre la caja de
montaje de pared sin aumentar significativamente la distancia

de deslizamiento relativa entre los miembros.

Como se menciond, la estructura de caja estd
formada preferiblemente de un plastico relativamente barato y
puede comprender componentes separadamente moldeados que estén

permaﬁentemente fijos o adheridos unos a otros. Por ejemplo, la
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caja puede incluir un componente frontal que esta forma
separadamente de y adherido a un componente posaterior. Puede
ser deseado que los componentes frontal y posterior tengan
diferentes caracteriasticas. Por ejemple, puede ser deseado gue
el componente posterior sea mis rigido ;_:_ue el componente
frontal para proporcionar un soporte estructural mejorado y una
rigidez al surtidor montado sobre la estructura de pared. Esto
puede ser logrado mediante el simplemente hacer al componente
posteriof mids grueso que el componente frontal. Los componentes

frontal y posterior pueden ser moldeados © de otra manera

formados de diferentes tipos de materiales.

También puede ser deseado el hacer por lo menos

.una caja translucente o clara de manera que un técnico de

mantenimiento pueda facilmente determinar el nivel restante del
liquido dentro del depbsito. Por ejemplo, puede proporcionarse
una ventana en la caja. En una incorporacién particularmente
Gtil, la caja incluye un componente posterior que estd formado
de un material translucente de manera que el volumen completo

del depbsito es visible desde el exterior.

Cualquier manera de accionador puede aser
proporcionado para el surtidor para permitir al wusuario el
operar el mecanismo de bomba. Por ejempla, en una
incorporacifn, el accionador puede comprender un miembro de
panel que contribuye a la apariencia estética de la caja. El

miembro de panel puede estar embisagrado o de otra manera estar



10

15

20

25

'3
9

conectado en forma mSvil al miembro de caja y el ser coneckado
en contra de un éxtremo de entrega del mecanismo de bombeo. A
oprimir el usuario o al mover el panel el usuario, el mecanismo
de bombec es accionado de manera que una dosis medida de
liquido es surtida. En una incorporacién alterna, el accionador
puede comprender un miembro tal como una tapa decorativa o
similar sujetada directamente al extremo de entrega del
mecanismo de bomba. En ocotras palabras, el accionador no
requiere estar conectado directamente a la caja. Varias
incorporaciones ée accionadores estéticamente placenteros

pueden ser usados en este aspecto.

El ﬁecanismo de bomba puede incluir una c&mara de
bomba que estd formada integral dentro del depésito. Por
ejemplo, la caja puede comprender un componente de plistico
moldeado en donde wuna cémara de bomba estd moldeada
integralmente en el interior de la caja. La cdmara de bomba
tiene un extremo exterior que est& abierto a la regifn de
dep6sito de la caja y un extremo frontal que esti abierto al
exterior de la caja. Un cilindro de bomba est& colocado
deslizablemente y retenido. El cilindro de bomba tiene un canal
definido a través del mismo y un extremo dental de entrega que
se extiende hacia fuera del extremo frontal de la c&mara. El
cilindro de bomba estd retenido dentroc de la c&mara de manera
que eate no pueda ser jalado desde el mismo. Un accionador esté
confiqurado con el extremo de entrega del cilindro de bomba de

manera que el dispesitivo pueda ser accionado por un usuario
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desde el exterior de la caja. Un mecanismo de vilvula &gta'\

colocado en el extremo de entrega del cilindro de bomba y esté

configqurado para cerrar cuando el usuario libera el accionador

para evitar el filtrado o escurrimiento del liquido desde el

cilindro de bomba.

En una incorporacién, el cilindro de bomba puede
insertarse en la cimara de bomba desde su extremo exterior. lLa
cémara incluye una estructura de retén gue tiene un miembro de
brida o aimilar, én 5u extremo frontal para evitar el retiro
del cilindro de bomba desde la cfmara de bomba a través del
extremo frontal. Un miembro de tapa o un dispositive similar
estd sujetado al extremo posterior de la cémara de bomba una
vez que el cilindro se ha insertado en la camara. El miembro de
tapa tiene un orificio definido a través del mismo para jalar
el ligquido adentro de la cémara de bomga. Un dispositivo de
vilvula de verificacién, tal como una vilvula de lanzadera,
eatid colocado en el orificio para cerrar el orificio con 1la

actuacién del cilindro de bomba.

El mecanismo de vdlvula colocado en el extremo de
entrega del cilindro de bomba puede comprender un miembro de
tapa flexible que puede moverse a una posicién abierta por 1la
presibén del liquido qué estd siendo surtido. Con la liberacién
del accionador, el miembro de aleta automiéticamente regresa a
una posicién cerrada y por tanto evita el escurrimiento o

filtrado indeseado del 1liquido hacia fuera del extremo de
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entrega del cilindro de bomba. Una- incorporacisn
particularmente Gtil, el mecanismo de véilvula comprende wuna
pluralidad de miembros de aleta que definen una abertura a
través de los mismos en su pos.icién abierta, y sellan unos en

contra de otros en su posicién cerrada.

El surtidor puede también utilizar un mecanismo
de bomba removible que es atormillado o de otra manera cazado
con el depésito df: caja. Por ejemplo, el mecanismo de bomba
puede incluir una bomba autocontenida que tiene un caja de
cémara de bomba, una tapa u otra estructura adecuada que esti
ajustada a un orificio definido a través de una pared de caja,
para estar en comunicaciém con el depSsito intermo. Cualquier
tipo de mecanismo de bomba convencional puede ser utilizado en
este aspecto. En esta incorporacién, la bomba puede ser
removida de la caja para volverse a usar en forma subsecuente

antes de desechar la caja.

Una trayectoria de ventilacién estd definida en
el depSsito para evitar el jalado de un wvacio ahi. En las
incorporaciones deseadas particularmente, la ventila es
proporcionada en una superficie superior de la estructura de
caja. Dado que la estructura de caja en el uso sobre una
superficie de pared, hay poca ocupacién del escurrimiento del
liquido desde la ventila hacia la superficie superior. En otras
incorporaciones, el dispositivo puede ser ventilado en el

mecanismo de bomba. Sin embarqgo, la ventilacidn a través del
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mecaniamo de bomba puede resultar en un filtrado indediado™a

12

través del mecanismo, particularmente si el mecanismo de botba
estd colocado en la parte inferior de la caja. La ventilacién
también puede lograrse a través del mecanismo de védlvula en el

extremo de entrega del cilindro de bomba.

Varias incorporaciones de la wventila montada en
la parte aguperior estén contempladas para el surtidor. Por
ejemplo, un mecanismo de ventilacién adecuadc montado al
mecanismo superior de la caja puede incluir un miembro de
cuerpo que se desliza dentro de una lumbrera de 1llenado
definida en la parte superior de la caja después de que el
depbaito sea llenado con un lfiquido viscoso o una subgtancia a
través de la lumbrera. El cuerpo de. ventila engancha en forma
entrecerrada y selladamente con la pared superior de la caja en
una manera tal que una vez invertido el cuerpo de ventila no
puede facilmente ser removido sin provocar un dafio significante
al surtidor. La ventila puede incluir un resorte de montaje u
otro tapénm montado elésticamente tal como una bola dentro del
conducte de wventilacién. Este tapén esencialmente sella 1la
ventila hasta que un usuario acciona el mecanismo de bomba
resultando en un vacio parcial que estia siendo jalado en el
depbsito con una dosis del liquido viscoso siendo expulsada
desde el purtidor. Ese vacio hace gue el tapSn sea jalado en
contra de la fuerza del resorte u otro miembro eléstico para
liberar el sello del orificio de ventila hasta que la presién

es i'g'i.lalada a2 través de la ventila por lo que entonces Be
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vuelve a asentar el tapén.

Una ventaja fGnica del surtidor de acuerdo a la
presente invencidén es la de que la capacidad de tal surtidor
puede ser aumentada significativﬁmente sin aumentar
necesariamente el “empaque” del surtidor. El término “empaque”
se entiende que son los materiales y la estructura requerida
para hacer y mantener una "“posicién” de surtido de capacidad
dada (volumen). Por ejemplo, con los surtidores de repuesto de
cartucho convenciocnales (por ejemplo un repuesto de cartucho de
bolsa flexible colocado en una caja montada en la pared), el
paguete para la colocacidén inicial o el reemplazo del surtidor
incluye los materiales de cartucho y la estructura de caja
montada en la cual va a ser colocado subsecuentemente el
cartucho. Para los surtidores convencionales en donde un
dep6sito en la caja es vuelto a llenar directamente con el
producto liquido de una fuente de almacenamiento a granel, el
*empacado” incluye la estructura de caja montada en la pared
completa -asi como el recipiente de almacenamiento a granel. Con
la presente invencibén, el “empacado” es esencialmente la
estructura de caja desechable y el mecanismo de bomba integral.
La proporcién de peso de empaque (gramos) a la capacidad
(volumen en litros) puede ser disminuida significativamente con
el surtidor presente en comparaci®n a los diapositivos
convencionales. Estos lleva a beneficios econSmicos
incrementados con respecto al envifo, manejo y almacenamiento y

mantenimiento etc.
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Deberd apreciarse que la gonfiguraci
apariencia de la caja no es una caracteristica limitante de la
invencién. También, la invencién no est§ limitada al uso de
cualqui-er tipo particular de materiales o de proceso de
fabricacifn. Varias incorporaciocnes de la estructura de
enganche de entrecierre entre el lado posterior de la caja y el
miembro de montaje en la pared estén también dentro del alcance
y espiritu de la invencién. Por ejemplo, la estructura de
enganche puede incluir sujetadores de tipo de bayoneta o

similares.

En una incorporacién alterna de un mecanismo de
bomba que puede ser usado en un surtidor de acuerdo a la
invencitn, un miembro de inserto es insertado a travée de una
abertura definida en la superficie frontal de la caja. El
miembro de inserto se extiende adentro del depésito y define
una cimara de bomba interna que tiene una abertura de extremo
posterior al depSsito y una abertura de extreme frontal al
exterior de la caja. El miembro de inserto esti sujetado a la
caja en la abertura por cualquier mecanismo adecuado. En una
incorporacién particular, la caja comp.rende una pluralidad de
protuberancias que Be extienden desde la superficie frontal y
estin colocadas alrededor de la abertura. El miembro de inserto
comprende wuna brida frontal que tiene una pluralidad de
orificios abocardados definidos a través del mismo en 1los
cuales las protuberancias se extienden con el montaje’ del

miembro de inserto en la caja. Las protuberancias son entonces
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calentadas a un estadec derretido en donde el materiake”d

15

protuberancias fluye adentro de los orificios abocardados y
fija permanentemente el miembro insertado a la caja con la
resolidificacién. Si se desea el reciclar o volver a usar el
mecanismo de bomba, puede emplearse un tipo menos permanente o
temporal de mecanismo de sujecién para fEijar el miembro de
inserto a la caja, tal como una conexién mecanica, adhesivo

liberable (enganche roscado) etc.

Por lo menos un sello colocado entre una
superficie exterior del miembro de inserto y la caja para
apegurar que el liquido dentro del depSsito no se escurra hacia
fuera desde alrededor del miembro de inserto. En una
incorporacién particular, eate sello es un sello que Be
extiende radialmente hacia dentro colocado alrededor de 1la
abertura en la caja que engancha y sella en contra de una
superficie exterior del miembro de ineerto. Este sello puede
ser proporcionado sobre una extensién cilindrica de la caja que
se extiende desde la superficie frontal adentro del depésito.
En una incorpocracién alterna, el sello puede ser un sello que
se extiende radialmente hacia fuer..-a localizado en un extremo
delantero del miembro de extremo que engancha en contra de una
parte de la caja que define la abertura. Puede ser usado el

usar ambos tipos de sellos en la misma incorporacién.

También se proporciona una incorporacién alterna

de un cilindro de bomba que puedé ser usado con una cimara de
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bomba formada integralmente o con un insertc de cémaxa “de
bomba. Este cilindro de bomba puede incluir componentes
miltiples. Por ejemplo, en una incorporacién, el cilindro de
bomba incluye un primer componente y un segundo componente
insertado en una cé@mara definida en el primer componente. Los
canales que sBe extienden longitudinalmente en el componente se
alinean para definir un canal de entrega a través del cilindro
de bomba. Este canal termina en un orificio de entrega definido
en el orificic de entrega del cilindro de bomba. Una vez
combinados los componentes definen el cilindro de bomba que
tienen un cilindro de bomba completo que es deslizable dentro
de la clmara de bomba desde una posicién de descanso a una
posicién presurizada en donde el liquido jalado dentro de la
cdmara de bomba es presurizado en un surtido a través del canal

den entrega hacia fuera del orificio surtidor.

A fin de sellar el cilindro de bomba con respecto
a la cimara de bomba, puede proporcionarse un primer sello que
se extiende radialmente, tal como un sello de brida scbre el
primer componente del cilindro de bomba que engancha
deslizablemente a lo largo de una pared que define la cémara de

bomba. Un segundo sello similar puede ser proporcionado sobre

- el segundo componente gque también engancha deslizablemente a lo

largo de la pared de cimara de bomba.

La invencién seri descrita en mayor detalle abajo

con referencia a las incorporaciones particulares ilustradas en
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las figuras.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura.L 1 es una vista en perspectiva de un

surtidor de acuerdo a la presente invencidén.

La figura 2 es una vista en perspectiva del lado

posterior del surtidor ilustrado en la figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva alterna
del surtidor de acuerdo a la figura 1 y de una estructura de

montaje en la pared complementaria;

La figura 4 es una vista en geccién transversal

del surtidor tomada a lo large de las lineas indicadas en la

fiqura 3.

La fiqura 5 es una vista en seccién transversal
del mecanismo de bomba del surtidor tomadoc a lo largo de las

lineas indicadas en la figura 3.

La figura 6 es una vista operacional en seccién

transversal del mecaniamo de bomba.

La figura 7 es una vista operacional en seccién

transﬁersal del mecanismo de bomba.

LY
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La figura 8a es una vista en corte en perspechiva
parcial del mecanismo de bomba ilustrando particularmente el

mecanismo de bomba de verificacién.

La figura B8b es una vista en perspectiva parcial
y una vista en corte del mecanismoc de Dbomba ilustrando

particularmente la caracteristica de cierre del mismo.

La figura 9%9a es una vista en perspectiva de un

mecaniemo de vdlvula incorporado en el cilindro de bomba.

La figura 9b es una vista en perspectiva

operacional del mecanismo de vdlvula de la figura 9a..

la figura 10 es una wvista en perspectiva de un

componente posterior de la caja surtidora.

La figura 11 es . una +vista de operacién
parcialmente perspectiva de una ménsula de montaje en la pared

para montar el surtidor.

La figura 12 es una vista en seccifn transversal
de la ménsula de montaje en la pared tomada a lo largo de las

lineas indicadas en la figura 11.

La figura 13 es una vista en seccién transversal

de la v&lvula de ventila tomada a 1lo largo de las lineas
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indicadas en la figura 2.

La figura 14 1lese una vista en perspectiva
amplificada del accionador del miembro de panel unido a la caja

de bomba.

La figura 15 es una vista en perspectiva de una

incorporacién alterna del surtidor.

La figura 16 es una vista de componente

amplificada del surtidor ilustrado en la figura 15.

La figura 17 es una vista en perspectiva de una
incorporacién alterna del surtidor ilustrando particularmente
una caracteristica de ventana para determinar el nivel de

liquido dentro del surtidor.

La figura 18 es una vista en seccidn transversal,
parcial y en perspectiva de una incorporacién alterna de un

mecanismo de ventila de acuerdo con la presente invencién.

La figura 19 es una vista en perspectiva de la
parte interior del miembro de cuerpo para el mecanismo de

ventila de la figura 18.

La figura 20A es una vista en seccién transversal

del mecanismo de ventila de la figura 18 wmostrando
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particularmente la insercién del mecanismo de ventila en una

abertura de la pared superior de la caja.

La figura 20B es una vista en seccién transversal
del mgcanismo de ventila de la figura 20A después de 1la
insercién en 1la caja y particularmente ilustra una
incorporacién del mecanismo de cierre el&stico para fijar el

mecanismo de ventila a la pared de la caja.

La figqura 21 ea una vista en seccién transversal
amplificada de la parte designada de la figura 20B para un

orificio avellanado en la pared de la caja.

La figura 22 es una vista en seccién amplificada
de la parte designada de la figura 20B para un orificio recto

en la pared de la caja.

La figura 23 es una vista en seccién transversal
de una vista del mecanismo de ventila del mecanismo de

invencién.

La figura 24 es una vista en seccién transversal
de una incorporacién alterna de un mecanismo de ventila de

acuerdo a la invencién.

La figura 25 es una vista en seccién transversal

de una incorporacién alterna de un mecanismo de bomba de
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La figura 26 es una vista de componente parcial
en perspectiva de la incorporacién del mecanismo de bomba de la

figura 25.

La figura 27 es una vista es una vista ensamblada
y parcial en perspectiva de los componentes mostrados en la

fiqura 26.

La figura 28 es una vista en perspectiva del

inserto de cimara de bomba de la incorporacibén de la figura 25;

Y

La figura 29 es una vista en perspectiva de un
componente del cilindro de bomba de la incorporacién de la

figura 25.
DESCRIPCION DETALLADA

Se harad ahora referencia en detalle de las
incorporaciones de la invencifn, uno o mids ejemplos de la cual
estdn ilustrados los dibujos. Cada ejemplo, se proporciona por
via de explicacién de la invencién y no se gquiere como una
limitacién de la invencién. Por ejemplo, las caracteristicas
ilustradas o descritas como parte de una incorporacién pueden

ser usadas como otras incorporacién, para dar afin una
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incorporaciétn adicional. Se intenta que la invencién incluya
modificaciones y variaciones para las incorporaciones descritas

aqui.

Un surtidor de liquido viscoso 10 de acuerdo a la
invencién estd ilustrado generalmente en las figuras. El
surtidor 10 estd ilustrado y descrito aqui como un surtidor de
jabén liquido, el cual es una incorporacién particularmente
til de la presente invencién. Sin embargo, deberi apreciarse
que 1a'presente invencién no esti limitada a un surtidor para
jabén liquido, 8ino que tiene aplicacién en un ambiente en
donde se desea el purtir una cantidad medida de liquido viscoso

desde una unidad surtidora.

El surtidor 10 incluye una caja, generalmente 14.
La caja 14 puede contener las paredes laterales o loa miembros
laterales 16, un lado posterior 18, un lado frontal 20. La caja
14 puede tomar cualgquier configuraci6n deseada y puede ser
formada de cualquier nimero de componentes. :T-'..n la incorporacién
ilustrada, la caja 14 incluye un componente frontal 24 y un
componente poqterior 22. Los componentes frontal y posterior
son fabricados separadamente y son permanentemente unidos.
Deberd apreciarse que los componentes fabricados de cualquier
material deseado. En una incorporacién preferida, el surtidor
10 es un articulo desechable y la caja 14 esti moldeada de un
material de pléstico relativamente barato. Refiriéndonos

partiéularmente a la figura 10, el componente posterior 22
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puede ser moldeado de un pléstico claro © translucente e
incluye las orillas laterales y los apéndices de alineacidn 48.
Los apéndices 48 alinean el componente posterior 22 con
respecto al componente frontal 24 y las orillas laterales 26
aj-ustan dentro de los rebajes correspondientemente
dimensionados 48 (figura 4) definidos en las paredes laterales
16 del componente frontal 24. El componente posterior 22 esté
unido permanentemente al componente frontal 24 por los
adhesivos, la sold_adura © cualesquier otros medios de sujecién

relativamente permanentes.

La caja 14 define un dep6sito de liquideo interno
68 dentro del volumen interno de la misma. En una incorporacidén
ilustrada, el depbsito del liquido 68 incluye esencialmente el
volumen completo definido por el componente frontal 24 y el
componente posterior 22. Aln cuando no se ilustra, deberi
entenderse gque cualquier nlmero de miembros estructurales

internoas, tal comoc los separadores o© similares, pueden

.incluirse dentro del depésito 48. Deberi entenderse que la caja

14 por tanto eirve como un depésito cerrado o sellado y el
surtidor 10 no puede ser abierto por el técnico de
mantenimiento. Una cantidad deseada de liquido wviscoso, por
ejemplo, jabdn, es cargada previamente en el gurtidor 10 antes

de que el asurtidor sea entregado a su punto de uso.

Los solicitantes han encontrado que puede ser

deseado para el componente posterior 22 de la caja 24 el ser
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mas rigido que el componente frontal 24. Una manera de lograr
esta caracteristica es el de moldear aimplemente el componente
posterior 22 con un grosor mayor que el componente frontal 24.
Como se explicard en mayor detalle abajo, el surtidor 10 estéd
montado sobre una superficie de pared de soporte por medio de
un mecanismo de montaje interno configurado sobre el lado de
pared 28 de la caja 14. Un componente posterior 22 ayuda en el
montaje del surtidor 10. También se ha encontrado que si los
componentes frontal y posterior son moldeados de un material
pl&aticé' elastico, una vez que el agurtidor est& vacio, el
componente posterior 22 puede “ceder” en forma suficiente para
permitir al surtidor 10 el ser facilmente removido de la
estructura superior de soporte. El mecanismo de bomba
surtidora, generalmente 88 estd colocado por lo menos
parcialmente dentro del depbsito 68 del mecanismo de bomba 88
tiene un extremo de entrega 90 que se extiende hacia fuera de
la caja o depbsito 68. El mecanismo de bomba 88 esté
confiqurado para surtir una cantidad medida del fluido visacoso
al accionar un usuario el mecanismo de bomba. Deberi apreciarse
que cualquier nimero de dispositivos de bomba convencionales y
muy conocidos pueden utilizarse en el surtidor 10. E1 mecanismo
88 ilustrado en los dibujos es una incorporacién en donde el

mecanismo particularmente viene adecuado.

También esti dentro del alcance de la invencién
el configurar un mecanismo de bomba removible con la caja 24.

Cualqﬁier manera de bomba convencicnal puede ser atormillado o
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de otra manera cazado con la caja 24 como- para est:a‘ff en
comunicacién con el depfsito 68. Por ejemplo, tal mecanismo de
bomba puede incluir una bomba autocontenida que tiene una caja
24 como para estar en comunicacién con el depbsito 68. Tal
mecanismo de bomba puede incluir una bomba autocontenida que
tiene una caja de camara de bomba, una tapa, u otra estructura
adecuada que es ajustada a un orificio definido a través de una
pared frontal de la caja 24 como para estar en comunicacién con
el depbsito intermo 683 La instalacién de la bomba puede tener
lugar en el punto de uso del surtidor. La bomba de un surtidor
gastado puede Ber zremovida de la <caja e instalarse
inmediatamente en una caja de reemplazo. Un sello rompible o
tapSn removible puede usarse para cubrir la lumbrera de la caja

a4 través de la cual la bomba es insertada.

Refiriéndonos a una incorporacifn del mecanismo
de bomba mostrado en las figuras 5 a 7, el mecanismo de bomba
88 incluye un cilindro 92 que puede ser deslizado dentro una
cdmara 70. El1 volumen de la cdmara 70 determina la dosis medida
del liquido surtida con cada actuacién de la bomba. La camara
70 puede ser formada cualquier estructura interna de la caja
l4. Puede preferirse que la céimara este definida por una
estructura moldeada integralmente con el componente frontal 24
de la caja 14. En una incorporacién ilustrada, la cémara 70
estd definida por las paredes de cémara 72 como una cAmara
generalmente cilindrica. El cilindro 92 incluye un canal 954

definido longitudinalmente a través del mismo. El canal 94 esté
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en comunicacién con el exterior de la c&mara de bomba 70 a
través de una pared de extremo del cilindro. El canal de
entrega 94 termina en el orificio surtidor 96 definida en el

extremo frontal del cilindro 92.

El cilindro 92 engancha selladamente en contra de
las paredes de la célmara 72 por cualesquier medios
convencionales. Por ejemplo, una brida o pist6n 101 puede ser
colocada en la pa;ed de extremo posterior del cilindro 92 para
un engahche de sellamiento en contra de la pared de la c¢éamara
72. En una incorporacién alterna, los anillos en U 116 (figura
8a) pueden ser proporciocnados alrededor del pistén 101. El
pistén 101 presuriza la c@mara 70 y permite al liquido viscoso
conteniéo dentro de la cémara el ser surtido a través del canal
de entrega 94 con la actuacién del cilindro 92 y no ese mueve
simplemente de un extremo de la cdmara de bomba 70 al otro con
el movimiento del cilindro. El1 c¢ilindro de bomba 92 es
presionado dentro de la camara 70 por via de por ejemplo un
resorte 98. Otros dispositivos eldsticos, incluyendo un resorte
de hoja, wuna rondana de resorte, y similares pueden ser
utilizados para este propésito. En la incorporacidn ilustrada,
el resorte 92 estd sentado dentro de un rebaje 102 definido por
una brida acampanada 100, como se ilustrd particularmente en
las figuras 5 a 7. El extremo opuesto del resorte 98 estd
ajustado alrededor 'de una extensién cilindrica 76 de una tapa
de extremo 74. La tapa de- extremo 74 estd fijada

permaﬁentemente a la estructura que define la c&mara de bomba
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después de que el cilindro 92 se ha insertado en la cémara de

bomba.

La ' estructura también se proporciona para
asegurar que el cilindro 92 no puede ser jalado desde el
extremo frontal de la cimara 70. En la incorporacién ilustrada
esta estructura corresponde a una parte de brida de la pared
frontal 70. c?mo Be ilustré en la figura 5, la primera parte de
brida 86 de la par_ed de enganche en contra del pistén 101 del
cilindro de bomba 92.

Un dispos.itivo de vilvula de verificacién 104
estd configurado con el mecanismo de bomba 88 para asegurar que
el liguido viscoso dentro de la cémara de bomba 70 no es
empujado dentro de la cémara 70 con el movimiento del cilindro
52 dentro de la célmara 70. En la incorporacién ilustrada, el
dispositivo de vdlvula de verificacifnm 104 es una vilvula de
verificacién de tipo de lanzadera que tiene brazose gque Bse
extienden radialmente 116. La vélvula de lanzadera esti
colocada deslizablemente dentro de una abertura definida a
través de la tapa de extremo 74. El espacio entre los brazos
radiales 106 estid abierto el depSsito 68 de manera que el
liquido puede fluir desde el depbsito 68 a la c&mara superior
70 con. el movimiento del cilindro al extremo delantero de la
cdmara 70 como se ilustré en la figura 7. Una tapa 108 se
proporciona sBobre el extremo delantero de la v&lvula 104

colocada dentro de la c&mara de bomba 70 para asegurar dque la
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abertura en la tapa de extremo 74 es sellada con la actuacién
de la bomba. La tapa 108 en contra de la cara de extremo de la

tapa de extremo 74.

La operacibn del mecanismo de bomba 88 esta
particularmente ilustrado en las figuras 6 y 7. Para surtir una
cantidad medida desde el liquido vipcoso contenido ‘dentro del
depdsito, un usuvario acciona el mecanismo 88 por via de un
accionador 30. El accionador 30 serd descrito en mayor detalle
abajo. Al oprimir el accionador 30, el cilindro de bomba 92 es
movido hacia atris dentro de la cé@mara de bomba 70. La presién
del liquido viscoso dentro de la cémara 70 forza a la valvula
de lanzadera 104 para cerrar y el liquido viscoso contenido
dentxo de la clmara 70 es dirigido dentro del canal de entrega
94 definido longitudinalmente dentro del cilindro de bomba 92.
El liquido viscoso es expulsado a través del orificio surtidor
66, como Be ilustro particularmente en la figura 6. Con la
liberacibn del accionador 30, el resorte 68 forza al cilindro
de bomba a: regresar a la posicibén ilustrada en la figura 7.
Esta accifén desasienta la védlvula de lanzadera 104 y jala el
liquido viscoso dentro de la cimara de bomba 70 como se ilustrd

particularmente en la figura 7.

Como para no jalar un vacio dentro del depésito
68, el dep6sitc es ventilado. Esta ventilacién puede ser
lograda de varias maneras. Por ejemplo, el depSsito 68 puede

ser ventilado directamente a través o alrededor del cilindro
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92. Sin embargo, esta puede no ser una incorporacidén desead(>:l
que el fluido tenderd a filtrarse hacia fuera desde alrededor
del cilindro. Un método de ventilacién preferido como se
ilustrd en las figuras 3 el ventilar la parte superior de la
caja 14, por ejemplo por medio de una vélvula de wventila
convencional 130 colocada a través de la superficie superior de
la caja 14. La vélvula de ventila 130 estd particularmente
ilustrada en la figura 13 y utiliza una bola 132 asentada
dentro de una jaula de bola 134. La bola 132 asienta en contra
Y sella una abertura proporcionada en el miembro superior 133
con una condicién de sobrellenado de liquido viscoso, como se
1lustré en la figura 13 o cuando la caja 14 es sobrevolteada
durante el envio o similar. Una vez que el surtidor esté
colgado sobre la superficie de pared para un uso subsecuente,
la bola 132 cae dentro de la jaula de bola 134 para abrir la
vAlvula de ventila 130. El sellamiento de la bola 132 puede ser

ayudado por un resorte.

Como se mencion, el mecanismo de bomba 88 es
operado por un usuario oprimiendo un accionador 30. El
accionador 30 puede ser cualquier miembro configurado para
mover el cilindro de bomba 92. En una incorporacién ilustrada
en las figuras, el accionador 30 es unido por un miembro de
panel 32 que aumenta una vigién estéticamente placentera y
distintiva a la caja 14. El miembro de panel 32 incluye lae
paredes laterales 34 que tienen las protuberancias colocadas

hacia dentro 36 (figura 14) que enganchan dentro de los pedazos
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de pasto dimensionados correspondientemente: o rebajes 38
proporcionados en los lados 16 de la caja 14. Un miembro de la
canal 40 (figura 3) puede ser proporcionados sobre 'la cara
interior del miembro de panel 32 para enganchar positivamente
en contra del extremo frontal del cilindro de bomba 32. Una
depresién 33 puede estar definida en la cara frontal del
miembro de panel 32 puede indicar a un usuario la ubicacién

indicada para oprimir el accionador.

Deberd apreciarse que el acciocnador puede tomar
cualquier coﬂfiguracién o forma estéticamente placentera. En
una incorporacién alterna ilustrada particularmente en las
figuras 15 y 16, el accionador 30 estd definido por una tapa 42
que esti directamente a la cara frontal 93 del cilindro de
bomba 92. Esta sujecifn puede Bser proporcionada por los
adhesivos, por loa dispositivos de entrecierre mecénico o
similares. Los brazos 44 pueden enganchar deslizablemente
dentro de los rebajes 46 definidos en la caja de bomba 14 para
asegurar una alineacién adecuada y para proporcionar una

rigidez a la estructura.

Las figquras 8a y 8b ilustran una caracteristica
de cierre de bomba 92 que es particularmente Gtil durante el
envio de los surtidores 10. El cilindro de bomba 92 puede
incluir un canal longitudinal 118 definido en la parte superior
del mismo. Una parte de apéndice 87 de la ci&mara de bomba del

miembro de pared frontal 86 estd colocada dentro del canal
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longitudinal 118. En esta manera, el cilindro de bomba 92 evit

31

gue se estire con la actuacién y liberacién del mismo. Un canal
circunferencial 120 esti defirnido en el cilindro de bomba 92,
como se ilustrd particularmeﬁte en la figura 8a. El canal
circunferencial 120 estd definido a lo largo del cilindro de
bomba 92 en el lugar gque corresponde a la posicién accionada o
completamente oprimida del cilindro 92 dentro de la c&mara 70,
como se ilustrd en la figura €. Para el envio de los surtidores
10, el cilindro de bomba 92 puede ser oprimido y después girado
de nanéra que el apéndice-sv esté enganchado dentro del canal
circunferencial 120, como se ilustrd6 particularmente en la
figura 8b. En esta configuraci6n, el cilindro de bomba 92 es
fijada en poeicidn y no puede moverse dentro de la c&mara 70
hasta que el cilindro de bomba es girado de regreso a la
posici6én ilustrada en 1la figura 8a. Este procedimiento sera
logrado por el técnico de mantenimiento antes de la sujecién
del accionador 30 y del montaje del surtidor 10 sobre la

superficie de pared de soporte.

Puede desearse el incluir un mecanismo de valvula
dentro del orificio surtidor 96 del cilindro de bomba 92 para
evitar el filtrado del jabén o liquido viscoso desde el
surtidor. Cualgquier manera de vilvula de sellamiento puede
utilizarse en este aspecto. Los solicitantes han encontrado que
un mecanismo de vélvula particularmente Gtil 110 es el tipo de
vilvula ilustrado en las figuras 9%a y 9b. Estas v&lvulas 110

inclufe un miembro de brida 113 usado para asentar la vilvula
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110 dentro de la entrega y del cilindro de bomba 952, como Q'\
ilustré particularmente en las figuras 5 a 7. La vilvula
incluye por lo menos una, y preferiblemente una pluralidad de
aletas eldsticas 112 que define una abertura 114 a través de
las mismas. Las aletas 112 gellan en contra de si mismas cuando
la vdlvula 110 es colocada dentro del contenido de bomba 92 en
la orientacién en las figuras 5 a 7. Con la actuacién del
cilindro de bomba 92, la presifn del liquido forza a las aletas
eldsticas 112 a abrirse para surtir el 1ligquido deasde el
cilindr6 de bomba 92 como se ilustrd particularmente en 1la
figura 6. Un miembro de tapa separado 122 puede ser usado para
asegurar la vélvula 110 en posicién con respecto al orificio
surtidor 96, un miembro de tapa 122 incluye su propia abertura
alineaaa con el orificic de surtido. El miembro de tapa 122
puede comprender un elemento de ajuste con presién o puede ser

adherido permanentemente, soldado etc. al cilindro de bomba 92.

La wvilvula 110 también tiende a wventilar la
cmara de bomba 70 al moverse el cilindro 92 de regreso a su
posicién de descanso después de haber sido accionado al ser
jalade un vacio en la cémara 70, las aletas elAsticas se
separan ligeramente y son jaladas hacia la c.&mara 70 definiendo
por tanto una trayectoria de ventilacién. Una vez que la cémara
es ventilada, las aletas se cierran y sellan una en contra de

otra.

La vdlvula 110 ilustrada en las figuras % y 9
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es convencionalmente conocida en el arte como una v&lvulacz;\
bifurcacién y puede ser obtenida de LMS Corporation de

Michigan.

El surtidor 10 de acuerdo a la invencién también
incluye un mecanismo de montaje formado integralmente y
configurado como un componente integral de la caja 14. Este
mecanismo de montaje permite al surtidor 10 el ser conectado
desprendibl emente con la estructura de montaje complementaria,
generalﬁente 55 proporcionadas sobre la superficie de pared 12
(figura 3). En una incorporacién de acuerdo a la invencién, el
mecanismo de montaje es definido como una caracteristica
moldeada integralmente del lado posterior 18 del surtidor 10.
Esta caracteristica no estf limitada a cualquier tipo
particular de estructura, e incluye cualquier tipo adecuado de
conector o estructura de enganche para montar desprendiblemente
la caja a la estructura de montaje complementaria proporcionada
sobre una superficie de pared 12. Es deseable -que la estructura

de mecanismo de montaje sea rodeada por una “frontera” del lado

_poaterior 18 de la caja, como ee ve por ejemplo en la figura 3,

de manera que con el montaje de la caja 14 en contra de la
superficie de pared 12, la secci6n de £frontera del lado
posterior 18 est& directamente en contra de la sBuperficie de
pared 12. Con esta configquracifn, el mecanismo de montaﬁe no ee
vigible desde cualquier &ngulo y no hay esencialmente un
espacio entre la caja 14 y la superficie de pared 12 a través

de la cual pueda tentarse a un véndalo potencial a insertar un
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En la incorporacibén ilustrada, el mecanismo de

dispositivo.

montaje integral incluye un rei:aje 50 que esti moldeado en el
lado posterior 18. El rebaje 50 estd definido por las paredes
laterales generalmente verticales 52. La estructura de enganche
se proporciona a lo largo de lae paredes laterales 52 para el
enganche en contra o con la estructura complementaria
proporcionada scbre la estructura de montaje de pared 58, como
se dis;:utié en mayor detalle abajo. En la incorporacién
ilustrada, la estructura de enganche es definida por las
superficies en &ngulo 56 definidas a lo largo de las paredes
verticales 52. Las superficies en &ngulo 56 enganchan en contra
de las superficies en &ngulo complementarias 62 definidas sobre
la estructura de montaje de pared 58 como puede verse
particularmente en las figuras 3 y 112. En la incorporacién
ilustrada, por lo menos dos superficies en &ngulo 56 son
proporcionadas y 8on separadas por una seccifn de pared
vertical 52. Las dos superficies en &ngulo 56 se enconchan en
contra de las superficies en &ngulo 62 de la estructura de
montaje de pared 58. A fin de sujetar el surtidor 10 a 1la
estructura de montaje de pared 58, el técnico de mantenimiento
simplemente coloca el surtidor 10 en contra de ia estructura de
montaje de pared 58 de manera que las superficies en &ngulo 56
estén colocadas verticalmente entre las superficies en &ngulo
correspondientes 62 de la estructura de montaje de pared.

Después, el técnico en mantenimiento simplemente desliza el
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surtidor 10 en una direccién vertical de -‘manera que las
superficies en angulo 56 y 62 enganchan como se ilustrd
particularmente en la figura 12. En’ esta configuracién de
entrecierre, el surtidor puede-no ser jalado hacia fuera desde
la estructura de montaje de pared 58. La configquracién de
superficie en 4&4ngulo 56 es proporcionada sobre cada pared
vertical 52 es particularmente Gtil en que esta proporciona un
drea de superficie de entrecierre aumentada de laes superficies
en angulo con un movimiento vertical relativamente poco siendo
requeriao entre el surtidor 10 y la estructura de montaje de
pared 58 en comparacién a una superficie en &ngulo singular 56

que tiene la miema &rea de superficie longitudinal.

En una incorporacién particular de la invencién,
la pared posterior 18 de la caja puede formarse de un material,
tal comc de pléstico, que tiene un grado inherente de ™“juego” ©
de elasticidad. La estructura de montaje de pared 58 por otro
lado puede hacerse de un material relativamente duro (por
ejemplo, una ménsula de pl&stico duro o de metal) y puede tener

por lo menos una dimensién (por ejemplo, ancho o profundidad)

‘que es mayor cue la dimensién correspondiente del rebaje de

caja 50. Por ejemplo, el ancho de estructura de montaje de las
superficies en &ngulo 62 puede ser ligeramente mayor que la
parte de ancho correspondientemente que hace juego del rebaje
50 que define las superficies en &ngulo 56. En esta manera, con
el montaje de la caja sobre la estructura de montaje de pared,

el coﬁponente de dimenaién mayor que la estructura de montaje
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hard que la parte correspondiente del rebaje de caja se arquee
o sBe flexione como para acomodar la estructura de montaje de
pared de tamafio mayor. Esta configuracién proporciona varias
ventajas. Un enginche extremadamente seguro y apretado entre la
caja y la estructura de montaje de pared se proporciona la cual
evita que la caja se bambolee o de otra manera se mueva con
respecto a la pared de soporte. Para un usuario la caja
aparecer& permanentemente atornillada o de otra manera montada
a la pared y no habrd una indicacién de que la caja sera
removida. Como s8se menciond anteriormente, el rebaje
deseablemente puede ser rodeada completamente dentro de una
parte de frontera de una pared posterior de manera que este no
sea visible desde ninglin dngulo con el montaje de la caja sobre
la pared de soporte. La pared de la caja posterior apareceré
como que estd directamente a nivel en contra de la pared de
soporte con una separaciénm uniforme minima con una separacién
uniforme minima siendo definida completamente alrededor de la
pared posterior. También, la caja no podra -ser jalada hacia
fuera de la estructura de montaje en la pared: -sin una fuerza

extrema.

Una vez gque el surtidor 10 se ha localizado
adecuadamente sobre la estructura de montaje en la pared 58,
serd deseable el incluir un dispositivo de seguridad para
indicar al técnico que el surtidor 10 s8sea colocado
adecuadamente y para evitar la remocién del surtidor 10 sin un

esfuerzo concertado. En la incorporacién ilustrada, el



10

15

20

25

> W

dispositivo de seguridad comprende una protuberancia 56 que se
extiende desde el lado posterior 18 de la caja dentro del
rebaje 50. La protuberancia 126 se deasliza hacia arriba de una
superficie de rampa 129 definida en la estructura de montaje 58
Yy cierra de golpe en un tepe dimensiocnado correspondiente 128
colocado a un lado de la superficie de rampa 129. La estructura
de montaje en la pared 58 puede comprender cualquier manera de
eatructura de sujecidén adecuada. En la incorporacifn ilustrada,
la estructura de montaje en la pared 58 estd definida por un
miembro de placa 64 que estd sujetado a la superficie de pared
12, por ejemplo, por los tornillos, los adhesivos o similares.
La estructura de montaje en la pared S8 sirve simplemente para
proporcionar un dispositivo de enganche de entrecierre para el
surtidor 10. Deberd apreciarse que cualquier forma de
configuraciones de enganche de entrecierre pueden
proporcionarse para conectar desprendiblemente el surtidor 10 a
la estructura de pared complementaria proporcionada sobre una
pared de soporte. Por ejemplo, los sujetadores de tipo de
bayoneta relativamente simples, los pestilles cargados por
resorte similares pueden ser proporcionados en este aspecto.
Una caracteristica deseable de la invencién es la de que el
surtidor completo 10 es desechable y por tanto son preferidos
los dispositivos de enganche relativamente simples pero
confiables. Se ha encontrado que la configuracién de superficie
de &dngulo doble como s8se ilustxé y se discutid aqui es

particularmente Gitil en este aspecto.
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También puede ser deseado el proporcionar medios
para que el técnico de mantenimiento determine el nivel del
liquido viscoso dentro del surtidor. En este aspecto, como se
discutifé anteriormente, una parte de la caja 14 puede ser
formada de un material translucente o <claro. En la
incorporacién iluatrada particularmente en la figura 1, el
componente posterior completo 22 estd formado de un material
translucente o claro de manera que el técnico de servicio o de
mantenimiento pueda ver el nivel de liquido restante desde el
lado del surtidor, En una incorporacién alterna ilustrada en la
figura 19, una ventana 136 de un material c¢laro o translucente
puede proporcionarse en cualquier parte en 1la - caja 14,
preferiblemente cerca de la parte de fondo de la caja para
proporcionar al técnico de mantenimiento con la capacidad para

determinar la cantidad restante de ligquido ahi.

Como Be menciclmé, la estructura Gnica y 1la
cbnfiguracién de la caja con su depbsito interno y los rebajes
de montaje de pared formados integralmente permiten un surtido
adecuado a la presente invencién con una capacidad gue puede
ser aumentada significativamente sin aumentar necesariamente el
rempaque” del surtidor {como se definié arriba). Por ejemplo,
un surtidor con una capacidad de 2 % litros de acuerdo con la
invencién estid contemplado actualmente. Se anticipa que el
empaque del surtidor (la caja y el mecanigmo de bomba
integrado) pesarfn solo alrededor de 250 gramos. Por tanto,

para el mantenimiento y servicio se requiere una “posicién”
P
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surtidora de 2 ¥ litros de solo alrededor de 250 ';(rs;mos de
materialeas. Por otro lado, 8i el cartucho convencional del
mismo volumen o el surtidor repuesto requieren reemplazarse
debido al vandalismo a la falta de operacién de la bomba etc.
El pesco combinado para la caja y los materiales de repuesto
serdn substancialmente mayor. Para el surtidor de una capacidad
de 2 ¥ litros de acuerdo a la invencidén, una proporcién de peso
(gramos) wvolumen (litros} es de alrededor de 100:1. Los
solicitantes Creen que esto sera una mejora significante sobre
los surtidores de repﬁesto conveﬁcioﬂales (ya sea repueatos de
cartucho o repuestoe directos de una caja desde el recipiente
de almacenamiento de volumen). Para los surtidores de acuerdo a
la invencién cén mayo capacidad, por ejemplo, un surtidor de 5
litros, se cree que el aumento al peso de empagque no es una
funcién lineal y por tanto la proporcibén de peso wvolumen seré

reducida al aumentar la capacidad.

Por tanto los surtidores de las varias
capacidades de volumen pueden disefiarse de acuerdo a 1la
invencién en donde la proporcién del peso de empaque en gramos
a capacidad de volumen litros no es generalmente mayor de
alrededor de 120:1, y es preferiblemente mayor de 100:1 o
mencs. En una incorporacién particularmente Gtil de un surtidor
de una capacidad de 2,5 litros, la proporcifn es de alrededor

de 100:1.

Deberi apreciarse que los surtidores de acuerdo a
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la invencién no estdn limitadecs a su tamafio siempre gque el
mecanismo de montaje de la caja y la estructura de montaje en
la pared sea estructuralmente suficiente para soportar el peso

de la caja llenada.

Las figuras 18 a 24 ilustran las incorporaciones
alternas de un mecanismo de ventila que puede ser utilizado en
el surtidor de acuerdo a la presente invencién. Como con la
ventila 130 mostraga en la figura 13, las ventilas evitan que
sea jaiado un vacio en el depSsito 68 mediante igqualar 1la
presién entre el depésito y el ambiente circundante.
Refiriéndonos ahora a las figuras 19 a 22, est& configurado un
mecanismo de ventila particular 230 para ser colocado a través
de una abertura 232 de la caja. La abertura 238 también puede
Bervir como una lumbrera de llenado para llenar inicialmente el
depbsito 6€8. El mecanismo de ventilacién 230 incluye un cuerpo
generalmente 250, gque engancha en forma de entrecierre
selladamente con la pared 232. En la incorporacién ilustrada,
el cuerpo 50 estd insertado a través de la abertura 238 y
engancha subsecuentemente en forma automitica en contra de la
superficie exterior 236 de la pared 232 de manera que el
mecanismo de ventila 230 no puede después ser jalado desde la

caja.

El cuerpo de wventila 250 en la incorporacién
mostrada incluye una parte de cuerpo superior 260 y una parte

de cuerpo inferior 252. Estas partes pueden ser moldeadas
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separadamente o formadas y pueden ser unidas subsecuentemente
como por ejemplo en un anaquel 257 como se ve particularmente
en la figura 18. Las partes pueden ser unidas por cualesquier
medios convencionales, incluyendo adhesivos, soldaduras
ultrasénicas, etc. Las partes también pueden ser formadas como
una unidad integral Gnica, por ejemplo como un componente de

cuerpo moldeado en forma singular.

La parte de cuerpo inferior 252 es un componente
generalhente ciliﬁdrico 0 truncadeo que define un conducto de
ventila inferior 258. Por lo menos uno, y preferiblemente una
pluralidad de miembros el&aticos tal como los apéndices
elésticos 254, estin configqurados sobre el cuerpo 42 y asegurar
la wventila 230 a la pare de la caja 232. Como Be ve
particularmente en 1las figquras 20a y 20b, los apéndices
elésticos 254 estén en &ngulo hacia fuera de un eje vertical a
través de la parte de cuerpo inferior 252 de manera que estos
son capaces de flexionarse hacia dentro con la insercién del
cuerpo 252 a través de la abertura 238. Una vez que los
apéndices 254 han despejado la superficie interior 236 de la
pared, estos se flexiona radialmente hacia fuera como se mostré
en la figqura 20B. La ventila 230 por tanto no puede ger jalada

de la caja.

La parte de cuerpc inferior 252 incluye los
apéndices eesencialmente rigidoe interespaciados -entre’ los

apéndices elasticos entre los apéndices eldsticos 254 vy
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orientadoa generalmente paralelos a un eje vertical de la parte

de cuerpo. Estos apéndices 256 definen una estructura de tipo

de jaula 260.

Deberid apreciarse que varias configuraciones
estructurales son posibles para definir el miembro eléstico y
la parte de cuerpo inferior 252, y que la incorporacién

ilustrada no se intenta que limite la invencién.

La parte de cuerpo superior 260 es un miembro
generalmente cilindrico que define un conducto de ventila
superior 262 que termina en un orificio de wventila 242. El
conducto de ventila superior 262 estd alineado con el conducto
de ventila superior 258 con el ensamble de la parte de cuerpo

superior 260 con la parte de cuerpo inferior 252.

Un tapSn de ventila, generalmente 244 esté
colocado en forma mévil en el conducto de -ventila 262 para
sellar el orificio de ventila 242 en una condicién est&tica o
de descanso del mecanismo de ventila. En la incorporacién
ilustrada, el tapén de ventila es una bola 246 presionada en
contra de la superficie inclinada 264 por un resorte 262, como
puede verse ficilmente en las figuras en su posicibén estética,
la bola 246 es presionada en contra de la superficie inclinada
264 y el orificio de ventila 242 es bloi;ueado. El depbsito 68

es por tanto sellado esencialmente al ambiente externo.
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La parte de cuerpo superior 260 ademids incluye
una tapa, generalmente 266. El orificio de ventila 242 es
definido a través del «centro de la tapa 266. En la
incorporacién ilustrada, la tapa 66 es un miembro de tipo de
placa e incluye un radio circunferencial el&stico 258. Este
labio 268 define un primer sello entre el mecanismo de ventila
Yy la caja del surtidor. BEn su estado no tensionado relajado
mostrado en lineas punteadas de las figuras 21 y 22, el labio
elastico tiene un_radio de curvatura mayor que aquel que la
parte réstante de la tapa 266. Con la insercifn de la ventila a
través de la abertura de caja 238, el labio 268 es presionado
en contra de una superficie de la pared superior de la caja 232
Y se hace gque se aplane y selle en contra de la superficie de
la caja. Para asegurar que es aplicada una fuerza compresiva
constante a la tapa 266, la distancia vertical “d* {(figura 23)
entre la orilla del labio 268 y la parte superior de los
apéndices eldsticos 54 es mayor que el grosor de la pared de
caja 232. En esta manera, una vez que la ventila se ha tratado
en la pared de caja, los apéndices el&sticos 254 también
ejercern una fuerza de jalado constante sobre la tapa 262
haciendo que el labio elédstico 268 se comprima y selle en

contra de la superficie de la caja.

La parte de cuerpo superior 260 también incluye
un miembro de falta elédstica 260 que se extiende abajo desde un
lado inferior de la tapa 266. Un pie 271 esti definido en el

extremo de la falda 260. La configuracién de falda y pie define
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un segundo selle independiente entre el mecanismo de ventila y
la caja de surtidor. Refiriéndonos a la figura 21 y a la figura
22, y el pie y la falda 261 tienen un difmetro mds relajado o
no tensionado mayor que agquel de la estructura 238 a través de
la. pared de la caja 232, como se indicé por 1las lineas
punteadas en las figuras. Con la insercién del mecanismo de
ventila a través de la abertura 238, la pared comprimida
radialmente hacia dentro del pifie 271 engancha selladamente en

contra de la pared 239 de la abertura.

La incorporacién ilustrada en la figura 22, la
abertura 238 en la pared de la caja 232 es definida por una
pared vertical recta 239. El pie 271 de la falda eléstica 270
sella en contra de esta pared 239 y el labioc elédstico 268 sella
en contra de la superficie superior 268 de la pared de la caja.
En esta configuracién, es necesario que la falda no tenga una
longitud vertical mayor que el grosor de la pared de la caja

232.

En la incorporacién de 1la figura 21, 1la
estructura 238 estd definida como un orificio abocardado que
tiene una sequnda pared 240 radialmente descentrada de la pared
239. En esta configuracién, el labio eldstico sella en contra
de la pared circunferencial abocardada o anaquel 241 y la tapa
266 estid mis o menos pareja con la superficie superior 234 de
la pared de caja que depende sobre la profundidad de la pared

240. En esta configuracién, el labioc 268 no debe extenderse
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hasta la segunda pared 240 y la falda 270 no.debe extenderse

debajo de la pared 2389,

En ‘la incorporacibn de las figuras 18 y 20B en la
abertura 238 también es un orificio abocardado. Sin embargo, en
esta configuracién, el pie y falda 231 enganchan en contra de
la segunda pared 240 y el labio elédstico 268 se engancha en
contra de la superficie superior 234 de la pared de la caja. La
longitud de la falda 270 no debe ser mayor que la profundidad
de la aégunda parea 240.

En un modo estdtico o en descanso el mecanismo de
ventila 230, el tapén de ventila 244 (por ejemplo la bola 246}
es prensada eldsticamente en enganche en contra de las
superficie en &ngulo 264 definiendo el orificio de ventila 242.
Este enganche a prueba de aire puede ser un sellc a prueba de
aire esencialmente. Al accionar un usuario el mecanismo de
bomba para surtir una dosis de liquido viscoso deade el
depésito 68, es jalado un vacio parcial en el depbsito y se
establece una diferencia de preasién a través de la ventila.
Esto hace que el tapén de ventila sea jalado hacia abajo o
hacia fuera del orificio de ventila 242 en contra de la fuerza
del miembro eléistico (por ejemplo, el resorte 272) una vez que
el tapén de ventila me desasienta, la presibn entre el depésito
Y el ambiente exterior se iguala y el tapén de ventila
subsecuentemente se volveri a asentar en contra de la

superficie en &ngulo 264 hasta la siguiente actuacién del
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mecanismo de bomba. En este aspecto, deberi notarse que el
miembro eldstico debe ser “disefiado” de manera que el tapén de
ventila al grado de un vacio generado dentro del depbsito con
la actuacién del mecanismo de bomba. Por ejemplo, s8i es
utilizado un resorte 272, tal resorte no deberid tener una
constante de resorte tan grande que el tapén de ventila se
evite que se desasiente y se guarde la presibén al accionar un

usuario el surtidor de bomba.

La figura 23 ilustra una incorporacién alterna
del mecanismo de ventila en donde el miembro de cuerpo incluye
una parte de falda 274 que se extiende hacia arriba dentro del
conducto superior 262. La parte de falta nones requiere ser
continua Y puede constituir apéndices o dedos
circunferencialmente espaciados. La parte de falda 274 incluye
un miembro de ceja ellstico 276 sobre el cual descansa el tapén
de ventila (la bola 246). Esta incorporacifn opera
esencialmente igual como se deacribid arriba excepto porque el
tapén de ventila es presionado por la falda 274 y el miembro de

ceja eléstico 276 en vez de un resorte.

La figura 24 ilustra una incorporacién similar a
aquella de la figura 23. Sin embargo, esta incorporacién, el
tapén de ventila es un miembro bulboso colocade el&sticamente
278 formado integralmente por lo menos en una parte de la falda
274. E1l miembro bulboso 278 esti soportado por un miembro de

ceja elsstico 276. La operacifn de esta incorporacién es
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similar a aquella descrita arriba.

Como se menciondé previamente, un mecanismo de
bomba adecuado para usarse eﬁ el purtidor de acuerdo a la
invencién puede incluir un dispositivo autocontenido en una
caja de c&Amara de bomba estd dotada dentro de un orificio
detenido a través de uﬁa superficie de pared frontal de la caja
como para estar en comunicacién con el depbésito interno. Tal
incorporacién est§ ilustrada en las figuras 15 a 29. Esta
incorpdracién es similar en muchos aspectos a la incorporacién
de la figura 9 y, por tanto las caracteristicas comunes no

requieren ser descritas en detalle.

Refiriéndonos a las figuras 25 a 29, en esta
incorporacién la caja 24 incluye un orificio 302 definido a
través de una @superficie frontal 304. Una extensién
generalmente cilindrica 312 puede extenderse hacia atris desde
la superficie frontal 304 adentro del depbsito. El extremo de
extremo de la extensifn cilindrica 312 tiene un sello que Bse
extiende radialmente hacia dentro 310. Como se describird en
mayor detalle abajo, un sello 310 sella en contra de un miembro
de inserto de cémara. Una pluralidad de protuberancias 308 se
extiende desde la superficie frontal 304 y rodea al orificio
302. La extensién cilindrica 312, el sello de anillo 310, y las
protuberancias 308 pueden todas ser moldeadas integralmente con

la caja 24.
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Un inserto de cémarxra 314 est&d disefiado para
ajustar a través del orificio 302. El inserto 314 estd mostrado
particularmente en las figuras 26 y 28 puede ser un miembro
generalmente cilindrico que tiene una pared interior 325 que
define una céimara de bomba interna 322. Una abertura 323 estéd
definida a través del extremo delantero del inserto 314 a
través del cual B8e desliza un cilindro de bomba como se
describe abajo. El1 inserto 314 incluye una brida exterior
frontal 316 que t%ene una pluralidad de orificios abocardados
317 definidos a través de la misma. Los orificios 317 se
alinean a las protuberancias 308. El inserto 314 estd ajustado
a través del orificio 302 desde el lado frontal de la caja 324.
El lado posterior de la brida 316 es prensado en contra de la
superficie frontal 304 de la caja 24 las protuberancias 308 se
extienden a travéa de los orificioe 317. El inserto es
permanentemente sujetado a la caja 24 mediante el derretir las
protuberancias 308 en un proceso que “se estaca de calor” de
manera que el material derretido fluya dentro de los orificios
abocardados 317 y por tanto ancla el inserto 314 con el
endurecimiento. Deberd apreciarse que muchos otros dispositivos
y métodos adecuados pueden ser usados para anclar o agegurar el

inserto 314 con respecto a la caja 24.

El inserto 314 tiene una superficie
circunferencial exterior 318 que, cuando se desliza a través
del orificio 302 y de la extensién cilindrica 312, se engancha

apre;édamente por el sello 310 en el extremo de la extensién
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312. Poi tanto, un primer sello entre el inserto 314 y la ¢

24 es formado en esta manera. Una protuberancia de tipo de
anillo 321 puede ser formada o de otra manera proporcionar
alrededor de la superficie 318 la cual engancha la ranura 319
para dar una indicacién positiva de que el inserto 314 sgea
insertado adecuadamente. El anillo 321 puede ser un anillo en O

y por tanto también proporcionar una capacidad se sellamiento.

El inserto 314 incluye una parte que ae extiende
radialmente hacia fuera 320 definida hacia atréds del lado
posterior de la brida exterior 316. Esta parte 320 actfia como
un sello con la extensién cilindrica 312, como Be ve
particularmente en la figura 25. Por tanto, un segundo sello
entre el inserto 314 y la caja 34 se forma en esta manera. El
inserto 314 incluye una brida interior 326 que define el
didmetro de la abertura 323, y un apéndice de alineacién 324
formado en la c@mara 322. Este apéndice 324 coopera con una
ranura o canal que se extiende longitudinalmente definido en el

cilindro de bomba, como se describid abajo.

Una incorporacién alterna del cilindro de bomba
estd descrita en las figuras 25 y 29. Esta incorporacién del
¢ilindro de bomba puede usarse en la cimara de bomba moldeada
en la cimara de bomba moldeada integralmente ilustrada en las

figuras 5 a 9 o en el inserto ‘de cdmara de bomba 314. REsta

- incorporacién incluye un cilindro de bomba de dos partes-340.

El primer compcnente 342 es un miembro generalmente cilindrico
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que tiene un canal 344 definido a través del mismo que term

en un orificio del surtidor 96 definido en el extremo frontal
del primer componente 342. El extremo frontal del primer
componente corresponde al extremo de entrega del cilindro de
bomba 340. Una brida 354 est& proporciconada en el extremo
posterior del primer componente 342 para evitar que el cilindro
de bomba sea jalado hacia fuera de la cdmara de bomba 322. Esta
brida 354 engancha en contra de la brida interior 326 del
inserto 314 en la posicidn completamente extendida del cilindro

de bomba 340 como se ilustro en la figura 25.

Como con la incorporacién de las figuras 5 a 9,
se proporciona una caracteristica de cierre para el cilindro de
bomba 349. Un canal o ranura longitudinal 350 estd definido a
lo largo de la superficie exterior del primer componente 342 y
esti enganchado por el apéndice de alineacién 324 del inserto
314 al ser deslizado al cilindro longitudinalmente dentro de la
cimara de bomba 342, En esta manera, el cilindro de bomba 340
se evita que gire con la actuacién y liberacién del mismo. Una
ranura circunferencial parcial 352 estd definida en 1la
superficie exterior del primer componente 342, como se ilustrd
particularmente en la figura 25. La ranura circunferencial 1352
esti definida en un lugar que corresponde a la posicién de
presurizacién del cilindro de bomba 340 dentrxo de la cimara de
bomba 322. Para el envio del surtidor, el cilindro de bomba 340
puede ser oprimido y entonces puede ser girado de manera que el

apéndice 324 es enganchado dentro de la ranura circunferencial
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352. En esata confiquracién, el cilindro de bor;lba 340 es cerrad:\
en la posicién de presurizacién y no puede moverse dentro de la
cdmara de cilindro 322 hasta que el cilindro de bomba es girado
de regresc a la posicién de manera que el apéndice 324 es

enganchado dentro de la ranura longitudinal 350.

El primer componente 342 del cilindro de bomba
340 también incluye un sello de brida 356 definido en el
extremo posterior del miemo. El sello de brida 356 se engancha
en contra de la pared interior 325 del inserto 314 y asegura
que el liquido viscoso contenido dentro de la clmara 322 es
presurizado y surtido a través del cilindro de bomba 340 con el
movimiento del c¢ilindro desde su posiciém de descanso a la
posicién de presurizacién y no se mueve simplemente de un
extremo de la c&mara de bomba a otro con el movimiento del

cilindro.

El segundo componente del cilindro de bomba 340
puede ser un miembro de tapbn 346 gque es ajustado dentro de una
cédmara 341 definida en el lado posterior del primer componente
342. El1 miembro de tapdn 346 tiene un canal 348 definido a
través del mismo que se alinea axialmente con el canal 44
definido en el primer componente 342. Los canales de alineacién
344 y 348 definen por tanto el canal de entrega a través del
cilindro de bomba 3410. Como se mostrS en la figura 25, el
canal 348 puede abrir a lo largo de la parte superior del mismo

en donde un canal cerrado es formado por la cooperacidén de la
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primera pared del componente definiendo la cAmara 341 y el
canal abierto 348. Un miembro de brida en forma de tasa 357
esti definido en el extremo posterior del miembro de tapén 346.
La pared lateral del miembro de brida engancha en contra de la
pared interior 325 del inserto 314 y por tanto define un
segupdo sello de brida 354 del cilindro de bomba 340 de 1la
cdmara de bomba 322, El interior del miembro de brida en forma
de taza 355 define un rebaje o asiento 352 en contra del cual

se asienta un resorfe, como se describe abajo.

Como con la incorporacién de las figuras 5 a 9,
se proporciona una vilvula de verificacién con la cémara de
bomba 322 para asegurar que el liquido viscoso dentro de la
cAmara 322 no es empujado afuera de la cémara con el movimiento
del cilindro de bomba 340 dentro de la c8mara. La vdlvula de
verificacién en esta incorporacién es una valvula de lanzadera
392 que tiene los braios separados radialmente que se extienden
Y espaciados 336. La vilvula de lanzadera 332 estd colocada
deslizablemente dentro de una abertura definida a través de una
tapa de extremo 328. El espacio entre los brazos radiales 336
estd abierto al depdsito de manera que el liquido 336 pueda
fluir desde el depdsito adentro de la clmara de bomba 322 con
el movimiento del cilindro de bomba 340 hasta el extremo
delantero de la cémara 322. Una tapa de sellamiento 334, tal
como una tala elastomérica ese proporciona en el extremo
delanterc de la vilvula de lanzadera 332 para asegurar que la

abertura en la tapa de extremo 328 es sellada con la actuacibn
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de la bomba y el movimiento hacia atrés del cilindro de bomb
340 dentro de la cémara de bomba 322 a su poeicién de
presurizacién. La tapa 334 sella en contra del extremo
delantero de la extensién cilindrica 334 de la extensién
cilindrica 338 de la tapa de extremo 328.- Un miembro de jaula
abierta 330 se extiende desde la tapa de extremo 328 hasta el

depbsito y rodea los brazos radiales 333.

El c¢ilindro de bomba 340 es presionado con la
cimara de bomba 352 a su posiciSn de descanso por via de un
resorte, Otros tipoe de dispositivos elasticos, tal como un
resorte de hoja, una rondana de resorte y similares, pueden ser
utilizados para estos propésitos. El1 resorte 360 tiene un
extremo delantero asentado en el rebaje 362 del miembro de
brida en forma de taza 357 del miembro de tapfn 346. El extremo
opuesto del resorte 360 estid ajustado alrededor de la extensidn
cilindrica 338 de la tapa de extremo 328. La tapa de extremo
328 estd fijada permanentemente (por ejemplo soldadura,
adhesivo etc.) al extremo trasero del inserto de céamara 14
después de que el cilindro de bomba 340 y el resorte 360 son

insertados en el inserto deade su extremo posterior.

Como con la incorporacidén de las figuras 5 a 9,
puede ser deseado el incluir un mecahismo de valvula dentro del
extremo de entrega del cilindro de bomba 340 para evitar el
filtrado de un lfgquido viscoso desde el surtidor. Una v&lvula

de sellamiento particularmente fitil es del tipo de vAlvula

[
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ilustrado y descrito con respecto a las figuras 9a y 9b.

La operacién de la incorporacién mostrada en las
en las figuras 25 y 29 es esencialmente la misma comc se
describié arriba con respecto a la incorporacién de las figuras

5 a 9 y por tanto no requiere establecerse aquf en detalle.

El mecanismo de bomba de las figuras 25 a 29

puede ser deseable desde un punto de viesta de fabricacifn y

.ensamble. También puede ser deseable el ser capaz de remover el

mecaniamo de bomba de la tarja y el reciclar o volver a usar el
mecanismo ‘de bomba. En este caso, puede ser preferido el
proporcionar un accesorico mids facilmente “rompible* o
desconectable entre el inserto de cémara 314 y la caja 24. Adn
cuando dentro del espiritu y alcance de la invencién, con la
incorporacién de lasg figquras 25 a 29 puede prcbar ser
prohibitivo el romper las soldaduras de estaca de calor entre
el inserto de cAmara 14 y la superficie frontal 334 de la caja

24 para remover el inserto 314.

Deberi apreciarse que la modificacidén incluye
varias variaciones a lase incorporaciones de la invencibn

descritas aqui.
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REIVINDICACIXONES K

1. Un surtidor de liquido wviscoso autocontenido

que comprende:
una caja,

un depbsito de liquido interno definido por dicha

caja;

un mecanismo de bomba surtidora colocado por lo
menos parcialmente dentro de dicho depSsito que tiene un
extremo de entrega gque se extiende hacia fuera de dicho

depbsito, y

un mecanismo de montaje configurado como un
componente integral de dicha caja, dicho mecanismo de montaje
es conectado desprendiblemente con la estructura de montaje

complementaria sobre una superficie de pared.

2. El purtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizado porque la caja comprende un lado
posterior esencialmente vertical, dicho mecanisemo de montaje

estd configurado en el lado posterior.

3. El surtidor tal y como se reivindica en 1la

cliusula 2, caracterizado porque dicho mecanismo de montaje
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comprende un rebaje definido en dicho lado  posterior, \b‘.’c‘ﬁ\
lado comprende las paredes laterales que tienen las estructuras
enganchadas definidas que tienen socbre el mismo para el
enganche con la 'estructura cofnplementaria proporcionada sobre

la estructura de montaje de pared.

4. El surtidor tal y como se reivindica en 1la
cléusula 3, caracterizado porque las partes laterales
comprenden por lo menos dos paredes verticales, dicha
estructura enganchante comprende por lo menos una superficie en
dngulo colocada sobre cada pared lateral vertical que engancha
en contra de una superficie en dngulo complementaria de la

estructura de montaje de pared.

5. El surtidor tal y como se reivindica en la
cl&usula 4, caracterizado porque dicha caja es deslizable en
una direccién generalmente vertical sobre la estructura de
montaje de pared, dichas superficies en &ngulo se desliz.a.n a un
enganche con las superficies en dngulo complementarias de la
estructura de pared de manera que la caja no puede per jalada

hacia fuera de la estructura de pared.

6. El surtidor tal y como se rxeivindica en la
clausula 5, caracterizado porque comprende ademfis un
dispositivo de aseguramiento configurado sobre dicho 1lado
posterior de dicha caja para evitar el movimiente de

deslizamiento de dicha caja con respecto a la estructura de
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montaje en la pared con el enganche de superficies en &ngul

montaje de la pared.

7. ‘El surtidor tal y como se reivindica en la
cliusula 6, —caracterizado porgue dicho dispoeitivo de
aséguramiento comprende una protuberancia colocada sobre dicho
lado posterior, dicha protuberancia es enganchable en un tepe

complementario definido en las estructuraa de montaje de pared.

8. E-l surtidor tal y como ge reivindica en la
cliusula 4, caracterizado porque "comprende por lo menos dos
superficies en &ngulo espaciadas y separadas sobre cada pared
vertical, dicha superficie en &ngulo espaciadas y separadas
enganchan en contra de las superficies en &ngulo espaciadas y
separadas complementarias sobre la eatructura de montaje en la

pared.

9. El surtidor tal y como pe reivindica en la
cldusula 8, caracterizado porque dicha caja es deslizable en
una direccién generalmente vertical sobre la estructura de
montaje en 1 pared, dichas superficie de la estructura de
montaje en la pared, dichas superficies en angulo espaciadas y
separadas se deslizan a un enganche con las superficies en
fngulo espaciadas y separadas complementarias socbre la
estructura de monta_lje en la pared de manera que la caja no

puede ser jalada en la estructura de pared.
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10. El surtidor tal y como se reivindica e
cldusula 9, _caracterizado ademis porque comprende
dispositivo de asegquramiento configurado sobre dicha parte
posterior de dicha caja para evitar el movimiento deslizante de
dicha caja con respecto a la estructura de montaje en la pared
con el enganche de dichas superficies en &ngulo con la

estructura de montaje en la pared.

11. _El surtidor tal y como se reivindica en 1la
clausula 10, caracterizado  porque el dispositive de
aseguramiento comprende una protuberancia coclocada sobre el
lado posterior, dicha protuberancia puede engancharse en un
tepe complementario y definido en la estructura de montaje de

la pared.

12, El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizado porque 1la caja comprende un
componente frontal formado separadamente y adherido a un

componente posterior.

13. El surtidor tal y como se reivindica en la
clausula 12, caracterizado porque dicho componente posterior es

mis rigido que dicho componente frontal.

14. El surtidor tal y como se reivindica en la
cl&usula 13, caracterizado porgque dicho componente posterior

tienen un grosor mayor que dicho componente frontal.
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15. El surtidor tal y como se reivindica en
cldusula 12, caracterizade porgque dicho componente posterior es
esencialmente translucente de manera que un operador pueda ver

la cantidad de liquido dentro de dicho depSaito.

16. El1 surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizado porque dicha caja comprende una parte
gue puede verse a través por un operador para determinar la

cantidad de liquido del depésito.

17. El surtidor tal y como se reivindica en la
cl&usula 1, caracterizado porque dicha caja es un componente de

plastico moldeado.

18. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizado ademis porque comprende un accionador
configurado con un extremo delantero, de dicho extremo de
entrega del mecanismo de bomba, dicho accionador puede moverse

con respecto a dicha caja.

19. El surtidor tal y como se reivindica en la
cliusula 18, caracterizado porque dicho accionador comprende un
miembro de panel conectado en forma de pivote en dicha caja y
en contacto en contra de dicho extremo delantero de dicho

extremo de entrega de mecanismo de bomba.

20. Bl surtidor tal y como se reivindica en la
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cldusula 18, caracterizado porque dicho accionador

sujetado a dicho extremo delantero de dicho mecanismo de bomba.

21. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizado porgque dicho mecanismo de bomba
comprende un cilindro que tiene un canal de entrega definido a
través del mismo, dicho cilindro es desmlizable dentro de una.
clmara colocada en forma esencialmente horizontal definida
dentro de dicho depSsito sobre una superficie de fondo de dicha

caja.

22. El surtidor tdl y como se reivindica en la
clausula 21, caracterizado porgque dicha cémara estid formada

integral con dicha caja.

23. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizado ademis porque comprende un miembro de
montaje de pared cque es enganchable liberablemente y con dicho
mecanismo de montaje, dicho miembro de montaje de pared es

sujetado a una superficie de pared de soporte.

24. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 23, caracterizado porque dicho miembro de montaje de
pared comprende un miembro de pldca que tiene las orillas
laterales que son enganchables entrecerradamente con dicho

mecanismo de montaje.
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25. Un surtidor de liquido viscoso desechab e

comprende:

una caja que define un dep6sito de ligquido
integral intermno, dicha caja ademfs comprende un lado posterior
confiqurado para la colocacién en contra de una superficie de

pared de soporte;

un mecanismo de bomba surtidora colocado por lo

menos phrcialmente dentro de dicho depfsito y que comprende un

=extremo de entrega operable para surtir el liquido viscoso

desde dicha caja;

un mecanismo de montaje formado integral con
dicho lado posterior, dicho mecanismo de montaje comprende las
superficies de enganche configuradas para  entrecerrar
liberablemente con una estructura complementaria con un wmiembro
de montaje de pared proporcionado sobre la pared de soporte de
manera que la caja no pueda ser jalado hacia fuéra de la pared

de soporte.

26. El surtidor tal y como se reivindica en la
cléusula 25, caracterizado porque dicho mecanismo de montaje
comprende un rebaje definido en dicho lado posteridr, dicho
rebaje ademis comprende las paredes laterales que tienen las

superficies de enganche definidas sobre las mismas.
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27. El surtidor tal y como se reivindica en
cldusula 26, caracterizado porque dichas paredes comprenden por
lo menos dos paredes verticales, dichas paredes de enganche
comprenden por 1l¢ menos una suﬁerficie en dngulo colocada sobre
cada uno de dichas paredes laterales verticales que enganchan
deslizablemente en contra de una superficie en &ngulo

complementaria del miembro de montaje de pared.

28. El1 surtidor tal y como se reivindica en la
clusula 27, caracterizado porque dicha caja es deslizable en
una direccién generalmente vertical sobre el miembro de montaje
de pared, dichas superficies en &ngulo se deslizan a un
enganche con las superficies en &ngulo complementarias sobre el

miembro de montaje de pared.

29. El surtidor tal y comc ge reivindica en la
cldusula 28, caracterizado porque comprende por lo menos dos
superficies en angulo espaciadas y separadas- sobre cada pared
vertical, dichas superficies en &ngulo espaciadas y separadas
enganchan en contra de las .superficies en &ngulo espaciadas y

separadas complementarias sobre el miembro de montaje de pared.

30. El surtidor tal y como se reivindica en 1la
cldusula 28, caracterizado porque ademis comprende un
dispositivo de aseguramiento configurado sobre dicho 1lado
posterior de dicha caja para evitar el movimiento deslizante de

dicha caja con respectoc al miembro de montaje de pared con el’

[
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enganche de dichas superficies en &ngulo con el mie

montaje de pared.

31. El surtidor'tal y como se reivindica en la
clidusula 30, caracterizado porque dicho dispositivo de
aseguramiento comprende una protuberancia colocada sobre el
lado posterior, dicha protuberancia puede engancharse en un
pivote complementario definido en la estructura de montaje de

pared.

32. Un surtidor de jabén liquido desechable que

comprende :

una caja que define wun depbsito de liquido
integral interno, dicha caja ademis comprende un lado posterior
configqurado para la colocacién en contra de una superficie de

pared de soporte;

un mecanismo de bomba surtidora colocado por 1lo
menos parcialmente dentro de dicho depfsito y que comprende un
extremo de entrega operable para surtir el jabbén liquido desde

dicha caja;

un mecanismo de montaje formado integralmente con
dicho lado posterior, dicho mecanismo de montaje comprende las
superficies de enganche configuradas para entrecerrar

liberablemente con una estructura complementaria con un miembro
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de montaje de pared proporcionado sobre la pared de soporte

manera que la caja no pueda ser jalado hacia fuera de la pared
de soporte, dicho mecanismo de wmontaje comprende un rebaje
definido en dicho lado posteridr, dicho rebaje ademiAs comprende
por lc menos dos paredes laterales verticales que tienen por lo
menos una superficie en &ngqulo colocadas sobre cada. una de
dichas paredes laterales verticales, dicha caja siendo
deslizable en una direccién generalmente vertical sobre el
miembro de montaje en la pared, dichas superficies en &nqulo se
deslizan entre un énganche con las superficies en &ngulo

complementarias sobre el miembro de montaje de pared; y

una protuberancia colocada sobre el lado
posterior de dicha caja, dicha protuberancia puede engancharse

en un tepe complementario definido en la estructura de montaje

de pared;

33. Un surtidor de licquido viscoso desechable,

que comprende:

una caja que define un dep6sito de 1liquido
interno, dicha caja ademis comprende un 1lado posterior
configurado para la colocacifn en contra de una superficie de

pared de soporte;

un cémara de bomba formada integralmente con

dicha caja dentro de dicho depfsito, dicha c&mara tiene un



10

15

20

25

65 | 6q \

extremos posterior abierto a dicho depfSsito y que comprend

extremo frontal abierto al exterior de dicha caja;

un cilindro de bomba colocado deslizablemente y
retenido en dicha cé&mara, dicho cilindro de bomba tiene un
canal definido a través del mismo y un extremo de entrega que
se extiende hacia fuera de dicho extremo frontal de dicha

camara;

un accionador confiqurado con dicho extremo de
entrega de manera que dicho cilindro de bomba es operable desde

el exterior de dicha caja;

un mecanismo de vdlvula colocado en dicho extremo
de entrega de dicho cilindro de bomba y configurado para
permitir el surtido de liquido viscoso hacia fuera del cilindro
de bomba al accionar el operador dicho accionador y para cerrar
con la liberacién del accionador para evitar el filtrado o

escurrido de ligquido desde el cilindro de bomba.

34. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 33, caracterizado porque dicho cilindro de bomba es
insertable en la cémara de bomba desde el extremo trasero,
dicha cémara ademis comprende una estructura de retencién en
dicho extremo frontal para evitar el retiro de dicho cilindro
de bomba desde la c&mara de bomba a través de dicho extremo

frontal.
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35. El surtidor tal y como se reivindica en
cléusula 34, caracterizado porque ademis comprende un miembro
de tapa que puede sujetarse a dicho extremo posterior de dicha
cmara de bomba con la insercién del cilindro de bomba dentro

de dicha cémara de bomba.

36. El surtidor tal y como Be reivindica en la
cl&usula 35, caracterizado ademds porque comprende un orificio
definido a travég de dicho liquido de tapa para jalar el
liquido. viscoso adentro de la cémara de bomba, y un dispositivo
de valvula de lanzadera colocado en dicho orificio cerca del

orificio con la actuacidn de dicho accionador.

37. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 33, caracterizado porgque dicho mecanismo de wvélvula
comprende por lo mencos un miembro de aleta flexible que es
movible a una posicién alerta con la actuacidén de dicho
accionador y que regresa automdticamente a una posicifn cerrada

con la liberacién de dicho accionador.

38. El surtidor tal y como ae reivindica en la
cliugula 37, caracterizado ademfa porque comprende una
pluralidad de miembros de aleta que definen una abertura a
través de los mismos en dicha posicifn abierta y sellan unos en

contra de otros en dicha posicién cerrada.

39. El surtidor tal y como se reivindica en la
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clﬁusula 33, caracterizado porque dicha caja comprende un
superficie de fondo moldeada, dicha c&mara de bomba esta

moldeada integralmente con dicha superficie de fondo.

40. El surtidor tal y como se reivindica en la
cléusula 33, caracterizado porque dicho accionador comprende un
miembro de panel conectado en forma de pivote a dicha caja y en

contacto a dicho extremo de entrega de dicho cilindro de bomba.

41. El1 surtidor tal y como se reivindica en la
clausula 33, caracterizado porque dicho accionador esté
sujetado directamente a dicho extremo de entrega de dicho

cilindro de bomba.

42. Un surtidor de liquido viscoso autocontenido,

que comprende:
una caja;

un depésito de liquido integral interno, definido
por dicha caja, dicha deposito define una capacidad de volumen

para dicho surtidor;

un mecanismo de bomba surtidora manualmente
operada colocado en comunicacién con el lfiquido de dicho
depésito Yy que comprende un extremo de entrega colocado: para

entregar dosis medidas de liquido viscoso desde dicho depdsito
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con la actuacién del mismc © por un usurario;

un mecanismo de montaje formado integral con
dicho lado posterior, dicho mecanismo de montaje es conectado
desprendiblemente con la estructura de montaje complementaria
sobre una superficie de pared de manera que con el montaje de
dicha caja, un lado posterior de dicha ca’ja estid generalmente a
nivel con la superficie de pared, dicha caja y el ﬁecanismo

asociado no tienen un peso en gramos de empaque combinado; y

en donde una proporcién de dicho pesoc de empaque
en gramos a dicha capacidad de volumen en litros no excede de

alrededor de 120:1.

43. El surtidor tal y como ge reivindica en la
cl&usula 42, caracterizado porque dicha proporcifn no excede de

alrededor de 100:1.

44, El purtidor tal y como se reivindica en la
cl&usula 43, caracterizado porque dicha capacidad de wvolumen es

de alrededor de 2.5 litros.

45. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 42, caracterizado porgue & una primera capacidad de
volumen dicha proporcién es mayor que a una segunda capacidad

de volumen que es mayor que dicha capacidad de volumen,
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46. Un surtidor de liquido +viscoso, que

comprende:
una caja;

un depbsito de liquido integral interno, definido
por y con dicha caja, dicha deposito contiene un volumen de
ligquido wviscoao, dicho depbsito estd sellado para evitar el

acceso a dicho depésito;

un mecanismo .de bomba surtidora manualmente
operada colocado en comunicacién con el 1liquido de dicho
depbaito y dicho mecanismo de bomba tiene un extremo de entrega
colocado para entregar las dosis medidas de liquido viscosc
desde dicho depésito con la actuacién del mismo o por un

usurario;

dicha caja ademis comprende por lo menos una
parte . del mismo formada de un material translucente o
esencialmente claro, dicha parte se extiende verticalmente

desde un lugar generalmente adyacente a dicho depdsito; Y

en donde el nivel de liquido viscoso restante
dentro de dicheo depbasito es determinado mediante el ver el

nivel a través de dicha parte.

47. El1 pgurtidor tal y como Be reivindica en la
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cliusula 46, caracterizado porque dicha parte de visidén

extiende verticalmente por lo menos alrededor de la mitad hacia

arriba de la altura vertical del depésito.

48. El surtidor tal y como se reivindica en la
cliusula 46, caracterizado porque la parte de cbservacién estéd
formada de un material diferente del de las partes restantes de

dicha caja.

49, E]l purtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 48, caracterizado porque dicha parte comprende un
componente central formado separadamente Y unido
permanentemente a un componente posterior, por lo mencs una
parte sustancial de dicho componente posterior estd formada de
dicho material esencialmente claro o translucente y actuando

como una parxte de observacién.

50. El surtidor tal y como se-reivindica en la
cléusula 49, caracterizado porque dicho componente posterior
estd formado completamente de dicho material esencialmente
claro o translucente y define una pared posterior completa de

dicho depésito.

51. El surtidor tal y como se reivindica en la
cléusula 49, caracterizado porque dicho componente posterior

comprende dichas orillas visibles de un lado de dicha caja:
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52. El surtidor tal y como se reivindica en‘/l

cldusula 49, caracterizado porque dichos componentes posterior

y frontal son componentes de plistico moldeado separadamente.

53. El surtidor tal y como Be reivindica en la
cldusula 52, caracterizado porque dicho componente posterior es

més rigido que dicho componente frontal.

54. El purtidor tal y como Be reivindica en la
cldusula 53, caracterizado porque dicho componente posterior

tiene un grosor mayor que aquel de dicho componente frontal.
55. Un surtidor liquido viscoso que comprende:

una caja que define un depbsito de liquido

integral interno;

un mecanismo de bomba surtidora colocado operado
manualmente y llevado por dicha caja y colocado en comunicacién
por diche liquido con dicho dep6sito, dicha bomba tiene un
extremo de entrega colocado con respecto a dicha caja para la
entrega de doesis medidas para el liguido viscoso sobre el

depfsito con la actuacién del mismo;

un rebaje de montaje definido en 1la pared
posterior de dicha <¢aja, dicho rebaje est& circunscrito

concretamente por dicha pared superior, para no ser visible
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sobre una pared de soporte, dicho rebaje ademds comprende las

primeras superficies de entrega de cierre;

una ménsula de montaje configurada para la
sucesién a una superficie de pared de soporte, dicha ménsula
comprende las segundas superficies de entrecierre
complementarias conformadas para enganchar liberablemente vy
entrecerrar con d%chas primeras superficies de entrecierra en

dicho rébajé de montaje; y

dicha ménsula comprende una forma como para
ajustar esencialmente en forma completa dentro de dicho rebaje
de montaje, dicha ménsula ademis comprende por lo menos una
caracteristica dimensional que es mis grande que la
caracteristica dimensional correspondiente de dicho rebaje de
montaje de manera que el rebaje se hace que se deforme con el
montaje de dicha caja a dicha ménsula para acomodar dicha
caracteristica dimensional correspondiente resultando por tanto

en un enganche seguro entre dicha caja y la ménsula.

56. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 55, caracterizado porque dicho rebaje de wmontaje
comprende las paredes laterales que tienen las primeras

superficies de entrecierre definidas sobre las mismas.

57. El surtidor tal y como se reivindica en la
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cliusula 56, caracterizado porque dichas primeras superfigi

comprenden por lo menos una superficie en &ngulo sobre por lo
menos una de dichas paredes laterales, y dichas segundas
superficies de. entrecierre incluyen un niGmero correspondiente
de superficies en &ngulo complementarias proporcionadas sobre

dicha ménsula de montaje.

S8. El surtidor tal y como se reivindica en la
cl&usula 57, caracterizado porque dichas primeras superficies
de entrécierre comprenden por lo menos una superficie en &ngulo
colocadas sobre cada una de las paredes laterales verticales
opuestas de dicho rebaje, y dichas segundas superficiea de
entrecierre incluyen un nGmero coi;espondiente de superficies
en 4&ngulo complementarias sobre las paredes laterales

verticales opuestas de dicha ménsula.

59. El surtidor tal y como Be reivindica en la
cldusula 58, caracterizado porque comprende en dos superficies
en &ngulo espaciadas y separadas sobre cada uno de dicho rebaje
de montaje paredes verticales y por lo menos dos superficies en
dngulo correspondienteé sobre dichas paredes verticales de

ménsula.

60. Bl surtidor tal y como se reivindica en la
clfusula 55, «caracterizado ademis porque comprende un
dispogitivo de asequramiento configqurado operablemente entre

dicho rebaje de montaje y dicha ménsula, dicho dispositive de
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aseguramiento evita el movimiento deslizante entre ic

ménsula y dicha pared posterior de dicha caja.

61. El-surtidor tal y como se reivindica en la
clausula 60, caracterizado porque dicho dispositivo de
aseguramiento comprende una protuberancia sobre uno de dicha
ménsula y dicho rebaje de montaje, y un tepe complementario

sobre el otro lado de diqha ménsula, y dicho rebaje de montaje.

62. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 55, caracterizado porque dicha caja es deslizable en
una direccién generalmente vertical sobre dicha ménsula de

montaje.

63. El surtidor tal y como se reivindica en 1la
cléusula 55, caracterizado porque dicha caja comprende un
componente frontal formado separadamente Y unido
perﬁanentemente a un componente posterior, . dicho rebaje de
montaje estd definido en una pared posterior y dicho componente

de trasero.

64. El surtidor tal y como se reivindica en la
cl8usula 63, caracterizado porque dicho componente posterior es
esencialmente translucente de manera que la cantidad de liquido

del dep6sito es visible a través de dicho componente posterior.

65. El surtidor tal y como se reivindica en la
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cldusula 55, caracterizado porque dicha caja es un componente

de pléstico moldeado.

66. Un surtidor de ligquido wviscoso autocontenido

que comprende:
una caja;

un depbsito de licquido integral interno, definido

por dicha caja;

un mecanismo de bomba surtidora manualmente
operada colocado en comunicacién con el liquido de dicho
dep6sito y que tiene un extremec de entrega colocado para
entregar dosis medidas de liquido viscoso desde dicho depésito

con la actuacién del miemo o por un usurario;

un mecanismo de montaje formado integralmente en
la caja, dicho mecanismo de montaje esa conectado
desprendiblemente con la estructura de montaje complementaria
sobre una superficie de pared de manera que con el montaje de
dicha caja, un lado posterior de dicha caja esti generalmente a

nivel con la superficie de pared; y

un mecanismo de wventila colocado en una pared
sﬁperior de dicha caja, dicho mecanismo de ventila ademés

comprende un conducto de ventila y un miembro de tapén movible
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colocado elésticamente en dicho conducto de +ventila, cho
miembro de tapén aella un orificio en dicho conducto de
ventilacién en una posicidén de descanso y puede moverse para
quitar el sello de dicho orificio y ventilar dicho depfsito con
un vacio suficiente siendo eastablecido en dicho depésito con la

actuacién de dicho mecaniamo de bomba.

67. Un surtidor tal y como ee reivindica en la
cldusula 66, caracterizado porque incluye un miembrec de cuerpo

que puehe insertarse a través de una abertura en dicha pared de

caja.

68. Un surtidor tal y como se reivindica en 1la
cl&usula 67, . caracterizado porque dicho miembro de cuerpo
ademis incluye por lo menos un miembro el&stico para enganchar

y fijar dicho miembro de cuerpo a dicha pared de caja.

69. Un surtidor tal y como se.reivindica en la
cliausula 68, caracterizado porgque dicho miembro de cuerpo
incluye por lo menos un apéndice eléistico colocado para
enganchar en contra de una superficie de dicha pared de caja y
ejercer una fuerza de jalado hacia dentro sobre dicho miembro

de cuerpo.

70. Un surtidor tal y como se reivindica en la
cléusula 69, caracterizado porque incluye una pluralidad de

dichos apéndices eldsticos espaciados circunferencialmente
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alrededor de dicho miembro de cuerpo.

71. Un surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 68, caracterizado peorgue dicho miembro de cuerpo
incluye adem&s una tapa, dicho orificio de ventila est&
definido a través de dicha Eapa, dicha tapa ademi&s comprende un
labio circunferencial eléstico que se extiende radialmente que

se engancha cerradamente en contra de la pared de la caja.

72. ﬁn surtidor tal y como se reivindica en la
cléusula 71, caracterizado porque dicha tapa estd colocada
arriba de una superficie superior de dicha pared de caja, dicho
labio el&stico engancha cerradamente en contra de dicha

superficie superior.

73. Un surtidor tal y como me reivindica en la
clusula 71, caracterizado porque dicha tapa estd colocada en
un ensanchamiento definido en dicha pared de .caja, dicho labio
elidstico engancha selladamente en contra de una pared

circunferencial de dicho ensanchamiento.

74. Un surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 71, caracterizado porque la tapa ademis comprende una
falda anular el&stica.que se extiende hacia abajo que engancha

selladamente en contra de la pared de la caja.

75. Un surtidor tal y como se reivindica en la



10

15

20

25

78 37/
cldusula 74, caracterizado porque dicho labio anular elésti

engancha en contra de un lado circunferencial en contra de

dicha abertura en dicha parte de caja.

76. Un surtidor de liquido wviscoso autocontenido

que comprende:

una caja que define un depésito de 1liquido
interno, dicha caja incluye una superficie frontal que tiene
una abertura a través del mismo adyacente a la superficie de

fondo de dicho depbésito;

un miembro de inserto ajustado a través de dicha
abertura, dicho inserto se extiende adentro de dicho depésito y
define una cémara de bomba interna que tiene una abertura de
extremo posterior a dicho depbsito y una abertura al extremo
frontal al extexrior de dicha caja, dicho inserto esti& unido a

dicha caja en dicha superficie frontal;

un cilindro de bomba colocado deslizablemente y
retenido en dicha cédmara, dicho cilindro de bomba tiene un
extremo de entrega que se extiende hacia fuera desde dicha
cmara de bomba y un canal de entrega definido a través de -y
terminando en el orificio surtidor en dicho extremo de entrega;,
dicho cilindro de bomba puede moverse dentro de dicha cimara de
bomba desde una posicién de descanso a una posicidén de

presurizacién para presurizar y surtir el liquido dentro de
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dicha cdmara de bomba a través del canal de entrega y haci

fuera de dicho orificio surtidor; y

un accionador configurado con dicho extremo de
entrega de manera de dicho cilindro de bomba para mover dicho
cilindro de bomba desde dicha posicién de descanso a dicha

posicién de presurizacién desde el exterior de dicha caja.

77. El surtidor tal y como Be reivindica en la
cléusulla 76, caracterizado porque dicho cilindro de bomba es
insertable en dicha cimara de bomba desde dicho extremo
posterior, dicha cémara ademis comprende una estructura de
retenciédn en dicho extremo frontal para evitar el retiro de
dicho cilindro de bomba desde dicha c&mara de bomba a través de

dicho extremo frontal.

78. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 77, caracterizado ademis porgque comprende una tapa de
extremo que puede unirse en dicho extremo posterior en dicha
cdmara de bomba con la insercién de dicho cilindro de bomba

dentro de dicha clmara de bomba.

79. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 76, caracterizado porgue el cilindro de bomba
comprende un primer componente que tiene un primer canal
definido a través del miamo, y un segundo componente dotado en

dicho primer componente y que tiene un canal definido del mismo
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que estd axialmente alineado con dicho primer canal, dichos
canales primero y segundo definen dicho canal de entrega a

travée de dicho cilindro de bomba.

80. El1 surtidor tal y como se reivindica en la
clausula 79, caracterizado porque dicho primer componente
ademis comprende un primer sello que se extiende radialmente
que engancha deslizablemente a lo largec de una pared interior
de dicho miembro de inserto que define dicha cémara de bomba, y
dicho degundo componente adem&s comprende un segundo sello que
se extiende radialmente que también engancha deslizablemente a

lo largo de dicha pared interior de dicho miembro de inserto.

Bl. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 76, caracterizado porque dicha caja comprende una
Pluralidad de protuberancias que se extienden desde dicha
superficie frontal y colocadas alrededor de dicha abertura, y .
un miembro de inserto comprende una brida frontal que tiene una
pluralidad de orificios definidos a través de la misma adentro
de los cuales se extienden las protuberancias con el montaje de

dicho miembro de inserto en dicha caja.

82. El1 surtidor tal y como se reivindica en la
cliusula B1, caracterizado porque dichos orificios estén contra
hundidos y dichas protuberancias se han fundido como para fluir
adentro de dichos orificios para retener permanentemente dicho

miembro de inserto con respecto a dicha caja.
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83. El surtidor tal y como se reivindica en 1
clausula 76, caracterizado ademis porque comprende por lo menos
un sello colocado entre una superficie exterior de dicho

miembro de inserto y dicha caja.

84. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula B3, caracterizado porque dicho por lo menos un sello
comprende un sello que se extiende radialmente hacia dentro
colocado alrededor de dicha abertura en dicha caja que engancha

en contra de dicha superficie exterior de dicho miembro de

inserto.

85. El pgurtidor tal y CO'I.'I..'IO ge reivindica en 1la
cldusula 84, caracterizado porque dicha abertura en dicha caja
eatd definida por una extensién cilindrica que se extiende
desde dicha superficie frontal adentro del dep6sito, dicho
sello que Be extiende radialmente estd colocado Bsobre dicha

extensién cilindrica.

86. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 83, caracterizade porgque dicho miembro de inserto
comprende un sello gue se extiende radialmente hacia £fuera
colocado en el extremo delantero del mismo que engancha y sella

en contra de una parte de dicha caja definiendo dicha abertura.

87. El surtidor tal y como se reivindica €n la

cléusula 76, caracterizado ademds porque comprende un primeroc y
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un segundo sellos entre una superficie exterior de &%FQS
miembro de inserto y dicha caja, dicho primer sello comprende
un sello gue Be extiende hacia dentro colocado alrededor de
dicha abertura en dicha caja que engancha y sella en contra de
dicha superficie exterior de dicho miembro de inserto, y dicho
segundo sello comprende un sello que se extiende radialmente
hacia fuera colocado en un extremo delantero de dicho miembro
de extremo que engancha y sella en contra de una parte de dicha

caja que define dicha abertura.
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RESUMEN

Un surtidor de liquido viscoso irncluye una caja
que define un depbésito de liquido interno. Un mecanismo de
bomba surtidora est& colocado por lo menos parcialmente dentro
del depbsito y tiene un extremo de entrega que se extiende
hacia fuera del depSsite. Un mecanismo de montaje esté
configurado como un componente integral de la caja vy
proporciona al surtidor-con la capacidad para ser conectado en
forma r:lesPrendible a la estructura de montaje complementaria
sobre una superficie de pared. Un mecanismo de bomba surtidor
finico también se proporciona para usarse con cualquier forma de

surtidor de ligquido viscoso.
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mtumuml inary axamination lmrdm to the Patant Cooperation Treaty snd
ele:u I.“ eligible Statey (axcept whers otherwise indicated).

For Internstional Preliminary Examining Authority use only
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Box No.V ELECTION OF STATES

Tha applicant herebry alects all eligible States (Vhar ix, olf Stater which have been dasignated and which are bound by Chapter il of
the PCT)
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TITLE INV N
SELF-CONTAINED VISCOUS LIQUID DISPENSER
CAT

The present PCT application claims priority to U.S. Application
Serial No. 08/741,570 filed on December 19, 2000; U.S. Application
Serial No. 09/011,073 filed on July 23, 2001; U.S. Application Serial
No. 09/911,361 filed on July 23, 2001; U.S. Application 09/964,280
filed on September 28, 2001; U.S. Application Serial No. 09/984,280
filed on- September 28, 2001; and U.S. Application Serial No. not yet
assigned filed on November 28, 2001.
FIELD OF THE INVENTION
The present Invention relates to the field of viscous liquid
dispensers, for example soap dispensers, shampoo and lotion
dispensers, food product dispsnsers, and the like.
C { I N
Various configurations and models of liquid dispensers,
particularly liquid soap dispensers, are well known in the art.
Conventional dispensers typically employed in public restrooms and
the like are wall mounted units that typically Include a house or
structure that is permanently affixed to a wall. These dispensers
typically include an access door or member so that the dispenser can

** be opaned by a maintenance person for refilling or servicing. With

certain types of dispensers, separate refill cartridges are Ir_lserted into

"the housing structure. With other types of dispensers, the

maintenance technician must directly refill a reservoir provided in the
housing structure. The dispensers typically include a delivery device,
such as a dosing pump, and a device such as a laver or button for
actuating the dosing pump. The dispensers may be vented or
unvented.

The conventional dispensers depend on the continued
maintenance and operability of the houslng' structure that is
permanently affixed to the wall. In other worda, if the housing
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structure, and particularly the dosing pump, is damaged or vandalized,
the dispenser becomes inoperable and must be replaced. The
conventional dispensers also depend .on a supply system whereln
additional liquid soap must be separately stored, transported, and
loaded into the dispensers. This process entalls unnecessary logistic
and man power resources. '

The present invention is an improvement over existing systams
in that it provides a disposable salf-contained dispenser with a
significantly increased capacity as compared to standard dispensers, is
relatively inexpensive, and does not depend on the separate storage
and delivery of refill cartridges or bulk volumes of liquld soap or other
type of viscous product.

OBJECTS AND SUMMARY OF THE INVENTION

Objects and advantages of the invention will be set forth in part
in the following description, or may be obvious from the description, or
may be learned through practice of the invention.

The present invention provides a self-contained viscous liquid
dispenser. Although having particular usefuiness as a liquid soap
dispenser,.the dispenser according to the invention Is not limited to &
liquid soap dispenser and may be utilized In any application wherein it
is desired to dispense metered doses of a viscous liquld. For example,
the dispenser may have particular.usefulness as a shampoo
dispenser, lotion dispenser, food product dispenser (i.e., catsup,
mustard, or mayonnaise dispenser), or any other product dispenser for
dispensing metered amounts of a viscous substance. The liquid
dispenser will be described hereln with reference to a soap dispenser
for sase of explanation.

The viscous liquid diépanser includes a housing that may be
formed of any suitable material. For example, the housing may be
molded from relatively inexpensive plastic materials and may have any
desired aesthetic shape. The housing also defines an Integral sealed
internal liquid reservoir. In other words, the liquid reservoir Is not a
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separate component from the housing, such as a cartridge or the like.
The housing may be comprised of wall members that give the
dispenser its outward appearance and also define the Internal liquid
reservoir.

A dispensing pump mechanism is disposed at least partially
within the reservoir. The pump mechanism has a delivery end that
extends out of the reservoir which is actuated by a user to diepenss the
viscous liquid.

The dispenser also includes a mounting mechanism that Is
configured as an integral component of the housing. The mounting
mechanism allows the dispenser to be detachably connected to
complimentary mounting structure on a wall surface. In this way, the
dispenser ma'y be easily removed from the wall surface for disposal or
recycling once the liquid has been depleted. A new liquid dispenser
according to the invention Is then attached to the wall surface.

In one embodiment of the invention, the housing comprises a
substantially vertical back side that is configured to be placed adjacent
to the wall surface. The mountlng' mechanism is configured in the back
side. For example, if the housing is a molded component, the
mounting mechanism is molded integral with the back side. The
mounting mechanism may comprise a recess that is defined In the

-. back side. The recess may be defined by side walls that have
engaging structures defined thereon. These engaging structures
interlockingly engage with complimentary structure provided on the wall
mounting structure. The wall mounting structura may be, for example,
a plate member or similar device that is relatively permanently affixed
to the wall. In one embodiment of the engaging structure, the vertical
side walls of the recess include at least one angled surface on each
vertical side wall. These angled surfaces engage ageinst
complimentary angled surfaces on the mounting wall structure simllar
to a conventional dove-tail configuration. The housing is slidable In a
generally vertical direction onto the wall mounting structure so that the

&
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angled surfaces of the mounting mechanism sglide into engagement
against the angled surfaces of the wall mounting structure. Once
engaged, the angled surfaces prevent the dispenger from being pulled
away from the wall mounting structura. A securing device may be
provided on the back side of the housing to pravent relative sliding
mavement betwean the housing and the wall mounting atructure upon
engagement of the angled surfaces. This securing device may be, for
example, a simple protrusion disposed on the back side of the housing
that engages in a complimentary recess or divot defined in the wali.
mounting structure. In an alternate embodiment, the protrusion or a
locking nub may be provided on the wall mounting structure to engage
in a complimentary recess or divot formed In the housing recess.

In one particular embodiment of the invention, the wall mounting
structure is made of a relatively hard, rigid material (.., a metal or
hard plastic bracket) and may have at least one dimension (i.e., width
or depth) that Is greater than the cormespanding dimension of the
housing recess. The housing may be formed of a material, such as
plastic, having an inherent degree of “play” or reslliency. In this
manner, upon mounting the housing onto the wall mounting structure,
the greater dimension component of the mounting structure will cause
the corresponding portion of the housing receaa to “bow” or flex so as
to accommodate the over-sized wall mounting structure. This
configuration provides for an extremely secure and tight engagement
between the housing and wall mounting structure that prevents the
housing from wobbling or otherwise moving relative to the supporting
wall. To a user, the housing will appear to be permanently botted or
otherwise mounted to the wall and there will be essentlally no
indicafion that the housing can be removed. Also, the housing cannot
be pulled away or pried from the wall mounting structure without
extreme force,

In one particularly useful embodiment, at least two spaced apart”
angled surfaces are provided on each vertical wall of the receas that
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engage against complimentary spaced apart angled surfaces on the
wall structure. The spaced apart configuration of the angled su}faces
maximizes the surface contact area between the housing and the wall
mounting structure without significantly Increasing the relative sliding
distance betwsen the members.

As mentioned, the housing structure is preferably formed from a
relatively iInexpensive moided plastic and may comprise separataly
molded components that are permanently affixed or adhered to each
other. For example, the housing may Include a front component that is
formed separately from and adhered to a back component. it may be
desired that the front and back components have different
charactaristics. For example, it may be desired that the back
component is mores rigid than the front component to provide enhanced
structural support and rigidity to tﬁe dispenser mounted on the wail
structure. This may be accomplished by simply making the back
component thicker than the front component. The front and back
components may be molded or otherwise formed from different types
of materials. '

It may also be desired to make at least a portion of the housing
translucent or clear so that a maintenance techniclan can easlly
determine the remaining level of liquid within the reservoir. For

useful embodiment, the housing includes a back component that is
formed from a translucent materlal so that the entire volume of the
reservoir is visible from the outside.

Any manner of actuator may be provided with the dispenser to
allow the user to bperata the pump mechanism. For example, in one
embodiment, the actuator may comprise a panel member that
contributes to the aesthetic appearance of the housing. The panel
member may be hinged or otherwise mova_hly connected to the
housing member and lle in contact against a delivery end of the
puimping mechanism. Upon the user depressing or moving the panel,

\o3
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the pumping mechanism is actuated so that a metered dose of the
liquid ls dispensed. In an aliernate embodiment, the actuator may
comprise 8 member, such as a decorative cap or the like, directly
attached to the delivery end of the pump mechanism. In other words,
the actuator need not be connectad directly to the housing. Various
embodiments of aasthetically pleasing actuators may be used in this
regard.

The pump mechanism may Include a pump chamber that is
formed integral with the housing within the reservoir. For example, the
housing may comprise a molded plastic component wherein a pump
chamber is intagrally moided on the interlor of the housing. The pump
chamber has a back end that is open to the reservoir saction of the
housing and a front end that is open to the outside of the housing., A
pump cylinder Is slidably disposed and retained in the chamber. The
pump cylinder has a channel defined therethrough and a delivery end
extending out of the front end of the chamber. The pump cylinder Is
retained within the chamber so that it cannot be pulled therefrom. An
actuator Is configured with the delivery end of the pump cylinder ao that
the device may be actuated by a user from outside of the housing. A
valve mechanism Is disposed In the delivery end of the pump cylinder
and is configured to close upon the user releasing the actuator to
prevent leakage or dripping of liquid from the pump cylinder.

in one embodiment, the pump cylinder is Insertable into the
pump chamber from its back end. The chamber includes retaining
structure, such as a flange member or the like, at its front end to
prevent withdrawal of the pump cylinder from the pump chamber
through the front end. A cap member or like device is attached to the
back end of the pump chamber once the cylinder has been inserted
into the chamber. The cap member has an orifice defined
therethrough for drawing liquid into the pump chamber. A check vaive
device, such as a shuttle valve, is disposed In the orifice to close the
orifice upon actuation of the pump cylinder.
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The vaNe mechanism disposed in the delivery end of the pump

" cylinder may comprise a flexible flap member that Is movable to an

open position by the pressure of the liquid being dispensed. Upon
release of the actuator, the flap member automatically retumns to a
closed position and thus prevents undesired leakage or dripage of the
liquid out of the delivery end of the pump cylinder. In one particularly
useful embodiment, the valve mechanism comprises a plurality of flap
members that define an opening therethrough in thelr open position,
and seal against each other in their closed position.

The dispenser may also utillze a removable pump mechanism
that is screwed or otherwise mated with the housing reservoir. For
example, the pump mechanism may include a self-contained pump
having a pump chamber housing, cap, or other sultable structure that
is fitted to & bore defined through a housing wall so as to be In
communication with the internal reservoir. Any type of conventional
pump mechanism may be utilized in this regard. In this embodiment,
the pump may be removed from the housing for subsequent re-use
before disposing of the housing. .

A vent path is defined into the raservolir to prevent drawing a
vacuum therein. In a particularly desired embodiment, the vent is
provided In a top surface of the housing structure. Since the housing

- structure is mounted in use upon a wall surface, there is little concern

of the liquid leaking from the vent in the top surface. In other
embodiments, the reservoir may be vented through the pump
mechanism. However, venting through the pump mechanism may
result in undesired leakage through the mechanism, particularly If the
pump mechanism is disposed in the lower portion of the housing.
Venting may also be accomplished through the valve mechanism in the
delivery end of the pump cylinder.

Various embodiments of a top-mounted vent are contemplated
for the dispenser. For example, a suitable vent mechanism mounted in
the top wall of the housing may inciude a body member that slides into

oy
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a flii port defined in the top of the housing after the reservoir has been
filled with a viscous liquid or'substance through the port. The vent
body interiockingly and sealingly engages with the fop wall of the
housing in such a manner that, once inserted, the vent body cannot
readily be removed without causing significant damage to the
dispenser. The vent may include a spring mounted or other resiliently
mounted plug, such as a ball, within the vent passage. Thie plug
essentlally seals the vent until a user actuates the pump mechanism
resulting In a partial vacuum being drawn in the reservoir upon a dose
of the viscous liquid being expelled from the dispenser. This vacuum
causes the plug to be drawn downwards against the force of the epring '
or other resllient member to unseal the vent orifice untll pressure
equalized across the vent, whereupon the plug reseats.

A unique advantage of a dispenser according to the present
invention Is that the capacity of such-a dispenser may be significantly
increased without necessarily increasing the dispenser "packaging.”
The term “packaging” is understood to be the materiale and structure
required to render and maintaln a given capacity (volume) dispensing
“position.” For axample, with conventional cartridge refill dispansers
(l.e., a flexible bag cartridge refill placed In a wall mounted houasing),
the “packaging" for initial set up or replacement of the dispenser
Includes the cartridge materials and wall mounted housing structure
Into which the cartridge must be subsequently placed. For
convantional dispenaers wherein a reservoir in the housing is refillad
directly with the liquid product from a bulk storage source, the
“packaging” includes the entire wall mounted housing structure as well
as the bulk storage contalner. With the present invention, the
“packaging"” is essentially the disposable housing structure and Integral
pump mechanism. The ratic of welght of packaging (grams) to
capacity (volume in liters) can be significantly decreased with the
present dispenser as compared to conventional devices. This leads to
increased economic benefits with respect to shipping, handling,
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storage, maintenancs, etc.

it should be appreciated that the configuration and appearance
of the housing is not a limiting feature of the invention. Also, the
invention is not limited to the use of any particular type of materials or
manufacturing process. Various embodiments of interiocking
engagement structure between the back side of the housing and the
wall mounting member are also within the scope and spirit of the
invention. For example, the engaging structure may include bayonet
type fasteners, or the like.

In an altemate embodiment of a pump mechanlam that may be
used in a dispenser according to the invention, an insert member is
Inserted through an opening defined in a front surface of the housing.
The Insert member extends into the reservoir and defines an internal
pump chamber having a back end open to the reservoir and a front
end open to the outside of the housing. The insert member is
attached to the housing at the opening by any suitable mechanism. In
one particular embodiment, the housing comprises a plurality of
protrusions extending from the front surface and disposed around
the opening. The insert member comprises a front flange having a
plurelity of counter-bored holes defined therethrough into which the

protrusions extend upon mounting the Insert member into the

b housing. The protrusions are then heated to a molten state wherein

the protrusion material flows into the counter-bored holes and
permanently affixes the insert membér to the housing upon re-
solidifying. If it is desired to recycle or reuse the pump mechanism,
a less permanent or temporary type of attachment mechanism may
be used to affix the insert membsr to the housing, such as a
releasable adhesive, mechanical connection {i.e., threaded
engagement), etc.

At least one seal disposed between an outer.surface of the
insert member and the housing to ensure that liquid within the

reservoir doas not leak out from around the insert member. In one
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particular.embodiment, this seal is a radially inward extending seal
disposed around the opening in the housing that engages and seals
against an outer surface of the insert member. This seal may be
provided on a cylindrical extension of the housing that extends from
the front surface into ths raservoir. in an alternate ambodiment,
the seal may be a radially outward extending seal disposed at &
forward end of the Insert member that engages and seals against a
portion of the housing defining the opening. It may be desired to use
both types of seals In the same embodiment.

An altemative embodiment of a pump cylinder that may be used
with an integrally formed pump chamber or pump chamber insert ls
also provided. This pump cylinder may include multiple components.
For example, in one embodiment, the pump cylinder includes a first
component and a second component inserted into a chamber defined
in the first component. Longitudinally"extendlng channels in the
components align to defined a delivery channe! through the pump
cylinder. This charinel terminates at a dellvery orifice defined In a
delivery end of the pump cylinder. Once combined, the components
define a complete pump cylinder that Is slidable within the pump
chamber from a rest position to a pressurizing position wherein liquid
drawn into the pump chamber Is pressurized and dispensed through
the delivery channsl and out the digpensing orifice.

In order to seal the pump cylinder relative to the pump
chamber, a first radlally extending Qeal. such as a flange seal, may be
provided on the first component of the pump cylinder that slidably
engages along a wall defining the pump chamber. A second simllar
seal may be provided on the second component that also slidably
engages along the pump chamber wall.

The Invention will be described in greater detall below with
reference to particular embodiments illustrated in the figures.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS
Figure 1 ie a perspective view of a dispenser according to the
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present invention;

Figure 2 is a perspective view of the back side of the dispenser
lustrated in Fig. 1;

Figure 3 Is an alternative perspective view of the dispenser
according to Fig. 1 and complimentary wall mounting structure;

Figure 4 is a cross-sectional view of the dispenser taken along
the lines indicated in Fig. 3;

Figure 5 is a cross-sectional view of the pump mechanism of the
dispenser taken along the lines indicated in Fig. 3;

Figure 6 is a cross-sectional operational view of the pump
mechanism;

Figure 7 Is a cross-sectional operational view of the pump
mechanism; _ '

Figure 8a is partlal perspective and cut-away view of the pump
mechanism particularly illustrating the check valve device;

Figure 8h is a partial perspective and cut-away view of the pump
mechanism particularly Hllustrating the locking feature thereof;

Figure 8a is a perspective view of a valve mechanism
incorporated in-the pump cylinder;

Figure 8b is an operational perspective view of the valve
mechanism of Fig. 9a;

Figure 10 is a perspective view of a back component of the
dispenser housing;

Figure 11 is a perspective partial operational view of a wall
mounting bracket for mounting the dispenser;

Figure 12 Is a cross-sectional view of the wall mounting bracket
taken along the lines indicated in Fig. 11; '

Figure 13 is a cross-sectional view of the vent vaive taken along
the lines Indicated in Fig. 2;

Figure 14 is a an enlarged perspective view of the panel
member actuator attached to the pump hoﬁslng:

Figure 15 is a perspective view of an altemative embodiment of

/.
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the dispenser,

Figure 16 Is an enlarged component view of the actuator used
with the dispenser illustrated in Fig. 15;

Figure 17 Is a perspective view of an altemative embodiment of
the dispenser particularly illustrating a window feature for determining
the level of liquid within the dispenser;

Figure 18 Is a parspective and partlal cross-sectional view of an
alternative embodiment of a vent mechaniam Is accordance with the
invention;

Figure 19 is a perspective view of the lower portion of the body
member for the vent mechanism of Figure 18;

Figure 20A Is a cross-sectional view of the vent mechanism of
Figure 18 particularly showing insertion of the vent mechanism Into an
opening in the housing upper wall;

Figure 208 is a cross-sectional view of the vent mechanism of
Figure 20a after Insertion into the housing and particularly illustrates an
embodiment of a resllient locking mechanism for locking the vent
mechanism to the housing wall; _

Figure 21 is an enlarged cross-sectional view of the designated
portion of Figure 20B for a countersunk bore in the housing wall;

Figure 22 is an enlarged cross-sectional view of the designated
portion of Figure 20B for a stralght bore in the housing wall;

Figure 23 is a cross-sectiona! view of an alternative embodiment
of a vent mechanism according to the invention;

Figure 24 is a cross-sectional view of an altemative embodiment
of a vent mechanism according to the invention;

Figure 25'ls a cross-sectional view of an altemate embodiment
of a pump machanism according to the Invention;

Figure 26 [s a perspective partial component view of the pump
mechanism embodiment of Figure 25;

Figure 27 is perspective partial assembled view of the
components shown in Figure 26;




10

- 16

20

30

10

WO 02/49490 ' PCT/US01/44905

13

Figure 28 is a perspective view of the pump chamber insert of \
the embodiment of Figure 25; and

Figure 29 is a perspective view of a component of the pump
cylinder of the embodiment of Figure 25.

DET ION

Reference will now be made in detail to embodiments of the
inventlon, ane or more exambles of which are illustrated in the
drawings. Each example s provided by way of explanation of the
invention, not meant as a limitatlon of the invention. For example,
features lllustrated or described as part of one embodiment, may be
used with another embodiment, to yield still a further embodiment. It is
intended that the present invention include modifications and variations
to the embodiments described herein.

A.viscous liquid dispenser 10 according to the Invention is
illustrated generally in the figures. The dispenser 10 is illustrated and
described hereln as a liquid soap dispenser, which Is a particularly
useful embodiment of the present invantion. However, it should be
appreciated that the present invention is not limited to a dispenser for
liquid soap, but has application in any environment wherein It is desired
to dispense a metered amount of a viscous liquid from a dispensing
unit.

The dispenser 10 includes a housing, generally 14. The
housing 14 may contain side walls or members 16, a back side 18, and
a front side 20. The housing 14 can take on any desired bonﬂguration
and be formed from any number of components. in the lilustrated
embodiment, the housing 14 includes.a front oombonent 24 and a
back component 22. The front and back components are separately
manufactured and are permanently joined. it should be appreciated
that the components may be manufactured from any desired material,
In a preferred embodiment, the dispenser 10 is a disposable Item and
the housing 14 is molded from a relatively inexpensive plastic material.
Referring particularly to Fig. 10, the back component 22 may be
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molded from a clear or translucent plastic and Includes side edges 26
and alignment tabs 48. The'tabs 48 allgn the back component 22
relative to the front component 24 and the side edges 286 fit into
comrespondingly sized recesses 28 (Fig. 4) defined in the side walls 16
of the front component 24. The back component 22 is permanently
joined to the front comporiant 24 by adhesives, welding, or any ather
relatively permanent attaching means.

The housing 14 deflnes an intemal liquid reservolr 68 within the
intemal volume thereof. In the illustrated embodiment, the liquid
reservoir 88 Includes essentiatly the entire volume defined by the front
component 24 and back comporiant 22. Although not illustrated, it
should ba understood that any number of intemat structural members,
such as baffles or the like, may be included within the reservoir 8. It
should be understood that the housing 14 thus also serves as a closed
or sealed reservoir and the dispenser 10 cannot be opened by the
maintenance techniclan. A desired amount of viscous liquid, for
example soap, is pre-loaded into the dispenser 10 prior to the
dispenser baing delivered to its point of uss.

Applicants have found that it may be deslired for the back
component 22 of the housing 24 to be more rigid than the front
component 24. One way of achieving this feature is to simply mold the
back component 22 with a thickness greater than that of the front
component 24. As wlll be explained in greater detall below, the
dispenser 10 Is mounted onto a supporting wall surface by means of
an intemal mounting mechanism configured on the back side 18 of the
housing 14. A more rigid back component 22 aids in mounting the
dispenser 10. It has also been found that, if the front and back
components are molded from a resilient plastic material, once the

_ dlépanser is empty, the back component 22 has enough “give” to

enable the dispenser 10 to be easily removed from the supporting wall
structure.
A dispensing pump mechanism, generally 88, ia disposed at

PCT/US01/44905
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least partially within the reservolr 88. The pump mechanism 88 has a
delivery end 80 that extends out of the housing or reservoir 88. The
pump mechanism 88 Is configured to dispense a metered amount of
the viscous fluid upon & user actuating the pump mechanism. It should
be appreciated that any number of conventional and well known pump
devices may be utillzed in the dispenser 10. The pump mechanism 88
illustrated in the drawings is one embodiment of a particularly well
suited mechanism. .

it is also within the scope of the invention to configure a
removable pump mechanism with housing 24. For example, any
manner of conventional pump may be screwed or otherwise mated
with the housing 24 so as {o be In communication with the reservoir 88.
For example, such a pump mechanism may include a self-contalned
pump having a pump chamber hc}uslng. cap, or other suitable structure
that is fitted to a bore defined through a front wall of the housing 24 so
as fo be In communleation with the internal reservoir 88. Installation of
the pump could take place at the point of use of the dispenser. For
example, the pump from a spent dispenser may be removed from the
housing and immediately installed into a replacement housing. A
removable plug or breakable seal could be used to cover the housing
port through which the pump is inserted untll,

Referring to an embodiment of the pump mechanism shown In
Figs. 5 through 7, the pump mechanism 88 includes a cyfinder 82 that
is slidable within a chamber 70. The volume of chamber 70
determines the metered dose of liquid dispensed upon each actuation
of the pump. The chamber 70 may be formed by any internal structure
of the housing 14. It may be preferred that the chamber is defined by
structure integrally molded with the front component 24 of the housing
14. In the illustrated embodiment, the chamber 70 Is defined by
chamber walls 72 as a generally cylindrical chamber. The cylinder 82
includes a channel 94 defined longitudinally therethrough. The
channel 984 is in communication with the interior of the pump chamber

/
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70 through an end wall of the cylinder. The delivery channel 84
terminates at a dispensing orifice 96 defined in the front end of the
cylinder 82.

The cylinder 92 sealingly engages against the chamber walls 72
by any conventional means. For example, a flange or piston 101 may
be disposed at the rear end of the cylinder 82 for sealing engagement
against chamber wall 72. In an alternative embodiment, O-rings 116
(Fig. 8a) may be provided around the piston 101. The piston 101
pressurizes the chamber 70 and ensures that the viscous liquid
contained within the chamber is dispensed through the delivery
channel 84 upon actuation of the cylinder 82 and does not simply
move from one end of the pump chamber 70 to the other upon
movement of the cylinder.

The pump cylinder 92 is blased within the chamber 70 by way
of, for example, & spring 98. Other resilient devices, Including a leaf
spring, spring washer, and the like, may be utilized faor this purpose. in
the lliustrated embodiment, the spring 82 is seated within a recess 102
defined by a flared flange 100, as particularly illustrated In Figs. §
through 7. The opposite end of the spring 98 Is fitted around a
cylindrical extension 76 of an end cap 74. Theendcap 74 Is
permanently fixed to the structure defining the pump chamber 70 after
the cylinder 92 has been inserted Into the pump chamber.

Structure is also provided to ensure that the cylinder 82 cannot
be pulled from the front end of the chamber 70. in the illustrated
embodiment, this structure corresponds to a flange portion of the front
wall 86 of the chamber 70. As illustrated in Fig. 5, the flange portion
86 of the wall engages against the piston 101 of the pump cylinder 82.

A check valve device 104 is configured with the pump
mechanism 88 to ensure that the viscous liquld within the pump
chamber 70 Is not pushed out of the chamber 70 upon movement of
the cylinder 92 within the chamber 70. [n the lliustrated ambodiment,
the check valve device 104 is a shuttle type check valve having radially

'\




10

15

20

%

30

19

WO 02/49490 PCT/US01/44905

17

extending arms 106. The shuttle valve Is slidably disposed within an
opening defined through the end cap 74. The space between the
radial arms 108 is open to the reservoir 68 so that the liquid can flow
from the reservoir 68 into the pump chamber 70 upon movement of the
cylinder to the forward end of the pump chamber 70, as illustrated in
Fig. 7. A cap 108 le provided on the forward end of the shuttle vaive
104 disposed within the pump chamber 70 to ensure that the opening
in the end cap 74 Is sealed upon actuation of the pump. The cap 108
seals against the end face of the end cap 74.

Operatlon of the pump mechanism 88 is particularly lilustrated in
Figs. 8 and 7. To dispense a metered amount of the viacous liquid
contained within the reservoir 88, a user actuates the pump
mechanism 88 by way of an actuator 30. The actuator 30 will be
described In greater detail below. Upon depressing the actuator 30,
the pump cylinder 82 is moved rearward within the pump chamber 70.
Pressure of the viscous liquid within the chamber 70 forces the shuttle
valve 104 to close and the viscous liquid contained within the chamber '
70 Is directed into the delivery chalnnel 94 defined longitudinally within
the pump cylinder 82. The viscous liquid is expelled through the
dispensing orifice 86, as particularly illustrated in Fig. 8. Upon release
of the actuator 30, the spring 88 forces the pump cylinder to return to

:: the position ililustrated in Fig. 7. This action unseats the shuttle vaive

104 and draws viscous liquid back into the pump chamber 70, as
particularly lllustrated in Fig. 7.

So as not to draw a vacuum within the reservoir 68, the reservolir
is vented. This venting may be accomplished by various means. For
example, the reservoir 68 could be vented directly through or around
the cylinder 82. However, this may not be a desired embodiment since
fluid would tend to leak out from around the cylinder. One preferred
venting method as illustrated in the figures is to vent the top of the
housing 14, for example by way of a conventional vent vaive 130
disposed through the top surface of the housing 14, The vent valve

/
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130 is particularly illustrated in Fig. 13 and utiilzes a ball 132 seated
within a ball cage 134. The ball 132 seats against and seals an
opening provided in a top member 133 upon an overfill condition of the
viscous liquid, as lllustrated in Fig. 13, or upon the housing 14 being
overturned during shipment or the like. Once the dispenser ls hung on
a wall surface for subsequent use, the ball 132 falls within the ball cage
134 to open the vent valve 130. Sealing of the ball 132 may further be
asslated by a apring.

As mentioned, the pump mechanism 88 is operated by a user
depressing an actuator 30. The actuator 30 may be any member
configured to move the pump cylinder 82. In one embodiment
illustrated in the figures, the actuator 30 is defined by a pansl member
32 that adds a distinctive aesthetically pleasing look to the housing 14.
The panel mamber 32 includes side walls 34 having inwardly disposed
protrusions 38 (Fig. 14) that engage within correspondingly sized divots
or recesses 38 provided in the sides 16 of the housing 14. A channel
member 40 (Fig. 3) may be provided on the inner face of panel
member 32 to positively engage against the front end of the pump
cylinder 82. A depression 33 may be defined in the front face of pane!
member 32 to indicate to & user the proper location for depressing the
actuator.

It should be appreciated that the actuator may take on any
configuration or aesthetically pleasing shape. In an altemate
embodiment illustrated particularty in Figs. 15 and 18, the actuator 30
ia defined by a cap 42 that Is attached directly to the front face 83 of
the pump cylinder 82. This attachment may be provided by adhesives,
mechanical interlocking devices, or the like. Arms 44 may slidably
engage within recesses 46 defined in the pump housing 14 to ensure
proper alignment and to provide rigidity to the structure.

Fige. 8a and 8b illustrata a locking characteristic of the pump
cylinder 82 that is particularly useful during shipment of the dispensers
10. The pump cylinder 82 may include a longitudinat channel 118

PCT/US01/44905
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defined in the top thereof.
A tab portion 87 of the pump chamber front wall member 86 is
disposed within the longitudinal channel 118. In this way, the pump
cylinder 92 Is prevented from rotating upon actuation and release
thereof. A partial circumferential channel 120 Is defined In the pump
cylinder 82, as particularly Hlustrated in Fig. 8a. The circumferentlal
channel 120 is defined along the pump cylinder 82 at a location
corresponding to the completely depressed or actuated position of the
cylinder 92 within the chamber 70, as illustrated in Fig. 8. For
shipment of the dispensers 10, the pump cylinder 92 may be
depressed and then rotated so that the tab 87 Is engaged within the
circumferential channel 120, as particularly illustrated in Fig. 8b. In this
configuration, the pump cylinder 82 is locked In position and cannot
move within the chamber 70 until the pump cylinder is rotated back into
the position illustrated in Fig. 8a. This procedure would be
accomplished by the maintenance techniclan prior to attaching the
actuator 30 and mounting the dispenser 10 onto a supporting wail
surface. '

it may be desired to include a valve mechanism within the
dispensing orifice 86 of the pump cylinder 82 to prevent leakage of
viscous liquid or soap from the dispenser. Any manner of sealing valve

" may be utilized in this regard. Applicants have found that a particularly

useful valve mechanism 110 is the type of valve illustrated In Figs. 8a
and Bb. This valve 110 includes a flange member 113 used to seat the
valve 110 within the delivery and of the pump cylinder 02, as
particularly illustrated in Figs. § through 7. The valve includes at least
one, and preferaiwly a plurality, of resilient flaps 112 defining an
opening 114 therethrough. The flaps 112 seal against themseives
when the valve 110 is positioned within the pump cylinder 92 in the
erientation fllustrated in Figs. 5 through 7. Upon actuation of the pump
cylinder 82, liquid pressure forces the resillent flaps 112 to open to
dispense the liquid from the pump cylinder 82, as particularly illustrated
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in Fig. 6. A separate cap member 122 may be used to secure the
valve 110 in position with respect to the dispensing orifice 86, the cap
member 122 includes its own opening aligned with the dispensing
orifice. The cap member 122 may comprise a press fit element or may
be permanently adhered, welded, etc., to the pump cylinder 82.

The valve 110 also tends to vent the pump chamber 70 as the
cylinder 82 moves back to its rest position after being actuated. As a

- vacuum Is drawn In the chamber 70, the resilient flaps separate slightly

and are drawn-towards the chamber 70 thus defining a vent path.
Onca the chamber is vented, the flaps close and seal against each
other.

Tha vaive 110 illustrated in Figs. 8a and 8b is conventionally
known In the art as a bifurcating valve and may be obtained from LMS
Corpo_ratlon of Michigan.

The dispenser 10 according to the invention also includes an
integrally formed mounting mechanism configured s an integral
componant of the housing 14. This mounting mechanism allows the
dispenser 10 to be detachably connected with complimentary mounting
structure, generally 58, provided on a wall surface 12 (Fig. 3). Inone
embodiment according to the invention, the mounting mechanism is
defined as an integrally molded feature of the back side 18 of the
dispenser 10. This feature is not limited to any particular type of
structure, and includes any suitable type of connector or engagement
structure for detachably mounting the housing to complimentary
mounting structure provided on a wall surface 12. It is desirable that
the mounting mechanism structure be encircled by a “border” of the
back side 18 of the housing, as seen for example In Fig. 3, 8o that
upon mounting the housing 14 against a wall surface 12, the border
section of the back side 18 Is directly againat the wall surface 12. With
this configuration, the mounting mechanism Is not visible from any
angle and there Is essentially no space between the housing 14 and
the wall surface 12 through which a potential vandal would be tempted




10

®

20

30

WO 02/49490 ” PCT/US01/44905

21

to insert a pwlnb device.

In the lllustrated embodiment, the integral mounting mechanism
feature Includes a recess 50 Is molded into the back slde 18. The
recess 50 is defined by generally vertical side walls 52. Engaging
structure is provided along the side walls 52 for engaging against or
with complimentary structure provided on the wall mounting structure
58, as discussed in greater detall below. In the iliustrated embodiment,
the engaging structure is defined by angled surfaces 58 defined along
the vertical walls 52. The angled surfaces 56 engage against
complimentary angled surfaces 62 defined on the wail mounting
structure 58, as can be particularly seen in Figs. 3 and 12. In the
lfustrated embodiment, at least two angled surfaces 58 are provided
and are separated by a section of vertical wall 52. The two angled
surfaces 56 engage against angléd surfaces 62 of the wall mounting
structure 58. In order to attach the dispenaar 10 to the wall mounting
structure 58, the maintenance technician simply positions the
dispenser 10 against the wall mounting structure 58 such that the
angled surfaces 56 are vertically disposed betweean the corresponding
angled surfaces 62 of the wall mounting structure. Then, the
maintenance techniclan simply slides the dispenser 10 in a vertical
direction so that the angled surfaces 56, 62 angage, as particularly

= fllustrated in Fig. 12. In this interlocking configuration, the dispenser

cannot be pulled away from the wall mounting structure 58. The
double angled surface 56 configuration provided on each vertical wall
52 [s particularly useful in that it provides an increased Interlocking
surface area of angled surfaces with relatively little vertical movement
required between the dispenser 10 and the wall mounting structure 58
as compared to a single angled surface 58 having the same
longitudinal surface area.

In one particular embodiment of the invention, the back'wall 18
of the housing may be formed of a material, such as plastic, having an
inherent degree of “play” or resiliency. The wall mounting structure 58

(1)
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on the other hand may be made of a relatively hard, rigid material {.e.,
a metal or hard plastic bracket) and may have at least one dimenslon
(i.e., width or depth) that is greater than the corresponding dimension
of the housing recess 50. For exampie, the width of the mounting
structure 58 at the angled surfaces 62 may be slightly greater than the
correaponding mating width portion of the racess 60 defining the
angled surfaces 58. In this manner, upon mounting the housing onto
the wall mounting st}ucture. the greater dimension component of-the
mounting structure will cause the corresponding portion of the housing
recess to “bow” or flex so as to accommodate the over-sized wall
mounting structure. This configuration provides several advantages.
An extremely sacure and tight engagement between the housing and
wall mounting structure is provided that prevents the housing from
wobbling or otherwise moving relative to the supporting wall. Toa
user, the housing will appear to be permanently bolted or otherwise
mounted to the wall and there will be no Indication that the housing can
be removed. As mentioned above, the receas desirably may be
completely encircled within a border portion of the back wall so that it Is
not visible from any angle upon mounting the housing onto the
supporting wall. The housing back wall wouid appear to be directly
flush against the supporting wall with a minimum uniform separation
being defined completely around the hack wall. Also, the housing
cannot be pulled away or pried from the wall mounting structure
without extreme force.

Once the dispenser 10 has been properly located on the wall
mounting struchure 58, it is desirable to include a securing devics to
Indicate to the technician that the dispenser 10 has been properly
positioned and to prevent removal of the dispenser 10 without a
concerted effort. In the embodiment illustrated, the securing device
comprises a protrusion 126 exteriding from the back side 18 of the
housing within the racess 50. The protrusion 126 slides up a ramp
surface 120 defined in the mounting structure 58 and snaps into a
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coneaponding& sized divot 128 disposed adjacent to the ramp surface
128. The wall mounting structure 58 may comprise any manner of
suitable attaching structure. In the illustrated embodiment, the wall
mounting structure 58 is defined by a plate member 64 that Is attached
to the wall surface 12, for example by screws, adhesives, or the like.
The wall mounting structure 58 serves simply to provide an Interlocking
engagement device for the dispenser 10. It should be appreciated that
any manner of interlocking engaging configurations may be provided
for detachably connecting the dispenser 10 to complimentary wall
structure provided on a supporting wall. For example, relatively simple
bayonet type fasteners, spring loaded {atches, and the like, may be
provided in this regard. A desirable feature of the Invention Is that the
entire dispenser 10 is disposable _and. thus, relatively simple yet

rellable engagement devices are preferred. It has been found that the .

double angled surface configuration as illustrated and described herain
is particularly useful in this regard.

It may also be desired to provide means for the maintenance
tachnician to determine the level of viscous liquid within the dispenaser.
In this regard, as discussed above, a portion of the housing 14 may be
formed from a transiucent or clear material. in the embodiment
ustrated particularly in Fig. 1, the entire back component 22 is formed

" from a transiucent or clear material so that the service or maintenance

technician can view the remaining liquid level from the side of the
dispenser. in an alternative embodiment illustrated In Fig. 19, a
window 136 of clear or translucent material may be provide anywhere
In the housing 14, preferably near the bottom portion of the housing, to
provide the maintenance technician with the capabiiity of viewing inside
the reservoir to determine the remaining amount of liquid therein.

As mentioned, the unique structure and configuration of the

‘housing with its internal reservoir and integrally formed wall mounting

recess allows for a dispenser according to the presant invention with a
capacity that may be significantly increased without necessarlly

ne
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Increasing the dispenser “packaging” (as defined above). For
example, a 2.5 liter capacity dispenser in accordance with the invention
is presently contemplated. It is anticipated that the dispenser
packaging (housing and Integrated pump mechanism) will weigh only
about 250 grams. Thus, for maintaining and servicing a 2.5 liter
dispensing “position,” only about 250 grams of materiala is necessary.
On the other hand, if the same voiume conventlonal cartridge or direct
reflil dispenser would need replacement due to vandallsm, inoperative
pump, etc., the combined weight for the housing and refill materiale
would be substantially greater. For the 2.5 liter capacity dispenser
according to the invention, a weight (grams) to volume (liters) ratio |s
about 100:1. Applicants believe this to be a significant Improvement
over conventional refill dispensers (either cartridge refllls or direct reflll
of a housing from a bulk storage container). For dispensers according
to the [nvention with a greater capacity, for axample a 5 liter dispenser,
it Is believed that the increase in packaging weight ia not be a linear
function and, thus, the welght to volume ratio will be reduced as
capacity increases. _

Thus, dispensers of various volume capacities can be designed
according to the invention whenrein the ratio of packaging weight In
grams to volume capacity in liters Is generally not greater than about
120:1, and is preferably about 100:1 or less. In one particularly useful
embodiment of a 2.5 liter capacity dispenser, the ratlo is about 100:1.

It should be appreciated that dispensera according to the
invention are not limited in their size so long as the mounting
mechanism between the housing and wall mounting structure is
structurally sufficient to support the weight of the filled housing.

Figures 18 through 24 illustrate alternate ambodiments of a vent
mechanism that may be utilized in a dispenser according to the
present invention. As with the vent 130 shown in Figure 13, these
vents prevent a vacuum from being drawn in the reservoir 68 by
equalizing pressure between the raservoir and the surrounding
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environment. Referring to Figures 18 through 22, one particular vent
mechanism 230 is configured to be disposed through an opening 238
In the upper wall 232 of the housln.' This opening 238 may also serve
as a flll port for initially filling the reservoir 68. The vent mechanism
230 includes a body, generally 250, that interlocking and sealingly
engages with the wall 232. in the embodiment illustrated, the body
250 is Inserted through the opening 238 and subsequently
automatically engages against the inner surface 236 of the wall 232 so
that the vent mechanism 230 cannot thereafter be pulled from the
housing.

The vent body 250 in the shown embodiment includes an upper
body portion 260 and a lower body portion 252. These portions may
be separately molded or formed and subsequently joined, for example
at a ledge 257 as particularly seen In Figure 18. The portions may be
jolned by any conventional means, including adhesives, ultrasonic
welds, etc. The portions may also be formed as a single integral unit,
for example as a single molded body component.

The lower body portion 252 is a generally cylindrical or truncated
component defining a lower vent passage 258. At least one, and
preferably a plurality, of resllient members, such as resilient tabs 254,
are configured on the body to engage and secure the vent 230 to the

** housing wall 232. As particularly seen in Figures 20A and 20B, the

resilient tabs 254 are angled away from a vertical axis through the
lower body portion 252 so that they are able to flex iInward upon
insertion of the body 252 through the opening 238. Once the tabs 254
have cleared the inside surface 236 of the wall, they fiex radially
outward as ghown in Figure 20B. The vent 230 thus cannot thereafter
be pulled from the housing.

The lower body portion 252 includes substantially rigid tabs 256
interspaced between the resilient tabs 254 and oriented generally
parallel to a vertical axis through the body portion. These tabs 258
define a cage-like structure for receipt of the upper body portion 260.

13
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It should be appreciated that various structural configurations
are possible to define the resilient member and lower body portion 252,
and that the lllustrated embodiment is not intended to limit the
invention.

The upper body portion 260 is a generally cylindrical member
defining an upper vent passage 282 terminating in a vent orifice 242.
The upper vent passage 262 is aligned with the lower vent passage
258 upon assembly of the upper body portion 280 with the lower body
portion 252.

A vent plug, generally 244, is movably disposed in the vent
passage 282 to seal the vent orifice 242 in an at-rest or static condition
of the vent mechanism. In the illustrated embodiment, the vent plug is
& ball 2468 blased against Inclined surface 264 by a spring 272. Thus,
as can be readlly seen In the figures, In its static position, the ball 248
is pressed agalnst the inclined surface 2684 and the vent orifice 242 Is
blocked. The reservoir 88 is thus essentially sealed to the external
environment.

The upper body portion 260 further includes a cap, generally
268. The vent orifice 242 is defined through the center of the cap 2686.
In the illustrated embodiment, the cap 268 Is a plate-llke member and
includes a resilient circumferential lip 268. This lip 268 defines a first
seal between the vent mechanism and the dispenser housing. In its
unstressed or relaxed state shown in dashed lines in Figures 21 and
22, the resllient lip has a radius of curvature greater than that of the
remaining portion of the cap 266. Upon insertion of the vent through
the housing opening 238, the lip 268 is pressed agalnst & surface of
the housing upper wall 232 and is caused to flatten out and seal
against the housing surface. To ensure that a constant compressive
force is applled to the cap 268, the vertical distance “d" (Flg. 23)
between the edge of the lip 268 and the top of the resilient tabs 254 is
greater than the thickness of the housing wall 232. In this way, once
the vent has been inserted through the housing wall, the resllient tabs
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254 also exert a constant downward pulling force on the cap 268
causing the reslilient lip 268 to compress and seal against the housing
surface. '

The upper body portion 260 also includes a resilient skirt
member 270 axtending downwardly from an underside of the cap 266.
A foot 271 is defined at the end of the skirt 270. The skirt and foot
configuration define an independent second seal betwesn the vent
mechanism and the dispenser housing. Referring to Figures 21 dnd
22, the skirt foot 271 has a relaxed or unstressed diameter greater
than that of the opening 238 through the housing wall 232, as indicated
by the dashed lines in the figuras. Upon insertion of the vent
mechaniam through the opening 238, the skirt is compressed radially
inward and the foot 271 sealingly engages against the wall 239 of the
opening.

In the embodiment illustrated in Figure 22, the opening 238 in
the housing wall 232 is defined by a straight vertical wall 238. The foot
271 of the resilient skirt 270 seals _against this wall 238 and the resilient
lip 268 seals against the upper surface 234 of the housing wall. In this
configuration, it is necessary that the skirt does not have a vertical
length greater than the thickness of the housing wall 232.

In the embodiment of Figure 21, the o;-)ening 238 |s defined as a

:: counterbore hole having a second wall 240 radially offset from the wall

239. In this configuration, the resilient lip seals against the
counterbore circumferential wall or ledge 241 and the cap 268 is more
or less flush with the upper surface 234 of the housing wall depending
on the depth of the wall 240. in this configuration, the lip 268 should
not extend to the second wall 240 and the skirt 270 should not extend
below the wall 239. .

In the embodiment of Figures 18 and 20B, the opening 238 Is
also a counterbore hole. However, in this configuration, the skirt foot
271 engages against the second wall 240 and the resilient lip 268
engages against the top surface 234 of the housing wall. The vertical

D
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length of the skirt 270 should not be greater than the depth of the
second wall 240. :

In a static or at-rest mode of the vent mechanism 230, the vent
plug 244 (i.e., ball 246) is reslliently pressed into engagement against
angled surface 264 defining the vent orifice 242. This engagement
may be an essentially airtight seal. Upon a user actuating the pump
mechanism to dispense a dose of viscous liquid from the reservoir 88,
a partial vacuum is drawn in the reservoir and a pressure differential is
established across the vent. This causes the vent plug to be pulled
down or away from the vent orifice 242 against the force of the realllent
member (i.e., spring 272). Once the vant plug unseats, pressure
between the reservoir and the outside environment equalizes and the
vent plug will subsequently reseat againat the angled surface 284 until
the next actuation of the pump mechanism. In this regard, It should be
noted that the resilient member should be “sized” so that the vent plug
can unseat fram the vent orifice at the degree of vacuum generated
Inside the reservoir upon actuation of the pump mechanism. For
example, if @ spring 272 is utllized, such spring should not have a
spring constant so great that the vent plug is prevented from unseating
and equalizing pressure upon a user actuating the pump dispenser.

Figure 23 illustrates an alternate embodiment of the vent
mechanism wherein the body member includes a skirt portion 274
extending upwardly into the upper vent passage 262. The skirt portion
need not be continuous and may constitute circumferentlally spaced
fingers or tabs This skirt portion 274 inciudes a resilient im member
278 upon which the vent plug (ball 246) rests. This embodiment
operates essentially the same as described above except that the vent
plug is biased by the skirt 274 and resilient rim member 276 Instead of
a spring.

Figure 24 illustrates an embodiment similar to that of Figure 23.
However, in this embodiment, the vent plug is a resillently disposed
bulbous member 278 formed integral to at least a portion of the skirt
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274. The bulbous member 278 Is supported by the resilient im
member 276. Operation of this embodiment is similar to that described
above,

As previously mentioned, a suitable pump mechanism for use

in the dispenser according to the invention may include a self-

contained device having a pump chamber housing that Is fitted into
a bore defined through a front wall surface of the housing so as to
be in communication with the internal reservoir. Such an .
embodiment is illustrated in Figs. 15 through 29. This embodiment
is similar in may aspects to the embodiment of Figs. 5 through 9
an.d, thus, the common features need not be described in detail.
Referring to Figs. 25 through 29, in this embodiment the
housing 24 includes a bore 302 defined through a front surface

304. A generally cylindrical extension 312 may extend rearwardly

from the front surface 304 into the reservoir. The extrems and of
the cylinder extension 312 has a radially inward extending seal
310. As will be described in gréater detail below, seal 310 seals
against a chamber insert member. A plurality of nubs or
protrusions 308 extend from the front surface 304 and surround
the bore 302. The cylindrical extension 312, ring seal 310, and

.. protrusions 308 may all ba molded integraily with housing 24.

A chamber insert 314 is designed to fit through the bore
302. The insert 314 is shown particularly in Figs. 26 and 28 and
mav'be a generaily cylindrical member having an interior wall 325
defining an internal pump chamber 3_22. An opening 323 is defined
through the forward end of the insert 314 through which a pump
cylinder slides, as described below. The insert 314 includes a front
outer flange 316 having a plurality of counter-bored holes 317
defined therethrough. The holes 317 align with the protrusions
308. -The insert 314 is fitted thréugh the bora 302 from the front
side of the housing 24. The back side of the flange 316 is pressed

15}
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against the front surface 304 of the housing 24 and the protrusions
308 extend through the holes 317. Tha insert is permanently
attached to the housing 24 by melting the protrusions 308 In a
“heat stake” process so that the molten'material flows into the
counter-bored holes 317 and thus anchors the Insert 314 upon
hardening. It should be appreciated that many other suitable
devices and methods could be used to anchor or sacure the insert
314 relative to the housing 24.

The insert 314 has an outer circumferential surface 318 that,
when slid through the bore 302 and cylindricali extension 312, is
tightly engaged by the seal 310 at the end of the extension 312.
Thus, a first seal betwean the insert 314 and housing 24 is formed
in this way. A ring-like protrusion 321may be formed or otherwlise
provided around the surface 318 which engages in the groove 319
to give a positive indication that the insert 314 has been properly
inserted. The ring 321 may be an O-ring and thus also provide a
sealing capacity. )

The insert 314 includes a radially outward extending portion
320 defined rearward of the back side of the outer flange 318.
This portion 320 acts as a seal with the cylindrical extension 312,
as particulerly seen in Fig. 25. Thus, a sacond seal batween thes
insert 314 and housing 24 is formad in this way.

The insert 314 includes an inner flange 328 defining the
dia-mater of the opening 323, and an alignment tab 324 formed in
the chamber 322. This tab 324 cooperates with a longitudinally
extending channel or groove defined in the pump cylinder, as
described below.

An alternate embodiment of pump cylinder is disclosed in
Figs. 25 and 29. This pump cylinder embodiment may be used in
the integrally molded pump chamber illustrated in Figs. b through 8
or the pump chamber insert 3i4. This embodiment Includes a two-
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part pump cylinder 340, The first component 342 is a generally
cylindrical member having a channel 344 defined therethrough that
terminates at a dispensing orifice 96 defined in the front end of the
first component 342. The front end of the first component
corresponds to the delivery end of the pump cylinder 340, A flange '
354 is provided at the rearward end of first component 342 to
prevent the pump cylinder 340 from being pulled out of the pump
chamber 322. This flange 354 engages against the inner flange

328 of tha insert 314 in the fully extended position of the pump
cylinder 340 es illustrated in Fig. 25.

As with the embodiment of Figs. 5 through 9, a locking
feature is provided for the pump cylinder -349. A longitudinal
groove or channel 350 is defined along the outer surface of the first
compon:ant 342 and is engaged by the alignment tab 324 of the
Insert 314 as the cylinder is slid longitudinally within the pump
chamber 322. In this way, the pump cylinder 340 is prevented
from rotating upon actuation and release thereof. A partial
circumferential groove 352 is defined in the outer surface of the
firat component 342, as particularly illustrated in Fig. 25. The

circumterential groove 352 is defined at a location corresponding to

.- the pressurization position of the pump cylinder 340 within the

pump chamber 322. For shipment of the dispenser, the pump
cylinder 340 may be depressed and then rotated so that the tab
324 is engaged within the circumferential groove 352, [n this
configuration, the pump cylinder 340 is locked in the pressurization
position and caﬁnot move within the pump chamber 322 until the
pump cylinder is rotated back into position so that the tab 324 |s
engaged within the longitudinal groove 350.

The first component 342 of the pump cytinder 340 also
Includas a flange seal 356 defined at the .renrward end thersof. The

flange seal 356 engagas against the interior wall 325 of the insert
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314 and ensures that the viscous liquid contained within the
chamber 322 is pressurized and dispensad through the pump
cylinder 340 upon movement of the cylinder from its rest position
to the pressurization position and does not simply move from one
end of the pump chamber to the other upon movement of the
cylinder.

The sacond component of the pump cylinder 340 may be a
plug member 346 that is fitted into a chamber 341 defined in the
rearward side of the first component 342, The plug member 346
has a channel 348 defined thersthrough that axislly aligns with the
channel 344 defined in the first component 342. The aligned
channels 344 and 348 thus define the delivery channel through the
pump cylinder 340. As shown in Fig. 29, the channel 348 may be
open along the top thereof wherein a closed channal is formad by
cooperation of tr-ia first component wall defining the chamber 341
and the open channel 348. A cup-shaped flange mamber 357 is
defined at tha rearward end of the plug member 348. Tha side wall
of the flange membar engages against the interior wall 325 of the
|l‘|l0l"t 314 and thus defines a sacond flange sesl 368 betwseen the
pump cylinder 340 and the pump chamber 322. The Interior of the
cup-shaped flange member 357 defines a recess or seat 362
against which a spring sits, as described below.

As with the embodiment of Figs. 5 through 9, a check vaive
is provided with the pump chamber 322 to ensure that the viscous
liquid within the chamber 322 is not pushed out of the chamher
upon movement of the pump cylinder 340 within the chamber. The
check valve in this embodiment is a shuttle valve 392 having
radially extending and speced apart arms 336. The shuttle valve
392 is slidably disposed within an opening defined through an end
cap 328. The space between the radial arms 336 is open to the
raservoir to that the liquid can flow from the resarvoir into the
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pump chamber 322 upon movement of the pump cylinder 340 to
the forward end of the pump chamber 322. A sealing cap 334,
such as an slastomeric cap, is provided on the forward snd of the
shuttle valve 382 to ensure that the opening in the end cap 328 Is
sesled upon actuation of the pump and rearward movement of the
pump cylinder 340 within the chamber 322 to its pressurization
position. The cap 334 saals against the forward end of a cyllpdrical
axtension 338 of the end cap 328. An open cage member 330
extends from the end cap 328 into the reservoir and surrounds the
radiel arms 336.

' The pump cylinder 340 is biased with the pump chamber
322 to lts rest position by way of a spring 360. Other types of
resilient devices, such as a leaf spring, spring washer, and the like,

may be utilized for this purpose. The spring 360 has a forward end '

seated in the recess 362 of the cup-shaped flange member 3567 of
tha plug member 346. The apposite end of the spring 360 is fitted
around the cy]indrical extension 338 of the end cap 328.

The end cap 328 is permanently fixed (i.e., by welding,
adhesive, etc.) to the rearward end of the chamber insert 314 after
the pump cylin.der 340 and spring 360 are inssrted into the insert

:: from its rearward end,

As with the embodiment of Figs. 5 through 9, it may be
desired to include a valve mechanism within the delivery end of the
pump cylinder 340 to prevent leakage of viscous liquid from the
dispenser. A particularly useful sealing valve is the type of valve
illustrated and described with respect to Figs. 9a and 9b.

Operation of the embodiment depicted in Figs. 25 through 29
is substantially the same as described above with respect to the
embodiment of Figs. 5 through 9 and thus need not be set forth
again in detail. ' |

The pump mechanism of Figs. 25 through 29 may be

g
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desirable from a manufacturing and assembly standpoint. It may
also be desirable to be able to remove the pump mechanism from
the housing and recycle or reuse tha pump mechanism. In this case,
it might be preferred to provide a more raadily “breakable” or
disconnectable attachment between the chamber insert 314 and
the housing 24. Although within the scope and spirit of the
invention, with the embodimant of Figs. 26 through 29 it might
prove prohibitive to break the heat stake welds bstween the
chamber insert 314 and front surface 304 of the housing 24 to
remove the insert 314.

it should be appreciated that the invention Includes
modifications and variations to the embodiments of the Invention
described herein. '




10

. 16

20

25

30

\y

WO 02/49490 ' PCT/USO01/44905

35
WHAT IS CLAIMED IS;
1. A self contained viscous liquid dispenser,
comprising:

a housing,

an Internal liquid reservoir defined by said housing;

a dispensing pump mechanism disposed at least partially within
said reservoir and having a delivery end extending out of sald
reservoir; and

a mounting mechanism configured as an integral component of
sald housing, sald mounting mechanism detachably connectable with
complimentary mounting structure on a wall surface.

.2 The dispenser as In claim 1, wherein sald housing
comprises a substantially vertical back slde, said mounting mechanism
configured In sald back side,

3. The dispenser as In claim 2, wherein said mounting
mechanism comprises a recess defined In said back slde, said recess
further comprising side walls having engaging structures defined
theraon for engagement with oom;alimentary structure provided on the
wall mounting structure.

4. The dispenser as in claim 3, wherain sald side walls
comprise at least two vertical walls, sald engaging structure comprising

-- at laast one angled surface disposed on each of said vertical side wall
that engages against a complimentary angled surface of the wall
mounting structure.

5. The dispenser as in claim 4, wherein said housing s
slidable in a generally vertical direction onto the wall mounting
structure, said angled surfaces sliding into engagement with the
complimentary angled surfaces on the wall mounting structure such
that sald housing cannot be pulled away from the wall structure.

6. The dispenser as in claim 5, further comprieing a
securing device configured on said back side of sald housing to
prevent sliding movement of said housing relative to the wall mounting

Q
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structure upon angagement of said angled surfaces with the wall
mounting structure.

7. . Thedispenser as in claim 6, wherein sald securing
device comprises a protrusion disposed on sald back side, said
protrusion engageable in a complimentary divot defined In the wall
mounting structure.

8. The dispenser as In claim 4, comprising at least two
spaced apart sald angled surfaces on each said vertical wall, sald
spaced apart angled surfaces engaging against complimentary spaced
apart angled surfacas on the wall mounting structure.

8. The dispenser as In clalm 8, wherein sald housing Is -
glidable in a generally vertical direction onto the wall mounting
structure, saki spaced apart angled surfaces sliding into engagement
with the complimentary spaced apart angled surfaces on the wall ]
mounting structure such that said housing cannot be pulled away from
the wall structure.

10. The dispenser as In claim 9, further comprising a
sacuring device configured on said back slde of sald housing to
prevent eliding movement of said housing relative to the wall mounting
structure upon engagement of said angled surfaces with the wall
mounting structure.

1 The dispenser as In claim 10, wherein aaid securing
device comprises a protrusion disposed on said back side, said
protrusion engageable in a complimentary divot defined in the wall
mounting structure.

12. The dispenser as in claim 1, wherein sald housing
comprises a front component formed separately from and adhered to a
back component.

13. The dispenser as in claim 12, wherein said back
component Is more rigid than said front component.

14. The dispenser as in claim 13, wherein sald back
component has a thickness greater than said front component.
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15. The dispenser as in claim 12, wherein said back k
component is substantially translucent so that an operator can view the

10

15

20
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30

amount of liquid within sald reservoir.

16. The dispenser as in claim 1, wherein sald housing
comprises a portion that can be seen through by an operator to
determine the amount of liquid within said reservoir.

17. The dispenser as in claim 1, whersin said housing Is a
molded plastic component.

18. The dispenser as in claim 1, further comprising an
actuator configured with a forward end of said pump mechanism
delivery end, said actuator moveable relative to said housing.

18. The dispenser as in claim 18, wherein said actuator
comprises a panel member pivotally connected to sald housing and in
contact against said forward end of sald pump mechanism delivery
end. _ '

20. The dispenser as in claim 18, wherein said actuator is
attached to said forward end of said pump mechanism.

21. Thedispenser as In ;:Ialm 1, wherein said pump
mechanism comprises a cylinder having a delivery channel defined
therethrough, said cylinder being slidable within a substantially
horizontally disposed chamber defined within sald reservoir on a

-+ bottom surface of said housing.

22. The dispenser as in claim 21, wherein said chamber Is
formed integral with said housing. _

23. The dispenser as in claim 1, further comprising a wall
mounting member that i releasably engageable with sald housing
mounting mechanism, sald wall mounting member attachable to a
supporting wall surface.

24. The dispenser as in claim 23, wherein sald wall mounting
member comprises a plate member having side edges that are
interlockingly engageable with sald mounting mechanism.

25. Adisposable viscous liquid dispenser, comprising:
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a housing defining an Intemnal integral liquid reservolir, sald
housing further comprising a'back side configurad for placement
against a supporting walt surface;

a dispensing pump mechanism disposed at least partiglly within
sald resarvoir and comprising an oparable delivery end for dispensing
the viscous liquid from said housing:;

a mounting mechanism formed integral with sald back side, said
mounting mechanism comprising engagement surfaces configured to
raleasably Iinterlock with complimentary structure of a wall mounting
member provided on a supporting wall so that said housing cannot be
pulled away from the supporting wall.

26. The dispenser as in claim 25, wherein sald mounting
mechaniam comprises a recess defined in said back side, sald recess
further comprising side walis having sald engagement surfaces defined
thereon.

27. The dispenser as in claim 26, wherein said side walis
comprise at least two vertical walls, said engagement surfaces
comprising at least one angled surface disposed on each of said
vertical side walls that slidably engages against a complimentary
angled surface of the wall mounting member.

28. The dispenser as in claim 27, wherein said housing s
slidable In a generally vertical direction onto the wall mounting
member, sald angled surfaces sliding Into engagement with the
complimentary angled surfaces on the wall mounting member.

28. The dispenser as in claim 28, comprising at least two
spaced apart said angled surfaces on each sald vertical wall, sald
spacsd apart angled surfaces engaging against complimentary spaced
apart angled surfaces on the wall mounting member.

30. Thedispenser aa in claim 28, further comprising a
securing device configured on said back side of sald housing to
prevent sliding movement of said housing relative to the wall mounting
member upon engagement of sald angled surfaces with the wall

PCT/US01/44908
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mounting member.

31. = The dispenser as in claim 30, wherein said securing
device comprises a protrusion disposed on said back side, said
protrusion engageable in a complimentary divot defined In the wall
mounting structure.

32. Adisposable liquid soap dispenser, comprising:

a housing defining an internal integral liquid soap reservoir, said
housing further comprising a back side configured for placement
against a supporting wall surface; .

a dispensing pump mechanism disposed at least partially within
sald reservolr and comprising an operable delivery end for dispensing
liquid scap from said housing;

a mounting mechanism formed integral with sald back side, said
mounting mechanism comprising -enagemont surfaces configured to
releasably interiock with complimentary structure of a wall mounting
member provided on a supporting wall so that said housing cannot be
pulled away from the supporting wall, sald mounting mechanism
comprising a recess defined in sald back slde, sald recess further
comprising at least two vertical side walls having at least one angled
surface disposed on each of said vertical side walls, said housing
being slidable in a generally vertical direction onto the wall mounting

*: member, said angled surfaces sliding into engagement with

complimentary angled surfaces on the wall mounting member; and

a protrusion disposed on said back side of said housing, said
protrusion engageable in a complimentary divot defined in the wall
mounting atructure. . _

33. Adisposable viscous liquid dispenser, comprising:

a housing defining an internal liquid reservoir, said housing
further comprising & back side configured for placement againat a
supporting wall surface;

-a pump chamber formed Integral with said housing within said
reservoir, said chamber having a back end open to said reservoir and a

PCT/US01/44905
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front end open to the outside of said housing;

a pump cylinder slidably disposed and retained in sald chamber,
said pump cylinder having a channel defined therethrough and a
dellvery end extending out of said front end of sald chamber;

an actuator configured with said delivery end so that sald pump
cylinder is operable from outside of sald housing;

a valve mechanism disposed In sald delivery end of sald pump
cylinder and configured to permit dispensing of viscous liquid out of
sald pump .cyllnder upon an operator actuating sald actuator and to
close upon release of said actuator to prevent leakage or dripping of
liquid from sald pump cylinder.

34. The dispenser as in claim 33, wherein sald pump cylinder
ia insertable into said pump chamber from said back end, sakl
chamber further comprising retaining structure at sald front end to
prevent withdrawal of sald pump cytinder from said pump chamber
through said front end.

35. The dispenser ag in clalm 34, further comprising a cap
member attachabie to said back end of said pump chamber upon
insertion of sald pump cylinder within sald pump chamber.

36. The dispenser as In claim 35, further comprising an
orifice defined through sald cap member for drawing viscous liquid into
said pump chamber, and a shuttle valve device disposed In saki orifice
to close sald arifice upon actuation of sald actusator.

37. The dispensar as in claim 33, wherein said valve
mechanism comprises at least one flexible flap member that ls
movable to an open position upon actuation of said actuator and
automatically retums to a closed position upon release of sald
actuator.

38. Tha dispenaer as in claim 37, further comprising a
plurality of sald flap members that define an opening therethrough in
said open position and seal against each other In sald closed position.

39. The dispenser as in claim 33, wherein saki housing
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comprises a molded bottom surface, said pump chamber molded
Integral with said bottom surface.

40. Thedispenser as in claim 33, wherein said actuator
comprises a panel member pivotally connected to sald housing and in

- contact against said delivery end of said pump cylinder.

41. The dispenser as in claim 33, wherein said actuator is
attached directly to said delivery end of said pump cylinder.

42. A self contained viscous liquid dispenser, comprising:

a housing;

an intemal liquid reservoir defined by said housing, said
reservoir defining a volume capacity for said dispenser;

a manually operated dispensing pump mechanism disposed in
liquid communication with sald reservoir and having a delivery end
disposed for delivering metered doses of viscous liquid from said
reservoir upon actuation thereof by a user;

a mounting mechanism formed Integrally in sald housing, said
mounting mechanism detachably qonhectable with complimentary
mounting structure on a wall surface such that upon mounting said
housing, a back side of sald housing Is generally flush with the wall
surface; |

said housing and assoclated pump mechanism having a

* combined packaging weight in gi'ams; and

wherein a ratio of said packaging weight in grams to said
volume capacity in liters does not exceed about 120:1.

43. The dispenser as in claim 42, wherein said ration doss
not exceed about 100:1. :

44. The dispenser as in claim 43, wherein sald volume
capacity Is about 2.5 liters.

45. The dispenser as in claim 42, wherein at a first volume
capacity said ratio is greater than at a second volume capacity that is
greater than sald first volume capacity. :

48. A viscous liquid dispenser, comprising:

el
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a housing;

an Intemal liquid reservoir defined by and within sald housing,
said reservoir containing a volume of viscous liquid, said reservoir
sealed to prevent access to said reservoir,

a manually operated dispensing pump mechaniam disposed in
liquid communication with said reservolr, said pump mechanism having
a delivery end disposed relative to said housing to deliver metered
doses 'of viscous liquid from sald reservoir upon actuation thereof by a
user,

said housing further comprising at least a portion thereof formed
from a substantially clear or translucent material, sald portion
extending vertically from a location generally adjacent a bottom of said
reservoir; and

whereby the level of viscous liquid remaining within said
reservoir is determined by viewing the level through said portion.

47. The dispenser as In claim 48, wherein sald viewing
portion extends vertically at least about half-way up the vertical haight
of sald reservoir.

48. The dispenser as in claim 48, wherein said viewing
portion is formed from a different material from remaining portions of
said housing. _

49. The dispenser as in claim 48, wherein sald housing
comprises a front component formed separately from and permanently
attached to a back component, at least a substantial portion of said
back component being formed of said substantially ciear or transiucent
material and acting as sald viewing portion.

§0. The dispenser as in claim 48, wherein said back
component is formed entirely of sald substantially ciear or transiucent
material and defines an entire back wall of sald reservoir.

51. The dispanser as in claim 48, wherein said back
component comprises side edges viewable from a side of said
housing.
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52. The dispenser as in claim 48, wherein sald back and front &

components are separately molded plastic components.

53. The dispenser as in claim 52, wherein said back
component Is more rigid than sald front component. \

54. The dispenser as in claim §3, wherein said back
component has a thickness greater than that of sald front component.

55. A viscous liquid dispenser, comprising:

a housing defining an intemnal integral liquid reservolr;

a manually operated dispensing pump mechanism carried by
said housing and disposed in liquid communication with said intemal
reservoir, sald pump mechanism having a dellvery end disposed
relative to said housing for dellvering metered doses of viscous liquid
from said reservoir upon actuation thereof by a user;

a mounting recess defined in a back wall of sald housing, said
recess circumscribed entirely by sald back wall so as not to be visible
from any side of said housing upon mounting saki dispenser on a
supporting wall, sald recess further comprising first interlock surfaces;

a mounting bracket oonﬁgurbd for attachment to a supporting
wall surface, said bracket comprising complimentary second interlock
surfaces shaped to releasably engage and interlock with said first
interlock surfaces in sald mounting recess; and

said bracket comprising a shape so as to fit substantially entirely
within said mounting recess, sald bracket further comprising at least
one dimenslonal characteristic that is larger than the corresponding
dimensional characteristic of said mounting recess such that said
recess is caused to deform upon mounting said housing to sald
bracket to accommodate said corresponding dimensional characteristic
thereby resulting in a secure engagement between said bracket and
said housing.

58. The dispenser as in claim 55, wherein sald mounting
recess comprises side walls having said first interlock surfaces defined .
thereon.
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57. The dispenser as In claim 58, wherein said first interiock
surfaces includes at least one angled surface disposed on at laast one
of sald side walls, and said second Interlock surfaces include a
corresponding number of complimentary angled surfaces provided on
sald mounting bracket.

58. The dispenser as in clalm 57, wherein said firet Intarlock
surfaces includes at least one angled surface disposed on each of
opposite vertical side walls of sald recess, and sald second interiock
surfaces includes include. a corrasponding number of complimentary
angled surfaces on opposlte vertical side walls of sald bracket.

68. The dispenser as in claim 58, comprising at two spaced
apart angled surfaces on each of said mounting recess vertical walls,
and at least two corresponding angled surfaces on said bracket vartical
walls.

60. The dispenser as in claim 55, further comprising a
securing device oparably configured between sald mounting recess
and sald bracket, said securing device preventing sliding movement
between said bracket and sald back wall of sald housing.

81. The dispenser as in claim 80, whereln said securing
device comprises a protrusion on one of said bracket and said
mounting recess, and a complimentary divot on the other of sald
bracket and said mounting recess. '

62. The dispenser as in claim 55, wherein sald housing is
slidable in a generally vertical direction onto sald mounting bracket.

63. Thedispenser as In clalm 55, wherain said housing
comprisas a front component formed separately from and permanently
attached to a back component, sald mounting recess defined in a back
wall of said back component.

64. The dispenser as in claim 83, wherein sald back
component is substantially translucent so that the amount of liquid
within said reservoir is visible through sald back component.

65. The dispenser as in claim 55, wherein sald-housing Is a
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molded plastic component.
88. A self contained viscous liquid dispenser, comprising: -\
a housing;

an internal liquid reservoir defined by said housing;

a manually operated dispensing pump mechanism disposed in
liquid communication with said reservoir and having a dellvery end
disposed for delivering metered doses of viscous liquid from sald
reservoir upon actuation thereof by a user; '

a mounting mechanism formed integrally in said housing, said
mounting mechaniasm detachably connectable with complimentary
mounting structure on a wall surface such that upon mounting said
housing, a back side of said housing ls generally flush with the wall
surface; and _ )

avent mechanism disposed in an upper wall of said housing,
said vent mechanism further comprising a vent passage and a
movable plug member resillently disposed In said vent passage, said
plug mgmber sealing an orifice into sald vent passage in an at-rest
position and movable to unseal said orifice and vent said reservoir
upon a sufficient vacuum being established in said reservoir upon
actuation of sald pump mechanism.

67. The dispenser as In claim 86, wherein said vent

"*mechanism includes a body member Insertable through an opening in

sald housing wall.

68. The dispenser as in claim 67, wherein said body member
further includes at least one resllient member configured to engage
and lock sald body member to said housing wall.

68. The dispenser as in claim 68, wherein said body member
includes at least one resilient tab disposed to engage against an inner
surface of said housing wall and exert an inward pulling force on said
body member. _

70. The dispenser as in claim 60, including a plurallty of said
resilient tabs circumferentially spaced around sald body member.
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71. The dispenser as in claim 88, whereln said body member
further includes a cap, said vent orifice defined through said cap, sald
cap further comprising a radially extending resilient circumferential lip
that sealingly engages against said housing wall.

72. The dispenser as In claim 71, whersin said cap is
disposed above an upper surface of said housing wall, said resllient lip
sealingly engaging agalnst sald upper surface.

73. The dispenser as in claim 71, wherein said cap in
disposed in a counterbore defined in said housing wall, said resliient lip
sealingly engaging againsi a circumferential wall of said counterbore.

74. The dispensar as in claim 71, wherein said cap further
comprises a downwardly extanding resilient annual skirt that sealingly
engages against said housing wall.

75. The dlspenéer as In claim 74, whereln said resllient
annual lip engages against a circumférential side of said opening in
said housing wall. - _

78. A seif contained viscous liquid dispenser, comprising:

a housing defining an intemal liquid reservoir, sald housing
including a front surface having an opening therethrough adjacent a
bottom surface of sald reservoir;

an insert member fitted through said opening, said insert
extending into said reservolr and defining an intemal pump chamber
having a back end open to said reservoir and a front end open to the
outside of said housing, said insert attached to said housing at said
front surface;

a pump cylinder slidably disposed and retained in sald chamber,
sald pump cylinder having a delivery end extending out of sald pump
chamber and a delivery channel defined therethrough terminating at a
dispensing orlifice In said delivery end, sgid pump cylinder movable
within said pump chamber from a reat position to a pressurizing
posltion to pressurize and dispense liquid within said pump chamber
through said delivery channel and out said dispensing orifice; and
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an actuator conﬁgured \_nith sald delivery end of said pump
cylinder to move said pump cylinder from said rest position to said
pressurizing position from outside of said housing.

77. Thedispenser as in claim 78, wherein said pump cylinder
is insertable into said pump chamber from said back end, said
chamber further comprising retaining structure at said front end to
prevent withdrawal of said pump cylinder from said pump chamber
through said front end.

78. The dispenser as in claim 77, further comprising an end
cap attachable to said back end of said pump chamber upon Insertion
of said pump cylinder within said pump chamber.

78. The dispenser as in claim 78, whereln said pump cylinder
comprises a first component having a first channel defined
therethrough, and a second component fitted into said first component
and having a second channel defined therethrough that is axlally
aligned with said first channel, said first and second channels defining
said delivery channel through said pump cylinder.

80. The dispenser asin claim 79, wherein said first
component further comprises a first radially exténding seal that slidably
engages along an inner wall of said insert member defining said pump
chamber, and said sacond component further comprises a second

“‘radially extending seal that also slidably engages along said inner wail

of said ineert member.

81. The dispenser as in claim 78, wherein said housing
comprises a plurality of protrusions extending from said front surface
and disposed around said opening, and ingsert member comprises a
front flange havlﬁg a plurality of holes defined therethrough into which
said protrusions extend upon mounting said insert member Into said
housing.

82. The dispenser as in claim 81, wherein said holes are
counter-sunk and said protrusions have baén meited so as to flow into
said holes to permanently retain said insert member relative to sald

PCT/US01/44905 ' 2\,
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housing.

83. The dispenser as in claim 78, further comprising at least
one seal disposed between an outer surface of said Insert member and
said housing.

84. The dispenser as in claim 83, wherein sald at least one

. seal comprises a radially inward extending seal disposed around said

opening in said housing that engages and seals against said outer
surface of said insert membaer.

85. The dispenser as In claim 84, wherein said opening in
sald housing is defined by a cylindrical extension that extends from
said front surface into said reservoir, sald radially extending seal
disposed on said cylindrical extension.

86. The dispenser as in claim 83, wherein said insert
member comprises a radially outward extending aeal disposed at a
forward end thereof that engages and-seals against a portion of said
housing defining said opening.

87. The dispenser as in claim 78, further comprising a first
and a second seal between an outer surface of said insert member
and sald housing, said first seal comprising a radially inward extending
seal disposed around said opsening Iin said housing that engages and
seals against said outer surface of said Insert member, and sald
second seal comprising a radially outward extending seal disposed at a
forward end of said insert member that engages and seals against a
portion of said housing defining said opening.
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Case # 16421A.10
COLOMBIA

STATE OF WISCONSIN )}

) ss
COUNTY OF WINNEBAGO )

| hereby certify t-hat the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by Richard P. Lewls, Cleary E.
Mahaffey, Pamela J. Mayberry, Paul F. Tramontina, David J. Powling, Mark A. Bennett,
and Randall M. Bachtel of the subject matter disclosed in an application for Letters Patent

of the United States entitied

SELF-CONTAINED VISCOUS LIQUID DISPENSER
which was signed by the said Richard P. Lewis, Cleary E. Mahaffey, Pamela J. Mayberry,

Paul F. Tramontina, David J. Powling, Mark A. Bennett, and Randall M. Bachtel on

December 3, 2001.

a -

Melissa A. Blob, Notary Public
My Commission Expires: August 1, 2004
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\ UNITED STATES

PATENT AND
*°r %% TRADEMARK OFFICE Iot214.5
APRIL 04, 2002 Chisf Information Officer
PTAS Washington, DC 20231
DORITY & MANNING, P.A. WWW.LEDLO. gov

STEPHEN E. BONDURA

P.0O. BOX 1449
BO e M soz-10es TV LT

*101978087A*

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
NOTICE OF RECORDATICN OF ASSIGNMENT DOCUMENT

THE ENCLOSED DOCUMENT HAS BEEN RECORDED BY THE ASSIGNMENT DIVISION OF
THE U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE. A COMPLETE MICROFILM COPY 1S
AVAILABLE AT THE ASSIGNMENT SEARCH RDOM ON THE REEL AND FRAME NUMBER
REFERENCED BFLOW.

PLEASE REVIEW ALL INFCRMATION CONTAINED ON THIS NOTICE. THE

INFORMATION CONTAINED ON THIS RECORDATION NOTICE REFLECTS THE DATA
PRESENT IN THE PATENT AND TRADEMARK ASSIGNMENT SYSTEM. IF YOU SHOULD
FIND ANY ERRORS OR HAVE QUESTIONS CONCERNING THIS NOTICE, YOU MAY
CONTACT THE EMPLOYEE WHOSE NAME APPEARS ON THIS NOTICE AT 703-308-5723.
PLEASE SEND REQUEST FOR CORRECTION TO: U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE,
ASSIGNMENT DIVISION, BOX ASSIGNMENTS, CG-~4, 1213 JEFFERSON DAVIS HwY,
SUITE 320, WASHINGTON, D.C. 20231.

RECORDATION DATE: 02/01/2002 REEL/FRAME: 012546/0530
NUMBER OF PAGES: 13

BRIEF: ASSIGNMENT OF ASSIGNOR’S INTEREST (SEE DOCUMENT FOR DETAILS).

ASSTGNOR:

LEWIS, RICHARD P. DOC DATE: 12/03/2001

ASSIGNOR:

MAHAFFEY, CLEARY E. DOC DATE: 12/03/2001

ASSIGNOR:

MAYBERRY, PAMEL2 DATE: 12/03/2001

ASSIGNOR: :
TRAMONTINA, PAN WO DATE: 12/03/2001

ASSIGNOR:
PCWLING, DAVID DOC DATE: 12/03/2001

ASSIGNOR:

BENNETT, MARK A. DOC DATE: 12/03/2001

ASSIGNOR:
BACHTEL, RANDALL M. DOC DATE: 12/03/2001

RECElVE D

APR 0 9 202
DORFTY AND MANNING
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012546/0530 PAGE 2

ASSIGNEE:
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
401 NORTH LAKE STREET
NEEMAH, WISCONSIN 54956

SERIAL NUMBER: 09997278 FILING DATE: 11/28/2001
PATENT NUMBER: ISSUE DATE:

MAURICE CARTER, EXAMINER
ASSIGNMENT DIVISION
OFFICE OF PUBLIC RECORDS
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XN THE UAERERSYATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
Applicants;  Richard P. Lewia Docket No.: KCX-390-CIP5
Cleary E. Mahaffey (16421A.5)
Pamela J. Mayberry
Paul F. Tramanting Group Art Unit: 3653
David J. Powling
Mark A. Bennett Bxaminer: Unimown
Randall M. Bachtel

SwislNo.:  Not Yet Assigned
Filed: November 28, 2001
For: Seif-Coninined Viscous Liguid Dispenser

Amsignment - Jolut Jave v"f-l
Commissioner of Petents
Washington, DC 2023}

Sir:

WEEREAS, Rickard F. Lewls, residing at 3429 Woodrun Trail, Mu
Cleary E.Mah;ll‘q.mldmgltm&nmthlne,s .
Mayberry, residing at 1035 Lyndhurst Way, Roswell, Georgia 30075; rnll' Tramontina,
residing at 155 Cobblestons Way, Alpharetta, Georgia 30004; David J. Powling, residing at 6
Victoria Way, East Grinstead Way, West Sussex, England RH19 4RY; Mark A, Benneit,
mdmgn%lmhddod:.NmepﬂMudMﬂlMBnhﬂ.mdm;u
4122 Leprechan Way, Duluth, Georgia 30097 (harsinafter collectively referred to ar Assignors),
have made an invention and have each either (1) previously executed an spplication for Letters
Patent of the United States of America therefor of (2) are contsmporansoualy executing an
applicetion for Letters Patent of the United States of America fhr the invention with is entitled:

SELF¥-CONTAINED VISCOUS LIQUID DISPENSER

. AND WHEREAS, Kimberly-Clark Waorldwide, Inc., & corporation of the State of Delaware,
having offices at 401 North Lake Street, Neermh, Wisconsin 54956, United States of America
@mﬂutﬁdbuhum):ndmmdmmmmmmwmdm
andtomdmvmmudnndumdlmmmmummlmlmubem
therefor in the United Statas and in any and all foreign countries.

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Bes it known that in considerstion
of the payment by the Assignee to the Assignars of the sum of One U.$. Dallar ($1.00 U.S.) and
for other good and valuable considerstion, the receipt and m:fficiency of which is bereby
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REQUISITOS NECESARIOS PARA P&"“""‘.“.‘.’ oot el
. TRAN'HTE

I ' ) ;
PATENTE DE INVENCION / MODELO DE urumo ()

() "
- Indlcwondequesnsollclhhwméndumapahn‘h. . ) () )
- Datos de ldentificacién del solicitonte o de la persona que se presenta Ja salicitud. . ()
. Desctlpcion de la Invericion. er” ()
- Dibujos de ser estos pertinentes. . ‘ e~ ()
- Compmbanh de Pago delax hsa establecidas.
co.ﬁPtF TA ( ) L - INCOMPLETA ( ) = ()
DISERCINDUSTRIAL () = - -
- Inclicacién de que se solicita el ra,lstro de Dlseﬂo Industdal {) ()
- Datos de identificacifn del so1c|tante odela persona quepresenta  ( ) ()
- la solicitud.
- Representacién grificay fotograﬁca del Disefio Industrial o muestra del
Material que Incorpora el disefio. {( ) ()
Compmbante de pago de las tasas establecldas . () ( ) '
COMPLETA ( i) INCOMPLETA { ) { )

) . 1
ESQUEMA DE TRAZADG  _( ) E
- Indicacién de que soficita el registro de un Esquema de trazado. () . () l‘
- Datos de identificacién det snlc:tante o de [a persona que presenta '

La sollcitud. () ()

Representzcién grafica del e..quema de trazado () { ) 3
Comprobante die pagp de las tasas estahlac!das { } () L
COMPLETA () . INCOMPLETA . ()} () .
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Firma Responsable:

Fecha:




SUPERINDUSTRIA Y COMERCIO SISTEMA DE REGISTRO
| Fecha 18/09/2003

I
[ MANTENIMIENTO DE PROTOCOLOS
{Numero : 17397

[Fecha : 15/04/1997

IConferido: KIMBERLY CLARK WORLDWIDE, INC.

[

fPais : US ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

ICiudad : 136 NEENAH, WISCONSIN

Represent: S Sustituir: §  Desistir: S

INo. Radicacion: 97 19642 Clase: 0 Seev: 0 Seac: 0
]

imcia Codigo Cir Nombre
11 340 A CASTRODUQUE RAMIRO
12 3002 GOMEZ MEIJIA HECTOR

Encontrados (1/1) registro(s)

- — -

I45~
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Follo 143
2020

Bogota DC

Doctor(a)

Ramiro Castro Duque
Apaderado(a)

Kimberty — Clark Worldwide, Inc.

REFERENCIA: Radicacién No. 03-49580
Solicitud Intemacional PCTAUS2001/44805
Fecha Inicio fase nacional 18/07/2003

Trémite 011
Evento 378
Actuacidn 418
Oficio No. 1076
Folios 001

Tenlendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, redine los requisitos de forma establecidos en la
Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, el Tratado de Cooperacién en
Materia de Patentes (PCT), el Reglamento y la Circular Unica de la Superintendencia de
Industria y Comerclo, se envia el exiracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones
para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propledad Industrial.




