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JEFE DE DIVIS16N DE NUEVAS CREACIONES 

INDUSTRIAYCOMERCIO 

17 ?A- Dep. 2020 NUECP?EACION[ 
Eve: 379 FASE f0NAL11 Act. 44, Folios: 7 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

E. S. D. 

REF: Expediente No. 03-69205 � Solicitud de patente de invenci6n a 

favor de SRTYROPHEN INTERNATIONAL PTY LTD. 

Respuesta a oficio No. 16527 de 21 de diciembre de 2007 

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, portador de la tarjeta profesional, No. 

57.492 del C.S.J., obrando Como apoderado sustituto de la sociedad 

SRTYROPHEN INTERNATIONAL PTY LTD., segOn lo acredita el documento de 

sustituci6n de poder anexo, me permito dar respuesta a las observaciones de 

carActer t6cnico y jurldico, relacionadas con la patentabilidad, para [a 

concesio’n de la patente de acuerdo con la Decisi6n 486 segOn el concepto 

tdcnico No. 2440 notificado por fijacidln en lista de fecha 21 de diciembre de 

2007,’cuyo tdrmino fue prorrogado mediante escrito radicado el 13 de marzo 

de 2008. 

Con el fin de superar las objeciones que por claridad realiz6 el Sehor 

Examinador, ’se adjunta un nuevo capitulo reivindicatorio con 14 

reivindicaciones que elimina los t6rminos imprecisos y ambiguos como "porlo 

menos" y especifica de manera precisa el objeto de la invenci6n definiendo la 

espuma segOn su densidad y la proporci6n de gl6bulos de poliestireno que 

contiene; asimismo su proceso de obtenci6n se detalla a partir de los pasos 

que el solicitante considera como esenciales. 
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PROPIEDAD INTELECTUAL 

Por otro lado, el Sefior Examinador objeta el nivel inventivo de la presente 

solicitud a la luz de lo divulgado por los documentos; US4714715 y ES369440 

(en adelante D1 y D2, respectivamente). De acuerdo al sefior examinador la 

diferencia entre la anterioridad D1 y la presente solicitud radica en la 

naturaleza de los gl6bulos de poliestireno, que en D1 han sido expandidos 

previamente y en que en el m&todo de formaci6n de la espuma es necesaria 

una fuente de calor externa; diferencias, divulgadas por la anterioridad D2. 

Al respecto deben realizarse las siguientes observaciones: 

Contrado a lo especificado en D1, el poliestireno utilizado en la presente 

invenci6n no se ha expandido y para la obtenci6n de la espuma compuesta 

no se requiere de una fuente externa de calor. Asimismo, las resinas que se 

utilizan en la presente solicitud se limitan a resinas de furano, fen6licas: de 

furano, y/o fen6licas y de alcohol furfurflico, obteni6ndose asl polimeros que 

comprenden fases continuas de polimeros de furano o de polimeros fen6licos 

de furano. Adicionalmente, en la informaci6n de DI se muestran rangos ? de 

densidad de la espuma compuesta y proporci6n en peso de los gl6bulos de 

poliestireno muy diferentes a los presentados por la solicitud en estudio; 

estas diferencias corresponden a que la densidad inicial de los gl6bulos de 

poliestireno, u tilizados en la presente invenci6n, es aproximadamente 50 

veces la del escarpe de poliestireno que se utiliza como materia prima en D1. 

As!, es pertinente aclarar que es, de la combinaci6n espeeffica de materias 

primas y caracteristicas del proceso de obtenci6n que emanan las 

propiedades esenciales de la invenci6n que se reclama, que a su vez son 

responsables de la composici6n polim6rica Onica de la fase continua de la 

misma. 

En comparaci6n con D2, es evidente que en la presente invenci6n en el 

proceso de obtenci6n de la espuma se produce tanto calor exot6nnico por la 

catalizaci6n de la resina de furano que no es necesaria una fuente de calor 

externa adicional, mientras que en dicha anterioridad el calor producido por la 
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catalizaci6n de la resina de formaldehfdo de urea es insuficiente y es por eso 

que requiere la aplicaci6n de calor externo, proporcionado con vapor. 

Adicionalmente D2 se refiere a la producci6n de un poliestireno rodeado por 

una resina de formaldehido curado con urea, siendo tanto el objeto como su 

proceso de obtenci6n completamente diferentes a los presentados por la 

presente solicitud. 

De esta manera, una persona versada en la materia enfrentada al problema 

de producir una espuma polim6dca compuesta de bajo peso sin la necesidad 

de una fuente externa de calor no se hubiese visto abocada a [a combinaci6n 

de estos dos documentos, ni habria encontrado suficiente indicaci6n en los 

mismos para conseguir su objeto a partir de la catalizaci6n de resinas de 

furano, fen6licas de furano, y/o fen6licas, como es la naturaleza de la 

presente invenci6n. Es precisamente la catalizaci6n de estas resinas la que 

posibilita [a expansi6n de los gl6bulos de poliestireno al producirse ef 

suficiente calor en la reacci6n para lograrlo, ensefianza que no se encuentra 

en estos documentos (DI y D2), ni en el arte previo. 

Complementariamente, todas las dem6s referencias en el estado de la 

t6cnica anterior presentan insuficiencia en tbrminos del calor de reacci6n 

necesario para expandir los gl6bulos no expandidos de poliestireno o utilizan 

fuentes externas de calor; de alcanzarse la expansi6n de los gl6bulos de 

poliestireno se realizaba a travds de la aplicaci6n de calor ex6geno. 

AS!, ninguna de las referencias citadas individualmente o en combinaci6n 

proporciona todos los elementos tdcnicos esenciales de la presente 

invenci6n, ni conducen directa o indirectamente a una persona versada en la 

materia a su realizaci6n. 

Por lo tanto, la obtenci6n de una espuma compuesta a partir de la 

catalizaci6n cicida de una resina de furano, fen6lica de furano, y/o fen6lica, 

en presencia de los demds componentes de la espuma, sin la necesidad de 
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una fuente externa de calor se constituye como un desarrollo que proviene 

de la actividad inventiva del inventor de la presente solicitud. 

Por todo lo anterior, respetuosamente solicitamos el retiro de las objeciones a 

la presente solicitud, sobre la base de los argumentos presentados y las 

reivindicaciones corregidas anexas los cuales no adicionan materia nueva, 

no afectan en ning6n sentido el alcance de la invenci6n y, en opini6n del 

solicitante, cumplen con los requisitos de los Articulos 14, 18 y 30 de la 

Decisi6n 486. 

De la Sehora Jefe, 

Atentament 

/100’ 

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO 

T.P. No. 57.492 del C.SJ. 

C.C. 80.410.337 de Usaqu6n 

Carrera 7 No. 71-21, Torre B, Of. 402 

Bogot.i, 28 de abril de 2008 
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REIVINDICACIONES 

1. Una espuma compuesta polim6rica que comprende una fase continua de 

un pollmero fen6lico o de furano y una fase dispersa de pollmero de 

poliestireno espumado en donde la espuma compuesta se prepara por 

reacci6n de una composici6n espumable liquida que comprende 5-50% p/p 

de gl6bulos de poliestireno espumable no expandido y 50-95% de una 

resina o mezcia de resinas seleccionadas de: una resina de furano, una 

resina fen6lica de furano, una resina fen6lica y alcohol furfurilico, y una 

cantidad efectiva de un catalizador 6cido suficiente para reducir el pH inicial 

de la mezcla liquida de resinas por debajo de 4 y en una cantidad de 5 y 

20% p/p de la resina fen6lica y/o de furano; seleccionando dicho catalizador 

6cido de: ;§cido fosf6rico, dcido alqueno sulf6nico, 6cido sulf6nico 

arom6tico o 6cido de lewis, en donde la composici6n espumable obtenida 

alcanza temperaturas suficientes para polimerizar la resina o la mezcla de 

resinas y expandir el polimero de poliestireno sin requerir la aplicaci6n de 

calor externo o fuentes de energla; la espurna espumable caracterizada 

porque el peso promedio del pollmero de poliestireno en la espuma 

compuesta se encuentra en el rango de 5-50 y la espuma compuesta 

presenta una densidad en el rango de 25 -200 Kg/M3. 

2. Una espuma compuesta polimdrica como se define en la reivindicaci6n 1 en 

donde el porcentaje de peso del polimero de poliestireno en la espuma 

compuesta es 10-40. 

3. Una espuma compuesta polim6rica como se define en la reivindicaci6n 1 en 

donde la espuma compuesta tiene una densidad en el rango 25 - 50 Kg/m’. 

4. Una espuma compuesta polim6rica como se define en la reivindicaci6n 1 en 

donde la espu’ma compuesta tiene una densidad en el rango 50 - 200 
Kg/M3. 

5. Una espuma compuesta polim6rica corno se define en la reivindicaci6n 1 

que comprende un aditivo seleccionado de: retardantes de fuego, grafito 

expandible, agentes intumescentes y rellenos. 

6. Un m6todo para formar una masa de espuma compuesta polim6rica que 

comprende agregar una composici6n liquida espumable que incluye 5-50% 



p/p de gl6bulos de poliestireno espumable y 50-95% de una resina fen6lica 

y/o de furano y una c* de un catalizador Licido a un molde 

›’--’-’--› 4‘1 temporal en la forma de la masa y retirar el mo& -temporal luego que la 

composici6n liquida comienza a expandirse, y en donde dicha composici6n 

41ca espumable catalizada ’nz�a ternDeraturas para polimerizar la 

resina fen6lica y/o de furano y expandir el polimero de poliestireno sin 

requerir la aplicaci6n de calor externo o fuentes de energla. 

7. Un m6todo como se define en la reivindicaci6n 6 en donde el molde 

temporal se pone sobre un molde externo que define la forma de la espuma 

compuesta despu6s de la expansi6n. 

8. Un m6todo como se define en la reivindicaci6n 6 en donde la resina fen6lica 

y10 de furano es espumada. 

9. Un m6todo como se define en la reivindicaci6n 6 en donde la composici6n 

espumable catalizada alcanza 80*C. 

10. Un m6todo como se define en la reivindicaci6n 6 en donde la composici6n 

espumable catalizada alcanza 900C. 

11. Un m6todo como se define en la reivindicaci6n 6 en donde la composici6n 

espumable catalizada alcanza 100T. 

12. Un m6todo para formar una masa de espuma compuesta polim6rica que 

comprende una fase continua una fase continua de un polimero de furano o 

un polimero fen6lico de furano y una fase dispersa de polimero de 

poliestireno espumado que comprende las etapas de: 

a. Incorporar 5-50% de gl6bulos de poliestireno no expandido con 50-

95% de una resina o mezcla de resinas seleccionadas de: resina de 

furano, una resina fen6lica de furano y una resina fen6lica y alcohol 

furfurilico para formar una composici6n liquida espumable; y 

b. Hacer reaccionar dicha composici6n liquida espumbable con una 

corit’idad-e- fectiva de un cataliz"’a’dorApido; 

En d6nde la composici6n espumable que reacciona alcanza temperaturas 

sufici,e,nte.s--.,para--p-olimerizarA&,-res*tna, o la mezcla de resina y expandir el 



polimero de poliestireno sin requerir la aplicaci6n de fuentes externas de 

calor o energia. 

13. El m6todo como se define en la reivindicaci6n 12, d6nde la composici6n 

liquida espumable es vertible. 

14. El m6todo como se define en la reivindicaci6n 6, d6nde la resina fen6lica o 

de, furano se mezcla con alcohol furfurilico. 
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