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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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9 b

{amarcas y modelos y/o derechos de propiedad intelectual y/o nombres de dominio, a

i
d8

relacionado con su respectiva traduccion al idioma nacional, el ghe agrego a la‘:\!}:fii if)
b
presente y transcripto dice: “PODER Los abajo firmante/s Evonik Carbon Black }':\i : %\
O
GmbH domiciliados en Rodenbacher Chaussee 4, 63457 Hanau - Alemania declaran ;‘

por el presenie olorgar a Gerardo MESSERER y/o Dagmar MESSERER y/o Karen

g

\ A

suficiente para recabar dc las autoridades ..., sud y centroamcricanas ... queid
iy
45
correspondan, la obtencién de patentes de invencién, el registro y la renovacion de Iﬁ“
(o
R

)
[_'E'i‘.f

56
cuyo efecto los faculta/n para llevar a cabo ante dichas autoridades todas las gestiones 3::

A

. . . . . I N
necesarias al objeto indicado, presentar solicitudes, formular descripciones, ﬁgl;;
I"(;é

oposiciones, protestos, declaraciones, apelaciones y reclamos, oblar impuestos,g’gf
i
1
justificar explotaciones, solicitar testimonios, aceptar transferencias, recibirifjé
e

documentos y valores, percibir y hacer cuanto fuere necesario ante las autoridades\;?j
i3

e

.. . . i
administrativas de cualquier orden. Por otra parte, les confieren mandato para que en@i
['.;;:

7
su nombre y representaciéon puedan iniciar y proseguir cualquier juicio que &ﬁi
£y

W
actualmente los que suscriben tengan o en el futuro tuvieran ..., en Sudamérica,%g;

7

P . . . Wl
Centroamérica ..., con motivo de su nombre, marcas de fibrica o de comercio, jf
"uf:‘f
K3

patentes de invencién y modelos y/o de sus dercchos de propiedad intelectval que ¢
R

. . I PR

actualmente posean o adquieran en lo sucesivo, promover juicios de cualquier

i }%’V
.. - - L] . T . {16
jurisdiccidn, criminales, comreccionales, civiles o comerciales, contra 105(3{/6
: i o

falsificadores, usﬂrpadores o imitadores y contra los tencdores de articulos queé"iﬁ%

infrinjan su nombre, marcas o patentes de invencién, seguir Jos juicios por oposicién u'@t
¥
4

bt
0
marcas, patentes y modclos y/o de derechos de propiedad inteleciual y/o nombres de ;&ﬂ

o

otros en que fue:;an parte como actores o demandados, defender el nombre, las

dominio, haciendo las protestas del caso o diciendo de nulidad. Al efecto, podrén';;si?
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o héi’ recusar, apclar, transar, sometcr a arbitraje o mediacién, hacer renuncias, exigir y dar

N 013335403

N . . . . .
| . [t presentarse con escritos, querellas, pedidos, y lo que fuere necesario ante cualquicr 25
. 1

autoridad judicidl, presentar testigos, documentos y demds justificativos, rendir 07

Cle

LR

! 28

*posiciones, asistir 2 juicios verbales, declinar y prorrogar de jurisdiccion, tachar, 29
%‘2 -

30

-
31

32

(34

Qf sentencias, prestar juramentos, decir de nulidad, desistir, percibir, otorgar recibos y en -
i

) general practicar todos los actos y diligencias que sean precisos at desempeiio de este|

, mandato. Podrdn asimismo sustituir el presente poder en todo o en parte. ... Dado y

35
36

a7

Y inglés) — Sigue otra firma ilegible (Aclarado:) ppa. Dr. Frank Forster (Sigue texto cn ag

1
%idioma inglés)”.- ES COPIA FIEL, doy fe- En hojas adjuntas consta: a) Laf:39
)
“: certificacién notarial de las firmas obrantes en cl poder, en idiomas alemén e inglés, | .,

R
i : [ efectuada por el representante oficial del Escribano Piblico Frank Bansch, de Hanau, 44

':_ E:;-Juzgado Regional de Hanau, Alemania, Sefior Franke (Sello de Apostilla de la

: ‘k pa™ <
. et

39 Convencién de La Haya del 5 de octubre de 1961).- En hoja adjunta sigue lareferda] g

e VAL
ok B BN & S """'\ mOPd 5
@“W" SR SR
: IR NS

i fecha de finna — Firma del solicitante.- Ademas consta en idioma ingiés: La versifn W‘;"

% consta en idioma inglés: Nombre del solicitante — Direccion del solicitante — Lugary
i | '

. en inglés solamente s para su informacién. - Firmado en Hanau el 19.01.2011 por los| 54




Sn \‘heganva a la pregunta en cuanto a un conocimiento previo en el sentido del art. 3 inc. ?*(,0
iy

21

22

23

24

25

funcionarios autorizados de Evonik Carbon Black GmbH, Sres. Drep. Ulrich Hertz y}”,ﬁ

>'}é
Frank Forster - Protocolo N° 20/2011/B.- Por el presente certifico |a autenuf:ldad de"?§;

fas firmas estampadas en ¢l dia de 1a fecha por ante mi de: a) Dr. Frank Ferster, nacido} rf/@
\),{é

LEsd

n[""

y Frank Forster actGan en cardcler de apoderados con facultad conjunta para® { _‘"

| representar & la empresa Evonik Carbon Black GmbH con sede en Essen.- El

%

fecha del N® HRB 22234 registrado en ¢l Registro de Comercic del Juzgado de !w‘

facultados confuntamente para representar a la empresa Evonik Carbon Black GmbH ¢ (5;%‘
n:’a‘

con sede en Essen.- Determino asimismo que los interesados han contestado por law‘

8
1 N° 7 de la ley alemana de certificaciones.- Firmado y sellado por el abogado Sr. '@IE

%"f
GroBkopf, en representacion del Escribano Dr. Bansch.- ... - Firmado y sellado por e) "’af

i

abogado Sr. Groflkopf, en representacion del Escribano Dr. Frank Bansch cuyo sello l,{:‘
i

sigue a continuacién.- Sigue: Apostilla (Convention de La Haye du 5 octobre 1961). ."“’;’

"?.
1. Pais: chubi:ca Federal Alemania.- El presente documento ~ 2. Esta firmado por 19

|
Ditk Grofkopf — 3 En su calidad de representante oficial dcl Escribane Dr. Frank “1;

U 8

Bansch.- 4. Estando provisto con el sello del: Escnbano Dr. Frank Bansch~

S '_t».. <

Confirmado — 5. bn Hanau - 6. El 02.02.2011 - 7. por la Presidente del Juzgad

ERE

Regional.- 8. bajo el mimero 102/2011 - 9. Sello — Consta un sello del Juzgado

Regional de Hanau - 10. Fima — Consta la firma aclarada de Franke.- ES

TRADUCCION FIEL al idioma espafiol de la parte pertinenie del documento ad_]untD

RE

bl
el 04.09.1959 y b} D, Uldecoe Hertz, nacido el 15.03.1959 - Ambos dom:mhados“;;s :

e
laboralmente en Rodenbacher Chaussee 4, 63457 Hanau. Los Sres. Dres. Ulrich Hertz I:erx:

Primera hlstanma de Essen, que los Sres. Dres. Ulrich Hertz y Frank Forster estan :j

ﬁ..

Frank Forster.- Al mismo tiempo certifico en base a la inspeccidn ocular del dia de la J,,;q v
: A B
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poe
D

e

) © [ S.A.- Constancias Notariales: Identidad de Ja compareciente (Articulo 1.002 del

!
e \ Cédigo Civil): Se justifica la misma por conocimicnto de la Autorizante.- ...- LEO

fima ante mi, doy fe- Dagmar MESSERER. Antc mi: MARIA SILVINA

LASARTE. Escribana. Estd mi sello. CONCUERDA con su escritura matriz que paso

W

§ © &) ante mi, al folio 59 del Registro Notarial nimero 1788, a mi cargo. PARA LOS

L=y
=

1 i .
2 APODERADOS expido la presente PRIMERA COPIA en tres (3) sellos de actuacion
!

A

0] : .
) notarial numerados corrclativamente: desde el nimerc N 013335399 al presente
i :

i) inclusive, que sello y firmo ca la feclim y lugar de su otorgamiento, doy fe.- Sigue mi

OB |
(8 ’QQ firma y mi sello notarial.”.- ES COPIA FIEL, de las partcs pertinentes de la escritura

] % de referencia, doy fe.- CUARTO: Finalmente la compareciente expresa: a) Que ¢l

presente otorgamiento no significa renunciar al ejercicio de las facultades sustituidas;

38
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i

. ' N 013335405

s

b} Quc los nombrados apoderados sustitutos no podrén sustituir el presente poder cn:\f}‘ ?%
Y o

ninguna de sus partes; ¥ ¢} Que el presente instrumento no se encuentra alcanzado por 5;; i
wd U b
Gz X

el Impuestc de Sellos, en virtud de no revestir cardcter oneroso.- Constancias }f : é«%

1
Notariales: Identidad de la compareciente (Articulo 1.002 del Cédigo Civil): SE:;E‘E

justifica la misma por conocimicnto de la Autorizante.- Informo a la comparectente ;%
o

respecto de los alcances de las cldvsulas contenidas en la presente escrilura y del}'}?{,
W

. . . . .

derecho de leer por si este instrumento.- LEO esta escritura a la compareciente, quien r';f:‘
(i
i
asi la otorga y en prueba de conformidad la firma ante mi, doy fe.- Dagmar (%
1

,_.
BN

s

MESSERER. Ante mi: MARIA SILVINA LASARTE. Escribana. Estd mi sello.{;

SN

S

G

CONCUERDA con su escritura matriz que pasd ante mi, al folio 62 del Registro

5

iy =0t

Notarial numero 1788, a mi cargo. PARA LA PODERDANTE expido la presente

o
CREEE

Stivetrotnenn

d

PRIMERA COPIA en cuatro (4) sellos de actuacién notarial numerados(

i!

$EE

R

o

correlativamente desde el nimero N 013335402 al presente inclusive, que sello y:

5

=

firmo en la fecha y lugar de su otorgamiento, doy fe.-

NG

L
SR

ségié;

IENERERIEIE ]

ITEIREEEER]

X RN RN RSP AR ER SN

tie

Y IRV ES IR I EIEEER

irvos

AR RN IR N ERR T

IR R RN RN SR RN




Q&sj Lol i, 5
ey 1 LEL CECBA - LEYA04 GCBA GECBA - LEY4DA GCBA

','},g Dok APOSTILLA LEGALIZRACION
Al

11033 108231 11033 106660

GRSt

” 1335405
0370372011 12:08: 15 ' '“

0378372314 12:5:07 7
’ 26
: i

B g

=

STt
L
=

e
Fipee v oving

30

31

32

Eccecesamed e

==
=

a3

> =




n MARIA SHamna, ,,\

. LABARTE
%) == 013335402

w ,«J TR
FOLIO 62.- PRIMERA COPIA.- ESCRITURA NUMER DIECINUEVE-

Ilt

SUSTITUCION PARCIAL DE PODER: MESSERER, Dagmar a favor de;'&

2 v
IR0

5 | PATINO, Mauricio y otros del poder otorgado por EVONIK CARBON BLACK g e

’ 4 | GmbH.- En la Ciudad Auténoma de Buenos Aires, Capital de la Republica Argentina, s&,s :ZE
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iGEEROY

. 19| 7> domiciliada legalmente en la Avenida Leandro N. Alem 1.134, Piso 10°, de cstal’t;’_
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i3 “EVONIK CARBON BLACK GmbH”, con domicilto en Rodenbacher Chaussee 4,-?; : ’{i‘if

14| 63457 Hanau, Alemania, le confirié en dicho pais, un Poder, el cual mediante 9}% X
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comiente, de este Registro Notarial Numero 1,788, a mi cargo, Tue incorporado y}?
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transcripto al mismo, cuya primera copia, tengo para cste acto a la vista y en 10¢

b

pertinente transcribiré en la presente.- SEGUNDOQ: La compareciente manifiesta bajo
oy

o Juramento que el poder invocado, se encuentra p]enamente vigente en virtud de no ;2\{#

0

1 | haberle sido rcvociado suspendido ni limitado en mnguna de sus partes.- TERCERO: \

I
I

En consecuencia { DICE: Que en uso de la facultad confcnda SUSTITUYE ‘:‘&3

PARCIALMENTF el poder mencionado a favor de Mauricio PATINO y/o Jorge }m

PribrrerItedzE Attt

DI TERLIZZX y/cL Martin CARRIZOSA, al sélo y tnico objeto de que en nombre y E%

24 | TEPresentacion de Ia Sociedad “EVONIK CARBON BLACK GmbH” y actuando en | ?I

HEIR SRR AN RRS]

25 | forma individual, indistinta y/o alternadamente, se presenten exclusivamente ante las XJ
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%DIEGIOCHO.— .= En la Ciudad Auténoma de Buenos Aires, ..., el dia DOS de

3

%\;,5 MARZO del afio DOS MIL ONCE, ante mi ..., Escribana Autorizante, titular del

“ Registro Notarial nimero 1788, COMPARECE: Dagmar MESSERER, argentina,

nacida el 28 de mayo de 1.968, hija de Walter Messerer y Elsa Onelia Romanelli,

S

e

22 EETE
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Ciudad de Buenos Aires.- La compareciente es mayor de edad.- INTERVIENE: por
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su propio derecho.- Y la compareciente EXPRESA: Que a los efectos que hubiere
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EL COLEGIO DE ESCRIBANOS de la Ciudad de Buenos Aires, Capital Federal de la Repiiblica .

Argentina, en virtud de las facultades que le confiere la ley orgénica vigente, LEGALIZA la firma

¥ scllo del escribano MARIASIDVINA CASARTESZE:

o N 140303106660/0:

¢l contenido y forma del decumento.
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[-orisetzung auf der niichsien Seitef

{54) Title: CARBON BLACK GRANULATE, METHOD FOR PRONDUCING CARBON BLACK GRANULATIE, AND USE
THEREQF

(54) Bezeichnung : RUSSGRANULAT, VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON RUSSGRANULAT UND DESSEN VER-
WENDUNG

(57) Abstraet: The inventien relates 1o carbon black granu-

: lates having an APC value, measured at a conveying speed

Flgur 1 of 8 m/s and o solid load of 27 g/kg, lcss than or equal to

1 2 20 and a 25 pm pressure filter value of less than 5 bar cm?/

—_— 2. The carbon black granulate is produced by carbon black
‘ ! powder being pre-granulated in a first mixing granulator
Tﬁﬁ' L with addition of a granulation liquid with or without bin-
o0 oo ders and being granulated to a finished siate in a second

mixing granulaior without further addition of granulation
Tiquid. The carbon black granulatc can be uscd as a filler,
reinforcing filler, UV stabilizer, conductive carbon black,

7 pigment, ar reducing agent
(57) Zusammenfassung: Dic Erfindung betrifft RuBgranu-
3 S A "
L~ L{
5

late mit eimem APC-Wert, gemessen bei einer Férderge-
schwindigkeit von 8 m/s und einer Feststofibeladung von
27 wke, kiciner ader gleich 24t und einem 25 pm Druckfil-
terwert klginer 5 har em®/g. Das Rullgranulai wird herge-
-+ stellt indem man Rubpulver in cinem ersten Mischgrannla-
tor unter Zugabe ciner GrunulationsNiissigkeil mit oder
ohne Bindemitiel vorgranuliert und in eginem zweiten
Mischgranulator ohne wetlere Zugabe von Granulations-
fliissigkeit fertig granuliert. Das RuBgranulal kann als Fiill-
stoll, VemtirkerfiltstolY, UV-Stabilisator, LenGikigkeils-
nul}, Pigment oder Reduktionsmitie] verwendet werder:,

4

T
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Patentanspriche;

. RuBgranulat, dadurch gekennzeichnet, dass der APC-Wert,

gemessen bei einer Fdrdergeschwindigkeit von 8 m/s und
einer Feststoffbeladung von 27 g/kg, kleiner oder gleich
20 Gew.~% und der 25 pnm Druckfilterwert kleiner 5 bar
cm’/g ist.

. Verfahren zur Herstellung von RuBgranulat gemal Anspruch

1, dadurch gekennzeichnet, dass man Rufipulver in einem
ersten Mischgranulator unter Zugabe einer
Granulationsfliissigkeit mit oder chne Bindemittel
vorgranuliert und in einem zwelten Mischgranulatcr ohne
weitere Zugabe von Granulationsfliissigkeit fertig
granuliert.

. Verwendung der Rulle gemdfll Anspruch 1 als Fullstoff,

Verstarkerfullstoff, UV-Stabilisator, Leitfahigkeitsrul,
Pigment oder Reduktionsmittel.

. Verwendung der Rulle gemdl Anspruch 1 in Kautschuk,

Kunststoff, Druckfarben, Tinten, Inkjet-Tinten, Tonern,
Lacken, Farben, Papier, Bitumen, Beton und anderen
Baustcoffen.
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(57) Resumen: Granulados de negro de carbén cuyo valor de
APC, medido con una velocidad de transporte de 8 m/s y una
carga de sdélidos de 27 g/kg, es menor o igual gue 20% en
peso, y cuyo valor en un filtro de 25 pm bajo presidén es
menor que 5 bar-cmz/g. Los granulados de negro de carbdén se
producen realizando una granulacién preliminar con negro de
carbén en peolve en un primer granulador de mezcla, con
adicién de un liquido de granulacidn, con un aglutinante o
sin &1, y continuando con la granulacidén hasta la
finalizacién en un segundo granulador de mezcla, sin la
adicidén de mas liquido de granulacidén. Los granulados de
negro de carbdn pueden usarse como rellenos, rellenos de
refuerzo, estabilizadores 0V, negro de carbkén conductivo,

pigmentos © agentes reductores.
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GRANULADO DE NEGRO DE CARBON, METODO PARA PRODUCIRLO Y SU

Uso

La invencidén se relaciona con un granuladec de negro de
carkboén, con un proceso para producirlo y con su uso.

Se sabe que el negro de carbén se produce en forma de
un polvo finamente dividido. Usualmente no es util, pero
también resultaria extremadamente deseable convertir el
negro de carbdén en polvo en una forma granulada para poder
mejorar las propiedades de manipulacidén del producto
{Donnet, J.-B. et al. Carbon black Science and Technology,
2% edicidn, Marcel Dekker, Inc., Nueva York, 1993, pp. 27-
31). Las propiedades de manipulacién incluyen las que se
detallan a continuacidn;

. las propiedades de almacenamiento, por ejemplo, en una
tolva: la resistencia a la caida, la resistencia a la
abrasién, la fluidez, la idoneidad para el transporte, la
consolidacidén en el tiempo, etc.;

. las propiedades de transporte, p.ej., en un vehiculo
o durante un transporte neumatico: el tiempo de descarga,
la contaminacidén con polvo, la resistencia a la abrasiédn,
la fluidez, la idoneidad para el transporte, etc.;

. la idoneidad para el procesamiento, p.ej., durante la
medicidén o la dispersidén: la contaminacidn con polvo, la
fluidez, el tiempo de dispersidén, los requerimientos para
la dispersién del polvo, la calidad de la dispersidn, etc.;
. las propiedades fisicas y de uso, por ejemplo, en el
casc de los pigmentos negros para pinturas o recubrimientos
para superficies: la fuerza del color, la profundidad del

color, la presencia de manchas, etc..
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Se conocen numerosos procesos con los cuales puede
convertirse el negro de carbdn en peolvo en una £forma
granulada, bajo condiciones secas o humedas (Pietsch, W.,
Agglomeration Processes, Wiley-VCH Verlag GmbH, Weinheim,
2002, pp. 133-227). Se sabe gue en la industria se emplean
dos procesos diferentes para granular el negro de carbdn.
Se trata de la granulacidén seca en tambores rotativos (DE
1262238, US 2422989, EP 0360236, EP 0814133) vy la
granulacién hameda en granuladores de mezcla de rotacién
rapida. En este uUltimo proceso, el negro de carbdn en polvo
se mezcla intensamente con agua, de ser aproplado, con la
adicién de un aglutinante, en el interior del granulador de
mezcla. Luego se secan los granulos himedos en otro paso
del proceso. En general, se usan granuladores de mezcla que
tienen ejes con puntas. Comprenden un tubo fijo (estatico)
horizontal dentro del cual rota un eje con puntas. Entre el
eje con puntas y la pared del tubo se halla el espacio
disponible para la graun-lacidn. En el espacio de
granulacidén, el negro de carbdén es transportado desde el
punto de ingreso en un extremoc del tubo hasta el punto de
salida en el otro extremo del tubo, a través del eje con
puntas en rotacién. La granulacidén se efectia mientras el
negro de carbdn desciende a lo 1largo de la pared
estacionaria del tubo (DE 1264412, US 3607086, US 3787161,
Us 4222727, EP 1464681).

La granulacidén seca tiene un area de aplicacidon 1limi-
tada. En general, permite obtener productos faciles de dis-
persar que tienen propiedades de transporte comparativa-

mente pobres. En particular, con los negros de carbén alta-
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mente estructurados provenientes de hornos, es necesario
realizar una granulacién humeda si se desea obtener
granulados con una fuerza y una estabilidad suficientes.

Hasta el momento, solamente ha sido posible obtener
una mejora significativa en las propiedades de transporte
mediante la adicidén de aglutinantes durante la granulacién,
pero esto da como resultado un deterioro significativo de
la capacidad de dispersion. Ademas, £frecuentemente no es
posible agregar un aglutinante, vya que éste representa una
im-pureza en el ﬁroducto y no esta permitido para numerosas
aplicaciones.

Si bien hay diversos procesos de granulacidon humeda
disponibles, todavia no ha sido posible producir granulados
de negreo de <carbén con propiedades de manipulacidn
excelentes.

Por ejemplo, en US 2828191 se describe un proceso para
producir un granulado de negro de carbdn, que comprende
granular negro de carbén en polvo y agua, en una proporciédn
con relacidén a la masa de agua de 35-45%, en un aparato que
comprende maltiples ejes mezcladores con puntas
superpuestas, gue rotan a una velocidad en el rango de
entre 300 y 400 rpm. 8Sin embargo, con velocidades de
rotacidén superiores a 400 rpm, el negro de carbdn no se
dispersa con facilidad, por lo que se obtienen mezclas de
goma donde el negro de carbdédn se halla presente en una
forma insuficientemente dispersa.

En US 2872336 se describe un proceso para producir un
granulado de negro de «carbdn que es estable para el

transporte, que comprende agregarle tetraboratc de sodio al
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negro de carbdén, en una proporcidén en masa de 0,1-0,7%,
sobre la base del preducte final seco, durante la formacidén
del granulado. El granuladeo de negro de carbdén resultante
presenta un A&rea total incrementada, v cada granulado
individual tiene una dureza mayor.

Ademds, en DE 2255637 se describe un proceso de
granulacién humeda para producir un granulado de negro de
carbdén, que ccmprende agregar agua en dos etapas. En un
primer paso, el negro de carbdn se mezcla con 3-75% del
agua necesaria para la granulacidén, con velocidades de
agitacién muy elevadas, por ejemplo, en un aparato
triturador con un martillo © en un micropulverizador. En
este caso, en los aparatos se emplean velccidades de
rotacidén de 3500-6500 rpm. En el segunde paso, finalmente
se introduce y se mezcla el restc del agua. El granulado de
negro de carbdn resultante tiene la desventaija de que tiene
una fuerza significativamente mayor.

Los procesos conocidos permiten producir productos que
son comparativamente mas faciles de dispersar pero que
presentan propiedades de transferencia pobres, o bien
productos estables para el transporte que tienen
capacidades de dispersién entre moderadas y pobres.

Un objeto de la invencidn es proveer un granulado de
negro de carbdn gue simultdneamente presente propiedades de
transporte excelentes vy una capacidad de dispersidn
excelente.

En la invencidén se provee un granuladoe de negro de
carbdén cuye valor de APC, medido con una velocidad de

transporte de 8 m/s y una carga de sdlidos de 27 g/kg, es
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menor o idgual gque 20% en peso, preferiblemente menor o
igual que 15% en peso, en particular preferiblemente menor
o igual gque 12% en peso, en particular muy preferiblemente
menor © igual gue 8% en pesc, y cuyc valor en un filtro de
25 pm bajo presién es menor que 5 bar-cm®/g, preferible-
mente menor o igual que 2,0 bar'cm?/g, en particular prefe-
riblemente menor o igual que 0,7 barwnﬁ/g, en particular
muy preferiblemente menor o igual que 0,3 bar-cm®/g.

El valor de APC caracteriza el comportamientc de abra-
sidén y fractura del granulade de negro de carbdén durante un
transporte neumatico a presién. La distribucién de tamafios
de particula de los granulados de negro de carbén se
determina antes y después de un transporte a lo largo de
una distancia de prueba. A través del incremento de la
proporcién de polve en el granulado de negro de carbén
durante el <transporte neumatico, puede establecerse el
comportamiento durante el transporte de los distintos tipos
de granulados de negro de carbdén evaluados. E1l valor de APC
se determina usande un aparato de prueba de transporte
neumadtico [Kdferstein P., Morl L., Dalichau J., Behns W,,
Apéndice del informe final del proyecto AiF
“Zerfallsverhalten von Partikeln in Wirbelschichten”,
Proyecto de Investigacidén N® 11151 B, Magdeburg, 1999, pp.
17 - 21], con la diferencia de que la muestra del material
granulado se introduce a través de un inyector de Venturi.
El aparato gue se emplea para la prueba de transporte
neumdticce a presidén se describe en DE 102007025928.1. E1
aparato para la prueba de transporte neumatico a presién

consiste esencialmente en
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. dos conductos de alimentacidn,
. una valvula para regular el flujo de aire,
. un inyector de Venturi,
. una seccidn de transporte (“rizo + curva”),
. un ‘instrumento de medicidén por dispersidén de luz
laser,
. una caja para la salida del aire y
. una caja de proteccidn contra el ruido.

En la figura 1 se ilustra la estructura de un aparato

de transporte.

1. Seccidén donde se aplica presién en el conducto
vibratorio.
2 Seccidn donde se realiza la medicién de referencia en

el conducto vibratorio.

3 Inyector de Venturi.

4 Espectrémetro de dispersidén de luz léaser.
5 Valvula para regular el flujo de aire.

6 Caja para la salida del aire.

7 Seccidn donde se aplica presién.

La caja de proteccidén contra el ruide tiene di-
mensiones de 1,9 x 1,3 x 1,0 m {(longitud/altura/profundi-
dad). Los tubos de acero inoxidable tienen un diametro
interno de 44 mm. El rizo tiene una circunferencia de 1,5
m. La curva tiene una longitud de 0,5 m. El aire y la
presidén necesaria para el transporte provienen de una red
de suministro de aire comprimido (a 6 bar). El flujo de
aire y la velocidad del aire se fijan con 1la valwvula
requladora correspondiente. El aparato esta disefiade para

un flujo de aire méximo de 180 m’/h. En los experimentos,

13



se usa una velocidad del aire de 8 m/s, sobre laz base de la
seccidn transversal del tubo, que es de 44 mm. Los
granuladcs de negro de carbdén se introducen en el tubo
descendiente a través de un conducto vibratorio. E1
conducto vibratorio y la abertura del tuboc descendiente
esté&n cerrados para proveer aislamiento aclUstico. Para lle-
nar la tolva, puede abrirse una tapa de plastico transpa-
rente. En estos experimentos, la velocidad de alimentacidn
en el conducto vibratorio se selecciona de manera tal de
obtener una carga de sdélidos de 27 g/kg de aire. Para
intreducir el negro de carbén en la seccidén de transporte,
es necesaric un inyector de Venturi. E1l inyector tiene un
didmetro minimec de 22 mm y una distancia de aceleracién de
50 mm (la distancia entre el punto en gue se introduce el
granulado de negro de carbdén a través de la tolva y el
extreme del difusor). E1 inyector estd seguido por la
seccidn de transporte (rizoc + curva), donde los granulados
de negro de carbdén se someten a presidén. Posteriormente, el
negro de carbdédn pasa a través de una tolva y se dirige
hasta el rayo lé&ser ensanchade del instrumento de mediciédn
por dispersidn de luz laser. Se registra la distribucién de
tamafios de particula. El1 flujo de aire/particulas pasa por
la caja para la salida del aire y llega hasta la linea de
extraccidén, y desde allli se dirige hasta el sistema de
extraccidén del edificio. El segundo conducte vibratorio
estd disponible para realizar una medicién de referencia,
sin presidén sobre el granulado de negro de carbdn. En este
caso, el tubo descendiente correspondiente estd orientado

directamente hacia la tolva y la zona de mediciédn por dis-



persidn de luz laser, después de lo cual también se dirige
hasta la linea de extraccidon. El valor de APC es la dife-
rencia entre la propercidén de particulas gque tienen tamafios
< 125 pm, expresado como % en peso, en los granulados de
negro de carbdn después del transporte neumdtico, y la
preoporcidn de particulas que tienen tamaros < 125 pm,
expresado com¢c % en peso, en 1os granulades de negro de
carbdén gque no han sidc sometidos a presidén  (sin  un
transporte neumdtico).

El valor en el filtro de 25 pm bajo presidén se deter-
mina con un meétodo basado en DIN EN 13900-5, wusando un
tamiz de 25 pm de tipo discoidal con 4 capas, donde la capa
mas del-gada tiene aberturas cuadradas de 25 um (GKD-Gebr,
Kufferath).

El granulado de negro de carbdén puede ser de negro de
horno, negro de llama, negro térmico, negro de canal, negro
de gas, negro de plasma, negro de arco eléctrico, negro de
acetileno, negro de inversidn, que se concce a partir de DE
18521565, negro de carbdn gue contiene Si, gue se conoce a
partir de WC 98/45361 o DE 196113796, negro de carbdn que
contiene metales, que se ccncce a partir de WO 98/42778, o
negro de carbdén que contilene metales pesados, gue puede
obtenerse, por ejemplo, como un subpreoducto de la
produccién de gas sintético.

El granulado de negro de carbdn puede tener un area
superficial especifica, medida con el método de Brunauer,
Emmett y Teller (BET, de acuerdo con ASTM 6556-0la), usando
la adsorcién del nitrégeno, de 10-1200 m®/qg, preferible-

mente de 15-600 nﬁ/g, en particular preferiblemente de 18-



400 m?/g, en particular muy preferiblemente de 40-300 m®/g.

El granuladeo de negrco de carbén puede tener un area
superficial especifica, medida con el método STSA (ASTM
D-5816-99), de 15-400 m?/g, preferiblemente de 20-300 m?/g,
en particular preferiblemente de 50-250 m?/g.

El granulado de negro de carbén puede tener un valor
de absorcidén de aceite (0OAN, de acuerdo con ASTM D-2414-01,
usando aceite de parafina Marcol 82) de 20-200 ml/100 g,
preferiblemente de 30-160 ml1l/100 g, en particular
preferiblemente de 40-140 mi1/100 g, en particular nmuy
preferiblemente de 80-135 ml/100 g.

El granulado de negro de carbdn puede tener una dureza
individual, medida en la fraccién de tamafio de 0,5-0,71 mm,
de 0,1-8,0 g, preferiblemente de 1,0-6,0 g, en particular
preferiblemente de 1,5-3,5 g. La dureza de cada granulado
individual se establece con un método basado en ASTM 5230,
con la diferencia de que los granulos en la fraccién de
tamando de 0,5-0,71 mm se miden wusande un aparato de
medicién operado manualmente GFP {(manual), de ETEWE GmbH,
Karlsruhe.

El granulado de negrc de carbdédn puede tener un
contenido de particulas finas después de 5 minutos (ASTM D-
1508-01) menor que 20% en peso, preferiblemente mencr gque
5% en peso, en particular preferiblemente menor gue 2% en
peso, en particular muy preferiblemente mencr gue 1% en
peso.

El granulado de negro de carbédn puede presentar una
abrasién después de 18 minutos menor que 10% en peso, pre-

feriblemente menor que 5% en peso, en particular
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preferiblemente menor gque 2% en peso, en particular muy
preferiblemente menor que 1% en peso. La abrasidén después
de 18 minutos se mide con un métcdo basado en ASTM D 1508,
con la diferencia de que la fraccidén < 125 um se separa una
vez transcurrido un periodo de tamizadoe de 2 minutos, en
lugar de 5 minutos, después de 1lo cual se presiona la
muestra retenida contra el tamiz durante otros 18 minutos,
en lugar de 15 minutos.

El granulado de negro de carbdén puede tener una den-
sidad en bruto (ASTM D 1513-05) de 100-800 g/l, preferible-
mente de 200-650 g/l, en particular preferiblemente de 300~
500 g/1, en particular muy preferiblemente de 340-430 g/l.

El granulado de negrc de carbdn puede tener un tamano
promedio ©3:50% de 150-1500 pm, preferiblemente de 250-900
pm, en particular preferiblemente de 400-750 um, en parti-
cular muy preferiblemente de 450-700 um. El tamafio promedio
del granulado Q3:50% se determina a partir de la distri-
bucién de tamarios del granulado. La distribucién
volumétrica acumulativa Q3 se determina usando un
instrumento c¢omercial CAMSIZER, de Retsch GmbH, Haan,
equipado con una fuente de iluminacién de A4area y dos
camaras de CCD para registrar la imagen. También comprende
un conducto de alimentacién DR 100-45 y una tolva para

intreoducir los productos. Los tamafios de los granulades con

valores de distribucién acumulativa de 10% (=03:10%), 50%
(Q3:50%) y 90% (=Q3:90%) se emplean como parametros
caracteristicos.

El granulado de negro de carbdén puede tener un valor

de NSP menor gque 100% en peso, preferiblemente menor que

1x
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50% en pesc, en particular preferiblemente menor que 35% en
pesc, en particular muy preferibklemente menor gue 25% en
pesc. El valor de NSP representa la proporcidn de granulos
no esiéricos. El1 wvalor de NSP se determina usandc un
instrumento comercial CAMSIZER, de Retsch GmbH, Haan. Este
permite calcular la esfericidad (el cuadrade del area
proyectada sobre la circunferencia) de cada granulado,
medido por medios opticos. E1 valor de NSP caracteriza el
porcentaje de granulos (sobre la base de su cantidad) a
cuya esfericidad se le asigna un valor menor que GC,9
{esfera = 1),

El granulado de negro de carbén puede tener un valor
en un filtro de 5 pm bajo presidén menor que 100 bar-cm?/g,
preferiblemente wmenor que 50 bar-cm’/g, en particular
preferiblemente menor que 20 bar-cm’/g, en particular muy
preferiblemente menor que 10 bar-cm?/g. La prueba en el
filtro de 5 pm bajo presidn se lleva a cabo con un método
basade en DIN EN 13%00-5, usando un tamiz Porostar de 5 um,
de Haver & Boeker.

El granulado de negro de carbdn puede tener un Area
total de los defectos en una prueba con una pelicula plana
mencr gue 500 ppm, preferiblemente mencr que 100 ppm, en
particular preferiblemente menor gque 50 ppm, en particular
muy preferiblemente menor que 30 ppm. El &rea total de los
defectos se determina en una prueba ccn una pelicula plana.
La prueba en la pelicula plana permite obtener informacidn
Euantitativa sobre las propiedades de distribucién vy
dilucién reiterada del negro de carbén o de concentrados

poliméricos. Se la lleva a cabo con un método basado en los
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lineamientos en DIN EN 13900-6, usando un sistema
analizador automatizado de la calidad de las peliculas de
OC8 (Cptical Control Systems, Witten). La evaluacidn
cuantitativa se efectia con un andlisis electrdnicc de las
imdgenes (con el software winfsb, de 0CS) en la luz
transmitida. Con este propésito, el negro de carbdén y los
cencentrados poliméricos gque han de ser evaluados se
diluyen con un polimero de prueba apropiadoe hasta alcanzar
una concentracidén de negro de carbdn de 1%, por medio de un
extrusor de un solo tornille, vy se continta con el
procesamiente hasta que se producen peliculas planas. Las
peliculas planas producidas son sometidas a una evaluaciédn
cuantitativa en linea, por medic de un andlisis electrédnico
de las imégenes en la luz transmitida.

En cada experimento de esta prueba, se evalian pelicu-
las de 7,5 m?’. La reduccién en la transmisién de luz pro-
vocada por los aglomerados de negro de carbdén y los conta-
minantes es detectada como defectos por el sistema de cama-
ras. Para evaluar la calidad de la pelicula, se determinan
los defectos scobre un area que corresponde al tamafio de una
seccidn transversal circular de 50 pm y se los clasifica en
10 clases de tamarno. Ademas, se calcula el &area total de
los defectos en la pelicula, gue se eXpresa en ppm. El
valor umbral en la evaluacidén microscédpica y en el sistema
para analizar la pelicula se fija en el nivel 35. El valor
umbral del nivel 35 denota gue solamente se registran
aguellos defectos gque se reconcocen cuandc se reduce la
transmisién de luz debajo de 35% del valor precedente. Como

los valores de la transmisidén de luz de la pelicula se ven

1A



13

expuestos a algunas fluctuaciones en el ancho y en la
longitud, el wvalor umbral absclute debe recalcularse
continuamente. El wvalor del gris, que regula el periodo de
iluminacion de la pelicula, se ajusta de manera automatica.
Si la pelicula se torna demasiado oscura durante la
medicidén y nc es posible restaurar el valor del gris
fijado, se termina automaticamente la medicidén. En caso de
duda, deberia repetirse 1a medicién. E1 wvalor del gris
usado es de 170.

El granulado de negro de carbon puede tener una dureza
de dispersién (DIN EN 13900-2) menor que 200, preferible-
mente menor que 50, en particular preferiblemente menor gue
30, en particular muy preferiblemente menor que Z0.

El granulado de negro de carbdédn puede estar libre de
aglutinantes ¢ puede contener aglutinantes.

En la invencidén también se provee un proceso para
producir un granulado de negro de carbdén, gue comprende
realizar una granulacién preliminar con negrc de carbdn en
polvo en un primer granulador de mezcla, con una velocidad
de alimentacidén constante, con la adicién de un liguido de
granulacidén, vy continuar con la granulacidén hasta la
finalizacién en un segundo granulador de mezcla, sin la
adicidén de més liguido de granulacidn.

El primer granulador de mezcla preferiblemente puede
rotar a una veloccidad elevada. La velocidad del rotcr puede
ser de 300-1000 rpm, preferiblemente de 450-900 rpm, en
particular preferiblemente de 600-800 rpm.

El segundo ¢ranulador de mezcla preferiblemente puede

rotar a una velccidad elevada. La velocidad del rotor puede
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ser de 300-1000 rpm, preferiblemente de 450-900 rpm, en
particular preferiblemente de 600-800 rpm.

El negro de carbdn en polvo puede introducirse en el
punto de ingreso del primer granulador de mezcla con un
dispositivo de medicidén en masa © en volumen. Para este
propdésito, es posikble usar alimentadores en forma de
estrella, tornillos, balanzas medidoras de flujo, tornillos
de medicidn, balanzas medidoras rotativas, etc.. El1 flujo
de la masa puede medirse con un sistema de impacto de
placas. De esta manera, el rendimiento del negro de carbén
a partir del granulador de mezcla puede ser igual a la
velocidad de alimentacidén del dispositive medider, por 1lo
que puede fijarse dentro de limites amplios.

El negro de carbdn en polvo puede ser negro de horno,
negro de llama, negre térmico, negro de canal, negro de
gas, negro de plasma, negro de arco eléctrico, negro de
acetileno, negro de inversidn, que se conoce a partir de DE
19521565, negro de carbdén que contiene Si, que se conoce a
partir de WO 98/45361 o DE 196113796, negro de carbdén que
contiene metales, gue se conoce a partir de WO 98/42778, o
negro de carbdn que contiene metales pesados, gue puede
obtenerse, por ejemplo, como un subproducto de la
produccién de gas sintético.

El negro de carbén en polvo puede tener un Area
superficial especifica, medida con el método de Brunauer,
Emmett y Teller (BET), usando la adsorcidén del nitrdgeno,
de 10-1200 m®/g, preferiblemente de 15-600 m?/g, en
particular preferiblemente de 18-4090 mz/g, en particular

muy preferiblemente de 40-300 m%/g.

2\
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El negro de carbdén en polvo puede tener un Area
superficial especifica, medida con el método STSA, de 15-
400 m%/g, preferiblemente de 20-300 mz/g, en particular
preferiblemente de 50-250 m®/g.

El negro de carbdn en polvo puede tener un valor de
absorcidén de aceite (valor de OAN) de 20-200 ml/100 g,
preferiblemente de 30-160 ml/1C0 g, en particular
preferiblemente de 40-140 ml/100 g, en particular muy
preferiblemente de 80-135 mi1/100 g.

£l liquide de granulacién puede introducirse muy cerca
del punto de ingreso del primer granulador de mezcla. Es
posible introducirlo a una presién de entre 3 y 7 bar, a
través de multiples toberas de atomizacidén, que pueden
estar montadas en multiples toberas de retenciédn.

Como liquide de granulacidén, puede wusarse agua o
hidrocarburos, ©por ejemplo, espiritus de petrdlec o
ciclechexano, con la adicién de aglutinantes o sin ellos,
por ejemplo, molasas, azucar, lignosulfonatos, y también
otros materiales diversos, solos o combinados.

El granulado de negro de carbdn proveniente del gra-
nulador de mezcla puede someterse a un secado ulterior. La
temperatura del secador puede hallarse en el rango de entre
100°C y 300°C, preferiblemente entre 140°C y 200°C. La
temperatura del granulado de negro de carbdn en el punto de
salida del secador puede hallarse en el rango de entre 30°C
y 140°C, preferiblemente entre 40°C y 70°C.

Durante la granulacidén, el tubo fijo en el granulador
de mezcla puede calentarse a una temperatura en el rango de

entre 20 y 150°C, preferiblemente entre 80 y 120°C, con el
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objeto de impedir la adhesidén del negro de carbdn scbre la
pared del tubo fijo.

El periodo de residencia del negro de carbdn en los
granuladores de mezcla de rotacidn rapida conectados en
serie, que se expresa como el cociente entre el volumen de
granulacidén en el granulador de mezcla y el veolumen de
flujo del negro de carbén en polve, puede ser de 50-500
segundos, preferiblemente de 100-350 segundos, en
particular preferiblemente de 150-250 segundos.

El grado de relleno y el pericdo de residencia pueden
incrementarse aumentando la altura del puntce de salida, en
comparacién con el punto de ingreso. El angulo resultante
entre el eje del granulador y el planoc horizontal puede
variarse entre 0 y 15°.

La temperatura del negro de carbdén en los graunladores
de mezcla puede ser de 10-100°C, preferiblemente de 30-
90°C, en particular preferiblemente de 50-80°C.

La velocidad méxima en la circunferencia de las
herramientas que se emplean para la agitacién en los
granuladores de mezcla de rotacidn rapida puede ser de 10-
50 m/s, preferiblemente de 12-30 m/s, en particular
preferiblemente de 15-25 m/s.

Como granuladores de mezcla de rotacidn rapida, pueden
usarse granuladores de mezcla con secclicnes anulares,
p.ej., de Ruberg-Mischtechnik o de L&édige, Paderborn, u
otros granuladores de mezcla continua equipados con €jes en
forma de vastagos, con ejes con puntas o con otras
herramientas de mezcla montadas en el eje mezclador de

rotacién répida, por ejemplo, vastagos, paletas o &labes.
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Las puntas pueden estar dispuestas en tres hélices
alrededor del eje con puntas. La distancia entre las puntas
v la pared puede ser de entre 4 mm y 15 mm, preferiblemente
entre 4 mm y 6 mm.

El primer granulador de mezcla puede ser un granuliador
de mezcla con una seccidén anular, como se describe en EP
1464681.

El segundo granulador de mezcla también puede ser un
granulador de mezcla con una seccidén anular, comc se
describe en EP 1464681, con la diferencia de que no se
necesitan equipos para agregar un liquide de granulacién.

El proceso de la invencidén puede ponerse en practica
usando deos granuladores de mezcla con secciones anulares,
que pueden estar equipados con ejes con puntas y pueden
estar conectados en serie. La estructura de esta
disposicidén en serie (AMP 1 (A) y AMP 2 (B)) y de estos
granuladores de mezcla con seccicnes anulares se ilustra en
el esquema en la figura 2.

En cada caso, el granulador puede comprender un tubo
fijo horizontal o carndn 1, que constituye la porcidn estéa-
tica, y un eje rotativo 2 con puntas axlales dispuestas en
una hélice 3. El eje con puntas esta operado por un motor
4, Entre el eije con puntas 2 y el tubo fijoc 1 se halla el
espacio de granulacién del granulador. E1 negro de carbdn
en pelvo puede introducirse en el granulador de mezcla con
una seccidén anular en el punto de ingreso 5. Puede haber
presente un tornilleo de alimentacién 6 en el eje con puntas
en la regidn de ingresc para transpertar el negro de carkdn

en la direccidén axial hacia el punto de salida 7. El1 tubo
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fijo 1 puede tener una construccidén con decs paredes, de
modo que sea posible calentarlo con un ligquido 8. Puede
haber orificios 9 presentes a lo largo del tubo fijo para
permitir la introduccién del 1liquido de granulacidén a
través de las toberas de atomizaciédn.

Los granulados de negro de carbén de la invencidn pue-
den usarse como rellenos, rellenos de refuerzo, estabiliza-
dores UV, negro de carbén conductive ¢ pigmentos. Los
granulados de negro de carbdn de la invencidn pueden usarse
en la goma, en el plastico, en las tintas de impresidn, en
las tintas, en las tintas para impresoras a chorro, en los
cartuchos para imprescoras laser, en los recubrimientos para
superficies, en las pinturas, en el papel, en el betun, en
el concreto y en otros materiales de construccién. Los
granulados de negro de carbdén de la invencidén pueden
emplearse como agentes reductores en la metalurgia.

Los granuladecs de negrce de carbén de la invenciédn
tienen la ventaja de gue son muy estables durante el trans-
porte y simultdneamente son muy faciles de dispersar.

El proceso de la invencidén tiene la ventaja de que
permite obtener rendimientos muy elevados.

EJEMPILOS

El negro de carbdén en pclvo que se usd en los ejemplos
1 a 8 se produjo como se describe en DE 18521565,

El negro de carbdén en polvo gue se usd en los ejemplos
9 yv 10 se produjoc como se describe en US 2002/0156177.

Produccién de granulados de negro de carbén - ejemplos

comparativos

Los granulados comparativos de negro de carbdn se
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elaboran en un granulador de mezcla con secciones anulares,
con un eje con puntas (RMG 800, de Ruberg Mischtechnik KG)
y un cafién ceon una longitud de 1950 mm y un diametro
interno de 620 mm. El1 diametro del eje es de 150 mm. Las
puntas estan dispuestas en tres hélices alrededor del eje vy
tienen un diametro de 15-16 mm. La distancla entre las
puntas y la pared es de entre 4 y 10 mm. El granulador se
calienta con agua a 95°C. El 1liguido de granulacidn se
introduce a través de dos toberas de retencidn, cada una de
las cuales tiene dos toberas de atomizacidén. La presidn
sobre el liquido de granulacién en las toberas de
atomizacidén se mantiene constante en 3,5 bar. La direccidn
de la atomizacidén desde las toberas tiene un angulo de 45°
con relacidén a la direccidén del flujo del negro de carbédn,
y apunta hacia é€l. Las toberas de atomizacién se hallan en
una localizacidédn muy cercana al punto de ingreso del negro
de carbdén en el dispositivo RMG 800, con el fin de obtener
una accién de granulacién OSptima en el resto del
dispositivo RMG 800. Como aglutinante, se agrega
lignosulfonato de sodic en una concen-tracidén de 0-2000 ppm
al liguido de granulacién. Después, los granulos de negro
de carbdn se secan a 180°C en un tambor secador.

Produccién de los granulados de negro de carbén - ejemplos

de acuerdo con la invenciédén

Se granulan preparaciones de negrc de carbdén de diver-
sos grados de acuerdo ceon la invencidén, mediante el uso de
dos granuladores de mezcla con secciones anulares
conectados en serie, segun se ilustra en la figura 2. E1

primer graunlader de mezcla con una seccidn anular (un
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dispositivo RMG 800, de Ruberg Mischtechnik KG) tiene un
cafién ccon una lengitud de 1950 mm y un di&metro interno de
620 mm. El1 didmetro del eje es de 150 mm. El segundo
granulador de mezcla con una seccidn anular (un dispositivoe
RMG 600, de Ruberg Mischtechnik KG) tiene un cafién con una
longitud de 2180 mm y un diametro interno de 515 mm. EI1
diametro del eje es de 290 mm. Las puntas en los dos
granuladores de mezcla con secciones anulares estan
dispuestas en tres hélices alrededor del eje y tienen un
didmetro de 15-16 mm. La distancia entre las puntas y la
pared es de entre 4 y 10 mm. El gra-nulador se calienta con
agua a 95°C. En el primer granulador de mezcla con una
seccién anular, el liguido de granulacidén se intreduce a
través de dos toberas de retencidén, cada una de las cuales
tiene dos toberas de atomizacién. La presién sobre el
liguido de granulacidén en las toberas de atomizacidén se
mantiene constante en 3,5 bar. La direccién de la
atomizacidén desde las toberas tiene un Aangulc de 45° con
relacién a la aireccién del flujo del negro de carbdn, vy
apunta hacia él. Las toberas de atomizacidén se hallan en
una localizacidén muy cercana al punto de ingreso del negro
de carbdén en el dispositive RMG 800, con el fin de obtener
una accidén de granulacidn oOptima en el resto del
dispcsitivo RMG 800. Como aglutinante, 5@ agrega
lignosulfonato de sodio en una concentracidén de 0-2000 ppm
al liguido de granulacidn. Después, los granulos de negro
de carbdn se secan a 180°C en un tambor secador.

Los granulados comparativos de negro de carbdn y los

granulados de negro de carbdn de acuerdo con la invencidn
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se producen bajo los parametrcs de procesamiento gue

detallan en la tabla 1.

s5e

Las propiedades analiticas y de usc de los granulados

de negro de carbén secos se proveen en las tablas 2a y Zb.

Tabla 1

[Negro de MaterialMaterial Material |[Granu- [Granu- |[Granu- [Granu- [Granu- f{Granu-  [Granu-

carbdon de [granu- |granu- granu- lado de |lado de [lado de |lado de |lado de |lado de |lado de

partida y |lado lado lado negro negro negro negro negro negro negro

parametros [compa- [|compa- compa- de de de de de de de

de rativo [rativo rativo carbdn  [carbdn jcarbdn  |carbdn  carbdn  [carbdn  |carbdn

[pProcesa- Ejemplo [Ejemplc [Ejemplo |[de de de de de de de

tiiento 1 3 acuerdo |acuerdo |acuerdo |acuerdo Jacuerdo |acuerde |acuerdo
con lalfcon lafcon lafcen lajon lafcon lafcon  la
inven- |[inven- |inven- |inven- J|inven- |inven- [inwven-
cidn cién cién cién c1émn kcidn cion
Ejemple [Ejemple Ejemplo [Ejemplo |[Ejemplo [Ejemplo [Ejemplo
4 5 6 7 8 9 10

Negrao deli2é 102 75 126 12¢ 126 102 75 19 19

carbon en|

polvo BET]

(m?/g]

Negro del85 22 74 85 35 35 82 74 18 19

carbon en|

polvo

STSA (m*/g]

Negro de|113 98 101 115 115 115 L] 101 80 135

carboén eny

polvo

OBN [m’/g)

Flujo de lafi530 1680 1760 1530 1530 1790 1680 1760 1620 1710

masa de|

neqro dey

carbdn

[kg/h)

elocidad [680 600 620 600 750 750 750 750 750 750

de rotacidén|

del AMP 1

[min™']

iCorriente |93 280 33 49 51 52 53 52 51 53

extraida

por el AMP

1 [Al

Velocidad [- — - 600 700 700 700 700 700 700

de rotacidn

del AMP 2

[min™']

Corriente |- - - 53 50-60 55-65 55-65 55-65 S54-63 55-64

extraida

por el AMP

2 (&]

TemperaturallB0 180 180 130 180 190 190 180 180 180

idel secador
[°¢]
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Tabla 2a
Analisis Material MaterialMaterialfSranu- [Granu- [Granu- [Granu- [Granu- [Granu- [Granu-
lgranu- jgranu- [granu- [lado dellado de|llado deflado dellado dellado delladc de
Lado lLado ladc negro Megrc |negro [egro |negro [egro  Megro
lcompa-  |[compa-~ [compa- [de Ke [de [de kie de de
rativo |rativo [rativo |[carbén [carboén |carbdn [carbon [carbdn carbén |carbkédn
Ejemplo [Ejemplo Ejemplo [de e de de lde de de
1 2 3 acuerdo acuerdo|acuerdejacuerdo [acuerdo lacuerdolacuerdo
con laken lafcon lacon  lajcen  lajcon  lajcon 1l
inven- Hnven- |inven- jinven- |inven- [inven- |inven-
cién jcion cidn cion lcion cidn cibén
Ejemplo EjemploEjempleiEjemple Ejemplo [Ejemplc |[Ejemplo
4 5 & 7 3 9 10
Valor dej26 30 21 16 12 13 14 6 3 8
RPC (% en
peso]
Walor en ell0,2 0,3 0,2 0,2 0,2 0,1 a,2 0,1 0,3 1,9
filtro de
25 um bajo
presidn
[bar-cm’/g]
Walor en el34 > 9 30 19 28 2 4 35
filtro de 5
i bajol
loresidn
[bar-cm®/g]
Dureza def2, 5 2,5 12,9 2,5 2,3 2, 4 2,3 2,8 5,5 7,0
cada
granulado
individual
[q]
Dureza dellq 22 30 20 19 19 18 27 20 14
la
[dispersidn
(-1
Evaluacién |39 15 28 35 33 29 15 26 10 15
en unal
pelicula
plana: Aarea
total de
ics
idefectos
[ppm]
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Tabla 2b
lAnalisis pMaterial Material Material Granu- [Granu- [Granu- [Granu- [Granu- [Granu- Granu-
granu-lado |granu-lado |[granu-lade llade dellado dellade de|lado dellade dellado defiado de
comparativecomparativolcomparativonegro negro peqro [negro mnegro negro  [negro
Ejemplo 1 |[Ejempleo 2 |Ejemple 3 de de ke Kie de de e
carbon jcarbén carbén [carbén [carbdn [carbdn [carbén
de de e e e de ide
acuerdelacuerdoacuerdojacuerdojacuerdoacuerdeojacuerdy
con lajcon lakon lalcon lacon lacon lagon la
inven- [inven- jinven- [inven- [inven- |[inven- Hnven-
cidn cidn i6n cién cidn cién cion
EjemploEjemplofEjemploEjemploEjemploEjemploE]jemplo;
4 ) 13 7 8 9 10
ontenido [1,5 1,8 1,86 1,0 0,4 0, 6 0,5 0, 4 - -
ide
lparticulas
finas, 2
minutos
[%]
IContenido |4, 4 - - - 0, 8 G, 9 - - - -
de
particulas
finas, 5
fninutos
[%]
Contenido [6,8 - - - 1,0 1,2 1,0 0,7 1,8 2, 0
ide
particulas
finas, 19
minutos
[%]
Abrasién, (8,4 5, 2 3,2 2,0 1,5 1,9 1,0 o, 9 1,0 1,3
18 minutos)
(%]
Densidad [336 370 380 352 354 372 3680 408 400 345
en pruto
[g/1)
Didmetro (735 920 790 650 500 500 470 590 600 550
[promedio
idel
granulado
23:50%
[pm]
03:90% 1160 1530 1436 1300 1050 S94 810 1280 1210 1170
[um}
23:10% 230 420 290 280 270 284 270 250 230 210
{um]
Valor deldl 28 29 23 18 17 21 21 18 21
MNSP [%)
Métodos de determinacién
Los datos analiticos y de usc para los granulados de
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negro de carbén se determinan de acuerdoc con los
lineamientos que se proveen mas adelante o con métodos
basados en dichos lineamientos.

El Aarea superficial BET se mide de acuerdo con ASTM
6556-01a.

El area superficial STSA se mide de acuerde con ASTM
D-5816-99,

El wvalor de abscrcién de aceite se determina de
acuerde con ASTM D-2414-01., Se wusa acelte de parafina
Marccl 82, de Exxon, para determinar el valcor de absorcidn
de aceite.

La dureza de cada granuladc individual se establece
con un método basado en ASTM 5230, con la diferencia de que
los gréanulos en la fraccidén de tamarfio de 0,5-0,71 mm se
miden usando un aparato de medicidn operado manualmente GFP
{manual}, de ETEWE GmbH, Karlsruhe.

El contenido de particulas finas < 125 um se determina
con un métcdo basade en ASTM D-1508-01, con la diferencia
de que, ademds del contenido de particulas finas después de
un periodo de tamizado de 5 minutos, también se determina
el contenido de particulas finas después de periodos de
tamizado de 2 minutos o 10 minutos.

La abrasién a los 18 minutos se mide con un método
basado en ASTM D 1508, con la diferencia de que la fraccidn
< 125 pm se separa una vez transcurrido un periodoc de
tamizado de 2 minutos, en lugar de 5 minutos, después de lo
cual se presiona la muestra retenida contra el tamiz
durante otros 18 minutos, en lugar de 15 minutocs.

El wvalor de APC caracteriza el comportamiente de

Al
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abrasién y fractura del granulado de negro de carbén
durante un transporte neumatico a presién. La distribuciédn
de tamafios de particula de 1los granulados de negro de
carbén se determina antes y después de un transporte a lo
largo de una distancia de prueba. A través del incremento
de la proporcidédn de polvo en el granulado de negro de
carbdédn durante el transporte neumatico, puede establecerse
el comportamiento durante el transporte de los distintos
tipos de granulados de negro de carbén evaluados.

El wvalor de APC se determina usando un aparato de

prueba de transporte neumatico [Kaferstein P., Morl L.,
Paiichau J., Behns W., Apéndice del informe final del
proyecto AiF “Zerfallsverhalten von Partikeln in

Wirbelschichten”, Proyecto de Investigacidn N° 11151 B,
Magdeburg, 1999, pp. 17 - 21], con la diferencia de que la
muestra del material granulade se introduce a través de un
inyector de Venturi. El aparato gue se emplea para la
prueba de transporte neumaticc a presidn se describe en DE
102007025928.1. El1 aparatc para la prueba de transporte

neumdtico a presidén consiste esencialmente en

. dos conducteos de alimentacidn,

. una valvula para regular el flujo de aire,

. un inyector de Venturi,

. una seccidén de transporte (“rizo + curva”),

. un instrumento de medicidén por dispersidén de luz
léser,

. una caja para la salida del aire y

. una caja de proteccidn contra el ruido.

En la figura 1 se ilustra un esquema del aparatc gque
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se emplea para la prueba de transporte neumaticec a presién.

La caja de proteccidn contra el ruido tiene
dimensiones de 1,9 x 1,3 x 1,0 m ({longitud/altura/pro-
fundidad). Los tubos de acero inoxidable tienen un didmetro
interno de 44 mm. El rize tiene una circunferencia de 1,5
m. La curva tiene una longitud de 0,5 m.

El aire vy la presidn necesaria para el transporte
provienen de una red de suministro de aire comprimido (a 6
bar). El flujo de aire y la velocidad del aire se fijan con
la wvalvula reguladora correspondiente. El1 aparatc esta
disefiado para un flujo de aire méximo de 180 m’/h. En los
experimentos, se usa una velocidad del aire de 8 m/s, sobre
la base de la seccidn transversal del tubo, que es de 44
mm.

Los granulados de negro de carbén se introducen en el
tubo descendiente a través de un conducto vibratoric. EI1
conducte vibratorio y la abertura del tubo descendiente
estan cerrados para proveer aislamiente acustico. Para
llenar la tolva, puede abrirse una tapa de plastico trans-
parente. En estos experimentos, la velocidad de alimen-
tacion en el conducto vibratorico se seleccicona de manera
tal de obtener una carga de sélidos de 27 g/kg de aire.

Para introducir el negro de carbdén en la seccidén de
transporte, es necesario un 1inyector de Venturi. EIl
inyector tiene un didmetro minimo de 22 mm y una distancia
de aceleracidén de 50 mﬁ (la distancia entre el punto en que
se introduce el granuladc de negro de carbdén a través de la
telva y el extremo del difusor).

El inyector estd seguido por la seccidn de transporte

N,
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(rizo + curva), donde los granulados de negro de carbdn se
someten a presidén. Postericrmente, el negro de carbédn pasa
a través de una tolva y se dirige hasta el rayoc léser en-
sanchado del instrumento de medicidn por dispersidn de luz
laser. Se registra la distribucidén de tamafios de parti-cu-
la. El flujo de aire/particulas pasa por la caja para la
salida del aire y llega hasta la linea de extraccidn, vy
desde alli se dirige hasta el sistema de extraccidén del
edificio.

El segundo conducto vibratorio estd disponible para
realizar una medicién de referencia, sin presidén sobre el
granulado de negro de carbdén. En este caso, el tubo des-
cendiente correspondiente estd orientado directamente hacia
la tolva y la zcna de medicidn por dispersién de luz léaser,
después de lo cual también se dirige hasta la linea de
extraccién.

El valor de APC es la diferencia entre la proporciédn
de particulas que tienen tamafios < 125 um, expresado como %
en peso, en los granulados de negro de carbdn después del
transporte neumatico, y la proporcidén de particulas que
tienen tamarfios < 125 um, expresado como % en peso, en los
granulados de negro de carbdédn gue no han sido sometidos a
presién {sin un transporte neumdticoj.

La distribucidén del tamafic de 1los granulados es la
distribucidén volumétrica acumulativa Q@3 y se determina
usando un instrumento comercial CAMSIZER, de Retsch GmbH,
Haan, equipado con una fuente de iluminacidén de A&rea y dos

camaras de CCD para registrar la imagen. También comprende

un conducto de alimentacidn DR 100-45 y una tolva para

AA
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introducir los productos. Los tamafios de los granulados con

valores de distribucién acumulativa de 10% (=Q3:10%), 50%
(Q3:50%) y 90% {=03:90%) se emplean como parametros
caracteristicos.

La proporcidén de granulos no esiféricos (NSP) se

determina usandc un instrumento comercial CAMSIZER, de
Retsch GmbH, Haan. Este permite calcular la esfericidad (el
cuadrado del &rea proyectada sobre la circunferencia) de
cada granulado, medido por medios optices. El valor de NSP
caracteriza el porcentaje de grénulos (sobre la base de su
cantidad) a cuya esfericidad se le asigna un valor menor
que 0,9 (esfera = 1).

la dureza total del granulado (fuerza en masa) se
establece de acuerdo con ASTM D-1937-05

La densidad en bpbruto se determina de acuerdo con
D-1513-05.

La evaluacién en un filtro de 25 um/5 pum bajo presidn
se realiza con un método basade en DIN EN 13%00-5, usando
un tamiz de 25 um de tipo discoidal con 4 capas, donde la
capa mas delgada tiene aberturas cuadradas de 25 pm (GKD-
Gebr, Kufferath), o bien un tamiz Pcrostar de 5 um, de
Haver & Boeker

La prueba en la pelicula plana permite obtener
informacién cuantitativa sobre las propiedades de
distribucidén y dilucidn reiterada del negro de carbdén o de
concentrados polimérices. Se la lleva a cabo con un método
basado en los lineamientos en DIN EN 13900-6, usando un
sistema analizador automatizade de la calidad de las

peliculas de OCS (Optical Contreol Systems, Witten). La
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evaluacidén cuantitativa se efectia con un andlisis
glectrénico de las imdagenes (cen el software winfsb, de
QCS) en la luz transmitida.

Con este propdsito, el negrc de carbdon y los
concentrados poliméricos gue han de ser evaluados se
diluyen con un polimero de prueba apropiado hasta alcanzar
una concentracidn de negro de carbdén de 1%, por medio de un
extrusor de wun solo tornillo, y se continua con el
procesamiento hasta que se producen peliculas planas. Las
peliculas planas producidas son sometidas a una evaluacidn
cuantitativa en linea, pcor medio de un andlisis electrénico
de las imagenes en la luz transmitida.

En cada experimento de esta prueba, se evaluan
peliculas de 7,5 m?., La reduccién en la transmisién de luz
provocada por los aglomerados de negro de carbdédn y los
contaminantes es detectada como defectos por el sistema de
camaras.

Para evaluar la calidad de la pelicula, se determinan
los defectos sobre un area gque corresponde al tamafio de una
seccidn transversal circular de 50 ym vy se los clasifica en
10 clases de tamafio. Ademas, se calcula el A&area total de
los defectos en la pelicula, gque se expresa en ppn.

La cantidad de defectos hallados depende muy
sustancialmente del valcr de sensibilidad/umbral fijado en
el software. Mediante la comparacidén de evaluaciones de
microscopia dptica con el sistema de andlisis de peliculas,
se ha demostrado gque con un valor umbral conocide como
nivel 35 se obtienen resultados comparables. E1 valor

umpbral del nivel 35 denota que solamente se registran
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aquellos defectos que se reconocen cuando se reduce la
transmisién de luz debajo de 35% del valor precedente. Como
los valores de la transmisidén de luz de la pelicula se ven
expuestos a algunas fluctuaciones en el ancho y en la
longitud, el valor umbral absoluto debe recalcularse
continuamente. El valor del gris, que regula el periodo de
iluminacién de la pelicula, se ajusta de manera automatica.
Si la pelicula se torna demasiado oscura durante la
medicién y no es posible restaurar el wvalor del gris
fijado, se termina automdticamente la medicidén. En caso de
duda, deberia repetirse 1la medicién. E1 valor del gris
usado es de 170.

La dureza de la dispersidédn se midid de acuerdc con DIN
EN 13%900-2.

La ventaja de los ¢granulados de negro de carbdén de la
invencién (los ejemplos 4-10) es gue son muy estables du-
rante el transporte, y al mismo tiempe, pueden dispersarse
con facilidad. Estc se ve reflejado en un valor de APC (con
una velocidad de transporte de 8 m/s y una carga de sélidos
de 27 g por kg de aire) que es menor que 20% en peso,
mientras que el valor de APC de los ejemplos comparativos
{los ejemplos 1-3) es mayor 25% en peso. Los granulados de
negro de carbén de la invencidn también presentan ventajas
significativas con relacién a la abrasidén. En términocs de
las propiedades de dispersidn, caracterizadas por el valor
en el filtro bajo presidén, la dureza de cada granulado
individual, la dureza de la dispersidén y el area total de
los defectos en la evaluacidén en la pelicula plana, los

granulados de negro de carbdén de la invencidn (los ejemplos

AX
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REIVINDICACIONES
1. Un granulade de negro de carbdén cuyo valor de
APC, medido con una velocidad de transporte de 8 m/s y una
carga de sdlidos de 27 g/kg, es menor o igual gque 20% en
peso, y cuyo valor en un filtro de 25 pm bajo presién es
menor gue 5 bar-cm®/g.

2. Proceso para producir un granulade de negro de
carbdn de acuerdo con la reilvindicacién 1, gque comprende
realizar una granulacién preliminar con negro de carbén en
polvo en un primer granulador de mezcla, con adicidén de un
liguido de granulacién, con un aglutinante o sin €1, vy
continuar con la granulacidén hasta la finalizacidén en un
segundo granulader de mezcla, sin la adicién de mas liguido
de granulacién.

3. Uso del negro de carbdn de acuerdo con la rei-
vindicacién 1 come relleno, relleno de refuerzo, estabili-
zador UV, negro de carbdn conductive, pigmento o agente
reductor.

4. Uso del negro de carbdén de acuerdo con la rei-
vindicacién 1 en la goma, en el pléstico; en las tintas de
impresién, en las tintas, en las tintas para impresoras a
chorro, en los cartuchos para impresoras laser, en 1os
recubrimientos para superficies, en las pinturas, en el
papel, en el bettn, en el concretc y en otros materiales de

construccién.
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GRANULADO DE NEGRO DE CARBON, METODO PARA PRODUCIRLO ¥ SU

Uso
RESUMEN

Granulados de negro de carbdn cuyo wvalor de APC,
medido con una velocidad de transporte de 8 m/s y una carga
de sdlidos de 27 g/kg, es menor o igual que 20% en peso, y
cuyo valor en un filtro de 25 um bajo presidén es menor que
5 bar-cm®/g. Los granulados de negro de carbén se producen
realizando una granulacidn preliminar con.negro de carbédn
en polvo en un primer granulador de mezcla, con adicidn de
un liguido de granulacidén, con un aglutinante o sin él, vy
continuando con la granulacidén hasta la finalizacidén en un
segundo granulador de mezcla, sin la adicién de mas liquido
de granulacién. Los granulados de negro de carbdén pueden
usarse como rellenos, rellenos de refuerzo, estabilizadores
UV, negro de carbén conductivo, pigmentos o agentes reduc-

tores.

50
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4. A copy of this nolilication has been sent to: {77 the Intenational Preliminary Examining Authonity
Bl  the receiving Office B¢  the designated Offices concerned
[J the Intemational Searching Autherity [} the clected Offices concerned
[ the Authority(ics) specified for supplementary scarch O other
The International Burcau of WO Authorized officer

Rochaix Thomas
e-mail pt06.pet@wipo.int
Telephone No. +41 22 338 74 06

Form I"CTA13/306 (January 2009) [
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EXTRACTO PARA PUBLICACION

[ patente de Invencion [J patente modelo de utilidad PCT

(21} No. De solicitud

[ (51) int. CI: CO9C 1/58

(22) Fecha de solicitud

(71) Solicitante (s}
EVONIK CARBON BLACK GMBH _

(30) Prioridad

{31) No. Prioridad
10 2008 043 641.0
(32) Fecha
11.11.2008

(33) Pals

DE

{72) Interventor {es)
Manfred BERTZICK
Werner HEISTER
Wilfried OSTENDORF
Matthias KATZER

(74) Apoderado (s)
MAURICIO PATINO BONNET

(54) Titulo: GRANULADO DE NEGRO DE CARBON, METODO PARA PRODUCIRLO Y SU USO

Las casillas identificadas con 85, 86 y 87 sélo aplican para PCT

{85) Fecha limite inicio Fase Nacional: 11.06.2011
{B6) Datos relativos a |a presentacidn de la solicitud PCT
Fecha de presentacién de la solicitud Fecha 10.11.2009
No. de solicitud PCT/EP2009/064863

(87} Publicacién internacional
Fecha Fecha (dd/mm/aa) 20.05.2010
No. Publicacién wQ 2010/055018

Resumen reivindicacién (es):

RESUMEN

Granulados de negro de carbon cuyo valor de
APC, medido con una velocidad de transporte de
B m/s y una carga de sOlidos de 27 g/kqg, es
menor o igual que 20% en peso, y cuyo valor en
un filtro de 25 pm bajo presién es menor que 5
bar-cm?/g. Los granulados de negro de carbdn se
producen realizando una granulacion preliminar
con negro de carbdon en polvo en un primer
granulador de mezcla, con adicidén de un liquido
de granulacidn, con un aglutinante o sin &I, y
continuando con la granulacién hasta la
finalizacion en un segundo granulador de mezcla,
sin la adicién de mads liquido de granulacién. Los
granulados de negro de carbdn pueden usarse
como rellencs, rellenos de refuerzo,
estabilizadores UV, negro de carbén conductivo,
pigmentos o agentes reductores.

1 2
P 2
7
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Fecha: 2011-06-09 16:41:55 _Dep. 2020 DIRNUEVASGR

. T ol
PATENTE DE INVENCION [ ] MODELL  AG 411 FREStNTAGIon E/E,578 FASENAGIONAL

Folios;

HENEN

Indicacidn que se solicita una patents.

Patos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcidn de {a invencién

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas {De ser el caso formato de descuento)

Completa - D ) Incompleta I:I

pATENTE DE NVENCION peT [ MODELO DE UTILIDAD PCT [ 1 Art33 Decision 486100, Gircular Unica

A
iy

Indicacion que se solicita una PCT

Copia de Ia solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptive,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa m Incornpleta D

DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decision 486/00)

[ ]
[ ]

L]
[]

Indicacion que se solicita Disefic industrial

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presaﬁta la solicitud

Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
disefio

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa I:I Incompleta D

ESQUEMA DE TRAZADO | | (Art. 92 Decision 486/00)

ogad

Indicacidn que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Renresentacidn grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta D

P102-F08 (2009-11-18)
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Doctor (a)

PATINO BONNET MAURICIO
Apoderado{a) y/o Representante de
EVONIK CARBON BLACK GMBH

REFERENCIA Radicacidn No. 11 71824
Solicitud internacional PCT/EP2009/064863
Fecha inicio fase nacional 11/06/2011
Tramite 11
Evento 378
Actuacidn 430

Oficio No. EE

21 19,12

Como resultado del examen de forma, realizado con -fandamentoc en el articulo 38 de
la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacidn en Materia de Patentes {PCT}, regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene la copia del documento en gue consta la cesidn del
derecho a la patente del inventor al solicitante © a su causante, conforme a lo
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisién 4B6 de la Comisidn de la
Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos ctorgados en el extranjero, estos
deberan legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del
Cbdigo de Procedimiente Civil. Cuando se trate de las declaraciones a que hace
referencia la Regla 4.17 ii} del Tratado de Cooperacidn en Materia de Patentes
PCT., el alcance de las tales declaracicnes se determinara segin indiguen
claramente una cesidn de derechos del inventor al seolicitante o su causante, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de
la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de 1lo dispuesto por el articule 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para gue dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacidn del presente oficic, complete los regquisitos antericrmente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerard abandonada y perderd su prelaciém.

Notifiquese el _presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e}, del ca o/ quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

f .
/) 1/
CARLOS DA efﬁ“'/ GIRALDO

Profesiong¥l Universitario 2044-09 (P) con asignacidén de funciones
de la Difeccidn de Nuevas Creaciones.

El anterior .reguerimiento fue notificado por fijacién en lista de

fecha %2 JUL, 2011

adpall
Al conteatar faver indigque el niwmero ' Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 piscs 2, 5, 7 y 1D PBX: 35870000
de radicacisén consignado en el rbétulo Sede CAN: Av. Carrera 50 No., 26 - 55 int.2. Tel 5890070

Call Center 5920400. Linea $1800-%1¢165
Web: www_olc.gov,co e-mall: info@sic.gov.co
Bogotd D.C. Colombia



