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RESUMEN:

La presente invencidn se refiere a un Sistema Modular que permite |a construccion de toda clase de edificaciones de caracter progresivo hacia
adentro o hacia fuera , con avances de la técnica conocidos a ia fecha, consistentes en ta utilizacion de diversos elementos de construccion con
dimensiones logradas a base de la union de piezas completas de formas poliméricas, que logran el tamafio de los elementos constructivos
requeridos para cada tipo de edificacion ahomando tiempo y ventajas en cuanto a fa logistica , unién realizada can las piezas previamente
prefabricadas, mediante soldadura con ulirasonido, ko que permite fusionar el material a nivel molecular, elementos de construccion que se
ensamblan entre si ya sea bajo el sistema a presidn (“snap on’) o, por canales deslizables vy, dichos elementos de construceion can postes bajo el
sistema a presion (“snap on).

Las dimensiones de los elementos de construcciaon, permiten pre-instalar en su interior y de manera oculta y segura, ductos para instalaciones
tales como Yas eléctricas, las hidraulicas y las sanitarias ,entre ofras, logrando con ello una mejora en la productividad y la calidad, por lo que ya
no resulta necesario la realizacién de obras, instalaciones y costos posteriores,

Los elementos de construccion pueden ser también utilizados para (i) modificar o agregar elementos de construccion al interior de las
edificaciones para crear nuevos espacios o bien, para (i) adicionar al exlerior de las edificaciones nueves espacios modulares desde 1os postes.
Los elementos de construccidn se pueden pre-fabricar, de acuerdo al disefio y necesidades, los vanos para puertas y ventanas, que da ser
necesarnio, incluyan los refuerzos estructurales para la fijacidn de lales elementos arquitecténicos.

Ademas, I0s elementos de construccion pueden contar con ganchos exteriores u olros elementos de fijacion que permiten deslizar sobre el
mismo, laminados de acabados diversos

Con base en lo anterior, se utilizan materiales y procesos novedosos en beneficio de la productividad, calidad y costos en la industria de la
edificacion.

Dicha productividad, permite obtener mayores resultados con los mismos recursos, y su resultade final permite incorporares como el acabado
definitivo.

Ei proceso descrito para las edificaciones, con los elementos de construccion puede utilizarse como sistema de autoconstruccion o construccion
asistida disminuyendo costos, tiempaos y requerimiento de mano de obra especializada.

En cuanto al aseguramiento de calidad, los elementos de construccion son prefabricados con niveles de precision industrial, sin requerir
posteriores ajustes por mang de obra calificada en ef sitio de [a edificacion.

Por cuanto al costo, derivado de la productividad, se mejora el proceso constructivo debido a los tiempes reducidos de fabricacion e instalacion.




ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.

Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la
publicacion.

Comprobante de pago por reivindicaciéon de priornidad.

Certificado de existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
Juridica

Poderes, si fuere el caso.

M_  Copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prionidad.
___ Traduccién simple de la primera solicitud, si s¢ reivindica pnondad.
__ Documenio de cesién del inventor al solicitante o a su causante.
1 ¥ Descripeién de la invencion.
X_ Una o mis reivindicaciones.
_X¥_  Dibujos y/o planos necesarios.
4 ___  De ser el caso, copia del contrato de acceso.
___ De ser del caso, documento que acredite la licencia o autonizacion de uso de
conocimientos tradicionales de las commumdades indigenas.
——  De ser el caso, certificado de depésito del material biologico.
X Artefinal 12x 12
(11) Figura carmacteristica:
2
(12)
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{54} Titulo de la Invencién (Mdximo 330 caracteres)

“SISTEMA MODULAR PARA EDIFICACION PROGRESIVA.".

(57) Resumen (Maximo 1600 caracteres)

Sistema Modular de construccion para toda clase de edificaciones de caracter progresivo, utilizando elementos
de construccién con dimensiones logradas por la union de piezas con formas poliméricas, logrando el tamafio
requerido.

Elaborado con piezas prefabricadas mediante soldadura con ultrasonido, permitiendo fusionar a nivel malecular
el material, para el ensamble de los elementos de construccién con postes, bajo el sistema a presién o por ca-
nales deslizables.

Permite preinstalar de manera oculta y segura, ductos para instalaciones eléctricas, hidraulicas y sanitarias,
evitando la realizacion de obras y costos posteriores, mejorando la productividad y calidad.

Puede ser utilizado para modificar o agregar elementos de construccion, creando nuevos espacios en el interior
de las edificaciones; o adicionando al exterior de éstas, nuevos espacios modulares.

Los elementos de construccién son prefabricados con precisién industrial, sin requerir posteriores ajustes de
mano calificada, conforme a disefo y necesidades, incluyendo vanos para puertas y ventanas, con refuerzos
estructurales para su fijacion; y, ganchos exteriores para deslizar laminados de diversos acabados.

En su productividad se utilizan materiales y procesos novedosos, cuya calidad y reduccion de costos beneficia
a la industria de la edificacién, ya que los elementos constructivos pueden utilizarse como sistema de autocons-

truccidn o construccion asistida, 15
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MEMORIA DESCRIPTIVA

CAMPO DE APLICACION DE LA INVENCION
La presente invencidn se refiere a un sistema modular para edificacion
progresiva que se desarrolla en el area de la construccion, especificamente en el

area de la construcciéon por médulos

DESCRIPCION DEL ARTE PREVIO

En el estado de la técnica existen antecedentes previos que indican que la
construccion con paneles termoplasticos existe en el estado de la técnica, es asi por
ejemplo como se puede mencionar la patente US 6,189,269 que divulga un sistema
gque permite la unién de sistemas prefabricados mediante el uso de uniones
deslizables, dicho sistema no permite el crecimiento progresivo de la construccion
una vez hecha utilizando los medios de ensamblaje propios de sus partes. Ni utiliza
el ensamblaje de las piezas de manera horizontal por medio de sistema snap ~on .
También se tiene por ejemplo la patente US 5,608,999 que se compone de
elementos en forma de placas planas, rectangulares y semicirculares que se
ensamblan mediante rieles que también permiten la unién deslizable. Los elementos
al armarse conforman médulos huecos que se llenan solo con con cemento. Este
sistema no permite tampoco la union horizontal ni utiliza sistema de uniéon por
sistema snap-on. Este sistema tampoco permite el crecimiento progresivo utilizando
los medios de unién una vez realizada fa construccion. Otra patente relacionada con
’t".' .J@,:UME:I%'gq
= -] 0

| C CE
o €

el tema es la US 5,311, 778 que divulga un sistema modular de mult-componentessg
T

para fabricar estructuras de pared, el sistema consta de formas prefabricada




extremo de cada panel tiene flanges tipo “L" y el otro extremo tiene ranuras tipo “L”
de tal manera que dichas ranuras entran una dentro de la otra. Este sistema

también permite la union solamente mediante unidn deslizable

RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un Sisterma Modular que permite la
construccion de toda clase de edificaciones de caracter progresivo hacia adentro o
hacia fuera , con avances de la técnica conocidos a la fecha, consistentes en la
utilizacion de diversos elementos de construccion con dimensiones logradas a base
de la unidn de piezas completas de formas poliméricas, que logran el tamano de los
elementos constructivos requeridos para cada tipo de edificacién ahorrando tiempo y
ventajas en cuanto a la logistica , union realizada con las piezas previamente
prefabricadas, mediante soldadura con ultrasonido, lo que permite fusionar el
material a nivel molecular, elementos de construccion que se ensamblan entre si ya
sea bajo el sistema a presién (“snap on”) o, por canales deslizables y, dichos
elementos de construccion con postes bajo el sistema a presion (“snap on”).

Las dimensiones de los elementos de construccidn, permiten pre-instalar en
su interior y de manera oculta y segura, ductos para instalaciones tales como las
eléctricas, las hidraulicas y las sanitarias ,entre otras, logrando con ello una mejora
en la productividad y la calidad, por lo que ya no resulta necesario la realizacioén de
obras, instalaciones y costos posteriores.

Los elementos de construccion pueden ser también utilizados para (i}

modificar o agregar elementos de construccion al interior de las edificaciones [ LT

©



crear nuevos espacios o bien, para (ii} adicionar al exterior de las edificaciones
nuevos espacios modulares desde los postes.

Los elementos de construccion se pueden pre-fabricar, de acuerdo al disefio y
necesidades, los vanos para puertas y ventanas ,que de ser necesario, incluyan los
refuerzos estructurales para la fijacion de tales elementos arquitectonicos .

Ademas, los elementos de construccion pueden contar con ganchos
exteriores u otros elementos de fijacién que permiten deslizar sobre el mismo,
laminados de acabados diversos

Con base en lo anterior, se utilizan materiales y procesos novedosos en
beneficio de la productividad, calidad y costos en la industria de la edificacién.

Dicha productividad, permite obtener mayores resultados con los mismos recursos, y
su resultado final permite incorporarios como el acabado definitivo.

El proceso descrito para las edificaciones, con los elementos de construccion puede
utilizarse como sistema de autoconstruccion o construccion asistida disminuyendo
costos, tiempos y requerimiento de mano de obra especializada.

En cuanto al aseguramiento de calidad, los elementos de construccién son
prefabricados con niveles de precision industrial, sin requerir posteriores ajustes por
mano de obra calificada en el sitio de la edificacion.

Por cuanto al costo, derivado de la productividad, se mejora el proceso

constructivo debido a los tiempos reducidos de fabricacion e instalacion.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
La figura 1 muestra una pieza prefabricada

La figura 2 muestra un poste sin tapas

i\



La figura 3 muestra una tapa con su unidn permanente (snap-on)
La figura 4 muestra un conector con su union deslizable y su unién permanente

{snap-on)

La figura 5 muestra una pieza tipo U con sus correspondientes perforaciones para

pasar la enfierradura o postes

La figura 6 muestra una plancha de techo con su botagua

La figura 7 muestra el ensamble en fabrica dos piezas prefabricadas para formar un
elemento con dimensiones logradas

La figura 8 muestra un detalle de un poste con sus tapas

La figura 9 muestra la unidn con soldadura de ultrasonido de las piezas
prefabricadas que conformaran un elemento con dimensiones logradas antes y

después de aplicar la soldadura.con ultrasonido

La figura 10 muestra un modulo con sus ductos para instalaciones eléctricas, de

agua, sanitarias gas y transmisién de datos preinstalados

La figura 11 muestra la unién de dos elemento con dimensiones logradas en una

esquina mediante los conectores correspondientes.

La figura 12 muestra el retiro de una tapa desde un poste cuando se desea instalar

un nuevo elemento con dimensiones logradas

La figura 13 muestra la insercién de un conector en el extremo de un elemento con

dimensiones logradas
9 v.Q;n’; PRop/
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La figura 14 muestra la insercion de un nuevo modulo en forma horizontal hacia la
unién permanente (snap-on)
La figura 15 muestra un modulo ya conectado utilizando {a unién permanente (snap-

on)

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La invencién propuesta considera gue la unidn de las piezas prefabricadas
(1) se efectua en la fabrica mediante unién por canales deslizables (2) y sistema
de soldadura con ultrasonido para formar los elementos con dimensiones
logradas(13) . Los extremos de los elementos con dimensiones logradas (13)
tienen conectores (3) que se instalan mediante unién deslizable. Los postes (4)
cuentan con al menos una ranura (8) donde se insertan las lenglieta (6) de los
conectores (3) produciendose una union permanente (snap on) . Los postes (4)
cuentan con al menos una tapa (7) que va sobre cada ranura (8) y que se retira
cuando se utlizan dichas ranuras (8) para unir un elemento con dimensiones
logradas (13) . La union de dichos elementos con dimensiones logradas (13) a los
postes (4) se efectia mediante dicho sistema de enganche (snap-on). Los
elementos de dimensiones logradas (13) permiten instalar en su interior ductos (9)
para instalaciones eléctricas, de agua , sanitarias gas y transmision de datos que
vienen preinstaladas de fabrica. Las piezas prefabricadas (1) y los elementos con
dimensiones logradas (13) se pueden prefabricar de acuerdo al disefic y

necesidades de tal manera de incluir los vanos (10) para puertas y ventiﬂa@fy[-‘%p
E
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(13} pueden contar con ganchos exteriores u otros elementos de fijacion que
permiten fijar sobre ellos laminados o acabados diversos. Las piezas prefabricadas
(1) vy los elementos con dimensiones logradas (13) son prefabricados con
instrumentos de precision lo cual facilita el armado en terreno y evita el uso de
mano de obra especializada . Las piezas prefabricadas (1) y los elementos con
dimensiones logradas (13) se pueden llenar con materiales aglutinantes tales como
cemento, concreto y espumados, también se pueden llenar con aridos. Las piezas
prefabricadas (1) y los elementos con dimensiones logradas (13) se pueden llenar
con subdivisiones que contengan combinaciones de aglutinante y aridos. Los
elementos con dimensiones logradas tienen perforaciones (11) en su interior gue
permiten que los materiales aglutinantes yf/o los aridos  se distribuyan
uniformemente por gravedad en su interior cuando son vaciados. En el caso de
que los elementos con dimensiones logradas (13) vayan rellenos con poliuretano
dichos elementos con dimensiones logradas no llevan perforaciones (11) interiores
y el relleno se efectla en fabrica. Las planchas (12) que se utilizan para conformar
el techo incluyen en su borde un botagua (13). Por ofra parte en la fabrica se
realiza la extrusion de las piezas prefabricadas (1); se unen dichas piezas
mediante soldadura con ultrasonido , se hacen los vanos (10) de puertas y
ventanas segun especificaciones , se instalan los ductos (9) para instalaciones
eléctricas, hidraulicas, sanitarias de agua o transmisidén de datos y se instalan los
conectores correspondientes en los extremos (3) de los elementos con
dimensiones logradas (13) todo esto previo al transporte al lugar de edificacion.

Luego de esto se traslada al lugar en que se efectuara la edificacion. En el lugarde
QEPRop

edificacidén previo al montaje de los elementos descritos debe constrwrsedm r@dteran %)
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con enfierradura (barras o postes metalicos) , se insertan en la enfierradura las
piezas U (14) en el lugar donde se instalaran los, sobre las piezas U (14) y a
través de la enfierradura se introducen los elementos con dimensiones logradas
{13) y los postes (4) . Se sacan las tapas (7) de los postes en los lugares donde se
unira un elemento con dimensiones logradas (13) con dicho poste (4) , a
continuacidn se unen los elementos con dimensiones logradas (13) con los postes
(4) mediante el sistema de enganche (snap on) . Se instalan las ventanas y
puertas en los vanos (10) previamente fabricados para tal efecto, realizado esto se
vacia material aglutinante u otro material por la parte superior de todos los postes
(4) y elementos con dimensiones logradas (13) que conforman la instalacion. A
continuacion se coloca y fija el techo. Se conectan los ductos (9) de instalaciones
eléctricas, hidraulicas, sanitarias y otras que vienen preinstaladas de fabrica,
cuando corresponde se aplican o instalar los materiales de revestimiento. Cabe
hacer notar que en el caso de ampliacién progresiva se debe sacar la tapa (7) del

poste e insertar un nuevo elementos con dimensiones logradas (13)

%



b)

d)

f

REIVINDICACIONES

Sistema de construccion a base de elementos huecos con dimensiones
logradas a partir de la unién de piezas prefabricadas y postes que incluyen
cuatro puntos de union que permiten la conexién del resto de los elementos y
que pemniten la construccion progresiva tanto al exterior como al interior a
partir de ellos conforme al tamafic requerido para cada edificacion
CARACTERIZADO porque:

La unién de dichas piezas prefabricadas se efectia en la fabrica mediante
union por canales deslizables y sistema de soldadura con ultrasonido para
formar los elementos con dimensiones logradas.

Los extremos de los elementos con dimensiones logradas tienen conectores
que se instalan mediante union deslizable y/o sistema de presidn (snap-on).
Los postes cuentan con al menos una ranura donde se insertan {as lenguetas
de los conectores

Los postes cuentan con al menos una tapa que va sobre cada ranura y que
se retira cuando se utilizan las ranuras para unir elementos con dimensiones
logradas.

La unién de dichos elementos con dimensiones logradas a los postes se
efectua mediante un sistema de presion (snap-on)

Los elementos de dimensiones logradas permiten instalar en su interior
ductos para instalaciones eléctricas, de agua , sanitarias, gas y transmision

de datos que vienen preinstaladas de fabrica.
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g)

h)

)

k)

Las piezas prefabricadas y los elementos con dimensiones logradas se
pueden prefabricar de acuerdo al disefio y necesidades de tal manera de
incluir los vanos para puertas y ventanas y/o que incluyan refuerzos
estructurales para la fijacién posterior de dichas ventanas o puertas.

Las piezas prefabricadas y los elementos con dimensiones logradas pueden
contar con ganchos exteriores u otros elementos de fijacion que permitan fijar
sobre ellos laminados o acabados diversos.

Las piezas prefabricadas y los elementos con dimensiones logradas son
prefabricados con instrumentos de precision.

Las piezas prefabricadas y los elementos con dimensiones logradas se
pueden llenar con materiales aglutinantes tales como cemento, concreto y
espumados, también se pueden lienar con aridos.

Las piezas prefabricadas y los elementos con dimensiones logradas se
pueden llenar con subdivisiones que contengan combinaciones de agiutinante
y aridos.

Los elementos con dimensiones logradas tienen perforaciones en su interior
que permiten que los materiales aglutinantes y/o los aridos se distribuyan

uniformemente por gravedad en su interior cuando son vaciados.

m) En el caso de que los elementos con dimensiones logradas vayan rellenos

n)

con poliuretano dichos elementos con dimensiones logradas no llevan
perforaciones interiores y el relleno se efectla en fabrica.
Las planchas que se utilizan para conformar el techo incluyen en su borde un

botagua.
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b)

d)

f)

Metodo para utilizar un sistema de construccion a base de elementos huecos
con dimensiones logradas a partir de la union de piezas prefabricadas y
postes conforme al tamafo requerido para cada edificacion

CARACTERIZADO porque que consiste en:

En fabrica extruir las piezas prefabricadas

En fabrica efectuar las perforaciones interiores en dichas piezas que
permitiran que el material aglutinante y aridos se deposite uniformemente por
gravedad en su interior

En fabrica unir las piezas prefabricadas entre si mediante soldadura por
ultrasonido

En fabrica fabricar hacer los vanos de puertas y ventanas segun
especificaciones

En fabrica instalar los ductos para instalaciones eléctricas, de agua ,
sanitarias, gas o transmision de datos.

En fabrica instalar los conectores correspondientes en los extremos de los
elementos con dimensiones logradas

Trasladar de la fabrica al lugar en que se efectuara la edificacién

En el lugar de la edificacién construir un radier con enfierradura (barras o
postes metalicos)

insertar en la enfierradura las piezas U en el lugar en que se instalaran los
muros.

introducir sobre las piezas U y a traves de la enfierradura los e|EIlI8ﬂt0§E ,C‘;Q&'I
Y
(>

dimensiones logradas y los postes sobre las piezas U
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k)

P)

Q)

sacar las tapas de los postes en los lugares donde se unira un elemento con
dimensiones logradas con dicho poste

unir los elementos con dimensiones logradas con los postes mediante el
sistema de presion (snap on).

vaciar material aglutinante u otro material por la parte superior de todas las
postes y elementos con dimensiones logradas que conforman la instalacion
instalar las ventanas y puertas en los vanos previamente fabricados para tal
efecto

colocar y fijar el techo

conectar los ductos de instalaciones eléctricas, de agua , sanitarias , gas y
transmision de datos que vienen preinstaladas de fabrica.

Aplicar o instalar si se requiere los materiales de revestimiento

En el caso de ampliacién progresiva sacar la tapa del poste e insertar un
nuevo elementos con dimensiones logradas para una construccién progresiva

exterior o interior
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SISTEMA MODULAR PARA EDIFICACION PROGRESIVA

MEMORIA DESCRIPTIVA

CAMPO DE APLICACION DE LA INVENCION
La presente invencion se refiere a un sistema modular para edificacion
progresiva que se desarrolla en el area de la construccion, especificamente en el

area de la construccion por modulos

DESCRIPCION DEL ARTE PREVIO

En el estado de la técnica existen antecedentes previos que indican que la
construccion con paneles termoplasticos existe en el estado de la técnica, es asi
por ejemplo como se puede mencionar la patente US 6,189,269 que divulga un
sistema que permite la union de sistemas prefabricados mediante el uso de
uniones deslizables, dicho sistema no permite el crecimiento progresivo de la
construccién una vez hecha utilizando los medios de ensamblaje propios de sus
partes. Ni utiliza el ensamblaje de las piezas de manera horizontal por medio de
sistema snap —on . También se tiene por ejemplo la patente US 5,608,999 que se
compone de elementos en forma de placas planas, rectangulares y semicirculares
que se ensamblan mediante rieles que también permiten la union deslizable. Los
elementos al armarse conforman médulos huecos que se llenan solo con con
cemento. Este sistema no permite tampoco la unién horizontal ni utiliza sistema de
unién por sistema snap-on. Este sistema tampoco permite el crecimiento
progresivo utilizando los medios de union una vez realizada la construccién. Otra
patente relacionada con el tema es la US 5,311, 778 que divulga un sistema
modular de mult-componentes para fabricar estructuras' de pared, el sistema
consta de formas prefabricadas, cada extremo de cada panel tiene flanges tipo “L”
y el otro extremo tiene ranuras tipo “L” de tal manera que dichas ranuras entran
una dentro de la otra. Este sistema también permite la unién solamente mediante
union deslizable

RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un Sistema Modular que permite la
construccion de toda clase de edificaciones de caracter progresivo hacia adentro o
hacia fuera , con avances de la técnica conocidos a la fecha, consistentes en la

utilizacion de diversos elementos de construccion con dimensiones logradas a
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base de la union de piezas completas de formas poliméricas, que logran el tamario
de los elementos constructivos requeridos para cada tipo de edificacion ahorrando
tiempo y ventajas en cuanto a la logistica , union realizada con las piezas
previamente prefabricadas, mediante soldadura con ultrasonido, lo que permite
fusionar el material a nivel molecular, elementos de construccion gque se
ensamblan entre si ya sea bajo el sistema a presién (“snap on”) o, por canales
deslizables y, dichos elementos de construccion con postes bajo el sistema a
presion (“snap on”).

Las dimensiones de los elementos de construccién, permiten pre-instalar en
su interior y de manera oculta y segura, ductos para instalaciones tales como las
eléctricas, las hidraulicas y las sanitarias ,entre otras, logrando con ello una
mejora en la productividad y la calidad, por lo que ya no resulta necesario la
realizacion de obras, instalaciones y costos posteriores.

Los elementos de construccion pueden ser también utilizados para (i)
modificar o agregar elementos de construccion al interior de las edificaciones para
crear nuevos espacios o bien, para (i} adicionar al exterior de las edificaciones
nuevos espacios modulares desde los postes.

Los elementos de construccion se pueden pre-fabricar, de acuerdo al
disefio y necesidades, los vanos para puertas y ventanas ,que de ser necesario,
incluyan los refuerzos estructurales para la fijacion de tales elementos
arquitectonicos .

Ademas, los elementos de construccion pueden contar con ganchos
exteriores u otros elementos de fijacién que permiten deslizar sobre el mismo,
laminados de acabados diversos

Con base en lo anterior, se utilizan materiales y procesos novedosos en
beneficio de la productividad, calidad y costos en la industria de la edificacidn.
Dicha productividad, permite obtener mayores resultados con los mismos
recursos, y su resultado final permite incorporarios como el acabado definitivo.

El proceso descrito para las edificaciones, con los elementos de construccion
puede utilizarse como sistema de autoconstruccién o construccion asistida
disminuyendo costos, tiempos y requerimiento de mano de obra especializada.

En cuanto al aseguramiento de calidad, los elementos de construccién son
prefabricados con niveles de precision industrial, sin requerir posteriores ajustes
por mano de obra calificada en el sitio de la edificacion.

Por cuanto al costo, derivado de la productividad, se mejora el proceso

constructivo debido a los tiempos reducidos de fabricacion e instalacion.
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BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La figura 1 muestra una pieza prefabricada

La figura 2 muestra un poste sin tapas

La figura 3 muestra una tapa con su union permanente (snap-on)

La figura 4 muestra un conector con su union deslizable y su union permanente
(shap-on)}

La figura 5 muestra una pieza tipo U con sus correspondientes perforaciones para

pasar la enfierradura o postes
La figura 6 muestra una plancha de techo con su botagua

La figura 7 muestra el ensamble en fabrica dos piezas prefabricadas para formar
un elemento con dimensiones logradas

La figura 8 muestra un detalle de un poste con sus tapas

La figura 9 muestra la union con soldadura de ultrasonido de las piezas
prefabricadas que conformaran un elemento con dimensiones logradas antes y

después de aplicar la soldadura.con ultrasonido

La figura 10 muestra un modulo con sus ductos para instalaciones eléctricas, de

agua, sanitarias gas y transmisién de datos preinstalados

La figura 11 muestra la unién de dos elemento con dimensiones logradas en una
esquina mediante los conectores correspondientes.
La figura 12 muestra el retiro de una tapa desde un poste cuando se desea

instalar un nuevo elemento con dimensiones logradas

La figura 13 muestra la insercion de un conector en el extremo de un elemento

con dimensiones logradas

La figura 14 muestra la insercion de un nuevo modulo en forma horizontal hacia la

union permanente (snap-on)
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La figura 15 muestra un modulo ya conectado utilizando la unién permanente
(snap-on)
La figura 16 muestra un vano de puerta en una pieza prefabricada

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

10

15

20

25

30

35

La invencién propuesta considera que la union de las piezas prefabricadas
(1) se efectia en la fabrica mediante unién por canales deslizables (2) vy
sistema de soldadura con ultrasonido para formar los elementos con
dimensiones logradas(13) . Los extremos de los elementos con dimensiones
logradas (13) tienen conectores (3) que se instalan mediante unién deslizable.
Los postes (4) cuentan con al menos una ranura (8) donde se insertan las
lengiieta (6) de los conectores (3) produciendose una uniéon permanente (snap
on) . Los postes (4) cuentan con al menos una tapa (7) que va sobre cada
ranura (8) y que se retira cuando se utilizan dichas ranuras (8) para unir un
elemento con dimensiones logradas (13) . La union de dichos elementos con
dimensiones logradas (13} a los postes (4) se efectia mediante dicho sistema
de enganche (snap-on). Los elementos de dimensiones logradas (13) permiten
instalar en su interior ductos (9) para instalaciones eléctricas, de agua ,
sanitarias gas y transmision de datos que vienen preinstaladas de fabrica. Las
piezas prefabricadas (1) y los elementos con dimensiones logradas (13) se
pueden prefabricar de acuerdo al disefio y necesidades de tal manera de incluir
los vanos (10} para puertas y ventanas y/o que incluyan refuerzos estructurales
para la fijacion posterior de dichas ventanas o puertas. Las piezas prefabricadas
(1) y los elementos con dimensiones logradas (13) pueden contar con ganchos
exteriores u otros elementos de fijacion gque permiten fijar sobre ellos laminados
o acabados diversos. Las piezas prefabricadas (1) y los elementos con
dimensiones logradas (13) son prefabricados con instrumentos de precision lo
cual facilita el armado en terreno y evita el uso de mano de obra especializada .
Las piezas prefabricadas (1) y los elementos con dimensiones logradas (13) se
pueden llenar con materiales aglutinantes tales como cemento, concreto y
espumados, también se pueden lienar con aridos. Las piezaé prefabricadas (1) y
los elementos con dimensiones logradas (13) se pueden llenar con subdivisiones
que contengan combinaciones de aglutinante vy aridos. Los elementos con
dimensiones logradas tienen perforaciones (11) en su interior que permiten que
los materiales aglutinantes y/o los aridos se distribuyan uniformemente por
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gravedad en su interior cuando son vaciados. En el caso de que los elementos
con dimensiones logradas (13) vayan rellenos con poliuretano dichos elementos
con dimensiones logradas no llevan perforaciones (11) interiores y €l relleno se
efectua en fabrica. Las planchas (12) que se utilizan para conformar el techo
incluyen en su borde un botagua (13). Por otra parte en la fabrica se realiza la
extrusion de las piezas prefabricadas (1); se unen dichas piezas mediante
soldadura con ultrasonido , se hacen los vanos (10) de puertas y ventanas
seg(n especificaciones , se instalan los ductos (9) para instalaciones electricas,
hidraulicas, sanitarias de agua © transmision de datos y se instalan los
conectores correspondientes en los extremos (3) de los elementos con
dimensiones logradas (13) todo esto previo al transporte al lugar de edificacion.
Luego de esto se traslada al lugar en que se efectuara la edificacion. En el lugar
de edificacion previo al montaje de los elementos descritos debe construirse un
radier con enfierradura (barras o postes metalicos) , se insertan en la
enfierradura las piezas U (14) en el lugar donde se instalaran los, sobre las
piezas U (14) y a través de la enfierradura se introducen los elementos con
dimensiones logradas (13) y los postes (4) . Se sacan las tapas (7) de los
postes en los lugares donde se unira un elemento con dimensiones logradas
(13) con dicho poste (4) , a continuacién se unen los elementos con
dimensiones logradas (13) con los postes (4) mediante el sistema de enganche
(snap on) . Se instalan las ventanas y puertas en los vanos (10) previamente
fabricados para tal efecto, realizado esto se vacia material aglutinante u otro
material por la parte superior de todos los postes (4) y elementos con
dimensiones logradas (13) que conforman la instalacion. A continuacion se
coloca y fija el techo. Se conectan los ductos (9) de instalaciones eléctricas,
hidraulicas, sanitarias y otras que vienen preinstaladas de fabrica, cuando
corresponde se aplican o instalar los materiales de revestimiento. Cabe hacer
notar que en el caso de ampliacion progresiva se debe sacar la tapa (7) del

poste e insertar un nuevo elemento con dimensiones logradas (13)



10

15

20

25

30

35

b)

h)

REIVINDICACIONES

Sistema de construccion a base de elementos huecos con dimensiones
logradas a partir de la unidn de piezas prefabricadas y postes que incluyen
cuatro puntos de unién que permiten la conexion del resto de los elementos
y que permiten la construccion progresiva tanto al exterior como al interior a
partir de ellos conforme al tamafo requerido para cada edificacion
CARACTERIZADQ porque:

La unién de dichas piezas prefabricadas se efectua en la fabrica mediante
union por canales deslizables y sistema de soldadura con ultrasonido para
formar los elementos con dimensiones logradas.

Los extremos de los elementos con dimensiones logradas tienen
conectores que se instalan mediante union deslizable y/o sistema de
presién (snap-on).

Los postes cuentan con al menos una ranura donde se insertan las
lenguetas de los conectores

Los postes cuentan con al menos una tapa que va sobre cada ranura y que
se retira cuando se utilizan las ranuras para unir elementos con
dimensiones logradas.

La unidén de dichos elementos con dimensiones logradas a los postes se
efectia mediante un sistema de presion (shap-on)

Los elementos de dimensiones logradas permiten instalar en su interior
ductos para instalaciones eléctricas, de agua , sanitarias, gasy transmision
de datos que vienen preinstaladas de fabrica.

Las piezas prefabricadas y los elementos con dimensiones logradas se
pueden prefabricar de acuerdo al disefic y necesidades de tal manera de
incluir los vanos para puertas y ventanas y/o que incluyan refuerzos
estructurales para la fijacién posterior de dichas ventanas o puertas.

Las piezas prefabricadas y los elementos con dimensiones logradas
pueden contar con ganchos exteriores u otros elementos de fijacion que
permitan fijar sobre ellos laminados o acabados diversos.

Las piezas prefabricadas y los elementos con dimensiones logradas son
prefabricados con instrumentos de precision.
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k)

7

Las piezas prefabricadas y los elementos con dimensiones logradas se
pueden llenar con materiales aglutinantes tales como cemento, concreto y
espumados, también se pueden llenar con aridos.

Las piezas prefabricadas y los elementos con dimensiones logradas se
pueden llenar con subdivisiones que contengan combinaciones de
aglutinante y aridos.

Los elementos con dimensiones logradas tienen perforaciones en su
interior que permiten que los materiales aglutinantes y/o los aridos se
distribuyan uniformemente por gravedad en su interior cuando son

vaciados.

m) En el caso de que los elementos con dimensiones logradas vayan rellenos

a)
h)

con poliuretano dichos elementos con dimensiones logradas no llevan
perforaciones interiores y el rellenc se efectia en fabrica.
Las planchas que se utilizan para conformar el techo incluyen en su borde

un botagua.

Metodo para utilizar un sistema de construccion a base de elementos
huecos con dimensiones logradas a partir de la union de piezas
prefabricadas y postes conforme al tamafio requerido para cada edificacion
CARACTERIZADO porque que consiste en:

En fabrica extruir las piezas prefabricadas

En fabrica efectuar las perforaciones interiores en dichas piezas que
permitiran que el material aglutinante y aridos se deposite uniformemente
por gravedad en su interior

En fabrica unir las piezas prefabricadas entre si mediante soldadura por
ultrasonido

En fabrica fabricar hacer los vanos de puertas y ventanas segun
especificaciones

En fabrica instalar los ductos para instalaciones eléctricas, de agua ,
sanitarias, gas o transmision de datos.

En fabrica instalar los conectores correspondientes en los extremos de los
elementos con dimensiones logradas

Trasladar de la fabrica al lugar en que se efectuara la edificacion

En el lugar de la edificacion construir un radier con enfierradura (barras o
postes metalicos)

insertar en la enfierradura las piezas U en el lugar en gue se instalaran los

muros.

AN
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introducir sobre las piezas U y a traves de la enfierradura los elementos
con dimensiones logradas y los postes sobre las piezas U

sacar las tapas de los postes en los lugares donde se unira un elemento
con dimensiones logradas con dicho poste

unir los elementos con dimensiones logradas con los postes mediante el
sistema de presion (snhap on).

vaciar material aglutinante u otro material por la parte superior de todas las
postes y elementos con dimensiones logradas que conforman la instalacién
instalar las ventanas y puertas en los vanos previamente fabricados para tal
efecto

colocar y fijar el techo

conectar los ductos de instalaciones eléctricas, de agua , sanitarias , gas y
transmisién de datos que vienen preinstaladas de fabrica.

Aplicar o instalar si se requiere los materiales de revestimiento

En el caso de ampliacion progresiva sacar la tapa del poste e insertar un
nuevo elementos con dimensiones logradas para una construccion

progresiva exterior o interior



Figura 1

A?,.‘J



IPE:;,

!
|
]
-
! .
g
b | R+T\ Tl
! !
I
j
N
i
8!

Figura 2

11

L



3/16

Figura 3



4/16

Figura 4

— b



5/16

Figura



6/16

Figura 6



Figura 7




8/16

e - ————



Figura 9



L

Figura 10

&l



11/16

13

Figura 11



—

L

Figura 12



Figura 13



Q L’/L/ 13 \L | 2

Figura 14




Figura 15



16/16

10

[T T
i

Figura 16






Industria y Comercio
"UPERINTENDENCIA

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
TARJETA ARCHIVO PROPIETARIOS
PATENTE DE INVENCION

PCT __)S__r MODELO DE UTILIDAD ____ DISENO INDUSTRIAL —

A

(21) N de solicitud; (22) Fecha de solicitud:
51) Clasificacion Internacional ;

{71)Solicitante(s)  Inmuebles Ferromarti S.A. de C.V.

(72) inventorles) ~ Manue! Enrique REQUEJO PRESA

(74) Agente: HUMBERTO RUBIO CAMACHO

(30) Prioridad (31) No.Prioridad  32) Fecha (33} Pais
CHILENA 711-2010 01/07/2010 CHILE
{85) Fecha inicio fase nacional: (87) Publicacién internacional
“%6) Datos relativos a la presentacion de Ia solicitud PCT Fecha;
Fecha de presentacion de la solicitud; N°® publicacion:

No. de solicitud:

(54) Titlo: - SISTEMA MODULAR PARA EDIFICACION PROGRESIVA




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
TARJETA ARCHIVO TEMATICO
PATENTE DE INVENCION _ X PCT ___  MODELODEUTILIDAD ___ DISENQ INDUSTRIAL ___

N° de solicitud: (22} Fecha de solicitud: T
|»+) Clasificacion Internacional :

(71)Solicitante(s) _Inmuebles Ferromarti S.A. de C.V.

(72) Inventor(es)  Manuel Enrique REQUEJO PRESA

(74) Agente: HUMBERTO RUBIO CAMACHO

{30) Prioridad (31)  No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais 1
CHILENA 711-2010 01/07/2010 CHILE

(85) Fecha inicio fase nacional: (87) Publicacion internacional:

(86) Datos relalivos a a presentacion de la solic. PCT Fecha:
Fecha de presentacion de la solicitud: No. Publicacion:
No. de salicitud:

(54) Tilulo:  “SISTEMA MODULAR PARA EDIFICACION PROGRESIVA”

{57} Resumen;
La presente invencion s refiere a un Sistema Modular que pemite |a construccion de toda clase de edificaciones de caracter progresivo hacia adentro o hacia fuera , con avances de la
tacnica conocidos a ba fecha, consistentes en la utilizacidn de diversos elementos de construccidn con dimensiones logradas a base de la unién de piezas completas de formas poliméricas,
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la facién de tales elementos arquitectonicos.
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Con base en lo anterior, se ulilizan materiales y procesos novedosos en beneficio de la productividad, calidad y costos en Ja industria de la edificacion.
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| sitio de la edificacian.Por cuanto al costo, detivado de Ia productividad, se mejora &l proceso constructiva debido a los tiempos reducidos de fabricacian ¢ instalacion.
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Actuacir Bi233,

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en €l articulo 38 de la Decisidn 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

1. Debe allegar el poder otorgado al abogado que aparece en la solicitud como apoderado, con el llenc de los
requisitos exigidos en el Codigo de Procedimiento Civil. Adicionalmente, debera presertar el documento que
acredita ia existencia y representacién legal de la sociedad solicitante.

2. Debe allegar copia del documento en que consta la cesion del derecho a la patente otorgado por el(los)
inventor(s) al(los) solicitante(s) o a su(s) causante(s) (art. 26-k,Dec 486/2000).

3. Debe enviar un resumen, el cual consiste en una sintesis de |a divulgacién técnica contenida en la solicitud de
patente. Dicho resumen servira solo para fines de informaci6n técnica y no tendra efecto alguno para interpretar
el alcance de la proteccién conferida por la patente.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decision 486, se le requiere para que dentro del termino de dos (2) meses
siguientes a la fecha de notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En
caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y perdera su
prelacién.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica No.10 de 2001,

@

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones {e)

813 260 291

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista de fecha
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