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ANEX S

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud
Documento que acredita la existencla y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica No. 16.465

Poderes si fuere el caso  Protocolo No. 16.4656

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante

Declaraciones

Copia de la solicitud intemacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccidn de la solicitud interacional al castellano. {Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar intemacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen
Preliminar (IPEA).
Traduccién del examen preliminar intemacional efectuado por la IPEA

De ser el caso copia de contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizaclén de uso de conocimientos tradiclonales
de las comunidades indigenas
De ser el caso, certificado de deposito del material biolégico

Arte final 12 X 12.

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por &
mismo fitular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud.
De ser ol caso, modificaciones efectuadas a la solicitud intemacional

Otros

11

FIGURA CARACTERISTICA

12 Solicito la conceslén de la patente

NOMBRE: _JIMENA ESCOBAR URIBE
FIRMA:

C.C. 38.770.452 de Usaquén T.P. 68.228
2575/PCT
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ANEXOS

INVENTORES /

1.) CHING-YUN MORRIS YANG
( Princeton Junction, New Jersey 08550, Estados Unidos de América );

2.) DIETMAR LOYEN /
( Wuppertal, 42289 Alemania );
3.) ANTHONY DISALVO /

( Bernardsville, New Jersey 07924, Estados Unidos de América ).



Solicito expresamente a nombre de la sociedad
MCNEIL-PPC, INC, sociedad constituida de

conformidad con las leyes del estado de New Jersey,
Estados Unidos de América, domiciliada en Skillman,
New Jersey 08558, Estados Unidos de América, el
otorgamiento de Patente para la invencion titulada

"HOJA DE PELICULA POLIMERICA
PERFORADA CON ADITIVO DE MEZCLA
DE AGENTE ACTIVO DE SUPERFICIE”.
Clase: A 61

)7 Tt —

C.C. 39.779.452 de Usaquen
T.P. 68.228



02/070026 Al

(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectn |rmpenyomn|nuon f,,, ".um

Intemat Bureau

{43) International Publication Date

k‘
RIRESIEENN SR

(10) Interaational Pibilcation Number

12 September 2002 (12.09.2002) PCT WO 02/070026 A1l
(51) International Patest Classification™  AG1L/15720, (81) Designated States (sational); AE, AG, AL, . AU,
15/48 AZ, BA, BB, B, BR, BY, BZ, CA,CH, CN, R, CU,
Cz, DE. DK, DM, DZ. EC, EE, BS, F1. OB, OB/ GE, GH,

{21) Internstional Applicstion Nomber: PCI/US01/48995

(22) Internations! Fillng Date:

19 Dece 001 (19.122001)

(25) Flling Language: Bnglish

(26) Publicatioa Language: English
(30) Prierity Daia:

D9/742,611 21 Decamber 2000 (211220000 US

€71) Applieant: MCNEIL-PPC, INC. [US/US]: Grandview
Aveme, Skillman, NJ 08558 (US).

(72) Inventors: YANG, Ching-Yun, M.: 9 Bridgewater Drive,
Princeton Junction, NJ 08550 (US). VAN LOYEN, Diet-
mar; Bmilsunsse 1, 42289 Woppertal (DE). DISALVO,
Anthony, D.; 127 Rippling Brook Wiry, Bemandsvilla, NJ
7924 (US).

(74) Agents: JOHNSON, Phllip, S. et al.: One Johnson and
Johnson Plaze, New Brunswick, N1 08933 (US).

GM. 1R, 11U, ID. IL. IN. IS, JP. KE, KQ, KP. KR, KZ, LC.
LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG. MK, MN, MW,
MX, MZ, NO. NZ, PH, PL, FT, RO, RU, SD. SE, $4, S,
SK. SL, TJ, T™™M. TR, TT, TZ, UA. UG, UZ. VYN, YU, ZA,
ZW,

(84) Destgmated States (regional): ARIPO puient (Gl1. GM.
KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ UG. ZM, ZW),
Murmsisn putent (AM, AZ, BY, KG, K7, MD, RU, TJ, T™),
Buropean patent (AT. BE, CH. CY, DH, DK, ES, F1, FR,
UGB, GR, [E, IT, LU, MC, NL, I'T, SE, TR}, OAF] patent
(BE BJ, CF, CG, C1, CM, GA, GN, 0Q, GW, ML, MR,
NE, SN, TD, TG).

Pablished:

—  with imternational search report

— before the expiration of the time limlt for amending the
claims and o be republished in the event of receipt of
amendments

For two-lenter codes and other abbreviations, refer io the "Guid-
ance Notes on Codes and Abbreviations” appearing at the begin-
ning of each regular issue of the PCT Gazette.

{54) Titla: APHRTURED POLYMERIC FILM WHB WITH SURFACTANT MIXTURE ADDITIVE

16

o {57) Absiract: An aperturced flm cover for an sbsorbent article is disclosed. The cover has an additiva combination comprizing
8 hydrophilic agent and a lyophific agent applied thereio. The additive combination provides surprisingly improved fuid trapsfer
across the cover. 1t can slso provide a beneflt by reducing frictional forces doring the menulecture of a 1ampon.

W



PATENT COOPERATION TREATY . .. .. Lﬂl ~

From the
INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINING AUTHORITY ety

To:

Johnson, P.S.;Rothfus, J.A. v

JOHNSON & JOHNSON NOTIFICATION OF TRANSMITTAL OF\

One Jobnson & Johnson Plaza INTERNATIONAL PRELIMINARY
New Brumswick, NJ 08933. EXAMINATION REPORT
ETATS-UNIS D'AMERIQUE
. {(PCT Rule 71.1)
! - ) Date of
[——— .r_?mmm) 26/11/2002
Applicant’s or agent’s file reference b S — - IMPORTANT NOTIFICATION
PPC-769 PCT
International applicstion Na. International filing dete {day/monih/yasr) Priority dete (day/month/year)
PCT/US 01/ 48995 1971272001 2171272000
Applicant

MCNEIL-PPC, INC.

1. The spplicant Is bereby notified tha this International Prefiminary Exunining Authority trensmits herewith the international
preiiminary examinstion report and its smenes, if any, establi on the internationa] spplication.

2. A copy of the report ad its srnexes, if mny, ls being transmitted to the Intsrpational Burem for communication o all the
viected Officen.

3.  Whare required by any of the elected Offices, the nternutionsl Buresu will prepare an English trandation of the report
nud'uymn-:l,l) and will rensmit such transiation o thoss Offloes. report (but

4. REMINDER

the national bafore each elected Offica and
o fotey wiiin 30 onths From the peserity de (o lmar 13 Eorms OTVSSYATIEis 391 11)(e olbo the reomimier
sent by the Intern Burvmu with Form l'cl'ﬂll.'lol).

hlwlnlllnudlhmnuul must be furnished to sn dected Office, that trensistion must contsin a

transalion annexes to the i uﬂpdhnne:mmtlmuwmt anaibility to prepare
. .mmn-;'mummmnm Office canserned. i

Fchhtﬁlmhqlh&mmmnmudhdMOManm Il of the PCT Applicant’s

The spplicant’s stiention is drawn to Article 33(5), which provides that the criteria of novelty, inventive sep and industrial
a:iﬂwmhmnmmul_dymhpmdhmmuﬂmlmﬂnmllmudlhl =y

acting $iaiz may spply additional or criteria for the purposes of deciding whather, in that Stats, the claned
inventions is patentable or not” (see also Article 27(5)). Such adiditional eritarls may relnta, for example, to exemptions fram
pazentability, requirements for enahling disclosure, clarity snd support for the claima.

Nans and mailing sddress of the 1PEA/ Authorized officer
—an European Patemt Oflice
D-80298 Munich PITTORRU R
Tel. {+49-39) 2399-0, Tx: 523656 epmu d
S P [+49-ﬂ)1'l 99-4445 Tel. (+49-89) 2399 28523

Form PCT/IPEAA16 (August 2002) P2047)

@



PATENT COOPERATION TREATY
PCT

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REFPORT

{PCT Ardele 36 and Rusle 70)
(Rationslised Report according to the Notice of the President of the EPO published in the OJ11/2801)

Appriun'lﬂ'lnnl'ﬂ-i-hrﬁ'm See Notification of T fszal of Inzernaticnal
PPC-769 PCT FOR FURTHER ACTION  preiiminary Examinmion Report (Form PCT/IPEAMI6)
[ Intemationsl applicaicn No. Internetional filing date (day/monsiyssr) | Priority date (day/monthjyer)
PCT/US 01/ 48995 19/12/2001 21/12/2000
“Intemationsl Patent Classihestion ((PC) or narional clmafeation snd IPC.
A61L15/20
Applicant

MCNEIL-PPC, INC.

l. This internstional preliminary examination report has been mred by this [nternational PreBminsry Examining
Aﬂdwﬂhnm{nhwhnlmwmu.w ‘

2. This REPORT conaists of a total of 2 shests, including this cover gheet.

D This report ia alio accompanied by ANNEXES, ie., sheets of the description, claims and/or drawings which bave
beent amended and are the basis for this report and/ar sheets containing rectifications made before this Autherity
(wee Rule 70.16 urd Section 607 of the Administrative Instructions under the FCT).

Them sxwzos consists of a total of sheets.

3. This report comtains indicutions relatiog to the following lems:
1|X] Basis of the report
i[] Priory
1t [ | Non-ostablishment of opinion with regard to novelty, irventive step and industrial spplicabllity

IV [[] Lack of unity of invention
v [X] Reasoned under Article 35(2) with » Inventive industrisl applicshility;
X] wr .urm b Sﬂ').:ll regard to novely, step or spplicsbility;
VI[] Certain documents cied
Vil [[] Certain defects in the international spplication
Vill [ ] Certain cbwrvations on the intarnationsl sppiication

Date of submission of the demand Duix of completion of this report
16/07/2002 2171172002
Neme and mailing adkiress of the IPEA/ Authorized offlcar
D-80298 Munich
. Tel. (+49-89) 2209-0, Tx: 52365 epmu d
Fx: (- 49-89) 2199-3463 Tel. (~49-89) 2399 2528

Form PCT/IPEA 409 {cover sheet) PA04T6 {October 2002)




INTERNAT] NAL PRELIMINARY Intermational application NoPCT/ US 01/ 48995
EXAMINATION REPORT

L Basls of the repont

The basis of this international preliminary examination is the application as originally filed.

V. Reasoned siatement under Rule 66.2(a)(ll) with regard to noveity, Inventive atep or
industrial applicabliity

in light of the documents cited in the intemational search repor, it is consiiered

that the invention as defined in at least some of the claims does not appear to meet
the criteria mentioned in Article 33(1) PCT, i.e. does not appear to be novel and/or to
involve an inventive step (see intermnational search report, in particular the documents
cited X and/or Y and corresponding claim references).

Form PCT/408NE1 (EPO-03-2002) P20752



TRATADO DE COOPERACI N EN MATERIA DE PATENTES

PCT

INFORME EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL
(PCT articul 36 y regla 70)

Referencia del solictante o agente

Ver notificacién de la transmisidn del examen

PPC-769 PCT PARA PROSEGUIR preliminar Internacional {formato PCT/IPEA/416)
No. Sollcitud Internacional Fecha de presentacién intemacional | Fecha de prioridad (dia‘mes/afio)
PCT/US 01/ 48095 (dia/mes/afic)

19/12/2001 21/12/2000

AB1L15720

Clasificaclén Internacional de Patentes (IPC) o clasificacién naclonal e IPC

Solicitante
MCNEIL-PPC, INC.

Administrativas bajo el PCT).
Estos anexos consistan en un total de ___ hojas.

1. Este examen preliminar Internacional ha sido preparado por esta Autoridad encargada det Examen Preliminar
Intemacional y es transmitida al solicitante de acuerdo con el articulo 38.

2. Este INFORME consiste de un total de 2 paginas, incluyendo esta hoja.
__ Este informe también estd acompafiado por ANEXOS, esto es hojas de la descripcidn, relvindicaciones y/o

dibujos, los cuales han sido modificados y son la bass para este Informe y/o hojas que contienen
rectificaciones presentadas ante esta Autoridad {ver Regla 70.16 y Seccién 807 de las Instrucciones

L _X_ Basedel Informe

8 Prioridad

aplicacién industrial
v. — Falta de unidad de Invencion
V. X
V. Ciertos documentos citados

Vil

3. Este informe contiene indicaciones que se relacionan con los siguientes puntos:

. El no-establecimiento de opinién en relacién con |a novedad, nivel inventivo y

Declaracion motivada bajo el Art. 35(2) con relacién a la novedad, nivel inventivo o aplicacién

industrial; citaclones y explicaclones que soportan dicha declaracion

VI, Clertos defactos en la selicitud Internacional
Ciertas obsarvaciones en la salicitud intemacional

Fecha de presentacién de la demanda

Fecha en que se completd aste informe

Tel, (+40 88) 2390-0, Tx: 523856 epmu d
Fax: {40 89) 2389 — 4485

16/07/2002 21111/2002
Nombre y direccion de la autoridad encargada del Oficial autorizado
examan preliminar Internacional:

Oficina de Patentes Europea FLETCHERAS
D-80298 Munich

Teléfono: +49 89 2389 2828

Formato PCT/IPEA/408 (hoja de cubierta) P20478 (octubre 2002)
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INFORME DEL EXAMEN
PRELIMINAR INTERNACIONAL Solicitud internacional No. PCT/US 01/48985

. BASE DEL INFORME

La base de este informe del examen preliminar Intemacional es la solicitud como fue presentada
ariginaimente.

V. Declaracién motivada bajo Ila Regla 662 (a) (ll) con relaclén a la novedad, nivel Iinventivo o
aplicacién Iindustrial

A la luz de los documentos citados en el Informe de bisqueda Iinternaclional, se considera que la
invencién como es definida en por lo menos algunas de las reivindicaciones no aparenta cumplir los
criterios mencionados en el Articulo 33 (1) PCT, esto es, no aparenta ser novedosa y/o tener nivel
inventivo (ver informe de biisqueda interacional, especiaiment® los documentos citados X y/o Y, y las
referencias de las reivindicaclones correspondientes).

Formato PCT/409NE1 (EPO-03-2002) P20752
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PATENT COOPERATION TREA: Y

PCT

INTERNATIONAL SEARCH REPORT

(PCT Article 18 and Rules 43 and 44)

Applicants or agents file reference FOR FURTHER t-gm Mpc"ﬁm of T‘r:nll::“tla.l:l mnauonu s.ﬂmn;:nw
PPC-769 PCT ACTION Aff

Intarnational applicabon No. Intemational filing dasie (daysmortivysar) (Earast) Priority Date (day/montivyear)
PCT/US 01/ 48995 19/12/2001 2171272000

Applicant

MCNEIL-PPC, INC.

This Iniemational Search Report has bean prepaned by this international Searching Authority and is tranamitted to the applicant
According 1o Articie 18. A copy I8 being tanamitied 1o the intemational Bursau.

This Intamanonal Search Report conelsts of a sl of 3 shesetn,
ItIs also accompanied by & copy of each prior art documnent cited In this report.

1. Basls of the report

a. With regard 1o the lsnguage, the International search was carmied out on the basis of Ihe Intemational apptication in the
language in which it was fied, uniees otherwiss indicated uncier this ham.

]

the inemational ssarch was carriad out on the basis of a transiation of the iniemational agpiication funished © this
Authority {Rule 23.1(b)).

b. With regard o any nucisotide and/or amino acid saguence diaciosed in the intornational application, the intermnational ssarch
was carried out on the basis of the sequence isting :

conainad in the Inmmational application in written form.

fliad Wogather with the imemational application in CoMpuler readable form,
fumished subsscuently 1o this Authority 'n writhen form.

fumighed subsequently to this Authorily in computer readble form,

the siatement that the subsegquently fumished witien aequence listing dose not go bayond the decione In the
Intsmational appiication as fled has been fumished.

mﬂ:mmmmmmhmmmmumnuuhmmmmm

Cartain cisims were found unssarchable (See Box I).
Unity of inverriion la lacking (sse Box 1l).

00 0O 00000

4. With regard io the title,
[X] the textis approved as submitted by the sppiicant.
[C]  thewxtnas been ssmbished by this Authority to read as folows:

5. With regard (o the absbaot,

m the text is approved as submittad by the appiicant.

D the wxt has baen established, according to Rule 35.2(b). by this Authority as it appears in Box lil. The applicant may.
within one month fram the dale of maiiing ot this intemational search report, submit comments 1o this Authonty.

8. The figure of the drawings 10 be published with the abstract Is Figure No. 1
[X] assuggeswd by the appiicant [C] noneof e sgures.
[[] because te appicant taiied 1 supgest a figure.
[[] because this igure betier charactanzes the invention.

Form ACTASA/210 (tirst sheet) {July 19808)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

b tonal Applization Me
PCT/US 01/48995

T T ABILIE 20 “AB1L15/48

o iesnaiion! Patent Classlication (IPC) or 4o both sational elssilication and PC

Minimum documsnistion
IPC 7 ASGIL

ShMched (classSication system KScued by casmEication symbols)

Dotumsaislion ssarched other then misimum docsrmestation 0 e sdent thal ssch documenis as included In e fekis sssrched

EPO-Internal, WPI Data, PAJ

Elpctronic dete bese ownsufied doving 1he  Intemnational search (name of dala hape and, whew prastical sewch famms used)

€. DOCUMENTS COMMDERED TO Bl RELEVANT

page 4, Vine 24-33
page 6, 11ne 1-18.29-33
page 7, line 1-6,13~17
page 12, 1ine 28-33
page 15, 1ine B-16
page 18, 1ine 10-17
page 21, 1ine 11-28

Calegary ® | Clalios of SoCUmant, whh kuiicabtm, wharns approprisis. of the misvani passages Faisvan \o ceim No.
X WO 00 64501 A (KIMBERLY CLARK CO) 1-4,
2 November 2000 (2000-11-02) 7-22,

25-33,
35-3a8,41

A page 3, 11ne 32-36 19-22,
25-33,
35-38,41

m Fenther ancomonts are fisias s e coninustion of bow C.

E Patsrt tenlly mambass ars Sstad 0 arve.

* Spacial cutegoriee of chexd documens ;
A mmwrmmun ant which i nol
b = -ﬂ:muun-.uncluh inlsmaticesl

"L documenl which m:l'ﬂl ciaimiz) or

T ?m-unmu:l‘u:nn appiical _-.n
T peintipls or heory underiying the

which is clind to e of anolr medicnier ralevence: the claimad inveniioa
«clintion or giher epmcial ;mason (3 specifisd) *ﬁmdmnm:'m stap whan B
" docwnsnl relaring o a2 oral disclosum. use, axhibllien ar documant s combinad with ona or Mo ather such docu-
[ monis, ssch cmbination belhg obvicus 1o 8 paresn dhiled
" docamant gublished prier 10 Ow inkemasional Sing dule bt in the art
ey Tun B prevlly dale clskmagel "S" cocsment menber of the slans RN temnily
Data of Ine Belusl complainn of the miemalnnl search Dulle of maiisg of I mismuaikonsl ssarch repen
16 August 2002 23/08/2002
Name and maling adciraes of B SA Authorizad oficer
Europast Pxian! Offica, P.5. 5814 Pajentiaen 2
Tﬁm“ Th. 31 851 o
Fox 31T MO-018 T B3hm, 1

Fasm ICTABARD (oamured nhant) Liuly T002)

page 1 of 2

|2



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Wewrsadionel Application No
PCT/US 01/48995

C.{Conliramiion) DOCUMENTS CONBSIDERED TO BE RELEVANT

Catagery *

Cimtion ol docismast. will indicixn. whre spprépniie. of i rHsvan! peswges

X,P

P,X

AP

WO 01 01909 A (MCNEIL PPC INC)

11 January 2001 (2001-01-11)
cited in the application

page 3, line 2-5

page 6, 1ine 28-33

page 7, 1fne 5-21

page 9, 1ine 26 -page 10, 1ine 21

WO 01 01905 A (MCNEIL PPC INC)

11 January 2001 (2001-01-11)
page 1, 1ine 25-29

page 3, Yine 6-14

page 7, 11ne 15-18

page 9, 1ine 11 -page 10, line 27
page 11, Vline 12-30

claims 1,5,6,12,17

WO 97 09017 A (MCNEIL PPC INC)
13 March 1997 {1997-03-13)
abstract

claim 52

WO 98 10726 A (PROCTER & GAMBLE)
19 March 1998 (1998-03-19)

page 3, paragraph 3

page 5, paragraphs 1,3

page 10, paragraph 5

WO 95 23571 A (PROCTER & GAMBLE)
8 September 1995 {1995-09-08)
page 4, line 27-37

WO 00 25715 A (PROCTER & GAMBLE)
11 May 2000 (2000-05-11)
abgtract

page 3, paragraph 1

page 4, paragraph 2

page 6, paragraph 2

WO 94 28846 A (MCNEIL PPC INC)
22 December 1994 (1994-12-22)
abstract

claims 12-15,26-28

US 5 135 472 A (HERMANN PAUL F ET AL)
4 August 1992 (1992-08-04)
coluon 5, 11ne 19-23

US 2001/014348 Al (SCHOELLING HANS WERNER)
16 August 2001 (2001-08-16)
page 3, paragraphs 31-34

1-41

1-41

1-18

1-18

1-18

1-18

1-18

1-18

1-41

Faum PCTABAI (sarhrassion of sasang shaat) Luly 19023
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Apertured Polymexic Film Web with Surfactant Mixture
Additive

Croass Referxence to Related Applications

This invention is related to the following copending
applications: US Ser. No. 09/343,759, filed June 30, 1999,
entitled “Continuous Method of Providing Individual Sheets
from a Continuous Web”; US Ser. No. 09/345,090, filed June
30, 1999, entitled *Multilayered Apertured Film Wrapping
Element for Absorbent Articles”; US Ser. No. 09/345,089,
filed June 30, 1999, entitled "Heterogeneous Apertured

Film Wrapping Element for Absorbent Articles”; US Ser. No.

09/343,760, filed June 30, 1999, entitled “Domed Tampon
with Burfactant-Treated Cover”; US Ser. No. 09/606,958,
filed June 29, 2000, entitled “Sealing Roller and Sealing

Roller Element, Particularly for Producing a Tampon for

Feminine Hygiene and Method Therefore”; US Ser. No.
09/607,032, filed June 29, 2000, entitled “Tampon Having
Apertured Film Cover Thermobonded to Fibrous Absorbent
Structure”; US Ser. No. 09/606,559, filed June 29, 2000,
entitled "Tampon for Feminine Hygiene and Process and
Apparatus for its Production”; and US Ser. No. 09/745,898,
filed December 21, 2000, entitled “Apertured Polymeric
Film Web with Diol/Surfactant Additive” (Atty Docket No.
PPC-768).

Fleld of the Invention

The present invention relates to an apertured film
material useful as a body-side liner of an absorbent
article. The film material has an additive combination
applied to its surface. The additive combination provides
improved fluid transfer across the cover, and it is
capable of reducing frictional forces during processing of
the absorbent article.

|&
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Background of the Invention

" There are several types of covers that have been or
are currently in use for tampons: woven fabrics, nonwoven
fabrics, apertured filma, reticulated £ilms, polymer nets,
and the like. While the patent literature has suggested
that a progression from nonwoven fabrics to apertured
films in these covers 1s desired, this has not yet
occurred cormercially. In order to commercialize this
desirable tampon, several issues must be overcome. First,
apertured films are generally hydrophobic in nature, and
this can reduce the ease with which bodily fluids can be
accepted into the absorbent structure enclosed within the
covers. BSecond, apertured f£ilms have significantly
different friction characteristics than nonwoven fabrics.
This can create processing difficulties, especially in
tampon presses in which compressed tampons are subjected
to axial ejection forces, such as disclosed in US Pat.
Nos. 3,343,225 (Hochstrasser et al.), 3,348,866 (Btz),
3,422,496 (Wolff et al.), 3,477,102 (Btz) 3,515,134
(Hochatrasser et al.), 3,688,346 (Johst et al.), 3,852,847
(Etz ), 4,081,884 (Johst et al.), 4,498,218 (Friese), and
4,453,296 (Friese), European Pat. App. No. 0 623 333 (Karl
Ruggli AG), European Pat. App. No. 0 639 363 (Karl Ruggli
AG), and European Pat. No. 0 422 660 {(Johnson & Johnson
GmbH) .

Nonwoven fabric covers may be incorporated into
tampons as described in Friese, US Pat. Nos. 4,816,100;
4,836,450; and 4,859,273. These tampons can then be made
into tampons as described in the patents identified above.

Apertured film covers have been incorporated into
sanitary napkins to increase the products’ ability to hide
absorbed bodily fluids. An example of such an apertured
film cover is diaclosed in McNeil-PPC, Inc., EP 0 900 071.

2
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This advancement relates to the corona treatment of an
apertured film for application thereon of a water-borme
surfactant. This significant advance in the art,
nonetheless requires numerous processing steps, and there
gsanitary napkins produced therefrom are not subjected to
the high axial friction seen in the tampon manufacturing
proceasea described above.

Therefore, what is needed is an apertured film
material useful as a body-side liner or cover of an
absorbent article, such as a tampon, that is processable
in a commercially efficient manner, that provides
satisfactory fluid traneport into the absorbent article,
and that aids in removal of the tampon from an overwrapper

or applicator prior to and/or during use.

Supmary of the Invention

The present invention relates to a polymeric film
material useful as a body-side liner of an absorbent
article. The film material comprises an apertured
polymeric film web and an additive combination applied
thereto. The additive combination is formed of about 10
to about 50 wt-% of the hydrophilic agent and about 90 to
about 10 wt-% of the lyophilic agent. The film material
exhibite a sinking basket test time of less than about 25
seconds.

The present invention also relates to a catamenial
tampon comprising an absorbent structure, a withdrawal
string, and the polymeric film material described above
substantially enclosing the absorbent structure.

The invention further relates to a process for the
manufacture of a tampon. The process includes

a) applying up to about 1 gsm of an additive
composition to a web of fluid-impervious plastic
material formed into an apertured film material
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b separating an individual sheet from the web;
¢) attaching the individual sheet to an
absorbent sliver;
d) forming the absorbent sliver into a tampon
blank;
e) compressing the tampon blank in a press; and
f) applying an ejection force to the compressed
tampon in an axial direction to eject the tampon from
the press.
In the above process, the additive combination comprises
10 to about 90 wt-% of the hydrophilic agent and about 90
to about 10 wt-% of the lyophilic agent, and the film
material providea a sinking basket teét time of lese than
about 25 seconds. Further, when the tampon blank is
formed, the individual sheet substantially encloses it.
The compressed tampon is substantially cylindrical, and it

has an outer cover comprising the individual sheet.

Bzief Demgription of the Drawing

Fig. 1 is a perspective view of a tampon having an

apertured film cover according to the present invention.

Datalled Dascription of the Preferred Embodiment

The present invention relates to polymeric film
material useful as a body-side liner of an absorbent
article, and it is described below in this context.

As used hexrein, the term “absorbent article”
generally refers to devices used to absorb and contain
body exudates, and more specifically, to devices that are
placed against, in proximity to, or inside the body of the
wearer to absorb and contain such body exudates. The term
includes, without limitation, diapers, catamenial pads,
tampons, sanitary napkine, incontinent pads, training
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pants, and the like, as well as wipes, bandages, and wound
dressings.

" Al used herein, the term “apertured film" refers to a
fluid-impervious plastic material in the form of a
resilient three-dimensional web having first and second
surfaces. The first surface of the three-dimensiocnal web
has a multiplicity of apertures therein. Preferably, each
of the apertures is defined by a multiplicity of
intersecting elements interconnected to one another
substantially in the plane of the first surface. Each of
the elements exhibits a cross-section, preferably having a
base portion in_the plane of the firast surface and a
gidewall joined to each edge of the base portion. The
sidewall portione extend generally in the direction of the
second surface of the three-dimensional web. Further, the
intersecting sidewall portions are interconnected to one
another intermediate the first and second surfaces of the
web. The interconnected sidewall portions preferably
terminate substantially concurrently with one another in
the plane of the second surface.

The absorbent article 10 of the present invention
comprises an apertured film body-side liner or cover 12,
and an absorbent structure 14. It may also include a
liquid-impervious liner, such as a backsheet of a sanitary
napkin. The cover 12 at least partially encloses the
absorbent structure 14 that is generally deaigned and
constructed to absorb and contain bodily exudates. The
absorbent article 10 also includes placement elements,
such as an adhesive, and/or removal elements, such as a
withdrawal string 16. While the absorbent article 10 may
be any product as defined above, the following relatea to
a particularly preferred embodiment, a catamenial tampon.

The absorbent structure may be any absorbent means

that is capable of absorbing and/or retaining liquids
5
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(e.g., menses and/or urine). The absorbent structure can
be manufactured in a wide variety of sizes and shapes and
from a wide variety of liquid-absorbing materials. A
representative, non-limiting list of useful materiale
includes cellulosic materials, such as rayon, cotton, wood
pulp, creped cellulose wadding, tissue wraps and
laminates, peat moss, and chemically stiffened, modified,
or cross-linked cellulosic fibers; synthetic materials,
such as polyester fiberas, polyoclefin fibers, absorbent
foams, absorbent sponges, superabsorbent polymers,
absorbent gelling materials; formed fibers, such aa
capillary channel fibers and multilimbed fibers:
combinations of materials, such as synthetic fibers and
wood pulp including coformed fibrous structures (e.g.,
those materials described in Anderson et al., U.S5. Patent
No. 4,100,324); or any equivalent material or combinations
of materials, or mixtures of these.

The placement elements may be any element or device
that is useful to secure the absorbent article 10 during
uge. A representative, non-limiting list of useful
placement elements includes adhesives, tape tabs, wings,
hook-and-loop fasteners, and the like. Preferable
placement elements include adhesives.

The removal elements may be any element or device
that is useful to remove the tampon from the bodily cavity
after use. A representative, non-limiting list of useful
removal elements includes string, including spun fibers
and monofilament line, tape, and the like. Preferable
removal elements include string.

The polymeric film material of the present invention
is formed of a web having first surface and second surface
having an additive combination applied thereto. The web
may be formed of a homogeneous monolayer film; a
heterogeneous, monolayer film, such as 1s described in the
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commonly assigned, corresponding application US Ser. No.
09/345,089, filed June 30, 1999, entitled “Heterogeneous
Apertured Film Wrapping Element for Absorbent Articlea”,
the disclosure of which is hereby incorporated by
reference; or it may be formed of a laminate having a
plurality of layers, such as is described in the commonly
assigned, corresponding application US Ser. No.
09/345,090, filed June 30, 1999, entitled “Multilayered
Apertured Film Wrapping Element for Absorbent Articles”,
the disclosure of which is hereby incorporated by
refererice.

The polymeric film material may be formed of a single
thermoplastic polymeric material, and'it may also be
formed of at least one blend of at least two immiscible
polymeric materials. A representative, non-limiting list
of polymeric materials that may be used in the apertured
film includes polyolefins, such as polypropylene and
polyethylene; polyolefin copolymers, such as ethylene-
vinyl acetate (“EVA"), ethylene-propylene, ethylene-
acrylates, and ethylene-acrylic acid and salts thereof;
halogenated polymers; polyesters and polyester copolymera;
polyamides and polyamide copolymers; polyurethanes and
polyurethane copolymers; polystyrenes and polystyrene
copolymers; and the like. Preferred polymeric materials
include polyolefins, especially polyethylene and
polypropylene and ethylene ‘copolymers, especially EVA.

In a heterogeneocua apertured film, eithexr monoclayer
or multilayer, the film preferably includes a blend of at
least two thermoplastic polymeric components. The first
thermcplaatic polymeric component forms a continuous phase
that exhibits a first melting point temperature. In order
to form the continuous phase, it is preferred that the
firat thermoplastic polymeric component be present at
about 45 to about 95 wt-% of the layer, more preferably

7
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about 60 to about 80 wt-% of the layer. A dispersed phase
comprises a second thermoplastic polymeric component that
exhibits a second melting point temperature. It is
preferred that the second thermoplastic polymeric
component 1ls present at about 55 to about 5 wt-% of the
layer, more preferably about 80 to about 60 wt-% of the
layer. 1In addition, the second melting point temperature
is sufficiently less than the first melting point
temperature to allow the film to be heated to a
temperature between the first and second melting point
temperatures, rendering the second thermoplastic polymeric
component capable of forming an adhesive bond. This bond
may be formed between different portions of the cover, or
it may be between the cover and ancther element of the
tampon.

In addition, other components and further additives
can be added to the polymeric material in an amount that
will not hinder obtaining the object of the present
invention, including, without limitation, antioxidants, UV
absorbers, lubricants, antiblock and slip agents, .
plasticizers, nucleating agents, antistatic agents, flame
retardants, pigments, dyes, and inorganic or organic
fillers.

The additive combination applied to the cover may
serve at least two functions. First, it renders
hydrophilic an apertured film that comprises generally
hydrophobic polymeric materials. This is especially
helpful to reduce by-pass leakage of body exudates around
the absorbent article. Second, it can significantly
reduce manufacturing process friction, such as ejection
forces when the tampon is ejected from a tampon forming
press in an axial direction. Therefore, the additive
combination has properties that improve the affinity of
the apertured film for bodily fluids and reducea friction
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between the tampon (or other absorbent article) and
manufacturing equipment. The additive combination
comprises about 10 to about 90 wt-% of the hydrophilic
agent and about 90 to about 10 wt-% of the lyophilic
agent. More preferably, the additive combination
comprises about 25 to about 75 wt-% of the hydrophilic
agent and about 75 to about 25 wt-% of the lyophilic
agent, and most preferably, the additive combination
comprisea about 40 to about 60 wt-% of the hydrophilic
agent and about 60 to about 40 wt-% of the lyophilic
agent.

As used herein, the term “surfactant” refers to a
surface active agent, i.e., one that modifies the nature
of surfaces. Surfactants are often used as wetting
agents, detergents, emulsifiers, dispersing agents,
penetrants, and antifoaming agents. Surfactants may be
anionic, cationic, nonionic and ampholytic. Preferably,
the surfactant used in the present invention is a nonionic
surfactant. Nonionic surfactante are generally less
irritating of human body tissue, and they are therefore
more acceptable in uses that contact such tissue.

As used herein, the term “hydrophobic agent” refers
to a subatance that readily associates with water, and the
term *lyophilic agent” refers to an agent that attracts
liquids in a colloid system, describing a coclloidal system
in which the dispersed phase is a liquid and attracts the
dispersing medium. One measure of the relative
hydrophilicity and lyophilicity of an agent is the HLB or
hydrophile-lyophile balance with a high HLB reflecting a
relatively hydrophilic agent and a low HLB reflecting a
relatively lyophilic agent. Preferably the hydrophilic
agent has an HLB of at least about 10, more preferably, it
has an HLB of at least about 12, and most preferably, it
has an HLB of at least about 15. However, hydrophilic
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agents that do not typically have a measured HLB can also
be used. Such hydrophilic agents can include, without
limitation, diols, such as glycols and polyglycols.
Conversely, preferred lyophilic agents have an HLB of leas
than about 10, more preferably, less than about 8, and
moat preferably, less than about 5.

A representative, non-limiting list of useful diols
includes C,, diols and polyglycols, and the like.
Preferably, the diol is selected from the group consisting
of glycols (C, and C, diols) and polyglycols. As used in
the specification and the claims, the term “polyglycol”
refers to a dihydroxy ether formed by dehydration of two
or more glycol molecules. A repregentative, non-limiting
liat of useful polyglycols includes ethylene glycol,
pPropylene glycol, polyethylene glycols, plypropylene
glycols, methoxypolyethylene glycols, polybutylene
glycols, or block copolymers of butylene oxide and
ethylene oxide. Among the aforementioned polyglycols,
polyethylene glycol having a molecular weight of less than
about 600, and polypropylene glycol having a molecular
weight of less than about 4,000, are preferred. A
polyglycol that is liquid at room temperature is most
preferred.

Preferred nonionic surfactants are ethoxylates,
including fatty acid ester ethoxylates, fatty acid ether
ethoxylates, and ethoxylated sugar derivatives.

One particularly preferred class of ethoxylated fatty
acid esters is the class of ethoxylated fatty acid
polyolesters, and more particularly, ethoxylated fatty
acid sorbitan ester. A representative, non-limiting list
of useful ethoxylated fatty acid sorbitan esters includes
polyoxyethylene sorbitan laurate (also known as
Polysorbate 20 (HLB: 16.7) and 21 (HLB: 13.3)),
polyoxyethylene sorbitan palmitate (also known as

10
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Polyasorbate 40 (HLB: 15.6)), polyoxyethylene sorbitan
stearate (also known as Polysorbate 60 (HLB: 14.9) and 61
(HLB: 9.6)), polyoxyethylene sorbitan tristearate (also
known as Polysorbate 65 (HLB: 10.5)), polyoxyethylene
sorbitan oleate {(also known as Polysorbate 80 (HLB: 15.0)
and 81 (HLB: 10.0)), and polyoxyethylene sorbitan
trioleate (also known as Polyscorbate 85 (HLB:11.0)).
Among the aforementioned ethoxylated fatty acid sorbitan
esters, polyoxyethylene-20-sorbitan monolaurste is most
preferred.

One particularly preferred class of ethoxylated fatty
acid ethers is the class of polyoxyethylene alkyl ether. A
representative, non-limiting list of useful
polyoxyethylene alkyl ethers includes polyoxyethylene
lauryl ether, polyoxyethylene stearyl ether (also known as
Steareth-2, Steareth-10 (HLB: 12.4), and the like),
polyoxyethylene cetyl ether (also known as Ceteth-2,
Ceteth-10 (HLB: 12.9), and the like), and polyoxyethylene
oleyl ether {also known as Oleth-2 (HLB: 12.4), Oleth-10,
and the like). Among the aforementioned polyoxyethylene
alkyl ethers, polyoxyethylene stearyl ether is most
preferred.

One particularly preferred class of fatty acid esters
is the class of sorbitan fatty acid esters. A
representative, non-limiting list of useful sorbitan fatty
acid esters includes sorbitan monooleate (HLB: 4.3),
sorbitan monostearate (HLB: 4.7), sorbitan monopalmitate
(HLB: 6.7), sorbitan monolaurate (HLB: B8.6), sorbitan
tristearate (HLB: 2.l1), and sorbitan trioleate (HLB: 1.8).
Among the aforementioned sorbitan fatty acid esters,
gsorbitan monoocleate is most preferred.

One particularly preferred class of ethoxylated sugar
derivatives 1s the class of methyl glucose derivatives. A
reprepentative, non-limiting list of useful methyl glucose

1
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derivatives includes methyl gluceth-10, methyl glucose-20,
methyl glucose-20 distearate, methyl glucose dioleate
(HLB: 5), and methyl glucose sesquistearate (HLB: 6), PEG-
120 methyl glucose dioleate, and PEG-20 methyl gluccse
sesquistearate.

It 18 to be understood that the components of the
additive combinations used in the tampon and in itsg
manufacture as described herein are commercially
available. Examples thereof are marketed under the
fegistered trademarks "SPAN", "TWEEN", and "BRIJ" of
UNIQEMA, a division of ICI, Wilmington, DE, USA and under
the registered trademarks “GLUCAM”, “GLUCATE”, and
"GLUCAMATE” of Amerchol Corporation, Edison, New Jersey,
USA.

The additive combination ias, preferably, applied to
the cover in an amount of up to about 1 g/m' (“*gsm"). More
preferably, the coating weight is about 0.05 to about 0.8
gem, and most preferably, it is applied at a coating
weight of about 0.2 to about 0.5 gsm. If too little
additive combination ie applied, the product will not have
adequate fluid transfer across the polymeric film
material, and the cover may also be damaged in the
manufacturing process, especially during its axial
ejection from the tampon press. Too much additive
combination is uneconomical, and it may be detectable by
the consumer. In addition, if too much is applied, the
excess tends to build up on the manufacturing equipment,
and extraneous material (such as dirt, fibers, and the
like) can become adhered to the machine. This can also
result in poor control of the cover material, misplacement
of the cover, and loose ends of the cover after cover
attachment.

The add-on amount of the additive combination

described above should be sufficient to reduce procesas
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friction, such as tampon press ejection forces,
sufficiently to prevent damage to the product during
manufacture. Damage to the product includes destroying
the product due to press jama in which the product stops
the machine. Damage to the product also includes
distortion of the cover due to friction between the cover
and manufacturing equipment. This may be viewed as
"shingling®” of the product. BShingling of the product
occurs when pleats perpendicular to the tampon’s
longitudinal axis are formed. This may take the
appearance of a series of rings around the products due to
these circumferential pleats. Preferably, the nonionic
surfactant is applied to the cover in an amount sufficient
to reduce tampon prese ejection forces to less than about
1100 N. More preferably, the tampon press ejection forces
are reduced to less than about 1000 N.

Again, the absorbent structure can be manufactured in
a wide variety of sizes and shapes and from a wide variety
of liquid-absorbing materials. An example of the
formation of the absorbent structure is disclosed in Etz,
US Pat. No. 3,477,102, the disclosure of which is herein
incorporated by reference.

The additive combination may be applied to the cover
material in any manner that ensures sufficiently uniform
coating. Many such methods are known to thoee of ordinary
8kill in the art. A representative, non-limiting list of
useful methods includes spraying, extruding, slot coating,
brushing, transfer coating, and the like. An individual
sheet of the apertured film cover material may be applied
te an abeorbent structure, such as an absorbent sliver, in
the manufacture of a tampon using a cut-and-place unit to
cut the material from the slit roll and to place it on the
absorbent structure. Another method of applying the cover
is generally described in Friese, U.S. Patent No.

13
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4,816,100, the disclosure of which is herein incorporated
by reference. While this describes the use of a nonwoven
cover to a tampon, improvements necessary to achieve this
are described in the commonly-assigned, copending
application, US Ser. No. 09/343,759, filed June 30, 1999,
entitled "Continuous Methed of Providing Individual Sheetas
from a Continuous Web*, the disclosure of which is herein
incorporated by reference. This copending application
discloses a method to achieve the total separation of a
section of material comprises the following steps:
severing a supply material in a plurality of discrete
regions along a tranaverse axis, scoring the material
residing between the severed regions ;long the same
transverse axis, and then applying a force sufficient to
fracture the scored regions, thereby separating the
gection of material from ite supply. The cover and
absorbent can then be rolled to form a covered tampon
blank in which the individual sheet of the cover material
substantially encloses the tampon blank.

Prior to applying the additive combination to the
cover, the components of thereof can be combined in any
manner useful to achieve the preferred combination. For
example, the components can be combined in a vessel and
stirred until a uniform mixture is achieved that can be
recognized by a homogeneous appearance without phase
geparation. In some combination, the application of
moderate amounts of heat will speed the mixing process.
Generally, it will be beneficial to add the predominant
component into the mixing vessel first. However, the
components can also be added substantially sinmultaneocusly,
or even in reverse order,

The covered tampon blank can then be formed into a
tampon using a tampon press. One method is described in
Wolff et al., US Pat. No. 3,422,496, the disclosure of

14



10

15

20

25

30

30

WO 02070026 PCT/US01/48995

which is herein incorporated by reference. This method
includes expulsion of a compressed tampon out of a tampon
pfesa by means of a ram. This expulsion is axial or along
the direction of the press axia, and it is readily .
understood that expulsion forces can be guite high due to
frictional forces between the compressed tampon and the
jaw members that formed the compressed tampon. While it
may be possible to reduce the Erictional forces by
withdrawing the jaw members slightly away from the press
axia, the radial expulsion of the compressed tampon still
provides a significantly high expulsion force.

Another method is described in Friese et al. US Pat.
Serial No. 07/596,454, filed October 12, 1990, and EP-B-
0 422 660, the disclosures of which are herein
incorporated by reference. The jaw members of this type
of tampon press are modified in comparison to that those
of Wolff et al. The jaw members of Friese et al.
incorporate press cutters or fingers that project into the
compresped tampon. Thus, this process can result in even
higher expulsion forces than the process of Wolff et al.

The present invention will be further understood by
reference to the following specific Examples which are
illustrative of the composition, form and method of

‘producing the present invention. It is to be understocd

that many variations of composition, form and method of
producing this would be apparent to those skilled in the
art. The following Examples, wherein parts and
percentages are by weight unless otherwise indicated, are

only illustrative.

Exsuples

18
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The effectiveness of coating materials for fluid
transfer across the apertured polymeric f£ilm web was
measured using the *Sinking Basket Test”, described below.

Apertured polymeric films prepared by coextruding two
polymeric blends through multiple extruders. The two melt
streams entered a feed block that split the ocutside layer
polymer blend into two streams, leaving the intermediate
layer intact. The outer layers thus enclosed or
“pandwiched” the intermediate layer to produce an A-B-A
film with the proportions of polymer indicated in Table 1,
below. The A-layers are evenly divided, so a 50:50
proportion of A:B would actually provide a 25:50:25

distribution when both A-layers are considered.

Table 1
Film A-layers B-Layers
(wt-%&) (wt-%)
Film 1 50 50
Film 2 86 14
Film 3 89 11

The A-layer composition is indicated in Table 2,
below, in which LDPE is low densmity polyethylene, LLDPE is
linear low density PE, HDPE is high density polyethylene,
Metallocene is metallocene-catalyzed polyethylene, and TiO,
concentrate is a pigment concentrate comprising about 50-
70 wt-% Ti0, dispersed in a polyolefin, such as

polyethylene.
Iable 2
Film LDPE LLDPE HDPE Metallocene Tio,
(wt-%) | (wt-%) | (wt-%) {wt-%) Concentrate
(wt-%)

16
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Film 1 70 30
Film 2 49 30 15 €
Film 3 54 15 25

The B-layer composition is indicated in Table 3,
below, in which HDPE and LDPE are as above for the A-layer

and PP is polypropylene:

Iable 3
Film PP LDPE HDPE
' (wt-%) (wt-%) (wt-%)
Film 1 30 70
Film 2 100
Film 3 100

Film 1 was provided by Isofilme, Sac Paulo, Brazil, and
Films 2 and 3 were provided By Guial, Quinceux, France.
The A-B-A film was then apertured by applying jete of
hot air and vacuum at about 330°C while being supported by
a cylindrical forming surface substantially as described
in James et al., US Pat. No. 5,916,462, and Zimmerli, US
The differences between the
disclosures therein and the process used herein would not

Pat. No. 3,054,148.

be expected to change the results described hereinbelow.

The resulting apertured film had a repeating pattern of

substantially uniform, round apertures, an open area of
about 23-25%, and an equivalent hydraulic diameter

(*EHD"), as measured by the formula
EHD = 4 * area/perimeter, of about 23-25 mils (0.58-0.64

wm) .

Open area may be determined by using image analysis

to measure the relative percentages of apertured and

unapertured, or land, areas.

Essentially image analyeis

17
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converts an optical image from a light microscope into an
electronic signal suitable for proceasing. An electronic
beam scans the image, line-by-line. As each line 1is
scarmed, an output signal changes according to
illumination. White areas produce a relatively high
voltage and black areas a relatively low voltage. An
image of the apertured formed film is produced and, in
that image, the holes are white, while the solid axeas of
thermoplastic material are at various levels of gray. The
more dense the solid area, the darker the gray area
produced. Each line of the image that is measured is
divided into sampling points or pixels. The feollowing
equipment can be used to carry out the analysis described
above: a Quantimet Q520 Image Analyzer (with v. 5.02B
software and Grey Store Option), sold by LEICA/Cambridge
Instruments Ltd., in conjunction with an Olympus SZH
Microscope with a transmitted light base, a plan 1.0x
objective, and a 2.50x eyepiece. The image can be
produced with a DAGE ﬁTI CCD72 video camera.

A representative piece of each material to be
analyzed is placed on the microscope stage and sharply
imaged on the video screen at a microscope zoom setting of
10x. The open area is determined from field measurements
of representative areas. The.Quantimet program output
reports mean value and standard deviation for each sample.

EHD was measured according to the procedure disclosed
in Turi et al., US Pat, No. 5,567,376, However, the image
was acquired using a ScanJet 4c scanner from Hewlett-
Packard, Palo Alto, California, USA, and analyzed using
Image-Pro software from Media Cybernetics, Silver Springs,
Maryland, USA. These changes do not significantly alter
any results.

The apertured film was coated with the test materials
by spray coating with two spray nozzles. The coating
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weight is determined by NMR according to the following

procedure:

10
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Tepl equipment and reagdents:

° Oxford QP+20 NMR analyzer

e Tegt tubes 18mm ID x 180mm, marked at 1.5 inches
from bottom (Oxford #QP1 001)

. Analytical.balance (0.2mg accuracy)

Sample preparation
Samples having a weight of approximately 2 g.

Iest performance
1. Calibrate NMR with known amount of £ilm

coatings/weights (approximately 24 samples) and
establish a calibration curve.

2. Weigh a film (approx. 2g) with unknown amount of
known coating, place the film into a test tube and
pack with glass tube below the 1.5 inch mark, being
careful to avoid excessive sample handling.

3. Place test tube into the NMR analyzer.

4. Enter the sample weight.

5. Report results as coating wt-% shown on the NMR
analyzer display.

The Sinking Basket Test was performed on these

apertured film samples as followa:

ginki Pagket Test P 3
Ieat equipment and reagenta:
. Precision balance, accurate to 0.0l g

L Stop watch
. Beaker (diameter 10-13 cm, height 20 cm)

)
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. Water of about 20°C

. Dry cylindrical baskets consisting of copper
wire with a diameter of 0.4 mm. These baskete have a
height of 8.0 cm and a diameter of 5.0 cm. The meesh
is 1.5 to 2.0 cm and the mass is 2.7 +/- 0.3 g.

Sample preparation
At least 3 cover material samples of exactly 5.0 +/-
0.1 g are prepared.

Teat performance

The basket is weighed to the nearest centigram. 5 g
of the cover material (pieces of 1.0-1.8 m in length;
slit width ~50 mm) ia placed loosely (randomly
stuffing) in the basket. Then the basket is weighed
to the nearest centigram. A beaker with a diameter of
10-13 cm is filled with water of about 20°C to a
height of 15-18 cm. The filled basket is held
horizontally and dropped from a height of about 10 mm
onto the water. The time which the basket takes to
sink below the water surface is measured with a stop
watch. The sinking time is calculated as the average
of the results of the three or more tests. (Source:
Buropean Pharmocopoeia, Europdiasches Arzneibuch, 3.
Edition 1997, Deutscher Apotheker Verlag Stuttgart,
page 1808). The materiale and the basket sink time
are reported in Table 4, below.
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Iable 4
Cover Coating Add-on | Sinking | S5td.
(&%) time Dev.
(sec) (sec)

Film 1 |[None (Control) N/A >> 180

Film 2 |[None (Control) N/A >> 180

Film 3 |[None {Control) N/A »> 180

Film 1 [Tween 20 1.0 36.0 /

Film 1 [Span B0 1.0 45.5 /

Film 1 |PEG 400 1.0 »>> 180

Film 1 |[PEG 600 1.0 »>> 180

Film 1 |Span B0 1.0 45.5 /

Film 2 |Span 80 2.0 39.2 7.6

Film 2 {9% PEG 400 / 81% Span 80 1.1 20.8 4.5

Film 2 {23% PEG 400 / 77% Span 80 1.3 3.1 1.0

Film 2 |[25% PEG 400 / 75% Span 80 1.0 2.4 0.3

Film 2 [33% PEG 400 / 67% Epan 80 1.5 2.1 0.2

Film 3 |50% PEG 400 / 50% Span 80 1.0 1.9 0.1

Film 3 |75% PEG 400 / 25%_§Pan 80 1.6 1.6 0.0

Film 3 [90% PEG 400 / 10% Span 80 1.7 2.5 0.5

Film 3 |25% Propylene Glycol / 75% 1.6 10.9 0.8
Span 80

Film 3 [S0% Propylene Glycol / S50% | 1.6 5.2 | 0.4
Span 80

Film 3 [75% Propylene Glycol / 25% l.4 8.8 0.7
Span 80

Film 3 |50% Span 80 / S50% Tween 20| 1.4 4.0 0.2

The trial illustrates that additives formed of
mixtures of a hydrophilic agent and a lyophilic agent
provide significantly improved sinking basket performance
than additives formed of the individual components alone.
Such mixtures provide a sinking basket time of leass than
25 secords.

The specification and embodiments above are presented
to aid in the complete and non-limiting understanding of
the invention disclosed herein. Since many variations and
embodiments of the invention can be made without departing
from its spirit and scope, the invention resides in the

claims hereinafter appended.

21
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MHAT X8 CLAIMED IS:

1. A polymeric f£ilm material useful as a body-side
liner of an absorbent article, the film material
comprising:

a) an apertured polymeric film web having
disposed thereon; and
b) an additive combination comprising:
i) about 10 to about 90 wt-% of a
hydrophilic agent; and
ii) about 90 to about 10 wt-% of a
lycphilic agent;
wherein the film material exhibits a sinking basket time
of less than about 25 seconds.

2. The material of claim 1 wherein the material
comprises up to about 1 gem of the additive.

3. The material of claim 2 wherein the material
comprises about 0.05 to about 0.8 gsm of the additive.

4. The material of claim 3 wherain the material
comprisee about 0.2 to about 0.5 gsm of the additive.

5. The material of claim 1 wherein the additive
comprisees about 25 to about 75 wt-% of the hydrophilic
agent and about 75 to about 25 wt-% of the lyophilic

agent.

6. The material of claim 5 wherein the additive
comprises about 40 to about 60 wt-% of the hydrophilic
agent and about 60 to about 40 wt-% of the lyophilic
agent.
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7. The material of ¢laim 1 wherein the hydrophilic
agent comprises a polyglycol.

8. The material of claim 7 wherein the polyglycol is
selected from the group consisting of polyethylene glycol,
polypropylene glycol, polybutylene glycol, a block
copolymer of butylene oxide and ethylene oxide, and

combinations thereof.

9. The material of claim 8 wherein the hydrophilic
agent comprises polyethylene glycol.

10. The material of claim 1 wherein the hydrophilic
agent comprises a 'surfactant having an HLB value of
greater than about 10.

11. The material of claim 10 wherein hydrophilic
agent comprises a nonionic surfactant having an HLB value

of greater than about 10.

12. The material of claim 11 wherein the hydrophilic
agent comprises nonionic surfactant having an HLB value of
greater than about 10 that is selected from the group
consisting of polyoxyethylene polyol fatty acid esters,
higher ethoxylate polyoxyethylene alcohols,
polyoxyethylene fatty acid ethers, and combinations

thereof.
13. The material of claim 12 wherein the

polyoxyethylene polyol fatty acid esters is a
polyoxyethylene sorbitan fatty acid esater.
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14. The material of claim 1 wherein the lyophilic
agent comprises a surfactant having an HLB value of less
than about 10.

15. The material of claim 14 wherein the lyophilic
agent comprises a nonionic surfactant having an HLB value
of leass than about 10.

16. The material of claim 15 wherein the lyophilic
agent comprises a nonionic surfactant having an HLB value
of less than about 8.

17. The material of claim 16 wherein the wherein the
lyophilic agent comprisees a nonionic surfactant having an
HLB value of less than about 5.

18. The material of claim 15 wherein the lyophilic
agent comprises a nonionic surfactant selected from the
group consisting of sorbitan fatty acid esters, lower
ethoxylate polyoxyethylene alcohols, methyl glucose
derivatives, and combinations thereof.

19, A catamenial tampon comprising an absorbent
structure substantially enclosed within a polymeric film
material disposed on at least one body-facing of an
absorbent article and a withdrawal string, the film
material comprising:

a) an apertured polymeric film web; and
b) an additive combination comprising:
i) about 10 to about 50 wt-% of a
hydrophilic agent; and
ii} about 90 to about 10 wt-% of a
lyophilic agent;
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wherein the film material provides a sinking basket teat

time of less than about 25 seconds.

20.
comprises

21.

comprises

22,
comprises

23.
comprises
agent and

agent.

24,
comprises
agent and

agent.

25,

The tampon of claim 19 wherein the material
up to about 1 gsm of the additive.

The tampon of claim 20 wherein the material
about 0.05 to about 0.8 gsm of the additive,

The tampon of claim 21 wherein the material
about 0.2 to about 0.5 gam of the additive.

The tampon of claim 19 wherein the additive
about 25 to about 75 wt-% of the hydrophilic
about 75 to about 25 wt-% of the lyophilic

The tampon of claim 23 wherein the additive
about 40 to about 60 wt-% of the hydrophilic
about 60 to about 40 wt-% of the lyophilic

The tampon of claim 19 wherein the hydrophilic

agent is a polyglycol.

26,

The tampon of claim 25 wherein the polyglycol is

selected from the group consisting of polyethylene glycol,

polypropylene glycol, polybutylene glycol, a block

copolymer

of butylene oxide and ethylens oxide, and

combinations thereof.

27.

The tampon of claim 26 wherein the additive is

polyethylene glycol.
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28. The tampon of claim 19 wherein the hydrophilic
agent comprises a surfactant having an HLB value of
greater than about 10.

29, The tampon of claim 27 wherein hydrophilic agent
comprises a nonionic surfactant having an HLB value of
greater than about 10.

30. The tampon of claim 28 wherein the hydrophilic
agent comprises nonionic surfactant having an HLB value of
greater than about 10 that is selected from the group
consiseting of polyoxyethylene polyol fatty acid esters,
higher ethoxylate polyoxyethylene alecohols,
polyoxyethylene fatty acid ethers, and combinations

thereof.

31. The tampon of claim 19 wherein the lyophilic
agent comprises a surfactant having an HLB value of lees
than about 10.

32. The tampon of claim 31 wherein the lyophilic
agent comprises a nonionic surfactant having an HLB value
of less than about 10.

33. The tampon of claim 32 wherxein the lyophilic
agent comprises a nonionic surfactant having an HLB value

of leas than about 8.

34. The tampon of claim 33 wherein the wherein the
lyophilic agent comprises a nonionic surfactant having an
HILB value of less than about 5.

35. The tampon of claim 32 wherein the lyophilic

agent comprises a nonionic surfactant selected from the
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group consisting of sorbitan fatty acid esters, lower
ethoxylate polyocxyethylene alcohols, methyl glucose

derivatives, and combinations therecf.

36. A process for the manufacture of a tampon
comprising: )

a) applying up to about 1 gasm of an additive
composition to a web of fluid-imperviocus plastic
material formed inteo an apertured film material, the
additive combination comprising:

' i) about 10 to about 90 wt-% of a
hydrophilic agent; and
ii) about 90 to about'lo wt-%.of a
lyophilic agent;
wherein the film material provides a sinking basket
test time of less than about 25 seconds;

b) separating an individual sheet from the web;

c) attaching the individual sheet to an
absorbent sliver;

d} forming the absorbent sliver into a tampon
blank wherein the individual sheet substantially
encloses the tampon blank;

e) compressing the tampon blank in a press to
form a substantially cylindrical, compressed tampon
having a cover comprising the individual sheet; and

f) applying an ¢jection force to the compressed
tampon in an axial direction to eject the tampon from

the preas.
37. The process of claim 36 comprising coating the

web of fluid-impervious plastic material with about 0.05
to about 0.8 gem of the additive.

27
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38. The proceas of claim 37 comprising coating the
web of fluid-impervious plastic material with about 0.2 to
about'0,5 gsm of the additive.

39. The process of claim 36 wherein the additive
comprises about 25 to about 75 wt-% of the hydrophilic
agent and about 75 to about 25 wt-% of the lyophilic

agent.

40. The process of claim 38 wherein the additive
compriseg about 40 to about 60 wt-% of the hydrophilic
L)
agent and about 60 to about 40 wt-% of the lyophilic

agent.

41. The tampon of claim 30 wherein the
polyoxyethylene polyol fatty acid esters is a
polyoxyethylene sorbitan fatty acid ester.

43
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HOJA DE PELICULA POLIMERICA PERFORADA CON ADITIVO DE
MEZCLA DE AGENTE ACTIVO DE SUPERFICIE

Interreferencia a solicitudes relaclonadas

Esta invencién estd relacionada con las siguientes solicitudes
actualmente pendientes: US Ser. No. 08/343.759, presentada el 30 de junio
de 1988, titulada "Método Continuo de Proveer Laminas Individuales de una
hoja continua®; US Ser. No. 08/345.080, presentada el 30 de junio de 1899,
titulada “Elemento de Cubierta de Pelicula Perforada de Capas Multiples
para Articulos Absorbentes”; US Ser. No. 08/345.089, presentada el 30 de
junio de 1899, titulada "Elemento de Envoltura de Pelicula Perforada
Heterogénea para Articulos Absorbentes”; US Ser. No. 08/343.760,
presentada el 30 de junio de 1989, titulada “Tampén Abovedado con
Cubierta Tratada con Agente Activo de Superficie®; US Ser. No. 09/808.958,
presentada el 29 de junio de 2000, titulada “Rodillo Sellante y Elemento de
Rodillo Sellante Particularmente para Producir un Tampén para Higiene
Femenina y Método para Ello"; US Ser. No. 09/607.032, presentada el 29 de
junio de 2000, titulada “Tampén que Tiene Cubierta de Pelicula Perforada
Térmicamente Unida a Estructura Fibrosa Absorbente®; US Ser. No.
09/608.559, presentada el 280 de junio de 2000, titulada “Tampén para
Higiene Femenina y Proceso y Aparato para su Produccion®; y la US Ser.
No. 09/745.888, presentada el 21 de diciembre de 2000, titulada "Hoja de
Pelicula Polimérica Perforada con Aditivo de Diol/Agente Activo de
Superficie” (Expediente de ATTy No. PPC-768).
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Campo de la Invencién

La presente invencién se relaciona con un material de pelicula
perforada Gtil como un forro del lado del cuerpo de un articulo absorbente. El
material de pelicula tiene una combinacién de aditivos aplicada a su
superficie. La combinacién de aditivos proporciona transferencia mejorada
de fluido a través de la cubierta, y es capaz de reducir fuerzas friccionales

durante el procesamiento del articulo absorbente.

Antecedentes de la Invencién

Existen varios tipos de cubiertas que han estado o que actuaimente
estdn en uso para tampones: telas tejidas, telas no tejidas, peliculas
perforadas, peliculas reticuladas, mallas de polimerocs, y similares. Aunque la
literatura de patentes ha sugerido que es deseada una progresion desde
telas no tejidas hasta peliculas perforadas en estas cubiertas, esto no ha
tenido lugar todavia comerciaimente. Con el fin de comercializar este tampén
deseable, deben ser superadas varias cuestiones. Primero, las peliculas
perforadas generaimente son de naturaleza hidrofébicas y esto puede
reducir la facilidad con la cual fluidos corporales pueden ser aceptados
dentro de [a estructura absorbente encerrada dentro de las cubiertas. En
segundo lugar, las peliculas perforadas tienen caracteristicas de friccién
significativamente diferentes a las de las telas no tejidas. Esto puede originar
dificuttades de procesamiento, especialmenta en prensas de tampones en
las cuales los tampones comprimidos son sometidos a fuerzas axiales de
expulsion, tal como se expone en las patentes estadounidenses Nos.

3.343.225 (Hochstrasser y colaboradores), 3.348.866 (Etz), 3.422.466 (Wolf
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y colaboradores), 3.477.102 (Etz), 3.515.138 (Hochstrasser vy
colaboradores), 3.688.346 (Johst y colaboradores), 3.852.847 (Etz),
4.081.884 (Johst y colaboradores), 4.498.218 (Friese), y 4.453.206 (Friese),
solicitud de patente europea No. 0 623 333 (Karl Ruggli AG ), solicitud de
patente europea No. 0 639 363 (Kar Ruggli, AG) y solicitud de patente
eurapea No. 0 422 860 (Johson & Jonson GmbH).

Cubiertas de tela no tejida pueden ser incorporadas en tampones
segin se describe en Friese, patentes estadounidenses Nos. 4.816.100;
4.836.450; y 4.859.273. Estos tampones pueden entonces ser hechos en

tampones segun se describe en las Patentes identificadas anteriormente.

Cubiertas de pelicula perforadas han sido incorporadas en toallas
sanitarias para incrementar la capacidad de los productos para esconder
fluidos corporaimente absorbidos. Un ejemplo de una cubierta de pelicula
perforada tal se expone en McNeil-PPC, inc., PE O 900 071. Este avance se
relaciona con el tratamiento de efecto corona de una pelicula perforada para
aplicacién sobre la misma de un agente activo de superficie transportado por
agua. Este avance significante en la técnica, no obstante requiere
numerosas etapas de procesamiento, y en cuanto a eso toallas sanitarias
producidas a partir de las mismas no estan sometidas a la elevada friccion
axial observada en los procesos de fabricacion de tampones descritos

anteriormente.
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Por lo tanto, lo que se necesita es un material de pelicula perforada
atil como un forro del lado del cuerpo o cubierta de un articulo absorbents,
tal como un tampén, que sea procesable en una manera comercialmente
eficients, que proporciona transporte satisfactorio de fluido dentro del articulo
absorbente, y que ayude a retirar el tampén desde una sobrecubierta o

aplicador antes y/o durante el uso.

Resumen de la Invenclén

La presente invencién se relaciona con un material polimétrico de
pelicula atil como un forro del lado del cuerpo de un articulo absorbente. El
material de pelicula comprende una hoja de pelicula polimérica perforada y
una combinacién de aditivo aplicada sobre la misma. La combinacién de
aditivos esta formada por aproximadamente 10 hasta alrededor de 80% en
peso del agente hidrofilico y aproximadamente 90 hasta alrededor de 10%
en peso del agents liofilico. EI material de pelicula exhibe un tiempo de
prueba de hundimiento de cesta de menos de aproximadamente 25

segundos.

La presente invencién se relaciona también con un tampén catamenial
que comprende una estructura absorbents, una cuerda de retiro, y el
material polimérico de pelicula descrito anteriomente que encierra

sustancialmente la estructura absorbente.

La invencién se relaciona adicionalments con un proceso para la

fabricacion de un tampon. El proceso incluye
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a) aplicar hasta aproximadamente 1 gsm de una composicién de
aditivo a una hoja de material plastico impermeable al fluido
formada dentro de un material de pelicula perforada;

b) separar un pliego individual desde la hoja;

c) unir la hoja individual a una mecha absorbente de fibras;

d) conformar la mecha absorbente en un tampén en blanco;

e) comprimir el tampén en blanco en una prensa; y

f) aplicar una fuerza de expulsion al tampén comprimido en una

direccion axial para expulsar el tampén desde la prensa.

En el proceso anterior, la combinacién de aditivos comprende 10
hasta aproximadamente 80% en peso del agente hidrofilico y
aproximadamente 90 hasta alrededor de 10% en peso del agente liofllico, y
el material de pelicula proporciona un tiempo de prueba de hundimiento de
cesta de menos de aproximadamente 25 segundos. Adicionaiments, cuando
el tampén en blanco es formado, la lamina individual lo encierra
sustanciaimente. El tampén comprimido es sustancialmente cilindrico, y

tiene una cubierta exterior que comprende la ldmina individual.

Breve descripcién del dibulo

La Fig. 1 es una vista en perspectiva de un tampén que tiene una

cubierta de pelicula perforada de acuerdo con la presente invencion.

“
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Descripcién detallada de la modalidad preferida
La presente invencién se relaciona con material polimérico de pelicula
atii como un forro de lado de cuerpo de un articulo absorbente, y se le

describe adelante en este contexto.

Tal como aqui se utiliza, la expresién “Articulo Absorbente” se refiere
en general a dispositivos utilizados para absorber y contener materias
exudadas del cuerpo, y méds especificamente, a dispositivos que son
colocados contra, en proximidad a, o en el lado interior del cuerpo del
usuario para absorber y contener tales exudados del cuerpo. El término
incluyse, sin limitacion, pafiales, almohadillas catameniales, tampones, toallas
sanitarias, aimohadillas para incontinencia, pulsaciones de entrenamiento, y

similares, asi como también limpiones, vendajes, y vendajes para heridas.

Tal como aqul se utiliza, el témino “pelicula perforada” se refiere a
material plastico impermeable al fluido en la forma de una hoja flexible
tridimensional que tiene primera y segunda superficies. La primera superficie
de la hoja tridimensional tiene una multiplicidad de aberturas en la misma.
De preferencia, cada una de las aberturas esta definida por una multiplicidad
de elementos que se intersectan interconectados entre sl sustancialmente
en el plano de la primera superficie. Cada uno de los elementos exhibe una
seccion transversal, que tiene de preferencia una porcion de base en el
plano de la primera superficie y una pared lateral unida a cada borde de la
porcién de base. Las porciones de pared lateral se extienden en general en

la direccibn de la segunda superficie de la hoja tridimensional.
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Adicionalmente, las porciones de pared lateral que se intersectan estan
interconectadas entre sl de manera intermedia a la primera y la segunda
superficies de la hoja. Las porciones interconectadas de paredes laterales de
preferencia terminan sustancialmente de manera concurrente entre si en el

plano de la segunda superficie.

El articulo absorbente 10 de la presente invencién comprende un forro
de pelicula perforada de lado del cuerpo o cubierta 12, y una estructura
absorbente 14. También puede incluir un forro impermeable al liquido, tal
como una capa posterior de una toalla sanitaria. La cubierta 12 encierra al
menos parciaimente la estructura absorbente 14 que estd en general
diseflada y construkia para absorber y contener exudados corporales. El
articulo absorbente 10 incluye también elementos de colocacién, tales como
un adhesivo, y/o elementos de retiro, tales como una cuerda de remocién 16.
Aunque el articulo absorbente 10 puede ser cualquier producto tal como se
definid anteriorments, lo siguiente se relaciona con una modalidad

particularmente preferida, un tampén catamenial.

La estructura absorbente puede ser cualquier medio absorbente que
sea capaz de absorber y/o retener liquidos (por ejemplo, menstruacion y/u
orina). La estructura absorbente puede ser fabricada en una amplia variedad
de tamafios y formas y desde una amplia variedad de materiales
absorbedores de liquidos. Una lista representativa, no limitativa de
materiales utiles incluyen materiales celulfsicos, tales como rayon, algodén,

pulpa de madera, relleno de celulosa para vestidos, mantas y laminados de
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tejido de seda, musgo de pantano, y fibras celuldsicas quimicamente
endurecidas, modificadas, o unidas al través; materiales sintéticos, tales
como fibras de poliéster, fibras de poliolefina, espumas absorbentes,
esponjas absorbentes, polimeros superabsorbentes, materiales gelificantes
absorbentes, fibras formadas, tales como fibras capilares de canal y fibras
de miembros miiltiples; combinaciones de materiales, tales como fibras
sintéticas y estructuras fibrosas conformadas que incluyen pulpa de madera
(por ejemplo, aquellos materiales descritos en la patente estadounidense No.
4.100.324 otorgada a Anderson y otros); o cualquier material equivalente o

combinacion de materiales, o sus mezclas.

Los elementos de colocacibn pueden ser cualesguier elemento o
dispositivo que sea (til para asegurar el articulo absorbente 10 durante el
uso. Una vista representativa, no limitativa de elementos de colocacitn dtiles
incluye adhesivos, tiras pequefias de cinta, aletas, sostenedores de gancho-
y — espira, y similares. Elementos preferibles de colocacién incluyen

adhesivos.

Los elementos de retiro pueden ser cualesquier elemento o dispositivo
que sea Util para retirar el tampén desde la cavidad corporal después del
uso. Una lista representativa, no limitativa de elementos de retiro Gtiles
incluye cuerdas, que incluyen fibras hiladas, y cuerda de moncfilamento,

cinta, y similares. Elementos de retiro preferibles incluyen cuerdas.
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El material polimérico de pelicula de la presente invencién esta
formado por una hoja que tiene primera superficie y segunda superficie que
tienen una combinacién de aditivos aplicada a las mismas. La hoja puede
estar formada por una pelicula homogénea de capa (nica; una pelicula
heterogénea de capa Unica, tal como se describié en la comespondiente
solicitud estadounidense No. de serie 08/345.089, asignada en comln,
presentada el 30 de junio de 1999, titulada “Elemento de Envoltura de
Pelicula Perforada Heterogénea para Articulos Absorbentes®, cedida en
comin, la exposicién de la cual se incorpora aqui por via de referencia; o
puede estar formada por un laminado que tiene un nimero de capas, tales
como se describe en la solicitud estadounidense No. de serie 08/345.090,
presentada el 30 de junio de 1889, cedida en comun, titulada “Elemento de
Envoltura de Pelicula Perforada de Capas Miltiples para Articulos
Absorbentes”, la exposicion de la cual se incorpora aqui por via de

referencia.

E! material de pelicula polimérica puede ser formado por un solo
material polimérico termopléstico, y también puede ser formado por lo menos
por una mezcla de al menos dos materiales poliﬁéﬁm inmiscibles. Una
lista representativa, no limitativa de materiales poliméricos que pueden ser
utilizados en la pellcula perforada incluyen policlefinas, tales como
polipropileno y polietileno; polimeros de poliolefina, tales como etilene-
acrilatos, y acido etilene-acrilico y sus sales; polimeros halogenados;
polimeros y copolimeros de poliéster; poliamidas y copolimeros de

poliamida; poliuretanos y copolimeros de poliuretano; poliestirenos y
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copolimeros de poliestireno; y similares. Los materiales poliméricos
preferidos incluyen poliolefinas, especiaimente copolimeros de polietileno y

polipropileno y copolimeros de etileno, especialmente EVA.

En una pelicula perforada heterogénea, ya sea de monocapa o de
capas miiltiples, la pelicula de preferencia incluye una mezcia de al menos
dos componentes poliméricos termoplasticos. El primer componente
polimérico termoplastico forma una fase continua que exhibe una primera
temperatura de punto de fusién. Con el fin de formar la fase continua, se
prefiere que el primer componente termopléstico polimérico esté presente en
aproximadamente 45 hasta cerca de 95% en peso de la capa, mas
preferentemente cerca de 80 hasta alrededor de 80% en peso de la capa.
Una fase dispersa comprende un segundo componente polimérico
termopléastico que exhibe una segunda temperatura de punto de fusién. Se
prefiere que el segundo componente polimérico termopldstico esté presente
en aproximadamente 55 hasta alrededor de 5% en peso de la capa, mas
preferentemente cerca de 80 hasta alrededor de 60% en peso de la capa.
Ademas, la segunda temperatura de punto de fusién es suficientemente
menor que la primera temperatura de punto de fusién para permitir que la
pelicula sea calentada hasta una temperatura comprendida entre la primera
y la segunda temperaturas de punto de fusién, volviendo el segundo
componete polimérico termoplastico capaz de formar un enlace adhesivo.
Este enlace puede ser formado entre diferentes porciones de la cubierta, o

puede estar entre el elemento de cubierta y otro elemento del tampbn.
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Ademés, otros componentes y aditivos adicionales pueden ser
agregados al material polimérico en una cantidad que no obstaculizard
obtener el objeto de la presente invencidn, incluso, sin limitacién,
antioxidantas, absorbedores de radiacién ultravioleta, lubricantes, agentes
de antiblogueo y deslizantes, plastificantes, agentes de nucleacién, agentes
antiestaticos, retardantes de la llama, pigmentos, colorantes, rellenos

inorgénicos u organicos.

La combinacién aditiva aplicada a la cubierta puede servir al menos
para dos funciones. En primer lugar, vuelve hidrofilica una pelfcula perforada
que comprende en general materiales poliméricos hidrofébicos. Esto es
especiaimente provechoso para reducir fuga de derivacion de exudados del
cuerpo alrededor del articulo absorbente. En segundo lugar, esto puede
reducir significativamente friccién en el proceso de manufactura, tal como
fuerza de expulsion cuando el tampén es expulsado desde una prensa
formadora de tampén, en una direccidn axial. Por lo tanto, la combinacién de
aditivos tienen propiedades que mejoran la afinidad de la pelicula perforada
por fluidos corporales y reduce la friccién entre el tampén (u otro articulo
absorbente) y el equipo de fabricacion. La combinacién aditiva comprende
aproximadamente de 10 hasta alrededor de 90% en peso del agente
hidrofilico y aproximadamente de 90 hasta alrededor de 10% en peso del
agente liofllico. Més preferentemente, la combinacién de aditivos comprende
aproximadamente 25 hasta alrededor del 75% en peso del agente hidrofilico
y aproximadamente 75 hasta alrededor de 25% en peso del agente liofllico, y

con mayor preferencia, la combinacién aditiva comprende aproximadamente
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de 40 hasta alrededor de 60% en peso del agente hidrofilico y de

aproximadamente 60 hasta alrededor de 40% en peso del agente liofllico.

Tal como se utiliza aqul, el térrmino "agente activo de superficie® se
refiere a un agente activo de superficie, es decir, uno que modifica la
naturaleza de [as superficies. Agentes activos de superficie frecuentemente
son utilizados como agentes humectantes, detergentes, emuisificantes,
agentes de dispersién, penetrantes, y agentes anti formadores de espuma.
Los agentes activos de superficie pueden ser anidnicos, catibnicos, no
ionicos, y anfoliticos. De preferencia, el agente activo de superficie utilizado
en la presente invencién es un agente activo de superficie no iénico. Agentes
activos de superficie no i6nicos son en general menos imitantes del tejido
corporal humano, y son por lo tanto mas aceptables en usos de contacto con

tal tejido.

Tal como aqul se usa, el tdrmino “agentes hidrofébicos” se refiere a
una sustancia que se asocia con facilidad con agua, y la expresién "agente
liofdlico” se refiere a un agente que atrae liquidos en un sistema coloidal,
describiendo un sistema coloidal en el cual la fase dispersa es un liquido y
atrae el medio de dispersion. Una medida de la hidrofilicidad y de la
liofilicidad relativa de un agente es el HLB o equilibrio de hidréfilo-litfilo,
reflejando un alto valor de HLB un agente relativamente hidrofilico y
reflejando un bajo valor de HLB un agente relativamente liofllico.
Preferentemente el agente hidrofllico tiene un valor de HLB de por lo menos

aproximadamente 10, mas preferentemente, tiene un HLB de por lo menos
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12, y aiin méas preferentemente, tiene un HLB de al menos aproximadamente
15. No obstante, agente hidrofllicos que no tienen tipicamente un valor HLB
medido también pueden ser utilizados. Tales agentes hidrofllicos pueden
incluir, sin limitacion, lioles, tales como glicoles, y poliglicoles. Inversamente,

de preferencia agentes liofilicos tienen un valor de HLB de menos de

aproximadamente 10, mas preferentemente menos de aproximadamente 8,

y ain més preferentemente, menos de aproximadamente 5.

Una lista representativa, no limitativa, de dioles dtiles incluye dioles y
poliglicoles de 2 a 9 4tomos de carbono, y similares. De preferencia, el diol
se selecciona entre el grupo formado por glicoles (dioles de 2 a 3 4tomos de
carbono) y poliglicoles. Como se utiliza en las especificaciones y en las
reivindicaciones, el término “poliglicoles” se refiere a un hidroxi éter formado
por deshidratacion de dos o méas moléculas de glicol. Una lista
representativa, no limitativa de poliglicoles Gtiles incluye etilén glicol, propilén
glicol, polietilén glicoles, polipropilén glicoles, glicoles de metoxi polietileno,
glicoles de polibutileno, o copolimeros de bloque de 6xido de butilenoy 6xido
de etileno. Entre los poliglicoles antes mencionados, el polietilén glicol que
tiene un peso molecular de menos de aproximadamente 600, y propilén
glicol que tiene un peso molecular de menos de aproximadamente 4000, son
preferidos. Un poliglicol que sea liquido a temperatura ambiente es més
preferido.
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Agentes activos de superficie no iénicos preferidos son etoxilatos, que
incluyen etoxilatos de éster de acido graso, etoxilatos de éter de acido graso,

y derivados etoxilados de azlicar.

Una clase particularmente preferida de ésteres de d4cido graso
etoxilados es la clase de poliésteres de dcido graso etoxilado, y méas en
particular, éster de sorbithn de dcido graso etoxilado. Una lista
representativa, no limitativa de ésteres de sorbitdn de édcido graso etaxilado
utiles incluye laurato de polioxietilén sorbitdn (conocido también como
polisorbato 20 (HLB:16,7) y 21 (HLB: 13,3)), palmitato de polioxietilén
sorbitdn (conocido también como polisorbato 40 (HLB: 15,6)), estearato de
polioxiefilén sorbitdn (conocido también como polisorbato 60 (HLB: 14,8) 81
(HLB: 9,6)), triestearato de polioxietilén sorbitan (conocido también como
polisorbato 65 (HLB: 10,5)). oleato de polioxietiién sorbitdn (conocido
también como polisorbato 80 (HLB: 15,0) y 81 (HLB: 10,0)), y tricleato de
polioxietilén sorbitdn (conocido también como polisorbato 85 (HLB: 11,0)).
Entre los ésteres de sorbitan de acido graso etoxilado antes mencionados, el
monolaurato de polioxietilén-20-sorbitan es el méas preferido.

Una clase particularmente preferida de éteres de dcidos grasos
etoxilados es la clase de éter alqulilico de polioxietieno. Una lista
representativa, no limitativa de éteres de alquilo de polioxietileno utiles
incluye éter laurllico de polioxietileno, éter estearllico de polioxietileno
(conocidos también como Steareth-2, Steareth-10 (HLB: 12.4), y similares),

éter cetllico de polioxietileno (conocido también como Ceteth-2, Ceteth-10
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(HLB: 12,8), y similares), y éter olellico de polioxietileno (conocido también
como Oleth-2 (HLB: 12,4), Oleth-10, y similares). Entre los éteres alqullicos
de polioxietileno antes mencionados, el éter estearllico de polioxietileno es el

mas preferido.

Una clase particularmente preferida de ésteres de acido graso es la
clase de ésteres de acido graso de sorbitan. Una lista representativa, no
limitativa, de ésteres de acido graso de sorbitan dtiles incluye monooleato de
sorbitéan (HLB: 4,3), monoestearato de sorbitin (HLB: 4,7), monopaimitato de
sorbitdn (HLB: 6,7), monolaurato de sorbitdn (HLB: 8,8), triestearato de
sorbitdn (HLB: 2,1), y trioleato de sorbitin (HLB: 1,8). Entre los ésteres de
acidos grasos de sorbitdn antes mencionados, el monoleato de sorbitén es el

més preferido.

Una clase particularmente preferida de derivados de azlcar etoxilados
es la clase de derivados de metil glucosa. Una lista representativa, no
limitativa, de derivados de metil glucosa (tiles incluye metil gluceht-10, metil
glucosa-20, diestearato de metil glucosa-20, dioleato de metil glucosa (HLB:
5), y sesquiestearato de metil glucosa (HLB: 8), dioleato de metil glucosa
PEG-120 y sesquiestearato de metil glucosa PEG-20.

Ha de entenderse que los componentes de las combinaciones de
aditivos utilizadas en el tampé6n y en su manufactura segin aqul se describié
se encuentran comercialmente disponibles. Ejemplos de los mismos son

comercializados bajo las marcas registradas “SPAN", “TWEEN", y "BRIJ" de




10

15

20

25

16

UNIQEMA, una division de ICI, Wilmington, DE, USA bajo las marcas
comerciales registradas “GLUCAM", "“GLUCATE", y "GLUCAMATE" de
Amerchol Corporation, Edison, New Jersey, USA.

La combinacion de aditivos, es de preferencia, aplicada a la cubierta
en una cantidad de hasta aproximadamente 1 g/m? ("gsm”). Con mayor
preferencia, el peso del recubrimiento es aproximadamente de 0,05 hasta
alrededor de 0,8 gsm, y con mayor preferencia, es aplicado a un peso de
recubrimiento de aproximadamente 0,2 hasta alrededor de 0,5 gsm. Si se
aplica una combinacién de aditivos demasiado pequefia, el producto no
tendrd adecuada transferencia de fluido a través del material de pelicula
polimérica, y la cubierta también puede ser dafiada en el proceso de
fabricacién, especiaimente durante su expulgsion axial desde la prensa del
tampén. Demasiada combinacion de aditivo no es econdmica, y puede ser
detectable por el consumidor. Ademas, si se aplica demasiada cantidad, el
exceso tiende a acomodarse en el equipo de fabricacién, y material extrafio
(tal como mugre, fibras, y similares), puede adherirse a la maquina. Esto
también puede originar control deficiente del material de cubierta, mala
colocaciéon de la cubierta, y extremos flojos de la cubierta después de su

unién.

La cantidad adicionada de la combinacién de aditivo descrita
anteriormente debe ser suficiente para reducir proceso de friccion tal como
fuerzas de expulsién presionan el tampén, suficientemente para evitar dafio

al producto durante la manufactura. Dafio al producto incluye destruir el

60
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producto debido a atascamiento de presién en los cuales el producto detiene
la maquina. El dafio para el producto incluye también distorsion de Ia
cubierta debida a friccién entre la cubierta y el equipo de fabricacién. Esto
puede ser observado como “recubrimiento con ripio” del producto. Ocurre
recubrimiento con ripio del producto cuando son formadas plegaduras
perpendiculares al eje longitudinal del tampén. Esto puede tomar la
apariencia de una serie de anillos alrededor de los productos debido a estos
pliegues circunferenciales. De preferencia, se aplica agente activo de
superficie no iénico a la cubierta en una cantidad suficiente para reducir
fuerzas de expulsion de presion del tampén hasta menos de
aproximadamente 1100 N. Con mayor preferencia, las fuerzas de expulsién
de tamp6n de presién son reducidas hasta menos de aproximadamente

1000 N.

Nuevamente, la estructura absorbente puede ser fabricada en una
amplia variedad de tamafios y formas y a partir de una amplia variedad de
materiales absorbedores de liquido. Un ejemplo de la formacion de la
estructura absorbente es expuesto en la patente estadounidense No.
3.477.102 otorgada a Etz, la exposicién de la cual es incorporada aqul por

via de referencia.

La combinacion de aditivos puede ser aplicada para cubrir material en
cualquier manera que asegure recubrimiento suficientemente uniforme.
Muchos de tales métodos son conocidos para aquellos de experiencia

ordinaria en la materia. Una lista representativa, no limitativa de métodos
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atiles incluye operaciones de rocio, de extrusién, recubrimiento por ranuras,
cepillado, recubrimiento por transferencia, y similares. Una l&mina individual
del material de cubierta de pelicula perforada puede ser aplicada a una
estructura absorbente, tal como una mecha absorbente de fibras, en la
manufactura de un tampén utilizando una unidad de cortar-y-colocar para
cortar el material desde el rollo de ranura y para colocaria en la estructura
absorbente. Otro método de aplicar la cubierta se describe en general en fa
patente estadounidense de Friese, No. 4.816.100, la exposicidn de la cual se
incorpora aqul por via de referencia. Aunque esto describe el uso de una
cubierta no tejida para un tampén, las mejoras necesarias para lograr esto
se describen en la solicitud pendiente con la presente, cedida en comin, US
No. de Ser. 09/343.759, presentada el 30 de junio de 1999, titulado “Método
continuo de proveer ldminas individuales a partir de una hoja continua®, la
exposicién de la cual es incorporada aqul por via de referencia. Esta
solicitud actualmente pendiente expone un método para lograr la separacion
total de una seccién de material el cual comprende las etapas siguientes:
cortar un material de aprovisionamiento en un nimero de regiones discretas
a lo largo de un eje transversal, marcar el material que estd entre las
regiones cortadas a lo largo del mismo eje transversal, y luego aplicar una
fuerza suficiente para fracturar las regiones marcadas, separando por este
medio desde su aprovisionamiento. La cubierta y el absorbente pueden ser
entonces enrollados para formar una pieza en bruto de tampén recubierto en
la cual la hoja individual del material de cubierta encierra sustanciaimente la

pieza en bruto de tampén.
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Antes de aplicar la combinacion de aditivos a la cubierta, los
componentes de la misma pueden ser combinados en una manera (til para
lograr la combinacién preferida. Por ejemplo, los componentes pueden ser
combinados en un recipiente y agitados hasta que se logre una mezcla
uniforme que puede ser reconocida por una apariencia homogénea sin
saeparacidbn de fases. En alguna combinacién, la aplicaciéon de grados
moderados de calor acelerard el proceso de mezcla. En general, sera
benéfico agregar primero el componente predominante dentro del recipiente
de mezclado. No obstante, los componentes también pueden ser agregados

sustancialmente de manera simultanea, o atn en orden inverso.

La pieza en bruto de tampdn recubierta puede ser luego conformada
en un tampén utilizando una prensa de tampén. Un método es descrito en
Wolf y colaboradores, patente estadounidense No. 3.422.496, la exposicién
de la cual es incorporada aqul por via de referencia. Este método incluye
expulsién de un tampén comprimido fuera de una prensa de tampén por
medio de un piston. Esta expulsion es axial o a lo largo de la direccién del
eje de la prensa, y se entiende con facilidad que las fuerzas de expulsién
pueden ser bastante elevadas debido a las fuerzas friccionales entre el
tampén comprimido y los miembros de mandibula que formaron el tampén
comprimido. Aunque puede ser posible reducir las fuerzas friccionales
retirando los miembros de mandibula ligeramente alejéndose desde el eje de
presién, la expulsion radial del tampén comprimido provee todavia una

fuerza de expulsién significativamente alta.
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Otro método se describe en la solicitud de patente estadounidense de
Friese y colaboradores, No. de Serie 07/596.454, presentada el 12 de
octubre de 1980, la EP-B- 0 422 660, las exposiciones de las cuales se
incorporan aqul por via de referencia. Los miembros de mandibula de este
tipo de prensa de tampdn son modificados en comparacién con los de Wolf y
colaboradores. Los miembros de mandibula de Friese y colaboradores
incorporan cortadores o dedos de prensa que se proyectan dentro del
tampén comprimido. De esta manera, el proceso puede originar adn fuerzas

de expulsion méas elevadas que el proceso de Wolf y colaboradores.

La pregente invencibn serd entendida adicionalmente mediante
referencia a los siguientes ejemplos especificos los cuales son ilustrativos de
la composicién, forma y método de producir la presente invencién. Debe
entenderse que muchas variaciones de composicién, forma y método de
producir esto serian evidentes para aquellos expertos en la materia. Los
ejemplos siguientes, en donde las partes y porceniajes serdn en peso a

menos que se indique ofra cosa, son solamente ilustrativos.

Elemplos

Ejemplo 1
La efectividad de materiales de recubrimiento para transferencia de
fluido a través de la hoja de pelicula polimérica perforada fue medida

utilizando la “prueba de cesta en hundimiento®, descrita adelante.
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Peliculas poliméricas perforadas preparadas coextruyendo dos
mezclas poliméricas a través de extrusores miiltiples. Las dos cormrientes
fundidas entraron a un bloque de alimentacion que dividié la mezcla de
polimero de capa exterior en dos corrientes, dejando la capa intermedia
intacta. Las capas extericres asi encerradas o “Emparedadas’, la capa
intermedia para producir una pelicula A-B-A con las proporciones de
polimero indicadas en la Tabla 1, siguiente. Las capas-A son divididas
uniformemente, de tal manera que una proporcién de 50:50 de A:B proveeria

realments una distribucion de 25:50:25 cuando ambas capas-A son

consideradas.
Tabla 1
Pelicula Capas-A (% en peso) Capas-B (% en peso)
Pelicula 1 50 50
Pelicula 2 86 14
Pelicula 3 89 11

La composicién de la Capa-A es indicada en la Tabla 2, siguiente en
la cual LDPE es polietileno de baja densidad, LLDPE es polietileno de baja
densidad lineal, HDPE es polietiieno de alta densidad, metaloceno es
polietileno catalizado con metaloceno, y concentrado de TiO2 es un pigmento
concentrado que comprende aproximadamente 50-70% en peso de TiO;

disperso en una poliolefina, tal como polietileno.
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Tabla 2
Pelicula | LDPE (% { LLDPE (% | HDPE (% |Metaloceno |Concentrado
eh peso) | enpeso) | an peso) (% en de TiO2 (%
peso) en peso)
Pelicula 1 70 30
Pelicula 2 49 30 15 6
Pelicula 3 54 15 25 8

La composicién de la Capa-B es indicada en la Tabla 3, siguiente, en

la cual HDPE y LDPE son como se indicaron anteriormente para la Capa-A y

PP es polipropileno:

Tabla 3
Pelicula PP (% en peso) | LDPE (% en peso) { HDPE (% en peso)
Pelicula 1 30 70
Pelicula 2 100
Pelicula 3 100

La pelicula 1 fue provista por Isofime, Sao Paulo, Brasil, y las

peliculas 2 y 3 fueron provistas por Guial, Quinceux, Francia.

La pelicula A-B-A fue luego perforada aplicando chorros de aire

caliente y vaclio aproximadamente a 330 °C al tiempo de estar soportada por
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una superficie de forma cilindrica sustanciaimente tal como se describe en la
patente estadounidense No. 5.916.482 de James y colaboradores, y en la
patente estadounidense No. 3.054.148 otorgada a Zimmerii. Las diferencias
entre las exposiciones en las mismas y el proceso aqul utilizado no se
esperarian que cambien los resultados descritos adelante. La pelicula
perforada resultante tenla un prototipo repitente de aberturas redondas,
sustanciaimente uniformes, un area abierta de aproximadamente 23-25 %, y
un didmetro hidraulico equivalente ("EHD"), segln se determina mediante la
formula EHD = 4 * area/perimetro, de aproximadamente 23-25 mils (0,58-
0,64 mm).

El &rea abierita puede ser determinada utilizando andlisis de imagen
para medir los porcentajes relativos de éreas perforadas y no perforadas, o
zona terminal. Esencialmente andlisis de imagen convierte una imagen
6ptica desde un microscopio de luz en una sefial electronica adecuada para
procesamiento. Un haz electrénico explora la imagen, linea por linea. A
medida de cada linea es explorada con una sefial de salida cambia de
acuerdo con la iluminacion. Areas blancas producen un voltaje relativamente
alto y dreas negras producen un voltaje relativamente bajo. Una imagen de
la pelicula formada perforada es producida y, en tal imagen, los agujeros son
blancos, en tanto que las dreas sélidas del material termoplastico estan a
diferentes niveles de gris. Cuanto més densa sea el drea sélida, més oscura
sera el area gris producida. Cada Ilnea de la imagen que es medida es
dividida en puntos de muestreo o pixeles. El equipo siguiente puede ser

utilizado para realizar el andlisis descrito anteriormente: Un analizador de
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imagen Quantimet Q520 (con software v. 5.02B y la Opcién Grey Store),
vendido por LEICA/Cambridge Instruments Ltd., en conexién con un
microscopio Olympus SZH con una base de luz transmitida, un objetivo
plano de 1.0x, y un lente de enfoque 2.50x. La imagen puede ser producida
con una camara de video DAGE MTI CCD72.

Una pieza representativa de cada material para ser analizado es
colocada en la etapa de microscopio y representada nitidamente por una
imagen sobre la pantalla de video a una graduacién de cambio rdpido de
plano de microscopio de 10x. El drea abierta es determinada de medidas de
campo de dreas representativas. La salida del programa de Quantimet da a

conocer el valor medio y la desviacion estandar para cada muestra.

. El EHD fue medido de acuerdo con el procedimiento expuesto en Turi
y colaboradores, patente estadounidense No. 5.587.376. No obstante, la
imagen fue requerida utilizando un explorador ScanJet 4c de Hewlett-
Packard, Palo Alto, California, USA, y analizada utilizando el sofiware Image-
Pro de Media Cybemetics, Silver Springs, Maryland, USA. Estos cambios no

alteran significativamente ninguno de los resultados.

La pelicula abierta fue recubierta con materiales de prueba mediante
recubrimiento por pulverizacién con dos boquillas de roclo. El peso de
recubrimiento es determinado mediante NMR de acuerdo con el siguiente

procedimiento:
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Equipo de prueba y reactivos:
=  Analizador de NMR Oxford QP+20

* Tubos de ensayo de 18 mm de DI x 180mm, marcados a 1,5
pulgadas desde el fondo (Oxford #QP1 001)
» Balanza Analltica (exactitud de + 0,2 mg)

Preparacién de muestra

Muestras que tenfan un peso de aproximadamente 2 g.

Prueba de funcionamiento
1. Calibrar NMR con una cantidad conocida de recubrimientos/pesos
de pelicula (aproximadamente 24 muestras) y establecer una

curva de calibracioén.

2. Pesar una pelicula (aproximadamente 2 g) con cantidad
desconocida de recubrimiento conocido, colocar la pelicula dentro
de un tubo de ensayo y empacar con tubo de vidrio por debajo de
la marca de 1,5 pulgadas, teniendo cuidado para evitar

manipulacién excesiva de la muestra.

3. Colocar el tubo de ensayo dentro del analizador de NMR.

4. Inscribir el peso de la muestra.

67
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5. Informar los resultados como % en peso de recubrimiento

mostrado en la pantalla del analizador de NMR.

La prueba de hundimiento de cesta fue llevada a cabo sobre estas

5 muestras de peliculas perforadas, como sigue:

10
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25

Procedimiento de prueba de hundimie e casta
Equipo de prueba y reactivos:

= Balanza de precision, exactitud hasta 0,01 g

* Reloj de detencion

= Beaker (didmetro 10-13 cm, altura 20 cm)

= Agua de aproximadamente 20°C

» Cestas cilindricas secas formadas por malla de alambre de
cobre de diametro de 0,4 mm. Estas cestas tienen una altura
de 8,0 cm y un didmetro de 5,0 cm. La malla es de 1,5 a2 2,0 cm

ylamasaesde2,7+/-03g.

Preparacion de muestra

Son preparadas al menos 3 muestras de material de cubierta de

exactamente 5,0 +- 0,1 g.

Desempeiio de la prueba

La cesta es pesada hasta el centigramo mas prdximo. 5 g del material
de cubierta (piezas de 1,0-1,8 m de longitud; anchura de ranura —-50

mm) es colocado sueltamente (de empaquetadura aleatoria) en la
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cesta. Luego la cesta es pesada hasta el centigramo més préximo. Un
vaso de precipitados con un diametro de 10-13 cm es lienado con
agua de aproximadamente 20°C hasta una altura de 15-18 cm. La
cesta llena es mantenida horizontalmente y dejada caer desde una
altura de aproximadamente 10 mm encima del agua. El tiempo que la
cesta toma para sumergirse debajo de la superficie del agua es
medido con un reloj de detencién. El tiempo de inmersién es calculado
como el promedio de los resultados de las tres o méas pruebas.
(Fuente: European Phammacopoeia, Europdisches Arzneibuch, 3.
Edicion 1997, Deutscher Apotheker Verlag Stuttgart, pagina 1808).
Los materiales y el tiempo de inmersion de cesta se dan a conocer en

la Tabla 4, siguiente.

Tabla 4
Cubierta Recubrimiento Agregar (%) | Tiempo de | Desv.
inmersion | Est.

(seg) | (seg)
Pelicula 1 Ninguno (Control) N/A >> 180
Pelicula 2 Ninguno (Control) N/A >> 180
Pellcula 3 Ninguno (Control) N/A >> 180
Pellcula 1 Tween 20 1,0 36,0 /
Pelicula 1 Span 80 10 455 /
Pelicula 1 PEG 400 1.0 >> 180
Pelicula 1 PEG 600 1,0 >> 180
Pelicula 1 Span 80 10 45,5 /

1
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Pelicula 2 Span 80 20 39,2 7.6
Pelicula2 | 9% PEG 400 /81% Span 80 1,1 20,8 45
Pelicula 2 | 23% PEG 400/ 77% Span 80 1.3 3.1 1.0
Pelicula 2 | 25% PEG 400 / 75% Span 80 1.0 24 0,3
Pelicula 2 | 33% PEG 400/ 87% Span 80 1,5 2,1 0,2
Pelicula 3 | 50% PEG 400 / 50% Span 80 1,0 1.9 0,1
Pelicula 3 | 75% PEG 400/ 25% Span 80 1,6 16 0,0
Pelicuta 3 | 90% PEG 400 / 10% Span 80 17 25 0,5
Pelicula 3 | 25% polipropilén glicol / 75% 16 10,9 0,8
Span 80
Pellcula 3 | 50% polipropilén glicol / 50% 16 5,2 04
Span 80
Pelicula 3 | 75% polipropilén glicol / 25% 14 8,8 0,7
Span 80
Pelicula 3 | 50% Span 80/ 50% Tween 20 1.4 4,0 0,2

El ensayo ilustra que los aditivos formados de mezclas de un agente
hidrofilico y un agente liofllico proporcionan comportamiento de hundimiento
de cesta significativamente mejorado, que aditivos formados de los

componentes individuales solamente. Tales mezclas proporcionan un tiempo

de hundimiento de cesta de menos de 25 segundos.
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La especificacioén y las modalidades anteriores son presentadas para
ayudar en el entendimiento completo y no limitado de la invencidén aqul
expuesta. Puesto que muchas variaciones y modalidades de la invencién
pueden hacerse sin separarse de su esplritu y alcance, la invencién reside

en las reivindicaciones anexas a continuacion.

13
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LO QUE SE REIVINDICA ES:

1,_Un material de pelicula polimérico ttil como un forro lateral de cuerpo
de un articulo absorbente, comprendiendo el material de pelicula:
a) una capa de pelicula polimérica perforada que tiene dispuesta
sobre la misma; y
b) una combinacion aditiva que comprende:
i. aproximadamente 10 hasta aproximadamente 90 % en
peso de un agente hidrofilico; y
ii. aproximadamente 80 hasta alrededor de 10% en peso
de un agente liofllico;
en donde el material de pelicula exhibe un tiempo de hundimiento de

cesta de menos de aproximadamente 25 segundos.

2. El material de la reivindicacién 1 en donde el material comprende

hasta aproximadamente 1 gsm del aditivo.

3. El material de la reivindicacion 2 en donde el material comprende

aproximadamente 0,05 hasta alrededor de 0,8 gsm del aditivo.

4. El material de la reivindicacién 3 en donde el material comprende

aproximadamente 0,2 hasta alrededor de 0,5 gsm del aditivo.

5. El material de la reivindicacion 1 en donde el aditivo comprende

aproximadamente 25 hasta alrededor de 75 % en peso del agente
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hidrofilico y aproximadamente 75 hasta 25% en peso del agents
liofilico.

. E material de la reivindicacién 5 en donde el aditivo comprende

aproximadamente de 40 hasta alrededor de 60 % en peso del agente
hidrofllico y aproximadamente de 80 hasta cerca de 40 % en peso del

agente liofflico.

. El material de la reivindicacion 1, en donde el agente hidrofilico

comprende un poliglicol.

. El material de la reivindicacioén 7, en donde el poliglicol se selecciona

entre el grupo formado por polietiién glicol, polipropilén glicol,
polibutilén glicol, un polimero de bloque de &xido de butileno y éxido

de etileno, y combinaciones de los mismos.

. El material de la reivindicacién 8 en donde el agente hidrofllico

comprende polietilén glicol.

10.El material de la reivindicacién 1 en donde el agente hidrofllico

comprende un agente activo de superficie que tiene un valor de HLB

mayor que aproximadamente 10.

15
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11.El material de la reivindicaciéon 10 en donde el agente hidrofilico
comprende un agente activo de superficie no iénico que tiene un valor

de HLB mayor que aproximadamente 10.

12.El material de la reivindicacién 11 en donde el agente hidrofilico
comprende un agente activo de superficie no iénico que tiene un valor
de HLB mayor que aproximadamente 10 que se selecciona entre el
grupo formado por ésteres de Acido graso de polioxietilén poliol,
alcoholes superiores de etoxilato de polioxietieno, ésteres de

polioxietileno acido graso, y combinaciones de los mismos.

13. E! material de la reivindicacién 12 en donde los ésteres de acido
graso de polioxietilén poliol es un éster de acido graso de polioxietilén

sorbitan.

14.El material de la reivindicaciéon 1 en donde el agente liofilico
comprende un agente activo de superficie que tiene un valor de HLB

de menos de aproximadamente 10.

15.El material de la reivindicacion 14 en donde el agente liofllico
comprende un agente activo de superficie no idnico que tiene un valor

de HLB de menos de aproximadamente 10.
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16.El material de la reivindicacién 15 en donde el agente hidrofilico
comprende un agente activo de superficie no idnico que tiene un valor

de HLB de menos de aproximadamente 8.

17.El material de la reivindicacion 16 en donde el agente liofilico
comprende un agente activo de superficie no idnico que tiene un valor

de HLB de menos de aproximadamente 5.

18.El material de la reivindicacion 15 en donde el agente liofllico
comprende un agente activo de superficie no idnico seleccionado
entre el grupo formado por ésteres de acido graso de sorbitén,
alcoholes inferiores de etoxilato de polioxietilén, derivados de metil

glucosa, y sus combinaciones.

_1?_.- Un tampén catamenial que comprende una estructura absorbente
enceitada sustanciaimente dentro de un material polimérico de
pelicula dispuesto sobre al menos un cuerpo que se enfrenta de un
articulo absorbente y una cuerda de retiro, comprendiendo el material

de la pelicula:

a) una capa de pelicula polimérica perforada que tiene dispuesta
sobre la misma; y
b) una combinacion aditiva que comprende:
i. aproximadamente 10 hasta aproximadamente 90 % en

peso de un agente hidrofllico; y

11
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ii. aproxinadamente 90 hasta alrededor de 10% en peso
de un agente liofllico;
en donde el material de pelicula exhibe un tiempo de hundimiento de

cesta de menos de aproximadamente 25 segundos.

20.El tampén de la reivindicacion 19 en donde el material comprende

hasta aproximadamente 1 gsm del aditivo.

21.El tampén de la reivindicacion 20 en donde el material comprende

aproximadamente 0,05 hasta alrededor de 0,8 gsm del aditivo.

22.El tamp6n de la reivindicacién 21 en donde el material comprende

aproximadamente 0,2 hasta alrededor de 0,5 gsm del aditivo.

23.El tampodn de la reivindicacién 18 en donde el aditivo comprende
aproximadamente 25 hasta alrededor de 75 % en peso del agente
hidrofilico y aproximadamente 75 hasta 25% en peso del agente
liofilico.

24 El tampdn de la reivindicacion 23 en donde el aditivo comprende
aproximadamente de 40 hasta alrededor de 60 % en peso del agente
hidrofllico y aproximadamente de 60 hasta cerca de 40 % en peso del

agente liofllico.

+2
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25.El tampbn de la reivindicacidon 19, en donde el agente hidrofilico

comprende un poliglicol.

26.El tamp6n de la reivindicacidn 25, en donde el poliglicol se selecciona
entre el grupo formado por polietiién glicol, polipropilén glicol,
polibutilén glicol, un polimero de bloque de éxido de butileno y éxido

de etileno, y sus combinaciones.

27.El tampén de la reivindicacion 26 en donde el agente hidrofilico

comprende polietilén glicol.

28.El tampén de la reivindicacién 18 en donde el agente hidrofilico
comprende un agente activo de superficie que tiene un valor de HLB

mayor que aproximadamente 10.

29.El tampé6n de la reivindicacion 27 en donde el agente hidrofilico
comprende un agente activo de supeificie no ibnico que tiene un valor

de HLB mayor que aproximadamente 10.

30.El tampdn de la reivindicacion 28 en donde el agente hidrofilico
comprende un agente activo de superficie no iénico que tiene un valor
de HLB mayor que aproximadamente 10 que se selecciona entre el
grupo formado por ésteres de acido graso de polioxietilén poliol,
alcoholes superiores de etoxilato de polioxietileno, ésteres de

polioxietileno acido graso, y sus combinaciones.

Y9
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31. El tampén de la reivindicacién 19 en donde el agente liofilico
comprende un agente activo de superficie que tiene un valor de HLB

de menos de aproximadamente 10.

32.El tamp6n de la reivindicacién 31 en donde el agente liofilico
comprende un agente activo de superficie no iénico que tiene un valor

de HLB de menos de aproximadamente 10.

33.El tampén de la reivindicacién 32 en donde el agente hidrofilico
comprende un agente activo de superficie no i6nico que tiene un valor

de HLB de menos de aproximadamente 8.

34.El tamp6n de la reivindicaciéon 33 en donde el agente lioflfico
comprende un agente activo de superficie no ibnico que tiene un valor

de HLB de menos de aproximadamente 5.

35.El tampén de la reivindicacidn 32 en donde el agente liofilico
comprende un agente activo de superficie no i6nico seleccionado
entre el grupo formado por ésteres de acido graso de sorbitdn,
alcoholes inferiores de etoxilato de polioxietilén, derivados de metil

glucosa, y sus combinaciones.

38. Un proceso para la fabricacion que comprende:



10

15

20

25

37

a) aplicar hasta aproximadamente 1 gsm de una composicién de
aditivos a una hoja de material plastico impermeable al fluido
formada en un material de pelicula perforada, comprendiendo
la combinacion de aditivos:

i. aproximadamente 10 hasta aproximadamente 90 % en
peso de un agente hidrofilico; y
ii. aproximadamente 80 hasta alrededor de 10% en peso
de un agente liofilico;
en donde el material de pelicula exhibe un tiempo de hundimiento de
cesta de menos de aproximadamente 25 segundos;

b) separar una lamina individual desde la hoja;

¢) unir la ldmina individual a una mecha absorbente;

d) conformar la mecha absorbente en una pieza en bruto de
tampén en donde la [dmina individual encierra sustancialmente
la pieza en bruto de tampon;

@) comprimir la pieza en bruto de tamp6én en una prensa para
formar un tampén comprimido, sustancialmente cilindrico que
tiene una cubierta que comprende la lamina individual; y

f) aplicar una fuerza de expulsién al tampdn comprimido en una

direccion axial para expulsar el tampén desde la prensa.

37.El proceso de la reivindicacién 36 que comprende recubrir la hoja de
material plastico impermeable al fluido aproximadamente con 0,05

hasta alrededor de 0,8 gsm del aditivo.
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38.EIl proceso de la reivindicacién 37 que comprende recubrir la hoja de
material plastico impermeable al fluido aproximadamente con de 0,2

hasta alrededor de 0,5 gsm del aditivo.

30.El proceso de la reivindicacién 36 en donde el aditivo comprende
aproximadamente 25 hasta alrededor de 75 % en peso del agente
hidrofilico y aproximadamente 75 hasta 25% en peso del agente
liofilico.

40.El proceso de la reivindicacion 38 en donde el aditivo comprende
aproximadamente de 40 hasta alrededor de 60 % en peso del agente
hidrofilico y aproximadamente de 60 hasta cerca de 40 % en peso del

agente liofilico.

41.El tampdn de la reivindicacion 30 en donde el éster de acido graso de

polioxietilén poliol es un éster de acido graso de polioxietilén sorbitan.

T
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HOJA DE PELICULA POLIMERICA PERFORADA CON ADITIVO DE
MEZCLA DE AGENTE ACTIVO DE SUPERFICIE

RESUMEN
Se expone una cubierta de pelicula perforada para un articulo
absorbente. La cubierta tiene una combinacién de aditivos que
comprenden un agente hidrofilico y un agente liofilico aplicado a la
misma. La combinacién de aditivos provee transferencia de fiuido
sorprendentemente mejorada a través de la cubierta. También puede
proveer un beneficio reduciendo fuerzas friccionales durante Ia

manufactura de un tampén.
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