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COMPONENTE DE ASEGURANIENTO DE GANCHO

AMIGABLE CON LA PIEL

CAMPC TECNICO

Esta invencién esta dirigida a un componente de
gancho de un asegurador de gancho y argolla Mas
particularmente, el componente de gancho reduce 1la
irritacién de la piel originada tipicamente por 1la

mayoria de los componentes de gancho

Un nimero de sistemas de aseguramiento, tales como
los sistemas de aseguramiento de pafal, incorporan un
sistema de gancho y argolla para asegurar y liberar mas
facilmente El componente de gancho tipicamente aincluye
una lamina de pelicula plastica plana con un numero de
ganchos sobresalientes que acoplan con un nimero de
argollas sobre un componente de argolla Los ganchos
sobresalientes y el respaldo componente de gancho rigido,
plana, plastica puede producir marcado rojo e irritacidn

81 entra en contacto con la piel de una persona, tal como



la piel de un nafio en contacto con un componente de

gancho y un sistema de aseguramiento de pafial

Las mejoras de 1los asequradores de gancho y de
argolla a menudo hace énfasis en el desempefio, tal como
el acople mejorado o resistencia al pelado o al corte
maximizade Sin embarge, tales mejoras no eliminan el

problema de la irritacién de la piel

Se necesita o se desea un componente de gancho de un
asegurador de gancho y argolla que reduzca o elimine la
aparicién de marcado rojo y/o irritacién si es puesto en

contacto con la piel de una persona

La presente 1nvencién esta dirigida a un componente
de gancho amigable con la piel de un asegurador de gancho
y argolla, y productos que incorporen tal componente de
gancho En una modalidad de la invencién, la coleccién de
ganchos puede tener una proporcién de gran aspecto En
otra modalidad de la invencién, el componente de gancho
puede tener un respaldo de gancho altamente flexible En

aun otra modalidad de la invencion, el componente de



gancho puede ser hecho de un polimero altamente flexible

Cualquiera de estas mejoras al componente de gancho, o
una combinacién de estas mejoras, da como resultado un
componente de gancho amigable con la piel que es suave al
toque y reduce o elimina la aparicidn de marcado rojo y/o
irritacién si1 es puesto en contacto con la piel de una

persona

Mas particularmente, los componentes de gancho
tienen un gran porcentaje de proporcidén de aspecto de
gancho, en relacién con el darea de superficie del
respaldo del componente de gancho, reduce la amenaza de
irritacién de piel comparado con los componentes de
gancho que tienen un porcentaje pequeflo de cubierta de
proporcién de aspecto de gancho La maximizacién de la
proporcién del aspecto de gancho se puede lograr a través
de una combinacién de ganchos indivaiduales que tienen
unas proporciones de gran aspecto y una relativamente

alta densidad de ganchos sobre el componente de gancho

El material flexible de la parte de respalde del
gancho también es benéfico en términos de amigabilidad
con la piel El material flexible se puede doblar en

respuesta a la presidén, no empujando de esta manera el



usuario con los ganchos de la manera en que lo hacen los
ganchos con respaldo rigido Un método para hacer el
respaldo del gancho mas flexible es reducir su grosor La
topografia del material de respalde del gancho también se
puede utilizar para crear regiones de grosor variable o
aberturas que contribuyen a un respaldo del gancho
altamente flexible El1 respaldo del gancho también se

puede hacer de un polimero flexible

Un componente de gancho hecho de un polimero
altamente flexible se puede flexaonar y doblar
correspondientemente con los movimientos del usuario,
tanto a gran escala con cinta plana, como también a
pequefia escala con un micro gancho Debido a 1la
flexibilidad, los bordes de los componentes del gancho
son menos propensos a empujar al usuarioc También, cada
gancho 1ndividual se dobla en respuesta a la presiédn,
aliviando de esta manera la tensién que podria conducir a

irritaciones de la piel

Un componente de gancho hecho de un polimero
altamente flexible, y/o0 con un respaldo altamente
flexible, y/o que tiene una coleccidén de ganchos con una

proporcién de gran aspecto reduce significativamente la



irritacién de la piel debido a las respuestas a la

presi6n con tensiédn grandemente reducida

Con lo anterior en mente, es una caracteristica y
ventaja de la invencidn suministrar un componente de
gancho de un asegurador de gancho y argolla que reduzca o
elimine la aparicién del marcado rojo y/o irritacién sa

es puesto en contacto con la piel de una persona

Este componente de gancho es particularmente
adecuado para el uso en sistemas de aseguramiento sobre
articulos absorbentes desechables Ejemplos de tales
articulos adecuados incluyen pafiales, pantalones de
entrenamiento, productos higiénicos femeninos, productos
de incontinencia, otras prendas de cuidado personal o
cuidado de 1la salud, dque incluyen prendas medicas, o
similares Algunos aspectos de los pafiales
caracteristicos de la invencién, pantalones de
entrenamiento, productos higiénicos femeninos, productos
de 1incontinencia o prendas medicas comprenden dos
materiales o regiones de sustrato de un material de
sustrato para ser liberablemente asegurado, con uno de
los materiales o regiones que llevan uno de los

aseguradores de gancho descritos aqui, y el otro que



lleva un componente de argolla, o que de otra manera es
liberablemente acoplable con un componente de gancho En
modalidades particulares, el componente de gancho
presenta una superficie amigable con la piel a la paiel

del usuario

La 1invencidn se caracteriza por un componente de
gancho mejorado para uso con un componente de argolla que
hace pareja para el asegurador de gancho y argolla, el
componente de gancho incluye un respaldo de gancho y una
pluralidad de salientes de gancho desde un lado de la

parte posterior del gancho

De acuerdo con un aspecto de 1la invencidn, el
componente de gancho tiene una proporcién de aspecto
total, como se definid aqui, dentro de un rango de 40 a
55 porciento (preferiblemente, 45 a 50 porciento, mas

preferiblemente, aproximadamente 47 porciento)

Para algunas aplicaciones, los ganchos comprenden un
polimero seleccionado del grupo que consiste de polimeros
termoplasticos elastomericos y polimeros catalizados de

metaloceno



Los ganchos estidn dispuestos sobre el respaldo del
gancho, en algunas modalidades, en una densidad de 155 a
310 ganchos por centimetro cuadrado (preferiblemente, 186
a 279 ganchos por centimetro cuadrado, mas
preferiblemente, 202 a 248 ganchos por centimetro

cuadrado)

En algunos casos, los ganchos tienen forma de j y/o
tienen cabezas de resina moldeada y/o tiene al menos un

lado lateral plano

De acuverdo con otro aspecto de la invencibén, el
respaldo del gancho tiene un grosor no uniforme con areas
de mayor grosor alrededor de los ganchos y areas de menor

grosor entre los ganchos

Preferiblemente, el componente de gancho tiene unos
bordes ahusados alrededor de una periferia del respaldo

del gancho

Preferiblemente, al menos una porcién del respaldo
del gancho tiene un grosor en el rango de una cantidad
positiva de 3 5 mils (88 9 microns), mas preferiblemente

de 0 5 mil (12 7 microns) a 3 0 mils (76 2 microns), y



mas preferiblemente de 1 0 mil (25 4 microns) a 2 5 mils

{63 5 microns)

El respaldo del gancho se puede suministrar con una
textura nudosa sobre al menos una superficie, o aberturas

a su trabes para flexibilidad mejorada

De acuerdo con otro aspecto, una pluralidad de
ganchos tienen cada uno al menos un extremo libre
redondeado, y cada uno de los ganchos comprende un
polimero que tiene un modulo de flexién de masa en el
rango de 7 Kpsi (48 MPa) a 30 Kpsi (207 Mpa),
preferiblemente 7 Kpsi (48 MPa) a 25 Kpsi (173 Mpa), ¥y

mas preferiblemente 7 Kpsi (48 MPa) a 15 Kpsi (104 Mpa)

En algunas modalidades, el respaldo del gancho
comprende un polimero que tiene un modulo de flexién de
masa en un rango de 7 Kpsi (48 MPa) a 90 Kpsi (621 Mpa),
preferiblemente 7 Kpsi (48 MPa) a 70 Kpsi (483 Mpa), Yy

mas preferiblemente 7 Kpsi (48 MPa) a 50 Kpsi (345 Mpa)

De acuerdo con otro aspecto de la invencién, el
componente de gancho incluye Gtilmente m&s de una

caracteristica de la invencién para amigabilidad mejorada

\



con la piel En alguna de tales combinaciones, el
componente de gancho tiene una proporcidén de aspecto
total dentro de un rango de 20 a 55 porciento, el
respaldo del gancho tienen un grosor no uniforme con
areas de mayor grosor alrededor de los ganchos y Areas de
menor grosor entre los ganchos, y cada uno de los ganchos
comprende un polimero que tiene un modulo de flexién de

masa en un rango de 7 Kpsl (48 MPa) a 30 Kpsi (207 Mpa)

De acuerdo con otro aspecto de la ainvencién, el
componente de gancho aincluye al menos una hilera de
miembros de transicidén de borde que sobresalen desde el
respaldo entre un borde 1longitudinal del respaldo y el
arreglo de ganchos, los miembros de transicién de borde
son de una altura menor que la altura nominal de los
ganchos Preferiblemente, al menos dos hileras de
miembros de transicién de borde sobresalen del respaldo
entre el borde longitudinal y el arreglc de ganchos, con
los miembros de transicién de borde de una hilera
exterior siendo de una altura menor que los miembros de
transicién de borde de una hilera interior dispuesta
entre los ganchos y la hilera exterior de los miembros de
transicién de borde Mas preferiblemente, tres hileras de

miembros de transicién de borde sobresalen del respaldo
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entre el borde longitudinal y el arreglo de ganchos, con
los miembros de transicién de borde de cada hilera siendo
mas altos que los miembros de cualquiera de los miembros

de transicién mids cercanos al borde longitudinal

En algunas modalidades, los miembros de transicién
de borde son de forma moldeada, y/o tienen superficies

superiores anguladas desde el borde préximo longitudinal

De acuerdo con otro aspecto, el componente de gancho
incluye al menos una hilera de miembros de transicién de
extremo que sobresalen desde el respaldo entre un extremo
del respaldo y los arreglos de ganchos, con los miembros
de transicién de borde siendo de una altura menor que la
altura nominal de los ganchos Preferiblemente, al menos
dos hileras de los miembros de transicibén de extremo (por
ejemplo, tres hileras) sobresalen del respaldo entre el
extremo del respaldo y el arreglo de las ganchos, con los
miembros de transicién de extremo de una hilera exterior
siendo de wuna altura inferior que 1los miembros de
transicién de extremo de una hilera inferior dispuesta
entre los ganchos y la hilera exterior de los miembros de

transicién de extremo

13
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De acuerdo aun con otro aspecto, el componente de
gancho tiene una falda de borde que sobresale del lado
del respaldo entre un borde longitudinal del respaldo y
el arreqglo de ganchos La falda se extiende desde una
altura mayor que la altura nominal de la ganchos y esta
dispuesta suficientemente cercana al arreglo de los
ganchos tal que cuando se deflecta hacia el arregloc de
los ganchos la falda se extiende sobre un borde superior
de una hilera mas cercana de ganchos Preferiblemente, la
falda de borde esta moldeada integralmente con el

respaldo

De acuerdo con otro aspecto, el respaldo del
componente de gancho esta moldeado para formar una
saliente en forma de V que se extiende hacia afuera del
plano del respaldo hacia el lado del respaldo desde la
cual los ganchos sobresalen, con una saliente en forma de
V dispuesta entre el arreglo de ganchos y un borde del

respaldo

En otro aspecto de la invencidén, una lémina tiene
una capa de fondo laminada a un componente de gancho para
uso con un componente de argolla que hace pareja para el

asegurador de ganche y argeolla El componente de gancho
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incluye una parte posterior de gancho generalmente plana
y una pluralidad de ganchos dispuestos en un arreglo y
que sobresalen desde un lado del respaldo del gancho
opuestos a la capa de fondo Notablemente, como laminado,
el respaldo de gancho forma una saliente en forma de V
discreta que se extiende haclia afuera del plano del
respaldo lejano a la capa de fondo, con la saliente en
forma de V dispuesta entre el arreglo de ganchos y un

borde del respaldo

En algunas modalidades preferidas, la capa de fondo
se extiende mas alla de un borde longitudinal del
componente de gancho para unir la lamina a la prenda {por
ejemplo, un pafial u otro de los tipos de prendas
discutidos anteriormente) para servir comoc un cierre de

prenda

En algunos casos, el respaldo del gancho se moldea

para formar una saliente en forma de V

La ainvencién también suministra un método para
formar un componente de gancho de l&mina, el método
incluye asegurar una cinta de gancho a una capa

subyacente de material La cinta de gancho tiene un
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respaldo de gancho generalmente plana y una pluralidad de
gancho dispuestos en un arreglo y que sobresalen de un
lado del respaldo del gancho opuesta a la capa subyacente
del material, y la cinta de gancho asegurada a la capa
subyacente del material de tal manera que el respaldo del
componente de gancho forma una saliente continua que se
extiende hacia afuera del plano del respaldo hacia el
lado del respaldo desde el cual los ganchos sobresalen,
entre las funciones del respaldo aseguradas a la capa
subyacente del material La saliente esta dispuesta entre

el arreglo de los ganchos y un borde del respaldo

En algunas aplicaciones el método incluye, antes de
asegurar la cinta de ganchoe a la capa subyacente de
material, arrugar la cinta de gancho a lo largo de puntos
de bisagra separados para originar que una porcidn del
respaldo se doble hacia afuera de su plano para formar la

saliente

Los detalles de una o mis modalidades de 1la
invencién se establecen en los dibujos que la acompafian y
en la descripcidén siguiente Otras caracteristicas,
objetos, y ventajas de la invenciédn seradn evidentes de la

descripcién y los dibujos, y de las reivindicaciones

(G
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DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista frontal de un componente de
gancho y un componente de argolla antes de acoplarse con

otro,

La figura 2 es una vista frontal de un gancho
indivaidual de un componente de gancho que tiene un

extremo libre redondeado,

La figura 3 es una vista lateral de un gancho
individual de un componente de gancho que tiene al menos

un extremo libre redondeado,

La figura 4 es una vista lateral de un gancho
individual de un componente de gancho que tiene al menos

un extremo libre redondeado,

La figqura 5 es una vista lateral de un gancho
individual de un componente de gancho que tiene al menos

un extremo libre redondeado,
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La figura 6 es una vista frontal de un gancho
individual de un componente de gancho que tiene dos

extremos libres redondeados,

La figura 7 es una wvista frontal de un gancho
individual de un componente de gancho que tiene un

extremc libre plano,

La figura 8 es una vista lateral de un gancho
individual de un componente de gancho que tiene un

extremo libre plano,

La figura 9 es una vista en perspectiva de un

componente de gancho,

La figura 10 i1lustra la determinacién del tamafio de

cabeza de gancho para calcular la proporcién de aspecto,

La figura 10A muestra el 4rea de la cabeza de gancho
como el Area de la cara superior del paralelepipedc como

se muestra en linea punteada en la figura 10, y
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La figura 11 es una vista en perspectiva de un
componente de gancho que tiene un respaldo de gancho de

grosor variable

La figura 12 es una vista superior de una cinta de
gancho con los ganchos de las hileras longitudinales

vecinas alineadas en la direccidén transversal

La figura 12A es una vista superior de una cinta de
gancho con 1los ganchos de las hileras longitudinales

vecinas haciendo eses en la direcciédn transversal

La figura 13 es una vista de extremo que 1lustra el
contacto de la piel con una hilera de gancho de borde de

una cinta de gancho de la técnica anteraor

La figqura 14 es una vista de extremo que 1lustra el
contacto de la piel con un borde de una cinta de gancho

mejorada con las caracteraisticas de transiciéd4n de borde

La figura 15 es una vista de extremo de una cinta de
gancho mejorada que tiene una segunda forma de

caracterasticas de borde transicaional
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La figura 16 es una vista lateral que i1lustra el
contacto de la piel con un gancho y el extremo de una

cinta de gancho de la técnica anterior

La figura 17 es una vista lateral que i1lustra el
contacto de la piel con un gancho y el extremo de una
cinta de gancho mejorada por las caracteristicas de

transicidn de extremo

La figura 18 también muestra las caracteristicas

transicionales de extremo cerca a un miembro de gancho

La figura 19 es una vista en perspectiva de una
secci1én de cinta de gancho mejorada que tienen tanto las

caracteristicas de transicidn de extremo como de borde

La figura 20 es una vista de extremo de una cinta de

gancho que tiene una falda de borde

La figura 20A es una vista de extremo que 1lustra el
contacto de la piel con el borde longitudinal de la cinta

de gancho de la figura 20



La faigura 21 es una vista en perspectiva de una

cinta de gancho de la figura 20

La figura 22 es una seccidédn transversal de una
porcién de un rollo de molde configurado para formar 1la

cinta de gancho de la figura 21

La figura 23 es una seccidén transversal longitudinal
a través de una lenglleta de pafial que tiene una seccién
de cinta de gancho mejorada asegurada a través de la
lengleta, la cainta de gancho incluye una guarda de borde

continuo

La figura 24 es una vista en seccién transversal a
través de una cavidad de molde para formar el gancho

amplio de la figura 5

Los simbolos referencias similares en varios dibujos

indican elementos similares

DEFINICIONES
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Dentro del contexto de esta especificacidn, cada
término o frase de adelante incluira el siguiente o los

siguientes significados

“proporcibén de aspecto” se refiere a la densidad de
la cabeza de gancho relativa de un componente de gancho
Esta proporcién esta relacionada con el &rea de la cabeza
de acoplamiento de un gancho que corresponde con el area
de desplazamiento instantdnea mixima de un componente de
gancho que hace pareja en la medida en que la cabeza de
gancho penetra al componente de argolla En el contexto
de la invencibn, esto afecta la sensacidédn del componente
de gancho en la medida en que la cabeza de gancho entra
en contacto con la piel de la persona La proporcidn de
aspecto se mide como el Area de cabeza de gancho agregada
dividida sobre el Area total del componente de gancho E1
drea de cabeza de gancho se mide en una elevacidén por
encima de la parte posterior del gancho que incluye la

proyeccidédn maxima de la cabeza de gancho

“La direccién de maquina transversal” se refiere a
una direccidédn paralela con el respaldo de gancho y
perpendicular a la direccidén lateral de la proyeccibn

maxima de un gancho Los ganchos con forma de hongo con
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proyeccién 1igual sobre todos los lados no tienen una

direccién de maquina transversal definida

“Flexible” se refiere a materiales que son
complacientes y que se adecuan fAcilmente a la forma
general y contorno de los objetos en contacto con los

materiales

“direccién de maquina” se refiere a la direccién
paralela con el respaldo del gancho en la direccién
lateral de la proyeccién méAxima de un gancho, opuesto a
“*direccibén transversal de maquina” que se refiere a una
direccién generalmente perpendicular a la direcciédn de la
maquina Los ganchos en forma de hongo con proyeccién
igual sobre todos los lados no tienen una direccidén de

maquina definida ‘

“Prenda medica” incluye batas medicas (por ejemplo,
protectoras y/o quirirgicas), gorras, guantes, ropajes,
mascarillas, manillas de presiébn sanguinea, bandas vy

similares

“Sin puntas” se refiere a una superficie que es

despuntada ¢ lisa, y no se inclina a un punto sencillo

Z5
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“polimeros” incluyen, pero no estidn limitados a,
homopolimeros, copolimeros, tales como por ejemplo,
copolimeros de bloque, de injerto, aleatorios Yy
alternantes, terpolimeros, etc Y mezclas Y
modificaciones de estos Adicionalmente, a menos que se
especifique otra cosa limitada, el termino “polimero”
incluird todas las configuraciones geométricas posibles
del material Estas configuraciones incluyen pero no
estdn limitadas a simetrias isotacticas, sindiotacticas y

atacticas

“Liberablemente unido”, ™“liberablemente acoplado” y
variaciones de estos se refieren a dos elementos que
estan conectados o© conectables de tal forma que los
elementos tienden a permanecer conectados ausente una
separacién forzada aplicada @ uno o ambos de los
elementos, y los elementos son capaces de separacidédn sin
deformacié4n o ruptura sustancial permanente La fuerza de
separacién requerida esta tipicamente mas alld de aquella

encontrada mientras se porta la prenda absorbente

“Termoplastico” describe un material que se suaviza

cuando se expone a calor y que regresa sustanclalmente a

24
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una condicién no suavizada cuando se enfria a temperatura

ambiente

“Topografia” se refiere a las caracteristicas de

superficie de un objeto, incluyendo altura y textura

Estos términos se pueden definir con lenguaje

adicional en las porciones restantes de la especificacién

DESCRIPCION DETALLADA

Como se muestra en la figura 1, un componente de
gancho 20 y un componente de argolla 22 se pueden poner
juntos para ser liberablemente unidos, o liberablemente
acoplados, uno al otro El componente de gancho 20 tiene
un naimero de ganchos individuales 24 que sobresalen
generalmente de manera perpendicular desde un material
elastico de respaldo 30 Los ganchos 1individuales 24 y
los ganchos individuales 28, cuando se ponen en contacto
uno con el otro, se acoplan uno con el otro, con los
ganchos 24 cerrados sobre las argollas 28, hasta
forzablemente separados, empujando de esta manera los

ganchos 24 hacia afuera de las argollas 28
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Las argollas 1individuales 2B del componente de
argolla 22 pueden ser cosldo, tejido o proyectado de otra
manera a través de el material de soporte de argolla 30,
que puede ser adecuadamente hecho de un material no
tejado Las argollas 1individuales 28 pueden ser
adecuadamente hechas de una red fibrosa no tejida tal
como una red no tejida unida por cosido, o una red
cardada de fibra de gancho Alternativamente, las
argollas 1individuales 28 se pueden hacer de hilaza o
estopa Una vez las argollas 28 se han formado, las
fibras que forman las argollas se pueden anclar en su
lugar al wunir las fibras al material de soporte de
argolla 30 con calor y/o adhesivos o cualquier otro medio
adecuado Tales componentes de argolla adecuados 22 estén

disponibles de Velcro USA, de Manchester, New Hampshire

El componente de argolla 20 puede incluir cualquiera
de un ntmero de mejoras, o combinaciones de estos, para
hacer que el componente de gancho 20 amigable con la piel
Virtualmente cualquier forma de ganchce se puede utilizar
Por ejemplo, los ganchos individuales 24 pueden no tener
extremos de punte libre 32 para evitar el empuje de 1la
piel del usuario Los ganchos individuales 24 que tienen

un extremo libre simple, redondeado 32 son conocidos en

26



la técnica La figqura 2 muestra un gancho con forma de J
individual 24 con un extremo libre 32 redondeado en la
direccién de la maquina La direccién de la maquina es
indicada por una flecha 34 en las figquras 1, 2, 6, 7, 10
y 11 Consecuentemente, el termino “direccidn de magquina
transversal” se refiere a una direccidén normal a la
direccidn de la maquina La direccidn de maquina
transversal se indica por una flecha 36 en las figuras 3-

5, 8 y 10

El extremo libre 32 del gancho 24 mostrado en la
figura 2 es redondeado en la direccidén de la maquina y
puede ser, perc no necesariamente tiene que ser,
redondeado en la direccién transversal de maquina también
La figura 3 muestra el gancho 24 de la fiqura 2 en 1la
direcciédn transversal de la maquina, en donde el extremo
libre 32 del gancho 24 no es redondeadeo en la direccidn
transversal de la maquina La figura 4 muestra el extremo
libre 32 del gancho 24 de la figura 2 como redondeado en
la direcciédn transversal de la maquina Un extremo libre
ancho, redondeado 32 hace el gancho 24 mas amigable con
la piel que los ganchos habituales que tienen anchuras
mas estrechas, debido a una mayor Area de contacto con la

piel del usuario Los ganchos individuales 24 tienen una
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proporcidén de aspecto mayor en una regidn superior del
gancho 24, opuesto al material de soporte de gancho 26,
que tiende a ser agradable con la piel del usuario porque
estas proporciones de aspecto mayor, particularmente con
bordes redondeados, no empujan al usuario de la manera
que los extremos puntudos lo hacen La figura 5 muestra
el extremo libre 32 del gancho 24 de la figura 2 también
redondeado en la direccibédn transversal de la maquina y
que tiene una anchura relativamente larga, que se puede
moldear en una cavidad 102 que expande miltiples anillos
de molde adyacentes como se muestra en la figura 24 Las
anchuras varian dependiendo de los tamafios totales de los

ganchos 24 y las argollas 28

Como se muestra en la figura 6, el gancho 24 puede
tener mads de un extremo libre nc puntudo 32 En esta
modalidad, el gancho 24 tiene dos extremos libres
redondeados 32 opuestos uno al otro Estos dos extremos
libres 32 son redondeados en la direccién de la maquina,
como se muestra en la figura 6, y pueden no redondeados o
redondeados en la direccidén transversal de la maquina,

como se muestra en las figuras 3-5
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El termino extremo libre “no puntudo” 32 incluye
ganchos 24 que tienen un extremo libre redondeado, ¥y
también incluye ganchos 24 que tienen un extremo libre
relativamente plano 32, adecuadamente con un borde
redondeado 42 alrededor de la superficie superior 44 del
extremo libre plano Un gancho con forma de hongo 24 que
tiene un extremo libre plano 32 se muestra en la faigura 7
El gancho 24 en esta modalidad puede parecer lo mismo en
la direccidn de la magquina (figura 7) que en la direccidn
transversal de la maquina ({(figura 8), en cuyo caso una
porciébn base 38 del gancho 24 es adecuadamente redonda o
cuadrada como se ve desde arriba Alternativamente, 1la
porcién de base 38 del gancho 24 puede ser oblonga,
rectangular, triangular o de cualquier otra forma

adecuada

En relacidén a las figquras 2-8, los extremos libres
no puntudos 32 sobre el componente de gancho 20 reducen
la irritacién de la piel al reducir cualquier respuesta
de estrés por el usuario debido a un area mayor en
contacto con la piel del usuario en comparacién con el
extremo libre puntudo Las modalidades mostradas en las
figuras 5-8 tienen cada una, una proporcidén de aspecto

particularmente grande en contacto con la piel del

29
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usuario y son asi mis amigables con la piel que los
ganchos 24 que tienen una proporcidén de aspecto pequeiio
Los ganchos 1individuales 24 tienen una proporcidén de
aspecto grande, tales como los extremos libres no
puntudos 32, pueden ser localizados a través de 1la
superficie completa del componente de gancho 20, o al
menos a lo largo de un borde o bordes exteriores 40 del
componente de gancho 20 donde 1la textura de gancho
individual es mas evidente para el usuario, como se

muestra en la figura 9

Las fiquras 10 y 10A 1lustran como el 4rea de cabeza
de gancho se determina al calcular la proporcién de
aspecto del componente de gancho El1 &rea de cabeza se
calcula en una elevacidébn “E” que corresponde a 1la
proyeccidén lateral maxima de la cabeza de gancho en 50,
en la medida en que el a&rea de la cara superior 46 del
paralelepipedo mas pequefio (mostrado en las lineas
punteadas} tiene su base en “E” y paralela a la parte
posterior 26, su cara frontal intersecta el punto de
proyeccidédn maximo 50, y contiene completamente la porcién
de la cabeza de ganchec por encima de la elevacié4n “E”
Como se muestra en la figura 10A, el &drea de cabeza de

gancho es el producto de las dimensiones perpendiculares

20
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“"W” y “L” Un gancho individual 24 que tiene un &area de
cabeza grande en contacto con la piel del usuario es mas
amigable con la piel que un gancho individual 24 que
tiene un A4rea de cabeza pequefla, tal como un extremo
puntudo, en contacto con la piel del usuario

Adiciconalmente, el componente de gancho 20 tiene una
densidad de gancho alta, es decir, un numero de ganchos
por centimetro cuadrado, otros factores siendo iguales,
son generalmente mAs amigables con la piel que un
componente de gancho 20 que tiene una densidad de gancho
baja, también debide a la mayor proporcién de aspecto

Asi, la amigabilidad con la piel se puede lograr a través
de ganchos individuales 24 que tienen una cantidad grande
de 4rea en contacto con 1la piel de wusuario, © un
componente de gancho 20 que tiene una densidad de gancho
alta, o adecuadamente, un componente de gancho 20 que
tiene una densidad alta de ganchos individuales 24 con
cada gancho 24 teniendo un 4rea de cabeza mayor

Preferiblemente, la proporcidén de aspecto del componente
de gancho 20 esta en el rango de 40 porciento a 55
porciento Mas adecuadamente, la proporcién de aspecto
del componente de gancho 20 esta en un rango de 45 a 50
porciento, y mas preferiblemente, aproximadamente 47

porciento

2)
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Preferiblemente, el puntc 50 de proyeccién maxima
ocurre en una elevacién “E” que es muy cercana a la mayor
superficie superior del gancho Asi, es preferible
minimizar la distancia de penetracidén 48 para 1la

amigabilidad con la piel Sptima

Los componentes de gancho amigables con la piel que
tienen una proporciédn de aspecto mayor del 40 porciento
lo pueden lograr, como se menciond, a través de ganchos
individuales 24 tiene cada uno un area de cabeza grande,
particularmente cuando estdn en combinacién con una
densidad de ganchos suficientemente grande Una densidad
de gancho de 1000 a 2000 ganchos por pulgada cuadrada
(155 a 310 ganchos por centimetro cuadrado) suministran
un espaciamiento O6ptimo para un componente de gancho
amigable y util con la piel 20 para muchas aplicaciones
de prenda Una densidad de gancho de 1200 a 1800 ganchos
por pulgada cuadrada (186 a 279 ganchos por centimetro
cuadrado) son aun mas preferidos, y la densidad de gancho
de 1300 a 1600 ganchos por pulgada cuadrada (202 a 248
ganchos por centimetro cuadrado)} es mas deseable Como se
indico, la alta densidad de gancho da como resultado una

proporcidn de aspecto grande, suministrando la sensacién
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de una textura cercanamente suave Por ejemplo, los
ganchos 24 que tienen un extremo libre relativamente
plano 32, como se nmuestra en la fagura 7, son
particularmente adecuados para suministrar la textura
suave cuando se esta tan cercanamente uno al otro sobre
un componente de gancho 20 La sensacién mejorada se
entiende que es al menos en parte causada por la presidn
ejercida sobre la piel del usuario por el componente de
gancho 20 que es mas homogéneamente distribuida a través
de un &rea grande comparada con una disposicid4n menos

densa de ganchos 24

Los ganchos 24 estédn espacialmente dispuestos en
hileras sobre el respaldo del gancho 26 La flexibilidad
del respaldo del gancho 26 se puede mejorar al cambiar la
topografia del respaldo del gancho al variar la textura
y/o el grosor del respaldo 26 a lo largo de la superficie
del respaldo 26 Por ejemplo, las Areas donde los ganchos
24 se extienden desde el respaldo 26 pueden ser mas
gruesas que las Areas entre los ganchos 24, posibilitando
de esta manera que las areas entre los ganchos 24 se
doblen con facilidad en respuesta a la fuerza, o
simplemente se adecuen al cuerpo del usuario El grosor

se puede ajustar sobre cualquiera de la superficie

33
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superior 52 del respaldo del gancho 26, como se muestra
en la figura 11, o una superficie 1inferior 54 del
respaldo del gancho 26, o tanto sobre la superficie
superior e inferior 52, 54 del respaldo del gancho 26 El
grosor del respaldo 26 también se puede ajustar al
cambiar la textura del respaldo 26 sobre cualquiera de la
superficie superior 52, superficie inferior 54 o ambas
superficies 52, 54 La textura se puede patronar o de
alguna manera aleatoriamente, y 8se puede producir al
utilizar, por ejemplo, un patrén o rollo nudoso contra el
cual el respaldo 26 es presionado aungue en una etapa
plegable durante el proceso de manufactura En una
modalidad alternativa de la 1invencidn, el respaldo del
gancho 26 puede ser foraminoso, con aberturas 56 formadas
en el respaldo del gancho entre los ganchos individuales
24 como se muestra en la figura 9 Las aberturas 56 bajan
la resistencia total del respaldo para flexionarse vy

doblarse hacia fuera de su plano

El respaldo del gancho 26 tiene adecuadamente un
grosor que varlia desde una cantidad positiva a 3 5 mils
(88 9 microns), adecuadamente 0 5 mils (12 7 microns) a
3 0 mls (76 2 microns}), mas adecuadamente 1 0 mil (25 4

microns) a 2 5 mils (63 5 microns), con un grosor gque

34
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varia a través de las superficies 52, 54 Mas
especificamente, el &rea entre el gancho 24 debe tener un
grosor que varia desde ¢ mils (0 microns), es decir,
aberturas, a 3 0 mls (76 2 microns), adecuadamente 0
mils (0 microns) a 2 5 mils (63 5 microns), mas
adecuadamente 0 mils (0 microns) a 2 0 mils (50 8
microns), aunque las 4&reas por debajo y los ganchos
adyacentes 24 pueden tener un grosor que varla desde una
cantlidad positava a 35 mils (88 9 microns),
adecuadamente 0 5 mils (12 7 microns}) a 3 0 mils (76 2
microns), mas adecuadamente 1 0 mil (25 4 microns) a 2 5
mils (63 5 microns) Adicionalmente, los bordes 40 del
respaldo del gancho 26 alrededor de una periferia del
componente de gancho 20 pueden ser adecuadamente ahusados
para suministrar resistencia minima contra la piel del
usuario El material de respaldc del gancho 26 contribuye
hacia la amigabilidad de la piel con su flexibalidad
considerable y superficie suave MAas particularmente, la
flexibilidad considerable reduce la rigidez a lo largo de
los bordes 40 del componente de gancho 20, adicionalmente

de esta manera mejorando la amigabilidad con la piel

Los ganchos 24 y el respaldo del gancho 26 son

generalmente producidas del mismo material en un proceso
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Un método adecuado de manufactura es el método de moldeo
continuo descrito por Fischer en la Patente
Estadounidense No 4, 794, 028, cuyos contenidos se
incorporan aqui como referencia como si se estableciera
en su totalidad En el proceso Fiacher, el respaldo de
gancho 26 y los ganchos 24 son simulténeamente formados
en un flujo simple continuc de resina fundida, con el
respaldo 26 formada bajo presién en una punta adyacente a
un rollo de molde rotatorio que tiene cavidades ciegas en
las cuales 1los ganchos 24 soen moldeados, enfriados y
luego liberados al descortezar el respaldo enfriado de el
rollo de molde después de dejar la punta El rollo de
molde es tipicamente hecho de muchos platos de moldes
circulares que tiene cada uno muescas en forma de gancho
cortadas a través de sus perimetros para moldear una
hilera continua de ganchos Los platos de molde son
alternados con platos espaciadores sélidos que forman
unos lados laterales planos de las cavidades de gancho

El gancho 24 de la figura 10 es 1lustrativo de los
ganchos de lado plano moldeados en tales cavidades En
algunos casos, las cavidades de gancho no se extienden
completamente a través de los platos de molde, tal que
solamente un lado de cada gancho es plano En otros casos,

los anillos de molde tienen superficie de cavidad de

26
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gancho concavas alineadas que se ubican juntas tal que
las cavidades de gancho resultantes tienen lados
laterales curvados, para formar ganchos como sSe muestra

en las figuras 4 y 5, por ejemplo

Aunque la herramienta requerida para moldear los
ganchos de lado plano es generalmente considerada como
mas simple y menos costosa de conformar que la
herramienta para ganchos de lado curve, los bordes
filosos en la interseccién de los lados del gancho plano
y 1la superficie superior de tales ganchos se ha
encontrado que se apartan de una sensacibén deseablemente
suave contra la piel Asi, las mejoras descritas aqui son
de ventaja particular aplicadas a tales ganchos y para

moldear ganchos en general

El proceso conocido en la técnica como “corte y
tensién”, en el cual un polimero suavizado se extruye a
través de una boquilla que tiene una abertura de base
alongada (para extruir el respaldo 26) continua con
multiples aberturas con perfil de gancho (para extruir
rieles longitudinales que tienen perfiles de gancho
deseados), es también adecuada para formar componentes de

gancho de algunas formas de gancho Después de 1la

K5
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extrusién, los rieles extruidos hendidos a trabes de 1la
direcciédn de extrusién, y el respaldo extruido tensionado
en la direccidn de extrusidn para separar los segmentos
de riel hendidos para formar hileras de ganchos
individuales El respaldo también puede ser tensionado en
la direccién perpendicular a la direccién de extrusiédn,
para reducir el grosor de la parte posterior e
incrementar la distancia lateral entre las hileras de

ganchos vecinas

Los ganchos 24 del componente de gancho 20 se pueden
hacer de un polimero altamente flexible, o polimeros,
posibilitando de esta manera que los ganchos 24 se
flexionen y se doblen correspondientemente c¢on los
movimientos del usuaric Cuando se hacen de un polimero
altamente flexible, los extremos libres 32 de los ganchos
24 menos probablemente empujan la piel del wusuario,
irritando de esta manera la piel, en comparacidén con los
ganchos hechos de polimeros menos flexibles Los gachos
24 hechos de un polimero flexible se doblan en respuesta
a la presién, aliviando de esta manera las tensiones que
podrian conducir a un enrojecimiento de la piel o a otros
tipos de 1irritacién de la piel Si1 se hacen de un

polimero flexible, los ganchos 24 se doblan bajo una

3D



36

cantidad minima de presidén vertical Adecuadamente, el
polimeroc o polimeros utilizados para hacer los ganchos 24
tienen un modulo de flexién de masa en el rango de 7 Kpsi
(48 MPa) a 30 Kpsai (207 Mpa) Mas adecuadamente el
polimero o polimeros utilizados para hacer que los
ganchos 24 tengan un modulo de flexién de masa en el
rango 7 Kpsi (48 MPa) a 25 Kpsi (173 Mpa) Mas
adecuadamente el polimero o polimeros utilizados para
hacer los ganchos 24 tienen un modulo de flexidén en el

rango de 7 Kpsi (48 MPa) a 15 Kpsi (104 Mpa)

Los polimeros flexaibles adecuados para los ganchos
24 1ncluyen polimeros termoplésticos elastomericos hechos
de copolimeros de bloque tal como poliuretanos, esteres
de copolieter, copolimeros de blogue de poliamida
polieter, copolimeros de amida de bloque de poliéster,
etileno vinil acetato (EVA), copolimeros de bloque que

tienen la formula general A-B-A’ o A-B como copoli

(estireno/etileno-butileno), estireno-poli(etileno-
propileno)-estireno, estireno poli(etileno-butileno) -
estireno, (poliestireno/poli{etileno-
butileno) /poliestirenoc, poli (estireno/etileno-

butileno/estireno) )y similares

29
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Los ejemplos comerclales de los copolimeros
elastomericos adecuados son aquellos conocidos como
KRATON® materiales los cuales estén disponibles de Shell
Chemical Company of Houston, Texas Copolimeros de bloque
de KRATON® estdn disponibles en varias diferentes
formulaciones, un numero de las cuales son identificadas
en las Patentes Estadounidenses Nos 4,663, 220, 4,323,
534, 4,834,738, 5,093,422 y 5,304,599 1incorporadas aqui

como referencia

Otros materiales elastomericos adecuados incluyen
polipropileno, polietilenc, y materiales elastomericos de
poliuretano Ejemplos de tales materiales elastomericos
de poliuretano incluyen aquellos disponibles bajo las
marcas ESTANE® de B F Goodrich & Co Y MORTHANE® de
Morton Thiokol Corp , los materiales elastomericos de
poliéster tales como aquellos disponibles bajo 1la
designacién de marca HYTREI® de E I du Pont de Nemours &
Company de Wilmington, Delaware, y aquellos conocidos
como ARNITEL®, anteriormente disponible de Akso Plastics
of Arnhem, Holanda y ahora disponible de DSM de Sittard,

Holanda
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Los ejemplos comercialmente disponibles de
elastémeros termoplasticos basados en polipropileno
incluyen SARLINK®, disponible de DSM Engineering Plastics,
Evansville, Indiana, SANTOPRENE®, disponible de Advanced
Elastomer Systems, Akron, Ohio, y UNIPRENE®, disponible
de Teknor Apex, Pawtucket, Rhode Island ESCORENE® PD-
3445, disponible de Exxon Chemical Co , Houston, Texas,

es otro polipropilenc flexible pero no es elastomerito

Los polimeros catalizados de metalocene son otro
tipo de material adecuado para los ganchos 24 Una
relativamente nueva clase de polimeros, los polimeros
catalizados de metalocene tienen excelente elasticidad, y
un numero de polidispersidad estrecho, por ejemplo, Mw/Mn
de 4 o menos y se puede producir de acuerdo al proceso de
metalocene El proceso de metalocene generalmente utiliza
un catalizador que se activa, por ejemplo, se 1ioniza,

mediante un co-catalizador

Los catalizadores del proceso de metalocene incluyen
dicloruro de bas({n-butilciclopentadienil) titanio,
dicloruro de bis(n- butilciclopentadienil) =zirconio,
cloruro de bas(ciclopentadienil) escandio, dicloruro de

bis (indenil) zZi1rconio, dicloruro bis

U



(metilciclopentadienil) titanio, dicloruro bas
(metilciclopentadienil) zirconio, cobaltoceno, traicloruro
de ciclopentadieniltitanio, ferroceno, dicloruro de
hafnoceno, dicloruro de aisopropil{ciclopentadienil, -1-
fluorenil) zirconio, dicloruro de molibdoceno,
nickeloceno, dicloruro nioboceno, rutenoceno, dicloruro
de titanoceno, cloruro de zirconoceno, bicloruro de
zirconoceno, entre otros Una lista mas exhaustiva de
tales compuestos se incluye en la Patente Estadounidense
5,374,696 de Rosen et al y asignada a The Dow Chemical
Company Tales compuestos también se discuten en la
Patente Estadounidense 5,064,802 de Stevens et al ,

también asignada a Dow

El respaldo de gancho 26 también se puede hacer de
los mismos polimeros flexibles listados anteriormente
adecuadamente para los ganchos individuales 24 Un
proceso de co-extrusién o de extrusidn en capas puede se
puede emplear para formar los ganchos individuales y el

respaldo de los diferentes polimeros en el mismo proceso

Los ganchos 24 se pueden formar en un amplio rango
de tamarios Preferiblemente, 1los ganchos tienen una

altura total en un rango de aproximadamente 0 033 a 0 51

uz
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centimetros, y una dimensibdn de cabeza lateral maxima de

aproximadamente Q0 025 a 0 033 centimetros

Un componente de gancho amigable con la piel 20
resulta de muchas combinaciones de las caracteristicas
descritas Por ejemplo, un componente de gancho ventajoso
20 puede tener una proporcidn de aspecto relativamente
grande, y/oc un respaldo de gancho flexible 26, y/o puede
ser hecha de un polimero flexible La flexibailidad
mejorada de tanto el material de respaldo de gancho 26
como de los ganchos 1individuales 24 contribuyen a una
textura suave, lisa del componente de gancho 20
Adicionalmente, el respaldo del gancho flexible 26 le
posibilita a los ganchos 24 hacer que un polimerco
flexable se doble en respuesta a una presién minima,
reduciendo de esta manera la amenaza de irritacién a un
portador, y aun suministrando espacio suficiente entre
los ganchos 24 para posibilitar que los ganchos 24 y las

argollas 28 se acoplen uno con el otro

también nos hemos dado cuenta que las impresiones
personales subjetivas de la ruqosidad de la sensacibdn de
la cinta de gancho se afecta por la proporcién en la cual

la piel y su tejido subyacente que conforma alrededor de

y3
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una caracteraistica particular Entre mas me permitan las
caracteristicas de estructura y disposicién de la
superficie adecuarse a ellas, mayor la percepciédn de que
la superficie es “rugosa” o “abrasiva” o que el sujeto ha

sido “empujado” por la caracteristica en cuestiédn

Las faguras 12 y 12A i1lustran como las disposiciones
de los miembros de gancho en una disposicién dada pueden
afectar la sensacidén de la cinta de gancho En la cinta
60 de la figura 12, los miembros de gancho en forma de J
62 (muestran cada uno como un rectangulo con una fecha
que apunta hacia la punta del miembro de gancho) estén
alineados en hilleras transversales con 4reas de base
abierta entre la hileras Un &rea de base abierta 64 se
muestra subrayada en punteado para 1lustracién En razén
a que este espacio abierto 64 no esta restringido en la
direcciédn transversa de la maquina, el contacto con la
prel penetra mas profundo en la disposicién de los
miembros de gancho que de la disposicién de los miembros
de gancho sobre la cinta de gancho 66 de la figura 12aA
La distancia longitudinal “dp,” entre los miembros de
gancho adyacente 60 en cada hilera es 0 030 pulgadas
tanto en la figura 12 como en la figura 12A Reduciendo

*d,” también se reducira la conformidad de la piel, pero

Ly
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tambi1én se puede reducir el desempefio del gancho En la
cinta de gancho mejorada de la figura 12A, la
conformacién también esta restringida en la direccibn
transversal de los miembros de ganche 60 de las hileras
adyacentes, que hacen eses Aunque la penetracidn actual
de la piel se da al menos una funcidén de segundo orden
combinada de las dimensiones longitudinales Y
transversales de cualquier espacio abierto entre los
miembros de gancho, el é&rea del espacio abierto interno
mayor es una indicaciédn aproximada de la rugosidad
percibida de la disposicidén de gancho Para calidad de
sensaci16n razonable, el Area mixima abierta unida o patio
68 dentro de una disposicidédn de miembros de gancho se
prefiere que sea menos de aproximadamente 0 010 pulgadas
cuadradas (mas preferiblemente, menos de aproximadamente
0 005 pulgadas cuadradas, y aun mas preferiblemente,

menos de aproximadamente 0 001 pulgadas cuadradas)

La figura 13 muestra como la hilera de borde de
ganchos 62 en una cainta de gancho tradicional 60 resulta
en una muy pobre adecuacidédn de la piel al borde de 1la
cinta de gancho El dedo 70 es mostrado moviéndose a

través de la cinta de gancho desde su borde, intentado
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significativamente por el borde superior expuesto de la

hilera exterior de los ganchos 62

Para reducir este efecto y mejorar de esta manera la
sensaci6n de la cinta de gancho, la cinta de gancho 72 de
la figura 14 se suministra con tres hileras de elementos
de transicién de borde 74, de altura variable, con una
hilera exterior de elementos muy cortos 74, una segunda
hilera de elementos ligeramente mas largos, y asi
sucesivamente, de tal forma que al contactar la
superficie de la piel 70 es guiada suavemente hacia
arriba hacia los miembros de gancho funcionales 62 sin
indentacion significativa Aunque los elementos de
transicién de borde 74 de la figura 14 son mostrados por
tener superficies planas, horizontales superiores, otras
formas de elementos sSe pueden emplear para reducir
adicionalmente la rugosidad Por ejemplo, la cinta de la
figura 15 tiene elementos 74’ con superficies superiores
ahusadas 76 que estidn inclinadas hacia el borde adyacente
de la cinta de gancho Estas y otras formas de 1los
elementos de transiciébn se pueden suministrar sobre la
cinta de gancho a muy poco costo, moldeada a lo largo con
los elementos de gancho en el proceso Fischer al

incorporar los anillos de moldeo con aproximadamente

o



cavidades configuradas, dispuestas entre platos
espaciadores adyacentes como son los anillos de moldeo de
los elementos de gancho Tales elementos de transicién de
moldec 74 deben tener forma de monticulo, por ejemplo
Alternativamente, la cinta de gancho estdndar con
elementos de gancho de altura completa a lo largo del
borde se pueden modificar después de moldear para
transformar el exterior de las pocas hileras de borde de
los elementos de enganche a lo largo de cada lado dentro
de los elementos de transiciédn de altura variable, tal
como al pasar el borde de 1la cinta de gancho bajo el

rodillo, ahusado

Los extremos de la seccidén de corte de la cinta de
gancho se pueden suministrar con elementos de transicién,
similares, como los elementos de transicién de extremo a
lo largo de la secciédn de corte La figura 16 muestra
como, particularmente con un gancho en J o miembros de
enganche en forma de palma con puntas expuestas
enfrentando el extremo de la seccién de la cinta, que
contacta la piel 70 se puede “empujar” por la hilera de
borde de los miembros de gancho Como se muestra en las
faiguras 17 y 18, la cinta de gancho mejorada esta

equipada con tres hileras de elementos de transiciédn de

ux
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extremo con forma de monticulos moldeados 78 en cualquier
extremo, que ayuda a la fAcil transicidédn del contacto de
la piel hasta sobre la disposicién y los miembros de
enganche funcional 62 El moldeo de elementos de
transicién de extremo 78 en un proceso de moldeo Fischer
tradicional en el cual 1los miembros de gancho se
enfrentan a la direccién de la maquina requiere anillos
de molde de miembros de gancho modificados con cavidades
del elemento de transicién de extremo ubicadas en
posiciones predeterminadas alrededor de su periferia
Adicionalmente, el corte transversal de tal cinta
moldeada en secciones para uso, por ejemplo, o©0 en
lenglietas de paflal, que debe controlar para cortar la
¢inta de gancho en el sitio adecuado con respecto a los
elementos de transiclién de extremo moldeados Una
alternativa preferida es transformar los miembros
funcionales de gancho 62 adyacentes a un corte
transversal en la medida en que la cinta es cortada en
secciones Por ejemplo, el mecanismo de corte puede ser
equipado con pestaiflas calentadas, ahusadas para deformar

permanentemente los elementos de gancho adyacentes

Ambos elementos de transicidén de borde y extremo se

pueden utilizar para aventajar sobre una seccidén simple

|



de la cinta de gancho, como se 1lustro en la figura 19

En esta modalidad, la cainta 80 tiene dos hileras de
extremo B82A y 82B de elementos de transicién de extremo
78, y tres hileras de borde 84A, 84B y B84C de elementos
de transiciébn de borde 74 Se nota que una estructura
simple puede funcionar tanto como un elemento de
transicién de extremo como un elemento de transicidn de

borde

Las figuras 20 y 21 muestran otros medios para
mejorar la comodidad del borde de la cinta de gancho
moldeada La cinta de gancho 86 esta equipada con faldas
longitudinalmente continuas, 1integralmente moldeadas 88
que se extienden desde la base 90 entre el borde
longitudinal de la base y el arreglo de miembros de
gancho 62 Como la superficie de la piel 70 se mueve
dentro de la disposiciédn de gancho del borde de la cinta
(figura 20A), la falda B8 es deflectada para arreglar los
pliegues sobre la hilera de borde de los miembros de
gancho y reducir la rugosidad percibida Durante el
acoplamiento normal con la superficle de empate (por
ejemplo, un miembro de argolla), la falda B0 es entonces

suficiente para pandear o ser desplazada facilmente de
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cualquier otra manera con el fin de no interferair

significativamente con el aseguramiento

La falda 88 puede estar integralmente moldeada, por
ejemplo, en un canal 91 definido dentro de una argolla de
moldeo de la falda 92 de un rollo de molde tipo Fischer,
como sSe muestra en la figura 22 Preferiblemente, tal
canal 90 es ligeramente ahusado para facil pelado de la

cinta del gancho moldeado

La cinta de gancho moldeado 94 en la figura 23 tiene
una base 96 que, a lo largo de su borde longitudinal, es
moldeado para tener una costilla continua 98 que se
extiende a lo largo de la disposiciédn de miembros de
ganchoe 62 ©La costilla 98 se puede moldear como en la
otra forma base plana 96, tal como al moldear la base en
una punta (no mostrado) entre un rollo de moldeo que
define un canal que forma una costilla en forma de V, y
un rollo de presidén con una saliente en forma de V que se
extiende entre el canal Con una secciédn de la cinta de
gancho moldeada 94 asegurada a la lengteta del paflal 100
como se muestra, la costilla 98 forma un cojin flexible
para ayudar a la transicién de la piel 70 sobre la

disposicién de los miembros de gancho Los extremos
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abiertos del cojin pueden posteriormente ser cerrados
hacia abajo contra la lengiieta del pafal, tal como con el
hierro caliente, ahusado que se puede emplear para formar
simultineamente miembros de transicién de extremo de
miembros de gancho de extremo moldeados de la cinta, como

se discutid anteriormente

Como una alternativa al moldeo de la base de cinta
de gancho 90 para que tenga una discontinuidad en forma
de V 98, como se muestra, la base de la cinta puede ser
moldeada con tres ranuras espaciadas, longitudinales (no
mostradas) para que sirvan como bisagras vivas para
posibilatarle a la cinta de gancho ser plegada en la
medida en que esta es asegurada a la lenglleta de pafial

para formar la costilla 98

Se apreciara que los detalles de las modalidades
anteriores, dadas con propésitos de i1lustracidn, no estén
construidas como limitante del alcance de la invencidn
Aunque solo unas pocas modalidades de ejemplo se han
descrito en detalle anteriormente, aquellos expertos en
la técnaca aprecliaran facilmente que muchas
modificaciones son posibles en las modalidades de ejemplo

si1n apartarse materialmente de las ensefianzas de novedad
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y las ventajas de esta invencidn De acuerdo con esto,
todas las tales modificaciones estan destinadas a ser
incluidas dentro del alcance de esta invencidén, lo cual
se define en las siguientes reivindicaciones y todas
equivalentes a esta Adicionalmente, se reconoce que en
muchas modalidades se puede concebir que no logren las
ventajas de algunas modalidades, particularmente de las
modalidades preferidas, aun la ausencia de una ventaja
particular no se debe construar va a significar
necesariamente que tal modalidad esta por fuera del

alcance de la presente 1nvencién
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REIVINDICACIONES

Un componente de gancho (20) para uso con un
componente de argolla que hace pareja (22) para
asequramientos de gancho y argolla, el componente
de gancho incluye un respaldo de gancho (26) y
una pluralidad de ganchos (24) que sobresalen de
un lado del respaldo de gancho.

en donde el componente de gancho tiene una
proporcién de aspecto total (ver definicién,
pagina 19) dentro de un rango de 40 a 55
porciento, preferiblemente 45 a 50 porciento, y

mas preferiblemente aproximadamente 47 porciento

El componente de gancho de la reivindicacién 1,
en donde los ganchos (24) estédn dispuestos sobre
un respaldo de gancho (26) en una densidad de 155
a 310 ganchos por centimetro cuadrado,
preferiblemente 186 a 279 ganchos por centimetro
cuadrado , y mas preferiblemente 202 a 248

ganchos por centimetro cuadrado

El componente de gancho de la reivindicacién 1 o

reivindicacién 2, en donde el respaldo de gancheo
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(26) tienen un grosor muy uniforme con Aareas de
mayor grosor alrededor de los ganchos (24) y
dreas de menor grosor entre los ganchos (ver,

por ejemplo Figura 11)

El componente de gancho de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde cada uno de
los ganchos (24) comprende un polimero que tiene
un modulo de flexién de masa en el rango de 7

Kpsi (48 MPa) a 30 Kpsa (207 Mpa)

Un componente de gancho (20) para uso con un
componente de argolla que hace pareja (22) para
aseguramientos de gancho y argolla, el componente
de gancho incluye un respaldo de gancho (26) vy
una pluralidad de ganchos (24) que sobresalen de
un lado del respaldo de gancho,

en donde el respaldo de gancho (26) tiene un
grosor no uniforme con 4Areas de mayor grosor
alrededor de los ganchos (24) y 4reas de menor
grosor entre los ganchos (ver, por ejemplo,

fiqura 11)
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El componente de gancho de la reivaindicaciédn 5,
en donde los bordes de respaldo de ancho (26)
alrededor de wuna periferia del componente de

gancho (20) esta ahusado

El componente de gancho de la reivindicacién 5 o
reivindicacién 6, en donde al menos una porcidén
del respaldo de gancho (26) tiene un grosor en el
rango de una cantidad positiva de 3 5 mils (88 9
microns), preferiblemente de 0 5 mil {12 7
microns) a 3 0 mls (76 2 microns), y mas
preferiblemente de 1 0 mil (25 4 microns) a 2 5

mils (63 5 microns)

El componente de gancho de cualquiera de 1las
reivindicaciones 5 a 7, en donde el respaldo de
gancho (26) tiene una textura nudosa sobre al

menos una superficie del respaldo de gancho

El componente de gancho de cualquiera de las
reivindicaciones 5 a 8, en donde el respaldo de
gancho (26) es foraminoso y define aberturas (56)
a través del respalde entre los ganchos

adyacentes (24)



53

10 Un componente de gancho (20) para uso con un

componente de argolla que hace pareja (22) para
aseguramientos de gancho y argolla, el componente
de gancho incluye un respaldo de gancho (26) y
una pluralidad de ganchos (24) que sobresalen de
un lado del respaldo de gancho,
en donde una pluralidad de ganchos {(24) tienen
cada una al menos un extremo libre redondeado
(32} (ver, por ejemplo, figuras 2-6), y
en donde cada uno de los ganchos (24) comprende
un polimero que tiene un modulo de flexién de
masa en el rango de 7 Kpsi (48 MPa) a 30 Kpsa
(207 Mpa), preferiblemente 7 Kpsi (48 MPa) a 25
(173 Mpa), y mas preferiblemente 7 Kpsi (48 MPa)

a 15 (104 Mpa)

11 E1 componente de gancho de la reivindicacién 10,

en donde el respaldo de gancho (26) comprende un
polimero que tiene un modulo de flexién de masa
en el rango de 7 Kpsi (48 MPa) a 90 Kpsi (621
Mpa), preferiblemente 7 Kpsi (48 MPa) a 70 (483
Mpa), y mas preferiblemente 7 Kpsi (48 MPa) a 50

(345 Mpa)
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12 Un componente de gancho (20) para uso con un

componente de argolla que hace pareja (22) para
un aseguramiento de gancho y argolla, el
componente de gancho 1incluye un respaldo de
gancho (26) y una pluralidad de ganchos (24,62)
dispuestos en arreglc que sobresalen de un lado
del respaldo de gancho a una altura nominal, en
donde

el componente de ganche incluye adem&s al menos
una hilera de miembros de transicién de borde
(74, 74’) que sobresalen del respaldo (26} entre
un borde longitudinal de este y el arreglo de
ganchos (62), 1los miembros de transicién de
borde siendo de una altura menor que la altura
nominal de 1los ganchos (ver, por ejemplo,

figuras 14, 15 y 19)

13 E1 componente de gancho de la reivindicacién 12,

que comprende al menos dos hileras (84A, 84B) de
miembros de transicién de borde (74, 74') que
sobresalen del respaldo (26) entre un borde
longitudinal de este y el arreglo de ganchos (62},

los miembros de transicién de borde de una hilera
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exterior (84A) siendo de altura menor que los
miembros de una hilera interior (84B) dispuesto
entre los ganchos (62) y la hilera exterior de

los miembros de transmisién

El componente de gancho de la reivindicacidn 13,
gue comprende tres hileras (B4A, B84B, B84C) de
miembros de transici6tn de borde (74, 74’) que
sobresalen del respalde (26) entre un borde
longitudinal de este y el arreglo de ganchos (62),
los miembros de transicién de borde de cada una
de las hileras siendo de mas alto que los
mirembros de cualquier miembro de transiciébn mas

cercano al borde longitudinal

El componente de gancho de cualquiera de las
reirvindicaciones 12 a 14, en donde los miembros
de transicién de borde (74, 74’) son de forma

moldeada

El componente de gancho de cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 15, en donde los miembros
de transicaidn de borde (74, 747) tienen

superficies superiores (76) anguladas alejadas de
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dicho borde longitudinal (ver, por ejemplo,

figura 15)

Un componente de gancho (20) para uso con un
componente de argolla que hace pareja (22) para
aseguramientos de gancho y argolla, el componente
de gancho incluye un respaldo de gancho (26) vy
una pluralidad de ganchos (24, 62) dispuesto en
un arreglo que sobresale de un lado del respaldo
de gancho a una altura nominal, en donde

el componente de gancho incluye ademds al menos
una hilera de miembros de transicidén de extremo
(78) que sobresale del respaldo (26) entre un
extremo de este y el arreqglo de ganchos (62),
los miembros de transicién de borde son de
altura menor que la altura nominal de los

ganchos (ver, por ejempleo, figuras 17-19)

El componente de gancho de la reivindicacién 17,
que comprende al menos dos hileras (B82A, B82B) de
los miembros de transicién de extremo (78) que
sobresalen de un respaldo entre dicho extremo del
respaldo (26) y un arreglo de ganchos (62), los

miembros de transicidn de extremo de una hilera
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exterior (B82A) siendo de menor altura que los
miembros de transicién de extremo de una hilera
inferior (82B) dispuestos entre los ganchos y la
hilera exterior de los miembros de transicidén de

extremo

El componente de gancho de la reivindicacaiédn 18,
que comprende tres hileras de los miembros de
transicidn de extremo (78) gque sobresalen de un
respaldo (26) entre dicho extremo del respaldo vy
un arreglo de ganchos (62), los miembros de
transicién de extremo de cada una de las hileras
siendo de mas altas que los miembros de
cualquiera de los miembros de transicién mas

cercanos a dicho extremo del respaldo

El componente de gancho de la reivindicacién 17 a
19, en donde los miembros de transiciédn de

extremo (78) son de forma moldeada

El componente de gancho (20, B6) para uso con un
componente de argolla que hace pareja (22) para
el asequramiento de gancho y argolla, el

componente de gancho 1incluye un respaldo de

£0
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gancho elongado (26, 90) y una pluralidad de
ganchos (24, 62) dispuesto en un arreglo vy
sobresaliendo de un lado del respaldo de gancho a
una altura nominal, en donde

el componente de gancho 1ncluye ademds una falda
de borde (88) que sobresale del lado del
respaldo (90) entre un borde longirtudinal de
este y un arreglo de ganchos (62), la falda se
extiende desde una altura mayor que la altura
nominal de los ganchos b4 dispuesta
suficientemente cercana a el arreglo de loa
ganchos que cuando se deflecta hacia el arreglo
de los ganchos la falda se extiende scbre un
borde superior de la hilera mas cercana de

ganchos (ver, por ejemplo, figuras 20 y 21)

22 El1 componente de gancho de la reavindicacibdn 21,
en donde la falda de borde (88) esta

integralmente moldeado con el respaldo (90)

23 Un componente de gancho (20, 94) para uso con un
componente de argolla que hace pareja (22) para
el aseguramiento de gancho y argolla, el

componente de gancho incluye un respaldo de
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gancho generalmente plano (26, 96) Y una
pluralidad de ganches (24, 62) dispuesto en un
arreglo y sobresaliendo de un lado del respaldo
de gancho a una altura nominal, en donde
el respalde (26) de el componente de gancho se
moldea para formar una saliente en forma de V
(98) que se extiende hacia fuera del planc del
respaldo hacia el lado del respaldo del cual
sobresalen los ganchos, la saliente en forma de
V dispuesta entre el arreglo de los ganchos y un

borde del respalde (ver, por ejemplo, figura 23)

El componente de gancho de la reivindicacién 23,
que comprende ademfs una capa de fondo (100)
laminada a un lado del respaldo de gancho (96)

opuesto a los ganchos (62)

El componente de gancho de la reivindicacibén 24,
en donde la capa de fondo (100) se extiende mas
allda de un borde longitudinal del respaldo (96)
para unir una lamina a una prenda para que sirva

como un cierre de prenda
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El componente de gancho de la reivindicacidén 23 o
de la reivindicacidén 24, en donde la capa de

fondo (100) es una lenglieta de pafial

la lamina de cualquiera de las reivindicaciones
23 a 26, en donde el respaldo (96) del componente
de gancho es moldeado para formar una saliente en

forma de V (98)

El componente de gancho de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde los ganchos
(24, 62) comprenden un polimero seleccionado de
un grupo que consiste de polimeros termoplasticos

elastomericos y polimeros catalizados metaloceno

El componente de gancho de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde los ganchos
(24, 62) tienen forma de J (ver, por ejemplo,

figuras 2-5)

El componente de gancho de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde los ganchos

(24, 62) tienen cabezas de resina moldeada
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El componente de gancho de cualquiera de 1las
reivindicaciones anteriores, en donde los ganchos
(24, 62) tienen cada uno al menos un lado lateral

plano (ver, por ejemplo, figuras 3 y 8)

El componente de gancho de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, asegurado a un

articulo absorbente

El componente de gancho de cualquiera de 1las

reivindicaciones anteriores, asegurado a un paifial

El componente de gancho de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, asegurado a un

pantaloncito de entrenamiento

El componente de gancho de cualquiera de las
reivaindicaciones anteriores, asegurado a un

producto higiénico femenino

El componente de gancho de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, asegurado a un

producto de incontinencia

ey
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El componente de gancho de cualquiera de 1las
reivindicaciones anteriores, asequrado a una

prenda medica

un método para formar un componente de gancho de
lamina, el método incluye asegurar una cinta de
gancho (94) a una capa subyacente (100) de
material, la cinta de gancho tiene un respaldo de
gancho generalmente plano {96} y una pluralidad
de ganchos (62) dispuestos en un arreglo que
sobresalen de un lado del respaldo de gancho
opuesto a la capa subyacente de material, 1la
cinta de gancho asegurada en la capa subyacente
de material de tal manera que el respaldo del
componente de gancho forma una saliente continua
(98) extendiéndose por fuera del plano del
respaldo hacia el lado desde el cual los ganchos
entre porciones de respaldo asegurado a la capa
subyacente de material, la saliente dispuesta
entre el arreglo y los ganchos y un extremo del

respaldo (ver, por ejemplo, figura 23)

El método de la reivindicacién 38 incluye, antes

de asequrar la cinta de gancho (94) a una capa
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subyacente de material (100), arrugar la cinta de
gancho a lo largo de unos puntos de bisagra
separados para hacer que la porcidén de respaldo
(96) se doble por fuera de su plano para formar

la saliente (98)
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SKIN-FRIENDLY HOOK FASTENING COMPONENT

TECHNICAL FIELD
This mvenhion 18 directed to & hook component of a hook and loop fastener More
particularly, the hook component reduces alan rmtation typically caused by most book
components

BACKGROUND

A number of fastening systems, such as chaper fastening systemms, incorporate s
hook and loop system for essy festermng and raleage. The hook component tymcally
mcludes a fiat plastic gheet lammate with a number of protrudmg hooks that engage with
a mumber of Joopa on a loop component. The protrudmg hooks snd ngd, fist, plashc
backmg of the hook component can produce red-marking and mmtation 1f brought mnto
contact with a person’s skm, such as an infant’s skan mn contact with & hook component of
a diaper fastening system

Improvements to hook and loop fusteners oftan dwell on performance, such as
unproved engagement or maxnmzed peel and shesr strangth However, such
mnprovements do not ehnumate the problem of skin imtation.

There 18 2 need or desire for & hook component of a hook and loop fastenar that
roduces or ehmnates the ocourrence of red-mariang snd/or 1mitation 1f bronght mio
contact with a person’s slan.

SUMMARY
The present mvention 1s drected to a skan-fnendly hook component of a hook and

loop fastener, and products incorporating such a hook component. In ons embodiment of
the invention, the collection of hooks can have a large aspect rafio  In another
embotiment of the ravention, the hook component can have a laghly flexible hook
backmg. In yet another embodmment of the mvention, the hook component can bo made

of a mghly flexible polymer Any of these improvements to the hook component, or &
-1-
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combmanan of these :mprovements, resuit in a skon-fnendly hook component that 15 soft
to the tonch and reduces or elummates the occurrence of red-marking and/or imitation 1f

brought mto contact with a person’s akin,

More particularly, hook companents havimg & large percentage of hook aspect
rahio, m relahion to surface area of ths hook component baclang, reduce the threst of skm
imitahon compared to hook components hsving a smell percentage of hook aspect ratio
coverage Hook aspect ratio maxumzation can be achieved thxough a combinstion of
mdividual hooks having large aspect ratios and a relatively ngh denmty of hooks on the
hook component.

Flexible hook backing material 18 also beneficial in terms of skom-friendlmess.
Flexible material can bend m response to pressure, thereby not poking a wearer with
hooks the way ngid hook backmgs do  Ons method of makmg the hook backmg more
flexible 18 by reducing its thickmess. The topography of the hook backmg matenal can
also be optimuzed to create regions of varymg tincknesses or apertures that contribute to a
highly flexible hook backing. The hook baclang may also be made from a flexible
polymer

A hook component made of a highly flexible polymer can flex and bend
correspondmgly with a wearer’s movements, both at a Iarge flat-tape scale, and also at s
small micro-hook level, Due to the flaxibihity, edges of the hook component are less
likely to poke the wesrer Also, each individual hook bends m regpanse to pressure,
thereby alleviating stresses that could lead to slkon imitahon.

A hook component made of a mghly fiexible polymer, and/or with a ughly
flexible backing, and/or having a collection of hooks with a large aspect ratio
mgmficantly reduces skm intation due to the greatly reduced stress responses 1o
pressure

With the forogoing m mind, 1t 18 a feature and advantage of the mnvention to
provade a hook component of a hook and loop fastener that reduces or elmunates the
occurrence of red-mariang and/or mntation 1f brought mto contact wath a person’s skin.
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Thus hook component 18 particularly surtable for use in fastenmg systems on
disposable absorbent articles. Examples of such suitable articles mclude diapers, traimng
pants, fermmmne hygiene products, mcontmence products, other parsonal care or health
care garments, including medical garments, or the ke, Some aspects of the ixvention
feature canpers, traming pants, femmme hygions products, meontmence products or
medical garments compnamg two substrate matenals or regions of one substrate matenal
to be releasably fastened, with one of the mstenals or regions carrying one of the hook
fasteners described herewn, and the other carrymg a Ioop component, or bemng otherwise
releasably engageable with the hook component. In parhcular embodiments, the hook
component presents a sian fnendly surface to a wesrer’s skan,

The invention features an improved hook component for use with & matng loop
component for hook and loop fasteming, the hook component including a hook backmg
and a plurality of hooks protruding from one side of the hook backmg

Accordmg to ons aspect of the mvention, the hook component has an overall
sspect raho, as defined herewn, wrthin & range of 40 to 55 percent (preferably, 45 to 50
percent; more preferably, about 47 percent)

For some apphicahons, the hooks comprise a polymer selected from the group
conmisting of elastomenc thermoplastic polymers and metaliocens catalyzed polymers.

The hooks aro arranged on the hook beckmg, m some embodiments, 1n a denmty
of 155 to 310 books per square centimeter (preferably, 186 to 279 hooks per square
centimeter; moro preferably, 202 to 248 hooks per square centimeter)

In some cases, the hooks are J-shaped and/or bave heads of mokied resin snd/or
have st least one flat Iateral mde.

According to another aspect of the mvenhon, the hook backing has a non-umform
thickness with areas of grester thickness shout the hooks and areas of lesser thicknoss
between the hooks

Preferably, the hook component has tapered edges about a perrphary of the hook
backing.

Prefersbly, at least 8 porhon of the hook baclong has a thickness 1 a range from a

-3-
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positrve amount to 3 5 nuls (88 9 microns), more preferubly from 0 5§ mul (12 7 mncrons)
o 3 0 mls (76.2 mmerons), snd most preferably from 1 0 mul (25.4 microns) to 2 5 ouls
(63 5 mcrons) '

The hook backing may be provided with & knnried texture on at least one surface,
of apertures tharefhrough, for improved flexitnlity

Accordmg to another aspect, a plurahity of the hooks each have at least one
rounded free end, and each of the hooks comprises a polymer having & bulk fiexural
modulus 1n a range of 7 kpm (48 MPs) to 30 kps (207 Mpa), preferebly 7 kpsi (48 MPa)
to 25 kpm (173 Mpa), snd more proforably 7 kpm (48 MPa) to 15 kpa: (104 MPe)

In some embodiments, the hook backing comprises a polymer having a bulk
flexural modulus m a range of 7 kpm (48 MPa) to 90 kpm (621 Mpa), preferably 7 kpmi
(48 MPs) to 70 kpm (483 Mpa), and more preferably 7 kpm (48 MPa) to 50 kpm (345
MPa)

According to another sspect of the mvention, the hoak component usefully
mcludes more then ons feature of the mvention for mproved skin-fnendiness In one
such combmation, the hook component has an overall aspect ratio within a range of 20 to
53 percent, the hook backing has s nanumform thickness with areas of greater thickness
sbout the hooks and areas of Icsser thickness between the hooks, and each of the hooks
comprises & polymer having a bulk flexural modulus m a range of 7 kpm (48 MPa) to 30
kpa1 (207 Mpa)

According to another aspect, the hook component includes ot least one row of
edge transition mambers protrudmg from the backing batween one lomgitudinal edge of
the baclang and the array of hooks, the edge transition members beang of a height less
than the nomnal hesght of the hooks. Preferably, at least two rows of edge tranmtion
members protrude from the backng between the longitudinal edge and the mray of
hooks, with the edge tranmtion members of an outer row beaing of a lessor herght than the
edge transthon members of an mner row disposed between the hooks and the outer row
of edge tranmbon members. Mare preferably, three rows of edge transition members
protrude from the backimg betwoen the longitudmal edge and the array of books, with the

-
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cdge tranmtion membera of each row bemg taller than the members of any tranmhion
membars closer to the Jongituchinal edge.

In some embodiments, the edge tranmition members arp of molded. form, and/or
have upper surfaces angled away from the nearby longitudimal edge,

Accordmg to another aspect, the hook component mcludes at least ane row of end
tranmtion members protruding from the baclang between one end of the backing and the
arrsy of hooks, with the edge trammtion memnbers being of a height less than the nommal
heaght of the hooks. Preferably, at least two rows of end transition members (0.g , three
rows) protrude from the backang between the end of the backing and the array of hooks,
wrth the end transihon mambers of an outer row beng of a lesser hotght than the end
tranmtion members of an 1nner row disposed between the hooks and the outer row of end
tranmtion members.

According to yet another aspect, the book component has an adge skort protruding
from the mde of the backmg between a longrtndmal edge of the backing und the array of
hooks The slurt extends of a height greater than the nominal height of the hooks and 18
casposed sufficiently ciose to the mrey of hooks that when deflected towwrd the srmay of
hooks the siart extends over an upper edge of a closest row of hooks Preferably, the
odge slart 18 mtegrally moided with the backmg.

According to snother aspect, the backing of the hook companent 15 molded to
form a V-ghaped protrusion extendmg out of the plane of the backing toward the mde of
the backing from winch the hooks protrude, with the V-ghaped protrusion disposed
between the array of hooks and an edge of the baclang.

In snother aspect of the invention, a Iammate has a bottom layer lamunated to &
hook component for use with a mating loop component for hook and loop fastening. The
hook componant mcludes a generally planar hook backing and a plurality of hooks
arranged 1n an armay and protrudmg from a mde of the hook backang opponte the bottom
layer Notsbly, as larmnated, the baclang of the hook component forms a discreto, V-
abaped protrusion extendmg out of the plane of the backing away from the bottom layer,
with the V-shaped protrumon disposed between the array of hooks end an edge of the

-5-
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backing.

In some prefixred embodments, the bottom layer extends beyond one
longitudmal edge of the hook component for sttachmg the lamumate to a garment (e.g., 8
duaper or another of the types of garments discussed above) to sarve as a garment closure

In some cases, the backing of the hook component 18 molded to form the V-
shaped protrusion.

The mnvention also provides a method of fornmng a lammate hook component, the
method mclndmg securng a hook tape to an underlymg lsyer of matenal The hook tape
has a generally planar hook baclomg and a plurality of hooks srranged 1n an array and
protrudmog from a sude of the hook backmg opposite the underlying layer of matenal, and
the hook tape secured to the underlymg layer of matenal in such a manner that the
backing of the hook component forms a contrnuous protrusion extending out of the plane
of the backmg toward the aide of the backing from which the hooks protrude, between
portians of the backing secured to the underlying lxyer of matenal. The protrumon 18
disposed between the array of hooks and an edge of the backing.

In some applicattons the method mcludes, prior to secunng the hook tape to the
underlymg layer of matenal, creasmng the hook tape along spaced-apart hinge points to
cause & porhon of the bacling to bend out of its plane for formung the protrumon

The detatls of one or more embodimants of the mvention are set forth mn the
accompanymg drawings and the descniption below Other features, objects, and

advantages of the mvention will be apparent from the description and drawings, and from
the clams

DESCRIFTION OF DRAWINGS

Fig. 1 18 a front view of a hook component and a loop component prior to
engagement with one another;

Fig. 2 18 a front view of an 1ndividual hook of a hook component hsving a
rounded froe end,

Fig. 3 18 a mde view of an ;ndividual hook of a hook companent having at least
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one rounded free end,

Fig. 4 15 a side view of i mdividual hook of a hook component having at least
one rounded free end,

Fig. 5 18 s mde view of an mdividual hook of a hook component having at loast
ona rounded free end,

Fig. 618 a front view of an mdrvidual hook of a hook compeonent having two
rouded free ends,

Fig. 7 13 & front view of an mdrvidusl hook of a hook component having a flat free
end,

Fig. 8 18 a mde viow of an mdividnal hook of a hook component having a fiat frce
end,

Fig 9 18 a perspective view of & hook component;

Fig. 10 1llustrates the detemnation of the hook head mze for calcnlating aspect
raho,

Fig. 10A shows the hook head area as the area of the upper face of the
parallelepiped shown m dashed outhne m Fig. 10, and

Fig. 11 18 a perapective view of a hook component having a hook backing of
varymg thnckness

Fig. 12 15 a top view of a hook tape with the hooks of neighbormg longrtudinal
rows ahgned 1n the transverse drection.

Fig. 12A 15 a top view of & hook tape with the hooks of neaghborng longrtudmal
rows staggered m the transverse dmection.

Fig. 13 18 an end view 1llustrating sl contact with en edge hook row of a praor
art hook tape.

Fig. 14 18 an end view 1llustrating sk contact with an edge of an immproved hook
tape with edge transtthion features,

Fig. 15 18 an end view of mn mproved hook tepe having a second form of
tranmtional edge features

Fig. 16 18 a mdo view 1ltustratmg skin contact with & hook and the end of a prior
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art hook tepe.

Fig. 17 18 a mde view illustruting skwn contact with a hook and the end of an
muproved hook tape with end transitional features.

Fig. 18 also shows end transitional festures near a hook member

Fig. 19 18 a perspective view of an improved hook tape sechion having both end
and edge tranmition features

Fig. 20 18 en end view of a book tape having an edge skurt.

Fig. 20A 15 an end view 1llusirating siin contact wath the lopgitudmal edge of the
hook tape of Fag. 20

Fig. 21 15 2 parspective view of the hook tepe of Fig. 20

Fig. 22 13 a cross-sechon of a portion of a mold roll configured to form the hook
tape of Fig. 21

Fig 23 15 a longitudmal cross-section through a disper tab having a section of
improved hook tape secured across the tab, the hook tape includmg a contimmous edge
guard

Fig. 24 1 a cross-sechonal view through a molding cavity for formmg the wade
hook of Fig. 5

Like reference symbola mn the vanous drawings mdicate like elements.

DEFINITIONS

Withun the context of thus specification, each term or phrase below will include
the following meanmg or meanmgs.

“Aspect ho" refers to the relative hook head denmty of & hook component. This
ratio 1s refated to the area of the engaging head of a hook that corresponds with the
maxurmm mstanteneons displeced ares of & matmg loop component as the hook hesd
penetrates the loop component, In the context of the invenhon, 1t affects the foel of the
hook component as the hook heads come mto contact with a person’s skm. The aspect
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ratio 15 messured ag the aggregate hook head ares divided by the overall ares of the hook
component. The hook head area 13 measured at an elevation above the hook backmng that
mcludes the maxmmum gverhang of the hook head.

“Cross-machins direction” refirs to a direction parallel with the hook backng and
perpendiculsar to the lsteral direction of maximum overhang of a book. Mushroom-
shaped hooks with equal overhang on all sides have no defined cross-machne direchon.

“Flexible” refers to matenals which are compliant and which will readily conform
to the general shape and contours of the objects 1 contsct with the matenials,

“Machine direchon” refers to & direction parallel wrth the hook baclang 1n the
lateral direction of maxumum overhang of 4 hook, as opposed to “cross-machme
direction” wiuch rofers to a direchion generally parpendicular to the machne direction
Mushroom-sheped hooks with equal overhang on all mdes have no defined machine
darection.

“Medical garment” includes medical (e.g., protechve and/or surgical) gowns,
capas, gloves, drapes, face masks, blood pressure cuffs, bandages and the like.

“Non-pomted™ refers to a surface that 13 bhunt or smooth, and does not taper to 3
singie powt.

“Polymers” mclude, but are not lrmited to, komopolymers, copolymers, such as
for example, block, graft, rndom and altematig copolymers, texpolymers, etc, and
blends and modifications thareof. Farthermore, unless otherwise specifically hmited, the
term “polymer” shall includs all posaible geometrical configurations of the materal
‘Theso configurations meluds, but are not hrmted to 1sotactic, syndiotactic and atactic
symmetries

“Releasably attached,” “releasably engaged™ and variations thereof refer to two
elements being connected or cormectable such that the elements tend to remain conmected
absent a separation force applied to one or both of the elements, and the clements being
capable of separstion without substantial permanent deformation or rupture. The

required separation force 18 typically boyond that encountered winle weanng the
sbsorbext garment.

Ul \"l .
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“Thermoplastic” describes a matensl that softens when exposed to heat and which
substantaily retums to & nonsoftened condition when cooled to room temperature.

“T'opography” refirs to the snxface features of mn object, meluding height mnd
texture.

These terms may be defined with additional language m the remarmmng portions of
the specification.

DETAILED DESCRIFTION

As shown 1n Fig, 1, a hook compaonent 20 and a loop component 22 can be
brought together to be releasably attached, or releasably engaged, to one another The
hook component 20 has s rumber of individual hooks 24 protruding generally
pespenchcnlarly fram a resihent hook backmg material 26 Smmlarly, the loop component
22 has a number of mdividual loops 28 protrudmg genenslly perpendicularty from a
remhent loop backing matenial 30 The mdrvidnal hooks 24 and the mdividual loops 28,
when brought 1nto contact with one another, engage with one snother, with the books 24
Iatchmg onto the loops 28, untl forcibly separated, thereby pulling the hooks 24 out of
the loops 28

The individual loops 28 of the loop component 22 can be needled, stitchad or
otharwisc projected throngh the loop backing matenal 30, which can suitably bo made
from a non-woven matenal. The individual loops 28 can mmtably be made from a fibrous
non-woven web such as a spunbond non-woven web, or & staple fiber carded web
Alternatively, the mdividual loops 28 cen be made of yam ortow Once the loops 28
have been formed, fibers formmg the loopa can be anchored 1n place by bondmg the
fibars to the loop backing matenal 30 with beat and/or adhemves or sny other switable
means. Such suitable loop components 22 are avmlsble from Velero USA, of
Minchester, Now Humpahire.

The hook component 20 can include auy of a number of improvements, or
combmations thereof, to render the hook component 20 skm-fnendly Virtgally sy hook
shape can be used. For example, the mdividual hooks 24 can have non-pomted free ends

-10-
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32 to prevent poking of & wearer’s skin. Individual hools 24 havmng a stmple, rounded
free end 32 are known 1n the art. Fig. 2 shows en mdividual J-shaped hook 24 wath a free
end 32 rounded m the machme direction. Themachine directibet 18 indicated by an arrow
34mFigs. 1,2,6,7,10and 11 Consequently, the tarm “croas-mactune direction” refers
to & drection normal to the machine direchon. The croes-machine direction 18 indicated
by an arrow 36 1 Figs. 3-5, 8 end 10

The free end 32 of the hook 24 shown m Fig 2 18 rounded n the machme
direction and can be, but does not necessanly have to be, roanded m the cross-machne
direction as well. Fig. 3 shows the hook 24 of Fig. 2 m the cross-machine drection,
wherem the free end 32 of the hook 24 15 not rounded m the cross-machme direchion.
Fig. 4 shows the free end 32 of the hook 24 of Fig. 2 as rounded 1n the cross-machine
direchon. A wide, rounded free end 32 renders the hook 24 more skin-friendly than
current hoolks havmg narrower widths, due to a greater area in contact with a wearer's
skin, Individual hooks 24 having a large aspect rahio m an uppermost region of the hook
24, opposite the hook backing material 26, tend to be gentle on a wearer’s skin because
these lerge aspect ratios, particularly with rounded edges, do not poke the wearer the way
pomted enda do Fig. 5 shows the free end 32 of the hook 24 of Fig. 2 also rounded m the
cross-machine direction and having a relatively large width, which can be molded in a
cavity 102 spanning multiple adjacent mold nings, as shown m Fig, 24 The wadths vary
dependmg on over-all mzes of the hooks 24 and the loopa 28

As shown m Fig. 6, the hook 24 can have more then one non-pomnted free end 32
In thus embodiment, the hook 24 has two rounded free ends 32 opposite one snother
These two frec ends 32 are roumded 1n the machme direction, as shown m Fig. 6, and can
be non-rounded or rounded 1n the cross-machme direction, as shown 1n Faga. 3-5

The term “non-pointed™ free end 32 wcludes hooks 24 baving a rounded free end,
end also includes hooks 24 having s relstively flat free ond 32, sntably with a rounded
odge 42 about a top surface 44 of the fiat free ond. A mushroom-shaped hook 24 having
a flat freo end 32 mshown mFig. 7 The hook 24 m this embodiment can look the smme
1 the machme direction (Fig. 7) as 1n the cross-machine dwection (Fig 8), m winch case

-1l =
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a base portion 38 of the hook 24 18 mutebly round or square as viewed from sbove,
Alternatively, the base portion 38 of the hook 24 oan be oblang, rectangular, tnangular,
or eny other mutable shape.

Referning to Figs. 2-8, non-pomted froe ends 32 on the hook component 20 reduce
skm mmitation by reducing any stress responses by the wearer dus to & larger area m
contact with a weerer’s skm m companson fo 8 ponted free end. The embodiments
shown 1n Figs. 5-8 each have s parbculsrly large aspoct ratio 1n contact with s wearer's
slan and sre thus more skan-friendly than hooks 24 heving a amall aspect ratio
Individual hooks 24 havmng a large aspect ratio, such as non-pomnted free anda 32, can be
located across an entire surface of the hook component 20, or 2t least along an outer edge
or edges 40 of the hook component 20 where the individual hook texture 18 most apparent
to the wearer, as shown i Fig. 9

Figs 10 and 10A illustrate how the hook hesd area 15 determined for calculating
the aspect ratio of the hook component. The head area 18 calculated at an elevation “B”
correspondmg to the maximum lateral overhang of the hook head at 50, as the ares of the
upper face 46 of the smallest parallelepiped (shown 1n dashed outhne) having 1ts base at
“E” and perallel to baclang 26, its front face itersecting maamnum overhang poiat 50,
and completely contamnmg the portion of the hook head above elevation “E” As shown
m Fig. 10A, the hook bead area ts ths product of perpendicular dimenmons “W™ and “L"
An mdividual hook 24 having a largs head area in contact with a weares's slan 13 more
skin-fnendly than an mndividusl hook 24 having a smal! head ares, such as a pomted end,
m contact with a wearer’s skin. Additionally, & hook component 20 having a lngh hook
denmty, 1.e., mumber of hooks per square centimeter, other factors being equal, 18
generally more slan finendly than & hook component 20 having a low hook dansity, also
dus to tho greater aspect ato Thus, slan-friendhiness can be achieved through
mndividual hooks 24 having a large amount of area m contact with a wearer's skan, or a
hook component 20 having a lngh hook denmty, or suitably, & hook component 20 having
8 Ingh denmty of indivadual hooks 24 with each hook 24 having a large hoad area,
Preferably, the aspect ratio of hook component 20 15 m & range of 40 percent to 55
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percent. More surtably, the aspect ratio of hook component 20 15 m a range of 45 to 50
percent, and most prefarably, sbout 47 percent.

Preferably, the pomt 50 of maximum overhang occurs at sn elevation “E” that 18
vexy close to the most upper surface of the hook. Thus, 1t 18 preferable to mummize the
penetration distance 48 for ophmum skin-fnendhmess.

Slan-fnendly hook components having & aspect ratio of groster than 40 percent
can be achieved, as mentioned, through mdividual hooks 24 each having a large head
area, particularly when in combmation with a sufficiently Iarge hook denmity A hook
denmty of 1000 to 2000 hooks per square mch (155 to 310 hooks per square centumeter)
provides optimum spacing for a sin-fnendly and useful hook component 20 for many
garment applications. A hook denmity of 1200 to 1800 hooks per square inch (186 to 279
hooks per square centnmeter) 15 even more prefirred, and a hook density of 1300 to 1600
hooks per square mch (202 to 248 hooks per square centimeter) 18 most demrable. As
mdicated, high hook denmty results in a large aspect ratio, providing the feel of a nearly
smooth texture. For example, hooks 24 having a relatively flat free end 32, as shown
Fig. 7, are partoularly smtable for providing a smooth texture when closely spaced to one
another on a book component 20 The mmproved feel 18 understood to be at least 1n part
because pressare exerted on a wearer's skm by the hook companent 20 18 more evenly
dustributed across a large area compared to & leas denss arrangement of hooks 24

The hooks 24 are spatlly arranged mn rows on the book bacling 26 Flexibility
of the hook backing 26 can be mmproved by changing the topography of the hook backing
by varymg the texture and/or tnckness of the backing 26 along the surface of the baclang
26 For example, the areas where the hooks 24 extend from the backing 26 can be thicker
than arcas between the hooks 24, thereby enabling the areas between the hooks 24 to
bend with ease m responss to fores, or smply conform to a wearer's body The thuckness
can be adjusted on exther a top surface 52 of the hook backing 26, as shown m Fig. 11, or
& bottom murface 54 of the hook backing 26, or on both the top and bottom surfaces 52,
34 of the hook backung 26 The thickness of backing 26 cen also be adjusted by changing
the texture of the backmg 26 on exther the top sarface 52, the bottom surface 54 or both
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nurfaces 52, 54 The texture can be pattemad or somewhat random, and can be produced
by umng, for exaraple, a patterned or knuried roll agamst which the backing 26 18 pressed
while m a phable stage durmg the manufacturmg process. In an alternative embodment
of the mvention, hook backmg 26 can be foremmmous, with apertures 56 formed 1n the
hook baclang between mdividual hooks 24, ss shown 1n Fig. 9 The apertures 56 Jower
the overall resistance of the backmg to flaxmg and bendmg out of 1ts plans.

‘The hook backing 26 sutably has s thickness rangmg from & pomtrve amomnt to
3 5 muls (88 9 nmcrons), surtably 0 5 mul (12 7 mucrons) to 3 0 mis (76.2 microns), more
smtsbly 1 0 mil (25.4 microns) to 2.5 omis (63.5 mucrons), with thickness varying across
the surfaces 52, 54 Maore specifically, areas between the hooks 24 can have a thickness
rangmng from 0 muls {0 mucrons), Le. epertures, to 3 0 muls (76.2 mcrons), surtably 0 nmls
(0 mcrons) to 2 5 mils (63 § microns), more smtably 0 mils (O mucrons) to 2 0 mmis (50 8
mmcrons), whale the areas undemesth and adjacent hooks 24 can have a thickness ranging
from a positive amount to 3 S nnls (88.9 microns), surtably 0.5 mil (12.7 microns) to 3 0
muls (76.2 microns), more surtably 1 0 mul (25 4 macrons) to 2 5 muls (63 5 nucrons)
Furthermore, the edges 40 of hook backang 26 about a peniphery of the hook component
20 may be suitably tapered to provide mmmmal remistance against a wearer's akm. The
hook backmg mstenal 26 contributes toward akm-fnendimess with 1ts conmderable
flexibality and soft surface. More particularly, the conmderabls fleximhity reduces
stffness along the edges 40 of the hook component 20, thereby further enhancmg skin-
fnendhness

The hooks 24 and the hook baclung 26 are generally prodncad from the same
matenal 1 one process  Ono suitable method of manufiscture 1s the continuous molding
method described by Fischer in US Patent No 4,794,028, the contents of wiich are
hereby incorporsted by reference ap 1f set forth m their entirety  In the Fischer process,
the hook backing 26 and hooks 24 zre . .multansously formed of a smgle contimuous flow
of molten resin, with the backing 26 formed under pressure i a nip adjacent & rotating
mold roll having blnd cavities m winch the hooks 24 sre molded, coolod and then
released by stnppmg the cooled backmg from the mald roll aftér leavmg the mip  The
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mold roll 1s typically made of many carcular mold plates cach having hook-ghaped
potches cut through at thewr perymaters for moldmg e continsous row of hooks The mold
plates are alternated with sohid spacer platos that form the flat Jateral sides of the hook
cavities. The hook 24 of Fig. 10 1s illustrative of the flat-sided hooks molded n such
cavities In some cases, the hoak cavities do not extend completely through the mold
plates, such that only one mde of each hook 18 flat. In other cases, mold rings having
aligned concave hook cavity surfices sre placed together such that the resulting hook
cavities have curved lateral mdes, for forming hooks s shown in Figs 4 and 5, for
example.

Although the toohng required to mold flat-mded hooks 1s generally conmdered to
be smpler and less expenmve to form than toolmg for curve-nded hooks, sharp edges at
the mtersection of the flat hook mdes and the upper surface of such hooks have been
found to detract from a desmrably soft feel agmnst skin. Thus, the improvements
described heran are of particulsr advantage as apphied to such hooks, and to molded
hooks 1n general

The process known in the art as “cut and stretch”, m which a softened polymer 15
extruded through a dic having an elongated base opening (for extruding backing 26)
conhiguous with multiple hook-profiled openmgs (for extrudmg longutudinal rails having
desired hook profiles), 18 also sintable for forming hook components of some hook
shapes After extrumon, the extruded rmls are sht transverse to the extrusion direchion,
and the oxtruded backing stretched 1 the extrumon divection to separate the alit ral
scgments to form rows of individual hooks. The backing may also be stretched m the
direction parpendicular to the extrumon direction, to reduce the backing thickness and
increase the lateral distance betwesn nesghbonng hook rows.

The hooks 24 of the hook component 20 may be made of s nghly fimable
polymaer, or polymers, thereby enablmg the hooks 24 to flex and bend correspondingly
with & wearer's movements When made of a lughly fleable polymer, freo ends 32 of the
hooks 24 are less hikely to poke a wearer's skun, thereby mmitatmg the skm, 1n companson
to hooks made of less flexible polymers Hooks 24 mede of a fleuble polymer bend m
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response to pressure, thereby alleviatmg stresses that could lead to alan-reddemng or
other types of skm mmitation. If made of s flexible polymer, hooks 24 bend under a
mnmmm amount of vertical preasure  Swrtsbly, the pplymer er polymers used to make
the hooks 24 have a bulk flexcoral modulus 1n & range of 7 kps (48 MFPs) to 30 kpm (207
MPs) More suitably, the polymer ar polymers used to make the hooks 24 have a bulk
flexural modulus m a range of 7 kpm (48 MPa) to 25 kpm (173 MPa) Most suitably, the
polymer or polymers used to make the hooks 24 have a bulk flexural modulos m a range
of 7 kpe1 (48 MPa) to 15 kpa: (104 MPs)

Sustable flexible polymers for the hooks 24 mclude elastomeric thermoplastic
polymers made from block copolymers such as polyurethancs, copolyether esters,
polyanude polyether block copolymers, polyester block amide copolymers, ethylene
vinyl acetates (EVA), block copolymers having the general formula A-B-A’ or A-B like
copoly(styrene/othylene-butylens), styrene-poly(ethylene-propylenc)-atyrene, styrane-
poly(ethylens-butylene)-styrens, (polystyrans/poly(ethylene-butylene)/polystyrene,
poly(styrene/ethylene-butylens/styrens) and the like.

Commercial axamples of suttable elastomenc copolymers are those known as
KRATON® mstenals whick are avamlsble from Shell Chemmeal Company of Houston,
Texas. KRATON® block copolymers are avalable 1 several different formulations, a
number of which aro 1dentified m U S Putents 4,663,220, 4,323,534, 4,834,738,
5,093,422 snd 5,304,599, hereby mcorporated by reference.

Other useful alastomenc matenals mclude polypropylens, polyethylens, end
polyurethzns elastomeric matenals. Examples of such polyurethane clastomenc
matenals mcluds those avalsbls under the trademariks BSTANB® from B F Goodnch
& Co and MORTHANE® from Morton Thiokol Corp , polyester elastomenc matenals
such as those available under the trade demgnation HYTREL® from EI du Pont de
Nemours & Company of Wilmungton, Delaware, and those known as ARNITEL®,
formerly avamlsble from Ak=o Plastics of Amhem, Holland and now avaiisbls from DSM
of Sittard, Holland.

Commercially avalsble exampics of thermoplastic elastomers besed on
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polypropylens include SARLINK®, avmisble from DSM Engmeenng Plastics,
Evanaville, Indiana, SANTOPRENE®, availsble from Advanced Elastomer Systems,
Akron, Ohio, end UNIPRENE®, available from Teknor Apex, Pawtucket, Rhode Ialand
ESCORENE® FD-3445, available from Exxon Chemical Co , Houston, Texas, 18 another
flexible polypropylene but 18 not elastomene.

Maetallocene catalyzed polymsrs are mmother type of matenal mntable for hooks
24 A relstively new class of polymers, metaliocena catalyzed polymers have excellent
clasticaty, and a narrow polydispermty number, e.g , Mw/Mn 18 4 or less and may be
produced according to the metallocene process  The metallocene process generally uses
a catalyst that 18 activated, e.g., 10mzed, by a co-catalyst.

Metallocene process catalysts mclude biz(n-butylcyclopentadienyl) titanmm
dichlonide, bus(n-butylcyclopentadienyl)zrcomum dichlonde, bis(cyclo-
pantadienyl)acandium chionde, bis(mdesyl)zrconrum dichionde, bis(methylcyclo-
pentadienyl)ttanaum dichlonde, bis(methylcyclopentadienyl)zircomum dichlonde,
cobaitocene, cyclopentadienyltstamum tnchlonde, femocens, bafnocens dichlonde,
1sopropyl(cyclopentadienyl,-1-fluorenyl)ynrconium dichionde, molybdocene dichlonde,
nickelocene, mobocene dichlande, ruthenocene, titanocens dichlonide, arconocens
chlonde hydnde, zwconocens dichlonde, among others. A more exhaustive list of such
compounds 18 mcluded m U § Patent 5,374,696 to Rosea et al. and asmgned to the Dow
Chemical Company Such compounds ere also ciscussed :n U S Patent 5,064,802 to
Stevens et al , also assigned to Dow

‘The hook backing 26 may be mads from the samo flexible polymers hsted above
a8 sustable for the mdrvidual hooks 24 A co-extrusion or layered extrumon process can
be employed to form the mdrvidnal hooks and the baclong from different polymers m the
same process

Hooks 24 may be formed 1n a wide range of sizes  Prafirsbly, the hooks have an
overall heaght m a range of about 0 033 to 0 51 centoneter, and a masxumm Iaters] head
drmenmon of about 0 025 to 0 033 centimeter

A alan-frnendly hook companent 20 results from many combinations of the

-

-17-



10

3’5\ 2\
24

PCT/US02/06011

disclosed features. For example, en advantageous hook component 20 can have s
reltively large aspect ratio, and/or a flaxible hook backing 26, and/ar can be mads of &
flexible polymer The maproved flexibility of both the hook backang material 26 and the
mdrvidual hooks 24 contributes to a soft, amooth texture of the hook component 20
Furthermore, a flexible hook baclang 26 enables hooks 24 made of a flexible polymer to
bend in response to mmmum pressure, thereby reducing the threat of wrritation to a
wesrer, yet provides enough room between the hooks 24 to enable the hooks 24 and the
loops 28 to engage one another

We have also reshized that subjective personal impressnions of the roughness of the
feel of hook tape 18 affected by the extent to wiuch the slan and its mderlying tissue
conforms about a perticular featire. The more the structure and arrsngement of the
surface features allow the skn to conform sbout them, the greater the perception that the
surface 15 “rough” or “sbragive”, or that the subyect has been “poked” by the feature mn
question.

Figs. 12 snd 12A illustrate how the amangement of hookmg members m a given
array can affect the feel of the hook tape. In the tape 60 of Fig 12, J-shaped hooking
members 62 (cach shown es a rectangle with an errow facmg toward the tip of the
hooking membaer) are aligned 1n transverse rows with open base arcas between the rows
One open basc area 64 18 shown m dashed outlme for illustration. Because this open
gpace 64 18 unrestnicted 1n the tmnsverse direction, contachng skin penetrates deeper into
the array of hooking members than m the arrey of hooking members on the hook tape 66
of Fig. 12A. The longitudmal distance “d;” betwean adjacent hooking members 60 m
each row 18 0 030 :mnch m both Fig. 12 end Fig. 12A. Reducing “d; ™ wall also reduce skin
conformznce, but can also reduce hook performesnce. In the improved hook tape of Fig.
12A, conformance 18 also restncted m the transverse direction by hooking members 60 of
adjacent, staggered rows While actual skm penetration will be at leest & combmed
second order fimction of the longitudmal and transverse dimenmons of any open gpace
between hookmg members, the area of the largest mternal open space 15 one spproximate
mdication of the percerved roughness of the hook array  For reasonsble foel quality, the

-18-
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maxmum bounded open area or courtyard 68 within an arrey of hooking members 13
preferred to be leas than about 0 010 square meh (mare preferably, lea than sbout 0 005
square mch, and even more preferably, less than about 0 001 aquare mch)..

Fig. 13 shows how the edge row of hooks 62 1n a tradihonal hook tape 60 results
m rather poor skin conformance et the edge of the hook tape. A finger 70 18 shown
moving across the hook tape from sts edge, sigmficantly indented by the exposed upper
odge of the onter row of hooks 62

To roduce thus effect and thereby improve the feel of the hook tape, the hook tape
72 of Fig. 14 13 provided with three rows of edge trenmition lements 74 of staggered
height, with an outer row of quite short elemants 74, a second row of slightly larger
clements, and 30 forth, such that the contacting skan surface 70 18 gently guided up to the
fimctional hooking members 62 without mgmificant indentation. Whale the edge
tranmtion elements 74 of Fig 14 are shown as having flat, honizontal upper surfaces,
other element shapes can be employed to firther reduce roughness. For example, the
tape of F1g. 15 has elemonts 74° with tapered upper surfaces 76 that are melned toward
the adjacent edge of the hook tape. These and other shapes of tranmbonal elements can
be provided on the hook tape at very littie cost, molded along with the hooking slements
1n the Fuscher proceas by imcorporating molding rmgs with appropnately configured
cavities, arrangnd botween edjacent spacer plates a8 sre the hooking element molding
rmgs Such molded edge tranarhon elements 74 may be hump-shaped, for example.
Alternatively, standard hook tape with full-heyght hoolimg slementy along the edge can
be modified after molding to transform the outer few edge rows of hookmg clements
along each mde mnto hesght-staggered trunmtional elements, such as by passmg the hook
tape edge under a heated, tapered roller

The ends of a cut section of hook tape can be provaded wath armular transibon
clements, a9 end transiion elements along the end edge of the cut section. Fig. 16 shows
how, particularly wath J-hook or palm tree hoolang membera with exposed tips facing the
end of the sechon of tape, contacting slan 70 can be “poked™ by the edge row of hookong
members As shown m Figs. 17 and 18, our mmproved hook tape 15 equipped with three

- 19-
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rows of molded, lmmp-shaped end transthion elements 78 at esther end, helping to oase
the tranmtion of the contacting skin up onto the array of finctionsl hookmg members 62
Mbldmg such end tramsition elements 78 m a traditional Fischer molding process m
which the hookmg members face in the machme drechons requures modified hookng
member mold nngs with end tramarhon element cavities posthoned at predetermimned
pomtions about their pariphary  Furthermore, the transverse cutting of such a molded
tape mto sectians for use, for example, on diaper tabs, mmst be controlled to sever the
hook tape at the proper location with respect to the molded end transihon elements, A
preferred alternative 15 to tranaform the funchonal hoolang members 62 adjacent &
transverse cut as the tape 18 out mto sections For example, the cuthng mechamsm can be
eqmpped with heated, tapered flanges for parmmnently deforrmng the adjacent hoolong
clements

Both edge and end trammtion elements can be used to advantage on a single
section of hook tape, as 1luatrated m Fig. 19 In thus embodiment, tape 80 has two end
rows 82A and 82B of end tranmtion elements 78, and threo odge rows 84A, 84B and 84C
of edge tranmtion elements 74 1t 18 noted that a smgle structure may function both az an
end transytion element and an edge tranmtion element.

Figs 20 and 21 shows another means for mproving the edge comfort of molded
hook tape. Hook tape 86 18 equipped with a longrtudmally continuous, mtogrally molded
kirt 88 extending from base 90 between the longitudinel edge of the base and the arrey
of hoolong members 62  As » skin surface 70 moves mto the hook array from the edge of
the tape (F1g. 20A), skart 88 18 deflected to drape over the edge row of hooking members
and reduce perceeved rougbness. Durmg normal engagement with a mating surface (e.8 ,
a loop member), skart 80 15 thun enough to buckle or be otherwise realy displaced 50 a8
to not aignificantly interfore with the fastenmg.

Skart 88 can be integrally molded, for example, m & channel 91 defined withm a
skart-moléing nng 92 of & Fischer-type mold roll, as shown mFig 22 Preferubly, sucha
channel 90 18 shghtly tapered for easy stripping of the molded hook tape.

The molded hook tape 94 of Fig. 23 has a base 96 that, along 1ts longitudmal
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edge, 18 molded to have a comtirmous rib 98 extending alongmde the array of hooking
members 62 Rib 98 msay be molded as a disconhinmity m the otherwise planar base 96,
gach as by molding the base 1 a mp (not shown) between a moldmg roll definmg a V-
shaped nb-formng channel, and a pressore roll with 8 V-shaped protrusion extending

mto the channel With a section of the molded hook tape 94 secured to a diaper tab 100
as shown, rib 98 forms a flexible custion to help to transtion the skm 70 onto the array
of hookmg memberas. The open endr of ths cushion can later be closed down agmnst the
diaper tab, such as with s hot, tapered iron that can bs employed to mmultancoualy form
end transition mambers of molded end hooking members of the tape, as discussed above.

As sn alternative to molding the hook tape base 90 to have a V-ghaped

discontmuty 98, as shown, the tape base may be molded with three spaced, longitudmal
grooves (not shown) to serve as hiving hmges to ensble the hook tape to be pleated as 1t 18

secured to the duaper tab to form rib 98

It will be appreciated that detmls of the foregoing embodiments, given for
purposes of illustration, are not to be construad as inuting the scope of this mvention.

Although only a few exemplary embodiments have been desaribed 1n detml above, those

sklled m the art will readily appreciate that many modifications are possible mn the
exemplary esmbodiments without matenally departing from the novel teachmgs and
advantages of this imnventon. Accordmgly, all such modifications are intendad to be

meluded withmn the scope of this mvenhon, which 15 defined n the following claims and

all equivalents theroto  Furthex, it 15 recogmized that many embodiments may be

conceaved that do not achieve all of the advantages of some embodiments, particularly of

the preferred embodnnents, yet the sbsence of s particular advantage shall not be
construad to necessanly mean that such an embocdiment 18 outmde the scope of the

prosent mvenhon.

-21-
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WHAT I8 CLAIMED IB.

1 A hook component (20) for use with a mstmg loop component (22) for
hook and loop fastemng, the hook component includmg s hook backing (26) and &
plurality of hooks (24) protruding frorm one mids of the hook backing,

wharem the hook componsnt has an overall aspect ratio (see Defimtion, page 7)
withm a range of 40 to 55 percent, preferably 45 to 50 percent, and more preferably abont
47 percent.

2 The book component of Clsmm 1, wherein the hooks (24) are arranged on
the hook backing (26) m a depsity of 155 to 310 hooks per aquare centimeter, prefersbly

186 to 279 hooks per square cenhimeter, and more preferably 202 to 248 hooks per square
cantimeter

3 ‘The hook component of Clmm 1 or Clmm 2, wherem the hook backing
{26) has a non-umform thickness with arces of greater tuckness about the hooks (24) and
arcas of lesser thnckness between the hooks. (See, e.g., Fig. 11)

4, The hook component of axy of the above Clauns, wherein each of the
hooks (24) comprises & polymer having a bulk flexural modulus m a range of 7 kpm (48
MPs) to 30 kpa (207 Mpa)

5 A hook component (20) for use with a mating loop component (22) for
hook and Ioop fstenmg, the hook component meluding a hook baciang (26) and a
phurality of hooks (24) protrudmg from one side of the hook backing;

wheremn the hook backng (26) has a non-umform finckness with areas of greater

thickness sbout the hooks (24) and areas of lesser thickness between the hooks (See,
eg, g 11)

6 The hook component of Clam 5, wherein edges of the hook backang (26)
-13-
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about a penphary of the hook component (20) are tapared

7 The hook component of Claym 5 or Clam 6, wheresn at least & partion of
the hook backing (26) has a thickness mn a range from a postive amount to 3 5 muls (88 9
microns), prefersbly 1n a range from 0.5 mul (12.7 mucrons) to 3 0 mils (76.2 microns),
snd more preferably m a range from 1 0 ml (25.4 microns) to 2 5 muls (63 5 microns)

8 The hook component of any of Claums 5 through 7, wheremn the hook
backmg (26) has a knurled texture on at least one surface of the hook backing.

9 The hook component of sny of Clamms 5 through 8, wheremn the hook
backmg (26) 1a forammous and defines apertures (56) through the backmg between
adjacent hooks (24).

10 A book component (20) for use with a mating loop component (22) for
hook and loop fastening, the hook component including a hook baclng (26) and a
plurlity of hooks {24) protrudmg from one mdo of the hook baclang;

‘wherem a phurshty of the hooks (24) each have at least one rounded free end (32)
(Sce, e.g., Figs 2-6), and

whereimn esch of the hooks (24) compnises a polymer havmg a bulk flexural

modulus in a range of 7 kpm (48 MPa) to 30 kpm (207 Mpa), preforably 7 kpm (48 MPa)
to 25 kpm (173 Mpa), and more preferably 7 kpm (48 MPs) to 15 kpa (104 MPas)

11 The hook component of Clamn 10, wherem the hook backmng (26)
compnises & polymer havmg a bulk flexural modulus 1n a range of 7 kpm (48 MPa) to 90

kps (621 Mpw), prefizably 7 kpm (48 MPs) to 70 kpm (483 Mpa), snd more preferably 7
kpa (48 MPs) to 50 kpai (345 MPa)

12 Abook component (20) for use with a mating loop component (22) for

-.
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hook and Joop fastenmg, the hook component mecludmg a hook backing (26) and &
phurality of hooks (24,62) arranged 1n an array and protrudmg from one mde of the hook
baciang to & nommsl heaght, wherem

the hook conrponent further meciudes at least one row of edge transition members
(74, 74") protrudmg from the backng (26) between one longitudinal edge thereof and tho
array of hooks (62), the edge tranmtion mambers bamg of a heaght less than the nominal
beight of the hooks. (See, o.8., Figs. 14, 15 and 19)

13 The hook component of Clam 12, compnsmng at least two rows
(84A,848) of edge tranmtion members (74,74") protruding from the backing (26)
between the longitudingl edge and the array of hooks (62), the edge tranmtion members
of an outer row (84A) bemg of a lesser hesght then the edge transition members of an

1mex row (84B) dusposed between the hooks (62) and the cuter row of edge tranmtion
memberz

14  The hook component of Clarm 13 compnmng threo rows (84A,84B,84C)
of edge transrhon members (74,74°) protrudmg from the backmg (26) between the
longitudmal edge and the amray of hooks (62), the edges tramation members of each row
being taller than the members of any tranmhon members closer to the longitudmal edge.

15  The hook component of any of Clamms 12 through 14, wheren the edge
transition membens (74,74") are of molded form.

16 The hook component of any of Claims 12 through 15, wherem the edge

tranmtion members (74,74") bave upper surfaces (76) angled away from said longitudimal
edge. (Sec, ¢ 8., Fig. 15)

17 A hook component (20) for use with a mating Joop component (22) for
hook and loop fastenmg, the hook componant meluding an elongated hook backmg (26)

-2
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end a plurahity of hooks (24,62) arranged 11 an array and protrudmg from one mde of the
hook baclang to a8 nonunal heught, wheren

the hook companent finther includes at least one row of end transrtion members
(78) protruding from the backing (26) between one end thereof and the array of hooks
(62), the edge transtion members bemg of & height leas than the normnal height of the
hooks (See, e.g., Figs. 17-19)

18  The hook component of Claim 17, compnising at least two rows
(82A,82B) of end transition members (78) protrodmg from the backing between said end
of tho baclang (26) and the array of hooks (62), the end trensrhon members of an outer
row (82A) beng of a lesser heaght than the end transrtion members of an mner row (82B)
dasposed between the hooks snd the outer row of end trmsition members

19  The hook component of Clum 18 compnsmg three rows of end transmition
members (78) protrudmg from the backing (26) between smid end of the backing and the
array of hooks (62), the end transion members of each row being taller than the
members of any transihion members closer to smd end of the backing

20 The hook component of Clmms 17 through 19, wherein the end tranmtion
members (78) are of molded form.

21  Ahook component (20,86) for use with a matmg loop component (22) for
hook snd loop fastening, the hook component ineluding sn elongated hook backing
(26,90) and a plurelity of hooks (24,62) axranged 11 an array and protrudmg from cne
mde of the hook backmng to a nommal height, wherem

the hook component further mcludes an edge skt (88) protruding from the mde
of the backing (90) between a longitndinal edge thereof and the array of hooks (62), the
slart extendmg of a height greater than the nominal height of the hooks and digposed
sufficiently close to the array of hooks that when deflected toward the array of hooks the
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gkirt extends over an upper edge of a closcst row of hooks. (See, e g, Figs 20 and 21)

22  Thshook component of Clamm 21, wherem the edge slart (88) 18 mtegrally
molded with the backmg (90)

23 A hook component (20,94) for use with a matmg loop component (22) for
hook and loop fastemng, the hook component mcludmg a generally planar hook backing
(26,96) and a plurahty of hooks (24,62) arranged 1n an array aod protruding from one
mde of the hook baclang to a nommal hexght, wherein

the backmg (96) of the hook component 15 molded to form a V-shaped protrusion
(98) extending out of the plsme of the backmg toward the mds of the baclang from which
the hooks protrude, the V-shaped protrumon diaposed between the srray of hooks and an
edge of tho backng. (See, o.g, Fig 23)

24.  The hook componant of Clam 23, further compnang a bottom layer (100)
lapunated to a sude of the hook backing (96) opposite the hooks (62)

25  The hook component of Claim 24, wherein the bottom layer (100) extends
beyond ons longitndinal edge of the backing (96) for sttachmyg the lammate to & garment
to serve as a garment clogure,

26  The hook component of Claxm 23 or Clam 24, wherein the bottom layer
(100) 15 a chaper tab

27  Thelammate of any of Clams 23 through 26, wherein the backing (96) of
the hook component 1s malded to form the V-shaped protrumon (98)

28  The hook component of say of the above Clamms, wherein the hooks
(24,62) compnso a polymer selected from the group conmstmg of elastomeric
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tharmoplastic polymers and metallocens catalyzed polymers

29 The hook companent of eny of the above Clarms, wherem the hooks
(24,62) are J-shaped. (See, e.g., Figs. 2-5)

30  The hook component of amy of the ahove Claxns, wherean the hooks
(24,62) have heads of molded resm.

31  The hook component of any of the above Clauns, wheremn the hooks
(24,62) each have at loast one flat lateral side. (See, e.g, Figs 3 end 8)

32  The hook component of amy of the above Clmms, secured to an absarbent
article.

33 ‘The hook component of any of the sbove Claims, secured to a diaper

34  The hook component of sny of the above Claims, secured to a trummg
pant

35  The hook companent of sny of the sbove Claims, secured to a fornmme
hygiene product.

36  The hook component of any of the above Clams, secured to an
incontmence product.

37  The hook component of any of the ebove Clums, secured to a medical
garment.

38§ A mothod of formung a lammnate hook component, the method including

=-27-
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securmg & hook tape (54) to an underiymg layer (100) of matenal, the hook tape having a
generally planar hook baclong (96) and a plurality of hooks (62) arranged m an array and
protrudmng from a ade of the hook backmg opposite the underlying layer of matenal, the
hook tape secured to the underlying layer of material 1n such & manmer that the backing of
the hook component forms a conhnnous protrusion (58) extending out of the plsne of the
baclang toward the mde of the backing from which the hooks protrude, between portions
of the backing secured to the underlying layer of matenal, the protrusion dusposed
betwoen the array of hooks and an edge of the backmg. (See, e.g., Fig. 23)

39  The method of Clmm 38 mnchuding, prior to secunng the hook tupe (94) to
the underiying Iayer of matenal (100), cressing the hook tspe along spaced-spart hinge
pomts to cause a partion of the backing (96) to bend out of 11s plane for forming the
protrusion (98)
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1 Basls of the report

1 With regard io the elements of the intemational application (Repiscement sheats which have been fumnished fo
the recswing Ofice in response v an inviiation under Article 14 are referrad 1o in this report as "originally fled”
and ara not annexed io this report since they do not confain amendments (Rules 70.18 and 70.17)).

Description, Pages
1-21 as originally filed
Clalms, Numbers
1-39 as originally filed
Drawings, Sheets
18-88 as originally filed
2. With regard to the all the slements marked above were availlable or fumished to this Authority in the

language in which the ational application was filad, unlass otherwise indicated under this item
These elements were avaliable or fumished to this Authority in the following language: , which is

O the language of a transiation fumished for the purposes of the intemational search (under Rule 23.1(b))
O the language of publication of the intemational appication (under Rule 48.3(b))

O the language of a transiation fumished for the purposes of intemational preliminary examination (under
Rule 55.2 andbor 55.3)

3. With regard to any nuclectide andior amino acid ssquence disclosed In the intemational application, the
international preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing

contained in the Intemational appiication In written form

filed together with the Intemational application in computer readable form
fumished subsequently to this Authority In written form.

fumished subsaquently to this Autharlty in computer readable form

The stetement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure
in the ntemational application as filed has been furnished

The statement that the Information recorded in computsr readable form Is identical to the written sequence
lisiing has bean fumnished

4 The amendments have resulted In the cancellation of

0 the description pages
O the clams, Nos
0 the dmwings, sheets

O Oooooao

Form PCTAPEA/408 (ulv 1908)
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5. 0 This report has been estabilshed as If (some of) the amendments had not been made, snce they have
besn considered to go beyond the disciosure as fled (Rule 70.2(c))

(wwmmmwmumaummrmamwm
68 Additional observations, if necessary

IV Lack of unity of invention

1 in responss Io the Invitahon to restrict or pay addiional fess, the applicant has
O restricted the claims

paid additional fees

pald additional fsea undar protest.

neither restricted nor pald additional fecs

This Authority found that the remant of unity of invention ls not complied with and chose, aceording to
nuheu.nomlmmupbml:mmmmgmmmm i

3. This Authority consders that the requirement of unity of invention In accordance with Rules 13 1, 13.2 and 13.3
[

(R w

O complied with
& not complied with for the following reasons
s separute sheet

4Comcqucml!.mefollmnl of the iIntemational lcation ware the su of intamational prelimine
examination mblhhi?ﬁmrqnm “pe! blect prel i

O afparts
E the paris relating to claims Nos 1-4,10-30

V Ressoned staiemnent under Article with to , Inventive induatrial 3
i ot u Slm.“h regard to novelty, siep or applicabliity;

1 Ststement
Novelty (N) Yes Clams 1-4,10-39
No Ciaime
Inventive step (IS) Yos Clams 1-4,10-38
No Clams
industrial applicabliity (1A) Yes Clams 1-4,10-30
No Clalms

2 Chations and expianations

Form PCTIPEA/ADS (hulv 1988)
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Be liem [V
Lack of unity of Invention

The present intemational application contains 8 separate inventions which are not so
linked as to form a single general inventive concept in the sense of Rule 13 1 PCT,
since there exists no technical relationship involving one or more of the same or cor-
responding special technical features in the sense of Rule 13 2 PCT The different
nventions are outlined hereafter

invention 1 (claims 1-4,28-37) hook component with a specific overall aspect
ratlo,

Invention 2 (claims 5-8,28-37) hook component with a hook baclang of non-
uniform thickness,

Invention 3 (clams 10,11,28-37)  hook component wherein some hooks have a
rounded free end, and wherein the hooks

comprise a polymer of a specific buk flexural
modulus,

invention 4 (claims 12-20,28-37)  hook component including edge transmission
membars,

invention § (claima 21,22,28-37)  hook component including an edge skurt;
invention 8 (claims 23-38) hook component wherein the backing Is moulded

to form a V-shaped protrusion, and method for
forming a laminate hook component

According to the applicant's request sent on 18 08 2003, the present report I restricted
to Inventions 1,3-8 Invention 2 has not being examined, since no additional fees were
pald for this invention

Form PCT/Separis Sheet/400 (Bheet 1) (EPO-ApdI 1887)
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Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or
Industrial applicabliity; citations and explanations supporting such statement

Followng documents will be referred to in the present repon

D1 US5470417A
D2 WO 8300215 A
D3 US 6000108 A
D4 USS5833027A
D5 US4842816A
D8 USS5398387A
D7 EPO0O768074 A
D8 US5548591 A

To invention 1:
inventhon 1 relates to a hook component with a specific overall aspect ratio

The document D1 = US 5§ 470 417 A (X-doc.) is considered to reprasent the
closest prior art and discloses a hook component However, D1 Is addressed to
an other problem than the present application, namely the optlrnlsathn of the
complementary female component, and falls in sapec t ratio ranges
the hook companant.

The remaining documents of the search raport (A-doc.) also fail in discloging the
aspect ratio ranges claimed by the applicant.

The technical problem addreasad by the invention 1s to provide a hook
component that ls more skin friendly

The solution consists in prowiding a hook component as defined in claim 1 By
choosing the aspect ratio within the specified ranges, it has been found that the
irritation of the wearer's ekin at the contact of the hooks is kept minimal

The avallable prior art documents fail i disclosing or suggesting such a solution to
the problem to be solved

Therefore the independent claim 1 and its dependent claims sesm to meet the
requirements of Article 33 (1), (2), and (3) PCT

Form PCT/Separaie Sheet08 (Shost 2) (EPO-April 1997)
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Additional remarks concemung the entry into a regional phase

- it entering a regional phase, the applicant should draft clain 1 in the two-part
form (see also Rule 6 3 b) PCT) and mention relevant background art cited
in the prasent report in the description (see also Rule 5 1(a)(ll) PCT)

- The applicant's attention s also drawn to documents D2 (cf page 21, last
paragraph) and D3 (column 9, lines 34-83, fig 8,8) which do not directly
disclose the clamed ranges of aspect ratio, but could in some regional
procadures iead to an objection of inventive step agamst claim 1
Before entering a regional phase it is therefore recommended to delimit the
acope of claim 1 In clearer manner with regard to these documents, f ex. by
precising the rounded free end of the moulded hooks

Io invention 3.

Invention 3 relates to a hook component wherein some hooks have a rounded
free end, and wheren the hooks comprise a polymer of a specific bulk flexural
modulus

The document D2 = WO 83 00215 A (A-doc ) Is considered to represent the
closest prior art and discloses hooks with a rounded end which are made of a
thermally sensitive material (¢! page 22, second paragraph) However, D2 is
addressad to the hook generation method, and fails in specifying the bulk fiexuml

modulus mnge of claim 10,
The remaining documents of the search report (A-doc ) relate to the technical

background

The technical problem addressed by the mvention i1s to provide a hook
component that Is rigid enough for hooking, but soft enough to bend under the
contact pressure of the wearer's skin

The solution consisis in providing a hook component as defined in claim 10 The

rounded end and the claimed bulk flexural modulus range allow the hooks to
retract when they are pushed against the wearer's skin, without causing pain

Form PCT/Ssparsin Sheet/408 (Shest ) (EPO-ADril 1087)
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The available prior art documents fall in disclosing or suggasting such a solution to
the problem to be soived

Therefore the independent claim 10 and its dependent claims seem to meet the
requirements of Article 33 (1), (2), and (3) PCT

Additional remaria conceming the entry info a regional phase

- If entering a regional phase, the applicant should draft the independent claim
of this invention in the two-part form (see also Rule 6 3 b) PCT) and mention
relevant background art cited in the present report in the description (see
aleo Rule 5 1(a)(il) PCT)

- Also in this case, the apphcant's attention is also drawn to the fact that In
some regional procedures, an objection of lack of Inventive step could be
raised against claim 10, since D2 mentions elastic material properties, even
if it 1s [n the form of the tensiie modulus of the used material, and not in
terms of a flexural modulus
It 18 therefore recommended to delimit the scope of claim 1 in clearer manner
with regard to this document, before entering a regional phase

Io Invantion 4:
Invention 4 relates to a hook component Iincluding edge transmission members
The document D4 = US 5 833 927 A (A-doc ) ls considered to represent the
closest prior art and discloses (cf fig 8) a hook component with a so-called
finger grip part comprising embossed protrusions (116) These protrusions cannot

be considered as edge tranamission members in the sense of nvention 4
The remaining documents of the search report (A-doc ) relate to the technical

background

The technical problem addressed by the invention is to provide a hook

Form PCT/Beparate 8heot40% (Sheet 4) (EPO-Apr 1097)
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component that does not create skin Iritation at the border iines of a fastening
area

The solution consists in foreseeling hooks of lesser height In the edge regions, as
defined Iin claims 12 and 17 By these means, the inconvenlence created by
outstanding hooks at the edges of the fastening area Is avolded

The avaliable pnor art documents fall in diaclosing or suggestng such a solution 1o
the problem to be solved

Therefore the Independent claims 12,17 and their dependent claims seem to meet
the requirements of Article 33 (1), (2), and (3) PCT

Additonal remarics concerming the entry into a regional phase

- In the present case, if antenng a reglonal phase, the applicant shouid
incorporate the inventive concept m a single indapendent claum, in order to
avoid an objection of lack of conciseness

- If entering a reglonal phase, the applicant should also draft the Independent
claim(s) of this invention in the two-part form (eee aleo Rule 6 3 b) PCT) and
mention relevant background arn cited in the present report in the description
(see also Rule 5 1(a)(il) PCT)

-  For the sake of clarity (Article 8 PCT), sald "edge transmission members"
should be defined more precisely, go as to Indicate clearly that they are
hooks of lesser height and not simple embossings with a different function,
as in D4

Joinvention 5.
invenhon 5 relates to a hook component with an edge skirt
The document D5 = US 4 842 918 A (A-doc } 1s considered to represent the

closest prior art and discioses a hook component as a semr-fimnished product,
compnsing & so-called bamer member (bamer 4, cf fig 1-4), that serves to protect

Frem PCTRanamis FhanlidnG (Ahaa) 5\ (FRM.And] 1007
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the hooks when the hook oornponent is mounted onto a baaring member (1 0)

DocumanlDB U85398387A(cf ﬂg 5)doesnotmlatetoahookfastener. and
discloses only a llp (56,58) which serves as a joint

Document D7 = EP 0 768 074 A (cf fig 2) discloses a protective sheet (18) which
Is not part of the hook component

The remaining documents of the search report (A-doc ) relate to the technical
background

The technical problem addressed by the invention is to provide a hook

component that prevants any contact between hooks and skin at the border lines
of a fastening area

The solution consists in foreseeing edge skirts as defined in claam 21 These
slurts bend under the pressure of the wearer's skin, and mask the outer hooks
The avallable prior art documents fail in disclosing or suggeshng such a solution to
the problem to be solved

Therefore the independent claim 21 and its dependent claims seem to meet the
requirements of Article 33 (1), (2), and (3) PCT

Addrtional remarks concerming the entry info a regional phase
- | entering a regional phase, the applicant should draft the ndependent claim

of this invention in the two-part form (see also Rule 8 3 b) PCT) and mention
relevant background art clted in the present report in the description (see

also Rule 5 1(a)(l) PCT)
Io Invention 6.

invention 6 relates to & hook component wherein the backing s moulded to form a
V-shaped protrusion, and to a method for forming a laminate hook component

The document D8 = US 5 549 581 A (A-doc ) Is considered to represent the
closest prior art and discioses (cf fig 2) a backing member forming a folded

Farm PCT/Separaie Sheet/400 {Sheet 6) (EPO-Aorll 1087
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edge (61) D8 falls in disclosing a V-shaped protrusion obtained by mouiding The
remaining documents of the search report (A-doc ) relate to the technical
background

The technlcal problem addressed by the invention is to progressively deviate the
ekan of a wearer in case of contact with the edge of a hook component, ao as to
minimise the stress on the skin

The solution coneslsts in providing a hook component with a V-shaped protrusion
according to claim 23 Claim 38 18 addressed to a msthod of obtaining such a
protrusion The protrusion forms an angled edge, over which the skin pressure will
INcrease In progressive manner

The avallable prior art documents fall In disclosing or suggesting such a solution to
the problem to be solved

Therefore the independent claams 23,38 and their dependent claims seem to meet
the requirements of Article 33 (1), (2), and (3) PCT

Additional remarks conceming the entry into a regional phase

- In the presant case, if entering a regional phase, the applicant should add
the term *V-shaped" into the independent process claim, so as to have
comesponding features between the process and the product claims

- The apphcant should also draft the independent claims of this invention In
the two-part form (aee also Rule 8 3 b) PCT) and mention relevant
background art cited in the present report in the description (see also Rule

5 1(a)(n) PCT)

Form PCT/Separsie Sheet/00 (Shest 7) (EPO-Ad 19070
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REPORTE DE EXAMEN
PRELIMINAR INTERNACIONAL

Solicitud Internacional No

PCT/US02/06011

.  Bases del Reporte

1 Con respecto a los elementos de [a solicitud internacional
(reemplazo de las hojas que han sido suministradas a 1a Oficina
de recepcién en respuesta a una invitacion de acuerdo con el
Articulo 14 se refieren a en este reporte como “presentadas
originaimente® vy no se anexan a este reporte ya que ellas no

contienen correcciones (Reglas 7016 y 70 17))

Descripcién, paginas:

1-21 como se presentd originaimente



Relvindicaclones, NO.:

1-39 como se presenté originaimente

Dibujos, No.:

1/8-8/8 como se presenté originaimente

2 con respecto al Idioma, todos los elementos marcados
anteriormente estuvieron disponibles o fueron suministrados a
esta Autoridad en el Idloma en el que la solicitud Internacional
se presentd, a menos que se indique lo contrario de acuerdo

con este [tem

Estos elementos estuvieron disponibles 0 fueron suministrados a

esta Autoridad en el sigulente Idioma que es

O el Idioma de una traducclén suministrada para
propdsitos de btisqueda internacional (de acuerdo con la
regia 23 1(b)

O el Idioma de publicacién de la solicitud internacional

(de acuerdo con (a regia 48 3(b))

-
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el Idioma de Ila traduccibn suministrado para

propdsitos de examen prellminar internacional (de acuerdo

con la regla 55 2 y/o0 55 3)

3 con respeto a cualquier secuencia de dcido amino y/o

nucleétido descrito en Ia solicitud Internacional, el concepto

escrito se emitlé sobre la base de la lista de secuencia

O Ccontenida en la solicitud Internaclonal en forma

Impresa

O Presentada Junto con la solicitud Internacional en
forma legible por computador

(m suministrada posteriormente a esta Autoridad en
forma escrita

a suministrada posteriormente a esta Autoridad en
forma escrita forma legible por computador

o La declaracién de que el listado de secuenclas escrito

suministrado posterilormente no va mas alld de Ila
descripcién en Ia solicitud internacional como se

presenté se ha suministrado

hl



o La declaracién de que la Informacion registrada en

forma legible por computador es Idéntica al listado de

secuencias escrito que se ha suministrado

4 Las correcclones han dado como resultado Ia cancelacién de

O la descripcién, paginas
(m las relvindicaciones, NOS
O Los dibujos, hojas

5 Este reporte ha sido emitido como sl (algunas de) las
correcciones no hubleran sido hechas, ya que elias han sido
conslderadas que van mds alld de la descripcién como se
presentd, como se Indicé en la casllla complementaria (Regla

70 2(Ch

(Cualquier reemplazo de hogjas que contengan dichas correcclones

se debe referir de acuerdo al tem 1 y anexadas a este reporte)

6 Observaclones adicionales, sl es necesario



V. Faita de unidad de invencién

1 En respuesta a la invitacién a restringir o pagar tarifas

adicionales, el solicitante ha

0O Restringldo las relvindicaciones
Pagado tarifas adicionales
O Pagado tarifas adiclonales bajo protesta

0O NI restringido ni pagado tarifas adicionales

2 0O Esta autoridad encontré que el requisito de unidad de
Invencidn no estd de acuerdo con y escoge, de acuerdo
con la Regla 68 1, no Iinvitar al solicitante a restringir o

pagar tarifas adicionales

3 Esta Autoridad considera que el requerimiento de unidad
de invencion de acuerdo con las Reglas 131, 132y 13 3

es

0O De acuerdo con

& No de acuerdo con por las sigulentes razones
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Ver hoja separada

4 Por consigulente, las siguientes partes de la solicltud
Internacional fueron objeto de examen preliminar

Internaclional estableciendo este reporte

O Todas las partes
X Las partes relacionadas con las relvindicaciones Nos 1-4,

10-39

Declaracién motivada de acuerdo con el Articulo 35(2)
con respeto a novedad, nivel Inventivo o aplicablildad
industrial; las citaciones y explicaclones ayudan a dicha

declaracién

Declaracién
Novedad (N)
Si Relvindicacliones 14, 10-39

No Relvindicaclones

Nivel Inventivo (IS)

SI Relvindicaclones 1-4, 10-39
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No Reivindicaciones

Aplicabliidad Industrial (1A}
Si Relvindicaciones

No Relvindicaciones

Citaclones y Explicaclones

ver hoja separada

1-4, 10-39

A
s
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REPORTE DE EXAMEN
PRELIMINAR INTERNACIONAL — HOJA SEPARADA
solicitud Internaclonal No

PCT/USQ02/06011

RE item IV
Failta de unidad de Invencién

La siguiente solicitud internacional contiene 6 Invenciones
separadas las cuales no estin unidas para formar un concepto
Inventivo general Unico en el sentido de la regla 13 1 PCT, va que
no existe relacién técnicas que Involucren uno 0o mas de las
mismas caracterfsticas técnicas especiales correspondientes en el
sentido de la regla 13 2 PCT Las diferentes invenciones se resaitan

adelante
invencién 1 (reivindicaciones 1-4, 28-37)
Componente de gancho con una proporcién de aspecto global

especifico,

Invencién 2 (reivindicaciones 5-9, 28-37)
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componente de gancho con un gancho de respaldo de espesor

no uniforme,

Invencién 3 (relvindicaciones 10, 11, 28-37)
Componente de gancho en donde algunos ganchos tienen un
extremo libre redondeado, y en donde l0s ganchos comprenden

un polfmero de un médulo de flexién especifico,

invencién 4 (reivindicaciones 12-20,28-37)
Componente de gancho que Incluye miembros de transmisién de

borde,

invenclén 5 (relvindicaciones 21, 22, 28-37)

Componente de gancho que incluye una falda de borde,

Invencién 6 (reivindicaciones 23-39)
componente de gancho en donde el respaldo es moldeado para
formar una protuberancia en forma de V, y método para formar

un componente de gancho laminado

De acuerdo a lo requerido por el solicitante enviado en 18 06 2003,

el presente reporte se restringe a Ias invenciones 1, 36 La

1

Il'
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invencién 2 no ha sido examinada, ya que tasas adicionales no

fueron pagadas para esta Invencién

Re (tem Vv
Del PCT/Ho)a Separada/409 (Ho)a 1) (EPO-ADbril 1997)

REPORTE DE EXAMEN
PRELIMINAR INTERNACIONAL - HOJA SEPARADA
Solicitud Internacional NO

PCT/US02/06011

Declaracién motivada de acuerdo con el Articulo 35.2 con
respeto a novedad, nivel inventivo o aplicabilidad Industrial;

las citaclones y explicaclones ayudan a dicha declaracién

Se hard referencia a los siguientes documentos en el presente

reporte

D1 US 5470417 A
D2 WO 9300215 A
D3 US 6000106 A
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D4 US 5933927 A
D5 US 4842916 A
D6 US 5398387 A
D7 EP 0768074 A
D8 US 5549591 A

La invencidn 1 se relaciona con un componente de gancho con

una porcién de aspecto global especifico

El documento D1= US 5470417 A X-doc) es considerado para
representar la técnica anterlor mas cercana y describe un
componente de gancho Sin embargo, la D1 se dinge a otro
problema que en la presente solicitud, a saber la optimizacién del
componente femenino complementario, v falla en especificar |os

Los documentos restantes del reporte de busqueda (A-doc)
tamblén caen en describir los rangos de proporcién de aspecto

reivindicados por el solicitante
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El problema técnico dirigido por 1a invencién es proporcionar un

componente de gancho que es mas amigable a la piel

La solucién consiste en suministrar un componente de gancho
como se define en la relvindicaclén 1 Medlante escoger la
proporcion de aspecto dentro de rangos especificos, se ha
encontrado que ia Irrtacién de la piel del usuario en el contacto

con el gancho se mantiene minimo

Los documentos de la técnica anterior disponibles fallan en

describir o sugerir tal solucidn al problema a ser resueito
Por lo tanto 1a rewindicacilén Independiente 1 y Sus

relvindicaciones dependientes parecen presentar los

requerimientos del artfculo 33 (1), (2), y (3) PCT

Del PCT/HoJa Separada/409 {Hoja 2) (EPO-Abril 1997)

]

120
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REPORTE DE EXAMEN

PRELIMINAR INTERNACIONAL - HOJA SEPARADA

Solicitud Internacional No

PCT/US02/06011

Advertenclas adicionales concernientes a la entrada a fase

regional

S entra a la fase reglonal, el solicitante debe redactar la
reivindicacién uno en forma de dos partes (ver también regia
63 b) PCH y mencionar la importancia de la técnica
antecedente citada en el presente reporte en la descripcién
(ver regia 51 @ {h PCT

la atencién del solicitante también se dirige a los documentos
D2 (cf, pdgina 21, Uitimo parrafo) y D3 (columna 9, lineas 34-63,
filg 8,9 las cuales no describen directamente los rangos
rewvindicados de la proporclén de aspecto, pero pueden en
algunos procedimientos regionales dirigirse a una objecion del

nivel inventivo contra ia relvindicacién 1

'\\"(

»

‘2
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Antes de entrar a la fase regional es por lo tanto recomendado
delimitar el alcance de la relvindicacién 1 en forma clara con
respecto a estos documentos, por ejemplo, para preclsar el

extremo libre redondeado de los ganchos moldeados

A la Invencién 3:

La invencion 3 se relaclona con un componente de gancho en
donde algunos ganchos tienen un extremo libre redondeado, Y
en donde los ganchos comprenden un polimero de un mdédulo

flexible de cuerpo especlfico

El documento D2= WO09300215 A (A-doc) es conslderado para
representar la técnica anterior mas cercana y describe ganchos
con un extremo redondeado los cuales estdn hechos de un
material sensitivo térmicamente (cf Pagina 22, segundo rengién)
Sin embargo, D2 se dirige al método de generacién del gancho, y

f ificar I m r

reivindicacion 10



Los documentos restantes del reporte de busqueda (A-doc)

relacionan el antecedente de Ia técnica

El problema técnico dingido por 1a Invencidn es proporcionar un
componente de gancho que es suficilentemente rigido para
enganchar, pero suficientemente suave para curvarse bajo Ia

presién de contacto bajo Ia piel del usuario

La solucién consiste en proveer un componente de gancho como
se definié en Ia rewvindicaciébn 10 El extremo redondeado y el
rango del médulo flexible del cuerpo reivindicado permiten a los
ganchos retraerse cuando elios son empujados contra la plel del

usuario, sin causar dolor

Del PCT/HoJa Separada/409 (Hoja 3) (EPO-Abril 1997)

REPORTE DE EXAMEN
PRELIMINAR INTERNACIONAL - HOJA SEPARADA
solicitud Internacional No

PCT/US02/06011
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Los documentos de la técnica anterior disponible fallan en
describir o sugerir una solucién al problema a ser resuelto

Por lo tanto la relvindicacién Independiente 10 Yy sus
relvindicaciones  dependientes  parecen  presentar  0S

requerimientos del articulo 33 (1), (2), vy (3) PCT

Advertencias concernientes a la entrada en fase regional

- Si la entrada a Ia fase regional, el solicitante debe redactar la
reivindicacion Independiente de esta Invencién en forma de
dos partes (ver también regla 6 3 b) PCT) Y menclonar la técnica
importante citada en el presente reporte en la descripcién (ver
tamblién regla 5 1 @) PCT

- También en este caso, la atencién del solicitante se dirige al
hecho de que algunos procedimientos reglonales, en objeclén
a la falta de nivel inventivo puede ser levantada contra Ia
reivindicacién 10, ya que D2 menciona propledades materiaies
eldsticas, aun sl esto estd en la forma de un médulo tensli de el
material usado, y no en términos de un moédulo flexible
Por lo tanto se recomienda delimitar el aicance de Ia
reivindicacién 1 en forma clara con respecto a este documento

antes de entrar a Ia fase regional



Ala Invencién 4:

La Invencidn 4 se relaciona con un componente de gancho que

Incluye mlembros de transmisién de borde

El documento D4 = US 5933927 A (A-doc) es considerado para
representar la técnica anterlor mas cercana y describe (cf
Fig 9 un componente de gancho con una parte llamada
sujetador de dedos comprendiendo protuberancias repujadas
{(116) Esas protuberancias no pueden ser consideradas como
miembros de transmisién de borde en el sentido de Ia
reivingicacién 4

Los documentos restantes del reporte de busqueda (A-doc)

relaclonan el antecedente técnico

El problema técnico dirigide por la Invenciéon es suministrar
un componente de gancho que no crea Irritacién a la piel en

las lineas de borde del drea de aseguramiento

125
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La solucién consiste en ganchos provistos de menor peso en
las reglones de borde, como se deflni6é en las relvindicaclones
12 y 17 Por esos medios, el Inconveniente creado por los
ganchos resaitados en los bordes de aseguramiento del drea se

evita

Los documentos de la técnica anterior disponible fallan en

describir o sugerir una solucién al problema a ser resueito

Por lo tanto las reivindicaciones independientes 12, 17 y su
reivindicacién dependlentes parecen presentar 1os

requerimientos del Artfculo 33 (1), (2), y (3) PCT

Advertencla adiclonal concerniente a la entrada a la fase

regional

En el presente caso, si entra a la fase reglonal, el solicitante
debe Incorporar el concepto inventivo en una relvindicacién
independiente tinica, con el fin de evitar una objecién de falta
de conclsién

Si entra a la fase regional, el solicitante debe también redactar

las reivindicaciones de Ia Invencion en |a forma de dos partes

[2f

[V 4
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(ver tamblén regla 6 3b) PCT y mencionar la técnica relevante
citada anterlormente en el presente reporte en la descripcién
(ver también regla 5 1 @(NDPCT)

- Por motivo de claridaa (Artfculo 6 PCT, dichos “Mlembros de
transmision de borde” se deben definir més precisamente, asf
como tamblén Indicar claramente que ellos son de menor peso

Yy no simples repujados con una funcién diferente, como en D4

Ala nv :

La invencldn 5 relaciona un componente de gancho con una falda

de borde

El documento D5= US 4842916 A (A-doc) es considerado para
representar la técnica anterior mas cercana y describe un
componente de gancho como un producto semi-terminado,
comprende un llamado miembro de barrera (barrera 4, cf Fig 1-4),
gue sirve para proteger el gancho cuando 10s componentes de
gancho se montan sobre un miembro portador (10) Asl, D5 no
describe una falda de borde capaz de cubrir la cabeza del gancho

en uso El documento D6= US 5398387 A (cf Fig 5) no relaclona a

Al

S

<!
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un gancho sujetador, y describe solo un lablo (56,58) que sirven

como una union

El documento D7=EP 0768074 A (cf FIg 2) describe una hoja

protectora (18) la cual no es parte de el componente del gancho

Los documentos restantes del reporte de busqueda (A-doc)

relaclona el antecedente técnico

El problema técnico dirigido por |a Invenclén es un componente
de gancho que previene cualquier contacto de los ganchos con la

plel en las lineas de borde del drea de aseguracién

La solucién consiste en faldas de borde provistas como se deflnié
en la relvindicacién 21 Esas faldas se curvan bajo la presién de la
piel del portador, y ocultan el exterior de los ganchos Los
documentos de la técnica anterior disponible fallan en describir o

sugerir una soluclén para que el problema sea resuelto

Por lo tanto la rewvindicaclén ndependiente 21 y Sus
reivindicaciones dependlentes parecen presentar los

requerimientos del artfculo 33 (1), (2), v (3) PCT



Advertenclas adiclonales relaclonadas con la entrada a la fase

regional

Sf se entra a una fase reglonal, el solicitante debe redactar Ia
reivindicacién Independiente de esta Invencién en forma de dos
partes (ver también regla 63) PCD y mencionar la técnica
anteriormente citada en el presente reporte en la descripcién

(ver tamblén regla 5 @ (IDPCT

La Invencién 6 se relaciona con un componente de ganchos en
donde el respaldo es moldeado para formar una protuberancia en
forma de V, y un método para formar un componente de gancho

laminado

El documento D8= US 5549591 A (A-doC) es considerado para
representar la técnica anterior mas cercana y describe (cf Fig
22miembro de respaldo que forma un borde doblado (61) El D8

falla en describir una protuberancia obtenida por moideo LOS

'

4
o



25

documentos restantes del reporte de busqueda (A-doC) relaciona

el antecedente técnico

El problema técnico dirlgido por la Invencién es para desviar
progresivamente la plel de un usuario en caso de contacto con el
borde de un componente de gancho, asf como tamblén

minimizar el estrés sobre la piel

La soluelén consiste en proveer un componente de gancho con
una protuberancia en forma de V de acuerdo a la relvindicaclén
23 La reivindicacién 38 estd dirigida a un método para adquirir
dicha protuberancla La protuberancia forma un borde angulado
sobre el cual la presibn de la piel se Incrementard de forma

progresiva

Los documentos de |a técnica anterior fallan en sugerir o describir

una solucién del problema a ser resuelto

Por lo tanto las rewindicaclones Independientes 23,38 y su
reivindicacidn dependiente parecen presentar l0s requerimientos

del artfculo 33 (1), (2), y {(3) PCT

[
o

|30
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Advertencia adicional concerniente a la entrada a fase regional

En el presente caso, sl entra a |a fase reglonal, el solicitante
debe agregar el término "en forma de V" en la reivindicacién
del proceso Independiente, asf como tomar las
caracteristicas correspondientes entre el proceso y ei
producto reivindicado

- El solicitante debe también redactar las relvindicaciones
Independiente de esta Invencién en forma de dos partes
(ver tamblén regla 6 3 b) PCT) y menclonar [a Importancia de
la técnica anterior citada en el presente reporte en la

descripciéniver también regia 5 1 @XIDPCT)
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mamnations Appllestion No. PCTAS 02 56011

s

FURTHER INFORMATION CONTINUED FROM PCTABN 210

This International Searching Authority found multiple (groups of)
inventions in this international application, as follows

1 Claims 1-4,28-37

A hook component for use with a mating l1oop component for
hook and loop fastening, the hook component including a hogk
backing and a plurality of hoocks protuding from one side of
the hook backing, wherein the hook component has an overal)
aspect ratio within a range of 40 to 55 percent, preferably
45 to BO percent, and more preferably about 47 percent

¢ Claims 5-9,28-37

A hook component for use with a mating Yoop component for
hook and Toop fastening, the hook component including a hook
backing and a plurality of hooks protuding from one side of
the hook backing, wherein the hook backing has non-unifora
thickness with areas of greater thickness about the hooks
and areas of lesser thickness between the hooks

3 Claims 10,11,28-37

A hook component for use with a mating loop component for
hook and loop fastening, the hook component including a hook
backing and a pluratity of hooks protuding from one side of
the hook backing, wherein a plurality of hooks each have at
least one rounded free end and wherein each of the hooks
comprises a polymer having a bulk flaxural modulus 1n the
range of 7 kpsi to 30 kpsi, preferably 7 kpsi to 25 kpsi,
and more preferably 7 kpsi to 15 kpsi

4 Claims 12-20,28-37

A hook component for use with a mating loop component for
hook and loop fastening, the hook compenant including a hook
backing and a plurality of hooks arranged in an array and
protuding from one side of the haok backing to a nominal
height, wherain the hook component further includes at least
one row of edge transition mpembers protuding from the
backing between one longitudinal edge thereof and the array
of hooks, the edge transition members being of height less
than the nominal height of the hooks

5 Claims 21-22,28-37

A hook component for use with a mating Yoop component for
hook and Toop fastening, the hook componsnt including an
alongated hook backing and a plurality of hooks arranged in
an array and protuding from one 31de of the hook backing to
a nominal height, vherein the hook component further

page 1 of 2
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FURTHER DIFORMATION CONTRRIED FROM  PCTABN 210

includes an edge skirt protuding from the side of the
backing between a2 Tongitudinal edge thereof and the array of
hooks, the skirt extending of a height greater than the
nominal height of the hooks and disposed sufficiently close
to the array of hooks that when deflected towards the srray
of hooks the skirt extends over an upper edge of a closest
row of hooks

6 Claims 23-39

A hook cospanent for use with a mating loop component for
hook and Joop fastening, the hook compenent inciuding a
generaly planar hook backing and a plurality of hooks
arranged in an array and protuding from one side of the hook
backing to a nomina) height, wharein the backing of the haok
component §5 molded from a V-shaped protusion extending out
of the plane of the backing toward the side of the backing
from which the hooks protude, the V-shaped protusion
g:::?sed between the arrsy of hooks and sn edge of the

ng
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under Article 31 of the Putent w T
The undersigned that the mtemational sppheation lpeﬂﬁﬂzbw be the subject of
international exanunatian accordmg to the Patent Cooperaton Treaty and
elects all ehgible States (except where otherwise maicated)
For lotemational Preliminary Examming Authonty use only
Identfication of IPEA Date of receipt of DEMAND
BexNo.l IDENTIFICATION OF THE INTERNATIONAL APPLICATION | APPVoant's or agenta file reference
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intemanonal spplicstion Nao. International filmg date (dawmonthipear) {Earilest} Priority date {dayimonth/ear)
PCTAJS02/08011 28 February 2002 ( 28.02.02 ) | 28 February 2001 ( 280201 )

Title of mvennon
SKIN-FRIENDLY HOOK FASTENING COMPONENT

Box No. I APFLICANT(S)

(L Ni
Name and address (ﬂm’_ﬂﬂﬁwmﬂ;‘lﬂﬂﬂw Telephone No
VELCRO INDUSTRIES B V Facsimmie No.
Castorweg 22-24
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Netheriands Antiles Teleprmter No.

Applicant's regutration No wath the Office

State (that is country) of nationshty- State (thar s country) of resudence

NL NL

Name and address  (Family same joiliowed by givan reme. for s isgal sulty foll officis! desigagion. The address must includs pestul code ond
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MARTIN Timothy R
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Bax No. III AGENT OR COMMON REFRESENTATIVE, OR ADDRESS FOR CORRESPONDENCE

The followmg person is E agem D conmon representative
md has been sppointed extlier and represents the applicant(s) also for international prelmunsry exarmnation
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Box No.1V  BASIS FOR INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION

Staternent concerning smendmmts*
1 The applicant wishes the international preliminary examination to start en the basls of*
the mtemational spplication as originally filed
thedescnphon ] es onginally filed
s amended under Arncle 34

the claima us ontpnally filod

ns mended under Artwle 19 (together with any accompanying stazsment)
as amended under Article 34

the doawings a3 ongmally filed

o3 amended under Amicle 34

2 D The applicant wishes any smendment to the clxims under Article 19 1o be conmdered as reversed

D nm:.pllnnmdumemnl‘lhelmmmmlwlmmmlmuhpmdmﬂlmeuﬂmmofm
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(l.nleﬂ I(d)). {This chack-bax may be marked only where tha tine limit under Article 19 has not yet expired)

*  Where no check-box Is marked, lmamluunll pullm exemination will start on the bass of the intermational ication ma
on :nllly filed or where & capy of t claims under Article 19 and/or smendments of the intemationnl
cation under Article 34 sre ra:elvul by the lnnmnlnnll Frelimmary Eummln' Authorty before it has begun to draw up

a wrlmn apmion or the mternational prelimmary examunation report, a5 80

00 doo o

Language for the parposes of International preliminary examination English
which 18 the language m which the mtemnatronal application waa filed.
]  which 15 the Isnguage of s transiation furnished for the purpeses of interational scarch
[ which is the language of publication of the snternationa) apphesnion
D which 1 the language of the mansimion (to be) furnished for the purposes of international preliminary exermnation

Box No.V ELECTION OF STATES
'EI:I licant hereby elects all aligible States fthat &5 olf Siates which have besn designated and wihich are bound by Chapier il of
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excluding the following States which the applicant wishes not to elect

Form PCT/IPEA/4D] (second sheet) (March 2001 reprnt July 2002) See Noies to the demand form
LaguiStar 2002, Form PCTDEM
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The demand is accompanied by the following clements, 1 the language refesved to 10 Examining Authority use only
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1 transistion of mtenanonal spplication shees O il
2 amendments under Arhcle 34 sheens O O
where |
T iments undes Arode 18 ) sheets 0] ]
i
" PR w| O o
5 lener sheets O O
6. other (gpect) sherts O O
The damand 13 alsd accoormpanied by the itemi(s) marked below-
1 B fee caleulation sheet 5 [[] wstement explaining lack of mgnature
2 [] onginal sepsrate power of momey 6. [] sequence listing in computer readable form
3. [[] origmal general power of attorney 7 [] other(specif) EPO Form 1037.3

MR Al it

Box No. VII SIGNATURE OF AFFLICANT, AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE
Next w vuch signatere, indirate the sy of she parsen siguisg sl she capacty in whick the pevssa siges (i such capacity it ot okvioxs fros renling the drmand).

%M A 28

Far Intemational Prelimmary Exsnuming Authonty use only
1 Dute of actual receipt of DEMAND

z usted date of receipt of devand due
o ONS under Rule 60.1(b)

3 The date of receipt of the dermend 18 APTER the expamtion of 19 months ‘The applicant has been
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D m":'bm 1‘1‘ used matead to indicate : special blﬁrn‘gvndoue l::m___-:ﬂ:culll " ence

1ve 1Whas been appointed and the
ould be sent.

Form PCT/RO/I01 (first shest) (March 2001 repemt July 2001)
LegaiSier 2001 Form PCTREQ

See Notes 10 the request form
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SheetNo. 2
ICnnﬂnlllﬁon of Box No.III FURTHER APPLICANTS AND/OR (FURTHER) INVENTOR(S)

If none of the following sub-boxes 15 used, this sheet should not to be included in the request.

|Name snd address. (Family sss fallowed kp gplven same; for o ingal anticy, ol afficiel dasignation. This person ls
The mbiress mant iunchule pavinl cods snd ngmy of countyy. The coungry of the adivuss indicated in this
Sax ix chy appiicens’s Sxmte (shaz is, tomutry) of revidewes [f 5o Ssste of residence iy indicused balow.)

VANBENSCHOTEN Brisn J ] swettcant anty
;?gd\uhr New Hampshirs 03868 sppheant snd inventor
Unitnd States of Americe

E] inventor only (if this check-box s
marked do roi Ji in below.)

Applicant's registration No with the Office

State (rhat is country) of nationalty State (that is, country) of residence
us us
Il des 1l des States the United States the States indicated n
Bar gk [] ghdesignand [T sl denvpmated St sncopt, DG e mited States [ the S mdrenthom
Naeme and address. (Fandy ssay follomad iy given saney for ¢ lagal suity, fofl afficinl desigastion, This pervon 15
The addrass mugt inclwde pusial code swd samt of comuwy. The conniry af the adivess indicated in shis
is the applicanr’s Siutr fohar Bs, conntry) of renideney {f ns sy of reskdunce s indirased belom)
SCHMIDT Rmrg J [[] sppircant anly
m"h 300784521 applicant and inventor
United States of Amarica

E] inventor only (If this check-bax is
marked do not fill in below.)

Apphcant's regisiration No. with the Office

State (vhat is, country) of nehanality: a:;u fvhat iz cowntry) of residence
us

e L] R [ Rerni . B oy [ & Bty

ame and Midress (Famly nsme foliowed iy given name; for o lgel eutity, full offici] desigwation. This person 1s
The ankdrons mus) inghele pugel cude ami nawe of ausery. The cosntry of the ahivens indicessd in shis
| Bax iy the spplicant’s Sasse fobar I, connwy) of resiience i ne Swis of resideres iy inticatnd belen} I "
BUZZELL, Kalth G (] sppicant onty
North Waterboro Malne 04001 apphcant and inventoc
United Statea of America D mventor only (Jf thir check-bor is
marked do not fill in below)
Apphcant's regastration No. with the Office
[ Staze (1hat 15 couniry) of nationahty State (that is couniry) of residence:
us us

I 1l all desi the United States the States indicated
Elthl:ummnpuu' .El'-m D lmdﬁlﬂ"d D mmmms"ﬁfmma of Ammm ca only D the Suppleryental B;nl
N ——

Name and address. (Fumily sams follownd iy gives aawe; for 8 kngal vatity, full aficial deigeasion. This person ts.
The asbirgys srust inchyde puttal ol and spme of conayry. The canuwy of the adivess indicsted in shis
Bax by by appeiicamr’s Sauir (ke Iv, country) of residense {f 2o S3e of reshéence Iy inlicased beiow)

FILION Scott M [ awelican onty
17 Hama! Farm Drive
Nowmarket, New re 03857 g applicant and inventor

United States of America D invernor only (I thiz check-box is
marked do aot /Ul in below,)

Applcant's registmation No  with the Office

!'.:,lslu (chat i couniry) of nutionality ?};ﬂ: (thai is cowntry) of remdence

This person | cant I designated alld Stat the United S scated
fardupurpo'n.lp:lfl D gmlln D Illel.el:ll "&uﬁm E nfeAn':nucm;' Dg:: npplu“:nhlau':

[ Further applicants amd/or (further) mventors are indicated on another comtinusnion cheet

Form PCT/ROY101 (contmuanon sheet) (March 2001 reprmt July 2001} See Noter 10 the racunxt farm



ShestNa. 3 lg \h\q"'
|Continuation of Box No. 1l  FURTHER APPLICANTS AND/OR (FURTHER) INVENTOR(S) [

If none of the following sub-boxes 1s used, this sheet should not to be included in the request

—
Name and address /Faatly nene follswad  glvwn nomer for s apal entity, fiull official doslynation. This peron .
The addryss maxt inciuiy pagsal codds and name of counwy. The commuy of the aldvesy indicaied in tkis
s shr appiicaur's Suny (has iy, counsry) of reshience if ne Sute of vevidewce iy ludicaed bolewm) wcant
PARSHLEY Joseph K. [[] spettcant onty
nors Road
Salem Massschusatts 01870 DY sppticant and invemror
Unlted Stutes of America Dmm (U this chack-bax Is
maorked do not Ul in below.)
Applicant’s registration No with the Office

State (that is country) of nationality State frhat Is, country) of remdence-

us us

person dengnated the Umted S tes wndicared

for?he pu-po':;nl et D & D t.IlLdl? Armnu of Am'mn only ;nenlll BI:;

Name and address. (Fanly e follswed by givin agme; for ¢ lgal sutlyy, foll qfficial depignation. This person w
The address muss inchwde pestal code and nems of country. The country of the akivoss indicated in tis

Bax iy thy applicanr's Stv (ihas in, conniry) of residence {f ne Sinty of rexidence ks indicstad belew)
%m.um Clvistopher M ] sppiscant only
ironam, Now Hampehire 03200 D] sppiicant and mventor
United States of America D inventar only (If this check-box is
marked do sot fill in below.)

Applicant's registrahon No. with the Office

State (rhat i, counrry) of nationality- ﬁt;h (vhat iz, country} of resdence

us

This person is applicant all depignated II the Unfied Stazea ndicated in
fa'l:he w' D = D o smofAmmu E of Amenca only D theSumle'mmnlB;x

xme and address. (Family seme folivwsd by giorn aome; for ¢ logal rutiy, foll afficial deviguasion. Thus person 1=
The adivess muyt inchwis penial code snd nams of couniry, The coonny of the edivesy indiraped in shily

iz the applicanr’s Joute (ibat ts, tountry) of rshicncy |f ne Sty of raidyney it indicateyl iniow)
TREMBLAY Held Held! 5 [ epplicant onty
Windham, New I-Inmplhlm 03087 g applicant and inventor
United States of Amari D mventor only (7f thiz check-bax is
marked do not fill in below)

Applicant's regustration No  with the Office

State (iRat 5 country) of nationality Stmie (that i3 coumiry) of residence
us us
| ]
nilwunnlpplunt E] al) demgnated D llldm&md Slnne’gflupt g EITGAJH%S:; D J:Smumdlumaa

ame and address: (Fandly ssme foliowed ky gives nasie; for ¢ ingel ouslty, full afficiel dosigussion. This person 1
The abivess muy inglede pasial audy ud nast of comnivy, The connwy of the adivress indicannd in thix

& e sppiica’s Stute (shat I, countryp of reuidrnce if me Sate of reidengy b indicated below) D apphicant only

D applicant and inventor

D inventor only (if this check-box is
marked do nos fill in below.)

Applican! s registration No with the Office

State (that I country) of nationality State {rhat ix couniry} of vesidence

This person fs applicant all designated all de- the United States the States indicated
for the purpu;wl States D the Um Sllul ofAmenu D of Amerncs only the Sl.lpplelll"llll Bg:l

D Further applicants and/or (further) mventors are indicated on snother continuation sheet,

Form PCT/RO/101 {contmustion sheet) (March 2001 repnint July 2001) See Nnins tn the renust form
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Box No.V  DESIGNATION OF STATES Mark the applicable check-boxes below at least one must be marked

‘The following demgnations are hereby made under Rule 4 9(a)

Reglonal Patent

Malaw1 M .
gl Kok de ke el UL g T A et A S
Conu-mthm theHm

EA E lan Patent AM Armen BY Belarus KG Kyrgyzstan, KZ Kazakhstan, MDD Republic of Maoldova,
a R?J_lfl::'lm Federstion, TJ Tlljllillllll llilﬂ. and any other State which s s Contracting State of the Eurssian

B EP European l'nm: AT Aum BE Belslunh CH & LI Switzeriand and Liechtenstes r;:.,;pm DE Cermany nx
D Nt P ki S o, O e I, T U Lo MO
E.S"u“"' Patent Cmmnm mﬂ% i Contracting 3

B OA OAP1 Patent. BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Central Afncan llepuhl:: CG Cnn Cd’ae d'lvnl CM Cameroon
GA Gabon Guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauntsnis, NE N Top and any|
other State which is 8 member State of OAPI lnd a Contracting Stute of the (lfﬂhr Hu ofpmllﬂ or treatment|
desired specify on doited line)

Natloual Patent (if other kind of protection or ireaimen: desired spacify on doited lins)

B AE  United Arab Emirstes B GH Ghana B MX Mexico

B AG Anngus snd Barbuda B ¢M Gambn B MZ Mozambique

B AL Albamia B PR Croats B NO Norway

B AM Amena B HU Hungary B NZ New Zealand

B AT Auvam B D Indonean M PL Poland

B AU Ausmls B el B PT Porugl

B AZ  Azerbayen B IN Inda B RO Romania

B A Bosnin and Herzegovina B 1s Iceland B RU Russian Federstion

B BB Bwbados B Jr Japnn

B 8G Bulgam B KE Xenyn K S Sudan

H B8R Branl B XG Kygynu B SE Sweden

B BY Belarws B KP Democranc Peoples Republic B8l SG  Singapore

B BZ Belmxx of Korea B s1  Slovena

B CA Caneda B KR Republic of Korea B SK Slovski

B CH & LI Swizerland and Licchtenste:n [l XZ Kazakhstan 8 s SierraLeone

B cN  Chim B LC SaintLuch B T Tejikisan

B co Colombn B LK SnLanke B T™ Twkmenistan

B CR CostaRica B LR Libeia B TR Turkey

B o cuba B LS Lesotho B TT Tnnudad and Tobego

B CZ Cazech Republic B LT Lithuena

B DE Germany B LU Luxembourg B3 TZ United Republic of Tanzanu

B DK Denmak B LV Lavi B UA Ukmine

B pM Dominica B mMA Morocco B UG uganda

B bz Agem B MD Republic of Moldova B US Umited States of America

B EC Ecuador cantination,

B EE Estonn B MG Madagascar B UZ Uzbekistan

B ES Spm B MK The former Yugosiav Republic of B VN Viet Nem

B F  Falnd Macedona B YU Yugoslavie

B 6B  United Kingdom B MN Mongole B ZA South Afca

B GD Grenada B MW Malaw: B ZW Zimbobwe

B GE Geoga

Check boxes below reserved for demignating States which have become party to the PCT afier isnusnce of this sheet

B Al countria sdded since the W] 0

O] pdnting. of this form O O

mmnnr! ""'1:':.."?.,. slt:lbm'nu addinon to the d’:‘:uptmmymg above ﬂ,:e u'l:él‘l!l n.ll:; :glukul 'l.l'l:.lﬂllnlllﬂ 4 9(b) ull

excluded from the nme this aatement. The Iluntdulnuﬂnﬂnlnddiﬁum designations are su mhmﬁmutlmlﬂ

that any demgnation :hllﬂﬂﬂnfrmdbel‘m [ rmonoflimmhlfmmﬁepnmdmumbemﬂumhdnwn
the applicant at the expiration of that tyme lumat. rion (Inchuding feox) must reack the receiving Office the 15-monsh lime

Form PCT/RCO/101 (second sheet) (July 2001) See Noies 1o the request
LegalStar 200) Form PCTREQ Jorm
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SheetNa. O
Supplementsl Bax {f the Supplemenial Box iz not used this thest should not be included in the requext

which o Continuation of Box V
1y h-%;::ﬂmhhwu”lmwhg'mz ) for o Continustion of USSN 0W/783 057 filed 26 February
udlwumuwm4M1mm)
Boxr No. " ﬁinlllhrd'm the
information in the sume manner oz
of the Box in which the space way
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if in Box No. V1 there are mers than five sariier applicationy
whase prisrlty I claimed In suck case, write "Conlinuation of
Bax No. VI" and indicate for each addhtional eorlier application
the same type of information as reguired in Box Ne. Vi

Iif with regard he utlonsry Satement
c{ulnllld in M:”Na'. y qrmllum m“uﬁnﬁ any

.?m{dfmlh that statement in such case, write

mmr'uflnﬂnurhﬁwmhweﬂofm
80 excluded.

Form PCT/RQY10] (supplemental sheet) (March 2001 repnnt July 2001) See Noies 1o the requast form



Sheet No. ¢

BexNo.Vl PRIORITY CLAIM

The prionty of the following earlier apphication(s) 1s hereby claimed

Fihng date
of earher apphication

{day/month/year)

Where exrlier application =

reglonal appheation * | mternational appliestion
regional Office recervmg Office

Number
of earher application

national spplicshion
coumtry

nem(l)

28 Fabruary 2001
{26 02.01)

00/783,057 us

item (2}

tem (3)

Ttem (4)

irem (3)

{T] Further prionty claims are indicated m the Supplemental Box

mrulwn;mllmm nﬂmmndnlmlﬂmnemlﬁdmofmmmmlmm:‘)

lﬁe-rﬂvmm“ with stie Office which for the purposes of this internat appiication is
B oaivems [J tem@) [] tem O veme) [ wem@ [ wemes) gtlrpel‘p.lu Box

nciiel Property o cas b f he Workd Trade Coaniusci for which tha eariar appleuoian wes Pied tRore 4. 100ayiy mooceren of

Box No. VII  INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

ChllunflunﬂulhulmA i Inrernarional Authorities the
ntersational Sean -ﬁmﬁ'au mmm-“ Searching Aul are competsni io carry oul

ISA/ EP

Request to use results of carlicr search, reference to that search (if an enrlier nesrch har been carried out by or requessed from the
International Searching Authority).

Do (dawasonth/year) Number

Country (or regianal Office)

Box No. VIII DECLARATIONS

The following declarations are contmned i Boxes Nos. VIII (i) to (v) fmark the applicable Number of
chach-baves bekow and indicate In the right column the mumber of sach ype of deciorsitoa) declarations
] BexNe. viI () Declaration as o the identaty of the inventar
] Box No. vl (n) Declaration s to the apphesnfs enrlement, as : the wtemational ilmg
dste, to apply for and be granted a patent
D Box No. VIII (m) Declaration as 10 the applicant’s entitlement, as st the international filing
date, to claim the priority of the earlier application
D Bax Ne. VIII (1v) B:I::dm of ulfnxemonhlp (only for the purposes of the designation of the
D Box Noa. VIII (v) Declarstion as to non-preudicial disclosures or exeeptions to Inck of novelty
Form PCT/RO/101 (third sheet) (March 2001} repnint July 2001) See Noies to the requent form

LegeiStar 2001, Form PCTREQ

1S 4o



ShestNo. 7 -

Box No.IX CHECK LIST; LANGUACGE OF FILING l IS'
This tronal led by the foll Number

) e g o Rem) merkthe ppiicable chock-bares below wnd ndicuse 8 of e

sheets (n paper form right the rumber of ench ltem)

rqﬁm:lm 7 | t B fee calculation sheet

;np:(ududmg 21 2. [ crigunal separste power of antomey

sequence hstmg part) 3 [J onguwl general power of sttomey

clums 7 | 4. 18 copy of genel power of sttomey; reference number

sbatract 1 ifmny

dmwings 8 | 5 [ statement explaining lack of mgnature

Sub-total number of sheets 4416 D w document(s) identifled in Box No. V1 as

item(s)
ﬂ}“ﬁ-ﬂm&mﬂw 7 [J tranalstion of international application into
%ﬁﬁ I b ""'"'.;".".a‘éi.‘k. s O ndicati deposited
n acparste ous concemmg ICTOOTEANIEM
Jora 300 () beow) —_ or other brologlcal material
Total number of sheets 44 | 9 [] sequence lnning in computer readable form (indicate also type
1 of filed | and numnber of camers (diskette CD-ROM, CD-R or other))
|® ﬁm'ﬂﬂ'mm e ol mmhmmﬂ for the of international search
(9] only (smder Section 801 (s} el Spploonay o Pt of the
WOgsemnistrngye | OOt i 0 reie
Em and nomber of carrien ‘s‘lﬂﬂn, lum the parposes of onal search under
CD-R or other) an which the
sequence stm part 1s commned (addirional od0 ms ""'2,""".:'.“ ;llml s umlLdlmmy
e e om0 T R o e e
10. [ other (xpecify)
of the drawings which Language of flling of the

o sctompany e e 10 € 1OR [t o English

BoxNe. X SIGNATURE OF APPLICANT, AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE

Mwﬂmﬂﬂmlhmdmmmdmwu which the person signs (If such capacity is not

For receiving Office use only

1 Date of actual of the purported 2 Dmawmge
mm:unulmm w

3 Corrected date ol actual receipt due to [mer but D recerved

el mvuipr.:"rdnwln completing the
pnmnyndmm lllm“ﬂﬂﬂln' e

Date of t ipt of the ired
4 Date of tmely rcelot ofthe requires [ ot recerved

International Searching Anthonty Trinam search delwyed
5 (nrm::uem:'npm) ISA/ ¢ D unn]ﬂ?‘{gl‘nﬂm

For Imernationat Bureau use only

Date of receipt of the record
byﬂlelnmrmmlnm ki

Form PCT/RO/10! (lest sheet) (March 2001 reprint July 2001) See Notes jo the requasi form
LeguiSter 2001, Form PCTREQ




i A

=t

43

Fursy

"~

Fr o AR e ol T Tt

"

— il .

l_'.. -

>

2By

—
-

<

i :
REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGlLIZACIO DEL
TRAMITE

PATENTE DE INVENCION MODELO DE UTILIDAD () {

A—

=" Indicacin de que se soficita la conzasidy do una patente P/
- Dalos de ldantificacion del solkcita o la persona que se presanta iz soliciud. )

- Descripcion de la Invenclén. { )
Dibujos de ser estos pertinentsa. {)
-~ Comprobante de Pago de las {asas establecidas.

,. COMPLETA () INCOMPLETA ( ) ()
DISERO INDUSTRIAL ( )

- Indicacién de que se solicita el reglstro de Disefio Industrial () {)
- Datos de ldentiflcacidn del soliciante o de la personaque presenta  ( ) ()
- lasolchud
- Representacién gritfica y fotogrifica del Disefio industrial o muestra del !
Material que incorpora ef disefio ( ) { )
Comprobante de pago de ias tasas establecidas { )

L e T

COMPLETA () INCOMPLETA () ()

- o w—
- ot

ESQUEMA DETRAZADO ( )

'. - Indicacién de que solicia el regisiro de un Esquema de trazado () ()
- Datos de identificacion del soicitante o de la persona que presenta

La sollcitud ()

Representacion grifica del esquema de trazado ()

Comprobante de pago de [as tasas estabjecldas { )

COMPLETA

o et S S

INCOMPLETA () 1

—

Firma Responsable.

Fecha




%

Industria y Comercio |}

SUPERINTENDENCIA

2020
Bogdi.DC..
Doclora: oncone 08997
Dikia Maria Rodriguez D'Aleman
Apoderado
Velro Industries B.YV
ASUNTO" Radicacion N° 03-85450
Solicliud mtemacional PCTAJS2002/06011
Fecha niclo fase nacional 26/10/2003
Trémite o011
Evenio e
Actuacifn 430
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento el el articulo 38 de la Declsion 486 de la
Comisién de la Comunidad Anding, artfculo 27 del Tratado de Cooperacidn en Materia de Patentes (PCT),
regla 51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, e le comunica
que

0 La soliciiud no conbene la copia del documento en que consta la cesidn del derecho a la patents del
Inventor al solickante 0 a su causants. (Art. 26-k) Decxs:in 486)

0 La solicitud no conbene el poder debldaments otorgado, con el lano de los requisitos exigidos por s
articulos 63 y submgulentes del Cédigo de Procedimiento Cwil Adiclonalments, deberd presentar el
mbh&mamvwmmmhmum.mmm
persona

En cumpimiento de lo dispuesto por el articulo 38 de la Declsidn 486, se e requere parm que dento del
término de dos meses siguienies a la fecha de notficacion del presente oficio, complete los requisitos
anteriorments enunciados. En caso de no dar cumpimientio al presenie requerimiento, la solicitud se
considerard abandonada y perderd su prelacin.

Notfiquese el presente ofico conforme a lo dispuesto en el numeral 52, iteral e), del capfulo quinto del
tftulo primero de ia Circular Unica N° 10 de 2001

ALIX CARM PEDES DE VERGEL
Jefedela de Nuevas Creacionea.

N & oY, 2068
El anterlor requerimiento fue notficado por facién en fista de fechs,




