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FIELD OF THE INVENTION

This invention relates to an absorbent arficle having a multilaysr blended core for
containing badily exudate, espscially urine and a method of forming the article. More
specificalty, this Invention relates to a thin incontinence pad or pantyliner for absorbing
and retalning body fluids.

BACKGROUND OF THE INVENTION

Abasorbent articles such as catamenial pads, sanitary napkine, pantyliners, and the
like, are designed to be wom adjacent to a woman's pudendum to absorb body fluld such
as mensee, blood, qune and other body excretions. It has been found that many women
suffering from Incontinence will buy and use a feminine care product, such as a pantyliner
or a sanitary napkin, for the purpose of absorbing and retaining urine. Many Incontinent
men Wil also buy and/or wear feminine care products eince they are readily, commercially
avallable and these products may also be pressnt In thelr household.

Incontinence users experience important differences from menstruating women
and the use of commerclally avallabie feminine care products may not satisty their specific
needs. Most incontinence users require a product that can absorb and retain urine over
an extended perlod of ime. Since feminine care products are specifically designed to
absorb and retain menses, many do not contain superabsorbents. Superabsorbents are
capabie of retalning large quantities of body fluld, such as urine, but it ls known that they
can impede the flow ol menees. Without the presence of auperabsorbents, many
teminine care producta do not have the fluld retention capacity needed by Incontinence
users. The presence of superabaorbents In Incontinence products allows the liquld urine
to be locked away so the product feels dry to the wearer. Many Incontinence users tend
to expe!l only a few drops of urine at a ime and therefore they tend to wear their products
over a longer time period. In addition, many Incontinence users are older, frugal orona
fixed Income and therefore some tend te wear their products for an extended period of
time In order to save money. Ancther reason many Incontinence users wear partyliners
or ultra thin catamenial pads for incontinence Is that most Incontinence products are thick
and bulky rather than being thin and discrest. 1n our soclety, Incontinence users have a

1
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strong peychological reason for not wanting other people to know that they sulfer from
Incontinence.

Because of the above concema, there ls a need to produce a relatively
Inexgpenaive, thin iIncontinence pad or pantyliner, having a thicknesa of less than about 6
millimeters, which can absorb and retain from bsiween about 20 grame (g) to about 100
grama of urlne.

Now, a relatively Inexpenslive, thin absorbent article hae been invented that can do
Just that. This absorbent article contalne an absorbent cora formed from two or more
layers of stabilized material, sach contalning a superabsorbent.

FTHE

Briefly, this Invention relates to an absorbent article, such as an incontinence pad
or pantyliner, having an absorbent core formed from two or mare layers of blended
material for providing protection agalnst involuntary loes of body flukis. A method of
forming the abeorbent articie Is also taught. The absorbent article includes a fiquid
permeable bodyside liner, a liquidimpermeable baffle, and firet and second absorbents
positioned between the liner and the baffle. The first absorbent le a stabllized material
contalning a superabsorbent and hae a predetermined basis weight. The second
abeorbent is aleo a stabilized material containing a superabeorbent. The second
abeorbent is positioned beneath the firet absorbent and hes & basia weight that is at (east
equal to, and preferably, greater than the basia weight of the first absorbent.

The general object of this Invention Is to provida an absorbent article that has an
abeorbent core constructed from two or more layers of etabilized material for containing
body fiuld involuntarily expelled from a human body. A more apecific object of this
Invention Is to provide a thin incontinence pad or pantyliner for absorbing and retaining
urine and a method of forming the product. )

Another object of this Invention ls to provide an absorbent article that has a
thickness of leas than about 5 milimeters.

A further object of this invertion is to provide a thin absorbent article that utilizes
an absorbent core formed from two or more layers of alrlaid material, each containing a
superabsorbent.

Still another object of this invention is to provide a thin absorbent article that has
an absorbent core conatructed from two or more layers of alrlald, each layer contalning a
superabsorbent, and the second absorbent has a basis weight at least equal to the basis
welight of the first absorbent.
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Stiii further, an object of this Invention ie to provide a reasonably priced, thin
"absorbent article that I8 easy to manufacture.

Other objects and advantages of the presant invention will become more apparent
to those akdlled In the art In view of the following description and the accompanying
drawings.

ERIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINQS

Fig. 1 Is a top view of an absorbent article such as a thin Incontinence pad ora
pantyliner designed to absorb and retaln urine. '

Fig. 2 is a cross-sectional view of the absorbent articie shown In Fig. 1 taken along
line 2—2 and ehowing the first and second absorbents forming the absorbent core.

Fig. 3 Is an enlarged view of a portion of the first absorbent shown in Fig. 2.

Fig. 4 |s an alteative cross-aectional view of the first and second abeorbenta
forming the absorbent core with the second absorbent being C-folded.

Fig. 5 la encther aiternative cross-sectional view of the first and second absorbents
forming the absorbent core with the eacond absorbent being cut Into two distinct layers.

Referring to Fige. 1 and 2, an abeorbent article 10 le shown which is depicted as a
thin Incontinence pad or pantyliner. The abearbent articie 10 |s designed to be secured to
an ineide aurface of a person's undergarment by a gament adhesive and Is designed to
absorb and retain urine that Is involuntarily expelled from the body. The absorbent article
10 is an elongated product having a central longiudinal axis x—x, a central transverse ade
y-y, and a vertical axds z-z. The absorbent article 10 Is relatively thin. By “thin" It le
meeant that the abeorbent article 10 has a thickness of leas than about & milimeters.
Preferably, the absorbent article 10 has a thickness of less than about 4 millimeters, and
moet preferably, the absorbent article 10 has a thickness of lesa than about 3.5
milimaters. The absorbent articie 10 has a fiuld retention capacity capable of absorbing
from between about 20 grams to about 100 grams of urine. Preferably, the absorbent
article 10 will be able to absorb about 50 grama of urine.

The abeorbent article 10 includes a liquid permeable liner or cover 12, a liquid-
imparmeable baffle 14, and an absorbent core 18 poeitioned and enciosed between the
liner 12 and the baffle 14. The bodyside liner 12 le designed to be in contact with the
wearer's body. The bodyside liner 12 can be constructed of a woven or nonwoven
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matsrial that Is easlly penstrated by body fiuld, eapecially urine. The liner 12 can aiso be
formed from efther natural or synthetio fibers. Suttable materiais Inciude bonded-carded
webs of polyester, polypropylene, polysthylene, nylon or other heat-bondable flbers.
Other-polyolefine, such as copolymers of polypropylene and polyethylense, linear low-
density polyethylene, finely perforated flim webs and net materials, also work well. A
aultable matertal Is a soft, wettable homopolymer epunbond having a basis weight of from
between about 13 grams per square meter (gsm) to about 27 gam. Another sultable
material s an apertured thermoplastic flim. Still another preferred material for the
bodyside liner 12 Is a spunbond web of polypropylene. The spunbond web can contain
from between about one percent (1%) to about abx percent (6%) of titanium dicxdde
pigment to give It a clean, white appearance. When the liner 12 Is conetructed from a
spunbond web, It |s desirable to use a uniform thicinesse of spunbond because It will
provide sufficient strength to resiet being tom or pulled apart during usa. The most
preferred polypropylene wabs have a basis weight of from between about 13 to about 40
grams per equare metsr (gam). An optimum basis weight ls from between about 15 gsm
to about 25 gem. The thickness of the bodyelids liner 12 can range from between 0.1
millimeters mm to about 1.0 mm.

it should be noted the bodyside fner 12 could be coated, aprayed or otherwise
treated with a surfactant to make it hydrophilic. By “hydrophilic” it ls meant that the
bodyside liner 12 will have a strong affinity for water and a contact angle of less than 180
degrees. When the bodyslde liner 12 Is formed from a hydrophilic material, it will allow
the body fluid to pass quickly therethrough. The bodyside liner 12 can also be embossed
o improve the aesthetic appearance of the absorbent article 10.

The liquid permeable liner 12 and the liquid-mpermeabie beffle 14 cooperate to
enciose and retain the absorbent core 18 therebatween. The finer 12 and the baffle 14
can be cut, sized and shaped to have a coterminous outer edge 18. When this Is done
the liner 12 and the baffle 14 can be bonded in face to face contact to form an absorbent
articie 10 having a peripheral eeal or fringe 20. The peripheral fringe can be formed to
have a width of about & millimetsre. Preferably, the liner 12 and the baffle 14 will sach
have a generally dogbone or hourglass configuration. With a dog bone or hourgiasa
configuration, the absorbent article 10 will have a narrow section located adjacent to the
central tranaverse axis y-y that separates a pair of larger, end lobes. The end lobes can
be sized and/or shaped differently, if desired, An absorbent article 10 having a dogbone
or hourglass shape Is more comfortable to wear than a gensrally rectangular shaped
product. The absorbent article 10 can also be asymmetrical. The liner 12 and the baffie
14 can be bonded or sealed together about their periphery by a conatruction adhesive to

4
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form a unitary absorbent article 10. Altematively, the liner 12 and the baffle 14 can be

bonded together by heat, pressure, by a combination of heat and pressure, by ultrasonics,
sto. to form a secure attachment.

The liquid-impermeable baffle 14 can be designed to permit the passage of air or
vapor out of the abeorbent article 10 whiie blocking the passage of body fluld, such as
urine. The baffle 14 can be made from any material exhiblting these properties. The
baffie 14 can also be constructed from a material that will block the passage of vapor as
well as flulds, If desired. A good materal for the baffle 14 ls a micro-embossed, polymeric
flim, such as polysthylene or polypropyiene. Bicomponent films can also be used. A
preferraed material is polyethylene film. Most prefarably, the baffle 14 will be comprised of
a palyethylena fiim having a thicknees in the range of from beitwesn about 0.1 mm to
about 1.0 mm.

Referring again to Fig. 2, the absorbent articie 10 la ahown having a tranefer layer
22, The transier layer 22 Is optional and can be eliminated If desired. The transier layer
22, which may contaln a plurality of apertures formed therethrough, Is positioned between
the bodyside kner 12 and the absorbent core 18 and is allgned along the central
longhtudinal axie x—x. Preferably, the transfer layer 22 Is positioned immediately below the
bodyside liner 12 and Is in direct face to face contact therewith. The transfer layer 22 can
be adhesively bonded to the absorbent core 186, If desired, In order to facilitate a transter
of body fluld therebatwesn. The transfer layer 22 can extend over a portion of the length
of the absorbent core 18 or |t can exterx over the entire length of the absorbernt core 16.
Preferably, the transfer layer 22, when present, will extend over at leaat 70% of the length
of the abeorbent core 16. Although the transfer layer 22 is optional, when present, It doee
provide good fluld movemnent of the urine downward from the bodyside Hiner 12 into the
absorbent core 18. This downward movement of the urine ls paralle! to the vertical axis
2—z. The z-axis Is perpendicularly arranged relative to the x and y-axes. In addition, the
transfer layer 22 Inhibits the flow of urine from the abeorbent core 18 back up Into the Iiner
12. Thia phenomenon le commonly referred to as rewel. |t Is important that Incontinence
pada and pantyliners do not exhibit rewst because the consumer views It as an
undesirable feature. .

The transfer layer 22 can be constructed from a material that will provide good
fiuid tranefer. Typlcal materiale that can be used for the transfer layer 22 are spunbond,
coform and carded webe. One useful material ls a wettable nonwoven having a basie
weight of from between about 13 gem to about 50 gsm. The transfer layer 22 can be
treated to make it hydrophllic. The thickness of the tranefer layer 22 can renge from
between about 0.2 mm to about 1.0 mm. The transfer layer 22 can also be dyed o a

5
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different color than the color of the bodyside liner 12 and/or the absorbent core 18. A light
biue, pink, or peach color has been found to be desirable, as these are pleasing colors to
the ultimate consumer. The transfer layer 22 can altemnatively be whits In color yet will etll
be dietinguishable from the bodyside liner 12 which may have a different shade of white.
A beneiit of making the transfer layer 22 a different color than the absorbent core 16 is
that it presents a fiuld target for the wearer.

it shouid be noted that the transfer layer 22 could be embossed to improve the
aesthetic appeamnce of the absorbent article 10 since the transfer layer 22 Is visble
beneath the bodyside liner 12.

_ ltls also posaible to substitute a surge layer (not shown) for the transfer layer 22.
The purpose of a surge layer Is to quickly take up and temporarily hold the urine untll the
absorbent core 16 has adequate time to absorb the urine. The surge layer can be formed
from various materiale. Two good materials from which the surge layer can be formed
include a crimped blcomponent apunbond or from a bondad carded web. When a surge
layer is utlilzed, kt stiould be designed to have a basls welght of from between about 30
gem to about 85 gam and a thiockness ranging from between about 0.15 mm to about 2
mm. The following U.S. Patents teach surge layers: 5,364,382; 5,429,628; 5,490,846 and
5,486,166.

Stifl referring to Fig. 2, the absorbent article 10 has an absorbent core 16 that Is
positioned between the transfer layer 22 and the liquidimpermeable baffle 14. if no
transfer layer |s present, the absorbent oore 16 is positioned between the bodyside liner
12 and the liquiddmpermeabile baffle 14. The absorbent core 18 Includes a first
absoibent 24 and a second absorbent 28, The first absorbent 24 s arranged close to the
liner 12 and Is positioned vertically above the second absorbent 26. The firet absorbent
24 should be In direct face to face contact with the sacond absorbant 26. The first
ahsorbent 24 can be adhered, for exampie, by an adheslive, to tha second absorbent to
ensure intimate contact and better fluki transfer thersbetween. The first absorbent 24 le
an alrlad material. Alrlald materiale are commercially avaliable from severa!
manufacturers. Concert GmbH ls one such supplier of alriald material that can be used 1o
conatruot the absorbent article 10. Concert GmbH has an office located at Am Lehmberg
10, 18828 Falkenhagen, Germany.

Even though It is preferred that the firet and second absorbents, 24 and 28
respectively, be in direct contact with one ancther, It Is possible to place one or more
layere of tissue therebetween. Some manufacturers ke to wrap an absorbent contalning
superabsarbent particles 80 as to prevent the superabsorbent particles from escaping
from the finlshed product.
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Referring now to Fg. 3, the first absorbent 24 is a stabiiized material, preferably an
alriald material, constructed of a biend of a first group of fibers 28, a binder 30, preferably
in the form of a eecond group of fibers, and a auperabsorbant 32 which Is cured to forma
stabliized, alriald absorbent structure. The firet absorbent 24 also has a predetermined
basls weight of from between about 100 gam to about 800 gem. Preferabily, the first
absorbent 24 has a basis weight of from between about 100 gam to about 400 gem. Most
preferably, the first absorbent 24 has a basis weight of about 200 gem. The firet group of
fibers 28 can be cellulosio fibers, such as pulp fibers, that are short in length, have a high
denier, and are hydrophliic. The first group of fibers 28 can be formed from 100%
softwood fibers. Preferably, the first group of flbers 28 are southem pine Kraft pulp flbers
having a length of about 2.5 mm and a dsnler of greatar than 2.0. The denler of celiulosic
fbers can be determined by running a coareenass test on & Kajannl analyzer to obtaln a
coarsencss value In-the units of milligrams per 100 meters (mg/100m). This coarseness
value s then divided by a constant value 11.1 to obtaln a common textile denler In the
units of grama per 8000 meters (g/9000m). A sultable material to use for the firet group of
fibers 28 is Weyerhasuser NB 416 pulp flbere which Is commercially avallable from
Waeyerhaeuser Company. Weyerhaeuser Company has an office located at 33650 6™
Avenue South, Federal Way, Washington 88003.

Referring again to Fig. 1, the first abeorbent 24 Is depicted as having a shaped
periphery In the form of a dog bone configuration. Other shapes, such as an hourglass
shape, an oval shape, a trapezold shape, or an asymmetrical shape formed ebout the
longttudinal axla, etc. can also be used. A peripheral shape, wherein the first absorbent
24 1s narowest In the middie along the central tranaverse axis y—y, worka well for it will be
more comiortable to wear. A trapexoldal or tapered configuration works well for a male
incontinent product.

The binder portion of the first absorbent 24 can be a chemical coating. Preferabily,
the binder portion of the first absorbent 24 will consiat of a second group of flbers 30. The
second group of fibers 30 can be aynthetic binder fibers. Synthetic binder fibers are
commoercially avallable from several suppliers. One such supplier Is Trevira GmbH &
Company KG having a maliing address of Max-Flscher-Strasse 11, 86387 Bobingan,
Deutschland. Another supplier of binder fibers l¢ Fibervislons a/s having a malling
address of Engdraget 22, Dk-6800 Varde, Denmark. A third supplier of binder fibers Is
KoSa having a malling address of P,O. Box 4, Highway 70 West, Sallsbury, North
Carolina 28146. Preferably, the sacond group of flbera 30 are bicomponent fibers having
a polyeater core sumounded by a polysthylene sheath. Altematively, the second group of
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- fibers 30 can be bicomponent fibers having & polypropylene core surrcunded by a

polysthylene sheath.

The fibers making up the second group of fibera 30 are longer In length and have
a lower desiler than the fibers making up the firet group of fibere 28. -The length of the
fibers 30 can range from between about 3 mm to about 6 mm. A fiber length of 3 mm
worke well. The fibers 30 can have a denier of less than or equaj 10 2.0. The fibere 30
should be molature Insensliive and can be elther crimped or non-crimped. Crimped fibers
-are preferred since they process better.

The firet absorbent 24 also containe a superabsorbent 32, A superabsorbentls a
material that le capable of absorbing at least 10 grame of water per gram of
superabsorbent material. The superabeorbent 32 Is prefarably in the shape of small
particles, although fibers, flakes or other forms of superabsorbents can also be used. A
sultable superabsorbent 32 is FAVOR 880. FAVOR 880 s commercially avallable from
Stockhausen, inc. having an office located at 2408 Doyle Street Greenaboro, N.C. 274086.
Other simllar types of superabsorbents, some of which are commercially avallable from
Stockhausen Inc., can also be used. Preferably, the superabsorbent 32 Is present In a
weight percent of from belween about 10% to about 80%. |t Is important that the first
absorbent 24 comtain a superabsorbent to keep the user dry aince It Is closest to the
user's body.

The individual components 28, 30 and 32 of the first absorbent 24 can be present
in varying amounts. However, it has been found that the foliowing percentages work well
in forming the thin absorbent article 10. The first group of fibers 28 can range from
bemhenabanao%toabmum,bgmmdmeﬂrstahembemu The second group
of fibers 30 can range from between about 5% to about 20%, by weight, of the first
absorbent 24. And the superabsorbent 32 can range from between about 10% to about
80%, by weight, of the tiret absorbent 24. it has been found that forming a first absorbent
24 with about 58% of the first group of fibere 28, about 10% of the aecond group of fibers

' 30, and about 32% of superabsorbent works wefi for absorbing and retaining urine.

The firet group of fibers 28 shoukl be present in the first absorbent 24 by a greater
peroant, by weight, than the second group of fibers 30. By using a greater percent of the
first group of fibers 28 one can reduce the overall cost of the first absorbent 24. The firet
group of fibers 28 aleo ensures that the absorbent article 10 has sufficlent fluld abaorbing
capaoity. Cellulosic flbers 28, such as pulp fibers, are generally much cheaper than
synthetio binder fibera 30. For good performance, the sscond group of flbers 30 ehould
make up at least about five percent (5%) of the firat absorbent 24, by welght to ensure
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that the first absorbant 24 has sufficient tensile strength. As stated above, the first
absorbent 24 should be a mbdure of the components 28, 30 and 32.

The firet absorbent 24 le compressed In a substantiaily dry condition efter heat
curing at a temperature of about 165 degrees Celsius for a ime of from between about 8
aemndstonbaﬂﬂsaeoﬂdstoadensllymnyingﬁombalwunabomb.OSQmmper
cublc centimeter g/cm to about 0.3 g/lem®. Preferably, the firet absorbent 24 Is
compressed in a substantially dry condition to a density ranging from bstweaen about 0.16
g/om® to about 0.22 g/cm®. Most preferably, the firet absorbent 24-is compresssd in a
substantially dry condition to a density of at about 0.2 (g/om”). This compression of the
firat absorbent 24 will assist In forming the thin absorbent article 10.

it le Important to note that the stablitzed matarial, making up the first and second
absorbants, 24 and 26 respectively, should have sufficlent tanelle atrength In the machine
direction to aliow winding It Into rolls which can later be' unwound and processed on
converting equipment, Sufficient tensile strength can be achleved by varying the content
of the binder fiber, adjusting the curing conditions, changing the specific denaity to which
the fibers are compacted, as well as other ways known to one skllied in the art. it has
been found that the first and second absorbents, 24 and 26 respectively, should have a
tenslle strength of at least 12 Newitons per 50 mm (N/50mm). ‘Praferably, the first and
second absorbents, 24 and 26 respsctively, should Have a tenslle strength of at least 18
N/50mm. More preferably, the first and second absorbents, 24 and 28 respectively,
shaould have a needed tenslle strength of et least 25 N/50mm. The tenslle strength of the
material can be tasted ueing a tester, model MTS/Sintech 1/8 which ls commerclally soid
by MTS Systems Corporation having a malling addrass of P.O. Box 14228, Research
Trangle Park, North Carclina. The tenslle sirength at peak load for the purposs of this
invention Is measured by securing a 50 mm strip of stabliized material between two
movable Jaws of a tenslle tester. A distance of about 10 om Initially separates the two
jaws. Thatwo]waarehenmvedoutwaﬂawayhmnomanﬂeratafamofzs
cm/minute untll the strip of material breaks. The tenslle strength Is recorded as peak
load.

Referring agaln to Fig. 2, the second absorbent 26 le arranged near the baffle 14
and Is positioned vertically below the first abgorbent 24. The sacond absorbent 26 can
hmaalengththatequahmabnghofthoﬂnlnbeorbﬂrﬂ%btﬂpraferablylsdmdbba
slightly shorter than the length of the firet abeorbent 24. Most preferably, the second
absorbent 28 will have a length that ranges from between about 60% to about 85% of the
length of the first absorbent 24. The width of the second abaorbent 26 should be iess
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than the width of the first abeorbent 24. Preferably, the width of the second absorbem 26
Is from betwesn about 40% to about 75 % of the width of the first absorbent 24.

The second absorbent 26 s aleo a stabilzed matarial, preferably an alrald
material, constructed of a blend of a first group of fibers 28, a binder 30, preferably In the
form of a second group of fibers, and a superabsorbent 32. Preferably, the first and
second absorbents, 24 and 28 reapectively, are of similar compoaltion. The compositions
of the first and second absorbents, 24 and 26 reapectively, can be identical, If desired,
One difference betwean the first and second absorbents, 24 and 26 respectively, Is that
the second absorbernt 26 has a basis welght which la equal 1o or greatsr than the basis
weight of the first absorbent 24. By so constructing the second absorbent 28, one can be
assured that the absorbent article 10 will have adequate absorbent capacity o function
property. Preferably, the basle weight of the second absorbent 28 Is greatsr than the
basls weight of the first absorbent 24. More preferably, the basis weight of the second
abeorbent 28 is at least 1.5 times greatsr than the basis weight of the firet absorbent 24.
Moet preferably, the basis weight of the second absorbent 26 Is at least 2 imes greater
than the basis weight of the first absorbent 24. The size, area, shape, eto. of the second
abeorbent 26 oan be adjusted, such as by foiding, alttting, outting, using one or more
layers, stc. to achieve the desired absorbent capacity.

It should be noted that when the first absorbent 24 is dle cut into a shaped
configuration, such as a dog bone shepe, a certain amount of waste Is created. Such
waste will increase the cost to manufacture the absorbent article 10. Therefore, kit le
desirable to utiize a minimumn basis weight for the firat abeorbent 24 in order to reduce
waste, Since the second absorbent 26 has a generally rectangular configuration, k le
more soconomioal to increase the absorbent capacity of the abeorbent article 10 by
adjusting the area and/or the number of iayere from whioch the second absorbent 26 ls
constructed.

Still referring to Fig. 2, one way of achleving the desired basis weight of the
second absorbent 26 is depicted. In thia figure, the second absorbent 26 |s longitudinally
foidad upon itseif into a U-shaped configuration. Thie folding of the sacond absorbent 26
doubles Its basis weight.

Refening to Figs. 4 and 5, two altemative waye to increase the baasle weight of the
sacond absorbent 26 while using the same material as was ueed for the first abearbent 24
ara depicted. in Fig. 4, a second absorbent 26’ le C-folded 80 as to have a channel or alit
34 formed which extencs the length of the second abeorbent 28° and which Is allgned with
the vertical axia 2—2z. The channel or siit 34 can face up or down. In Fig. 5, a third way of
increasing the basls weight of a second absorbant la depicted while using a simllar
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composition as was used for the first absorbent 24. In Fig. 5, the second absorbent ls
shown as two sepamte and dietinct layere 36 and 38. The two layers 38 and 38 together
will have a greater basis weight than the first absorbent 24 sinca ail are formed from a
similar compaosition or from the identical material.

It ahould be noted that If one desired to manufacture an absorbent article 10
having a lower fluld absorbent capaoity, then one could construct the second absorbent
26 as a single layer.

Like the first absorbent 24, the second absorbent 268 has a predstermined basls
welght ranging from between about 100 gem to about 600 gem. Preferably, the second
absorbent 24 has a basle weight of from between about 300 gem to about 600 gam. Most
preferably, the first absorbent 24 has a basis weight of about 400 gam. Depending on the
required absorbent capacity one wished for the finished absorbent article 10, the sacond
absorbent 28 could be consiructed to have a basls welght that is a whole number multiple,
or an Integral multiple, of the first absorbent 24,

Aa stated above, the first group of fibera 28 making up the second absorbent 28
can be celluiosic fibers, such as pulp fibers. The tibers within the first group of fibers 28
are short in length, f'nva a high denler, and are hydrophilic. The first group of fibers 28
can be formed from 100% softwood fibers. Preferably, the first group of flbers 28 Is
southem pine Kraft pulp fibere having a length of about 2.6 mm. The fibers 28 should
have a denler of greater than 2.0. The denler of cellulosic fibers can be determined as
stated above. A suliable material to use for the first group of filbers 28 is Weyerhasuser
NB 418 puip fibera.

Referring again to Fig. 1, the second absorbent 26 Is depicted as being narrower
In width than the first absorbent 24 and ls shown having a generally rectangular
configuration. The reason for the rectanguiar configuration s that some stabllized
material, especially alrlaid material, is relatively difficult to recycle. By forming the eecond
absorbent 26 into a generally rectangular shape, one can minimize waste during the
manufacturing process and produce a lowar cost absotbent article 10. In addition, by
constructing the first and second absorbents, 24 and 26 respectively, out of the aame or
eimilar composition, one can reduce one’s Inventory of raw materiale and thereby reduce
the cost required to manufacture the absorbent article 10.

The binder portion of the second absorbent 26 can be a chemical coating.
Preferably, the binder portion of the second absorbent 26 will consist of a second group of
fibers 30. The second group of fibers 30 are preferably aynthetic binder flbera identical to
those used to form the first abaorbent 24, Preferably, the second group of fibers 30 are
bicomponent fiber having a polyester core surrounded by a polyethylene sheath.

1"
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Alternatively, the second group of fibers 30 are bicomponent fiber having a polypropylene
core surmoundad by a polyathylene eheath.

The fibers making up the sacond group of fibers 30 are longer in length and have
a lower denler than the flbers making up the firat group of fibers 28. The length of the
fbers 30 can range from between about 3 mm to about 8 mm. A fiber lengthof 3 mm -
works well. The fibers 30 can have a denler equal to or less than 2.0. The fibers 30
should be molsture insensitive and can be either crimped or non-crimped. Crimped fibers
are preferred since they are commerclally avallable.

The second absorbent 268 aiso containa a superabeorbent 32. As explained
above, a suparabsorbent ls a material capable of absorbing at least 10 grams of water per
gram of superabsorbent material. The superabsorbent 32 Is preferably in the shape of
emal particles, atthough fibars, fiakes or other formns of supenabsorbents can aleo be
used. The superabsorbent 32 used in the second absorbent 26 can be identical In
composition to the superabsorbent used In the first absorbent 24. A sultable
superabeorbemt 32 ls FAVOR 880. FAVOR 880 le commerclally avaiable from
Stookhausen, Inc. having an office located at 2408 Doyle Street Greensboro, N.C. 27408.
Other similar types of superabsorbents, someé of which are commercially avallable from
Siockhausen Inc., can also be used. Preferably, the superabsorbent 32 Is present from
betweeri about 10 weight percent to about 60 weight percent of the stabllized material.

The Individual components 28, 30 and 32 of the sacond absorbent 26 can be
present in varying amounts. However, it has been found that the following peroentages
work well in forming the thin absorbent arlicle 10. The first group of filbers 28 can range
from between about 30% to about 85%, by weight, of the first absorbent 24. The second
group of flbers 30 can range from between about 5% to about 20%, by weight, of the firet
absorbent 24. And the superabsorbent 32 can range from between about 10 to about
60%, by weight, of the first absorbent 24. It has been found that forming a second
absorbent 26 with about 58% of the first group of fibers 28, about 10% of the second
group of fibers 30, and about 32% of superabsorbent works well for absorbing and
retalning body fiuld, espealally urine.

" The firet group of fibers 28 should be present in the second absorbent 26 by a
greater percent, by weight, than the second group of flbers 30 eo as to reduce the overall
cost of the second absorbent 26. Cellulosic fibers 28, euch ag pulp fibers, are generally
much cheaper than synthstic binder fibers 30. For good performance, the second group
of fibers 30 should make up at least about five percent (5%) of the second absorbent 26,
by weight to ensure sufficient tenalle sirength. As stated above, the second absorbent 26
should be a mixture of the components 28, 30 and 32.

12
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Like the firet absorbent 24, the second absorbent 28 Is compressed In a Q
lus

eubstantially dry condition after heat curing at a temperature of about 185 degrees Cels
for a ime of from beiween about 8 seconds to about 10 seconds to a density ranging from
between about 0.09 grams per cublo centimeter g/om? to about 0.3 g/om”. Preferably, the
second absorbant 28 la compressed in a substantially dry condition after heat curing as
explalned above to a denaity ranging from between about 0.15 g/om?to about 0.22 g/em’.
Moet preferably, the second absorbent 26 s compressed in a substantially dry condition
after heat curing as explained above to a denslty of about 0.2 (g/om®). This compression
of the second absorbent 28 will asslet in forming the thin absorbent article 10.

It should be noted that the firet and second absorbents, 24 and 26 respectively,
are preferably compreased to the same deneity during the manufacturing process.

Referring back to Fig. 2, the absorbent article 10 is shown having a thicknees t, of
leas than about 5 mm. Preferably, the absorbent article 10 haa a thickness t, of from
betwesn about 3 mm to about 5 mm. More preferably, the abaorbent article 10 has a
thiokness t; of about 3.5 mm. The thickness t, or callper of the absorbent article 10 can be
determined by measuring the thickness t, of the absorbent article 10 with a bulk teater
such as a Digimatic Indlcator Gauge, type DF 1050E which s commerclally avallable from
Mitutoyo Corporation of Japan. Typical bulk testers utillze a smooth platen that ls
connected to the Indicator gauge. The platen has dimensions that are smaller than the -

- length and width of the second absorbent 28. The thickness of the absorbent article 10 is

measured under a pressure of 0.35 kPa.

Still referring to Fig. 2, the absorbent core 18 also has a thiokness t; of less than
about 4 mm. Preferably, the absorbent core 16 has a thicknees t, manging fror betwsean
about 2 mm to about 4 mm. More preferably, the abaorbant core 18 has a thickness t, of
less than about 3 mm. The thickness 1; of the abeorbent core 16 can be measured in a
similar fashion as the thickness t; of the absorbent article 10 except that the absorbent
core 16 will first be removed from the absorbent article 10.

The absorbent article 10 further Is shown having a gamment adhesive 40 sscured
1o an exterlor surface of the baffle 14. The garment adheslve 40 can be a hot or cold meit
adhesive that functions to attach the absorbent article 10 to the Inner crotch portion of an
undergarment during use. The garment adhesive 40 enables the absorbent article 10 to
be properly aligned and retalned relative to the user’s urethra so that maximum protection
from the involuntary loss of urine can be obtained. The garment adheasive 40 can be slot
coated onto the baffle 14 as one or more strips or It can be applled as a ewir pattern. The
composition of the gamment adhesive 40 I8 such that it will allow a user to remove the
absorbent articie 10 and reposliion the article 10 In the undergarment if needed. A
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sultable garment adhesive 40 that can be usad la Code Number 34-5602 which ls
commercially avaliable from National Starch and Chemical Company. National Starch
and Chemical Company hae an office located at 10 Findeme Avenue, Bridgewater, New
Jersey 08807.

In order to protect the garment adhesive 40 from contamination prior to use, a
relaasable peel strip 42 Ia uifiized. The peel strip 42 can be formed from paper or treated
peper. A etandard type of peel sirip 42 Is a white Kraft peel paper coated on one eide 80
thet It oan be easily released from the garment adhesive 40. The user removes the peel
atrip 42 Just prior to attaching the abeorbent article 10 to the inner crotch portion of his or -
her undergarment. Three suppliers of the peel strips 42 include Tekkote, international
Paper Release Products, and Namkyung Chemical ind. Co., Ltd. Tekkote has an office
located at 580 Willow Tree Road, Leonla, New Jersey 07605. Intemational Paper
Release Products has an office located at 208 Garfleld Avenue, Menasha, Wisconsin
54952, Namkyung Chemioal Ind. Co., Lid. has an office located at 202-88 Songsan-,
Taean-eup, Hwaseoung-kum, Kyunggi, Korea.

The above desoription teaches the usa of a stabllized material, such as alriaid, for
the first and seecond absorbents, 24 and 26 respeciively. However, the unique idea of
using muttiple plies of the same material will work for any material that possesses
sufficient tenslle strength to make it through the manufacturing and/or converting
processea. The same economic principles of minimizing wasts from the shaped first
absorbent 24 while maintaining superabsorbent in that layer apply. Examples of other
materiais inciude using wet lakd webe constructed of pulp fibers and superabsorbents.
Exampies of these materials are describad In U.S. Patent 5,651,862 lssued to Anderson
ot al. Ancther material commaerclally sold by Rayonler Inc. of Jeeup, Georgla s & high-
denalty superabsorbent containing a non-stabliized web formed on tissus, which can be
siit, folded and processad on a converting line. U.S. Patent 5,916,670 lesued to Tan et al.
teaches this material. A third material ls MegaThin® a high superabsorbent containing
composhte produced by JATI (Japan Absorbent Technology Institute). MEQATHIN is a
registered trademark of JATI.

EXAMPLES

The following examplee are presentad to more fully describe thie invention and
should not be intarpreted as limiting the invention In any way.

Stabliized alriald composites were manufactured by Concert industries, of Thurso,
Quebec. The compoaltes included 10% KoSa T255 binder fiber (8 mm, 2 denler), 30%
FAVOR 880 superabsorbent and 60% Weyerhasuser NB-418 pulp. The material was
passed through an oven at 185 degrees Celslus for about 10 esconds to cure the binder
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flber. The material was Immediatsly passed under a compacting roil, constructed from
stoal, to achieve a denstty of about 0.175 g/co. Basis weights of 300gsm, 200 gam and
176 gam were manufactured. Absorbent cores 16 were assambied In a fashion similar to
that deploted In Fig 4 end the absorbent capacities were assessed. The absorbent
capacity was measured by weighing the dry absorbent cores 16. The absorbent cores 16
were then soaked in 0.9%, by weight, sodium chioride in delontzed watsr for 20 minutes
and then placed on a vacuum box under a latex shest for 5 minutes. During this ime, the
vacuum box was set {0 subject the absorbent cores 26 to a pressure of 3.45 kPa In order
to squeeze excess liquid from the absorbent cores 16. The wet absorbent cores 16 were
then welghed and the dry welght was subtracted to obtain the retention capacity.

Example 1

The firat absorbent 24 was & single layer formed Into a dog bone configuration and
had a basis welght of 300 gem, a tenslle strength of 88 N/60 mm and an area of 81.5 cm®.
The sacond absorbent 26 wae a aingle layer formed Into a rectanguiar configuration and
hed a basls weight of 300 gam and an area of 50.8 cm”. The absorbent capadity of this
eomblnadabaorbéntcoremﬂgmns.

Example 2

The firet absorbent 24 was a single layer formed Into a dog bone configuration and
had a basis welght of 200 gsm, a tenslle strength of 43 N/50 mm and an area of 81.5 om®.
The eecond absorbent 26 included two layers formed into a rectangular configuration and
had a basis welght of 400 gem (200 gem per layer) and an area of 50.8 cm”. The
absorbent capacity of this combined absorbert core was 47 grame. Since the firet
absorbent 24 contained a basie weight of 200 gem instead of 300 gem, the waste during
manufacturing was reduced by 33% while maintaining the same absorbent capacity for
the absorbent core 18.

Example 3

The firet absorbent 24 wae a single layer formed Into a dog bone configuration and
had a basie weight of 175 gem, a tenslle strength of 33 N/50 mm and an area of 81.5 om".
The second absorbent 28 Included two layers formed Into a rectangular configuration and
had a basle welght of 350 gam (175 gem per layer) and an area of 50.8 om®. The
absorbent capacity of this combined absorbent cors was 43 grams, By manipulating
basls weight, the absorbent capacity can be controlied. Compare example 2 to exampla
a.
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All of the examples used materials of kdentical compositions for the first and
second abeorbents, 24 and 28 respectively. The absorbent articie 10 can be
manufactured according to the method described below.

A method of manufacturing the absorbent article 10 will now be described. The
method inoludes the steps of forming the first absorbent 24 from a stabiiized material,
such as an alriald. The alriaki will contain a superabsorbent'and have a predetermined
basie weight, The alriald material can be a rectangular, elongated etrip having &
transverse width of about 30 mm to 100 mm. The alriakd can be unwound from a supply
rolf and be fed Into a cutter that can cut the eiongated strip into individual members. The
periphery of the first absorbent 24 can be cut, for example by a die cutter, Into a shaped
configuration, such as a dog bone shape, an hourglass shape, an oval shape, etc,

The method further includes the step cf forming the second absorbent 26 from a
simllar o identical stablized material. Preferably, the stabiitzed material will eleo be an
alriald oontaining euperabsorbent and having a pradetsrmined basis weight. Preferably,
the firat and second absorbents, 24 and 26 respectively, will be formed from the eame
alrlald material. The alriald can be a rectangular, elongated strip having a transverse
width of between about 30 mm to about 100 mm. Preferably, the second absorbent wil
be formed from a etrip of stabllized material having the same width as was used to form
the first-absorbent 24. The airiaid can be unwound from a supply roll and doubled in
thickness In at least three different ways in order to increase the baals weight of the
asecond absorbent 28. One way Is to C-fold each Individual sagment Into a generally
rectangular shape. The C-fold can have a channel or alit 34 that appears either at the top
or bottomn of the C-fold. A second way is to fold each Individual segment upon itself Into a
U-shape. The opaning of the U-shape can face either to the left or to the right. A third
way Is to elice or siit each individual segment longitudinally into two sirips. The two atrips
are then placed one on top of the cther. Regardiesas of the method used to form the
-second absorbent 26, the second absorbent 28 should have a width that Is leses than the
narrowest width of the firet absorbent 24. The second absorbent 26, after being doubled
in thickness, can be routed to a cutter. The cutter can conalst of a knife roli and a
cooperating anvil roll. Here, the airiald material is cut Into individual rectangular
segmerts.

The sacond absorbent 26 will have a basle weight which Is at lsaat equal to, and
preferably, greater than the basls welght of the firet absorbent 24. The reaeon for thie is
that by controlling the basle welght of the second absorbent 28, one can be assured that
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the second absorbent 26 will be able 1o retaln at least an equal If not greater quantity of
body fluld than the first absorbent 24. By retaining a malority of the body fiuid in the
sacond or lower absorbent 26, which Is located away from the body of the wearer, the first '
abeorbent 24 wili be drier. This feature creates a more comfortable absorbent article 10
that will feel drier to the user and also minimizes design waste.

Regardless of which of the three options for forming the second absorbent 28 are
utilized, the method then includes the step of arranging the second absorbéent 26 directly
beneath and In direct contact with the first absorbent 24. When the second.absorbent 26
is slit into two Individual layers, both layers are pasitioned below the first absorbent 24. It
is prafarrad that the second absorbent 26 be narmmower in width than the first absorbent 24,
Monre prefarably the second absorbent 26 will have a smaller surface area than the first
absorbent 24. Construction adhesive can be used between the first and second
absorbents, 24 and 28 respectively, If nesded.

It should be noted that the alrlald material could be Intilally, longitudinaily siit Into
equal widths, for example 85 mm. The first and second absorbents, 24 and 28
respectively, would then be formed from these similar width alongated strips. This would
simpiify production since only one specific alriaid material has to be made. ideally,
forming the absorbent core 18 aut of a single alrlald material would simplify the supply
chain and further reducing manufacturing cost. _

The absorbent core 16, formed from the first and second absarbents, 24 and 26
raspactively, is then combined with a liquid permeable liner 12 and a liquiddmpermeable
baffle 14 to form an absorbent article 10. A transfer layer 22 can be incuded in the
assembling process, if desired.

While the invention has been described in conjunciion with several specific
embodiments, it is to be understood that many altematives, modifications and variations
will be apparent to those skilled in the art In Iight of the aforegoing description.
Accordingly, this invention Is intended to embrace all such altemnatives, modifications and
variations that fall within the splrit and scope of the appended claims.
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We claim:

1. An absorbent core for an absorbent article, said absorbent core comprising a blend of
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fibers including a first group of short, high denler hydrophilic fibers, and a sacond
group of longer, lower denler, molsture Insensitive crimped synthetic fibers, sald
second group of flbers making up at least about 5% of saki absorbent core, by welight,
and sald absorbent core being compressad In a substantally dry condition to a density
of at least about 0.00 g/cm’.

. An absorbent core for an absorbent article, sald absorbent core comprising first and

second absorbent layers each comprising a blend of fibers Including a first group of
short, high denler hydrophilic fibers, and a second group of longer, lower denler,
molsture Insensitive crimped synthetic fibers, said second group of fibers making up at
least about 5% of each of sald first and second absorbent layers, by weight, and each
of said first and second absorbent layers being compresased in a substantially dry
condition to a densiy of at least about 0.08 g/cm”.

. An absorbent article, comprising:

a) a liquid permeable liner;

b) a liquid-impermeable baffle;

c) a first absorbent positioned between said liner and sald baffle, sald first
absorbent being a stablltzad material containing a superabsorbent, and
having a predetermined basls weight; and

d) a sacond absorbent positioned between sald first absorbent and said
baffle, sald second absorbent being a stabliizad material containing a
superabsorbent, and having a basls weight which Is at least equal to sald
basis welght of said first absorbent.

. 'The absorbent article of dalm 3 wherein said first absorbent Is an alriald constructed

of cellulosic fibers, a binder and a superabsorbent, and has a basis weight of from
between about 100 gsm to about 800 gsm.

. The absorbent article of claim 4 wherein sald binder comprises binder fibers having a

length of from betwsen about 3 millimeters to about 6 millmeters.
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6. The absorbent article of claim 3 wherein said second absorbent is an alriaid
constructed of cellulosic fibers, a binder and a superabsorbent, and has a basis weight
of from between about 100 gam to about 800 gam.

7. The absorbent article of claim 6 whereln sald binder comprises binder fisrs having &
length of from between about 3 millimeters to about 8 millimeters.

8. The absorbent articie of claim 3 whereln said seooncf absorbent is folded.

8. The absorbent article of claim 3 wherein said second absorbent comprises two
separats layers.

10. The absorbent article of claim 3 wherelﬁ sald first and second absorbents are of
similar composttions.

11. The absorbent article of clalm 3 whereln sald first and second absorbents have a
combined thickness of less than about 4 millimeters.

12. An absorbent article, comprising:

a) a liquid permeable liner;

b) a liquiddmpermeable baffle;

c) a first absorbent positioned between said liner and sald baffle, said first
ahsorbent being a stabilized material contalning a superabsorbent, and
having a predetermined basis welight; and .

d) a second absorbent positioned between said first absorbent and sald
baffle, sald second absorbent being a stablized material contalning a
superabsorbent, and having a basis walght which [s at least equal to sald
basis weight of said first absorbent, and sald second absorbent having a
smaller surface area than said firet absorbent.

13. The absorbent article of claim 12 whereln sald first absorbent has a shaped
configuration.

14. The absorbent article of cialm 13 wherein sald first absorbent has an asymmetrical
configuration. '
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15. The absorbent article of calm 13 wherein sald first absorbent has a dog bone shape.

18. The absorbent article of claim 12 having a fluid retention capacity of from between
"about 20 grams to about 100 grams.

17. The abaorbent article of claim 12 having a fluid retention capacity of about 50 grams.

18. An absorbent articie comprising:

a)
b)
c)

d)

a liquid parmeabie liner;

a liquidimpermaable baffle;

a first absorbent positioned between sald liner and sald baffle, sald first -
absorbent belng an alrlald materal constructed of cellulosic fibers, a binder
and superabsorbent particles, and having a basls welght of from beiwean
about 100 gsm to about 400 gam; and

a sacond abeorbent positioned between sald first absorbent and said
baffie, sald sacond absorbent being an airiaid materfal constructed of
celiuloslic fibers, a binder and superabsorbent particies, and having a basis
walght of from between about 200 gsm to about 800 gsm, sald basis
welght of said second absorbent being greater than sald basis weight of
said first absorbent, and said first and second absorbents are of similar

composition.

19. The absorbent article of claim 18 wherein sald superabsorbent particles contained In
each of said first and second absorbents are simlilar in composition.

20. The absorbent article of claim 18 wherein sald second absorbent has a basle weight
which is at ieast 1.5 times greater than said basis weight of sald first absorbent.

21. The absorbent article of clalm 20 wherein sald second absorbent has a basis weight
which is about 2 timas greater than said basls weight of sald first absorbent.

22. The absorbent article of claim 18 wherein sald absorbent article has a thickness of
from between about 3 millimetars to about 5 miliimetars.

23. An absorbent article comprising:

a)

a liquid permeabie liner;
20
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b) a liquid-impermeable baffle; : \'

c) a transfer layer positioned adjacent to sald lner which Is capable of
directing body fluid downward away from said liner:

d) a first absorbent positioned adjacent to sald transfer layer, sald first
absorbent being an airald material constructed of cellulosic fibers, a binder
and superabsorbent particles, and having a basis welght of from between
about 100 gsm to about 400 gsm; and .

e) a second absorbent positioned between aald first absorbent and sald
baffle, said second absorbent being an alrald material constructed of
cellulosic fibers, a binder and superabsorbent, and having a basis weight of
from between about 200 gsm to about 600 gsm, sald basis welight-of sald
second absorbent belng greatsr than sald basls welght of said first '
absorbent, and sald first and second absorbents are of similar composHion.

24. The absorbent articie of claim 23 wherein sald absorbent article has a thickness of
less than about 5 miliimeters.

25. The absorbent article of clalm 23 whereln sald first absorbent contains from between
about 30% fo about 85% cellulosic fibars, from between about 5% to about 20%
binder fibers, and from between about 10% to about 60% superabsorbent.

28. The absorbent article of claim 23 whereln said sacond absorbent contains from
hetween about 30% to about 85% cellulosic fibers, from batween about 5% to about
20% binder flbers, and from between about 10% to about 80% superabsorbent.

27. The absorbent article of claim 23 wherein said binder comprises crimped binder
fibers.

28. The absorbent article of claim 27 whereln said binder fibers are bicomponent fibers
" each having a polyester core surrounded by a polyethylene sheath.

29. The absorbent article of clalm 27 whereln aald binder flbers are bicomponent fibers
each having a polypropyiene core surrounded by a polyethylene sheath.

30. The absorbent article of clalm 23 whereln said second absorbent has a basis weight
which s a whole number multiple of the basls welght of sald first absorbent.
21
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31. A method of forming an absorbent core comprising the ateps of:

a)  forming a first absorbant into a shaped configuration from an elongated
atrip of a stabllized material, sald stablitzed material containing a
superabsorbent, saki first absorbent having a predetermined basis welght;

b) forming a second absorbent of double its thickness from an elongated strip
of stebillzed matsrial, sald stabllized material containing a superabsorbent,
sald second absorbent having a basis welght which is greater than the
bas!s welght of sald first absorbent; and

c) positioning said second absorbent directly below and In contact with sald

" first absorbent to form sald absorbent core.

32. The method of claim 31 wherein sald stabilized material used to form sald first and
second absorbents Is the sare composition.

33. The method of claim 31 wherein said stabilzed matsrial Is alrlald. _
34. The method of claim 31 whereln said first absorbent Is formed with a dle cutter.

35. The method of claim 31 whersin said second absorbent Is doubled In thickness by
C-folding sald second absorbent.

36. Tha method of claim 31 wherein saki second absorbent Is doubled in thickness by
U-folding sald saecond absorbent.

37. The method of claim 31 whereln said second absorbent Is doubled In thickness by
sliting sald second absorbent Iinto two layers.
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ARTICULO ABSORBENTE QUE TIENE UN NGCLEO MEZCLADO

DE CAPAS MOLTIPLES Y UN METODO DE FORMACION

CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencién se refiere a un articulo absorbente
que tiene un nficleo mezclado de capas miltiples para contener
exudados del cuerpo, especialmente la orina y un método para
formar el articulo. Mis especificamente, ésta invencibén se
refiere a una almohadilla para incontinencia delgada ¢ aun forro

para bragas para absorber y retener los fluidos del cuerpo.

ANTECEDENTES DE LA INVENCIGN

Los articulos absorbentes tales como las
almohadillas catameniales, las toallas sanitarias, los forros
para bragas y similares, esté&n diseflados para ser usados a un
lado del pudendo de la mujer para absorber el fluido del cuerpo
tal como los fluidos menstruales, la sangre, la orina y otras
secreciones del cuerpo. Se ha encontrado que muchas mujeres que
sufren de incontinencia comprar&n y usarin un producto para el
cuidado de la mujer, tal como un forro para bragas o una toalla
sanitaria, para el propSsito de absorber y de retener la orina.
Muchos hombres incontinentes tambi&én comprar&n y/o usar&n
productos para el cuidado de la mujer ya que é&stoms estén
f&cilmente disponibles comercialmente y éstos productos también

pueden estar presentes en su hogar.
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Los usuarios incontinentes experigent
dife.rencias importantes de las mujeres que menstrlan y el uso de
productos para el cuidado de la mujer comercialmente disponibles
puede no satisfacer sus necesidades especificas. La mayoria de
los usuarios de incontinencia requieren un producto que pueda
absorber y retener la orina socbre un periodo de tiempo
extendido. Dado que los productos para el cuidado de la mujer
eptdn especialmente disefiados para retener y absorber £fluidos
mensl;ruales, muchos no contienen superabsorbentes. Los
superabsorbentes son capaces de retener grandes cantidades de
fluido del cuerpo, tal como la orina, pero Be conoce que éstos
pueden impedir el flujo de los fluidos menstruales. Sin la
presencia de los Buperabsorbentes, muchos productos para el
cuidado de la mujer no tienen la capacidad de retencién de
fluido necesitada por los usuarios incontinentes. La presencia
de 1los superabsorbentes en los productos de incontinencia
permite a la orina liquida el ser bloqueado hacia fuera de
manera que el producto Be 8Bienta seco al usuario. Muchos
usuarios incontinentes tienden a expulsar sblo unas cuantas
gotas de orina en un momento importante éstos tienden a usar sus
productos sobre un periodo de tiempo mé&s prolongado. Ademis,
muchos usuarios incontinentes son ancianos, frugales o de un
ingreso fijo y por tanto algunos tienden a usar sus productos
por un periodo de tiempo extendido a fin de ahorrar dinero.
Otra razén por la que muchos usuarios incontinentes usan forros
para bragas o almohadillas catameniales ultradelgadas para la

incontinencia es la de que la mayoria de los productos para
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incontinencia son gruesos y voluminosos mis bien r
delgadose y discretos. En nuestra sociedad, los usuarios

incontinentes tienen una razén psicolégica fuerte para no desear

que otra gente sepa que ellos sufren de incontinencia.

Debido a las preocupaciones anteriores, hay una
necesidad de producir una almohadilla para incontinencia delgada
Yy relativamente barata o un forro para bragas que tenga un
grosor de menos de alrededor de 5 milimetros, el cual pueda
absorber y retener de desde entre alrededor de 20 gramos (g) a

alrededor de 100 gramose de orina.

Ahora, un articulo absorbente delgado,
relativamente barato se ha inventado el cual puede hacer esto.
Este articulo absorbente contiene un nficleo absorbente formado
de dos o mis capas de material estabilizado cada uno conteniendo

un superabsorbente.

SINTESIS DE LA INVENCION

Brevemente, ésta invencién se refiere a un
articulo absorbente, tal como una almohadilla para incontinencia
o forro de bragas, que tiene un nicleo absorbente formado de dos
o mis capas de material mezclado para proporcicnar proteccién en
contra de la pérdida involuntaria de los fluidos del cuerpo.
También se ensefia un método para formar el articulo absorbente.

El articulo absorbente incluye un forro de lado al cuerpo
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permeable al liquido, un separador impermeable al liquido 8

4

absorbentes primero y segundo colocados entre el forro y el
separador. El primer absorbente es un material estabilizado que
contiene un puperabsorbente y tiene wuna peso base
predeterminado. El segundo absorbente también es un material
estabilizado que contiene un superabsorbente. El segqundo
absorbente esti colocado debajo del primer absorbente y tiene un
peso base que es por lo menos igual y preferiblemente mayor que

el peso base del primer absorbente.

El objeto general de é&sta invencién es el de
proporcionar un articulo absorbente que tiene un nicleo
absorbente construide de dos o mis capas de material
estabilizado para contener el fluido del cuerpo expulsado
involuntariamente desde un cuerpo humano. Un objeto més
especifico de ésta invencién es el de proporcionar un forro para
ragas o almohadilla delgada para la incontinencia para absorber

Yy retener la orina y un método para formar el producto.

Otro objeto de ésta invencidén es el de
proporcionar un articulo absorbente gque tiene un grosor de menos

de alrededor de 5 milimetros.

Un objeto adicional de ésta invencién es el de
proporcionar un articulo. absorbente delgado que utiliza un
nicleo absorbente formado de dos © mis capas de material

colocado por aire, cada una conteniendo un superabsorbente.
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Aln un objeto adicional de ésta invencién e el lde

proporcionar un articulo absorbente delgado que tiene eo
absorbente construido de dos o mis capas de colocado por aire,
cada capa contiene un superabsorbente, y el segundo absorbente
tiene un peso base por lo menos igual al peso base del primer

absorbente.

AGn mis, un objeto de ésta invencién es el de
proporcionar un articulo absorbente delgado de precio razonable

que es facil de fabricar.
Otros objetos y ventajas de la presente invencién
se harin mis evidentes a aquellcs expertos en el arte con vista

a la siguiente descripcién y a los dibujos acompafiantes.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista superior de un articulo
absorbent:e. tal como una almohadilla para la incontinencia
delgada o un forro para bragas diseflado para absorber y retener

la orina.

La figura 2 es una vista en seccién transversal
del articulo abeorbente mostrado en la figura 1 tomada a lo
largo de la linea 2-2 y mostrando los absorbentes primero y

segundo que forman el nficleo absorbente.
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La fiqura 3 es una vista amplificada de u.r%rj:e

del primer absorbente mostrado en la figura 2.

La figura 4 es una vista en seccién transversal
alterna de los absorbentes primero y segundo que forman el

ncleo absorbente con el sequndo absorbente estando doblado en
C.

La figura 5 es otra vista en seccién transversal
alterna de los absorbentes primero y segundo que forman el

nicleo absorbente con el segundo absorbente estando cortado en

dos capas distintas.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS INCORPORACIONES PREFERIDAS

Refiriéndonos a las figuras 1 y 2, estd mostrado
un articulo a_bsorbente 10 el cual esti exhibido como una
almohadilla o forro para bragas para incontinencia delgado. El
articulo absorbente 10 estd disefiado para ser asegurado a la
superxficie interior de la prenda interior de una persona por
medio de un adhesivo de pierna y est& disefiado para absorber y
retener la orina que se expulsa involuntariamente desde el
cuerpo. El articulo absorbente 10 es un producto alargado que
tiene un eje longitudinal central x -- x, un eje transversal
central y - ¥y, Yy un eje vertical z -- z. El articulo absorbente
10 es relativamente delgado. Por “delgado” se quiere decir que

el articulo absorbente 10 tiene un grosor de menocs de alrededor
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de 5 milfmetros. Preferiblemente, el articulo absorbfn 10
tiene un grosor de menos de alrededor de 4 milimetros, y més
preferiblemente, el articulé absorbente 10 tiene un grosor de
menos de 3.5 milimetros. El artiIculo absorbente 10 tiene una
capacidad de retencién de fluido capaz de absorber de desde
entre alrededor de 20 gramoe a alrededor de 100 gramos de orina,

preferiblemente, el articulo absorbente 10 serd capaz de

absorber alrededor de 50 gramos de orina.

El articulo absorbente 10 incluye una cubierta o
forro permeable al liquido 12, un separador impermeable al
liquido 14, y un niicleo absorbente 16 colocado y encerrado entre
el forro 12 y el peparador 14. El forro de lado al cuerpo 12
estd disefiado para estar en contacto con el cuerpo del usuario.
El forro de lado al cuerpo 12 puede ser construido de un
material tejido o no tejido que es ficilmente penetrado por el
fluido del cuerpo, especialmente la orina. El forro 12 también
puede ser formado de fibras ya sea naturales o sintéticas. Los
materiales adecuados incluyen los tejidos unidos y cardados de
poliéster, polipropileno, polietileno, nilén u otras fibras
unibles con calor. Otras poliolefinas, tal como los copolimeros
de polipropileno y de polietileno, el polietileno de baja
densidad lineal, los tejidos de pelicula perforada finamente y
los materiales de red también trabajan bien. Un material
adecuado es un material unido con hilado de homopolimero
humedecible suave gque tiene un peso base de desde entre

alrededor de 13 gramos por metro cuadrado (gsm) a alrededor de
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pelicula termopléstica perforada. AlGn otro material preferido
para el forro de lado al cuerpo 12 es un tejido unido con hilado
de poliprepileno. El tejido unido con hilado puede contener de
desde entre alrededor de uno por ciento (1%) a alrededor de seis
por ciento (6%) de pigmento de diéxido de titanio para darle una
apariencia limpia y blanca. Cuando el forro 12 es construido de
un tejido unido con hilado, es deseable el usar un grosor
uniforme de wunido con hilado debideo a que proporcionarda wuna
resistencia suficiente para resistir el ser rasgado o jalado
aparte durante el uso. La mayoria de 1los tejidos de
polipropileno preferidos tienen un peso base de deade entre
alrededor de 13 a alrededor de 40 gramos por metro cuadrado
(gem). Un peso base &ptimo es de desde entre alrededor de 15
gramos por metro cuadrado a alrededor de 25 gramos por metro
cuadrado. El grosor del forro de lado al cuerpo 12 puede variar

de desde entre 0.1 milimetroe mm a alrededor de 1.0 milimetros.

Deberd notarse que el forro de lado al cuerpo 12
puede ser recubierto, rociado o de otra manera tratado con un
surfactante para hacerlc hidrofilico. Por “hidrofilico” se
quiere decir que el forro de lado al cuerpo 12 tendr& una fuerte
afinidad al agua y un &ngulo de contacto de menos de 180°.
Cuando el forro de lado al cuerpo 12 es formado de un material
hidrofilico, éste permitir&d al fluido del cuerpo el pasar

rfpidamente a través del mismo. El forro de lado al cuerpo 12
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también puede ser grabado para mejorar la apariencia eatq:_‘;ca
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del articulo absorbente 10.

El forro permeable al liquido 12 y el separador
impermeable al lfquido 14 cooperan para encerrar Yy retener el
nicleo absorbente 16 entre los mismos. El forro 12 y el
separador 14 pueden ser cortados, dimensionados y conformados
para tener una orilla exterior cotérmina 18. Cuando esto se
hace el forro 12 y el separador 14 pueden ser unidos en un
contacto de cara a cara para formar un articulo absorbente 10
que tiene un sello o pestafia periférica 20. La pestafia
periférica puede ser formada para tener un ancho de alrededor de
5 milimetros. Preferiblemente, el forro 12 y el separador 14
cada uno tendrén una configuracién generalmente de reloj de
arena o de hueso de perro. Con la configuracién de reloj de
arena o de hueso de perro, el articulo absorbente 10 tendri una
seccidn Nha localizada a un lado del eje transversal
central by que separa un par de 1l6bulos de extremc mis
grandea. Los l6bulos de extremo pueden ser dimensionados y/o
conformados en forma diferente, ai se desea. El articulo
absorbente 10 que tiene una forma de reloj de arena o de hueso
de perro es mis cSmodo de usar que un producto conformado
generalmente rectangular. El articulo absorbente 10 también
puede ser simétrico. El forro 12 y el separador 14 pueden ger
unidos o sellados juntos alrededor de su periferia por una
construccién adhesiva para formar wun articulo absorbente

unitario 10. Alternativamente, el forro 12 y el separador 14
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pueden ser unidos juntos por calor, presién, por una combifidci
de calor y presifn, por ultrasénicos etc., para formar una

sujecibén segura.

El separador impermeable al liquido 14 puede Ber
disefiado para permitir el paso de aire o de vapor hacia fuera
del articulo absorbente 10 mientras que bloquea el paso del
fluido del cuerpo, tal como la orina. El separador 14 puede
hacerse de cualquier material que exhibe éstas propiedades. El
separador 14 también puede ser construido de un material que
bloqueard el paso de vapor asl como de los fluidos, si se desea.
Un buen material para el separador 14 es una pelicula polimérica
micrograbada, tal como de polietileno o de polipropileno. Las
peliculas de bicomponente también pueden ser usadas. Un
material preferido es una pelicula de polietileno. Mis
preferiblemente, el separador 14 estard compuesto de una
pelicula de polietileno que tiene un grosor en el rango de desde

entre alrededor de 0.1 milimetros a alrededor de 1.0 milimetros.

Refiriéndonos de nuevo a la figura 2, el articulo
abeorbente 10 est& mostrado teniendo una capa de transferencia
22. La capa de transferencia 22 es opcional y puede ser
eliminada s8i se desea. La capa de transferencia 22, la cual
puede contener una pluralidad de aberturas formadas a través de
la misma, estd colocada entre el forro de lado al cuerpo 12 y el
nicleo absorbente 16 estd alineada a 1lo largo del eje

longitudinal central x - x. Preferiblemente, la capa de
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transferencia 22 estd colocada inmediatamente abajo del forro de

11

lado al cuerpo 12 y estd en un contacto de cara a cara directo
con el mismo. La capa de tranaferencia 12 puede ser unida
adhespivamente al nlGcleo absorbente 16, sl se desea, a fin de
facilitar una transferencia del fluido del cuerpo entre 1los
mismos. La capa de transferencia 22 puede extenderse sobre una
parte de la longitud del nficleo absorbente 16 o é&sta puede
extenderse sobre la longitud completa del nficleo absorbente 16.
Preferiblemente, la capa de transferencia 22, cuando est&
presente, se extenderd sobre por loc menos 70% de la longitud del
nicleo absorbente 16. Aln cuando la capa de transferencia 22 es
opcional, cuando estd presente, ésta proporcionard un buen
movimiento de fluido de la orina hacia abajo del forro de lado
al cuerpo 12 a adentro del nficleo absorbente 16. Este
movimiento hacia abajo de la orina es paralelo al eje vertical z
-- z. El eje-z estd arreglado perpendicularmente en relacién a
los ejes x e y. Ademids, la capa de transferencia 22 inhibe el
flujo de orina desde el niGcleo absorbente 16 de regreso a arriba
del forro 12. Este fendémeno es cominmente mencionado como
rehumedecimiento. Es importante el que las almohadillas para
incontinencia y- los forros para bragas no exhiban el
rehumedecimiento debido a que el consumidor ve esto como una

caracteristica indeseable.

La capa de transferencia 22 puede ser construida
de un material el cual proporcione una buena transferencia de

fluido. Los materiales tipicos que pueden ser usados para la
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capa de transferencia 22 son tejidos unidos con hilado, Ye

12

coform y cardados. Un material Gtil es un no tejido humedecible
que tiene un peso base de desde entre alrededor de 13 gramos por
metro cuadrado a alrededor de 50 gramos por metro cuadrado. La
capa de transferencia 22 puede ser tratada para hacerla
hidrofilica. El grosor de la capa de transferencia 22 puede
variar de desde entre alrededor de 0.2 milimetros a alrededor de
1.0 milimetros. La capa de transferencia 22 también puede ser
tefiida a un color diferente del color del forro de lado al
cuerpo 12 y/o del nficleo absorbente 16. Un color azul claro,
rosa ¢ durazno se ha encontrado que es deseable, ya que é&stos
colores son placenteros al consumidor £final. La capa de
transferencia 22 puede alternativamente ser de color blanco pero
aln serd distinguible del forro de lado al cuerpo 12 el cual
puede tener un tono de blanco diferente. Un beneficio para
hacer la capa de transferencia 22 de un color diferente del
nGcleo absorbente 16 es que ésta presenta un objetivo de fluido

para el usuario.

Deberd notarse que la capa de transferencia 22
puede ser grabada para mejorar la apariencia estética del
articulo absorbente 10 ya que la capa de transferencia 22 es

visible debajo del forro de lado al cuerpo 12.

También es posible el sustituir una capa de
surgimiento (no mostrada) por la capa de transferencia 22. El

propSsito de una capa de surgimiento es el de tomar r&pidamente
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y almacenar temporalmente la orina hasta que el leo
absorbente 16 tiene el tiempo adecuado para absorber la orina.
La capa de surgimiento puede ser formada de varios materiales.
Does buenos materiales de los cuales puede ser formada la capa de
surgimiente incluyen un material unido c¢on hilado de
bicomponente rizado o de un tejido cardado y unido. Cuando es
utilizada una capa de surgimiento, ésta debe estar disefiada para
tener un peso base de desde entre alrededor de 30 gramos por
metro cuadrado a alrededor de 85 gramos por metro cuadrado y un
grosor variando de desde entre alrededor de 0.15 milimetros .a
alrededor de 2 milimetros. Las siguientes patentes de los
Estados Unidos de América ensefian las capas de surgimiento:

5,364,382; 5,429,629; 5,490,846 y 5,486,166.

Aln refiriéndonos a la figura 2, el articulo
absorbente 10 tiene un nlicleo absorbente 16 que esti colocado
entre la capa de transferencia 22 y el separador impermeable al
liquido 14. Si no estd presente una capa de transferencia, el
nficleo absorbeﬁte 16 es colocado entre el forro de lado al
cuerpo 12 y el separador impermeable al liquido 14. El nficleo
absorbente 16 incluye un primer absorbente 24 y un segundo
absorbente 26. El primer absorbente 24 estd arreglado cerca del
forro 12 y estd colocado verticalmente arriba del segundo
absorbente 26. El primer absorbente 24 debe estar en contacto
directo de cara a cara con el segundo absorbente 26. El primer
absorbente 24 puede ser adherido, por ejemplo, por una adhesivo,

al segundo absorbente para asegurar el contacto iIntimo y una
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mejor traneferencia de fluido entre los mismos. El r
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absorbente 24 es un material colocado por aire. Los materiales
colocados por aire estdn comercialmente disponibles de varios
fabricantes, Concert GmbH es uno de tales proveedores de
material colocado por aire que puede ser usado para construir el
artficulo absorbente 10. Concert GmbH tiene una oficina

localizada en Am Lehmberg 10, 16928 Falkenhagen, Alemania.

AGn cuando se prefiere que los abscrbentes primero
Yy segundo, 24 y 26 respectivamente, estén en contacto directo
uno con otro, es posible el colocar una o mis capas de tisi
entre los mismos. Algunos fabricantes gustan envolver un
absorbente conteniendo las particulas absorbentes como para
evitar que las particulas superabsorbentes escapen del producto

terminado.

Refiriéndonos ahora a la figura 3, el primer
absorbente 24 es un material estabilizado, preferiblemente un
material colocado por aire, construido de una mezcla de un
primer grupo de fibras 28, un aglutinante 30, preferiblemente en
la forma de un segundo grupo de fibras, y un superabsorbente 32
el cual es curado para formar una estructura absorbente colocada
por aire y estabilizada. El primer absorbente 24 también tiene
un peso base predeterminado de desde entre alrededor de 100
gramos por metro cuadrado a alrededor de 600 gramoa por metro
cuadrado. Preferiblemente, el primer absorbente 24 tiene un

peso base de deade entre alrededor de 100 gramos por metro
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cuadrado a alrededor de 400 gramos por metro' cuadrado.
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preferiblemente, el primer absorbente 24 tiene un peso base de
alrededor de 200 gramos por metro cuadrado. El primer grupo de
fibras 28 puede ser de fibras celulésicas, tal como fibras de
pulpa, que son cortas en longitud, que tienen un denier alto y
son hidrofilicas. El primer grupo de fibras 28 puede ser
formado de 100% de fibras de madera suave. Preferiblemente, el
primer grupo de fibras 28 son fibras de pulpa kraft de pino del
sur que tienen una longitud de alrededor de 2.5 milimetros y un
denier de mies de 2.0. El denier de las fibras celulésicas puede
ser determinado mediante el correr una prueba de aspereza sobre
un analizador Kajanni para obtener un valor de aspereza en las
unidades de miligramos por 100 metros (mg/100 m). El valor de
aspereza entonces es dividido por un valor constante de 11.1
para obtener un denier de perfil comin en las unidades de gramos
por 9000 metroe (g/9000 metros). Un material adecuado para
usarse por el primer grupo de fibras 28 es el de las fibras de
pulpa Weyerhaeuser NB 416 el cual estd comercialmente disponible
de Weyerhaeuser Company. Weyerhaeuser Company tiene una oficina
localizada en 33.650, sexta avenida sur, Federal Way, Washington

98.003.

Refiriéndonos de nuevo a la figqura 1, el primer
absorbente 24 estid mostrado como teniendo una periferia
conformada en la forma de una confiquracién de hueso de perro.
También pueden ser usadas otras formas, tal como una forma de

reloj de arena, una forma oval, una forma de trapezoide, o una
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forma asimétrica formada alrededor del eje longitudina etc.
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Una forma periférica, en donde el primer absorbente 24 es mis
estrecho en la parte me.dia a lo largc del eje transversal
central y - - y, trabaja bien ya que seri mis cbmodo de usar.
Una configuracién ahusada o trapezoidal trabaja bien para un

producto incontinente para hombre.

La parte aglutinante del primer absorbente 24
puede ser un recubrimiento quimico. Preferiblemente, la parte
aglutinante del primer absorbente 24 consistird de un segqundo
grupo de fibras 30. El segundo grupo de fibras 30 puede ser de
fibras aglutinantes sintéticas. Las fibras aglutinantes
sintéticas estén comercialmente disponibles de varios
proveedores. Uno de tales proveedores es Trevira GmbH & Company
KG que tiene una direccién de correspondencia de Max-Fisher-
SBtrasse 11, 86.397 Bobingen, Alemania. Otro proveedor de fibras
aglutinantes es Fibervisions a/s que tiene una direccién en
Engdraget 22, Dk-6.800 Varde, Dinamarca. Un tercer proveedor de
fibras aglutinantes es KoBa teniendo una direccién postal de
P.O. Box 4, Highway 70 West, Salisbury, Carolina del Norte
28.145. Preferiblemente, el segundo grupo de fibras 30 son
fibras de bicomponente que tienen un nficleo de poliéster rodeado
por una vaina de polietileno. Alternativamente, el segundo
grupo de fibras 30 pueden ser fibras de bicomponente que tienen

un nificleo de polipropileno rodeado por una vaina de polietileno.
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Lae fibras que constituyen el segundo grupo
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fibras 30 son mis largae en longitud y tienen un denier méis bajo
que las fibras que constituyen el primer grupo de fibras 28. La
longitud de las fibras 30 pueden variar de desde entre alrededor
de 3 milimetros a alrededor de 6 milimetros. Una longitud de
fibra de 3 milimetros trabaja bien. Las fibras 30 pueden tener
un denier de menos de o igual a 2.0. Las fibras 30 deben ger
insensibles a la humedad y pueden ser ya sea rizadas o no
rizadas. Las fibraes rizadas son preferidas ya que é&éstas son

procesadas mejor.

El primer absorbente 24 también contiene un
superabsorbente 32. Un superabsorbente es un material que es
capaz de absorber por lo menos 10 gramos de agua por gramo de
material superabeorbente. El superabsorbente 32 estéd
preferiblemente en la forma de particulas pequefias alin cuando
las fibras, hojuelas, u otras formas de superabsorbentes también
pueden ser usadas. Un superabsorbente adecuado 32 es FAVOR B880.
El FAVOR 880 esti comercialmente disponible de Stockhausen,
Inc., que tiene una oficina localizada en 2408 Doyle Street
Greensboro, Carolina del -Norte 27.406. Otroe tipos similares de
superabsorbentes, algunos de los cuales estén comercialmente
disponiblea de Stockhausen, Inc., también pueden ser usados.
Preferiblemente, el superabsorbente 32 estid presente en un por
ciento por peso de desde entre alrededor de 10% a alrededor de

60%. Es i1mportante que el primer absorbente 24 contenga un
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superabsorbente para mantener al usuario seco ya que éste esta

mis cerca del cuerpo del usuario.

Los componentes individuales 28, 30 y 32 del prim@
absorbente 24 pueden estar presentes en cantidades variables.
Sin embargo, se ha encontrado que los siguientes porcentajes
trabajan bien la formacién del artfculoc absorbente delgado 10.
El primer grupo de fibras 28 puede variar de desde entre
alrededor de 30% a alrededor de 85%, por peso, del primer
absorbente 24. El segundo grupo de fibras 30 puede variar de
deade entre alrededor de 5% a alrededor de 20% por peso, del
primer absorbente 24. Y el superabsorbente 32 puede variar de
desde entre alrededor de 10% a alrededor de 60%, por peso, del
primer absorbente 24. Se ha encontrado que el formar un primer
grupo 24 con alrededor de 58% del primer grupo de fibras 28, de
alrededor de 10% del segundo grupo de fibras 30 y alrededor de
32% del superabsorbente trabaja bien para absorber y retener la

orina.

El primer grupo de fibras 28 debe estar presente
en el primer absorbente 24 por un porcentaje mayor, por peso,
que el segundo grupo de fibras 30. Mediante el usar un por
ciento mayor del primer grupo de fibras 28 uno puede reducir el
costo global del primer absorbente 24. El primer grupo de
fibras 28 también asequra que el articulo absorbente 10 tiene
una capacidad absorbedora de £fluido suficiente. Las fibras

celulésicas 28, tal como las fibras de pulpa son generalmente
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mucho mis baratas que las fibras aglutinantes sintéti 0.
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Para un buen desempefio, el segundo grupo de fibras 730 d&be
constituir por lo menos alrededor de cinco por ciento (5%) déel
primer absorbente 24, por peso, para asegurar que el primer
absorbente 24 tiene una resistencia a la tenaién suficiente.
Como se declard arriba, el primer absorbente 24 debe ser una

mezcla de los componentes 28, 30 y 32.

El primer absorbente 24 es comprimido en una
condicién esencialmente seca después del curado con calor a una
temperatura de alrededor de 165° celsius por un tiempo de desde
entre alrededor de 8 sequndos a alrededor de 10 segundos a una
densidad variando de deede entre alrededor de 0.09 gramos por
centimetro cilbico g/cm® a alrededor de 0.3 gramos por centimetro
cibico. Preferiblemente, el primer absorbente 24 es comprimido
en una condicién esencialmente seca a una densidad variando de
desde entre alrededor de 0.15 gramos por centimetro ctGbico a
alrededor de 0.22 gramos por centimetro cGbico. Mas
preferiblemente, el primer absorbente 24 es comprimido en una
condicién esencialmente seca a una densidad de alrededor de 0.2
(gramos por centimetro chbico). Esta compresifén del primer
absorbente 24 ayudarid a formar el artfculo absorbente delgado
10.

Es importante el notar que el material
estabilizado, que constituye los absorbentes primero y segundo,

24 y 26 respectivamente, debe tener una resistencia a la tensién
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suficiente en la direccién de la miquina para permi¥i 1
enrollado en rollos 1los cuales puedan posteriormente ser
deesenrollados y procesados sobre un equipo de conversifn. Una
resistencia a la tensién suficiente puede ser lograda mediante
el variar el .contenido de la fibra aglutinante, ajustando las
condiciones de curado, cambiando la densidad especifica a la
cual las fibras son compactadas, asi como otras formas conocidas
pPor un experto en el arte. Se ha encontrado que los
absorbentes primero y segundo, 24 y 26 respectivamente, deben
tener una resistencia a la tensifén de por lo menos de 12 newtons
por 50 milimetros (N/50 mm). Preferiblemente, los absorbentes
primero y sequndo, 24 y 26 respectivamente, deben tener una
resistencia a la tensién de por lo menos de 18 N/50 mm, Més
preferiblemente, los absorbentes primero y segundo, 24 y 26
regspectivamente, deben tener una resistencia a la teneién
necesaria de por lo menos de 25 N/50 mm. La resistencia a la
tensién del material puede ser probada usando un probador,
modelo MTS/Sintech 1/S el cual es vendido comercialmente por MTS
Systems Corporation ¢gue tiene una direccién de correspondencia
de P. O. Box 14.226, de Search Triangle Park, Carolina del
Norte. La reeistencia a la tensién a carga pico para el
propbésito de ésta invencifnm es medida mediante el asegurar una
tira de 50 milfmetros de material estabilizado entre dos
quijadas m6viles de un probador de tensién. Una distancia de
alrededor de 10 centimetros separa inicialmente las dos
quijadas. Las dos quijadas son entonces movidas hacia fuera una

de otra a una tasa de 25 centimetros por minuto hasta que la

g
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tira de material se rompe. La resistencia a la tens e

registrada como carga maxima.

Refiriéndonos de nuevo a la figura 2, el segundo
absorbente 26 estd arreglado cerca del separador 14 y esB
colocado verticalmente abajo del primer absorbente 24. El
segundo absorbente 26 puede tener una longitud que .es igual a la
longitud del primer absorbente 24 pero preferiblemente es
dimensionado para ser ligeramente mis corto que la longitud del
primer absorbente 24. Mis preferiblemente, el segundo
absorbente 26 tendrd una lengitud que varia de desde entre
alrededor de 60% a alrededor de 95% de la longitud del primer
absorbente 24. El ancho del segundc absorbente 26 debe ser
menor que el ancho del primer absorbente 24. Preferiblemente,
el ancho del segundo absorbente 26 es de desde entre alrededor

de 40% a alrededor de 75% del ancho del primer absorbente 24.

El segundo absorbente 26 también es un wmaterial
estabilizado, preferiblemente un material colocado por aire,
construido de una mezcla de un primer grupo de fibras 28, de un
aglutinante 30, preferiblemente en la forma de un segundo grupo
de fibras, y un superabsorbente 32. Preferiblemente, 1los
absorbentes primero y segundo 24 y 26 respectivamente son de una
composiciébn eimilar. Las composiciones de los absorbentes
primexo y segundo, 24 y 26 respectivamente, pueden ser
idénticos, si se desea. Una diferencia entre los absorbentes

primero y segundo, 24 y 26 respectivamente es la de que el
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segundo absorbente 26 tiene un peso base el cual es igual o
mayor que el peso base del primer absorbente 24. Mediante el
asi construir el segundo abeorbente 26, uno puede asegurarse de
que el articulo absorbente 10 tendrd una capacidad absorbente
adecuada para funcionar adecuadamente. Preferiblemente, el peso
base del seqgundo absorbente 26 es mayor que el peso base del
primer absorbente 24. Mids preferiblemente, el peso base del
segundo absorbente 26 es de por loc menos de 1.5 veces mayor que
el pesoc base del primer absorbente 24. Mas preferiblemente, el
pesc base del segundo absorbente 26 es de por lo menos de dos
veces mayor que el peso base del primer absorbente 24, El
tamafio, el &rea, la forma etc., del segundo absorbente 26 puede
ajustarse tal como mediante doblado, cortado, corte en
hendiduras, usando una o mis capas, etc., para lograr la

capacidad absorbente deseada.

Debersd ser notado gue cuando el primer absorbente
24 es cortado por matriz en una configuracién conformada, tal
como una forma de hueso de perro, se crea una cierta cantidad de
desperdicio. Tal desperdicio aumentari el costo de fabricacién
del articulo absorbente 10. Por tanto es deseable el utilizar
un pesc base minimo para el primer absorbente 24 a fin de
reducir el desperdicio. Dado que el segundo absorbente 26 tiene
una configuracién generalmente rectangular, es mis econdmico el
aumentar la capacidad absorbente del articulo absorbente 10
mediante ajustar el &rea y/o el nimero de capas del cual es

conatruido el segundo absorbente 26.
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Aln refiriéndonos a la figura 2, estd mostrada una
manera de lograr el peso base deseado del segundo absorbente 26.
En ésta figura, el segundo absorbente 26 es doblado
longitudinalmente sobre sgi mismo en una configquracién de forma
de U. Este doblado del segundo abeorbente 26 dobla su peso

base.

Refiriéndonos a las figuras 4 y 5, est&n mostradas
dos formas alternas para aumentar el peso base del segundo
absorbente 26 mientras gque se usa el mismo material que se usd
para el primer absorbente 24. En la figura 4 un segundo
absorbente 26’ es doblado en C como para tener una hendidura o
canal 34 formada la cual se extiende por la longitud del segundo
absorbente 26’ y la cual esti alineada con el eje vertical z --
2. El canal o la hendidura 34 puede estar de cara hacia arriba
o hacia abajo. En la figura 5, se muestra una tercera forma de
aumentar el peso base del sequndo absorbente mientras gque se usa
una composicién similar como aquella usada para el primer
absorbente 24. En la figura 5, el segundo absorbente esté
mostrado como dos capas separadas y distintas 36 y 38. Las dos
capas 36 y 38 juntas tendrdn un peso base mayor que el del
primer absorbente 24 ya que todas est&n formadas de una

composicién similar o de un material idéntico.

Deberd notarse que s8i uno desea el fabricar un

artfculo absorbente 10 teniendo una capacidad absorbente de
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fluido mis baja, entonces uno debe construir el

absorbente 26 como una capa (nica.

Como el primer absorbente 24, el segundo
absorbente 26 tiene un pesc base predeterminado variando de
deade entre alrededor de 100 gramos por metro cuadrado a
alrededor de 600 gramos por metro cuadrado. Preferiblemente, el
segundo absorbente 24 tiene un peso base de deede entre
alrededor de 300 gramos por metro cuadrado a alrededor de 600
gramos por metro cuadrado. Mis preferiblemente, el primer
absorbente 24 tiene un peso base de alrededor de 400 gramos por
metro cuadrado. Dependiendo de 1la capacidad absorbente
requerida que uno desea para el articulo absorbente terminado
10, el segundo absorbente 26 puede ser construido para tener un
peso base gue es un miltiplo de nimerc completo o un miltiplo

integral, del primer absorbente 24.

Como se indicd arriba, el primer grupo de fibras
28 gque constituye el segundo absorbente 26 pueden ser fibras
celulbaicas, tales como fibras de pulpa. Las fibras dentro del
primer grupo de fibras 28 son cortas en longitud, tienen un
denier superior y son hidrofilicas. El primer grupo de fibras
28 puede ser formado de 100% de fibras de madera suave.
Preferiblemente, el primer grupo de fibras 28 es de fibras de
pulpa kraft de pino del sur que tienen una longitud de alrededor
de 2.5 milimetros. Las fibras 28 deben tener un denier de mis

de 2.0. El denier de las fibras celulésicas puede sger
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determinado como se indic6é anteriormente. Un material a do
para usarse por el primer grupo de fibras 28 es el de las fibras

de pulpa Weyerhaeuser NB 416.

Refiriéndonos de nuevo a la figura 1, el segundo
absorbente 26 est& mostrado como siendo mis estrecho en ancho
que el primer absorbente 26 y esti mostrado teniendo una
configuracién generalmente rectangular. La razén de la
configuracién rectangular es 1la de gque algin material
estabilizado, especialmente el material colocado por aire es
relativamente dificil de reciclar. Mediante el formar el
segundo absorbente 26 en una forma generalmente rectangular, uno
puede hacer minimo el desperdicic durante el proceso de
fabricacién y producir un artfculo absorbente de costo mfs bajo
10. Ademis, mediante el construir los absorbentes primero y
segundo 24 y 26 7respectivamente, de la wisma © de una
composicidn similar, uno puede reducir el inventario de materias
primas y por tanto reducir el costo requerido para fabricar el

articulo absorbente 10.

La parte aglutinante del segundo absorbente 26
puede ser un recubrimiento quimico. Preferiblemente, la parte
aglutinante del segundo absorbente 26 consistird de un segundo
grupo de fibras 30. El segundo grupo de fibras 30 son
preferiblemente fibras aglutinantes sintéticas idénticas a
aquellas wusadas para formar el primer absorbente 24.

Preferiblemente, el segundo grupc de fibras 30 son fibras de
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bicomponente que tienen un nficleo de poliéster rodeado
vaina de polietileno. Alternativamente el segundo grupo de
fibras 30 son fibras de bicomponente que tiene un nilicleo de

polipropileno rodeado por una vaina de polietileno.

Las fibras que constituyen el segundo grupo de
fibras 30 son mis largas en longitud y tienen un denier m&s bajo
que las fibras que constituyen el primer grupo de fibras 28. La
longitud de las fibras 30 puede variar de desde entre alrededor
de 3 milimetros a alrededor de 6 milimetros. Una longitud de
fibra de 3 milfmetros trabaja bien. Las fibras 30 pueden tener
un denier igual a o menor de 2.0. Lae fibras 30 deben ser
insensibles a la humedad y pueden ser ya sea rizadas o no
rizadas. Las fibras rizadas son preferidas ya que éstas estén

comercialmente disponibles.

El segundo absorbente 26 también contiene un
superabsorbente 32. Como 8e explicé anteriormente, un
superabsorbente es un material que es capaz de absorber por lo
menos 10 gramos de agua por gramo de material superabsorbente.
El superabsorbente 32 est& preferiblemente en la forma de
particulas pequefias, aiin cuando también pueden ser usadas las
fibras, hojuelas, u otras formas de superabsorbentes. El
superabsorbente 32 usado en el segundo absorbente 26 puede ser
idéntico en composicién al superabsorbente usado en el primer
absorbente 24. Un superabsorbente adecuado 32 es FAVOR 880. El

FAVOR 6880 estd comercialmente disponible de Stockhausen, Inc.,
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que tiene una oficina localizada en 2408 Doyle et

27

Greensboro, Carolina del Norte, 27.406. Otros tipos similares
de superabsorbentes, algunos de los cuales estdn comercialmente
disponibles de Stockhausen, Inc., también pueden ser usados.
Preferiblemente, el superabsorbente 32 estd presente de desde
entre alrededor de 10% por peso a alrededor de 60% por peso del

material estabilizado.

Los componentes individuales 28, 30 y 32 del
segundo absorbente 26 pueden estar presentes en cantidades
variables. Sin embargo, se ha encontrado que los siguientes
porcentajes trabajan bien para formar el articulo absorbente
delgado 10. El primer grupo de fibras 28 puede variar de desde
entre alrededor de 30% a alrededor de 85%, por peso, del primer
absorbente 24, El sequndc grupo de fibras 30 puede variar de
desde entre alrededor de 5% a alrededor de 20%, por peso, del
primer absorbente 24. Y el superabsorbente 32 puede variar de
desde entre alrededor de 10% a alrededor de 60%, por peso, del
primer absorbente 24. Se ha encontrado que formando un segundo
absorbente 26 con alrededor de 58% del primer grupo de fibras
28, alrededor de 10% del segundo grupo de fibras 30, y alrededor
de 32% del superabsorbente trabaja bien para absorber y retener

el fluido del cuerpo, especialmente la orina.

El primer grupo de fibras 28 debe estar presente
en el segundo absorbente 26 por un porcentaje mayor, por peso,

que el del segqundo grupo de fibras 30, para reducir el costo
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global del segundo absorbente 26. Las fibras celulés 8,
tal como las fibras de pulpa, son generalmente mucho mis barabas
que las fibras aglutinantes sintéticas 30. Para un buen
desempefic, el segundo grupo de fibras 30 debe constituir por lo
menos alrededor de cinco por ciento (5%) del segundo absorbente
26, por peso, para asegurar una resistencia a la teneién
Buficiente. Como 8e declardé anteriormente, el segundo
absorbente 26 debe ser una mezcla de los componentes 28, 30 y
32.

Como el primer absorbente 24, el segundo
absorbente 26 es comprimido en una condicién esencialmente seca
después del curado con calor a una temperatura de alrededor de
165° celsius por un tiempo de desde entre alrededor de 8
sequndos a alrededor de 10 segundos a una densidad variando de
desde entre alrededor de 0.09 gramos por centimetro clbico g/cm’
a alrededor de 0.3 gramos por centimetro ctibico.
Preferiblemente, el segundo absorbente 26 es comprimido en una
condicién esencialmente seca después del curado con calor como
Be explicS anteriormente a una densidad variando de desde entre
alrededor de 0.15 gramos por centimetro clibico a alrededor de
0.22 gramos por centimetro ciibico. Mis preferiblemente, el
sequndo absorbente 26 es comprimido en una condicién
esencialmente seca después del curado con calor como se explicé
arriba a una densidad de alrededor de 0.2 (gramos por centimetro
cGbico). Esta compresién del segundo absorbente 26 ayudari a

formar el articulo absorbente delgado 10.
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Debera notarse que 1loa absorbentes primero
segundo 24 y 26 respectivamente, son comprimidos preferiblemente

a la misma densidad durante el proceso de fabricacién.

Refiriéndonos de nuevo a la figura 2, el articulo
absorbente 10 esti mostrado teniendo un grosor t; de menos de
alrededor de 5 milimetros. Preferiblemente, el articulo
absorbente 10 tiene un grosor t; de desde entre alrededor de 3
10 milimetros a alrededor de 5 milimetros. Més preferiblemente, el
articulo absorbente 10 tiene un grosor t; de alrededor de 3.5
milimetros. El grosor t; © el calibre del articulo absorbente
10 puede ser determinado mediante el medir el grosor t; del
articulo absorbente 10 con un probador de volumen tal como un
15 medidor indicador Digimatic, tipo DF 1.050E el cual esté
comercialmente disponible de Mitutoyo Corporation, de Japén.
Los probadores de volumen tipicos utilizan una placa lisa que
estd conectada al medidor e indicador. La placa tiene
dimensiones que son mi&s pequeflas que la longitud y el ancho del
20 segurklo absorbente 26. El grosor del artficulo absorbente 10 es

medido bajo una presién de 0.35 kPa.

AGn refiriéndonose a la figura 2, el nfcleo
absorbente 16 también tiene un grosor t; de menoé de alrededor
25 de 4 milimetros. Preferiblemente, el nicleo absorbente 16 tiene
un grosor t; variando de desde entre alrededor de 2 milimetros a

alrededor de 4¢ milimetros. Mie preferiblemente, el nficleo
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abgsorbente 16 tiene un grosor t; de menos de alrede 3
milimetros. El grosor t; del nilicleo absorbente 16 puede se
medido en una forma similar al grosor t; del articulo absorbente
10 excepto porque el nicleo absorbente 16 seréd primerc removido

del articulo absorbente 10.

El artfculo absorbente 10 ademAs estd wmostrado
teniendo un adhesivo de prenda 40 asegurado a una superficie
exterior del separador 14. El adhesivo de prenda 40 puede gexr
un adheasivo fundido en frio o caliente que funciona para unir el
articulo absorbente 10 a la parte de entrepierna interior de una
prenda intima durante el uso. El adhesivo de prenda 40 permite
al articulo absorbente 10 el ser alineado adecuadamente y el ser
retenido en relaci6n a la uretra de la usuaria de manera que
pueda obtenerse la proteccifn mixima respecto de la pérdida de
orina involuntaria. El adhesivo de prenda 40 puede ser una
ranura recublerta sobre el separador 14 como una o mis tiras o
éste puede ser aplicado como un patrén de remolino. La
composicién del adhesivo de prenda 40 es tal que permitirid a un
usuarioc el remover el articulo absorbente 10 y volver a colocar
el articulo 10 en la prenda interior si se necesita. Un
adhesivo de prenda adecuado 40 que puede ser usado es el de
c6digo nGmero 34-5.602 el cual estd comercialmente disponible de
National Starch and Chemical Company. National Strach and
Chemical Company tiene una oficina localizada en 10 Finderne

Avenue, Bridgewater, New Jersey 08.807.
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A fin de proteger el adhesivo de prenda 40

contaminacién antes del uso, es utilizada una tira de pelad
liberable 42. La tira de pelado 42 puede ser formada de papel o
de papel tratado. Un tipo esténdar de tira de pelado 42 es un
papel de pelado kraft blanco recubierto sobre un lado de manera
que éste puede ser liberado fé&cilmente del adhesivo de prenda
40. La usuaria remueve la tira de pelado 42 justo antes de
sujetar el articulo absorbente 10 a la parte de entrepierna
interior de su prenda. Tres proveedores de las tiras de pelado
42 incluyen Tekkote, International Paper Release Products, y
Namkyung Chemical Ind., Co., Limited. Tekkote tiene una oficina
localizada en 580 Willow Tree Road, Leonia, New Jersey 07605.
International Paper Release Products tiene una oficina
localizada en 206 Garfield Avenue, Menasha, Wisconsin 54.952.
Namkyung Chemical Ind. Co., Limited, tiene una oficina
localizada en 202-68 Songsan-ri, Taean-eup, Hwaseoung-kum,

Kyunggi, Corea.

La descripcién anterior ensefla el uso de un
material estabilizado, tal como uno colocado por aire, para los
absorbentes primero y segundo, 24 y 26 respectivamente. Sin
embargo, la idea fnica de usar estratos miltiples del mismo
material trabajar8 para cualquier material que posea una
registencia a la tensién suficiente para hacerlo a través de los
procesos de fabricacién y/o de conversién. Los mismos
principios econSmicos de hacer minimo el desperdicio del primer

absorbente conformado 24 mientras que se mantiene el
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superabsorbente en la capa son aplicables en éste caso. Lo

ejemplos de otros materiales incluyen el usar los tejidos
colocadose en hiGmedo construidos en fibras de pulpa y de
superabsorbentes. Loa ejemplos de éstos materiales estén
descritos en la patente de los Estados Unidos de América No.
5,651,862 otorgada a Anderson Yy otros. Otro material
comercialmente vendido por Rayonier, Inc., de Jesup, Georgia es
un superabsorbente de alta densidad que contiene un tejido no
estabilizado formado sobre tisd, el cual puede ser cortado en
hendiduras, doblado y procesado sobre una linea de conversién.
La patente de 1los Estados Unidos de América No. 5,916,670
otorgada a Tan y otros, ensefila éste material. Un tercer
material es un compuesto que contiene superabsorbente alto
MegaThin® producido por JATI (Instituto de Tecnologia Absorbente
del Japén). MEGATHIN es una marca registrada del Instituto de

Tecnologia Absorbente del Japdn.

EJEMPLOS

Los sigquientes ejemplos 8on presentados para
describir mis completamente &sta i1invencién y no deberéin
interpretarse como limitantes de ésta invencién en ninguna

manera.

Logs compuestos colocados por aire estabilizados
fueron fabricados por Concert Industries, de Thurso, Quebec.

Los compuestos incluyeron 10% de fibra aglutinante KoSa T255 (de
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6 milimetros y 2 denier), 30% de superabsorbente FAVOR 88. 60

de pulpa Weyerhaeuser NB-4£§. El material fue pasado a través
de un horno a 165° celsi;é por alrededor de 10 sequndos para
curar la fibra aglutinante. El material fue inmediatamente
pasado debajo de un rodillo de compactacién, congtruido de
acero, para lograr una densidad de alrededor de 0.175 g/cc. Los
pescs base de 300 gramos por metro cuadrado, 200 gramos por
metro cuadrado y de 175 gramos por metro cuadrado fueron
fabricados. Los niicleos absorbentes 16 fuercn ensamblados en
una manera similar a aquella mostrada en la figura 4 y se
evaluaron las capacidades absorbentes. La capacidad absorbente
fue medida mediante el pesar los nGcleos absorbentes secos 16.
Los nficleos absorbentes 16 fueron entonces empapados en 0.9%,
por peso, de cloruro de sodio en agua deionizada por 20 minutos
y después se colocaron sobre una caja de vacfo bajo una hoja de
l&tex por 5 minutos. Durante éste tiempo, la caja de vacio fue
puesta para someter los nficleos absorbentes 26 a una presién de
3.45 kPa a fin de exprimir el exceso liquido de los nficleos
absorbentes 16. Los nGcleos absorbentes hiimedos 16 fueron
entonces pesados y el peso seco fue restado para obtener la

capacidad de retencién.

El primer absorbente 24 fue una capa Gnica formada
en una configuracién de hueso de perro y que tuvo un peso base

de 300 gramos por metro cuadrado, una resistencia a la tensién
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de 68 N/50 mm y un &rea de 81.5 centimetros cuadrados. El
sequndo absorbente 26 fue una capa UGnica formada en una
configuracién rectangular y tuvo un peso base de 300 gramos por
metro cuadrado y un &drea de 50.8 centimetros cuadrados. La
capacidad absorbente de éste nicleo absorbente combinado fue de

47 gramos.

El primer abscorbente 24 fue una capa lnica formada
en una configuracién de hueso de perro y que tuvo un peso base
de 200 gramos por metro cuadrado, una resistencia a la tensién
de 43 N/50 mm y un &rea de Bl1.5 centimetros cuadrados. El
segundc absorbente 26 incluyé dos capas formadas en una
configuracién rectangular y tuvo un pesc base de 400 gramos por
metro cuadrado (200 gramos por metro cuadrado por capa) y un
drea de 50.8 centimetros cuadrados. La capacidad absorbente de
éste niicleo absorbente combinado fue de 47 gramos. Dado que el
primer absorbente 24 contuve un peso base de 200 gramos por
metro cuadrado en vez de 300 gramos por metro cuadrado, el
desperdicio durante la fabricacién fue reducido por 33% mientras
que se mantuvo la misma capacidad absorbente para el nGcleo

absorbente 16.
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E{emplo 3

El primer absorbente 24 fue una capa finica formada
en una configuracién de hueso de perro y que tuvo un peso base
de 175 gramos por metro cuadrado, una resistencia a la tensién
de 33 N/50 mm y un &rea de 81.5 centimetros cuadrados. El
sequndo absorbente 26 incluy®é dos capas férmadas en una
configuracién rectangular y tuvo un peso base de 350 gramos por
metro cuadrado (175 gramoe por metro cuadrado por capa) y un
drea de 50.8 centimetros cuadradoas. La capacidad absorbente de
éste nficleo absorbente combinado fue de 43 gramos. Mediante el
manipular el peso base, puede ser controlada la capacidad

absorbente. Comparar el ejemplo 2 al ejemplo 3.

Todos los ejemplos usaron materiales de
composiciones idénticas para los absorbentes primero y segundo,
24 y 26 respectivamente. El articulo absorbente 10 puede aser

fabricado de acuerdo al m&todo descrito abajo.
METODO

Un método de fabricacién del articulo absorbente
10 se describira ahora. El métode incluye los pasos de formar
el primer absorbente 24 de un material estabilizado tal como un
material colocado por aire. El material colocado por aire
contendrd un superabsorbente y tendrd un peso base

predeterminado. El material colocado por aire puede ser una
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tira alargada y rectangular que tiene un ancho transversal de
alrededor de 30 milimetros a 100 milimetros. El material
colocado por aire puede Ber desenrollado de u rollo de
suministro y puede alimentarse a un cortador que puede cortar la
tira alargada en miembros individuales. La periferia del primer
absorbente 24 puede ser cortada como por ejemplo por un cortador
de matriz, en una configuraciSn conformada, tal como una forma

de hueso de perro, una forma de reloj de arena, una forma oval,

etc.

El método ademds incluye el paso de formar el
sequndo absorbente 26 de un material estabilizado similar o
idéntico. Preferiblemente, el material estabilizado también
serd un material colocado por aire que contiene superabsorbente
Y que tiene un peso bape predeterminado. Preferiblemente, los
absorbentes primero y segundo, 24 y 26 respectivamente, seréin
formados del mismo material colocado por aire. El material
colocado por aire puede ser una tira alargada y rectangular que
tiene un ancho transversal de entre alrededor de 30 milimetros a
alrededor de 100 milimetros. Preferiblemente el segundo
absorbente seri formado de una tira de material estabilizado que
tiene el mismo ancho como se usbd para formar el primer
absorbente 24. El material colocado por aire puede ser
desenrollado de un reollo de suministro y doblado en grosor en
por lo menoe tres maneras diferentes a fin de aumentar el peso
base del segundo absorbente 26. Una manera es la de doblar en C

cada segmento individual en una forma generalmente rectangular.
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El doblez en C puede tener un canal © hendidura 34 que parece

sea estar en la parte superior o el fondo del doblez en C. Una
segunda forma es la de doblar cada segmento individual sobre si
miemo en una forma de U. La abertura de la U puede estar de
cara ya sea a la izquierda o a la derecha. Una tercera manera
es la de cortar o cortar con hendidura cada segmento individual
longitudinalmente en dos tiras. Las dos tira son entonces
colocadas una sobre la otra. Sin importar el método usado para
formar el segundo absorbente 26, el segundo absorbente 26 debe
tener un ancho que es menor que el ancho mis estrecho del primer
absorbente 24. El segundo absorbente 26, después de haberse
doblado en grosor, puede ser dirigido a un cortador. El
cortador puede consistir de un rodillo de cuchilla y de un
rodillo de yunque cooperador. Aqui, el material colocado por

aire es cortado en segmentos rectangulares individuales.

El segundo absorbente 26 tendrd un peso base el
cual es por lo menos igual y preferiblemente mayor que el peso
base del primer absorbente 24. La razén para esto es mediante
el controlar el peso base del segundo absorbente 26, uno puede
asegurarse de que el segundo absorbente 26 serd capaz de retener
por lo menos una cantidad igual sino mayor del fluido del cuerpo
que el primer absorbente 24. Mediante el retener una mayoria
del fluido del cuerpo en el segundo absorbente o© absorbente
inferior 26, el cual estd localizado hacia fuera del cuerpo del
usuario o de la usuaria, el primer absorbente 24 estari wmis

seco. Esta caracteristica crea un articulo absorbente mis
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cbmodo 10 que se sentiri mis seco por el usuario o la usuaria y

también minimizard el disefio de desperdicio.

Sin importar cual de las tres opciones para formar
el segundo absorbente 26 es wutilizada, el método entonces
incluye el paso de arreglar el segundo absorbente 26
directamente debajo y en contacto directo con el primer
absorbente 24. Cuande el segundo absorbente 26 e cortado en
dos capas individuales, ambas capas son colocadas abajo del
primer absorbente 24. Se prefiere que el gegundo absorbente 26
gsea mis estrecho que el primer absorbente 24, Mis
preferiblemente ;1 sequndo absorbente 26 tiene un &rea de
superficie mas pequefia que el primer absorbente 24. La
construccién adhesiva puede ser usada entre los absorbentes

primeroc y segundo, 24 y 26 respectivamente si se requiere.

Deberd notarse que el material colocado por aire
puede ser inicialmente cortado longitudinalmente en anchos
iguales, por ejemploc de 65 milimetros. Los absorbentes primero
Yy segundo 24 y 26, regpectivamente serdn entonces formados de
éstas tiras alargadas de ancho similar. Esto simplificarid la-
produccién ya que 86lo tiene que hacerse un material colocado
por aire especifico. Idealmente, la formacién del ndicleo
absorbente 16 de un material colocado por aire fnico
oimplificard la cadena de suministro y reduciri el costo de

fabricacién.
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El nicleo absorbente 16, formado de 1ﬂ;:\

absorbentes primero y segundo 24 y 26 respectivamente, es

entonces combinado con el forro permeable al liquido 12 y el
separador impermeable al liquido 14 para formar el articulo
absorbente 10. Una capa de transferencia 22 puede ser incluida

en el proceso de ensamble si se desea.

AGn cuando la invenci6n se ha descrito en
conjuncién con varias incorporacionee especificas, deber4
entenderse el que serin evidentes muchas alternativas,
modificaciones y variaciones a agquellos expertos en el arte a la
luz de la descripcién anterior. Por tanto, é&sta invencién se
intenta que abarque todas esas alternativas, modificaciones y
variaciones que caen dentro del espiritu y alcance de las

reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

1. Un ndcleo absorbente para un artfculo
absorbente, dicho n(icleo absorbente comprende una mezcla de

fibras incluye un primer grupo de fibras hidrofilicas de

alto cortas, y un segundo grupo de fibras sintéticas

rizadas insensibles a la humedad, de denier mis bajo y mis

eppm—— Y

largas, dicho segunde grupo de fibras constituye por lo menos
alrededor de 5% del nilcleo absorbente, por peso, y dicho niicleo

absorbente es comprimido en una condiciénrﬁsencialmente seca !a

una densidad de por lo menos de |a1r§dedor fde 0.09 g/centimetro

cibico. \
-
Qo -
' 2. Un nfcleo absorbente para un articulo.

absorbente, dicho nlcleo absorbente comprende las capas
\

absorbentes primera y segunda cada una comprendiendo una mezcla

de fibras que incluye un primer grupo de fibras hidrofflicas de
alto denier cortas, y un segundo grupo de fibras sintéticas
rizadas e insensibles a la humedad, de denier mi&s bajo y més
largas, dicho segundo grupo de fibras constituye por lo menos

alrededor de 5% de cada una de dichas capas absorbentes primera

Y segunda, por peso, Yy cada una de dichas capas absorbentes
primera y segunda es comprimida en una condicién esencialmente
Beca a una densidad de por lo menos de Flrededor de 0.089

S s

g/centimetro clbico.

i & @ Un articulo absorbente, que comprende:
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a) un forro permeable al liquido;
b) un separador impermeable al liquido;

c) un primer absorbente colocado entre dicho
forro y dicho separador, dicho primer absorbente siendo un
material estabilizado que contiene un superabsorbente, y que

tiene un peso base predeterminado; vy

d) un segundo absorbente colocado entre dicho
primer absorbente y dicho separador, dicho segundo absorbente
siendo un material estabilizado que contiene un superabsorbente,
Y que tiene un peso base el cual es de por lo menos igual a

dicho peso base de dicho primer absorbente.

4. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cl&usula 3, caracterizado porque dicho primer
absorbente es un material colocado por aire construido de fibras
celulbsicas, de un aglutinante y un superabsorbente, y tiene un

peso base de desde entre alrededor /de 100 gramos por metro

L
cuadrado a \alred\edijde 600 gramos por metro cuadrado.

5. El articulo absorbente tal y como Be
reivindica en 1la clausula 4, caracterizado porque dicho
aglutinante comprende fibras aglutinantes gque tienen wuna
longitud de desde entre alrededor de 3 milimetros a alrededor de

— | RS

6 milimetros.
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6. El artfculo absorbente tal vy con%

reivindica en la cldusula 3, caracterizado porque dicho segundo
absorbente es un material colocado por aire construido de fibras
celulésicas, un aglutinante y un superabsorbente, y tiene un

peso base de desde entre Clrededor de 100 gramos por metro

. cuadrado a alrededor ,de 600 gz:a:trlos por metro cuadrado.
)

7. El articulo absorbente tal y como sae
reivindica en 1la cldusula 6, caracterizado porque dicho
aglutinante comprende fibras aglutinantes que tienen una
longitud de desde entre alrededor de 3 milimetros a alrededor de

6 milimetros.

8. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cl&usula 3, caracterizado porque dicho segundo

absorbente es doblado.

9. El artficulo absorbente tal y como se
reivindica en la cl&usula 3, caracterizado porgque el segundo

absorbente comprende dos capas separadas.

10. El articulo abscrbente tal y como se

reivindica en 1la cl&usula 3, caracterizado porque dichos

absorbentes primero y segundo son de( composiciones simila‘ré-j

o, S

11. El artificulo absorbente tal y como ge

reivindica en 1la cl&usula 3, caracterizado porque dichos
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absorbentes primero y sequndo tienen un grosor combinado

menos de alrededor de 4 milimetros.

X @ Un articulo absorbente, que comprende:

a) un forro permeable al liquido;
b) un separador impermeable al liquido;

c) un primer absorbente colocade entre dicho
forro y dicho separador, dicho primer absorbente siendo un
material estabilizado que contiene un superabsorbente, y que

tiene un peso base predeterminado; y

" d) un segundo absorbente colocado entre dicho

primer absorbente y dicho separador, dicho segundo absorbente

siendo un Enaterial estabilizadol que contiene un superabsorbente,

Y que tiene un peso base el cual es por lo menos igual a dicho
peso base de dicho primer absorbente, y dicho segqundo absorbente
tiene un &rea de superficie mis pequefia que la del primer

absorbente.

13. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la clfusula 12, caracterizado porque dicho primer

absorbente tiene una configuracién conformaday
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14. El articulo absorbente tal y ¢
reivindica en la cldusula 13, caracterizado porque dicho pri

absorbente tiene una configuracién asimétrica.

15. El articulo absorbente tal y como Bse
reivindica en la cldusula 13, caracterizado porque dicho primer

absorbente tiene una forma de hueso de perro.

16. El articulo absorbente tal y como Be
reivindica en la cléiusula 12, caracterizado porque tiene una
capacidad de retencién de fluido de desde entre alrededor de 20

[ Proroe=)

gramos a alrededor de 100 gramos.

a akdﬁwmﬂf. —_

17. El articulo absorbente tal y como se;ég
reivindica en la cl&usula 12, caracterizado porque tiene una
capacidad de retenci6n de fluido de alrededor de 50 gramos. (s

)Qi A:;;) Un articulo absorbente, que comprende:

a) un forro permeable al liquido;

b) un separador impermeable al liquido;

c) un primer absorbente colocado entre dicho

forro y dicho separador, dicho primer absorbente siendo un
material colocado por aire construido de fibras celulésicas, un

aglutinante y particulas superabsorbentes, y que tiene un peso
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base de desde entre alrededor de 100 gramos por metro cuadiado\a

alrededor de 400 gramos por metro cuadrado; vy

d) un segundo absorbente coleccade entre dicho
primer absorbente y dicho separador, dicho sequndo absorbente
slendo un material colocado por aire construido de fibras
celuldsicas, un aglutinante y particulas superabsorbentes, y que
tiene un peso base de desde entre alrededor de 200 gramos por
metro cuadrado a alrededor de 600 gramos por metro cuadrado,
dicho pesc base de dicho segundo absorbente siendo mayor que

dicho peso base del primer absorbente, y dichos absorbentes

primero y segundo son de composicién similar.
19. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la c¢l&usula 18, caracterizado porque dichas

particulas superabsorbentes contenj en, cada uno de los

absorbentes primero y sequndo son\pimilares en composicién.
LS S
20. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en 1la cléusula 18, caracterizado porque dicho
segundo absorbente tiene un peso base el cual es de por lo menos

1.5 veces mayor que dicho peso base de dicho primer absorbente.

21. El articulo abseorbente tal y como se
reivindica en la cliusula 20, caracterizado pofﬁﬁE::achf
sequndo absorbente tiene un pesoc base el cual es de Zlrededor~de

k_/

2 veces mayor que dicho pesc base de dicho primer absorbente.
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22. El articulo absorbente tal y como B8e
reivindica en 1la c¢l&dusula 18, caracterizado porque dicho
absorbente tiene un grosor de desde entre alrededor de 3

milimetros a alrededor de 5 milimetros.

X @ Un articulo absorbente, gque comprende:

a) un forro permeable al liquido;
b) un separador impermeable al liquido;

c) una capa de transferencia colocada a un lado
de dicho forro la cual es capaz de dirigir el fluido del cuerpo

hacia abajo alejfndolo del forro;

d) un primer absorbente colocado a un lado de la
capa de transferencia, dicho primer absorbente siendo un
material colocade por aire construido de fibras celulbsicas, un
aglutinante—~y—particulas -superabsorbentes, 'y que tiene un peso

base de desde entre alrededor) de 100 gramos por metro cuadrado a

alrededor de 400 gramos por metro cuadrado; vy

e) un segundo absorbente colocado entre dicho
primer absorbente y dicho separador, dicho segundo absorbente
siendo un material colocade por aire conatruido de fibras

celulésicas, un aglutinante y superabsorbente, y que tiene un
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peso base de desde entre alrededor de 200 gramos por ro
cuadrado a alrededor de 600 gramos por metro cuadrado,
peso base de dicho sequndo absorbente siendo mayor que dicho

peso base de dicho primer absorbente, ichos absorbentes

24, El articulo absorbente tal y como Bse
reivindica en la cléusula 23, caracterizado porgque dicho
articulo absorbente tiene un grosor de menos de alrededor de 5

milimetros.

25, El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cliusula 23, caracterizado porque dicho primer
absorbente contiene de desde entre alrededor de 30% a alrededor
de 85% de fibras celulésicas, de desde entre alrededor de 5% a
alrededor de 20% de fibras aglutinantes y de deade entre

alrededor de 10% a alrededor de 60% de superabsorbente.

26. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cl&usula 23, caracterizado porgque dicho
segundo absorbente contiene de desde entre alrededor de 30% a
alrededor de 35% de fibras celulSsicas, de desde entre alrededor
de 5% a alrededor de 20% de fibras aglutinantes, y de desde

entre alrededor de 10% a alrededor de 60% de superabsorbente.
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27. El articulo absorbente tal y como\ &e
reivindica en 1la c¢l&usula 23, caracterizado porque dicho

aglutinante comprende fibras aglutinantes rizadas.

28. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cliusula 27, caracterizado porque las fibras
aglutinantes son fibras de bicomponente cada una teniendo un

niiclec de pocliéster rodeado por una vaina de polietileno.

29, El articulo absorbente tal y com Be
reivindica en la cldusula 27, caracterizado porque dichas fibras
aglutinantes son fibras de bicomponente cada una teniendo un

niicleo de polipropileno rodeado por una vaina de poli.etileno.

30. El articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cl&usula 23, caracterizado porque dicho segundo
absorbente tiene un peso base el cual es miltiplo de niimero

completo del peso base de dicho primer absorbente.

& @ Un método para formar un nGcleo absorbente
que comprende los pasos de:

a) formar un primer absorbente en una
configuracién conformada de una tira alargada de un material
estabilizado, dicho material estabilizado contiene un
superabsorbente, dicho primer absorbente tiene un peso base

predeterminado;
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b) formar un sequndo abeorbente de doble su
grosor de una tira alargada de material estabilizado, dicho
material estabilizado contiene un superabsorbente, dicho segundo
absorbente tiene un peso base el cual es mayor que el peso base

de dicho primer absorbente; y

c) colocar dicho sequndo absorbente directamente
abajo y en contacto con dicho primer absorbente para formar

dicho nficleo absorbente.

32. El método tal y como se reivindica en la
cl&usula 31, caracterizado porque dicho material estabilizado
usado para formar dichos absorbentes primero y segundo es la

misma composicién.

33. Bl método tal y como se reivindica en la
cldusula 31, caracterizado porque dicho material estabilizado es

colocado por aire.

34, El método tal y como se reivindica en 1la
clidusula 31, caracterizado porque dicho primer absorbente es

formado con un cortador de matriz,

35, El método tal y como se reivindica en la

cldusula 31, caracterizado porque dicho segundo absorbente es
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doblado en grosor mediante el doblado en C de dicho se

abeorbente.

36. El método tal y como se reivindica en 1la
clédusula 31, caracterizado porque dicho segundo absorbente es
doblado en grosor mediante el doblar en U dicho segundo

absorbente.

37. El método tal y como se reivindica en la
cldusula 31, caracterizado porque dicho segundo absorbente es
doblado en grosor mediante el cortar .dicho segundo absorbente en

dos capas.



el ] w
RESUNEN Q

Se depcribe un articulo absorbente tal como una

almohadilla para incontinencia delgada o forro para bragas el
5 cual tiene un ndGcleoc absorbente formado de capas miltiples de
material mezclado para proporcionar una proteccién en contra de
la pérdida involuntaria de orina. También se describe un método
para formar el articulo absorbente. El articulo absorbente
incluye un forro de lado al cuerpo permeable al ligquido, un
10 separador impermeable al liquido, y los absorbentes primero y
sequndo colocados entre el forroc y el separador. El primer
absorbente es un material estabilizado que contiene un
superabsorbente y tiene un peso base predeterminado. El segundo
absorbente también es un material estabilizado que contiene un
15 superabsorbente. El segundo absorbente estd colocado debajo del
primer absorbente y tiene un peso base que es por lo menos igual

al peso base del primer absorbente.
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State (that is, country) of nationality: Stale {tAat iz, country) of residence:

S — —

Name and address: (Famlly name fallowad by piwes mame; for o legal evity, fill official dusigmation. The cckirers must inchuds pasie! code ond nams of cowniry)

State (that is, couniry) of nationality: State (that is, country) of residence:

D Further applicants are indicated on a continuation sheer.

- ——————— ———— ———

Form PCT/IPEA/401 (first sheet) (March 2001; reprint July 2002) See Notex io the demand form
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2 Intemnational application No.
Sheet No. . PCT/US02/06426
Box No. Il AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE; OR ADDRESS FOR CORRESPONDENCE
The following person is agent [[] comman representative
and D has been pppointed eardier and represents the applicant(a) also for intemational preliminary ¢xamination.
is hereby appointed and any earlier appolntment of (an) agent{s)/cotrmmon representativa ia herchy revoked.
[] is hereby appointed, specificully for the procedure before the International Preliminary Examining Authority, in addition to

the agent(s)/cornman representative appointed extlier.
Nume and addreas: ‘;:-2 lﬂ.ﬂb—dzlh. name; for o l,qlr-n'lr.ﬁdl afficinl designation. | Telcphone No.

st Incheds Pstal cod ki nams of eruAy) 920-721-7760
BAUM, Scott A. [ Facsimile No.
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. 920-721-7339
401 North Lake Street Teleprinter No.

Neenah, Wisconsin 54956 US

Agent’sregistration No. with the Office
51237
B Address for correspondence: Mutﬂildld:-buwhuem-fnlnrm representative inhas besn appointed and the
space above is used instead to indicate » special address to which cesrespondence should be sent,
Box No. IV BASIS FOR INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION

Stutsment coucerning amendments:*

1. The spplicant wishes the international preliminary examination to start on the basis of:
the inemational application us ariginally filed
the description as originally filed

as amended undar Article 34

the claima ws originally filed
ss amended under Article 19 {together with any accompanying statement)

s amonded under Article 34

the drawinga a» originally filed

an amended under Article 34

OO OO0 4o

2 D The applicant wishes any amendment to the claims under Anticle 19 to be considered as reversed.

N D The applicant wishes the start of tbe intemational preliminary exarnination to be postpened unti) the expimation of 20 months
from the priority date unloss the International Preliminary Examining Authority receives s copy of any amendmants made
under Article 19 or a notice from the applicant that he does not wish to make such amendmenty (Rule 69.1{d)). (This check-
bax may be marked only where the sime limit undar Article 19 has not yet expired }

* Where no check-box s muriced, international preliminary examination will start on the basis of the international application
s originally flled or, where a copy of smendments to the claims nnder Article 19 snd/or amendmants of the intemational application
under Article 34 are received by the [nternational Preliminary Bxsmining Authority before it has begun to draw up & writhen opinion
or the interpational preliminary examination report, as so smended.

Laagnage for the parposes of Internstions] preliminary examination: nglish
[X] which i the language in which the intemational application was filed.
] which is the language of a translation furnished for the purposes of international sonrch.

[X] which is the language of publication of the international application.
[[] which is the lengunge of thy trunslation (1o be) furnished for the purposes of international preliminary exaumination.

Box No.V ELECTION OF STATES

The applicant hereby elects all eligible Statey (thot is, all States whick have been designated and which are bound by Chopter Il of
the'PCT)
excluding the following Statea which the spplicant wishes not to elect:

Form PCTAPEA/01 (sccond sheet) (March 2001; reprint July 2002) See Notes to the dsmand form
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Sheet No. .3 Intereationat application No.
o PCT/US02/06426
Box No. VI CHECK LIST
The demand is sccompanied by the following slements, in the languags referred to in For [nteraational Preliminary
Box No. IV, for the purposes of inkamational preliminary exsmination: Examining Authority uss enly
recaived nat recelved
. translstion of interationsl application shects - O
2. amendments undar Article 34 sheets O O
3. copy (or, where required, tranalation) of
amendments under Article 19 aheets O O
4. copy (or, where required, tranalation) of
staizmant under Articte 19 sheets ( O
5. letwer theets O O
6. other ppecify) sheety O ]
The demand is also accompanied by the item(s) marked below:
1.[§] feccalculation aheet 5.[] ststement explaining lack of signature
2.[f] =iginal sepamte power of atiomey 6. ] sequence listing in computer readable form
3.[] origtoal gencral power of attorney 7. K] other (specify): Post Card and
4.[] copy of general power of attomey; PCT Int' Search Report

reference number, if any:

Box No. VIT SIGNATURE OF APPLICANT, AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE
Mext to each rignatwoy, indicats the nema of the parson signing and the capecity in whick the person sigar (If sveh capacly t mot obvious from reading she dewond).

@,s%t 0. Dudbrusle

Aly . Dudkowski
Patent Attomey
For Intexnational Preliminary Examining Autharity use only
1. Date of sctual receipt of DEMAND:

2. Adjusted date of receipt of demsnd due
to CORRECTIONS under Rule 60.1(b):

3. D The date of receipt of the demand is AFTER the expimtion of 19 montha D The applicant has been
from the priority date and item 4 or 5, below, does not apply. informed accordingly.
4. D '{h“;d;fesofmiptoflhdmdil\vﬁﬂmﬁwpu'iodofwnmﬂuﬁ'omﬂlpﬁoﬁtydlwuumdedbyvim:nf

5. D Although the date of receipt of the demand is after the expimation of 19 monthy from the priority date, the delay in arrival
is BXCUSED pursuant to Rule 82.

For International Bureau use only

Dermnand recsived from [PEA on:

Form PCT/IPEA/401 (last sheet) (March 2001; reprint July 2002) See Nolez 10 the demand form
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FEE CALCULATION SHEET

Annex to the Demand

For [ntermationa! Prefimsinary Bxamining Authority use only  ——

CHAPTER 11

atNo.  PCT/US02/06426
M‘"ﬁ""'ﬂ“}s”s Dute starep of the IPEA
Applicant

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

CALCULATION OF PRESCRIBED FEES

1. Preliminary examination fee | 750.00 r"_l

2, Handling fee (Applicanty from ceriain Starer are
ettlod o o A of 75% of the handling

Whare the applicant is (or all applicanty
entitied, l:\;.smubbcnmﬁarﬂhﬂﬂqfﬁl l 148.00 I—H—I

3. Totl of prescribed fees

TOTAL

MODE OF PAYMENT

iy A

D cheque D revenue siamps
D postal money order D coupons

D benk draft D other fapecify):

AUTRORIZATION TO CHARGE (OR CREDIT) DEPOSIT ACCOUNT
{This mocda of payment may not be available at oll IPEAs)

deposit accounts of the IPEA 0 permif) Authorization

A/ US
Authorization to charge the total fecs indicated above., Deposit Account No: 11-0875
B (rhis check-box may be marked only if the condiions for Date: 24 October 2002

to charge any deficiency or credit any overpayment in Name: . i
the total fecs indicated above. .
Signature: W L ;

Form FCT/IPEA/40] (Annex) (March 2001; reprint July 2002)

See Nores iv the fes culculation sheet

g
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Attormey’s Docket No. 16925

IN THE UNITED STATES RECEIVING OFFICE (RO/US)
International Application No.: PCT/US02/06426

International Filing Date: March 4, 2002
Priority Date Claimed: May 11, 2001

Title of Invention: ABSORBENT ARTICLE HAVING A MULTILAYER BLENDED CORE AND A
METHOD OF FORMING

Applicant(s): Kimberly-Clark Worldwide, Inc.

Box PCT
Assistant Commissioner of Patents and Trademarks
Washington, DC 20231

ATTENTION: ROAUS

APPOINTMENT OF REPRESENTATIVE FOR
INTERNATIONAL APPLICATION

The undersigned applicant(s) hereby appoints (appoint)

Robart A. Ambrose, Reg. No. 51231; Scoit A. Baum, Reg. No. 51237; Michael J. Bendsl, Reg. No.
398065; John L. Brodersan, Reg. No, 51238, .Jonelle R. Bumham, Reg. No. 41880; Patricla A. Charlier,
Reg. No. 38840; Thomas .J. Connelly, Reg. No. 28404; Gregory E. Croft, Reg. No. 27542; Jaffrey B.
Curtin, Reg. No. 37801; Ralph H. Daan, Reg. No. 41550; Alyssa A. Dudkowski, Reg. No. 405086;
Randall W, Fieldhack, Reg. No. 43611; Steven D. Flack, Reg. No. 40808; Thomas M. Gage, Reg. No.
33385; Scott B. Garrison, Reg. No. 39168; Joseph P. Harps, Reg. No. 28854; Willlam D. Herrick, Reg.
No. 26468; Kyla K. Kappes, Reg. No. 34846; John P. Kirby, Jr., Reg. No. 25348; Nancy M. Klembus,
Reg. No. 40051; H. Michae! Kubicki, Reg. No. 51235; Christos S. Kyrlakou, Reg. No. 42776; Nicholas
N. Leach, Reg. No. 31776; Wiliiam W. Letson, Reg. No. 42797; Thomas J. Mielke, Reg. No. 31399;
Dauglas L. Miller, Reg. No. 30408; Thomas M. Parkar, Reg. No. 42082; Sebastlan C. Pugliess I,
Reg. No. 42081; James B. Robinson, Reg. No. 34912; Richard M. Shane, Reg. No. 50021; Karl V.
Sidor, Reg. No. 32587; Dana E. Stano, Reg. No. 50750; Douglas H. Tulley, Jr., Reg. No. 34743; Sue
C. Watson, Reg. No. 38850; Palrick C. Wiison, Reg. No. 31893; and Paul Y. Yaes, Reg. No. 29480.

Send all comaspondence and direct all telephone calls to;

Scoit A, Baum 920-721-7780
(Name and Telaphone Number)
IMBERLY-CLA ORLDWIDE, ING._, 401 Lal at, Neanah, Wisconsin 548
(Address)

to act on his (her, their) behalf before the competent Intemational Authorities In connection with
this intemational application and to recaive payments on his (her, their) behalf,

ah, Wisconsin, USA October 24, 2002
(Place) (Date)

Thomas J. Mlelke
Vice-President and Chief Patent Counsel
Kimberty-Clark Woridwide, Inc

(Type the name of the applicant)
\l__Q\ L

(Signature of the Applicant)




AS: 72.417

Case #1
Colom

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN

) s
COUNTY OF WINNEBAGO )
| hereby certify that the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by David Arthur Fell, Willlam
Anthony Georger and Jody Dorothy Suprise of the subject matter disciosed in an
application for Letters Patent of the United States entitled

ABSORBENT ARTICLE HAVING A MULTILAYER BLENDED CORE AND A METHOD
FOR FORMING

which was signed by the said David Arthur Fell, Willlam Anthony Georger and Jody
Dorothy Suprise on May 11, 2001.

) r2
Date

Barbara Lehl, Notary Public_~ - -~
My Commission Explres: June 3;:2007

(egalnxtion required)



AUGUST 09, 2001

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE,
THOMAS J. CONNELLY

401 NORTH LAKE STREET
NEENAH, WISCONSIN 54956

gﬁ“

INC.

A\
<)

UNITED 8TATES DEPARTME
Patent and Tradamark Office
ASSISTANT SECRETARY AND COMMISSIONER
OF PATENTS AND TRADEMARKS
Washington, D.C. 20231

7
=@ IR
*101734894A*
Ak 14 200

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
NOTICE OF RECORDATION OF ASSIGNMENT DOCUMENT

THE ENCLOSED DOCUMENT HAS BEEN RECORDED BY THE ASSIGNMENT DIVISION OF

THE U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE.

A COMPLETE MICROFILM COPY IS

AVAILABLE AT THE ASSIGNMENT SEARCH ROOM ON THE REEL AND FRAME NUMBER

REFERENCED BELOW.

PLEASE REVIEW ALL INFORMATION CONTAINED ON THIS NOTICE.

THE

INFORMATION CONTAINED ON THIS RECORDATION NOTICE REFLECTS THE DATA

PRESENT IN THE PATENT AND TRADEMARK ASSIGNMENT SYSTEM.
FIND ANY ERRORS OR HAVE QUESTIONS CONCERNING THIS NOTICE,

IF YOU SHOULD
YOU MAY

CONTACT THE EMPLOYEE WHOSE NAME APPEARS ON THIS NOTICE AT 703-308-9723.
PLEASE SEND REQUEST FOR CORRECTION TO:

ASSIGNMENT DIVISION, BOX ASSIGNMENTS, CG-4,

SUITE 320, WASHINGTON, D.C. 20231.

RECORDATION DATE: 05/11/2001

BRIEF:

ASSIGNOR:
FELL, DAVID ARTHUR

ASSIGNOR:
GEORGER, WILLIAM ANTHONY

ASSIGNOR:
SUPRISE, DOROTHY JCDY

ASSIGNEE: :
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE,
401 NORTH LAKE STREET _
NEENAH, WISCONSIN 54956

SERIAL NUMBER: 09854360
PATENT NUMBER:

INC.

U.S5. PATENT AND TRADEMARK OFFICE,
1213 JEFFERSON DAVIS HWY,

REEL/FRAME: 011835/0559
NUMBER OF PAGES: 2

ASSIGNMENT OF ASSIGNOR’S INTEREST (SEE DOCUMENT FOR DETAILS).

DOC DATE: 05/11/2001

DOC DATE: 05/11/2001

DOC DATE: 05/11/2001

FILING DATE:
ISSUE DATE:

05/11/2001
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011835/0559 PAGE 2

JEEVON JONES, EXAMINER

ASSIGNMENT DIVISION
OFFICE OF PUBLIC RECORDS



in the United States Patent and Trademark Office

Applicants: David A. Fall ot al. Dockat Mo.: 14,825

Sanal No: Unknown Oroup: Unknown

Fius: * Ferewith Emmungr: Unknown

Fer: ABSORBENT ARTICLE HAVING A MULTILAYER BLENDED CORE AND A METHOD FOR FORMING
Exprems Ml No.: EF 210 468 000 US

Ausignment — Joint Inventors

ASSISTANT COMMISSIONER OF PATENTS
Washington, D.C. 20231

Sir:

WHEREAS-DNH Arthur Fell residing at 2055Lynn Drive, Neenah, Wiaconsin 54958 and Wiliam Anthony Georger realding at 2042
Lynn Drive, Neanah, Wisconain 54958 and Jody Dorothy Suprise residing at W3151 Archer Court, Pine River, Wiaconsin 54965
{hereinafter collectively rafarrad to as Aasignors), have made an invention and have each elther (1) previously exscuted ah

application for Laiters Patent of the United Statee of America therefor or (2) are contsmporaneously axecuting an application for
Letters Patert of the United States of America for the invention which ks entitied:

ABSORBENT ARTICLE HAYING A MULTILAYER BLENDED CORE AND A METHOD FOR FORMING

AND WHEREAS Kimberly-Clark Worldwide, Inc.. a corporation of the State of Delaware, having offices at 401 North Lake Straet,
Neeneh, Wisconsin 54858, United States of America, (hereinafter referrad to as Assignee), ia desirous of acquiring the entire right,
titte and Intarset In and to sald invention and undar sald Lelters Patant or similar legal prolaction to be obtained therefor In the Unitad
States and In any and all foreign countries.

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Be it known that in consideration of the payment by the Assignee to the
Assignors of the sum of One U.S. Dollar ($1.00 U.S.) and for gther good and valuable consideration, the receipt and sufficiency of
which is hareby ecknowiedged, the Assignors heraby sell, assign and transfer to the Assignes the full and exciusive right, title and
interest to said invention and in and 1o any and all Lettere Patent or simliar legal protection in the United States and its territorial
passessions end in any and all foreign countries to be obtained for sald invention by said application or any continuation, continuation-
In-part, divisionsl, renewsl, substituts, re-examination, conversion or reissue thereof, including all axtensions thereof, or any legal
emlvalunthﬂh:llnanyfaalgnemmﬁyfarheﬁ:lltumormforwﬂ:hhammybemnhd. including any and all
convertion rights.

The Assignore haraby covenant that no assignment, sale, qmnormumbmm'lbunorwillhanudaorm into which
would conflict with this asaignment and sale.

The Assignors further covenant that the Assignors will promptly provids, upon writtan request, Assignes with ail pertinent facts and
documents relating to sald application, sald invention and said Letters Patant and legal equivalenta In foreign countries as may bs
known and accesalble to tha Assignore and that they will promptly execute and daliver to Assignea or its lagal any
and all papers, Instruments or affidavits raquired to apply for, obtain, maintain, lssue, extend and enforce aaid application, sald
invention and sald Letters Patent and sald equivalents thereof In any foreign country which may be necessary or desirable to cary out
the purposes thareof,

IN WITNESS WHEREOF, the Aasignors have exacuted this document on the date indicated below:

i ’ 2] ?ﬁ'&/ Date: l;'ﬁ:,/' //' -;Ch/

David Arthur Fell

IvE/ 1Y }zlu_"q/' Date: Jm:l."/ I I . 206 |

Willldm Anthony Georger

4 - ) Date: zbi, “ 2§Q£
Jody Derothy Sugrise
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folios: M8

Radtcariom © SER2N wﬁ
Facka (MW} 2002-11-10 1bsA2s .
agite 3 11 PCHPRENT 179 FAE WICI ALL WESNIKC

pepesiencia: EU0 BIVISION DE WIEVES CREACIGHES

REQUISITOS NECESARICS PARA PRESENTACION Y AGIL{Z!

TRAMITE 1
PATENTE DE INVENCION MODELO DE UTILIDAD { ) A
- Indicacién de que se solicita la concesin de una patente. () ’
Datos de kentificacidn del solicitante o de la persona que se presenta la soliclied.  { )
Descripcion de la invencién, { )
Dibujos de ser ssios partinenies. {)

Comprobanie de Pago de las tasas sstablecidas. k
COMPLETA l () INCOMPLETA (7§ [
DISERO INDUSTRIAL ( )

indicaclén de que se sollcita el regisiro de Disefio industrial ()
Datos de identiflcacion del solicitante o de ia personaque presenta  { )
la soliciud. _ '

Representacion grifica y fotogrifica del Disefio Induetrial o muestra del
Material que Incorpora el disefto. { )
Comprobante de pago de lae tasas establecidas ( )

COMPLETA () INCOMPLETA ()

ESQUEMA DETRAZADO  { )

- Indicacion de que solicita el registro de un Esquema de trazado. (

- Datos de Identificacion del soicitante o de la persona que presenta
La solicitud. {
Representacion gréafica del esquema de irazado (
Comprobante de pago de las tasas establecidas. {
(

COMPLETA () INCOMPLETA

Firm Rnpoﬁnblt:
=l NoonO

Fecha: 1O~ (- Q5

o A
L



EXPEDIENTE 03-99274

SUPERINDUSTRIA Y COMERCIO SISTEMA DE REGISTRO
Fecha 03/12/2003
MANTENIMIENTO DE PROTOCOLOS
Numero : 17397
Fecha : 15/04/1997
Conferido: KIMBERLY CLARK WORLDWIDE, INC.

Pais : US ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
Ciudad : 136 NEENAH, WISCONSIN

scncia Codigo Ctr Nombre
1 340 A CASTRODUQUE RAMIRO
2 3002 GOMEZ MEJIA HECTOR

90



a\
Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

FOV
2020

Bogota DC

Doctor(a)

RAMIRO CASTRO DUQUE
Apoderado(a)

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

REFERENCIA: Radicacién No. 03-808274
Solicitud Internacional PCTAS2002/06426
Fecha Inkclo fase nacional  11/12/2003

Tramite o011
Evento 379
Actuacion 418
Oficio No. 1381
Follos 001

Tenlendo en cuenta que la solicitud de privileglo de patente que se tramita bajo el
expediente Indicado en la referencia, redne los requisitos de forma establecidos en la
Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, el Tratado de Cooperacion en
Materia de Patentes (PCT), el Reglamento y la Circular Unica de la Superintendencia de
Industria y Comerclo, se envia el exiracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones
para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propledad Industrial.

Campise o DL 29

Dado en Bogota DC,

ALIX CARM CESPEDES DE VERGEL

202056



