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calidad para reducir los costos de construccidn de <columnas

Se conoce el reforzamiento de la capacidad

soporte de carga del suelo, de otra manera inadecuada
mediante la formacidn de columnas cortas de material inerte,

nediante la referencia. Generalmente, las columnas cortas
material inerte se cConstruyen in situ compactan

naterial inerte dentro de una cavidad formada en el suelo.
Cuando se compacta cada tongada, se transfieren fuer:z
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viabilidad de las columnas cortas de material inerte, a la

al mejoramiento de su construccidn. Un wmétodo para formar
una columna corta de material inerte se descrikbe en la
Patence de E.U. No. 6,254,7¢C6. La patente describe léseres
instalados en dispositivos independientes tales COMo
tripodes, que se convierten en una obstruccidn para un

embhargo, el sistema previamente descrito no puede utilizarse

para medir el desempefio
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colocada durant
La presente invencidén proporcicna diversas técnicas Unicas y

novedosas que superan las limitaciones de sistemas tales como
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los de la Patente de E.U. No. 6,354,766 y que incluyen
novedosos métodos y el uso de un novedosoe aparato de control
de calidad que proporciona las ventajas de reducir el costo

de construccidn de columnas cortas de material inerte y/o

]
1

comparacidédn  con las itécnicas de construccidn  conocidas,
proporcionando tal reduccldn de costo, por cjenplo,

monitoreando los datos de rigidez de la columna en tienpo

icar gque cada produccidén de columna construida en un

icular cumpla los criterics de disefic requeridos.
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SUMARIO DE LA INVENCION

naterial inerte
construida mediante el apisonamiento de la columna con una
arnante, en  donde la
la parte superior de la columna se mide en

tiempo real para asegurar que cada tongada cumpla con  un

e

o~

coeficiente objetivo antes de gue se agregus y compacte una
nueva tongada. Un sistema de deteccidn mide los angulos de
varias partes de una méquina de compactacidn para desterminar

31 se alcanza un valor unbral, Se aplica un algoritmo de
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filtracién a las medidas angulare
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vibracidn resultante de la operacidn de un martillo de la
madquina de compactacidn, gue da como resultado variaciones en

la medicidén del angulo.

suelo Se forma una cavidad en el suelc y se rellena con
tongadas sucesivas de maiterial inerte. Se inicia el
apisonamiento. Se mide la deflexidén de cada tongada una

Es deseable medir el coeficiente de tongadas de

material inerte durante el proceso de compactacidén de la
columna (opuesto al coeficiente de una sola columna medido

después de construir la columna) con <1 propédsito de: (1)

consuima energia adicional de compactacidn después de gue la
tongada ha alcanzado el coeficiente de umbral u obje

nte invencidén permite cunplir estos propdsitos  de

De acuerde con la invencidén, se& proporcionan varias

modalidades de un nuevo vy novedoso aparato y método de prueba

del coeficiente de construccidin. Se proporcionan técnicas
para probar caracteristicas tales como la rigidez de columnas
cortas de material inerte. En una modalidad preferida de 1la

invencidn, la posicidén vertical del apisonador (o martillo)
de construccidn se mide y se registra durante el proceso de
apisonamiento o compactacidn. Se calcula una medida de

rigidez del material inerte compactado para cada tongada de



Ny
<

w
<

proceso de construccién en lugar de después de completar la
construccidén de la columna. La invencidn proporciona la

capacidad de medir la de

cada tongada de la columnea a medida dque se construye. Ya gue

la rigidez se calcula durante la construccidn de la columna,

l_l
j]
[31]
Q
l_l
n
1_1
(]
l_l
[t
54
(_[ ]
o
(e]
-
[a)]

posible  re-per

columna (comno posiblenente se hace actualmente para columnas

rigidez durante la construccidn permite cargar las columnas a

su capacidad como se diserfiaron originalmente.
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orman una partce adicional de la misma. Sin

erencia a los dibujos, y al material descriptivo

scriben nodalidades
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ejemplares de la invencidn.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
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Las Figuras la y 1lb son diagrama

A

10



15

La Figura 2 es una vista lateral de una pluralidad

oriar vna columna corta de

material inerte del tipo en el cual se enplea la invencidn.
La Figura 3 es una grafica gue muestra cdédno se

aplica un algoritmo de filtracidn.

escala lineal.

La Figura 5 ilustra la respuesta del f£iltro en una
escala logaritmica.

La Figura 6 ilustra los datos angulares sin
procesar y filtrados obtenidos con la invencidn para el

martillo.
La Figura 8 ilusira los resultados del cédlculo del
coeficiente de tiempo de acuerdo con la invencidn.
ra 9 ilustra el eifecto del filtrado de las
mediciones angulares sobre los valores HS calculados.

La Figura 10 ilustra el efecito del filtrado de los

rigidez a través del tiempo de una colunna de material inerte

construida apisonando la columna con una fuerza directriz
verticalmente alternance La deflexidn en la parte 3Uperioxr

y se procesan las mediciones de la deflexidn dindmica

vtilizando un programa de compuiadora gque f£iltra los datos

11
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sistema incluye un sistema de procesamiento para procesar los
datos como se describe més adelante en la presente y un
sistema de deteccidn.

E1l sistema de la invencidn  puede utilizar

determinar la posicidén de un  apisonador  durante la

construccidn. Como es muy conocido, MEMS es la integracidn

de elementos mecanicos, sensores, accionadores y aparatos

fabricacidn. Como se muestra en la Figura la, los sensores
12 colocados por separado determinan la posicidén de un
apisonador y su martillc 51 durante la construccidn vy
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Asi, por ejemplo, si se emplea un sistema tal como el

sSensores.

En el caso del dispesitivo 10 nostrado en la Figura
1b, en una modalidad ejemplar, puede instalarse un sensor de
distancia vy balanceo cercanc a la hase de la pluma de la
grua. El sensor puede corientarse con =1 eje longitudinal
paralelo a la linea central de la plumea de la grna. Puede
instalarse un sensor del anguloe de la pluma de la grua en una

12
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iro de la pluma/cuerpo 17 hasta <1 »punto de giro de la
g e I A J

pluma/barra 19. Puede instalarse un sensor del angulo de la
barra en la superficie lateral de la bharra 61 y orientarse
con el eje longitudinal paralelo a la linea 4 desde el

pluma/martillo 23.

Si se utiliza un sistema disponible kajo la marca
Trimble GCS 600, los sensores se conectan al procesador de
datos 14 de acuverdo con las especlificaciones para tal
sistema.

De acuerdo con la Figura 1b, un martillo 51 aplica

energia dindmica a una columna en construccidn. La energia
dindmica da como resultade la vibracidén de alta frecuencia

sueden emplearse, detectan la posicidén =:xacta de la bavrra 61
P i ’ E

y la pluma 63 del aparato apisonador 10 a una alta frecuencia

referencia a las figuras, la posicidén del martillo 51 se
traza a través del tiempo durante la compactacién de una sola

tongada. Se observan tres fendmenos, i.e., 1) el martillo 51
se mueve hacia abajo durante =1 apisconamiento, 2) existe
hilidad er

vari la posicidn del martille 51 durante el

=
ﬂ,\

apilisonamniento y la variabilidad se o©casiona por @ las

vibr

=
Y
Q

iones ocasionadas por el mwartillo 51 durante el
apisonamiento, y 3) la tasa total de deflexidn descendente se

reduce con el tiempo.
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Se induce una
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alternance mediante un apisonador hidréulicamsnts energizado

como se muestra en la Figura 1b. En una modalidad ejemplar,

se miden y se conocen las swguwenL,_ dimensiones de 1los

cmponentes del aparato apisconador 10 mostrados en la Figura
1b:

1. La longitud de la maguina (LM) 11 es la
distancia horizontal desde el punto de giro de la
pluma/cuerpo 17 hasta el punto de rotacidn de cuerpo 31.

2. La altura de la maguina (HM) 13 es 1la
distancia vertical desde el punto de giro de la pluma/cuerpo
17 hasta la parte inferior de las pisadas de la maguina
(suelo) 27.

3 La longitud de la pluma de la grua (BL) 15 es
la distancia desde el punto de giro de la pluna/cuerpo 17
hasta el punto de giro de la pluma/barra 19.

4. La longitud de la Dbarra (SL) 21 es la

distancia desde el punto de girc de la pluma/barra 19 hasta

el punto de giro de la barrar/martillo 23.
5. El angulo de la pluma/cuerpo (gamma — y) 25 es
el adngulo formado por la parte inferior de las pisadas de la

maquina (suelo) 27 y la linea 29 entre el punto de votacidn
del cuerpo 31 y el punte de giro de la pluma/cuerpo 17.

6. La distancia de 1la méquina (DM) 33 es 1la

El aparato apisonador 10 puede utilizar 1la

tecnologia MEMS empleada en un sistema Jde deteccidén de angulc

tilizando indicadores, por ejenplo, tales CONo el

conercialmente disponible bajo el nombre del sistema Trimble

GCS 600, ensamblado en los componentes del aparato apisonador

14
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orientacién de la méguina en tiempo real Los é&ngulos se
miden en relacidén a la linea del horizonte con respecto al
aparato apisonador 10 en el cual se utilizan las siguientes

mediciones:

1. El &ngulo de la pluma de la grua (alfa - «) 35
es el angulo entre la linea del horvizonte 37 y la linea 39

@

entre ¢l punto de givo de la pluma/cuerpce 17 y el punto d

dngulo entre la segunda linea del horizonte 43 y la linea 45
entre 21 punto de giro de la pluma/barra 19 y el punto de
giro de la barra/martillo 23.

3. La pendiente longitudinal (L3) 47 es el angulo
entre la linea del horizonte y el eje longitudinal del cuerpo

4. La pendiente transversal (CS) es el éangulo

entre la linea del horizonte y el eje transversal del cuerpo

vtilizan para wmedir los é&ngulos y dan como resultado
variaciones en las mediciones del angulo Las mediciones del
dngulo se procesan para responder a esta variacidn inducida

igualmente ondulado  Parks-McClellan que hace uso del

fase lineal gue se aproxima a la respuesta de frecuencia
deseada, de manera aparente para los de experiencia ordinaria

15
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svavizados de deflexién como se describe en la prasente a
través dJdsl algoritmo gque perimite la interpretacién de los

datos. Fl filtro se genera utilizande el comando REMZZ (N,
F, A, W) en Matlab, en donde:

N - 1 = ntmero de etapas de filtro

F' = bordes de banda de frecuencia como fracciones
de la frecuencia Nyquist

A = valores deseados de la respuesia de frecusncia
en los bordes de banda

W = pesos que van a aplicarse a las handas de paso
y eliminacién

J

En una modalidad mplar, el filitro enpleade es un

1]
(D

filtro de 35 puntos generado por:

REMEZ (24, [0 0.01 0.1 1], [1 1 O 0], [1.3]), comno
se ilustra en la Figura 3.

El filtro resultante se gradia de modo gue la

respuesca de la corriente divecta (“CD”) sea exactamente 1,

h = h/suma (h)

y los pesos del filtro graduado son:
1. 0.007125044906646
2. 0.005943054100178
3. 0.008199587605973
4. 0.010822522399877
5. 0.013794983660447
6. 0.017073009490180
7. 0.020603266578722
8. 0.024304546620220
9. 0.028097813618765

10. 0.031881797182137

16
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Figura 5.

2jemplos de 1los

¥

respuesta

en

11. 0.035555749201273
12. 0.039019795063257
13. 0.042150954045455
14 0.044871906212448
15. 0.047082607397000
16. 0.0487195345391338
17. 0.049721660761634
18. 0.050064711528905
19. 0.049721660761634
20. 0.048719345391338
21. 0.047082607397000
22. 0.044871906212448
23. 0.042150954045455
24. 0.039019795063257
25. 0.035555749201273
26. 0.031881797182137
2?. 0.028097813618765
28. 0.024304546620220
29. 0.020603266578722
30. 0.017073009490180
31. 0.013794983660447
32. 0.010822522399877
33. 0.008199587605973
34. 0.005943054100178
35. 0.007125044906646
La respuesta del =Ifiltro se <traza en una escala
la Figura 4 vy en una escala logaritmica en la
Como también se muesira en las figuras, se muestran
angulos sin procesar y de los &ngulos de
filtrados en las Figuras 6 y 7 para el anguloe alfa

17
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de la pluma de la ¢giva v el &ngulo keta de la barra,
respectivamente.

La respuesta
(ct, B, CS y LS) y las dimensicnes conocidas de la maguina se

N en ciempo real para calcular la altura del punto de

vertical (DV) 57 entre el punto de giro de la pluma de la

DV (BL*sen o+SL*sen ) *cosCS

jam
wn
Il

VM + DV

inicio del proceso de compactacidédn de la tongada

2
—

de columna, el aparato 10 incluye un sistema que nide los

compactacidédn, el aparato calcula la altura de la barra en el

tiempo € (HSy), preferentemente, aproximadamente nueve veces

por segundo. La HS¢ calculada se filtra adicionalmente en
base a un promedio de movimiento de 27 puntos y se utiliza

iciente de tiempo (M) come se muestra

en la Figura ©&. Bl coeficiente de tiempo es inverso a la
pendiente de HS filtrada contra la curva de tiempo.
El efecto de los filtros de datos es para reduclir

te para proporcionar valores My calculados que sean

I-h

significativos. La Figura 9 muestra el efecto del

/ 18
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33 de datos en los valores M

Figura 9, y la magnitud de la pendiente de la curva es

pendiente de la curva HS contra tiempo y, por lo tante, los
valores My calculados cuando no se aplica filtracidn alguna

son consistentemente peguefios y dificiles de interpretar.

filtrades y HS filtrado representan el fendmeno subyacente vy,

predeterminado (una cantidad mas peguefia) comno se determina a
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la elevacidn. Ademas, oLros componentes que  pueden
utilizarse incluyen, por ejemplo, el disponible hkajo el

nombbre, Panasonic Toughbook Ul PC, y ¢l software adaptado
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registra en forma de datos sin procesar. El algoritmo de
software previamente descrito se utiliza para f£filtrar los
datos (gue responde a, © corrige la vibracidn del apiscnador,
etc.) como se nmuestra en las figuras adjuntas. Las curvas
generadas son andlogas a la rigidez de la tongada y cuando la
pendiente de las curvas alcanza cierto &ngulo predefinido, se

segundos/pulgada. En un tieipo de apisonamiento dJde 17

segundos, el valor del coe

7.1 segundos/pulgada. Si se establece para el disefic un
coeficiente de tiempo umbral objetive de 7 segundos/pulgada,
la tongada necesitaria apisonarse aproximadamente 17 segundos
para alcanzar el criterio del coeficiente.

proyecto, el procesc tipico dmplicara la prueba de una

columna de carga para obtener el punto base objetivo para ese
sitio parcicular. Estos datos especificos del sitio se
utilizan después en la produccidén de las colunnas a través de
todo el proceso de construccidn. El procesc de prueba del
coeficiente se lleva a cabo durante la construccidn de cada

confirmar ¢ue cada columna cunpla con los esténdares de

diserio.
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el propdsiteo de ilustracidn y no con el propdsito de

limitacidn.,
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato para medir el coeficiente de una
columna de material inerte a partir del apisonamiento de

tongadas durante la construccidn de la colunna, conprendiendo

superior de una columna de material inerte Jue se construye
durante las coperaciones de apisconamnlento, a partir de las
deflexiones del cabezal apiscnador durante el apisonamiento;

un resultade ¢graficeo en forma de curva, y con

la pluma de la grua.
3. El aparato de la reivindicacidén 2, que

comprende ademas dicho brazo de pluma de grua conectade a una
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ipisonador, y estando
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controlado dicho brazo vy barra de pluma de la gria mediante

4, El aparato de la reivindicacidén 1, en donde el

igura para producir un

6. El aparato de la reivindicacidén 4, en donde el

ondulado Parks-McClellan.

7. El aparato de la reivindicacidn 1, en donde el
sistema de procesamiento se configjura para proporcionar el

del tiempo.

8. El aparato de la reivindicacidén 1, que
comprende ademds un martillo conectado al cabezal apisonador,

y una pluma de la grda y una barra conectados al martille, y
T

estando conectado el sistema de deteccidn para detectar los

martillo para el procesamiento por el sistema de
procesamientco para deterininar la  deflsxidn del cabezal
I k
apisonador
9. El aparato cle la reivindicacidn 3 Jgue
e ’ 4

10. El1 aparato de la reivindicacidén 9, en donde el

23
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sistema de procesamiento se configura para producir un

resultado grafico suavizado indicative de la deflexidédn de la

tongada durante el apisonamiento.

11. Un método para construlr una <olumna corta dJde

mediante el retiro de material de la matriz de suvela para

(b) rellenar al mencs parcialmente la cavidad con
sucesivas tongadas del material inerte, compactar al menos

algunas de las tongadas en orden serial a medida que la

tongada se rellena en la cavidad para formar asi una columna
corta de material inerte en la cavidad Jue se encuentra
comprendida de miltiples tongadas, de las cuales al menos

algunas se compactan subsecuentenente a su
cavidad y antes de la colocacidén de tongadas adiciocnales

sobre las mismas; y

compactacidén se conduce con un dispositivo gue tiene un
maritillo apisonador con un cabezal apiscnador en un extremo

comprende ademds medir un angulc entre la pluma de la grua,
la barra vy el martille apisonador para determinar la

deflexidn de cada tongada durante el apisonamiento.

13. El método de la reivindicacidén 12, en donde la

24
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un

[

medicién del éangulo se filtra para eliminar los efectos de
las vibraciones del apisonamiento provenientes del

generar un resultado ¢gréfico suavizado representativo de la
deflexidn de la tongada.

15. El método de la reivindicacidn 12, en donde la
medicidn del dngulo se utiliza para calcular la deflexién del
cabezal apisonadeor durante el apisonamiento.

16. El1 métode de la reivindicacidén 11, en dJdonde

17. El método de la reivindicacidédn 11, en donde la

altura inicial de un martillce apisonador y la cantidad de
deflexidén del martillo apiscnador se determinan durante un

grafico indicativo de la deflexidn del martillo apiscnador en
puntos especificos en el tienpo durante un periodo de tiempo

durante las operaciones de apisonamiento.

18. El método de la reivindicacidé9n 11, en donde
el apisonamiento para una tcongada especifica se termina
cuando se alcanza una cantidad de deflexidn predeterminada, o
hasta alcanzar un valor minimo del coeficiente de tiempo.

19. 1 método de la reivindicacién 18, que
comprende ademéds agregar una nueva tongada y comenzar el
apisonamiento para la nueva tongada cuando se termina el
apisconamiento para una tongada especifica,

20. El método de la reivindicacidn 11, en donde el

conectado
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a al menos un brazo de la pluma de la grna y en donde
deflexidn de cada tongada se detesrmina a paviir de
deteccidn de cada é&ngulo entre el martillo apisconador,

arra v el brazo de la pluma de la grua durante
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inerte permite el monitoreo Jde la construccidn en tiempo real
para asegurar &l cumplimiento de los pardmetros definidos.

La cantidad de deflexidn de una cabeza apisconadora durante el

tongada. Cuando la cantidad de deflexidén iguwala un valor
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Industria vy Comercio AC -100581- -00000:?9_08"3 HUEVASER
EUPERINTENDE N 1A Eacna: 201 10500 11 01:0% Dap. “)}QAF_;Ef.\As‘Sl'DNAU

PATENTE DE INVENCION |:| MODELO DE UTILID.

S v T8
41 PATENTEIVIL - Evel %7€
T8 M1 PRESEMTATION  Folios: 41

oo UEGISION 486100

O]

Indicacién qus se salicita una patenta,

Datos de identificacién del solicitants o Jds la parsona gqus presenta la salicitud
Descripidn de la invencién

Dibujos de ser axtos pertinentss

Cormprobanis de paga de 1as tazas 2etablacidas (D2 ser 2l cago formato de dascuznto)

Completa D Incampleta I—_—l

PATENTE DE INVENCION PCT MODELO DE UTILIDAD PCT El Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

lz/ Comprobants de pago ds las asas eatablacidas (e sar &l a3 formato de desousnto)

Indicacion que se solicita una FCT

Copia de la solicitud en ezpanol, tal como fug prasenitada inicialmeants (Sapitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser eatos pertinentes

Completa Incomplata I:I

DISERO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decision 486/00)

[]
[]

[]
[]

Indicacidn que z& zalicita Disefio industrial

Datos de idsntificacidn del solicitantz o da la persona que prasenta la zalicitud

Peprezentacién grafica y fotografica dzl Disefio industrial o musstrs del matarial que incorpora &l
disefio

Comprobants ds pago de 133 tazaz establesidas

Cornpleta I::l Incomplata |:|

ESQUEMA DE TRAZADO | | (Art. 92 Decision 486/00)

00O

Indicacién que se solicita un ezqueama Je trazado
Dalos de identificacion del zalicitants o de 13 persona gus presenta la solicitud
Feprasentacidn grafica de un ezquema de trazado

Comprobants de pago J2 las tasas establecidas

Completa D Incompleta D

PI02-F08 (2003-11-18)




QK Prosperidad
Industria y Comercio pa _@@_@6

SUPERIMTEMDETEM C1 a2
Bogota D.C.,
2020

Doctor(a)

JARAMILLD CAMPUZAND MAURICID

Apoderado(a) y/o Feprzsentants de

UNIVERSIT DF HOFRTH SAPOLINA AT CHARLOTTE

FEFEFENCIA Fadicacion He. 11100485
Solicitud intzrnacional PCT/ISZO10/020412
Fechz inicio fases nacional 09/03/2011
Tramite 11
Evento 378

Actuacian 430@.‘ J ; 7 0 1

Oficio No.

Comio resultado del examen de farma, realizado con fundamento @ &l articulo 22 d2 la Deciziin 456 ds la
Comizién de la Somuanidad Andina, articulo 27 del Tratado de Coopsracién en Materia de Patzniez (PCT), regla

o~

51 biz del Feglamenta y Circular Onica A2 13 Superintendancia de Industria y Comercia, s& e comunica que:

La solicitud no contiene &l podsr debidaments otorgado, con 2l lens de los requisitos exigidas por los articulos

1. La
£3 y subsiguientzs del Sédigo de Procedimisnte Civil. Adicionalmentz, deberd presentar & documents qua

acradita 1o axiztencia y representacien legal de la sociedad solicitants, cuands &ata fuers persona juricdica,

2. La eolicitud no contiens 1a copia del documeanto en que consta 13 eessién del derecho a la patznte del inventor al
solicitante o & su cauzante, conforme a 1o establzcido por el arifoulo 26 literal B) de la Decision 436 d= 13

Comisicn de la Comunidad Andina. Cuando #& trate de documents: otorgados en &l edtranjzrs, estos deberan

[~
legalizarse de conformidad con bo dispuesto por oz arliculos 253 y 260 del ©
Cuanda ge trate de s declaracionas a que hace referencia la Pegla 4.17 i) dsl Tratado de Cooperacion en
Matsria de Palentes POT., ol slcance d& las tales declaracionss se determinard ssgun indiquen claramentz una
cagian de derschos del inventor al solicitants © su cavzants, de conformidad con ko dispussts en el numsaral

E.28 del Capitulo Guinto, Titula 0 de 1a Circular Unica de Superintendancia de Industria y Somercio.

Gdign de Procedimiznto Sivil,

T
.

En curnplimizmto ds o dizpuesto por @l articuls 39 de 1z Desisién 488, a2 le requizre para qus dentra del tdrming
de dos meses siguientzs a la fecha de nodificacion dal presents oficio, complets los requisitos antsricrments
gnunciadez. En caso de no dar cumplimiznts al presents raquerimisnts, 1a solicitud se considzrand abandonada y
perderd su prelacian,

Continua en la pagina siguiznte...

Al contestar favor indigua 3l narnero de Szdz Cantro: Carrzra 13 No. 27-00 Pisos 2, 5, 7 y 10 PEM: 5870000
radicacién gus s ancusntra & continuacion Szd: CAN: Av. Cra 50 Ho. 26-85 int. 2 Tel: 5880070
Call Ceriter 5920400. Linca 01C00-910165
Web: v sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia



¢E Conginuacion radicado No_ 11 100581

Industria y Comercio
CUPERINTENNDEN CL.A

Hetifiqueze & presente oficio conforme a lo dispuesta 2n el numeral 5.2, literal &), det capitule quints Al titulo

primero de la Circular Unica M 16 de 2001,

JOSE LIS SALAZAF LOPEZ

Dirsctor de Huevas Creaciones (C) ﬂ 2 SH zm'j‘

El arderior raquarimients fuz notificads por fijacién en lizta de facha

adpali
Al contestar favor indiqus &l nimere de S:de Canro. Camrire 12 Mo, 27-00 RPisos 2, 5, 7 y 10 PEX: 5670000
radicacion que se SnCucntra a continuacion Sed: CAHN Av Cra 50 Ho 25-55int 2 Tzt 5880070

Call Centzr 5920400. Linca 01800-910165
Wab: v sic.gov.co a-mail: info@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia



