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UN NUEVO DIFUSOR PARA UN SISTEMA DE AIRE ACONDICIONADO
CENTRAL

La presente invencion tiene que ver con un nuevo Difusor para un sistema de
aire acondicionado central y las partes incorporadas del Difusor, es decrr, la Flor
del Nucleo Central, el Montaje del Nucleo, el Marco Externo, etc., y el método
para manufacturarios

En un sistema de are acondicionado central el are se acondiciona a una
temperatura deseada en una fuents y es distnbuido hacia vanas partes a través
de una red de ductos y se requiere de un difusor ubicado en la salida de cada
ducto

En general estos ductos tienen una seccidn cuadrada o rectangular, muy
probablemente debido a que asi es més facil instalarios y adaptarios a Ias
esquinas de los cielorrasos de edficios y vehiculos, y por tanto el difusor
uthzado en ia salida de un ducto de distnbucién tiene también una seccién
cuadrada o rectangular

El difusor adaptado en el extremo del ducto de distnbucion se proyecta o
expone fuera del cielorraso de una habitacién u otro espacio cuaiquiera que
requiere de are acondicionado y por tanto desempefia un papel en la
decoracion de interiores o en la vista general de la habitacidn o espacio

El difusor consta en principio de un marco extemno que tiene un collar cuadrado
0 rectangular que se conforma a la seccién del ducto, una superficie iInclinada
hacia fuera en los cuatro lados que se prayecta hacia abajo desde los collares
mencionados y después una pestafia sustancialmente honzontal, cuyo borde
externo libre estd doblado hacia amba, un nucieo central para bloquear o
mpedir que la comente de are que viene del ducto se escape en direccion
central con fuerza y lograr que se difunda hacia todos los lados, y uno o més
nucleos intermedios provistos Entre el nucleo central y cada uno de los nucleos
intermedios s8e ha provisto un collar cuadrado o rectangular, una superficie que
88 inclina hacia fuera en los cuatro lados que se proyectan hacia abajo desde el
mencionado collar y iuego termina en una pestafia sustanciaimente honzontal
El nicleo central y el o los nucleos intermedios estdn ensamblados juntos de
forma espaciada paralelos entre sf con la ayuda de al menos un par de vanilas
o tubos que pasan a través de los collaras y se fijan al collar del marco extemno
de forma que sea facil desmontarios, y se mantienen en posicién con la ayuda
de resortes al sesgo El marco extemo a su vez estd anclado a la salida del
ducto de distribucién de aire

Los difusores se fabncan de vanos tamafios para ser usados conforme al
tamafio o el volumen de la habitaciin o el espacio que va a tener aire
acondicionadec En general el tamafio del nucieo ceniral es el mismo en todos
los difusores, pero el numero de niicleos intermedios varia segun el tamafio del
marco externo

Los nuclecs y el marco extemo de los difusores existentes estan hechos de
secciones laterales, las cuales se ensamblan usando cuairo secciones de
angulo Cada seccibn lateral consta de una porcién vertical en la parte supenor,
una porcién inclinada hacia abajo en el medio y una pestafia honzontal en la
parte infenor La porcién inclinada de cada seccién del nicleo y la pestafia
honzontal del marco exteno estan provistas de unos canales estnados en su
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superficie postenor para dar cabida a las secciones de éngulo cuando se hace
ol montaje La pestafia honzontal de cada una de las secciones laterales del
marco externc también puede estar doblada hacia amba y hacia fuera en la
perferia externa

Los difusores existentes presentan [as siguientes desventajas

1

Cuando el difusor est4 fijo al ducto y el aire acondicionado sopla a través
del ducto, se puede observar que el aire no ee difunde de manera pareja
por todos los lados, ya que los éngulos, los canales esinados y las
crestas de las superficies posteriores de los nucleos se atraviesan en el
camino del are y perturban la difusién pareja y adecuada del are en
todas las direcciones Los collares encerrados en el nucleo central y en
el o los nucleos intermedios hacen rebotar el are y por esta razon
reducen el flujo de aire a través de las esquinas del difusor

Ya que el difusor sa fabrica en vanas piezas, las cuales postenorments
86 arman, este proceso de manufactura es engomoso, dispendioso y
demanda mucha mano de obra, todo lo cual se traduce en un incremento
de los costos de produccién

Cuando se realiza el montaje no es infrecuente que quede una brecha
entre dos secciones laterales, en los dngulos del o los nuclecs, dabido a
lo cual los difusores son rechazados, y esto redunda en grandes
pérdidas de produccién, es decir, matenales y mano de obra, 1odo io cual
incrementa los costos de produccidn

A fin de evitar las brechas presentes en el o los nuclecs, las secciones
laterailes del nucleo se manufacturan con técnicas de alta precision, y
esto también incrementa los costos

A causa de los canales estriados en la seccibn postenor y las secciones
de éngulo empleadas para el montaje de los nucleos, el peso del difusor
aumenta, |o cual también incrementa el costo de produccion

En ocasiones las secciones laterales de cada nucleo y del marco externo
se sueidan entre s{ en las esquinas a fin de evitar brechas, o secciones
anguladas después de fijar al plegado para el montaje Los nucleos estén
conectados entre s1 a través de tiras de conexion soldadas a los coliares
de cada nucleo Las operaciones de soldado y plegado requieren de
equipos adicionales ay estas operaciones son muy dispendiosas e
incrementan los costos de produccidn

A causa de la presencia de los canales estnados y las secciones de los
angulos o ias crestas y puntos de soldadura en la superficie posteror de
los nucleos, se acumula polvo sobre ellas, el cual es dificil de impiar

E! polvo también se acumula en las brechas en las esquinas de la
superficie frontal de los nucleos, io cual le da una apanencia sucia al
drfusor y desiuce la decoracién intenor o la vista del espacio o la
habnacién

\S’\
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El pnncipal objetivo de la presente invencibn es obviar las antenores
deaventajas de los difusores existentes y proporcionar un nuevo difusor para los
sistemas de aire acondicionado central en el cual cada uno de los nicleos
centrales 0 ntermedios 0 el marco extenor se fabrncan en una sola pieza y tanto
las superficies externas como las intemnas de los nucleos o del marco extemno
son hsas, no presentan secciones, proyeccionss ni surcos adicionales que
redunden en la necesidad de utlizar matenales adicionales

Y el tiempo que toma el montaje también se reduce en gran medida y al mismo
tiempo no hay obstéculos al paso de la comente de aire, el cual se difunde por
igual en todas direcciones Como los nucleos se fabrncan en una sola pieza no
hay posibiidad de que queden brechas en las esquinas, por lo que no es
posible que se rechace el producto y no hay necasidad de operaciones de
soldadura o pegado o piegamiento por lo que el costo de produccién del dfusor
obviamente se reduciré

Otro objetivo de la presente invencidn es proveer un nuevo difusor en el cual los
angulos de los coliares sncerrados del lado postenor de los niicleos se eliminan
para permitir el fluo de aire de todas las esquinas del difusor, por lo que la
distnbuci6n del aire es pareja y apropiada en todas las direcciones Otro
objetivo de la invencién es proveer un nuevo difusor en el cual se mimimiza la
acumulacién de polvo en el frente y también en la superficie postenor de los
nucieos y el marco externo No hay que estar impiando el poivo y no quedan
brechas en las esquinas, no hay acumulaciéon de polvo, por lo que el difusor,
que puede estar pintado de cualquier color deseado, siempre aparece limpio y
bonito

Otro objetivo de la presente invencidn es proveer un difusor que sea liviano y
facii de manufacturar, aimacenar y transportar

Segun otro objetivo de la presente invencién, el nuclec central, los nucleos
intermedios y el marco axtemo, cada uno de los cuales se construye en una
sola pieza, se pueden manufacturar, aimacenar y transportar por separado y
montar facimente cuando se requiera para formar un nuevo dfusor o se
pueden usar como partes separadas o repuestos en un difusor existente As|
las cosas, la presente invencién comprende un Nucleo Central en una sola
pieza, al menos un Nucleo Intermedio y el Marco Exteno del nuevo Drfusor
para ser empleado en sistemas de aire acondicionado central, el cual Nucieo
Central comprende una superficie inclinada hacia fuera y hacia abajo que se
ongina desde un punto central o dpics y termina en una pestafia perfénca en su
parte infenor y que se fabnca en una sola pieza y tiene superficies interna y
axterna lisas, una pluralidad de tiras verticales espaciadas que tienen un par de
orfficios en los lados verticales opuestos

Al menos una o méds pluralidades del Nucleo Intermedio mencionado hecho en
una sola pieza para el mencionado difusor comprende un collar vertical en la
parte superior, una superficie inclinada hacia fuera y hacia abajo y una pestafia
perifénca en la parte infenior, y estd fabncado en una sola pieza que tiene sus
superficies intema y externa lisas, y una pluralidad de lados verticales opuastos
del coliar tienen al mencs un par de onficios opuestos
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El marco exteno hecho de una sola pieza para el mencionado difusor
comprende un collar vertical eascalonado en la parte supenor, una superficie
inclinada hacia fuera y hacia abajo y una pestafia perfénca prefenblemente
doblada hacia armba y fabricada en una sola pieza con sus superficies intema y
externa hisas, y los dos ladoe opuestos del mencionado collar vertical estén
provistos de al menos un par de orficios opuestos

Los mencionados nicleo central, nucleos intermedios y marco extermo
comprenden los siguientes pasos

a) hacer el mencionado nucieo central en una sola pieza con la ayuda de
froqueles apropiados en una prensa de lémina de metal, que realiza las
operaciones de cortado y doblado, y que tiene sus superficies internas y
axtemnas lisas,

b) hacer el o los mencionados nucleos intermedios en una sola pieza con la
ayuda de troqueles apropiados en una prensa de lémna de metal, que
realiza las operaciones de cortado, perforado y doblado, y que tiene sus
superficies intemas y externas lisas,

c) hacer el mencionado marco extemo en una sola pieza, con la ayuda de
troqueles apropiados en una prensa de lé&mina de metal, que realiza las
operaciones de cortado, trazado, perforado y doblado, y que tiene sus
superficies internas y externas lisas,

d) fijar el mencionado Nucleo Central con los mencionados nucleos
intermedios manteniendo sus superficies inclinadas paralelas entre sf
mediante el paso de al menos un par de vanilas o tubos o secciones que
tengan la forma del onficio, a travée de loa orificios practicados en las
mencionadas tiras verticales provisias integraimente sobre la cara
vertical en el lado postenor del mencionado nucleo central y a través de
los orfficios de los collares verticales de los mencionados nucieos
intermedios,

e) fijar el montaje del paso anterior d) al marco externo con la ayuda de los
mencionados varlia o tubo o seccion de la foorma del onficio, cuyos
bordes libres pasan a través de los onficios provistos en los lados
opuestos del mencionado collar vertical, un extremo del par mencionado
de vanilas o tubos se mantiene como un resorte al sesgo para que sea
fécil desmontar el ensamblae de loa nicleos mencionados del marco
externo

La invencién quedard clara con la siguiente descripcidn cuando se describa
haciendo referencia a los dibujos que la acompafian

Fig 1 Muestra en un plano el moniaje del Difusor existente

Fig 2 Muestra un corte elevado de la figura 1 a lo largo de la direccion
del flujo de aire y el cambio debido a loa obstéculos al flujo

Fig 3 Muestra en un plano una pieza de esquina empleada pera
montar vanas piezas (secciones mencionadas) de los nicleos o
el marco externo del difusor existente
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Fig 4y5 |Muestran el plano y la elevacién, respectivamente, de una
versién del nuevo montaje del difusor, segun una versién del
presente invento

Fig 6,7y8 |Muestran el plano, la elevacidn y la vista postenor,
respectivamente, de un nucieo csntral en una sola pieza del
nuevo difusor conforme a una versién de la presente invencién

Fig 9, 10 y|Muestran el plano, la elevacibn y la wvista postenor,

11 respectivamente, de la pieza unica del nucleo intermedio del
nuevo difusor, conforme a una versin de la presente Invencién

Fig 12y 13 |Muestran el plano y la elevacién, respectivaments, del marco
externo en una sola pieza del nuevo difusor, conforme a una
versién del presente invento del montaje del difusor existente

Fig 14 Muestra en parte una vista en perspectiva del nuevo difusor
conforme a la presents invencién

Fig 15 Muestra en parte una corie elevado del difusor donde se puede
ver o flyo de aire a través del nuevo difusor conforme a la
presente invencibn

Fig 16, 17,|Muestiran los diferentes modelos de difusores al incrementar la

18, 19y 20 |pestafia plana del marco exteno y manteniendo e! tamafio
extenor como estandar

En referencia a las figuras 1 a 3, el difusor existente 1 comprende un marco
externo 2, uno o mas nucleos intermedios 3 y un nucleo central 4 El marco
extarno 2 estd hecho montando cuatro secciones laterales 5 con la ayuda de
cuatro secciones de éngulo 6 y consta de un lado vertical 7 el cual estd doblado
formando un éngulo 8 en la parte supenor, y una superficie inclinada hacia fuera
9 en la parte infenor y luego una pestafia sustanciaimente honzontal 10, cuyo
borde externo libre estd doblado hacia amba como se muestra en 11 para
afiadir fuerza Un canal con surcos {12) se forma en la superficie supenor y
postenor de la pestafia 10 para dar cabida a la seccién de la esquina 6 en el
montaje Las cuatro secciones laterales mencionadas 5 se montan juntas con la
ayuda de secciones de dngulo 6 y se plegan como se muestra en 13 para
sostener juntas vanas piezas Los lados verticales superiores en el montaje
forman un collar cuadrado o rectangular en la parte de amba del marco externo,
conforme al tamafio del ducto al cual se va a conectar el difusor

El nucleo intermedio 3 también estd hecho en cuatro secciones 14, las cuales
se ensamblan con la ayuda de cuatro secciones de éngulo 6 Cada seccién
lateral 14 consta de un lado vertical 15, una superficie incinada hacia fuera y
hacia abajo 16 y una pestafia sustancialmente honzontal 17 La superficie
inchinada 18 esté provista de un canal estnado 12 en su superficle superior y
postenor para dar cabida a la seccién de éngulo 6 durante el montaje Cuatro
sacciones laterales 14 como las descntas se ensamblan juntas con la ayuda de
cuatro secciones de dngulo 6, las cuales se pliegan juntas como se muestra en
el numeral 13 para mantener unidas vanas piezas Los lados verticales
supeniores 15 de las mencionadas secciones 14 forman un collar encerrado
cuadrado o rectangular en la parte supenor de cada nucleo intermedio 3 Un par
de onficios (18) aparecen en dos lados verticales opuestos 15 para pasar a
través de ellos un par de vanilias 19 destinadas a mantener unidos el nucleo
central 4, los nuclecs intermedios 3 y el marco extemo 2
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El nucieo central 4 también estd compuesto por cuatro secciones 20, las cuales
86 ensamblan con la ayuda de cuatro secciones de édngulo 6 Cada seccidn
lateral 20 consta de un lado vertical 21, una superficie inclinada hacia fuera y
hacia abajo 22 que se extiende desde el punio ceniral, y una pestafia
sustanciaimente honzontal 23 La superficie inclinada para dar cabida a las
secciones de angulo 6 en el montaje contiene canales estnados en el lado
postenor Cuatro de estas secciones laterales se ensamblan juntas con la
ayuda de cuatro secciones de angulo 6 las cualas se plhegan juntas al nucleo
central 4, que tiene un collar encerrado en la parte supenor Dos placas 24 se
remachan a los doe lados verticales opuestos 21 a través de las cuales se
proveen dos onficios opuestos 25 para pasar a través de ellos el par de vanlilas
o tubos 19 para mantener el nucleo central 4 unido a los nucieos intermedios 3
y al marco externo 2

En general, después del montaje de las diversas secciones, 8se observa que
quedan brechas 26 en la esquina de los nuclecs intermedios 3 y del nucleo
central 4, las cuales hacen que el producto difusor sea rechazado

Ademds, los canales estnados 12 y las secciones de dngulo 8 de la superficie
trasera del nucleo hacen rebotar la comente de aire y perturban la distnbucién
pareja y adecuada del aire en todas las direcciones Los collares encerrados
que se forman en los lados verticales de las secciones laterales de cada nucieo
del moniaje hacen rebotar la cormente de aire, como se muestra en las flachas
de la Fig 2, lo cual reduce el flujo de aire de las esquinas y por tanto la difusién
del mire no es pareja nI apropiada en todas [as direcciones en los difusores
existentes

Aparte estas deficiencias en el funcionamiento de los difusores existentes, estos
requieren de mé&s matenales, mano de obra y tempo, lo cual en ultimas
redunda en costos més ailtos de produccién asi como en una apanencia poco
agradable, en |la acumulaci6n de poivo y la dificultad para la hmpieza, en
especial en la superficie trasera de los nucleos

En referencia a las figuras 4 a 15, en nuevo difusor 27 conforme a una versidn
de la presents invencidn, comprende un marco externo 28, uno © més nucieos
intermedios 28 y un nucleo central hechos cada uno de una sola pieza 30 La
construccion del marco exteno 20 es similar a la del marco axtemno 2 del
difusor existente axcepto que el marco externo 28 de preferencia estd hecho de
una sola pieza con lo cual se ahorran el ttempo y la mano de obra que se usan
en el montaje de las vanas piezas y secciones del marco externo 2 de! difusor
existente 1 y al mismo tiempo no se requiersn los canales estnados 12 ni las
secciones de dngulo 6, lo cual también redunda en el ahorro de matenales

Los nucleos intermedios 29 del nuevo difusor 27 estédn prefenblemente hechos
cada uno de una sola pieza y por tanto no se presentan canales estnados 12 en
la superficie inclinada Tampoco se necesrtan las secciones de &ngulo 6
Conforme a esta invencién, el collar vertical 31 de loa nuicleos intermedios 29 no
68 un collar encerrado, es decir, no 88 proporcionan las cuatro esquinas del
collar vertical 31, lo que implica que hay renuras claras formadas 32 y 33 en ias
cuatro esquinas, como se muesira en las figuras 9, 10 y 11 Los dos lados
verticales opuestos 34 cuentan con dos pares de onficios opuestos 25 para
pasar por ellos un par de vanllas 19 para fijar los nucleos intermedios No hay
operacién de montgje de nucleos individuales ni flor m1 marco externo, lo cual
representa ahorro de mateniales, mano de obra y tempo Ademds, ya que se
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evita el collar encerrado, es decrr, las cuatro esquinas del collar vertical estén
provistas de ranuras 32 y 33, no hay rebote de aire causado por los canales
estriados y las secciones de angulo en la parte trasera de las superficies
inclinadas de i08 nucleos, ias cuales estén despejadas y lisas por o que estén
hechas de una sola pieza También hay un claro flujo de aire a través de las
ranuras 32 y 33 en las esquinas, sin perturbacionas a diferencia de los nucieos
3 de los difusoras existentes 1

El nucleo central 30 del nuevo difusor 27 esenciaimente esta hecho de una sola
pieza y consta de una superficie inclinada hacia fuera 35 que tiene su ongen en
un punto central y termina en una pestafla sustanciaimente honzontal en la
parte inferior, por lo que no hay canal estriado 12 en la parte trasera de la
superficie inclinada 35 y tampoco se requieren secciones de dngulo 6 Ademas,
conforme a la presente invencidn no se proveen lados verticales en la parte de
amba de la superficie inchinada 35 y por esta razén no hay collar encerrado
Para fiar el nucleo central 30 a los nicleos intermedios 29 y el marco externo
28, en la superficie inclinada 35 se forman ntegraimente dos tiras verticales
espaciadas 36 que tienen un par de onficios opuastos 25 para pasar a través de
elios un par de varillas o tubos 19 También se puedaen proporconar cuademas

de soporte

En el nicleo central no hay canal estriado 12, secciones de angulo 6 m collares
verticales, 1o cual redunda en ahorro de matenales, tiempo y mano de obra
Ademas, no quedan brechas debido a la construccidon en una sola pieza, por lo
cual no hay posibllidad de rebote de aire en las esquinas, lo cual se traduce en
una distnbucidn pareja y adecuada de la comients de are en todas las
direcciones, y 86 muestra claramente con las flechas que aparecen en la figura
15 El siguiente o8 el método de fabricacion del nuevo difusor, o de sus diversas
partes, conforme a la version prefenda de la prasente mvencion

1 El nucleo central 30, que consta de una superficie inclinada dingida hacia
fuera y hacia abajo 35 que se ongina a partir de un purtto central (dpice)
y termina en una pestafia honzontal, es manufacturado con la ayuda de
troqueles apropiados en una prensa de lamina metaiica, y tiene sus
superficies internas y externas lisas Dos tiras verticales espaciadas 36
que tienen un par de orificios opuestos 25 se forman integraimente en ol
lado supenor y postenor de la superficie inclinada 35 y también se
pueden proveer cuademas de soporte El nucieo central fabncado en una
sola pieza Gnica como se muestra arnba 30 no tiene canales estnados ni
secciones de angulo, se puede almacenar y transportar por separado y
8e puede usar para montar un nuevo difusor o para reempiazar uno
existente

2 Los nuclecs intermedios 29 constan de un collar vertical 31 en ia parte
supertor, una superficie inclinada hacia fuera y hacia abajo y una pestafia
en la parte infenor, estdn hechos de una sola pieza con la ayuda de
froqueies apropiados en una prensa de ldmina metélica y sus superficies
internas y externas son lisas Las cuatro esquinas del collar vertical 31 se
cortan para formar ranuras claras 32 33 y los dos lados verticales
ocpuestos 34 esidn provistos de un par de orificios opuesios 25 Los
nucleos intermedios hechos de una sola pieza 29, que no tienen canales
estnados n secciones de dngulo y que son manufacturados como se dijjo
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amba, se pueden aimacenar y transportar por separado y se puede usar
para montar un nuévo difusor © para reemplazar uno existente

3 El marco externo 28 que consta de un collar vertical escalonado, una
superficie inclinada hacia fuera y hacta abajo y una pestafia cuyo borde
externo libre estd doblado hacia amba, se fabrica en una prensa de
ldmna metdlica y tiene superficies intermas y externas lisas Los dos
lados opuestos del collar vertical estdn provistos de al menos un par de
orficios El marco hecho en una sola pieza, que no tiene canales
astnados ni secciones de éngulo y que 86 manufactura como se dijo
amba, se puede almacsnar y transportar por separado y se puede usar
para montar un nuevo difusor o0 para reemplazar uno existente

4 El nucieo central 30, los nicieos intermedios 29 y el marco externo 28 se
pintan, se enchapan o se cubren de pintura en polvo del color deseado

5 Para ensamblar en nuevo difusor, el nuclec central 30 y los nucleos
intermedics se ensamblan prnmero, mantemendo las superficies
inclinadas paralelas entre s{ y pasando un par de vanilas o tubos a través
de los onficios 25 provistos en las tiras verticaies 36, y en ios lados
verticales 34 del collar vertical 31 El marco exteno 28 se fija a
continuacidn pasando los extremos hibres de las vanllas o tubos a través
de los onficios del collar vertical del marco exteno Un extremo de estas
varnilas o tuboe se mantiens cargado como un resorte al 8es8go para que
sea fécil desprender los nucleos del marco externo Ahora queda claro
con base en ia antenor descnpcidn refenda a las figuras que el nuevo
dfusor requiere un menor numero de partes y por tanto pesa menos, lo
cual representa un ahormo de matenaies costosos, mano de obra y
tiempo, y asl el costo de produccidon es més bajo Como no se necesita el
ensambiaje de piezas de los nucieos indviduales, no hay necesidad de
equipos de plegado ni de soidadura Como no hay canales estnadoe,
secciones de éngulo ni collares encerrados, no hay obstruccién al flujo
de aire Y no hay posibiidad de que quedsn brechas, por lo que no hay
rechazos del praducto final El nuevo difusor permanecerd muy limpio
Como no hay brechas en las esquinas, no se acumula polvo lo que da
una apanencia estética y al mismo ttempo es muy fadcil de impiar la
suciedad de la superficie intema, ya que ésta es lisa El nuevo difusor se
puede hacer con la ayuda de troqueles apropiados en una prensa de
lamina metélica y se puede cubnr con pintura en polvo en vanos colores
acordes con la decoracién de la habitacién o el drea y no habré suctedad
en la superficie que |8 de una apanencia desagradable a la bonita
superficie pintada del difusor conforme la pressnte invencién

6 Los nuevos marcos externos con pestafias planas crecientes pero que
mantienen el tamafio extenor como estdndar junto con los nuevos
nuclecs central e infermedios también le dan a difusor un tamafio externo
estdndar y un paso vanable de aire dependiendo del numero de nucleos
intermedios que tiene en su intenor, lo que ls da un tamafio esténdar
para el cielorraso falso

La descripcibn antenor que hace referencia a las ilustraciones se da
simplemente con el objeto de dar a entender la invencién y no para imitar su
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alcance, ya que es posible hacer modificaciones sin apartarse del tema pnncipal
de la invencion, lo cual serd evidente para la persona versada en la técnica, y
también habrdn de ser consideradas como que caben dentro del dmbito y
alcance de la presente invencion y las reivindicaciones que se anexan
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DICACION

1 Un nucleo central, al menos un nucleo intermedio y un marco externo
hechos cada uno de una sola pieza, para un nuevo difusor que se va a8
usar en un sistema de aire acondiclonado centrail, el cual ndcleo central
comprende una superficte nclinada hacia fuera y hacia abao que se
ongina en un punto central o dpice y termina en una pestafia penfénca
en su parte mfenor y que estd hecho de una sola pweza que tiene
superficies interna y externa hsas, una pluralidad de tiras verticales
espaciadas que tenen un par de onficios en los lados verticales
opuestos, al menos una o0 mas plurahdades de nucleos intermedios
mencionados hechos de una sola pieza para el mencionado difusor que
comprenden un collar vertical en la parte supenor, una superficie
inclinada hacia fuera y hacia absjo y una pestafia penfénca en su parte
infenor hecha de una sola pieza que tene superficies interna y externa
hisas, una piuralidad de lados verticales del mencionado collar provistos
con al menos un par de onficios opusstos, marco extemno hecho de una
sola pieza para el mencionado difusor que comprende un collar
escalonado vertical en la parte supenor, una superficie dingida hacia
fuera y hacia abajo y una pestafia penfénca en su parte inferior, cuyos
bordes libres preferiblemente estdn doblados hacia amba y hechos de
una sola pieza que tiene superficies intemna y externa lisas, los dos lados
opuestos del mencionado collar vartical estdn provistos de al menos un
par de orficios opuestos, y los mencionados nucleo central, nuclecs
mtermedios y marco externo son las paries consttuyentes del nuevo
difusor mencionado

2 Un nucleo central, nucleos mtermedios y marco externo hechos cada uno
de una sola pieza, conforme a la Reivindicaciéon 1, en donde el
mencionado nucieo intermedio para el mencionado difusor tiene as
cuatro esquinas y el collar vertical mencionados cortados para formar
ranuras claras en las mencionadas esquinas para proveer un flujo de aire
claro, proveniente de cada una de las mencionadas esquinas

3 Un nuevo difusor para ser usado en un sistema de aire acondicionado
que ncorpora los mencionados nicleo central, nicleo ntermedio y
marco extermno que comprenden en combinacién e mencionado nucleo
central, al menos un nucleo intermedio y un marco axterno ensambladocs
juntos con al menos un par de varillas o tubos cargados como resortes
que pasan por onficios opuestos para fijar el mencionado nucleo central
al mencionado nucieo mtermedio y a la vez al mencionado marco
extemno

4 Un nucieo central, nucleos mtermedios y un marco exterior hechos cada
uno de una sola pieza para un nuevo difusor que va a ser empleado en
un sistema de awre acondicionado centiral sustanciaimentie como se
describe aqui y se ilustra en las Figuras 4 a 15 de los dibujos que

acompafian a la presente especificacion

S Un método para manufacturar el mencionado nuevo difusor que tiene los
mencionados nicleo central, nuclece intermedios y marco externo como



MHATRE-FCT-1

los descritos en las reivindicaciones 1 a 3 que comprende los siguientes
pasos

A) hacer el nucleo central en una sola pieza con la ayuda de
troqueles apropiados en una prensa de lamina metdlica, que
comporta las operaciones de corte y doblado, que hene
superficies internas y externas lisas,

B) hacer el nicleo iIntermedic mencionado en una sola pieza con la
ayuda de troqueles apropiados en una prensa de lamina metélica,
que comporta las operaciones de corte, doblado y perforado, y
que tiene sus superficies internas y externas lisas,

C) hacer el marco extemo mencionado en una sola pieza con la
ayuda de troqueles apropiados en una prensa de lamma metdlica,
que comporta las operaciones de corte, trazado, doblado y
perforado, y que tiene sus superficies intemas y externas lisas,

D) fijar ol mencionado nicleo central a los nucleos intermedios
mencionados manteniendo sus superficies inclinadas paralelas
entre sl pasando al menos un par de vanlias o tubos a través de
los onficios practicados en las tiras verticales mencionadas
provistas integralmente en la parte trasera del mencionado nicleo
central y a través de los omnficios prachicados en los collares
verticales de los mencionados nucleos intermedios,

E} fijar ol ensambiaye del paso D) al marco externo con la ayuda de la
mencionadas vanllas o tubos cuyos extremos libres pasan a
través de ios onficios practicados en los lados opuesios del collar
vertical del mencionado marco extemo, y un extremo de las
vanllas o tubos mencionados se mantiene al sesgo para
desprender fédcimente el montaje de los nucleocs mencionados del
marco externo,

F) pintura, enchape o pintura al polvo seco de los mencionados
nucleo central, nucleos intermedios y marco extermno juntos o por

separado,

6 Meétodo para manufacturar el nuevo difusor para ser usado en un sistema
de awe acondicionado central sustancialmente como el descnito en esta
egpecificacién completa
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MODIFICACIONES PROPUESTAS A LA SOLICITUD ORIGINAL

7 Un difusor mejorado hecho en una sola pieza en donde el nucleo central,
los nucleos intermedios y el marco externo tienen superficies inclinadas
sin pestafia para un fdcil escape del are sin obstruccidn que pueda
causar ruido, el cual componente del nucleo hace un angulo agudo con
la perpendicular, lo cual proporciona un flujo suave y libre del arre, la cual
pesiafia a8 ehimina bien sea cortando o doblando hacia atrds ias
pesiafias del nucleo central o de los intermedios a fin de eviar la
obstruccion

8 Un difusor hecho en una sola pieza en el cual la pestafia perfénca
mencionada del marco externo hecha en una sola pieza se extiende para
aparejarse con el tamafto del cielorraso y cuyo borde libre se dobla hacia
amba o de manera que se adapte al cielorraso directamente como se
muestra en las figuras 16 a 20

Especificacion

Una versién para un difusor mejorado hecho de una sola pieza como se
muestra en las figuras 16 a 20, en donde [a pestafia penfénca del marco
externo hecho de una sola pieza se axtiende de manera que %e commasponda
con el tamafio del cielorraso, los bordes hbres se doblan hacia amba o se
doblan en un orden tipico como se muestra en la figura para que reposen y se
fijen al cielorraso directamente

Otra versidn de un difusor mejorado hecho de una sola pieza como se muestra
en la figura 21 en donde el nucleo central y los nucleos intermedios tienen
superficies inclinadas sin pestafia para un escape fdcil del aire sin obstruccion
del mismo, lo cual aminora el nuido, el mencionado elemento del nucleo hace un
angulo agudo con la perpendicular lo cual se traduce en un flujo de are libre sin
obstruccion, la cual pestaiia se elimina bien sea cortando o doblando ia pestafia
del nucieo central o de los nucleos ntermedios hacia atrés (38) para evitar la
obstruccién

La superficie cubierta impide la acumulacién de éxido causada por la atmésfera
humeda El difusor de una sola pieza que tiene una multiphcidad de nucleos
organizados sobrepuestos con brecha espaciada de aire para una mas faci
distnbucion del aire que fluye suavemente sin ruido

Dibujos
Dibujo No 21



e

14

19

14




E L)

PCTANTZAN))

FIG. 4

SUBSTITUTE SHEET (RULE 2¢)




WO 02870963

34

PCT/IN02/00033



=)

SUBSTITUTE
SHEET
(RULE
)




N4

FIG. 18

s

FIg. 12

SUBSTITUTE BHEET (RULE 28)







WO 02070963 " PCT/AANODODI)

SUBSTITUTE SHEET (RULE 26)




WO 02070963 PCINANGLO00DS

FIG. 16

SUBSTITUTE SHEET (RULE 26)




WO 02870563

t )

SRR

FIG. 17

SUBSTITUTE SHEET (RULE 28)




FIG. 18

SUBSTITUTE SHEET (RULE 28)

<



- WO 02070963 PCT/ING2/0003)

s

FIG. 19

SUBSTITUTE SHEET (RULE 26)



- WO AT563 PCT/INGZ0003)

SRR

FIG. 20



FIG.21




Folio Ms 21 Extich Poblicasion
" MO 60 “ w

he 0 Mrbwua



A

SOPERTNISNKIA ¥ CORERCI
Radicacacn 1 02576038 HDO0DCDS Folles 30

Fechn (30 2003-09-0F 14340-21
Tracite 011 PCT-PATENT 279 FRSE ML 411 PRESENTAL
Depeedwucaar 20RO SEVISIRY B KUEVRS CREACTANER

REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL
TRAMITE

USUARID  RADICADOR

PATENTE OF INVENCION &~ MODELO DE UTILIDAD () ()

Indicacin de que se solicila la concesion de una patenfe {
Datos de wdentrficacién del soficitants o de |a perenna que se presenta la solicilud () {
Descnpcton de la mvenclon & |
Dihujos de sar eslos perlinenies F— |
Comprobante de Page de las tasas eslablecidas

COMPLETA () INCOMPLETA ( ) ()
DISENO INDUSTRIAL ( )

Indicacion de que se solicita el registro de Disefio industrial () ()}
Datos de identificacion del solicitanle o de la persona que presenta { ) ()
la solicrtud

Represeniacion grifica y fotogrifica del Diseiio industriel o muestra del
Matenal que incorpora ef disefio { )
Comprobante de pago de las tasas establecidas ( ) ()

COMPLETA () INCOMPLETA {) ()

ESQUEMA DETRAZADO  { )

- indicacion de que solicita el registro de un Esquema de frazado { ) { )
- Datos de ldentificacion del solcitante o de Ia persona tjue presenta
La solicitud
Representacion giafica del esquema de trazado
Comprobante de pago de las tasas establecidas

v
T g Yampr
—— r——
gt T S

COMPLETA ( ) INCOMPLETA { ) { )
Firma RospunsabbAbm PQSE
Fecha

P ity ohuald

P O W e WA T PR



{12) INTERNATIONAL AFPLICATION FUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (FCT)

(19) Worid Inteliectual Property Organkmtion

NIRRT

Intervational Burcsn
(43) Internaticnsl Publicstion Dats (10) International Publication Namber
12 September 2002 (12.09.2002) PCT WO 02/070963 A1l

(S1) Intornations! Patut Claaification”  F24F 13063 GM, HR, HU, ID, IL, IN IS, JP KB, KG,KP KR, KZ.1C,
/ LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG MK, MN MW

(21) Interustional Application Number-  PCT/INI2/O0033 MX, MZ, NO, NZ, FL, PT, RO, RU SD, SE, SG, 81, SK,
%n.mnmmmmmmwmu.

(23) Internationa! Fiting Date- 28 Rebroary 2002 (28.02.2000)

(25) Filing Language: Hoglish KE, 1S, MW MZ, SD, SL, SZ, TZ UG, ZM, ZW),
Horaslan patest (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, KU, TT T™),
(26) Publiestion Lasguage: Bnglish Huropesn patent (AT BE, CI, CY, DR, DK, BS, FI, FR,
B, GR, IR, IT, LU, MC, NL, FT, SB, TR), OAFI patest
(30) Priority Data: (BF B1, CF CQ, (1, CM, GA. GN OQ. OW ML, MR,
219MUMO1 2 March 2001 (@2.03.2001) IN NE, SN, TD, Ta).
Published.
(1) Applicsat and —  with internations! search report

() Isventor MHATRE, Ramush, News [ININ} B-T01  __ jocpy sy expiration of the time Iuil for amending the
g?mmmmmmm claing and /0 be republished in the evens of recelpt of

81) Desiguated Biates (hationa]) AE, AG, AL, AM, AT, AU  For two-lstter codes and other abbreviations, refir to the "Guid-
AZ BA, BB, BG,BR,BY, BZ, CA,.CH, CN,C\ CR, CU,  ance Noter an Codis and Ablveviations” appearing of the begin-
CZ, DE, DK, DM, DZ, BC, BE, ES, FI, 0B, GD, GE, GH,  ning of sach regular isms of the PCT Gomstte.

(54) Title: A NEW DIFFUSER IN CENTRAL AIR CONDITIONING SYSTEM

N\ |/

)

I

E
|

sQ@.-

QOO ® OO

bocteonta] flangs (17) st ity bottom, =t lesst &

pair of holes (25) provided into two opposing
0 vertical sides (34) of the suid collar, the ssid
/ outer frame consisting of a vertical collar (7)
\

71

WO 02/070963 Al
i
v
g
!
¥
R
g
L

/4

/



')4.
a

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA
2020
Bogotd, DC,
Doctor: oicloN° 08185
Germén Castillo Grau
Apoderado
Nana Ramesh Mhatre.
ASUNTO. Radicacdn N° 03-76038
Solicitud intemacional PCTAN2002/00033
Fecha Iniclo fase nacional 2/10/2003
Trdmde 011
Evento an
Actuacitn 430
Folios 001

Como resutiado del examen de forma, realizado con fundamento el el articulo 38 de Ia Declaién 486 de la
Comsidn de la Comunidad Anding, articulo 27 del Tratado de Cooperacén en Materia de Patentes (PCT),
regla 51 bxs del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Indusiria y Comertio, 6 le comumea
que:

0 La solictud no conbene el poder debidamente otorgado, con el leno de los requisios exigidos por los
articulos 63 y subsiguientes del Cédigo de Procedimiento Civil Adiclonaimente, deberd presentar el
documenio que acredita la exisiencia y representacin legal de la socedad solickants, cuando ésta fuere
persona juridica.

En cumplimeento de lo dispuesto por el articulo 30 de la Decisién 486, se le requiere para que dentro dal
término de dos meses sigulentes a la fecha de notficacdn del presents oficlo, complete los requisitos
anteriormente enunclados. En caso de no dar cumplimeento al presenie requerimients, la solicitud se
considerard abandonada y perderd su prelacin

Notfiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, Reral @), del capfiulo qumto del
thulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001

ALIXCA CESPEDES DE VERGEL
Jefedela de Nuevas Creaciones.

03 GCT 203
E] anterior requerimvertto fue nobiicado por fjaciin en lista de facha,




