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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No 03-090701

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 553 DE
FECHA 30 DE JUNIO DE 2005 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY

EXPIRA EL 27 DE SEPTIEMBRE DEL 2005

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de |a fecha de publicacion
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decisién 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
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"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN
TROZO DE MANGUITO TUBULAR FRUNCIDO, APLI-
CABLE A LA FABRICACION DE SALCHICHAS".
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que la capa central 1.

La l&mina tiene una anchura de unos 70 mm y un espe-
sor de unas 10 um. Después de la extrusién, la l&mina 1 -
primeramente se estira en direccidn longitudinal y trans--
versal, con lo cual se logra de forma conocida la biorien-
tacidn del polipropilens, con lo cual se increnenjan not a-
blemente la resistencia mecdnica de la lémina.

A continuac idn se forma a partir de la l&mina 1, co-
mo puede verse en la Fig. 2, un tubo cilindrica 5 de unas
20 mm de didmetro y longitud cualquiera, curvando la 1&mi-
na alrededor de su extensién longitudinal y solapando sus
bordes longitudinales. En la zona de solape, se bonen en
contacto una de las capas exteriores 3 y la otra capa extg
rior 4, que: se sueldan entre si de forma permanente median
te una accibn adecuada del calor. E1 corddn lnngifudinal 6
asi formado tiens por tanto aproximadamente un espesor do-
ble al de la ldmina 1.

A continuacién se frunce el tubo 5 en toda su longi-
tud, en una instalacibn convencional de fruncide, y formap
do multitud de pliegues 7, para fommar un cuerpo Hueco 8,
con pliegues a modo de acordedn, y al mismo tienpo se camg,
te a un movimiento de giro alrededor de su propio eje, pa-
ra que el corddn longitudinal 6 rectilineo adquiera la fngr
ma helicoidal que puede verse en la Fig. 3, y de esta mang
ra su sobreespesor se reparta por todo el perimetro dei -
cuerpo hueco 8. De esta manera se consigue un plegado y -~
compactacidn uniformes, y al mismo tiempo se evita que &l
cuerpo hueco B se curve con relacidn a su eje longitudinal.

El cusrpo 8 hueco creado de esta manera se somete a

continuacién a un prensado adecuado en direccién longitudi
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reivindican a continuacién.

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricacién de un trozo
de manguito tubular fruncido, aplicable a la fabricacién de
salchichas, para su utilizacién ulterior, especialmente co-
mo tripa pelable en la fabricacién de salchichas, caracteri-
zado por los siguientes pasos del procedimiento:.

a) Extrusidn en tres capas de polipropileno con
copolimeros, formando una ldmina plana de tres capas insepa-
rables de laé cuales la capa central presenta mayor grueso
y mayor resistencia mecénica que las dos capas exteriores,
mientras que las dos capas exterioreé presentan ﬁn punto de
fusidén més bajo. |

b) Estirado biaxial de la lémina para elevar su
resistencia mecédnica.

c) Conformado de la l&mina, solapando y soldando
sus bordes longitudinales para forma# un tubo con un cordén
de soldadura longitudinal continuo, y

d) Fruncido a modo de acordedn, durante lo cual el
tubo se gira al mismo tiempo alrededor de su propio eje para
lograr que el corddn de soldadura longitudinal transcurra en
forma de hélice en el cuerpo hueco.

2. frocedimiento para la fabricacién de un trozo
de manguito tubular fruncido, aplicable a la fabricacién de

salchichas, segin reivindicacién 1, caracterizado por los pa-
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