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10 ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud. $ 571.000

Documento que acredita la existencia y representacion legal de la persona juridica
peticionaria, en cuanto no esté inscrita en alguna Camara de Comercio Colombiana.

Poderes, si fuere el caso. Fotocopia autenticada.

XX

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante. Fotocopia autenticada.
Traduccién de la solicitud internacional al espafiol (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos).

Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de
Examen preliminar (IPEA).

Traduccion de examen preliminar internacional efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material bioldgico.
Arte final 12x12.

De ser el caso, informaciéon sobre ofras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular 0 su causante, relacionadas parcial o totalmente con la
invencion de esta solicitud.

@ De ser el caso, modificaciones efectuadas a |a solicitud internacional bajo el Art. 34.

@ Otros: Comprobante(s) de pago de la tasa por concepto de reivindicaciones adicionales
$ 108.000 (4*$27.000).
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(5T)y Abstract: The invention relales 1o a method for compacting ¢oal in & manner suilable for coke oven chambers. The coal is in-
itially comptessed by means of a suitable compressing device into one or more coal cakes, and the obtained coal cakes are divided
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COQUE

(57) Extracto: La invencién se refiere a un método para compactar carbén en una manera apropiada para cdmaras de homo
de coque. El carbbn se compacta inicialmente con un dispositivo adecuado de prensado en una o mas tortas de carbon, y las
tortas de carbdn asi obtenidas se dividen con un aparato de corte en productos compactados, apilandose los citados
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cuales sirven para cargarse en camaras horizontales de un homo de coque.



Método para compactar carbon en una manera apropiada para

camaras de horno de coque

[0001] La invencion se refiere a un método para compactar carbon, en
donde los productos compactados obtenidos representan bloques o trozos
mejorados de carbdn prensado y compactado, que pueden cargarse en una
camara del horno de coque, sin la pérdida de trozos de carbén. La invencion
se refiere asimismo a la aplicacion de un método para la produccion de
compactados de carbon que sirven para cargarse en las camaras horizontales

de horno de coque.

{0002] El cargue de camaras de horno de coque puede llevarse a cabo de
varias maneras. Algunos tipos de camaras de horno de coque se cargan por
el techo, lo cual es ventajoso para el disefio de las puertas de horno de
coque y las maquinas deshornadoras. El cargue se realiza mediante
maquinas cargadoras especiales, que se montan en el techo del horno de
coque, a través de aberturas de carga en el techo del horno de coque. La
limpieza del techo del horno de coque plantea un problema dificil. Por
consiguiente, la mayoria de los tipos de disefio para camaras de horno de
coque se cargan a través de puertas de camaras de horno de coque que se
abren frontalmente, asegurando en esa forma un proceso de cargue
sustancialmente mas rapido y limpio. A este efecto, a ambos lados de una
camara del horno de coque se montan puertas, a través de las cuales la
camara del horno de coque puede cargarse y deshornarse. Normalmente, en
un lado, se encuentran instaladas las maquinas cargadoras y carros de
apagado de coque, que pueden conducirse delante de las cAmaras de horno
de coque a lo largo de las paredes frontales y moverse delante de una
camara del horno de coque para iniciar el cargue o el apagado del coque. En
la otra cara frontal se encuentran montadas méaquinas deshornadoras, las
cuales pueden conducirse igualmente delante de las camaras de horno de
coque a lo largo de las paredes frontales y moverse delante de una camara

del horno de coque para iniciar el deshornado.



[0003] Un tipo de disefio convencional para el cargue de camaras
horizontales de horno de coque se describe en DE 19545736 Al. En este
caso se vierte carbon fuera del horno con una altura uniforme sobre una
placa base plana y, posteriormente, se compacta, tras lo cual la torta de
carbon compactada, junto con la placa base se empuja suavemente dentro
de la camara del horno de coque, retrayendo posteriormente la placa base de
la camara del horno, mientras la torta de carbon se retiene en el lado frontal.
Mediante este método, es posible cargar, en particular, cAmaras horizontales
de horno de coque que estdn equipadas con una calefaccion del piso. Con
este método, parte del carbon se pierde debido a que trozos del carbon
compactado caen de la maquina cargadora mientras se carga. En el curso
del cargue de carbon, pueden caer asimismo trozos de carbdon delante de la
camara del horno de coque. Finalmente, aplicando este método, la
dosificacién medida de carbén no es precisa, porque no se' alimentan
necesariamente en la camara del horno de coque porciones exactamente

distribuidas de carbon.

[0004] La produccion de tortas de coque prensadas empleando
dispositivos apropiados se describe en WO 2006/056286 Al. Aplicando el
método descrito en esta ensefianza, se moldea una torta de coque en un
molde de prensado mediante herramientas estacionarias de prensado que
trabajan horizontalmente y con una longitud de carrera limitada. El molde
de prensado incluye una pared tope deslizable que, a medida que crece la
torta de carboén, es desplazada por las herramientas prensadoras bajo el
impacto de una fuerza apropiada de frenado, fuerza que actia en la
direccion opuesta. El método compacta la torta de carbdn antes de cargarla
en un carro de transporte de carbon o en una camara del horno de coque,
pero no proporciona porciones de carbon exactamente dimensionadas, que

se cargan luego en la camara del horno de coque.



|0005] Por consiguiente, constituye el objeto de la presente invencion
proveer un método mediante ¢l cual una torta de coque se compacta en
porciones exactamente dimensionadas. Se pretende asimismo proveer un
método que carga una camara del horno de coque con las porciones de
carbdn puestas a disposicion. Se espera que este método tenga la ventaja de
impedir una diseminacion indeseada del carbon en el ambiente y
suministrar carbon destinado a carbonizarse en una camara del horno de

coque en porciones exactamente dimensionadas.

[0006] La invencion resuelve esta tarea mediante el prensado del carbon,
mediante el cual se proporcionan porciones compactadas de carbon, que son
tan densas, que no se pierden trozos de carbon o, si se pierden, son trozos de
carbon sumamente pequefios, mientras se transportan las porciones de
carbon. Las compactados de carbon se producen prensandolos en una
maquina prensadora apropiada, produciendo asi inictalmente una torta
prensada de gran tamaifio, de la cual pueden proporcionarse compactados de
carbon en el tamafio deseado, empleando herramientas apropiadas de corte.
Estos compactados de carbon se apilan para carbonizacion del carbon y se
empujan suavemente con una maquina cargadora o con otro dispositivo

adecuado en la camara del horno de coque.

[0007] En el proceso de prensado, los productos compactados de carbon
pueden prensarse con piezas apropiadas de moldeo, de manera que en la
superficie de los productos compactados de carbon se crean protuberancias,
depresiones o formas onduladas, de manera que la torta de carbon posee
propiedades mejoradas de carbonizacion. Por ejemplo, se alcanzan asi
tiempos de coquizacion sustancialmente mas cortos. Los productos
compactados pueden dotarse asimismo de capas intermedias, con lo cual se
puede impedir un re-apelmazamiento de los productos compactados. De
esta manera se logran, por ejemplo, propiedades de almacenamiento

sustancialmente mejoradas de los productos compactados.
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0008} Se reivindica en particular un método para compactar carbon
en una manera apropiada para cdmaras de horno de coque, mediante

prensado y corte de carbon, en donde

e el carbon se prensa y compacta con un dispositivo
adecuado de prensado en uno o varios blogues, con el fin de
obtener una torta de coque densa y libre de trozos, la cual es

apropiada para la compactacion de carbon,

caracterizado porque

o la torta de carbén asi obtenida se divide por un
dispositivo de corte en compactados de carbon que se
disponen individual u horizontalmente uno al lado del otro o
se apilan unos encima de otros para permitir cargarlos en una

camara del horno de coque que se carga horizontalmente.

[0009} Inicialmente se compacta la torta de coque, de acuerdo con la
tecnologia del estado del arte y luego se divide con una herramienta de
corte apropiada en las porciones deseadas. Herramientas de corte
apropiadas, por ejemplo, son cuchillas metalicas o cintas de sierra. Estas
pueden tener cualquier forma arbitraria y constar de un nimero arbitrario de
dientes de sierra. El proceso de corte puede realizarse asimismo con un
alambre que tenga la resistencia y el espesor suficientes para cortar la torta
de coque prensada. Asimismo, el alambre puede fabricarse de cualquier
material arbitrario. Por ejemplo, la cuchilla metalica, cinta de sierra o ¢l
alambre pueden moverse horizontal y verticalmente, por ejemplo con un
dispositivo de corte hidraulico, y cortar en esa forma la torta de coque

prensada.
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[0010]  Adicionalmente, el proceso de prensado puede llevarse a cabo en
cualquier manera arbitraria. Por ejemplo, éste puede efectuarse con una
prensa hidraulica. Pero puede realizarse igualmente con una maquina
vibradora con la cual los trozos de carbon se compactan en una forma
suficientemente compactada. Finalmente, el dispositivo de prensado puede
ser también una maquina martilladora que martiila contra las placas de
prensado, de manera que la torta de carbon se lleva a una forma
compactada. La torta de carbon puede ponerse sobre una placa inmévil y
prensarse lateralmente y desde arriba con dispositivos apropiados de
prensado. No obstante, la torta de carbon puede prensarse con cualquier
dispositivo arbitrario compuesto por una placa movil desde un lado, desde

varios lados o desde todos los lados.

[0011] Las placas de prensado pueden tener cualquier forma arbitraria.
Pueden ser lisas o equiparse con elementos conformadores apropiados.
Ejemplos de elementos conformadores son moldes ondulados, agujas
gruesas o espigas de aplastar. Estas realizan un efecto de conformado y
dejan depresiones o protuberancias en la torta de carbon. Por ejemplo, esto
esencialmente ventajoso para lograr una reduccion del tiempo de

coquizacion.

[0012]  Los productos compactados de carbon asi producidos se ponen en
camaras horizontales de horno de coque que pueden cargarse frontalmente y
que tienen una abertura de carga ampliamente dimensionada. Las camaras
de horno de coque a cargarse son preferiblemente del tipo de "No
Recuperacion” o "Recuperacion de Calor", aunque pueden cargarse
asimismo camaras convencionales de horno de coque y cdmaras de horno

de coque de carga horizontal.

[0013]  Los productos compactados de carbon asi obtenidos se apilan
unos encima de otros para cargarlos en la camara del horno de coque. Esto

puede realizarse en cualquier namero arbitrario y forma de apilamiento. Las
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camaras horizontales tipicas de horno de coque tienen aproximadamente 6 a
20 metros de largo, 6 a 10 metros de alto y 0.5 a 5 metros de ancho. El
numero de compactados apilados unos encima de los otros y cargados en
estos hornos asciende normalmente de 5 a 30 en sentido longitudinal, 1 a 10
en sentido transversal y 2 a 8 en altura. No obstante, el niimero y el tamaiio
de los productos compactados pueden variar también arbitrariamente. Lo
mismo se aplica al tamafio de las camaras de horno de coque que se van a
cargar. El punto crucial es simplemente que los productos compactados

puedan cargarse en la cdmara del horno de coque que se va a cargar.

[0014] Finalmente, es también factible interrumpir el apilamiento de los
productos compactados por capas intermedias apropiadas. Capas
intermedias apropiadas, por ejemplo, son ceniza o papel que no deje
residuos cuando se queman. De esta manera se puede evitar un re-
apelmazamiento de los productos compactados, incluso en el caso de un
periodo de almacenamiento extensivo. Una vez concluido el periodo de
almacenamiento o carbonizacion del carbon, se retira la ceniza, por
ejemplo, soplandola. Luego de la carbonizacion del carbén, se obtiene una
torta de coque usual que puede procesarse posteriormente con procesos

normales del estado del arte.

[0015] Los productos compactados de carbon asi obtenidos se cargan
preferiblemente con una maquina cargadora en las camaras de horno de
coque a cargarse horizontalmente. Un ejemplo de un método de cargue con
una maquina cargadora se ensefia por la DE 19545736 Al. No obstante, es
apropiado cualquier método de cargue mediante el cual compactados de
carbon pueden transportarse a la camara del horno de coque. Este puede ser
igualmente una maquina cargadora que se ha modificado para adaptarse a

los requerimientos, o incluso un montacargas en un tipo sencillo de disefio.

[0016] El método seglin la invencion ofrece la ventaja de proporcionar

compactados de carbon que pueden cargarse en camaras de horno de coque
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sin incurrir en pérdida alguna de carbdn. El cargue se lleva a cabo en
porciones y en una cantidad que puede calcularse de manera precisa y
sencilla con un tamafio definido de la porcion. La produccion de
compactados es sencilla. Si se aplica una capa intermedia apropiada, los
productos compactados alcanzan una excelente capacidad de

almacenamiento.

[0017] El dispositivo segun la invencidon se explica mediante un dibujo,
representando este dibujo inicamente un ejemplo de incorporacion para el

disefio del dispositivo segun la invencion.

[0018] Se muestra aqui la torta de carbon (1) que se ha dividido con un
dispositivo de corte en un numero de compactados. Los productos
compactados (1a, 1b) se observan aqui en la cara frontal (1a) y desde la
cara superior (Ib) de la torta de carbon (1), separandose los citados
compactados uno de otro por una superficie de corte (1¢). La torta de coque
propiamente dicha (1) puede verse aqui sobre un carro movil (2). Esta torta
de coque se empuja suavemente por un dispositivo de empuje (3) dentro de
la camara del horno de coque (4a). Esta camara de horno de coque se ve
aqui en estado abierto. Se puede ver asimismo la camara del horno de coque
(4), la puerta de la camara del horno de coque (5) con el mecanismo de
apertura (5a), la pared (6) que circunda la puerta de la camara del horno de
coque, una parte dei techo de la camara del horno de coque (7) y una parte
del piso de la camara del horno de coque (8) con los puerros de abertura

(8a) para las soleras de aire secundario (8b).

[0019] Listado de Simbolos de Referencia

1 Torta de coque
f1a Compactado de carbon visto desde la cara frontal de la torta de

carbon

14



1b

Ic

4a

S5a

8a
8b

Compactado de carbon visto desde la cara superior de la torta de
carbon

Superficie de corte en la torta de coque

Carro movil

Dispositivo de empuje

Camara de horno de coque

Cémara de horno de coque (interior de la camara del horno de coque)
Puerta de la camara de horno de coque

Mecanismo de apertura para la puerta de la camara del horno de
coque

Pared de ]a cdmara del horno de coque

Techo de la camara del horno de coque

Puerta de la camara del horno de coque

Puertos de abertura para las soleras de aire secundario

Soleras de aire secundario
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Reivindicaciones

1. Meétodo para compactar carbén en una manera apropiada para

camaras de horno de coque, mediante prensado de carbon, en

donde

o el carbon se prensa y compacta con un dispositivo
adecuado de prensado en uno o varios bloques, con el fin
de obtener una torta de coque densa y libre de trozos, la

cual es apropiada para la compactacion de carbon,

caracterizada porque

. la torta de carbon asi obtenida se divide por un
dispositivo de corte en compactados de carbon que se
disponen individual u horizontalmente uno al lado del
otro o se apilan unos encima de otros para permitir
cargarlos en una camara del horno de coque que se carga

horizontalmente.

2. Meétodo para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
la reivindicacion 1, caracterizado porque el dispositivo de corte

es una cuchilla metalica o la cinta de una sierra.

3. Método para compactar carbén en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
la reivindicacion 1, caracterizado porque el dispositivo de corte

es un alambre.

4. Método para compactar carbon en una manera apropiada para

camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en



cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 3,
caracterizado porque ¢l dispositivo de prensado es una prensa

hidraulica.

Método para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 3,
caracterizado porque el dispositivo de prensado es una maquina
vibradora mediante la cual los trozos de carbon se compactan en

términos de su densidad de empacado.

Método para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes | a 3,
caracterizado porque el dispositivo de prensado en una maquina

martilladora compuesta de placas de prensado.

Método para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 3 a 0,
caracterizado porque el dispositivo de prensado es un
dispositivo que se compone de una o mas placas de prensado con

espigas de aplastar terminadas en punta.

Método para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 7,
caracterizado porque los productos compactados obtenidos se

apilan unos encima de otros.

Método para compactar carboén en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en

la reivindicacion 8, caracterizado porque los productos

T



10.

1.

12.

13.

compactados obtenidos se apilan unos encima de otros, con una
capa de ceniza interpuesta entre los productos compactados

individuales.

Meétodo para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
la reivindicacion 8, caracterizado porque los productos
compactados obtenidos se apilan unos encima de otros, con una
capa de papel, que no deja residuos cuando se quema, interpuesta

entre los productos compactados individuales.

Meétodo para el cargue de camaras de horno de coque mediante el
uso de compactados de carbdn, producidos aplicando un método
como se¢ define en cualquiera de las reivindicaciones precedentes
1 a 10, caracterizado porque los productos compactados de
carbon obtenidos se cargan en una camara horizontal de horno de

coque del tipo "No Recuperacion" o "Recuperacion de Calor".

Método para el cargue de camaras de horno de coque mediante el
uso de compactados de carbdn, producidos aplicando un método
como se define en cualquiera de las reivindicaciones precedentes
1 a 11, caracterizado porque los productos compactados de
carbon obtenidos se cargan en una camara horizontal de horno de
coque en un namero de 5 a 30 en direccion longitudinal, 1 a 10 en

direccion transversal, y 2 a 8 apilados unos encima de otros.

Método para el cargue de camaras de horno de coque mediante el
uso de compactados de carbdn, producidos aplicando un método
como se define en cualquiera de las reivindicaciones precedentes
1 a 12, caracterizado porque los productos compactados de
carbon obtenidos se transportan con un carro cargador a una

camara de horno de coque.
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Extracto

La invencidn se refiere a un método para compactar carbon en una manera
apropiada para camaras de homo de coque. El carbdn se compacta
inicialmente con un dispositivo adecuado de prensado en una o mas tortas
de carbon, y las tortas de carbén asi obtenidas se dividen con un aparato de
corte en productos compactados, apilandose los citados productos
compactados unos encima de otros, de manera que puedan cargarse en una
camara del horno de coque para carbonizacion de carbon. Los citados
productos compactados permiten una carga exactamente dosificada de
camaras de horno de coque, sin incurrir en pérdidas de carbon. Los
productos compactados son perfectamente almacenables. La invencion se
refiere asimismo a la aplicacion del método reivindicado para la produccion
de compactados de carbén, los cuales sirven para cargarse en camaras

horizontales de un horno de coque.

(Dibujo a publicarse con el extracto: FIG. 1)
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Método para compactar carbén en una manera apropiada para

camaras de horno de coque

[0001] La invencion se refiere a un método para compactar carbon, en
donde los productos compactados obtenidos representan bloques o trozos
mejorados de carbon prensado y compactado, que pueden cargarse en una
camara del horno de coque, sin la pérdida de trozos de carbon. LLa invencion
se refiere asimismo a la aplicacion de un método para la produccidén de
compactados de carbon que sirven para cargarse en las camaras horizontales

de horno de coque.

[0002] El cargue de cdmaras de horno de coque puede llevarse a cabo de
varias maneras. Algunos tipos de camaras de horno de coque se cargan por
el techo, lo cual es ventajoso para el disefio de las puertas de horno de
coque y las maquinas deshornadoras. El cargue se realiza mediante
maquinas cargadoras especiales, que se montan en el techo del horno de
coque, a través de aberturas de carga en el techo del horno de coque. La
limpieza del techo del horno de coque plantea un problema dificil. Por
consiguiente, la mayoria de los tipos de disefio para camaras de horno de
coque se cargan a través de puertas de camaras de horno de coque que se
abren frontalmente, asegurando en esa forma un proceso de cargue
sustancialmente mas rapido y limpio. A este efecto, a ambos lados de una
camara del horno de coque se montan puertas, a través de las cuales la
camara del horno de coque puede cargarse y deshornarse. Normalmente, en
un lado, se encuentran instaladas las maquinas cargadoras y carros de
apagado de coque, que pueden conducirse delante de las camaras de horno
de coque a lo largo de las paredes frontales y moverse delante de una
camara del horno de coque para iniciar el cargue o el apagado del coque. En
la otra cara frontal se encuentran montadas maquinas deshornadoras, las
cuales pueden conducirse igualmente delante de las camaras de horno de
coque a lo largo de las paredes frontales y moverse delante de una camara

del horno de coque para iniciar el deshornado.
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[0003] Un tipo de disefio convencional para el cargue de camaras
horizontales de horno de coque se describe en DE 19545736 Al. En este
caso se vierte carbon fuera del horno con una altura uniforme sobre una
placa base plana y, posteriormente, se compacta, tras lo cual la torta de
carbon compactada, junto con la placa base se empuja suavemente dentro
de la camara del horno de coque, retrayendo posteriormente la placa base de
la camara del horno, mientras la torta de carbon se retiene en el lado frontal.
Mediante este método, es posible cargar, en particular, cAmaras horizontales
de horno de coque que estan equipadas con una calefaccion del piso. Con
este método, parte del carbon se pierde debido a que trozos del carbon
compactado caen de la maquina cargadora mientras se carga. En ¢l curso
del cargue de carbdn, pueden caer asimismo trozos de carbén delante de la
camara del homo de coque. Finalmente, aplicando este método, la
dosificacion medida de carbéon no es precisa, porque no se alimentan
necesariamente en la camara del horno de coque porciones exactamente

distribuidas de carbén.

[0004] La produccion de tortas de coque prensadas empleando
dispositivos apropiados se desctibe en WO 2006/056286 Al. Aplicando el
método descrito en esta ensefianza, se moldea una torta de coque en un
molde de prensado mediante herramientas estacionarias de prensado que
trabajan horizontalmente y con una longitud de carrera limitada. El molde
de prensado incluye una pared tope deslizable que, a medida que crece la
torta de carbén, es desplazada por las herramientas prensadoras bajo el
impacto de una fuerza apropiada de frenado, fuerza que actha en la
direccion opuesta. El método compacta la torta de carbon antes de cargarla
en un carro de transporte de carbon o en una camara del horno de coque,
pero no proporciona porciones de carbdon exactamente dimensionadas, que

se cargan luego en la camara del horno de coque.



[0005] DE 415846 C describe un método para la conversion de carbon,
con escasas propiedades de apelmazamiento, en coque de fundicion,
utilizable mediante molido fino, mezclado del carbon y briquetado
subsiguiente: En contraste con la presente solicitud, los productos

compactados se producen en el tamafio deseado mediante prensado.

[0006] EIl documento de patente "Compactacion de carbon para hornos
de recuperacion de calor”, Rex Wright, Franz-Josef Schiicker, Ronald Kim,
Internet: “www.coke-oven-managers.org”, fechado el 19 de agosto de 2010,
describe un método para la compactacion de carbon de capas de carbon
cargadas individualmente por placas de compresion accionadas
hidraulicamente desde la parte superior de la torta de carbdn, en donde la
torta de carbon se compacta por prensado de la torta de carbdn en una caja
de compactacion. El método no describe una division de la torta de carbdn
prensada obtenida, de manera que, si se requiere, se obtengan también

productos compactados mas pequefios.

[0007] JP 57131282 A describe un método para agrupamiento y
apilamiento de los productos compactados de carbon, agrupando los
productos compactados de carbon en una capa sobre una placa de carga y
girando la placa de carga luego del apilamiento en un eje vertical para
permitir el cargue vertical de la capa compacta en el horno. No se describe

la produccion de porciones compactadas.

|0008] EI modelo de utilidad JP 5976542 U describe productos
compactados de carbon que tienen una estructura de surco en la superficie y
pueden tener canales en su interior para mejorar el proceso de
carbonizacion. No se describe la produccion de productos compactos

dividiendo una torta de carbon prensada.

{0009] Por consiguiente, constituye el objeto de la presente invencion

proveer un método mediante el cual una torta de coque se compacta en
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porciones exactamente dimensionadas. Se pretende asimismo proveer un
método que carga una camara del horno de coque con las porciones de
carbon puestas a disposicion. Se espera que este método tenga la ventaja de
impedir una diseminacion indeseada del carbén en el ambiente y
suministrar carbon destinado a carbonizarse en una camara del horno de

coque en porciones exactamente dimensionadas.

[0010] La invencion resuelve esta tarea mediante el prensado del carbon,
mediante el cual se proporcionan porciones compactadas de carbon, que son
tan densas, que no se pierden trozos de carbon o, si se pierden, son trozos de
carbon sumamente pequefios, mientras se¢ transportan las porciones de
carbon. Las compactados de carbon se producen prensandolos en una
maquina prensadora apropiada, produciendo asi inicialmente una torta
prensada de gran tamafio, de la cual pueden proporcionarse compactados de
carbdn en el tamafio deseado, empleando herramientas apropiadas de corte.
Estos compactados de carbon se apilan para carbonizacion del carbon y se
empujan suavemente con una mdaquina cargadora o con otro dispositivo

adecuado en la camara del horno de coque.

[0011]  En el proceso de prensado, los productos compactados de carbon
pueden prensarse con piezas apropiadas de moldeo, de manera que en la
superficie de los productos compactados de carbon se crean protuberancias,
depresiones o formas onduladas, de manera que la torta de carbon posee
propiedades mejoradas de carbonizacién. Por ejemplo, se alcanzan asi
tiempos de coquizacion sustancialmente mas cortos. Los productos
compactados pueden dotarse asimismo de capas intermedias, con lo cual se
puede impedir un re-apelmazamiento de los productos compactados. De
esta manera se logran, por ejemplo, propiedades de almacenamiento

sustancialmente mejoradas de los productos compactados.



[0012] Se reivindica en particular un método para compactar carbon
en una manera apropiada para camaras de horno de coque, mediante

prensado y corte de carbon, en donde

e el carbon se prensa y compacta con un dispositivo
adecuado de prensado en uno o varios blogues, con el fin de
obtener una torta de coque densa y libre de trozos, la cual es

apropiada para la compactacion de carbon,

Y que se caracteriza porque

¢ la torta de carbon asi obtenida se divide por un
dispositivo de corte en compactados de carbon disefiados
expresamente para carbonizacion en una camara de horno de

coque y provistos en porciones exactamente dimensionadas.

[0013] En una incorporacion preferida, los productos compactados de
carbon obtenidos se cargan individual u horizontalmente unos al lado de
otros o se apilan unos encima de otros o se disponen horizontalmente unos
al lado de otros y se apilan unos encima de otros en una camara de horno de
coque a cargarse horizontalmente. En otra incorporacion de la invencion los
productos compactados de carbon obtenidos se cargan por una maquina

cargadora en camaras de hornos de coque a cargarse horizontalmente.

10014] Inicialmente se compacta la torta de coque, de acuerdo con la
tecnologia del estado del arte y luego se divide con una herramienta de
corte apropiada en las porciones descadas. Herramientas de corte
apropiadas, por ejemplo, son cuchillas metalicas o cintas de sierra. Estas
pueden tener cualquier forma arbitraria y constar de un numero arbitrario de
dientes de sierra. El proceso de corte puede realizarse asimismo con un

alambre que tenga la resistencia y el espesor suficientes para cortar la torta



de coque prensada. Asimismo, el alambre puede fabricarse de cualquier
material arbitrario. Por ejemplo, la cuchilla metalica, cinta de sierra o el
alambre pueden moverse horizontal y verticalmente, por ejemplo con un
dispositivo de corte hidraulico, y cortar en esa forma la torta de coque

prensada.

[0015] El corte de bloques de un material sélido por herramientas de
corte es conocido. US 6773500 B1 describe una mezcla de hormigén y un
método para la produccion de bloques de construccion de hormigén
aireado, vaciando la mezcla de hormigén en moldes y curandola mediante
la adicion de un aditivo, obteniendo asi un bloque de construccion de
hormigén completo, el cual se corta posteriormente por una herramienta de
corte apropiada en una forma adecuada. Una aplicacion de este método a
una torta prensada de carbon no se describe. El método descrito en el
presente documento no se aplica a material prensado que se fabrica
mediante prensado de particulas. Por consiguiente, en lo que respecta a esta
enseflanza, la persona experta en el arte no esta confrontada con el
problema de pérdida de particulas, dafiando la forma prensada durante la

operacion de corte.

[0016] En la presente invencion, adicionalmente, el proceso de prensado
puede llevarse a cabo en cualquier manera arbitraria. Por ejemplo, éste
puede efectuarse con una prensa hidraulica. Pero puede realizarse
igualmente con una maquina vibradora con la cual los trozos de carbdn se
compactan en una forma suficientemente compactada. Finalmente, el
dispositivo de prensado puede ser también una maquina martilladora que
martilla contra las placas de prensado, de manera que la torta de carbon se
lleva a una forma compactada. La torta de carbdn puede ponerse sobre una
placa inmovil y prensarse lateralmente y desde arriba con dispositivos
apropiados de prensado. No obstante, la torta de carbon puede prensarse
con cualquier dispositivo arbitrario compuesto por una placa moévil desde

un lado, desde varios lados o desde todos los lados.



[0017] Las placas de prensado pueden tener cualquier forma arbitraria.
Pueden ser lisas o equiparse con elementos conformadores apropiados.
Ejemplos de elementos conformadores son moldes ondulados, agujas
gruesas o espigas de aplastar. Estas realizan un efecto de conformado y
dejan depresiones o protuberancias en la torta de carbon. Por ejemplo, esto
esencialmente ventajoso para lograr una reduccién del tiempo de

coquizacion.

[0018] Los productos compactados de carbdn asi producidos se ponen en
camaras horizontales de horno de coque que pueden cargarse frontalmente y
que tienen una abertura de carga ampliamente dimensionada. Las camaras
de hormno de coque a cargarse son preferiblemente del tipo de "No
Recuperacion” o "Recuperacion de Calor", aunque pueden cargarse
asimismo camaras convencionales de horno de coque y camaras de horno

de coque de carga horizontal.

[0019] Los productos compactados de carbon asi obtenidos se apilan
unos encima de otros para cargarlos en la cdmara del horno de coque. Esto
puede realizarse en cualquier nimero arbitrario y forma de apilamiento. Las
camaras horizontales tipicas de horno de coque tienen aproximadamente 6 a
20 metros de largo, 6 a 10 metros de alto y 0.5 a 5 metros de ancho. El
niimero de compactados apilados unos encima de otros y cargados en estos
hornos asciende normalmente de 5 a 30 en sentido longitudinal, 1 a 10 en
sentido transversal y 2 a 8 en altura. No obstante, el numero y el tamaiio de
los productos compactados pueden variar también arbitrariamente. Lo
mismo se aplica al tamafio de las camaras de horno de coque que se van a
cargar. El punto crucial es simplemente que los productos compactados

puedan cargarse en la camara del horno de coque que se va a cargar.

10020] Finalmente, es también factible interrumpir el apilamiento de los

productos compactados por capas intermedias apropiadas. Capas



intermedias apropiadas, por ejemplo, son ceniza o papel que no deje
residuos cuando se queman. De esta manera se puede evitar un re-
apelmazamiento de los productos compactados, incluso en el caso de un
periodo de almacenamiento extensivo. Una vez concluido el periodo de
almacenamiento o carbonizacién del carbon, se retira la ceniza, por
ejemplo, soplandola. Luego de la carbonizacion del carbén, se obtiene una
torta de coque usual que puede procesarse posteriormente con procesos

normales del estado del arte.

[0021] Los productos compactados de carbon asi obtenidos se cargan
preferiblemente con una maquina cargadora en las camaras de horno de
coque a cargarse horizontalmente. Un ejemplo de un método de cargue con
una maquina cargadora se ensefia por la DE 19545736 A1. No obstante, es
apropiado cualquier método de cargue mediante el cual compactados de
carbon pueden transportarse a la cdmara del horno de coque. Este puede ser
igualmente una maquina cargadora que se ha modificado para adaptarse a

los requerimientos, o incluso un montacargas en un tipo sencillo de disefio.

[0022] El método segin la invencién ofrece la ventaja de proporcionar
compactados de carbon que pueden cargarse en camaras de horno de coque
sin incurrir en pérdida alguna de carbon. El cargue se lleva a cabo en
porciones y en una cantidad que puede calcularse de manera precisa y
sencilla con un tamafio definido de la porcion. La produccion de
compactados es senciila. Si se aplica una capa intermedia apropiada, los
productos compactados alcanzan una excelente capacidad de

almacenamiento.

[0023] El dispositivo segiin la invencion se explica mediante un dibujo,
representando este dibujo tnicamente un ejemplo de incorporacion para el

disefio del dispositivo segun la invencion.



[0024]  Se muestra aqui la torta de carbdn (1) que se ha dividido con un
dispositivo de corte en un numero de compactados. Los productos
compactados (la, 1b) se observan aqui en la cara frontal (1a) y desde la
cara superior {1b) de la torta de carbon (1), separandose los citados
compactados uno de otro por una superficie de corte (1¢). La torta de coque
propiamente dicha (1) puede verse aqui sobre un carro maévii (2). Esta torta
de coque se empuja suavemente por un dispositivo de empuje (3) dentro de
la camara del horno de coque (4a). Esta camara de horno de coque se ve
aqui en estado abierto. Se puede ver asimismo la camara del horno de coque
(4), la puerta de la camara del horno de coque (5) con el mecanismo de
apertura (Sa), la pared (6) que circunda la puerta de la camara del horno de
coque, una parte del techo de la cdmara del horno de coque (7) y una parte
del piso de la camara del horno de coque (8) con los puerros de abertura

(8a) para las soleras de aire secundario (8b).

[0025] Listado de Simbolos de Referencia

1 Torta de coque

la Compactado de carbon visto desde la cara frontal de la torta de
carbdn

1b  Compactado de carbon visto desde la cara superior de la torta de
carbon

1e¢  Superficie de corte en la torta de coque

2 Carro movil

3 Dispositivo de empuje

4 Camara de horno de coque

4a Camara de horno de coque (interior de la camara del horno de coque)

5  Puerta de la camara de horno de coque

5a Mecanismo de apertura para la puerta de la cdmara del horno de
coque

6 Pared de la camara del horno de coque



8a
8b

10

Techo de la camara del horno de coque
Puerta de la camara del horno de coque
Puertos de abertura para las soleras de aire secundario

Soleras de aire secundario



Reivindicaciones

1. M¢étodo para compactar carbon en una manera apropiada para

camaras de horno de coque, mediante prensado de carbén, en

donde

o el carbon se prensa y compacta con un dispositivo
adecuado de prensado en uno o varios bloques, con el fin
de obtener una torta de coque densa y libre de trozos, la

cual es apropiada para la compactacion de carbon,

caracterizada porque

* la torta de carbén asi obtenida se divide por un
dispositivo de corte en compactados de carbon disefiados
expresamente para carbonizacion en una camara de
hormo de coque y provistos en porciones exactamente

dimensionadas.

2. Meétodo para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, de acuerdo con la
reivindicacion 1, caracterizado porque los productos compactados
se cargan individual u horizontalmente unos al lado de otros o se
apilan unos encima de otros o se disponen horizontalmente unos
al lado de otros y se apilan unos encima de otros en una camara de

horno de coque a cargarse horizontalmente.

3. Meétodo para compactar carbén en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, de acuerdo con la

reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque los productos



compactados obtenidos se cargan por una maquina cargadora en

camara de homo de coque a cargarse horizontalmente.

Método para compactar carbén en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
la reivindicacion 1, caracterizado porque el dispositivo de corte

es una cuchilla metalica o la cinta de una sierra.

Método para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
la reivindicacion 1, caracterizado porque el dispositivo de corte

es un alambre.

Meétodo para compactar carboén en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 5,
caracterizado porque el dispositivo de prensado es una prensa

hidraulica.

Meétodo para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 5,
caracterizado porque el dispositivo de prensado es una maquina
vibradora mediante la cual los trozos de carbdn se compactan en

términos de su densidad de empacado.

Método para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes | a 5,
caracterizado porque el dispositivo de prensado en una maquina

martilladora compuesta de placas de prensado.
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10.

1.

12.

13.

Meétodo para compactar carboén en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 3 a 8,
caracterizado porque el dispositivo de prensado es un
dispositivo que se compone de una o mas placas de prensado con

espigas de aplastar terminadas en punta.

Método para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 9,
caracterizado porque los productos compactados obtenidos se

apilan unos encima de otros.

Método para compactar carbén en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
la reivindicacion 10, caracterizado porque los productos
compactados obtenidos se apilan unos encima de otros, con una
capa de ceniza interpuesta entre los productos compactados

individuales.

Método para compactar carbon en una manera apropiada para
camaras de horno de coque, mediante prensado, como se define en
la reivindicaciéon 10, caracterizado porque los productos
compactados obtenidos se apilan unos encima de otros, con una
capa de papel, que no deja residuos cuando se quema, interpuesta

entre los productos compactados individuales.

Meétodo para el cargue de camaras de horno de coque mediante el
uso de compactados de carbon, producidos aplicando un método
como se define en cualquiera de las reivindicaciones precedentes
1 a 12, caracterizado porque los productos compactados de
carbon obtenidos se cargan en una cdmara horizontal de horno de

coque del tipo "No Recuperacion” o "Recuperacion de Calor”.
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14. Método para el cargue de camaras de horno de coque mediante el
uso de compactados de carbon, producidos aplicando un método
como se define en cualquiera de las reivindicaciones precedentes
1 a 13, caracterizado porque los productos compactados de
carbon obtenidos se cargan en una camara horizontal de horno de
coque en un numero de 5 a 30 en direccion longitudinal, 1 a 10 en

direccion transversal, y 2 a 8 apilados unos encima de los otros.
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Extracto

La invencion se refiere a un método para compactar carbon en una manera
apropiada para camaras de horno de coque. El carbon se compacta
inictalmente con un dispositivo adecuado de prensado en una o mas tortas
de carbdn, y las tortas de carbon asi obtenidas se dividen con un aparato de
corte en productos compactados, apildndose los citados productos
compactados unos encima de otros, de manera que puedan cargarse en una
camara del homo de coque para carbonizacion de carbon. Los citados
productos compactados permiten una carga exactamente dosificada de
camaras de horno de coque, sin incurrir en pérdidas de carbon. Los
productos compactados son perfectamente almacenables. La invencion se
refiere asimismo a Ia aplicacion del método reivindicado para la produccion
de compactados de carbon, los cuales sirven para cargarse en camaras

horizontales de un horno de coque.

(Dibujo a publicarse con el extracto: FIG. 1)
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Brigard & Castro

BOGOTA - COLOMBIA

PODER

I,
&) Ya {nosotros) UHDE GMBH

domiciliado({s) en Friedrich-Uhde-Strasse 15, 44141 Dormund ,
Alemania

Nombrolamos} a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
y/fo CARLOS H. PALACIO EASTMAN vy/o MARTIN E.
TORRES CARDOZO, de Bogotd, Colombia, apoderados
verdaderos y legales con poder especial, amplio y
suficiente, para recabar de las oficinas vy eutoridades
colombianas administrativas, judiciales y de policla, en
cualquier instancia o recurso, la obtencién de patentss de
invencién, registros de marcas, disefios industriales,

modelos de utilidad, dep6sitos de nombres comerciales, .

lemas comerciales y ensefies, registros de derechos de
autor y contratos sobre los mismos, obtencion de
certificados de obtentor de variedades vegetales, asf
como sus prérregas, renovaciones, anptaciones de
traspaso, cambios de nombre y/o domicilio y/o direccién;
elaborar, tramitar v registrar contratos de licencia y
icencias de cualesquiera clases; intervenir como
demandante o come demendado en cualquier instancia y
recurso ente cualquier juez, corporacion, funcionario
plblice o autoridad en acciones judiciales, administrativas
y de policla tales como: oposiciones al registro ds
marcas; acciones de caducidad, cancelaciéon y nulidad;
acciones refvindicatorias, acciones derlvadas de |la
obtencién o explotacidn de licencias; acciohes de
compotencia desleal; demandas penales; acciones ds
indemnizacion de perjuicios, reclarnos y observaciones a
solicitudes de patentes, disefios industriales, modelos de
utilidad, en el ejercicio de medidas cautelares y en otras
acciones o medidas similares.

A este efecto, lo(s} facultolamos) para elevar solicitudes,
formular descripciones, enmiendas, protestas,
declaraciones, oposiciones, cancelaciones, nulidades,
apelaciones y reclamos; pagar impuestos, cuotas y
gravdmenes prescritos por la Jey; renunciar o desistir a
derechos concedidos 0 en curso de concesidn; recibir toda
clase de documentos y valores, dando el descargo
tespectivo, vy, en general, para dar ante dichas
autoridades todos los pasos necesarios al efects indicado
y tomar todas las medidas que creyeron conducentes al
resguarde de mis (nuestros intereses), con todas las
demas facultades legales necesarias.

Este poder comprende la facultad de ratificar o confirmar
en mi {nuestro)
de desistir, transigir, comprometer, y la de sustltu!rlo en
todo ¢ en parte y revocar sustituciones,  Asimismo
nombro{amos) a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO

y/o CARLOS H. PALACIO EASTMAN y/o MARTIN E.

TORRES CARDOZO, domiciliadols} en la Carrera 7 No.
71-21, Torre B, Piso 4, mis (nuestros) apoderados en
Colombia, con facultades para recibir notificaciones y
designar apoderados judiciales o extrajudiciales.

Otorgado y firmado en : -

hoy de de 200_
Firma

Nombra
Cargo

nombra lo actuade asi como la facultad,

POWER OF ATTORNEY

I (We) UHDE GMBH

domiciled in Friedrich-Uhde-Strasss 15, 44141
Germany

Dortrmund,

Hereby appoints JUAN PABLO- CADENA SARMIENTO
andf/or CARLOS H. PALACIO EASTMAN and/or MARTIN
E. TORRES CARDDZO, of Bogotd, Colombia, my {our)
true and lawful attomeys with special, ample and
sufficient power to obtain from the Colombian
administrative, judicial and police offices and authorities,
in any instance, privileges of patents of invention,
registration of trademarks, industrial designs and utility
models; registration of commercial names, slogans and
emblems, registration of copyright and contracts related
thereto, certificates of obtainers of vegetables varieties,
as well as extensions, renewals and recordal of
assignments and changes of name, domicile and address
related to the above; to prepare, prosecute and register
licenses of any kind; to act as plaintiff or defendant in
any instance or recourse, and before any judgs,
corporation, public official or authority n judicial,
admiristrative and police actions, such as: oppositions
to the registration of trademarks; caducity, cancellatian
and nullity actions; claim actions derived from the
obtaining or exploitation of licenses, action of unfar
competition; cniminal proceedings, actions for payment
of damages: claims or observations on patent
applications, models, industrial
models; in the exercise of preventive measures and i
other actions or similar proceedings.

To that affect they hereby
applications, formulate
protests, dactarations,

nullities, appeals and clg

of my {our) Interest(s)

Iega[ powers.
Fl
This power includes the faculty to ratlfy or confirm
desist, settle and compromise on my {our) behalf, and to
substitute this power in whole or in part and to revoke
substitutions. At the same time | (We} hereby appoint

" JUAN PABLO CADENA SARMIENTO and/or CARLOS H.

L]

PALACIO EASTMAN and/or MARTIN E. TORRES
CARDOQZO, dormciled in Carrera 7 No. 71-21, Torre B,
Piso 4, my ({our) attorney(s) in fact, with powers to
raceive notifications and to designate judicial and
extrajudicial attorneys.

- Granted-and signed in_. . .

this day 200
Uhde GmbH
Signature p/ A a/( %
Nama &/ %@
Title

designs and utility




« 4 que |guien confiers el
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‘Hoy -de de .

CERTIFICADQO NOTARIAL (SOCIEDAD)

Hoy de de
personalmente comparecid ante mf

a qu'ien;conozco, y de quien me consta que fimé el
anterior documento, debidemente juramentado declaré v
dijo gue &l (ella) es

de UHDEIGMBH

Sociedad legalmente constitulda para un perfodo de
duracién que alin no ha terminado; que el declaranta esté
sutorizado por dicha comparifa para conferir este poder;
que el sello estampado por é| a! ple de tal poder, en
nombre y reprasentacidn de la expresada compafila, es el
sello oficial de ella; v que el objeto para el cual se confiere
este instrumento ests comprendido dentro del objsto
social della sociedad.

E! suscrito Notario hace constar que tuvo a8 la vista las

pruabas de la existancia de la sociedad,

Estado de
con fecha

presente poder es su

reprasentante.

L& Motario Pdblico (sello)

| CERTIFICADO NOTARJAL
i » PERSONA NATURAL

LJ o ' K

ante ml

a quien {8s) conozco y ma conhsta que
personals) firmante(s) del documento
quign(es]kdaclara(n) que otorgan el mis
¥ pp:};:ési‘i os que en &l se expresan,

]

Motario Publico (sello)

LEGALIZACION POR APOSTILLA ES REQUERIDA.

o
¥

it

NOTARIAL CERTIFICATE lGORPORATION)\iV' ':‘TE:_

On this day of
personally appeared hefore me

to me known, and known to me to be the person whe \

signed the foregoing instrument who being by me duly \

sworn did depose and say that hel{she} is the

of UHDE GMBH

Which is legally constituted for a term not yet expired,
that deponent 1s authorized by said Company to confer
this Power of Attorney: that the seal affixed hereunto
by the deponent In the rame and on behalf of said
Corporation i1s the corporate seal thereof; and that the
purpose for which this instrument is granted is included

within the corporate purpose of company. W

The undersigned Notary Public attests that he has seen
the documents that prove the existence of the company,

State of

, under date of

L]

iand that be {she} who grants the present power of
Iattorney is its Representative..

Public Notary {Seal)

NOTARIAL CERTIFICATE
INATURAL PERSON

day of of
Ifpgppeared before me

Notary Public {Seal)

LEGALIZATION BY APOSTILLE IS REGUIRED.
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¢ Notarial Deed No. 168 of the Year 2007

The authentication of the signaturcs was implemented in the business premises of the compa-
ny Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-5tr. 15, 44141 Dortmund.

I herewith certify that the signatures appearing overleaf of

1) Mr. Dirk Lichte, born 4th of July 1963,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortatiind?174;

2) Mr. Michael Massoth, born 8th of Dbtembert a50,
Friedrich-Uhde-Sir. 15, 44141 Dortmund,

- personally known to the Notary public -
have been made before me by the said gentlemen by their own hands.
also herewith certify on the basis of a todays on sight inspection of the Trade Re gister of the

\wer Court of Dortmund (Amtsgericht Dortmund) -, that Uhde GmbH — registered under
.\§. 2291 — is a corporation duly organized and existing under the laws of the Ferderal Re-

The notary a \ d the parties concerned, if § 3 I Nr. 7 BeurkG (German Notary Code) was
applicable, me “pg if he or an associate of his law firm have been involved in the same legal
matter outside the _i:ﬁcal notarial subject. This was duefuily denied by the parties.

Dortmund, 12th of

13

D
Notary public

Value of subject matter;: 25.000,00€ 14 -
Official fee § 451 KostO . -~ L'E S

Limited official fee outside thig office § Y41 1 KostO *

Certificate § 21 Abs. 1 Nr. 1 BNotQ § 150§Nr. 1 KostO

Lump sum documents §§ 136 I 11, 152 1 KostO {Ablichtungén 2 Stick)
Value added tax (VAT) 19 %. § 151a KostQ E

»

Sum i

—
(=

otary public




APOSTILLE
(Convention de La Haye du § odtobrs 1%?}
3. Land: Bundesrepublix Deutschlamd

Diese SHemtiche Urkundg 4
2. 0st &schne'mn NoT ;}m .
Alogr oot L

3 I seiner s Eigdhschali als
Notar

3. sie Ist versehan mit dem - §legel Jos e
Nﬂm %} siatit d
i

E. Iy Donlmund 6. am 14 AR,

7. durch den Prﬁsn%m{eﬁ dés frm ahf@
&m Hts ﬁgﬁ'

0, Stagets 10, UPGTRGHARE o o

#n Yeritetong
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Certificado Notarial No. 168 del Aiio 2007 |

La autenticacién de las firmas se realizé en [os esta?)lecimientos comerciales de la empresa
Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmynd.
, 1
Por cl presente certifico que las firmas manuscritas, ique aparecen al dorso de la pagina dc
1) ¢l sefior Dirk Lichte, con fecha de nacimi;ento el 4 de julio.de 1963,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund,
|
2) el sefior Michacl Massoth, con fecha de riacimiento el 8 de diciembre de 1950,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund;,

i
- conocidos personalmente por el notario piiblico -
!

. . . !
fueron puestas en mi presencia por dichos sefiores. -

Certifico ademds por el presente, con basc en una ijspeccién visual realizada el dia de hoy
en el Registro Mercantil del Juzgado Municipal de Dortmund (Amtsgericht Dortrund),
que la firua Uhde GrabH - inscrita bajo el No. H 2291 — es una empresa decbidamente
constituidz y existente bajo las leyes de Ja Republica Federal de Alemania y que dichos
scfiores Dirk Lichte y Michael Massoth cstan leg ilmente autorizados para representar y
obligar a la Uhde GmbH mediante sus firmas conjuritas con plenos poderes y facultades.

El notario pregunté a las partes interesadas, si se apf]icaba el Articulo 3 Seccién I Numeral
7 del Cédigo Notarial Alemdn, cn el sentido de si €l o un socio de su firma de abogados
habian estado involucrados en el mismo asunto legal fuera de Ia actividad notarial. Esta,
circunstancia fue negada por las partes. :

Dortmund, 12 de marzo de 2007
éb«s
Notario Publico

Valor del negocio: 25.000.00 € ’ >
Tarifa oficial § 45 1 KostQ - : 520 21,00€

Tarifa oficial limitada fera de la Gficina § 58 I 1KostO 510 21,00€
Certificado § 21 paragrafo 1 No. 1 BNotO § 150 No. | KostO 13,00€
Suma total documentos §§ 136 L, IT, 152 T KostQ (2 fotocopias) 1,00 €
IVA 19 %. § 151a KostO i 10,64 €
Total ’ 66,64 €

b

Notario Piblico

&



APOSTILLA
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Pais: Repiiblica Federal de Alemania

£ste documento publico
2. esta firmado por el sefior

Ridiger Spott

3. en su condicidn de

Notario
4, lleva el sello del

notario Spott en Dortmund

Certificado
en Dorrmund 6. el 14 de marzo de 2007
por el Presidente del Tribunal Regional
bajc el No. 9E4 -~ 430
Sello: 10. Fima e
En representacién

a‘.%(‘baﬂnﬁ‘nn‘f” naly

Le~NG;

La presente traduccidn oficial al espadiol - No. 00107 - de una Apostilla en alemdn, que acompafia
al Certificado Notarial No. 168 del Aflo 2007 en idioma inglés, fue elaborada por Hernando Torres
Barrera, Traductor ¢ Intérprete Oficial, segiin Resolucion 01305 de 1098 del Ministerio de Justicia y

del Derecho.

Es traduccion total, fiel y conforme, de la cual quedn copia en el archivo del traductor para su
confrontacion, a la cual me remito.

Bogeta, D. C, abril 3¢ de 2007

TRADUCTOR E INTERPAETE OFIQIAL
RES. No. 1305 MIKASTICA 19Y8
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Tndustria v Comercio
SUPERINTENDENSTA

PATENTE DE INVENCION D MODELO DE .

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO

SR

-095139. -00000-0

Fecha: 2011-07-28 17:3549  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR

Eve: 379 FASENACIONALI
Folios: 40

At 99 UECISION 4u6/00

Tra. 14 PATENTEIYII
Act. 411 PRESENTACION

-

Indicacion que se solicita una patente.

Descripcion de la invencidn

Dibujos de ser estos pertinentes

IRERN

Completa

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenia la solicitud

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

incompleta

[]

PATENTE DE INVENCION PCT D] MODELO DE UTILIDAD PCT [ Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

Indicacién que se solicita una PCT

L
4

reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

T

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente {capitulo descriptivo,

Incompleta D

Completa
: \

DISENO INDUSTRIAL [ |

(Art. 119 Decision 486/00)

L]
L]

[]
]

disefio

Completa I:I

Indicacion que se solicita Disefio industrial
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Incomplata D

ESQUEMA DE TRAZADO [ |

{Art. 92 Decision 486/00)

o

Completa D

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos de-identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Incompleta ]:,

PI02-F08 (2009-11-18)




