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Preforms have a support flangs by which the preform is handled prior to being placed into the mold and in the mold. Prior to being
placed in the mols, the preform is heated to about 85 °C to abont 200 “C. During this time and in the mold, it will be sipported by
the support flange. This support flange is used aftsr the container is blown and filled as one part of the larching mechanism of the
3 closure. The closure will have a portion that is an interference it with the snppart fiange of the bottle io theraby sacure the closore
to the bottle.
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BOTTLE AND CLOSURE

Field Of The Invention

This invention relates to a technique for attaching a closure to a
blowmolded bottle. More particularly, this invention relates to the use of
the holding ring of the bottle preform as the attachment means for the

closure.

und Of The Invention

There are many ways to attach a closure to a bottle. There are
built in various mechanisms to latch the closure onto a bottle. The
latching usually is onto the neck of the bottle. The neck is the portion
above the bottle shoulder and includes the spout portion that channels the
contents of the bottle into a narrowed area for dispensing from the bottle.
The neck of the bottle will have threads or other attachment means for
the securing of the closure onto the bottle.

It has been found that for blowmolded bottles that the ledge on the’
neck that is used to support the preform being handled during heating,
and transport to the blowmold and in the blowmold can be used to attach
and secure a closure to the blown bottle. This ledge usually.is a
continuous support flange that surrounds the neck of the bottle. However,
it can be a discontinuous support flange in a plurality of segments. In this
way, this flange that is used in the blowmolding of the bottle from the
preform is subsequently also used to secure a closure to the blown bottle.
A closure will have a continuous or discontinuous projecting ledge on a

structure depending from the closure to provide an interference fit with
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the support flange on the neck of the bottle. This interference fit secures
the closure to the bottle.

Brief Description Of The Invention

This invention is directed to the use of the support flange on the
neck of a bottle that supports the bottle preform also to be used as a part
of the mechanism to secure a closure onto the bottle. That is, the support
flange on the neck of a bottle preform and subsequently on the neck of a
bottle is used to support the bottle during blowmolding and to secure a
closure onto the bottle.

The preform from which a bottle is to be blowmolded must be
handled and placed in a mold. The preform is heated to a temperature of
about 85°C to about 200°C for blowmolding depending on the material.
During this time, the preform will be supported by a flange on the neck of
the preform, and which eventually will be on the neck of the bottle. This
support flange can be continuous or discontinuous, it only need be of a
structure to support the preform prior to being placed into the mold and to
be supported in the mold.

The closure will have a latching mechanism to latch onto the flange
on the bottle neck which was the support flange of bottle preform. This
latching mechanism can depend from the top wall or from the sidewall of
the closure. Usually, it will depend from the top wall and coordinate with
the seal for the bottle. This will be one or more depending latching
sections that will provide an interference fit with the support flange of the
bottle.
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The seal will depend from the top wall and will in most instances be
the friction fit of a mating section into the bottle spout. This can be on the
inner or outer surface of the bottle spout, and usually will be on the inner
surface.

Brief Description Of The Drawings

Figure 1 is a cross-sectional view of the closure for the bottle.

Figure 2 is elevational view of the top portion of a bottle with a
support flange.

Figure 3 is cross-sectional view of the bottle and closure of

Figures 1 and 2.

Figure 4 is a elevational view of the preform that is used to produce
the bottle of Figure 2.

Detailed Description Qf The Invention

The invention will be described in more detail with reference to the
drawings. Figure 1 shows the closure, Figure 2 the container and Figure
3 the closure on the container. Figure 4 is an elevational view of the
preform from which the bottle is made. -

The closure 10 in Figure 1 is comprised of a top wall 18 and
sidewall 20. Depending from the top wall is sealing ring 16 and
attachment prongs 12. These attachment prongs have latch 14 at a lower
end to engage a flange on the neck finish of a container. The prongs 12

<
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are flexible so that they can fit down over the neck finish flange and
secure the closure to the neck finish. The seal ring 16 fits into the
container spout opening, and in close contact with the inner surface of the

container spout opening, seals the container openings.

In Figure 2, the container 30 is shown with neck 40 and container
dispensing spout opening 34. Mounted on the neck 40 are flanges 38 and
40. Flange 36 is a preform support flange and flange 38 is a guide flange
to guide prongs 12 over preform support flange 36. Guide flange is shown
as being beveled but this is not required. This preform support flange also
is a latching flange. Ridge 42 on the upper surface of shoulder 32 serves
as a circumferential support for the closure when it is in sealing

engagement on the container.

Figure 3 shows the closure 10 in place on container 30. Seal ring 16
fits into dispensing opening 34 in a sealing fit. Latches 14 on prongs 12
are shown fitted under preform support ring 36. This latching maintains
the closure on the container neck finish 40. Ridge 42 of the container is
shown supporting the lower edge 22 of the closure.

The closure will have a dispensing opening on the upper surface.
This can be a hinged pin valve closure on top surface 18 with arm opening
24 extending through the top wall within seal ring 16. This also can be a
snap valve closure having an open and closed position or a flexible
membrane valve closure. Essentially, any valve type of closure can be
used in the top surface.

Figure 4 shows the preform 42 from which the container 30 is
blowmolded. The preform is injection molded with the upper portion

having the same atructure as the blowmolded container and the lower
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What is claimed is:

1. A blowmolded container and a closure comprising a container
having a container body and a container neck, said container
produced from a preform having a preform neck and a preform
body, said preform having a support flange for supporting said
preform during the transport of said preform into a blowmold, said
preform being blowmolded to a finished container shape retaining
said support flange, a closure having a top wall and a depending
sidewall, further depending from said top wall and within said
sidewall are a plurality of prongs with at least one latch projection
on a lower end thereof to engage said support flange of said

container and thereby retain said closure on said container.

2. A blowmolded container and a closure as in claim 1 wherein there
is a seal ring depending from said top wall, said seal ring fitting
into an opening at a top part of said container to seal said

container.

3. A blowmolded container and a closure as in claim 2 wherein said

seal ring is surrounded by said prongs.

4, A blowmolded container with a closure as in claim 1 wherein said

projections extend inward toward said support flange.
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part 44 having a thickened wall and which will be blowmolded to the final X

shape of the container. The container can be blowmolded or injection
stretch blowmolded. If the plastic is polyethylene terephthalate, it will be
injection stretch blowmolded.

The container can be made from any plastic that can be
blowmolded. This includes the polyolefins, polyethylene and
polypropylene and the polyesters such as polyethylene terephthalate and
polyethylene naphthalate. ‘The cap will be & polyolefin plastic such as
polyethylene or polypropylene.

A prime feature of this container and closure is the use of the
preform flange as both the preform support flange and the flange for
attachment of a closure.

[
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A blowmolded container and a closure as in claim 1 wherein said
container has a guide flange on said container neck, side guide
flange located between said support flange and an upper most end

of said container neck.

A blowmolded container and a closure as in claim 5 wherein said

guide flange is located adjacent said support flange.

A blowmolded container and a closure as in claim 1 wherein an
upper end of said container body has a support ridge to support a

lower edge of said closure sidewall.

A blowmolded container and closure as in claim 1 wherein said

preform and said container are comprised of polyethylene.

A blowmolded container and closure as in claim 1 wherein said

preform and said container are comprised of polypropylene.

A blowmolded container and closure as in claim 1 wherein said
preform and said container are comprised of polyethylene
terephthalate.
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‘BOTELLA Y CIERRE

Campode la Invencién
Esta .invencion sewefiere a una técnica:para fijar un cierre a una
botella moldeada ‘por soplado. Mads iparticularmente, esta invencién se
refiere al uso del anillo de retencion de la:preforma:de la-botella como el
medio de fijacion para el cierre.
Antecedentes de Ia Invencién
.Existen muchas maneras de-fijar un cierre a una ‘botella. {Existen
divérsos mecanismos incorporados para asegurar el cierre a una botella. El
enganche generalmente se encuentra sobre el cuello de la botella. El cuello
es la porcion que se encuentra por arriba del hombro de la botella e incluye
la porcién depico que canaliza los contenidos ide latbotella dentro de un
drea mas estrechapara dispensar los mismos de la botella. .El -cuello de la
botella presentara roscas-u otros medios de fijacion para asegurar el cierre a
Ia botella. |
Se ha descubierto que spara botellas moldeadas por soplado el
reborde sobre el cuello .que se utiliza jpara soportar la preforma que se
manipula durante el calentamiento, y transportar al molde por soplado y en
el molde por soplado se puede utilizar para fijar y asegurar un cierre a la
botella soplada. Este reborde es generalmente una pestafia de soporte
continua que rodea el cuello de la botella. Sin embargo, el mismo-puede ser
una pestaiia de soporte discontinua en una pluralidad de segmentos. De esta
manera, esta pestafia que se utiliza en el moldeo por soplado de la botella a
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partir de la preforma se utiliza también posteriormente para asegurar un

cierre a la botella soplada. Un cierre presentard un reborde saliente

centinuo o discontinuo sobre una estructura que depende del cierre para

proveer un encaje de interferencia con la pestafia de soporte sobre el cuello

de 1a botella. Este encaje de interferencia asegura el cierre a la botella.
Breve Descripcién De La Invencién

Esta invencion se encuentra orientada al uso de la pestafia de soporte
sobre el:cuello de una botella que soporta la preforma de botella que se ha
.de utilizar también como una‘parte del mecanismo para asegurar un cierre
sobre la botella. Es decir, 1a pestafia de soporte sobre el cuello de una
preforma de botella y posteriormente sobre el cuello de una botella se
utiliza para soportar la botella durante el moldeo por soplado y para
asegurar un cierre sobre la botella.

La preforma a :partir de la cual la‘botella se ha de moldear por
soplado se debe manipular y colocar en un molde. La-preforma se calienta
hasta alcanzar una temperatura de-aproximadamente 85 grados centigrados
a aproximadamente 200 grados centigrados .para el moldeo por soplado
dependiendo .del material. Durante este tiempo, la preforma se soportard
por una pestafia sobre el cuello de la preforma, y la cual finalmente se
encontrard sobre el cuello de la botella. ‘Esta pestafia de soporte puede ser
continua o discontinua, la misma solamente requiere una estructura para
soportar la preforma antes de colocar la misma dentro del molde y soportar
la misma en el molde.

El cierre presentard un mecanismo de enganche para enganchar el
mismo a la pestafia sobre el cuello de la botella que habria sido la pestafia
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de soporte de la preforma de botella. Este mecanismo de enganche puede
depender de la pared superior o de la pared lateral del cierre. Generalmente,
el mismo dependera de 1a pared superior y coordinara con el setlado para la
botella. Este serd uno o mas dependiendo de las secciones de enganche que
proveerdn un encaje de interferencia conla pestaiia de soporte de la botella.

Este sellado dependera de la pared superior y en la mayoria de los
casos serd el encaje de.friccion de una seccién de acoplamiento dentro del
pico de la botella. Esto se ;puede:presentar sobre la superficie interna o
.externa del .pico de la -botella, y -generalmente se .presentara sobre la
superficie interna.

Breve Descripcion De Los Dibujos

La Figura 1 .es una vista en corte del cierre para labotella.

La Figura 2 es una vista en alzado de la porcién superior de una
-botella con una pestafia de soporte.

La Figura 3 es una vista en corte de la-botella y.cierre de las Figuras
ly2.

La Figura 4 es una vista en alzado de la preforma que se utiliza para
producir la botella de la Figura 2.

Descripcion Detallada De La ' Invencién.

La invencion se describird en mayor detalle con referencia a los
dibujos. La Figura 1 muestra el cierre, la Figura 2 el contenedor y la'Figura
3 el cierre sobre el contenedor. La Figura 4 es una vista en alzado de la
preforma a partir de la cual se fabrica la botella.

El cierre 10 en la Figura 1 comprende una pared superior 18 y una
pared lateral 20. Dependiendo de la pared superior se encuentra un anillo

4
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de sellado 16 y garras de fijacién 12.:Estas garras de fijacién presentan un
enganche 14 en un extremo inferior para enganchar una pestafia.sobre la
terminacion de cuello deun contenedor. Las garras 12 son flexibles de
manera tal que las mismos pueden calzar hacia abajo sobre la pestafia de
terminacion de cuello y asegurar el cierre a la terminacion de cuello. El
anillo de-cierre 16 calza dentro de la abertura de pico del contenedor, y en
contacto estrecho con la superficie interna ‘de la abertura de pico del
contenedor, sella las aberturas del contenedor.

iEn la Figura 2, el .contenedor 30 se muestra con el cuello 40 y
abertura de pico dispensador de contenedor 34. Montadas sobre el cuello
40 se encuentran las pestafias 38 y 40. La-pestafia 36 es una pestafia de
soporte de preforma y la pestaiia 38 es una-pestafia de guia para guiar las
garras 12 sobre la pestaiia de soporte de preforma 36. La pestafla de guia se
muestra biselada pero esto no se requiere. :Esta pestafia de soporte de
preforma es asimismo .una .pestafia de enganche. ‘El resalte 42 sobre la
superficie superior del hombro 32 sirve como un soporte circunferencial
para el cierre cuando el .mismo se encuentra en un enganche sellante sobre
el contenedor.

La Figura 3 muestra el cierre 10 en posicion sobre el contenedor 30.
El anillo de 'sellado 16 calza dentro de la abertura dispensadora 34 en un
encaje de sellado. Los enganches 14 sobre las garras 12 se muestran
calzados debajo del anillo de soporte de preforma 36. Este enganche
mantiene el cierre sobre la terminacién de cuello del contenedor 40. El
resalte 42 del contenedor se muestra soportando el borde inferior 22 del

cierre.
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El cierre presentard una abertura dispensadora sobre la superficie
superior. Este spuede ser un cierre de valvula de aguja abisagrado sobre la
superficie supetior 18 con una abertura de brazo 24 que se extiende a través
de la pared superior dentro del anillo de sellado 16. Este puede ser también
un cierre de vilvula de resorte que presenta una posicion abierta y cerrada o
un-cierre de vélvula de:membrana flexible.’Esencialmente, en la superficie
superior se puede utilizar cualquier tipo de. valvula de cierre.

La'Figura 4 muestra la preforma 42 aipartir deila cual se moldea por
soplado el contenedor 30. La preforma esmoldea por inyeccion con la
porcién superior ipresentando la '‘misma. estructura- que el contenedor
'moldeado por soplado y la parte inferior 44 presentando una pared mas
gruesa y que se moldeara por soplado a la forma'final del contenedor. El
contenedor se puede ‘moldear por soplado -0 moldear por soplado de
estiramiento por inyeccion. Si el plastico es ‘tereftalato de polietileno, el
mismo se moldeard por soplado de estiramiento por inyeccién.

:El contenedor se puede ‘fabricar:de cualquier pldstico que se puede
moldear por soplado. !Esto .ncluye las :poliolefinas, polietileno y
polipropileno y ‘los poliésteres ‘tales como tereftalato -de -polietileno y
naftalato de polietileno.:La tapa serd un ipléstico de ipoliolefina tal como
polietileno o polipropileno.

Un aspecto .principal .de este contenedor y enganche es el uso de la
pestafia de preforma tanto como la pestafia de soporte de preforma como la

pestafia para la fijacién de un cierre.
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‘Reivindicaciones

Lo que se reivindica es:

1. Un contenedor moldeado por soplado y un enganche que comprende
‘un contenedor-que presenta un cuerpo de contenedor y un cuello de
contenedor, dicho conteniedor producido a‘partir de una‘preforma que
spresenta un cuello.(de :preforma y un cuerpo de preforma, dicha
-preforma presenta -una pestafia de soporte para soportar dicha
;preforma durante eltransporte de dichapreforma dentro de un molde
por soplado, dicha ipreforma siendo .moldeada por soplado a una
forma de contenedor terminada reteniendo dicha:pestaila de soporte,
un enganche gue -presenta:una pared superior y una pared lateral
-dependiente, dependiendo adicionalmente de dicha pared superior y
dentro de dicha pared lateral se encuentra una pluralidad de garras
con al menos una proyeccion de enganche sobre un extremo inferior
de las mismas para enganchar dicha :pestafia :de soporte de dicho
contendor y.de tal modo reterer dicho cierre sobre dicho contenedor.

2.  Un contenedor moldeado:por soplado y un enganche tal como en la
reivindicaciéon 1 en donde -se encuentra un anillo de sellado que
depende de dicha pared superior, dicho anillo.de sellado calza dentro
de una abertura en una parte superior-de dicho contenedor para sellar
dicho contenedor.

3.  Un contenedor moldeado por soplado y un enganche tal como en la
reivindicacion 2 en donde dicho anillo de sellado se encuentra
rodeado por dichas garras.

4.  Un contenedor moldeado por soplado con un enganche tal como en

7
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la reivindicacion 1 en donde dichas proyecciones se extienden hacia
adentro hacia dicha pestafia de soporte.

Un contenedor moldeado por soplado y un enganche tal como en la
reivindicacion 1.en donde dicho contenedor presenta una pestaiia de
guia sobre dicho cuello de contenedor, dicha pestafia de guia ubicada

entre dicha pestafia -de soporte y un extremo mais elevado de dicho

cuello de contenedor.

Un contenedor moldeado por soplado y un enganche tal como en la
reivindicacion 5.en donde dicha pestaiia de guia se encuentra ubicada
adyacente a dicha’pestafia de soporte.

Un contenedor moldeado por soplado y un enganche tal como en la
reivindicacion 1 -en .donde un.extremo superior de dicho cuerpo de
contenedor presenta un resalte de soporte para soportar un borde
inferior de dicha pared lateral de cierre.

Un contenedor moldeado por soplado y un enganche tal como en la
reivindicaciéon 1 .en donde dicha preforma y dicho contenedor se
encuentran compuestos por.polietileno.

Un.contenedor moldeado por soplado y un enganche tal como en la
reivindicacién 1 en -donde dicha preforma y dicho contenedor se
encuentran compuestos por polipropileno.

Un contenedor moldeado ‘por soplado y un enganche tal como en la
reivindicacion 1 en donde dicha preforma y dicho .contenedor se

encuentran compuestos por tereftalato de polietileno.



s

RESUMEN

Existen diversas maneras de enganchar un cierre a-un contenedor. Se
ha descubierto que para contenedores moldeados por soplado la pestaiia de
soporte para la preforma dela botella se puede utilizar mas adelante como
una parte del mecanismo de enganche rpara asegurar un cierre al
contenedor. Las preformas presentan :una-pestaiia:de soporte mediante la
cual la preforma se manipula antes de-colocar la misma dentro.del molde y
en el molde. Antes de ser colocada en .el .molde, ila preforma se calienta
hasta alcanzar aproximadamente 85 grados centigrados a aproximadamente
200 grados centigrados. :Durante este tiempo y en el.molde, la misma se
soportara por la- pestafia de soporte. Esta .pestafia de soporte se utiliza una
vez-que el contenedor se ha inyectado por soplado y llenado como una
parte del mecanismo de enganche del cierre. ‘El .cierre presentara una
porcién que es un encaje de.interferencia con la pestafia de soporte de la

botella para asegurar de este modo el cierre a la botella.
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SUPERINTENDENCIA
Bogotd, D.C.,
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento el el articulo 38 de la Decisitn 486 de la
Comisidn de |a Comunidad Andina, articulo 27 de! Tratado de Cooperacidn en Materia de Patentes (PCT),
regla 51 bis del Reglamento y Circutar Unica de la Superintandencia de Industria y Comerclo, se le comunica
que:

0 La solickud no contiene la copia del documento en que consia la cesidn del derecho a la patents del
inventor al solicitante 0 a su causants. (Art. 26-k) Decisién 486).

En cumpimiento de lo dispuesto por &l articulo 38 de la Decision 486, se le requiere para que dentro del
término de dos meses sigulentes a la fecha de nofificacion del presentes oficio, complete los requisitos
anteriormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerard abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el presents oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 52, feral e), del capfulo quinto del
titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

ALIX CARM CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Division de Nuevas Creaciones.

! anterior requerimiento fue notificado por flackin en lista de fecha, _ D3 ot 2




