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(T PETITORIO
Industria y Comercio SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

SUPERINTENDENC A LT

856- -00000-0000

Fecha: 2011 05 30 12 58:56 Dep. 2020 DIR NUEVASCR
Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 379 FASENACIONALI
Act. 411 PRESENTACION Folios: 73

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL

SOLICITUD DE:
Patente de Invencion. L] Patente de Modelo de Utilidad.
[ Capitulo |. Capitulo Il
@ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB ,
sociedad constituida y existente bajo las IDENTIFICACION
SOLICITANTE |leyes de Suecia. cC. ] NIT '
(71}
Direccion: 405 03 Goteborg, C.E. B Otro O
Suecia ’
Cual
Domicilio: Géteborg, Namero
Suecia
Nombre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 47, No. 72-35 cCC. NIT |:]
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE| - - 1186 50 CE. l oro [l
O APODERADO E-mail: clientes@cavelier.com Cual
Domicilio: Bogota, Colombia. Numero 35.456.344 T.P.23.555
@ 1. Gunnar EDVARDSSON 2. Edward GUIDOTTI
Klarviksvagen 12, Anneholmsgatan 10,
430 94 Bohus Bjorkd, 412 67 Goteborg,
INVENTOR (ES) Suecia ’ Suecia J
(72)
PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/SE2008/051404 Fecha: 04 de diciembre de 2008
Publicacion Internacional No. WO 2010/064967 A1 Fecha: 10 de junio de 2010

Titulo (54) )
@ METODO PARA FORMAR UN NUCLEOQ ABSORBENTE

@ Clasificacién Internacional (51) DO4H 001/044

. Prioridad 1 (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
sil] NoE] _
Comprobante de pago No.: 11-60845 Fecha: 23 de junio de 2011
Comprobante de pago No.: 11-61526 Fecha: 24 de junio de 2011
Comprobante de pago No.: 11-62513 Fecha: 28 de junio de 2011
Comprobante de pago No.: 11-62655 Fecha: 28 de junio de 2011

Comprobante de pago No.: 11-62684 Fecha: 28 de junio de 2011
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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud por $ 571.000.00.
Comprobante de pago por 11 reivindicaciones adicionales después de la décima reivindicacion
por $297.000.00.

Documento que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesidn del inventor al solicitante 0 a su causante.

Declaraciones.

Copia de la carétula de la Publicacién Internacional WO 2010/064967 A1.

Traduccién de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacidn de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biologico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

@lZI OO 0008 HROMK X me’

FIGURA CARACTERISTICA

®

Solicito la concesion de la patente,
NOMBRE: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

FIRMA : A2 (Vermsno, AIAB/R€ 2
C.C. 35.456.344 de Usaquén T.P. 23.555

JGG
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. [X] Publicacién Internacional WO 2010/064967 A1
Descripcién:
Paginas en espafol 24
Reivindicaciones: Namero (s} 21
Figuras: Numero (s) 2

2. X Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

3. X Extracto de publicacion.

¢ NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA
FASE INTERNACIONAL
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EL MOLDE GRAFICAS LTDA 2009

1 AA 42875874
----- PUBLICA NUMERO: 383 20— -
N© - TRESCIEN‘@ OCHENTA Y~ TRES — -~

yd .
FECHA, ENERO VE/IS-TIOCHO , (28). - — = ——
DEL ARO DOS MIL'DIEZ (2010) e

En la ciudad de Bogota, ante mi JAIME VARGAS

Mﬁ

l’ l‘i
f@

u\ "
\\

n\‘

%

HAMBO, Notano sexto (60) encargado/( | Circulo de Bogota, se otorgd la
escritura plblica, con las siguientes caracteristicas y consignada en los siguientes

términos:

COMPARECENCIA: Con minuta escrita, comparecié el sefior CARLOS
ALBERTO GALLON GIRALDO, mayor de edad, vecino de esta ciudad, casado,
con sociedad conyugal vigente, identificado con ta cédula de ciudadania No.

19.066.425 de Bogota, y dijo:

ESTIPULACIONES
PRIMERA.- Que obra en st cahdad de representante legal de la sociedad
denominada CAVELlER ABOGADOS domlcmada en la Carrera 4 No. 72-35,
Bogota, Colombia. - - .
SEGUNDA: Que. SCA HYGIENE PRODUCTS AB socuedad constituida y

existente bajo las leyes de:.§qe0|a, domlmhada en $-405 03 Goteborg, Suecia,
design6é a CAVELIER ABO_&_-}ADOS con'ib su repr;}.ééntante para ia Propiedad
industrial en Colombia con facultades 'a.é-nombra.lj;;é-poderados tal como consta
en la copia auténtica del docufﬁe;ifo dé represéﬁfédén que se protocoliza. ------
TERCERA.- Que en su caracter de':' representante legal de CAVELIER
ABOGADOS, y en desarrolio de la fécmtad otorgada por SCA HYGIENE
PRODUCTS AB, confiere poder a los abogados LLUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
T.P.A. No. 23.555, identificada con cédula de ciudadania nimero 35.456.344
de Usaquen, DANIEL PENA VALENZUELA, T.PA. No. 65.620, identificado
con cédula de ciudadania nimero 79.518.915 de Bogota, GERMAN
HUMBERTO MARIN RUALES, T.P.A. No. 64.239, identificado con cédula de
ciudadania numero 79.155.665 de Bogotda y JORGE CHAVARRO
ARIZTIZABAL, T.P.A. No. 40.119, identificado con cédula de c'iudadania

namero 16.209.380 de Cartago (Valle),, mayores de edad, vecinos de Bogota,

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO ALGUND PARA EL USUARIO




para que representen a la sociedad a cuyo nombre actda, ante cualesquiera
entidades o personas, ejerzan o no jurisdiccién, incluyendo las del orden
administrativo, contencioso administrativo y judicial, asi como los tribunales de
arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes asuntos: a} Obtencion de
patentes de invencion, modelos de utilidad, disefios industriales, trazado de
circuitos integrados, secretos industriales; el registro de marcas de fabrica,
colectivas, defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales.
ensefias, variedades vegetales, denominaciones de origen e indicaciones de
procedencia, su renovacidén, traspaso, cambio de nombre o domicilio,
cancelacion voluntaria; y el registro de licencias de uso de esos derechos: b}
ras acciones de competencia desleal, proteccion del consurnidor, oposiciones,
cancelacion administrativa o judicial, nulidad, medidas cautelares, accién por
infraccion, concesion de licencias, la proteccion de secretos industriales y de
nombres de dominio junto con su administracion y pago; acciones populares,
de tutela y de cumplimiento; y en general los procesos civiles, penales,
administrativos o contencioso-administrativos, de conciliacion, arbitramento,
tutela relacionados con estos derechos; acciones y procesos que promovamos

0 se NOs promuevan.

CUARTO.- Que los apoderados designados estian facuitados en todos los
asuntos arriba determinados para sustituir este mandato, transigir, conciliar,
arbitrar, admitir los hechos del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y

ratificar los actos de agentes oficiosos,

QUINTO- Que protocoliza con la presente escritura, un cerificado expedido por
"ta Camara de Comercio de Bogota, que acredita la constitucion y personetia
de la sociedad CAVELIER ABOGADOS, iguaimente protocoliza copia
autenticada del documento de representacion otorgado el dia 7 de octubre de

2009 por SCA HYGIENE PRODUCTS AB documento que estd debidamente

Apostillado.
Presente el sefior CARLOS ALBERTO GALLON GIRALDO, domiciliado en

Bogota, identificado como aparece al pie de su firma y manifestd que esta

conforme con el contenido de esta escritura pablica.

OTORGAMIENTO Y AUTORIZACION.- Leida la presente escritura por los
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CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE
DOCUMENTOS

CERTIFICA:
NOMBRE : CAVELIER ABOGADOS
N.I.T. : B60041367-3
DOMICILIO : BOGOTA D.C.
CERTIFICA:
NO: 00820237
‘ CERTIFICA:
CONSTITUCION : QUE POR ESCRITURAR PUBLICA NO. 0006233 DE NOTARIA

SEXTA DE BOGOTA D.C. DEL 10 DE SEPTIEMBRE DE 1574 , INSCRITA EL
26 DE SEPTIEMBRE DE 1974 BAJO EL NUMERC 00021234 DEL LIBRO IX, SE
CONSTITUYO LA SOCIEDAD CIVIL DENOMINADA: CAVELIER PERDOMO Y
CAVELIER.
. CERTIFICA :

QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0001000 DE NOTARIA SEXTA DE BOGOTA
D.C. DEL 10 DE MARZO DE 1583 , INSCRITA EL &5 DE ABRIL DE 1983
BAJO EL NUMERO 00130769 DEL LIBRO IX, LA SOCIEDAD CAMBIOC SU

"NOMBRE DE : . CAVELIER PERDOMC ¥ CAVELIER. POR EL DE : CAVELIER

ABOGADOS .
I CERTIFICA:
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NUMERC 1,000 OTORGADA EN LA NOTARIA 6A.
DE BOGOTA EL 10 DE MARZO DE 1.983, INSCRITA EN ESTA CAMARA DE
COMERCIO EL 5 DE ABRIL DE 1.983 BAJO EL NUMERO 130769 DEL LIBRO
IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU NOMERE DE: CAVELIER PERDOMO Y CAVELIER,
POR EL DE: CAVELIER ABOGADOS, E INTRODUJO OTRAS REFORMAS.
CERTIFICA:
CERTIFICA
QUE POR E.P.NO. 2.034 DE LA NOTARIA 6 D;
DE ABRIL DE 1.995, INSCRITA EL 27 DE ABZEES
5.937 DEL LIBRO XIII,LA SOCIEDAD TRAS
DAD DE SANTAFE DE BOGOTA D.C. AL MUNICY
2. W) BRE

QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 7710 DE L
DEL 10 DE OCTUERE DE 1584, INSCRITA ELﬁmdh‘,

BAJO EL NO. 1559 DEL LIBRO XIII, LA SOCIHZbag
NATURALEZA JURIDICA DE SOCIEDAD CiEERCIAL A SOCIEDAD ¢/

CERTXFICA:
REFORMAS : o

ESCRITURAS NO. FECHA NOTRRIA

842 10-V-1.977  18. BTA.

3.430 1-VII-1.980 6A. BTA.

4.844 10-IX-1.980  6A. BTA.

432 10-II-1.983  6A. BTA.




0004506 1997/07/28 0006 BOGOTA
0002103 1998/04/08 0006 BOGOTA
0005326 1998/08/06 0006 BOGOTA
0005538 1998/08/14 0006 BOGOTA
0007760 1998/11/10 0006 BOGOTA
0006709 1997/11/04 0006 BOGOTA
0003034 2003/05/30 0006 BOGOTA
0003786 2004/07/16 0006 BOGOTA
0001432 2005/03/18 0006 BOGOTA
0004818 2005/08/22 0006 BOGOTA 2005/08/26 00010008
0005506 2007/07/17 0006 BOGOTA 2007/07/24 00010841
5453 200%/10/1% 0006 BOGOTA D.C. 2009/10/21 00012243

o CERTIFICA:
VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HALLA DISUELTA. DURACION HASTA EL
10 DE SEPTIEMBRE DE 2024

1987/09/02 00007115
1998/04/21 00007426
1998/08/13 00007544
1998/08/27 00007564
1998/11/12 00007644 !
2000/12/04 00008481
2003/06/04 00BB2729
2004/07/28 00009703 E
2005/04/07 00009917 1

7.710 10-X-1.984  6A. BTA. 15-XI-1.984-NO. 1.559 o
'''''''''' 72305 21-X-1.985 " 6A. BTA. ~ IB-XI-1.965-N0.  '1.906 7 - “
2.567 29-IV-1.987 6A. BTA. 7-V- 1.987-NO. 2:.386
4.278 3-VII-1.987 6A. BTA. 23-VII-1987 NO.215.652
2.657 25- IV-1.988 6A. BTA. 19- V -1988-NO. 2,740 3
9.033 21-XII-1.990 6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3.786
25 3- T -1.991  6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3.787
1.608 8-ITI-1.931 6A. BTA. 14-III- 1591-NO. 3.841
2.1558 2-IV- 1.991 6A. BTA. 8-IV - 1991-NO. 3.862
797 7-II -1.99t 6A., BTA. 7- V  -1991-NO. 3.882
1.739 14-ITI-1.991 6A. BTA. 7- V  -1991-NO. 3.881
5.886 21-VIII-1.991 6A. BTA 27-VIII-1991 NO. 4.019 j
8.596 4-XIT -1.991 6A. BTA 16-III -1992 NO. 4.430 ;
1.494 10-III -1.992 6A. BTA. 19-III -1992 NO. 4.436
4,205 8 -VII -1.992 6A. BTA. 15-VII -1992 NO. 4.554 §
8.829 16-XII -1.992 6A. BTA. 24-XII -1992 NO. 4.819 ;
12 5-I -1.993 6 STAFE BTA 13-I  -1993 NO. 4.850 .
4.877 29-VI -1.993 6 STAFE BTA 7-VII -1993 NO. 5.065
5.216 12-VII -1,993 6 STAFE BTA 16-VII -1993 NO. 5.077
ACTA NO.71 2-IX- 1.993 JUNTA DE SOCIOS 29-IX- 1993 NO. 5.174
2.034 18-IV- 1.995 6 STAFE BTA 27- IV -1995 NO. 5.937
2.227  25-IV-1.995 6 STAFE BTA 18-VIII-1.995 NO. 6.092 .
7.594  12-XII-1.995 6 STAFE BTA 19- XII-1.995 NO. 6.294 :
676  11- II-1.997 6 STAFE BTA 14- II -1.997 NO. 6.873 |
CERTIFICA: !
REFORMAS :
E.P. NO. FECHA NOTARIA CIUDAD FECHA NO.INSC. i
i
|

UUUUUUUUPUU
OOOOOOOOOOQ

CERTIFICA: :

% OBJETO SOCIAL: LA SOCIEDAD TENDRA POR OBJETO : EL EJERCICIO DE LA , .
ACTIVIDAD PROFESIONAL DE ABOGADOS. EN DESARROLLO DE ESTE OBJETO

RA_ADQUIRIR, CONTRAER OBLIGACIONES Y CELEBRAR TODA :
o) : E RELACIONADOS Y SUBORDINADOS AL

A 3, HIPOTECA, MUTUO CON O SIN

é‘*é% o Y SOCIEDAD, ASI  COMO

ENTN {ﬂﬁ.' GREMIALES O PROFESIONALES

.ﬁv‘uo DE
H l{l"-m '
AT 0 ‘kﬂgm EN 10,000.00 CUOTAS CON VALOR

NOMINAL X7 jn’i’% fatb‘fn‘.'.,'r\.m dPAsT

- SOCI® CAPITALISTA (S) '"ﬁé;wﬁ-ﬂig;.
ASOCTIACION CAVELIER DEL DERENHGSEX N.I.T. 000008001722568
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.FUNDADOR GERMAN CAVELIER GAVIRIA TENDRA EL CARACTER DE PRESIDENTE

NO. CUoTAS: 8,800.00 VALOR: 5$8,800.00

GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
NO. CUOTAS: 1,200.00 VALOR: $1,200.00

- 50CIO INDUSTRIAL (S)

CHAVARRO JORGE C.C. 000000016209380
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00

SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA C.C. 000000035456344
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00

PENA VALENZUELA DANIEL C.C. 000000079518915
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: £0.00

MARIN RUALES GERMAN HUMBERTO C.C. 000000075155665
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00

TOTALES

NO. CUOTAS: 10,0060.00 VALOR: $10,000.00

CERTIFICA:

QUE FOR ESCRITURAS PUBLICAS NO. 001431 Y 001432 DEL 18 DE MARZO
DE 2005 DE LA NOTARIA 06 DE BOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE ABRIL
DE 2005 BAJO EL NO. 00089918 Y 0009217, RESPECTIVAMENTE DEL LIBRO
XIXI, PE LAS MIL DOSCIENTAS ( 1200 ) PARTES DE INTERES SOCIAL
RADICADAS EN CABEZA DE AGNES GAUDEEBERT DE CAVELIER, SEISCIENTAS
(600) PARTES ESTAN GRAVADAS O AFECTADAS EN PROPIEDAD FIDUCIARIA A
FAVOR DE LAS SIGUIENTES PERSONAS : GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTO CAVELIER FRANCO, JORGE CAVELIER FRANCO, INES CAVELIER
FRANCO, GUILLERMCO CAVELIER FRANCO, ELENA CAVELIER FRANCO,
ALEJANDRC CAVELIER FRANCCO, BEATRIZ CAVELIER FRANCO, Y LUCIA
CAVELIER FRANCO.
CERTIFICA:
REPRESENTACICN LEGAL: EL REPRESENTANTE LEGAL ES EL DIRECTOR. EL SQCIQ

DIRECTOR VITALICIO, PARTICIPARA POR DERECHO PROPIO EN EL CONSEJO
SUPERIOR Y EN EL CONSEJO DIRECTIVO Y LLEVARA LA REPRESENTACION LEGAL
DE LA SOCIEDAD CUANDO LO ESTIME PERTINENTE SIN LIMITACION ALGUNA.
IGUAL PARTICIPACION Y ATRIBUCZQNES TENDRA SU SUPLENTE AGNES GAUDEBERT
DE CAVELIER CUANDO OCUPE EL , EN CASO DE FALTA ABSOLUTA DE GERMAN
CAVELIER GAVIRIA. LOS SOCIOS CQLECTIVOS ESTAN AUTORIZADOS, PARR ERCER
LA REPRESENTACION DE LA SOCIEDAD EN CUALQUggmu pw.n-gmgﬁigggﬁ

0 %

CERTIFICA
** NOMBRAMIENTOS

EL 24 DE SEPTIEMBRE DE 2009 BAJO EL
FUE (RON) NOMBRADO (S):

NOMBRE IDENTTFICACTONEW
DIRECTOR (REPRESENTANTE LEGAL DE LA ASOCIACION CAVELIER DEL DEL%




QUE " FOR ESCRITURA PUBLICA NO. 0004818 DE NOTARIA 6 DE BOGOTA D.E. BEL™ ™
22 DE AGOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO. BL NUMERO-

.

.‘l

GALLON GIRALDO CARLOS C.C. 000000019066425

00010008 DEL LIBRO XIII, FUB (RON) NOMBRADC (S):

NOMERE IDENTIFICACION
PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
CAVELIER GAVIRIA GERMAN C.C. 000000002877924
SUPLENTE DEL PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
CERTIFICA:

FACULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: APARTE DE LAS FACULTADES ¥
DEBERES QUE DE TIEMPO EN TIEMPO SE LE ASIGNEN POR EL CONSEJO
SUPERIOR, EL DIRECTOR TENDRA LAS SIGUIENTES FUNCIONES : A) LA DE
REPRESENTAR LEGALMENTE A LA SOCIEDAD ANTE LAS AUTORIDADES DE
CUALQUIER ORDEN O NATURALEZA Y ANTE OTRAS PERSONAS NATURALES O
JURIDICAS, CON FACULTADES PARA NOVAR, TRANSIGIR, COMPROMETER Y
DESISTIR Y PARA COMPARECER EN JUICIOS INCLUSIVE EN ' AQUELLOS EN
DONDE SE DISPUTE LA PROPIEDAD DE BIENES INMUEBLES; B} CUMPLIR Y
HACER CUMPLIR LOS ESTATUTOS Y REGLAMENTOS DE LA SOCIEDAD; Y C )
CREAR O SUPRIMIR TODOS LOS EMPLEQS QUE SEAN NECESARIOS DE ACUERDO
CON EL CONSEJO SUPERIOR PARA EL BUEN FUNCIONAMIENTO DE LA
SOCIEDAD, ASIGNARLES FUNCIONES, FIJAR SUS SALARIOS Y NOMERAR LAS
PERSONAS QUE DEBAN DESEMPENARLOS, ASI CoMO RETIRARLOS Y
REEMPLAZARLOS CUANDO HAYA LUGAR. CUANDO CUALQUIERA DE LOS ACTOS
INDICADOS EN LA CLAUSULA ANTERICR SE REFIERA A OPERACIONES CUYO
MONTO EXCEDA DE LA SUMA EQUIVALENTE A CIENTO OCHENTA ( 180 )
SALARIOS MINIMOS MENSUALES, SU CELEBRACION REQUERIRA LA
APROBACION PREVIA DEL CONSEJO SUPERIOR.

CERTIFICA:
** REVISOR FISCAL **
QUE POR ACTA NO. 0000071 DEL 2 DE SEPTIEMBRE DE 1993, INSCRITA EL 29
DE SEPTIEMBRE DE 1953 BAJO EL NUMERO 00005175 DEL LIBRO XIII, FUE
(RON) NOMBRADO (S):

NOMERE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL
RINCON FANDINO MIGUEL ALFONSO

CERTIFICA:
DE CONFORMIDAD CON LO ESTABLECIDO POR LA LEY 962 DE 2005, LOS ACTOS DE
REGISTRO AQUI CERTIFICADOS QUEDAN EN FIRME CINCO (5) DIAS HABILES

C.C. 000000002877024
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VALOR : $ 3,500

DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 Y LA AUTORIZACION IMPARTIDA
POR LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO, MEDIANTE EL QOFICIO

DELL. 18 DE NOVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANICA QUE APARECE A
CONTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS EFECTOS LEGALES
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' CAVELIER
ABOGADOS

EDIFICIO SISK]
CARRERA 4a N°72-35
BOGOTA, B - COLOMBIA

REPRESENTACION

REPRESENTATION

Yo (nosotros), abajo firmado (s)/ 1 (we),I the undersigned
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

domuiciliade (s)
enfof

5-405 03 Géteborg, Sweden

Por el presente nombramos a CAVELIER
ABOGADQS, sociedad colecuva constituida de
conformidad con las leyes de la Republica de
Colombia, mediante Escritura Pablica No. 6233 del 10
de septiembre de 1974, otorgada en la Notaria Sexta
del Circulo de Bogotd, domiciliada en Bogotd D.C,,
con matricula mercantl No. 00820237 y NIT
860041367-3, domicihada en [a Carrera 4a N°® 72-35,
Bogota, Colombia, como nuestra representante en
todos los asuntos de Propiedad Industdal, con facultad
para recibir notificaciones y nombrar apoderados
judiciales o extrajudiciales.

CAVELIER ABOGADOS también podra
representarnos, con las mismas facultades ardba
indicadas, ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzan o no junsdiccion, autonidades administrativas o

jurisdiccionales, tobunales de arbitramento, en
asuntos de naturaleza civil, comercial, penal,
constitucional, competencia, competencia  desleal,

administradva, contencioso administrativa, proteccién
del consumidor, varedades vegetales; nombres de
dominio, oposiciones u observaciones, cancelacién
administrativa y judicial, nulidad, medidas cautelares,
concesion de licencias, acciones de tutela, la proteccion
de seccretos industriales, derecho regulatodo y en
general para que nos represente en  cualesquiera
acCiOnes y procesos que promMovamos O S§€ 1os
PI'DIDUEV’B.H.

La representante podrd, en nuestro nombre, designar
apoderados  pata actuar autoridades
administrativas y judiciales, por via extrajudicial y

ante

Do hereby appoint CAVELIER ABOGADOS, a
general partnership organized under the laws of the
Republic of Colombia by means of Public Deed No.
6233 of September 10, 1974, granted at Notary Sixth
of the Bogota Circuit, domiciled in Bogota D.C,, with
Metcandle Registration No. 00820237 and Taxpayer
Identification Number B860041367-3, donucied at
Carrera 4a N° 72.35, Bogota, Colombia, as our
representative for all Industrial Property matters with
faculty to receive notifications and appeiot artorneys in
and out of Court.

CAVELIER ABOGADOS may also represent us,
with the same faculties stated above, before any
engties or persons, with or without jurisdiction,
administragive or jursdictional authoritdes, courts of
arbitration, in  civil, commercial,  crininal,
constitutional, competidon, unfalr competition,
administratve, administrative contentious, consumer
protection, plant varieties, domain names, cpposigon
or observaton matters, adminsstrative and Court
cancellation, nullity, precantionary measures, licensing,
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fambién procesalmente en nuestro nombre, como

" demandantes, como demandados, como litisconsortes,
-COmo  agentes’” oficiosos, como  terceros, pot
lamamiento en garantia o como intervinientes ad
excludendum. Dentro de esta autotzacién, la
representante podra facultar a los apoderados que ella
designe para teansigir, conciliar, admitir los hechos del
proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y
sustituir ¢l poder que se le otorgue. Asi mismo, la
tepresentante tendrd la facultad para revocar el poder
asi otorgado en el momento que considere pertinente.
La representante en todo caso podra ratificar los actos
de agentes oficiosos.

procedurally in our name as plaintiff, defendant, joint
lingant, representative without power of attorney, third
party, when summoned to appear in court or as
intervener ad excludendum. Under this authodzadon,
the representative may empower the attorneys
appointed thereby to compromise, conciliate, admit
the facts of the case, desist, cancel, receive, tesign and
substitute the power of attomey granted thereto.
Likewise, the representative shall have the faculty of
tevoking the power of attorney thus granted at any
time it may deem convenient. The representative may
in any case 1atify the acts of tepresentatives without 2 =
power of attorney.

Dado y firmado hoy/Given and signed this 07 october 2009

En/in Gyteborg, Sweden
Pot/by Bengt Forshult
Firma/Signature R ;P. (Z\_,Q.LL &“7
“(.u !
Nota; Note:
PARA SOCIEDADES FOR CORPORATIONS

El documento-de Representacién deberd ser firmado
pot el representante legal de la compaiiia. Deberd ser
presentado ante Notario Publico para que certifique
que la persona que fiema cs quicn dice ser. La firma
del sefior Notario deber4 ser legalizada*.

Adicionalmente deberi ancxarse copia legalizada*

del documento que pruebe Ia existencia y
representacion legal de la sociedad. :

*La legalizacién podr4 ser por Apostilla si el pais del
otorgante hace parte de Ia Convencién de La Haya
del 5 de octubre de 1961 o ante el Cénsul de
Colombia en caso contrario. Una sola legalizacién
que incluya ambos documentos serfa suficiente,

i d

PARA PERSONAS NATURALES

El documento de Reptesentacién deberd ser firmado
por ¢l otorgante: EI Notario Piblico debers cert

© CAVELIER ABOGADOS
WPC11256/ID.159238

The Representation document should be signed by
the Legal Representative of the company. It should
be produced before a Notary Public, who should
certify that the person signing the same is in fac
who he/she purports to be. The Notary’s signature

shauld then be legalized*,

In addition a legalized copy* of the documen
proving the existence and legal representation of the
company should also be attached.

*Legalization may be made by Apostille if the
issuing country is a member of the The Hague
EhER,

'*P:f"‘;}‘”ﬁ'f CMEUELDEMOOOREIS, 1961, or before the
otherwise. A single

The Representation O5hiid!

e by the
grantot. The Notary >H

that the _




. que la petsona que firma es guien dice ser.

Postetiotmente ‘el documento de Representacidn
debérd ser legalizado por Apostilla si el pafs del
otorgante hace parte de la Convencion de La Haya
del 5 de octubre de 1961 o ante el Coénsul de
Colombia en caso contrario.

CERTIFICATION

I, the undersigrned, Rengt Liaon,

person signing is who he/she purports to be. {\

Subsequently, the Representation document should
be legalized by Apostille if the issuing country is 2
member of the The Hague Convention of Octobes
5, 1961 or before the Colombian Consulate i

otherwise,

Notary in Milpndal, Sweden, do

hereby certify, that the preceding signature reading Henot
Forshult is auvthentic and that he- acrcording to a power of
attorney issued the 29th day of September 2009 2004-in matter
above is duly authorized to sign aleone for and on behalf of the

company SCA Hygiene Froductas AR,

which is a Swedish joint-

stock company under the laws of Sweden.
Mulndal this the Z0th day of November Z009

(Ccnvcntion de La Haye du 5 octobre 1961)

APGSTILLE

1. COIIIJﬁ'y: . e \"_\'9_?_;__:-_‘

‘This public document
2. has been signed by . t2E 38T Nte
3. acting in the capscity of "’“‘\\3\—9‘—\&-

4. bears the seal/stamp of \CD”“?“-’*’?@D\—\C—»&
M toa

AT R

SN G "L-’.‘h‘.}.?‘.:.‘.\" Sorr
&rm\‘)_ o ?QQ,”\(_, = Komtn QAL wa
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Certified
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POWER OF ATTORNEY

. The undersigned, legal representatives of SCA Hygiene Products AB (the "Company"), do
hereby authorize and appoint each of Mr Paul Winblad and Mr Bengt Forshult to represent
the Company, severally and with the right to substitution, in matters conceming inventor's
certificates, patents, utility models, design patents and registered designs and applications
therefore including, without limitation, to sign and file applications for inventor's certificates,
patents, utility models, design patents and registered designs and any continuation or
continuation in part and to sigh any declaration or certificate in connection therewith, to
amend or withdraw any such application in whole or in part, to file oppositions against third
parties' inventor's certificates, patents, utility models, design patents and registered designs
and applications therefore ‘and to amend, settle or withdraw any such opposition in whole or
in part and to appeint attorneys to represent the Company in such matters.

This Power of Attorney hereby revokes the Power of Attorney dated June 1, 2004.

Goteborg 29™ September, 2009
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

ven-Erik Winlof

Nors - I lensgatan 5, Motndal
;f 5#1'?? § 31746 00 00
Seat: Goleborgs kommun. Ragistration number: SESS60072356. :



I, the undersigned, Bengt Lion., Notary Public in M&lndal,
%wedpn, do herebv certiFy.

Iﬁaela Torstensson are authentic

and that they are duly authorized te sign jointly for and on
behalf of the company SCA Hygiene Froducts Aktiebelag, which is
a company under the laws of Sweden.

MBlndal, this the 27th day of Movember 2009.

;LoﬁFiégg}l/

et Lion

J—

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1, Country: sons SRS e

This public document
2. has been signed by . Losmer. g :
3. acting in the eapacity of M“"* ....... ?-—'GL..‘Q | i
4, bears the seal/stamp of..k».sm..sa.......:?.x:sms..ub .

SR

Certified

5.0t KonseaaciA. 6 the 200%7-27
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9. Sealisampy_ - 10.Signaure;_———_
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Registration number:

Date of registration:

Company name:

B111593109 \\
o Lt T . 4 Page '
. /’/T e, -E-:“::‘:\‘n'g ';‘j—‘\
~ s3Bolagsverket Wi

. Swedish Camganies Regisiration Office ; ,%3céﬂﬁcmffﬂ?§dﬁ L_l\ . \:‘\ -
- cERTEISATE OF Bf‘ﬁa&gmﬁrjﬂﬂﬁ\,/\b
SO S ot i, N

S

556007-2356
1807-01-21

SCA Hygiene Products Aktiebolag

Address:

405 03 GOTEBORG

Registered office: Gdteborg

Share capital: SEK 121 250 000

The company is registered as a private limited liability company

BOARD MEMBER, MANAGING DIRECTOR
520225-5542 Torstensson, Maj Ingela, Persikovdgen 13, 435 43 PIXBO

BOARD MEMBER, CHAIRMAN OF THE BOARD .
640305-7539 Sjbstrém, John Robert, Stora Angby allé 7, 168 55 BROMMA

BOARD MEMBERS .
450418-3338 Knutsson, Lennart Hilmer, Bergvdgen 6 A, 435 37 MOLNLYCKE
Employee representative
580314-6967 Lehmann, Brita Margareta, Borghamnsgatan 14,
421 66 VASTRA FROLUNDA
620427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvidgen 2, 463 32 LILLA EDET
Employee representative
461109-5029 Sjbberg, Harriet Christin,
Employee representative
480518-7459 Winlsf, Sven-Erik Nils Hen.
413 21 GOTEBORG

fie
Hbeenv&gen 138, 430 50 - KALLERED

f&t., Mossgatan 13,
L
DEPUTY MEMBERS OF THE BOARD
660910-1602 Englund, Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Employee representative
640503~-4668 Viklund, Siv Ylva Marina, Gdteborgsviagen 99,
311 33 FALKENBERG
Employee representative

570920-2237 Zawadzki, Waldemar, Lunnav#dgen 67,
Employee representative

438 34 LANDVETTER

OTHER PERSONS AUTHORIZED TO SIGN ON BEHALF OF THE COMPANY

630909-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan 9 A,
431 36 MOLNDAL .

510604-5973 Kjellén, Gbsta Bertil, Sagspansgatan 28,

'-'.b' . % .j' . BE .]c c*‘_u B :E_ A
0 9 3 At LA FoYacon  GONCID
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Mg ration Office, is effective since 1 July 2004 when the Swedish Patent
Into two separate authorities. As from this date Bolagsverket will be

Swedish Companies Registration Office
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5489
Phone:

+46 60 18 40 00

Fax:
+46 60 12 98 40
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E-mail:
bolagsverket @bolagsverket.se

Web site:
www.bolagsverket.se
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= Registration number: 556007-2356
- & Date of registration: 1807-01-21
= Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag

AUDITORS )
556029-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM
Represented by: 560709-5097

PRINCIPALLY RESPONSIBLE AUDITOR

560709-5097 Lindengren, Alf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand AB,
405 32 GOTEBORG

SIGNATORY POWER
In addition to the board of directors,
any two jointly of
Browall, Margareta Gunilla
Kjellén, Gbsta Bertil
Lehmann, Brita Margareta
Sjdstrém, John Robert
Torstensson, Maj Ingela
Winldf, Sven-Erik Nils Hen. Vict.
are entitled to sign on behalf of the company.

[

.

BB

. Furthermore, the Managing Director, in his normal business activities,
is also entitled to sign on behalf of the company.

i

L SECONDARY NAMES

SCA Consumer Tissue

SCA Away From Home Tissue Europe
SCA Personal Care

Edet

i

FINANCIAL YEAR
Registered financial year: 0101 - 1231 ﬁt?
Latest annual report submitted covers fihBncial
period 20080101-20081231 %

b
Dok

DATE OF REGISTRATION OF CURRENT AND PREVIOUS COMPANY NAMES
1998-07-16 SCA Hygiene Products Aktiebolag

1996-05-08 SCA Mdlnlycke Aktiebolag

1960-06-20 Mdlnlycke Aktiebolag

1807-01-21 Mdlnlycke v&fveriaktiebolag

°
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SE-B851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5489

Phaone:
+46 60 18 40 00

Fax:
+46 60 12 98 40

E-mail:
bolagsverket @ bolagsverket.se

Web site:
www.balagsverket.sa
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Registration number: 556007-2356

Date of registration: 1907-01-21
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Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag

SUNDSVALL 2008-09-22
Ex officio RESIALT P
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APOSTILLB
{Cenvention de La Haye du 8 octobre 1961)
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This public documen!
2. has been signed by 744
3. acting in the capacity of ..,
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Swedish Companies Registration Office
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5489
Phone:

+46 60 18 40 00

Fax:
+46 60 12 93 40

E-mail:
bolagsverket@ bolagsverket.se

Web site:
www.bolagsverket se




TRADUCCION OFICIAL NQ. 021/2010-.

£1. TEXTO QUE SIGUE ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES. LLLEVA
LA FIRMA ¥ EL SELLO DE HELENA URIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL, SEGUN
RESOLUCION NO. 3618 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA DE COLOMBIA, DE FECHA 6 DE SEPTIEMSBRE DE 1972,

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL DOCUMENTO
DE REPRESENTACION OTORGADO POR SCA HYGIENE PRODUCTS AB,
DOMICILIADA EN $-405 03 GOTEBORG, SUECIA, A CAVELIER ABOGADOS.
DADO Y FIRMADO EL 7 DE OCTUBRE DE 2008 EN GOTEBORG, SUECIA, POR
BENGT FORSHULT.

HAY SELLO DE NOTARIO.

CERTIFICACION

El suscrito Bengt Lion, Notario en MéIndal, Suecia, por medio del presente cerifico
que la anterior firma de Bengt Forshult es auténtica y que de conformidad con el
poder que le fue otorgade el 29 de Septiembre de 2008 (y en 2004) &l es la
persona autorizada para firmar por y a nombre de la Compadia SCA Hygiene
Products AB, que es una Compaiiia de capital accionario conjunto de Suecia bajo
las leyes de Suecia.

Mdindal, 20 de Noviembre de 2009
Firmado: Bengt Lion. Notario Publico de Méindal

Hay seilo del Notario.

cow Taoumu SEXTD | J&cn CIRCULO.DE BOGOTR:
ng. omamL HIVEE ;:-:-.




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

1. PAIS: SUECIA
EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO

HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDAE_

CERTIFICADO

EN: KUNGSBACKA

EL: 20 DE NOVIEMBRE DE 2008

POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
BAJO EL NO.: 942-2009

SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA

0. FIRMADO: ILEGIBLE

= © @ N O o
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

SCA

PODER

El suscrito representante legal de SCA Hygiene Products AB (lé “Compafia”), por
medio del presente autorizo y nombro a cada uno de los siguientes sefores, Paul
Winblad y Bengt Forshult, para representar a la Compariia conjuntamente y con el
derecho de sustitucion, en asuntos relativos a certificados de inventores, patentes,
modelos de utilidad, patentes de disefios y disefios registrados, asi como las
solicitudes de los mismos incluyendo, sin limitacidn, para firmar y radicar
solicitudes de certificados de inventores, patentes, modelos de utilidad , patentes
de disefios y disefios registrados y cualquier continuacion o continuacién parcial y
para firmar cualquier declaracion o certificado en relacién con lo anterior, para
modificar o retirar dicha solicitud total o parcialmente, para radicar oposiciones
contra certificados de inventores, patentes, modelos de utilidad, patentes de
disefos y disefios registrados de terceros y solicitudes relativas a los mismos y
para modificar, transar o retirar cualquier opasicion total o parcialmente y nombrar
apoderados para representar a [a Compaiia en dichos asuntos.

El presente Poder revoca el Poder que fue otorgado el 1° de Junio de 2004

Gotenborg, 29 de Septiembre de 2009

SCA HYGIENE PRODUCTS AB
FIRMADOQO: SVEN-ERIK WINLOF
FIRMADO: INGELA TORSTENSSON
Hay sello del Notario Publico de Maindal.

El suscrito Bengt Lion, Notaric en Méindal, Suecia, por medio del presente certifico
que las anteriores firmas de Sven-Erik Winlof y Ingela Torstensson son auténticas
y que son las personas debidamente autorizadas para firmar por y a nombre de la
Compania SCA Hygiene Products Aktiebolag, una Compania constituida bajo las
leyes de Suecia.

Méindal, 27 de Noviembre de 2009
Firmado: Bengt Lion. Notario Publico de MéIndal
Hay sello del Notario. SGRBE N

SEFT § 1372
MINETERIO
JUSTICIA
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

1. PAIS: SUECIA
EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION e O

%]

ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO o
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDA :;‘:
e dacdas
.__:]""“P:-_
CERTIFICADO Ree
5. EN: KUNGSBACKA
6.  EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009
7. POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
8.  BAJO EL NO.: 357-2009
9. SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA ":‘, =
10. FIRMADO: ILEGIBLE sl & &
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

B111503109
BOLAGSVERKET
OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE SUECIA

CERTIFICADO DE REGISTRO

Numero de Registio: 556007-2356

Fecha de registro: 1807-01-21 ‘

Nombre de la Compafia : SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG
Direccion: 405 03 GOTEBORG

Oficina Registrada: Géteborg

Capital accionario: SEK 121 250 000

La Compafia se encuentra registrada como una Compania privada de

Responsabilidad Limitada

MIEMBRO DE LA JUNTA, DIRECTOR GERENTE
520225-5542 Torstensson, Maj Ingela, Persikovagen 13, 435 43 PIXBO

MIEMBRO DE LA JUNTA, PRESIDENTE DE LA JUNTA
640305-7539 Sjostrom, John Robert, Stora, Angby alié 7, 168 55 BROMMA

MIEMBROS DE LA JUNTA
450418-3338 Knutsson, Lennart Hilmer, Bergvagen 6A 435 37 MOLNLYCKE
Representante de ios Empieados

580314-6867 Lehmann, Brita Margareta, Borhmnsgatan 14 421 66 VASTRA
FROLUNDA

620427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sackenvégen 2, 463 32 LILLA EDET
Representante de los Empleados

461109-5029 Sjoéberg Harriet Christin, Hogenvégen 138, 430 50 KALLERED
Representante de ios Empleados

480518-7459 Winlsf Sven-Erik Nils ﬂe@-.;——\{icg., Mossgatan 13, 413 21
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

MIEMBROS DELEGADOS DE LA JUNTA
660910-4668 Englund Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Representante de los Empleados

640503-4668 Viklund, Siv Ylva Marina, Géteborgsvagen 99, 311 33
FALKENBERG

Representante de los Empleados
570920-2237 Zawadzki, Waldemar , Lunnavéagen 67, 438 34 LANDVETTER
Representante de los Empleados

OTRAS PERSONAS AUTORIZADAS PARA FIRMAR A NOMBRE DE LA
COMPANIA -

630909-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan 9 A 431 36
MOLNDAL

510604-5873 Kjellén, Gosta Bertil, Sagspansgatan 28,416 80 GOTEBORG

AUDITORES

556029-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM

Representada por : 560709-5097

AUDITOR PRINCIPAL RESPONSIBLE

560709-5097 Lindengren, Alf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand AB, 405
32 GOTEBORG

PODER DE FIRMA

Ademas de [a Junta Direcliva, conjuntamente dos de los siguientes:

Browall, Margareta Gunilla

Kjellén, Gosta Bertil

Lehmann, Brita Margareta

Sjostrém, John Robert

Torstensson, Maj Ingela

Winiof, Sven-Erik Nils Hen. Vict.

estan autorizados para firmar a nombre de ta Compaﬁia.
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Ademas, el Director-Gerente dentro de sus actividades comerciales normales,
también esta autorizado para firmar a nombre de la Compafiia.

NOMBRES SECUNDARIOS
SCA Consumer Tissue

SCA Away From Home Tissue Europe
SCA Personal Care
Edet '

ANO FINANCIERO
Aifto Financiera Registrado: 0101 -1231

Ei uvitimo informe anual presentado cubre el periodo financiero que va de
2008/01/01 a 2008/12/31.

FECHA DE REGISTRO DE LOS NOMBRES ACTUAL Y ANTERIORES DE LA
COMPANIA

1998-07-16 SCA Hygiene Products Aktiebolag
1996-05-08 SCA Mélnlycke Aktiebolag
1960-06-20 Mélnlycke Aktiebolag

19807-01-21 MéInlycke véfveriaktiebolag

SUNDSVALL 2009-09-22
Ex officic

FIRMADO: BENTE OHLSSON

HAY SELLO DE DE LA OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE
BOLAGSVERKET

HAY SELLO DEL NOTARIOC DE MOLNDAL.
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APQOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

1. PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
HA SIDO FIRMADO POR BENTE OHLSSON
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: FUNCIONARIO

4. LLEVAEL SELLO DE: OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE
SUECIA

CERTIFICADO
EN: MOLNDAL
EL: 27 DE NOVIEMBRE DE 2009
POR: BENGT LION, NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL
BAJO EL NO.: 233

SELLO: NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL
0. FIRMADQ BENGT LION
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EL MDLDE GRAFICAS LTDA » 2009 — P
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AA 42875770

comparecienies y adveridos sobre [as tormalidades

y tramites de rigor, le impartieron su aprobacién vy

en constancia la firman por ante mi y conmigo el

Notaric que la autoriza.

/
DERECHOS NOTARIALES -§  42.860 IVA: § 23.0%

'it‘ \ﬁ‘ \
'é Esta escritura se extendio de acuerdo con la minuta

presentada y queda protocolizada en las hojas de papel autorizado nimeros
AR/ 42875770 = 42875874/~ = = = = - — — — — o

M _@49
CARLOS ALBERTO GALL('JN GIRALDO
CC. /9 76C\¢ M ’ZV\-—-\
TEL  20\ede2

DIRECCION (4 * >f'2

. JAIME VARGAS CHAMBO—./

NOTARIA SEXTA (6a) DE BOGGTA D.C.
NOTARIO (E)

PODER CAVELIER 444

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO ALGUNO PARA EL USUARIO



ES FIEL Y CUARENTA Y SIETE (FOTOCOPIA) TOMADA DE LA ESCRITURA
PUBLICA NUMERQ 383 DE FECHA 28 DE ENERO DE 20190,

COPIA QUE EXPIDO CON DESTING AL INTERESADO EN 16 HOIAS
RUBRICADAS EN SUS MARGENES, {A CUAL CARECE DE NOTAS DE
REVOCATORIA, MODIFICACION O SUSTITUCION, POR TANTO S5E
PRESUME VIGENTE EL PODER EN ELLA CONTENIDO,

BOGOTA, D.C. 16 DE YUNIO DE 2011

RESQLUCION 01 DE 2008

POR LA NOTARIA SEXTA DE BOGQOTA D.C.
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CAVELIER

ABOGADOS

EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N° 72.35
BOGOTA, 8 — COLOMBIA

CESION

Yo, (nosotros) abajo firmado (s)

374

ASSIGNMENT

I {(we), the undersigned

(1) (1) Gunnar Edvardsson

(2) (2) Edward Guidotti

domiciliado(spen (1) of (1) Klarviksvéigen 12, 430 94 Bohus Bjérks, Sweden
{2) (2) Anneholmsgatan 10, 412 67 Goteborg, Sweden

declaro{amos) bajo juramento ser Onico(s) y verdadero(s) inventor(es)

de la invencidn:

state(s) under oath to be sole and true inventor(s) of the invention:

METHOD FOR FORMING

AN ABSORBENT CORE

c.m(amos) asi mismo que cedo{emos) y transfiero{erimos), sin
limitacidn, a favor de la sociedad

state as well, that assign, without reservations or limitations in favour
of

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

constituida y existente de conformidad con las leyes de

a corporation constituted and existing in conformity with the laws of

Sweden

domiciliada en

domiciled in  S-405 03 Géteborg,

Sweden

todos los derechos inherentes a dicha invencidn y que la citada
Compaiiia queda facultada para solicitar cn su nombre la patente de

invencion correspondiente en la Repiblica de Colombia.

all rights inherent to said invention and that the above mentioned

company hercby is enabled to apply, in its name, for the corresponding

patent invention, in the Republic of Colombia

Dado y firmado hoy/Given and signed this ,2,(?11' o,,[ HQV-.:L( Z(j/{

por/by

enfin &faﬁwéwﬁ. "\
' ~ 4
Gunnar EDVARDSSON THI
A4

r

Firma/Signature

-

- oa

£

Dado y firmado hoy/Given and signed this 2.8 T of {Harch 20¢(

enfin qdmm(n/rﬁ
e

por/by

Edward GUIDOTTI

]
Firma/Signature . E,O ‘ / -~ ;
. A att=—"_




CERTIFICACION NOTARIAL (INDIVIDUO)

Alos dias del mes de

de 200 __ Ante mi, Notario Piblico de

PR s i

NOTARIAL CERTIFICATION (INDIVIDUAL)

On this 92<P “ day of é/ﬂ&/{ .
260‘901 before me, a Nota-r; Public of #ﬁ%ﬂ%&@ﬂ/a\f

veavd L1814

comparecié(eron) personaimente

personally appeared /& e ?;{M{’ e

a quien(es) doy fe de conocer y me consta que es(son) la(s)
persona(s) firmante(s) del documento que precede, y quien(es)
tiene(n) capacidad legal para otorgarlo

to me known, and known to me to be the person(s} who executed
that_foregoing document, and who has(have) legal capacity to

¥ oRang ~¢
AN NG
NOTARIO PUBLIGO-NOTARY RUBLIC

@cﬁe ﬁfj@ .
Tuileton_ |

OFARIUS Py ,
(/f]‘ LBUGATANU%“CUS -

This public document
2. has been signed by g‘”f’;/ iy

APOSTILLE .
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

..................................................

SE- 431 38 MﬁLNnALWm




CAVELIER 374
ABOGADOS
EDIFICIO SISKI
CARRERA 48 N* 7238
BOGATA 6 COLOMS A
CESION ASSIGNMENT
Yo, (nosotroes) ebejo firmado () 1 (we), the undersigned
k)] (1) Gunnar Edvardsson
2) (2} Edward Guidotti
domicilisdo(e) en (1) of {1) Klarviksvagen 12, 430 84 Bohus Ejorkb, Sweden
(2} (2) Annehoimsgatan 10, 412 67 Goleborg, Sweden
) dec]m(mﬁns) bajo juramento ser Gulon(s) y verdadero{s) invenior(es) statels) under oath to be sole and true ventor(s) of the invention:
& Ja invencidn:

METODO PARA FORMAR

UN NUCLEC ABSORBENTE

deciaro{smos) aef mismo que cedo(emos) y transfiero{erimos), sin
limimcidn, a frvor de la sociedad

stule s well, that assign, withoiut reservations or limitations in favour
of

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

oonstiluida y existenie de confiormhidad con Ias Ieyes de

a corporaton constituted and existing in conformity with the laws of
Suecia

domicitiada &n

domiciled in 5405 03 Giteborg,

Suecia

1wdos los derechos inherentes a dicha Invencidn y que fa citada
Campafiia qucds facultads pam solickar oo su nombre In patente de
invencibn correspondiente en ka Repiblica de Cotombia.

Dedo ¥ firmade hoyrGlven and signed this

all rights inherent to £id invention and that the zhave mentioned
company tereby is enobied to apply, in its nigme, for the corresponding
patent invention, in the Repoblic of Colombis

28 de marzo 2011

en/in ﬂ;mﬂép-nj

o

pory  Gunnar EDVARDSSON .

FirmasSignature 6
£

Dedo y firmade hoy/Givenend signed tis 28 d€ MNJYZ0 2011
ein  Gothealies

portby Edward GIIDOTT

Firma/Signature  ~ b,? Q{;’/ L%ﬁ... h

Traductor & pnterprete Oficial
Resol. No. 2839 Minjusticia 1991
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CERTIFICACION NOTARTAL (INDIVIDUO)

Alos dias dél nres de

de200 _  Asnte i, Notario Pablico de

NOTARIAL CERTIFICATION (INDIVIIHIAL)

On this & day of Marza
eeu?ﬂ before me, a Nc;ﬁ”r; Public of ’/M\?ﬁﬂ@iﬂ

comparecit(enon) personalmente

& quien(es) doy fe de comoter y me consta que es{son) la(s)
personals) firmante(s) del documento que pracede, v quien{es)

tlene(n) capacidad legal para otorgarlo
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b
&5 ==
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APOSTILLA 28\ §g
(Convencion de La Haya de Octubre 5 de :Er\ T Zo
1961) = g™
s ¥ ax
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1. Pais SUECIA e
Este documento publico ) )
2. hasidofirmadopor . Bengt Lion . e D
3. actuando en calidad de.___...... Notario PublicomSEH = | =
4. llevael selloftimbrede | Notario Publico, B o 3=
tal RS Ei"’*
Ao ~ EHEr
CERTIFICA 9,;-‘::3}-&-1 S BE2
e s 2 =
SEQ Z
X5
5. enKungaly...... 6.el 201104 BERL) :
1. por ... JANBREDIN Notario Publico de Kungaly™ &
8 No.__. TA0BB. ..o eeseeesesse s (-
9. Selloftimbre 10 Firma
........................................ (Aparece firma). ...

(Aparece sello Notario Publico)

Resol. No. 2830 Minjusticia 1981
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(54) Titulo: METODO PARA FORMAR UN NUCLEO ABSORBENTE

Figura 1

(37) Resumen de Ia Invencién: La presente invencion se refiere a un método para formar un nicleo absorbente,

El métode comprende los pasos de formar y comprimir un nicteo absorbente, seguido por el pasaje del nicleo
absorbente a través de un estrangulamiento subsecuente (16) entre dos rodillos (18, 20), en donde por lo menos
uno de los rodillos tiene una superficie que comprende un material eléstico, de tal manera que ¢l numero de
puntos duros del nicleo absorbente sea reducido. La invencidn se refiere también a un dispositivo para formar
nucleos absorbentes asi como niicleos absorbentes producidos mediante la utilizacion del método.
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METODO PARA FORMAR UN NUCLEQ ABSORBENTE

CAMPO TECNICO

La presente invencidn se refiere a un método para formar un
nucleo absorbente. La invencién se refiere +también a un
dispositivo para formar ntcleos absorbentes, asi como a un
nicleo absorbente producido mediante la utilizacién de dicho

método.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los nicleocs absorbentes son utilizados en  productocs
absorbentes, por ejemplo pafiales para bebés, productos de
incontinencia y toallas sanitarias. Cominmente, tales nuclecs
abscrbentes comprenden fibras celuldsicas y/o
superabsorbentes. Los niucleos absorbentes pueden formarse
individualmente o bien pueden formarse coﬁo una estructura
continua, la cual es dividida después en nucleos absorbentes
individuales.

Una 1linea de produccidn tipica comprende unc o© varios
formadores de estructura absorbente gue forman un material
absorbente, gque tiene la forma de productos individuales o
bien de una estructura continua, mediante colocacidén por
aire. El documento EP 2,253,231A2 divulga un método para
formar una estructura fibrosa por medio de la colocacidn por
aire de fibras a través de varios formadores de estructura
absorbente, pero una linea de produccidédn podria también

funcionar con solamente un formador de estructura absorbente.
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Existe el deseo constante de acelerar la velocidad de las
lineas de produccidén para nicleos absorbéntes, con el objeto
de incrementar la produccidn. Sin embargo, cuando funciona a
una velocidad mas elevada, el material formado en el paso de
formacién de estructura absorbente tiende a volverse
disparejo, es decir, se incrementa la variacién de peso por
drea unitaria.

Existe también 1la tendencia a hacer productos delgados,
puesto que dichos productos requieren de menor espacio y por
consiguiente son mas econdmicos para empacar, transportar vy
almacenar, y también son mas convenientes para el usuario.
Por consiguiente, es comin comprimir material absorbente
entre rodillos de compresidén con el objeto de reducir su
espesor.

Sin embargo, se ha observado gque, cuando se comprime un
material relativamente disparejo a un espesor relativamente
muy reducido, pueden surgir los que se conocen como puntos
duros. Los puntos durcs pueden ser descritos como regiones
locales en el nicleo que son mds compactas y mas rigidas que
el ndcleo global. Se cree que los puntos duros se forman a
partir de la compresién de regiones gue tienen un peso base
mayor que las regiones aledanas después del paso de formacién
de estructura absorbente. Por consiguiente, los puntos duros
pueden aparecer en particular cuando se utilizan velocidades

de produccién relativamente elevadas y en el caso de nucleos
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absorbentes relativamente delgados.

Los puntos duros pueden ser sentidos por el usuario del
producto absorbente tanto antes de uso (por ejemplo, al tocar
los preoductos con la mano) como durante el uso. Puesto que
son relativamente rigidos, los puntos duros pueden ser
percibidos por un usuario como indicacién de con un producto
menos cémodo y menos eficiente. Esto es particularmente el
caso de puntos duros de mayor tamafio. Por consiguiente, es
deseable evitar los puntos duros en la medida de lo posible.
Existe por consiguiente la necesidad de contar con un método
mejorado para formar un nucleo absorbente.

COMPENDIO DE LA INVENCION

Un objeto de un primer aspecto de la presente invencidén es
ofrecer un métedo mejorado para formar un nucleo absorbente.
Esto se logra propocrcionando nétodos de conformidad con 1la
presente invencién.

El método comprende los pasos de formar un nucleo absorbente
y comprimirlo en un estrangulamiento de compresidn. Ademas,
el método comprende un paso subsecuente de pasar el nucleo
absorbente comprimide a través de un estrangulamiento
subsecuente entre dos rodillos, en donde por lo menos uno de
los rodillos tiene una superficie gue comprende un material
elastico, de tal manera que se reduzca el numero de puntos
durcs Qel niclec absorbente.

De manera sorprendente, se ha encontrado que el nuamero de
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puntos durcs del nucleoc absorbente es reducido si se compara
el numerc de puntos duros antes del estrangulamiento
subsecuente y después del estrangulamiento subsecuente. Puede
incluso ser posible eliminar sustancialmente la totalidad de
los puntos duros. S$Sin limitarnos a ninguna teoria, se
considera que el efecto reduétor del numero de puntos_duros
gue se logra cuando el nucleco adbsorbente pasa a través del
estrangulamiento subsecuente funciona mediante la ruptura de
las estructuras de red formadas en los puntos duros. Como
tales, los puntos duros gue aparecen después del paso de
compresibén pueden ser descritos como redes semi-rigidas de
componentes de material, por ejemplo, fibras de celulcsa y
superabsorbentes. Las redes son formadas durante la
compresidén y son suficientemente rigidas para resistir una
manipulacién ordinaria del material, pero cuando el material
absorbente es pasado a través del estrangulamiento
subsecuente, la fuerza aplicada rompe parcialmente estas
redes rigidas. Cuando una red grande percibida como punto
duro se rompe en numercsas redes de menor tamano,
suficientemente peqguefilas para no ser notadas por un usuario,
se considera que el punto duro ha sido removido.

Se ha encontrado que el método propuesto tiene la ventaja de
ofrecer la posibilidad de manejar la produccién a altas
velocidades y con compresién de los nucleos absorbentes al

espesor deseado, mientras reduce el numero de puntos duros.
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Preferentemente el pasaje del nlGcleo absorbente a través del
estrangulamiento subsecuente es un paso de procesamiento
separado. De preferencia, los pasos de procesamientc del
método se siguen inmediatamente uno tras otro. Sin embargo,
otros pasos de procesamiente podrian colocarse entre los
pasos del método, en la medida en que no interfieren con .la
funcién contemplada de reducir el numero de puntos duros.
Después del estrangulamiento subsecuente, el nimero de puntos
duros de un nlUcleo absorbente puede ser menor que 50% del
namero de puntos duras antes del estrangulamiento
subsecuente, preferentemente menor que 30%, y con mayor
preferencia menor que 10%. De hecho, en muchos casos, y de
manera especialmente preferida, sustancialmente no hay puntos
duros después del estrangulamiento subsécuente. Como se
explicd arriba, se prefiere un numero bajo de puntos duros,
puesto que 1los puntos duros pueden ser percibidos como
molestos por el usuario.

En el estrangulamiento de compresidn, el espesor del nticleo
absorbente puede ser reducido en mas del 40%, preferentemente
en mas de 50% y con mayor preferencia mas de 60%. Un nucleo
absorbente delgado hace posible producir un articule
absorbente delgado, lo que se prefiere frecuentemente por
razones de ahorro de espacio y para ofrecer al usuario una
mayor comodidad.

Después del estrangulamiento subsecuente, la densidad del
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nliclec absorbente puede ser 70-120% de la densidad antes del
estrangulamiento subsecuente, preferentemente 80-115%, y con
mayor preferencia 90-1106%. Por consiguiente, el
estrangulamiento subsecuente no tiene mucha influencia sobre
la densidad global del nucleo; su tarea primaria es reducir
el numero de puntos duros.

El numero de puntos duros después del paso de compresién es
generalmente mayor a altas velocidades de 11la linea de
produccidén. El método es por consigulente particularmente
util cuando la velocidad de transporte del nlcleo absorbente
a través de los estrangulamientos es mayor gue 200 m/min. Con
estas velocidades, las lineas convencionales pueden resultar
en productos gue tienen problemas de puntos duros. A
diferencia de los métodos convencionales, el método de
conformidad con la presente invencién resulta en nucleos que
tienen un numero relativamente bajo de puntos duros incluso a
estas altas velocidades.

El nucleo absorbente mencionado en la presente invencién,
comprende provechosamente fibras de pulpa de ceiulosa v/o
superabsorbentes. La cantidad de superabsorbentes puede ser
de hasta B80% del peso total del nucleo absorbente,
preferentemente hasta €0%, y con mayor preferencia hasta 50%.
Preferentemente, la cantidad de superabsorbentes puede ser de
50-70% o) 30-50%. A veces, una alta cantidad de

superabsorbente es deseada para obtener una absorcidn
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suficiente para un peso de producto dado. Con el método de

_conformidad con el primer aspecto de la invencidn, se pueden

producir también nucleos con un contenido alto de
superabsorbente sin presentar problemas de puntos duros. En
una modalidad, el método absorbente puede consistir de fibras
de pulpa celulésica y superabsorbente.

Un material portador puede colccarse en un primer lado y/o un
segundo lado del nucleo absorbente. De esta manera, se reduce
el riesgo de que el material abscrbente esté adheridoc sobre
las superficies del rodillec en los estrangulamientos, puesto
gue el material portador estard ubicado entre la superficie
del rodillo y el nucleo absorbente.

Solamente unoc o bien ambos rodillos del estrangulamiento
subsecuente tienen superficies que comprenden un material
eldstico. El material elastico puede tener una dureza de 40-
90 Shore A, preferentemente 50-85 Shore A, y c¢on mayor
preferencia 60-80 Shore A. El material puede ser el mismo en
ampbos redillos del estrangulamiento subsecuente o Lbien
diferente. Un material elédstico adecuado puede ser hule.
Mediante el hecho de variar el material, es posible adaptar
el estrangulamiento subsecuente de tal manera que se puedan
lograr las caracteristicas deseadas de producto.

En una modalidad, ios rodillos del estrangulamiento
subsecuente tienen superficies planas. Por consiguiente, la

presién en el estrangulamiente puede ser un estrangulamiento
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distribuido y el efecto reductor de numeros de puntos duros
se logra sobre toda la superficie del estrangulamiento.

Los rodillos de compresidédn pueden tener superficies no
elasticas. Por ejemplo, los rodillos de compresidén pueden
tener superficies metalicas, proporciconande un material de
superficie duradero.

Eniun segundo aspecto de la presente invencidn se proporciona
un dispositivo para formar nacleos absorbentes.* El
dispositivo comprende:

- un formador de estructura absorbente para formar nGcleos
absorbentes; |

- un estrangulamiente de compresidén entre dos rodillos de
compresisén;

- un estrangulamiento subsecuente entre dos rodilles, el
estrangulamiento subsecuente encontrdndose corriente abajo
del estrangulamiento de compresién; en donde por lo menos uno
de los rodillos del estrangulamiento subsecuente tiene una
superficie gque comprende un material eléastico. Dicho
dispositive es adaptado para producir nﬁcleos absorbentes de
conformidad con el método mencionado arriba.

En un tercer aspecto de la presente invencién, se proporciona
un nucleo absorbente fabricado con el método descrito arriba.
En una modalidad, el nuclec absorbente tiene un volumen
especifico de pulpa menor que 10 cm’/g, preferentemente menor

que 8 cm’/g y con mayor preferencia menor que 6 cm’/g vy

By
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sustancialmente no presenta puntos duros.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La presente invencién se explicard a continuacidén con mayores
detalles a través de ejemples no limitativos y con referencia
a los dibujos adjuntos, en donde:

la Figura 1 es una vista lateral esquematica de una seccidn
de una linea de produccidn;

la figura 2 es una vista esquemdtica de un nucleo absorbente
de conformidad con la técnica anterior.

DESCRIPCION DETALLADA DE MODALIDADES PREFERIDAS

A continuacidén, la invencidédn se presentard a titulo de
ejemplo mediante modalidades. Se entendera sin embargo gue
las modalidades se presentan con el objeto de explicar los
principios de la invencidén vy no delimitar su alcance, la
invencién definiéndose a través de las reivindicaciones
adjuntas.

La figura 1 es un dibujo esquemdtico de una seccidén 2 de un
ejemplo de una linea de produccidn que efectia una modalidad
del método propuesto agui. En esta modalidad, nucleos
absorbentes son formados en una banda 3 de fibras a través
del formador de estructura absorbente 4, utilizando medio de
colocacidn por aire. Los nucleos abscrbentes podrian formarse
como articulos individuales uno tras otro o bien en forma de
una estructura continua, la cual es dividida en articulos

individuales en un paso posterior. El material absorbente 6
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que sale del formador de estructura absorbente tiene un
cierto espesor tl. Después del formador de estructura
absorbente, el material absorbente 6 es transportado a un
estrangulamiento de compresidén 8 entre dos rodillos de
compresién 10, 12. E]l material absorbente es comprimido en el
estrangulamiento de tompresién con- el objeto de reducir su
espesor. El espesor después del formador de estructura
absorbente tl podria entonces ser reducido a un 40%,
preferentemente 50%, y con mayor preferencia 60% con relacién
a t2, el espesor después del estrangulamiento de compresioén
8. 51 existen regiones locales en el material absorbente 6
formado por el formador de estructura abs&rbente gue tiene un
peso base mayor que las regiones aledafias, estas regiones
locales pueden aparecer como puntos durocs en el material
comprimido 14 después del estrangulamiento de compresién 8.

El material absorbente es después transportado por una banda
subsecuente 15 hasta estrangulamiento subsecuente 16 entre
dos rodillos 18, 20. Por lo menos uno de los rodillos 18, 20
comprende una superficie de material elastico. El
estrangulamiento subsecuente 16 puede ser utilizado para
compresion adicional, haciendo que el material se wvuelva un
poco mas delgado, dandole el espesor t3 después del
estrangulamiento subsecuente 16. De conformidad con 1la
presente invencidn, el propdsito primario del

estrangulamiento 16 sin embargo es hacer m&s suave el

5



10

15

20

25

11

material eliminado los puntos duros. Después del
estrangulamiento subsecuente 16 el material absorbente es
transportado adicionalmente por una banda 23.

El estrangulamiento de compresidédn puede comprender 1, 2, 3 o

mas estrangulamientos de compresidn, que reducen gradualmente

el espesor del nlcleo absorbente. El estrangulamiento
subsecuente puede también comprender 1, 2, 3 o mas
estrangulamientos. Sin embargo, se prefiere normalmente

utilizar el menor numero posible de estrangulamientos, de
preferencia un estrangulamiento para compresién y un
estrangulamiento para el estrangulamiento subsecuente.

En la figura 1, el estrangulamiento de compresidtn 8 y el
estrangulamiento subsecuente 12 se muestran como unidades
separadas. Podria también ser posible combinarlas en una
unidad, en donde un rodillo central se wutiliza como el
contra-rodillo tanto para el estrangulamiento de compresidn
como para el estrangulamiento subsecuente. En este caso, el
rodillo central tiene preferentemente una superficie
metdlica. El wuso de un estrangulamiento de compresién
separado seguido por un estrangulamiento subsecuente separado
se prefiere sin embargo puesto gue entonces lLos materiales de
los rodillos en 1los dos estrangulamientos puedan ser
utilizados para sus propésitos diferentes. A titulo de
ejemplo, superficies metdlicas como por ejemplo acero son

buenas para el estrangulamiento de compresidn puesto que
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estos rodillos son duraderos, mientras que por 1o menos uno
de los rodillos en el estrangulamiento subsecuente tiene una
superficie elastica.

En general, los problemas con los puntos duros se incrementan
cuando se incrementa la velocidad de la linea de produccién
puesto que el material absorbente formado en el formador de
estructura absorbente puede entonces volverse menos uniforme.
La uniformidad del material puede medirse como CV, es decir,
coeficiente de variacidn, para el peso por area unitaria, que
se conoce también como peso base.

CV - Variacidén en peso por area unitaria

Un meétode adecuado para determinar CV, el _coeficiente de
variacién ©por ©peso por 4drea unitaria en un material
absorbente se describe a continuacidn:

1. Muestras con un area de 1365 mm?® son estampadas a partir
de la estructura fibrosa o del cuerpo de absorcién a
investigar. Muestras son tomadas de diferentes partes del
nicleo de absorcién. Por ejemplo la parte frontal, la parte
trasera, el lado derecho, el lado izquierdo, y el centro,
dentro de 4reas con el mismo peso por area unitaria.

2. Se efectdan mediciones en productos seleccionados
aleatoriamente, .en un nimero  de por lo mencs 15,
adecuadamente 50.

3. Las muestras son pesadas y se calculan la desviaciéﬁ

estandar S y la media X. El coeficiente de varianza CV en

v =100

o
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porcentaje se obtiene entonces de:

4. S5i se desea ver la variacidén en el lado o en la parte
frontal/trasera, las muestras deben ser conservadas en orden.
Esto es adecuado para gque sea posible, en caso necesario,
establecer s1 o no puede ser wuna variacién de tipo
derecho/izquierdo.

Volumen especificc de pulpa

El volumen especifico de la pulpa se define como el volumen
de la pulpa Bpup en cm’/g, que se calcula como volumen ocupado
por la pulpa, en cm3, excluyendo el volumen ocupado por

superabsorbentes, dividido entre el peso de la pulpa, en g.
2 = f d(b Wep ! p.s',.(.l-' )

puty ™ )
hnm¢

t = espesor de muestra en cm.

bw = peso base, en g/cm?

Psaer: Densidad aparente de superabsérbente de conformidad con
Edana WSP 260.2 (05), en g/cm°.

Los indices pulpa y SAP se refieren a sus materiales
respectivos, pulpa y superabsorbentes. El volumen especifico
es la reciproca de la densidad: B = 1/p

Si existen otros componentes de materiales en el material
absorbente, deben ser restados también.

El espesor fue medido con una cabeza de presidn circular que
tiene un didmetro de 80 mm. La presién fue de 0.5 kPa. Los

valores fueron registrados después de un tiempo de contacto

%
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de 5 segundos.

El wvolumen especifico de pulpa es un valor tedrico gue se
utiliza para comparar diferentes nucleos de absorcién que
tienen diferentes concentraciones de superabsorbente. Para
ello, serla engaficso utilizar la densidad total o el volumen
total, y el wvolumen de pulpa es una forma de compensar esto.
En términos generales, los problemas de los puntos duros
ocurren normalmente en lineas de produccidn convencionales
cuando CV es mayor que aproximadamente 8% a 10% en el caso de
productos altamente comprimidos. El nivel de  volumen

especifico de pulpa en donde empiezan a parecer los puntos

duros depende de muchos facteores, por ejemplo, las materias

primas utilizadas en el nicleo absorbente y la concentracién
de superabsorbente. Tipicamente, los puntos duros empiezan
alrededor de un volumen especifico de pulpa 8-10 cm3/g, pero
puede nc empezar desde un volumen especifico de pulpa de 5
cm’/g.

Comoc se menciond arriba, el problema de los puntos duros
puede empeorar en términos generales cuando se eleva la
velocidad de produccidn, puesto que el material proveniente
del formador de estructura absorbente.puede entonces ser mas
disparejo. Por otro lado, se desea una alta velocidad con el
objeto de incrementar la productividad. El problema de 1los
puntos duros puede también incrementarse entre mas comprimido

es el materlal absorbente. S5in embargo, una alta compresisn

>



i0

15

20

25

U(O

15

es deseable para lograr productes delgados. Asimismo, se cree
que un alto nivel de humedad es otro factor que contribuye al
problema de los puntos duros, pero por otro lado un cierto
nivel de humedad es deseado con el objeto de evitar, por
ejemplo, problemas de electricidad estéatica. Asimismo, el
problema de los puntos duros puede empeorar con una alta
cantidad de superabsorbentes, especialmentg si los
superabsorbentes estdn distribuidos de manera irregular en el
nucleo absorbente. |

Tomando en cuenta lo anterior, se entenderad que el método
propuesto agqui ofrece una medida para reducir el problema de
los punteos duros (es decir, reducir el nimero de puntos
duros) sin afectar otros factores potencialmente relevantes
para la formacién de puntos duros. De hecho, el método
propuesto sugiere la remocidén de puntos duros después de su
formacién en lugar de inhibir la formacién de los puntos
duros.

La figura 2 ilustra esguemdticamente un material absorbente
fabricado con métodos convencionales. Con referencia a la

figura 1, un métedo convencicnal seria similar a la remociédn

del método absorbente directamente después del
estrangulamiente de compresidn 8 (y por consiguiente
estrangulamiento subsecuente 16). En un niucleo de absorcién

de este tipoc, como se ilustra en la figura 2, un numeroc de

puntos duros 26, 28, 30 pueden estar presentes.
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Como se menciond previamente, un punto duro puede ser
definido como una regidén del nuclec absorbente que tiene una
densidad local mayor gque 1la densidad media del nuacleo
absorbente. Un punto duro pasa a través de todo el nucleo
absorbente y puede ser sentido desde ambos lados del nucleo
absorbente come wuna regidén compacta. Se puede observar
también qgue la rigidez al doblado del punto duro es mayor gue
la rigidez al doblado del material aledafo.

Los puntos duros pueden ser percibidos por un usuario del
producto absorbente antes del uso y posiblemente antes del
uso. A veces, soclamente un pﬁnto duro en un nucleo puede
provocar que el usuario considere gque el producto es de menor
calidad, si el punto duro se encuentra en una ubicacién
desafortunada y/o en un tamafio mayor.

Los puntos duros pueden tener cualquier tamafio, teniendo un
diadmetro maximo de solamente algunos milimetros hasta un par
de centimetros. Tienen frecuentemente una forma irregular.
S5in embargo, puntos duros realmente pequefios apenas si son
notados, y un diametro de 4 mm representa un limite inferior
practico a partir del cual se vuelven molestos para el
usuario. Por consiguiente, para esta solicitud, cualqdier
punto duro que tenga un diametro maximo inferior a 4 mm no se
tomara en cuenta (es decir, no se considerard como punto duro
en absoluto).

Numero de puntos duros
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Con el objeto de cuantificar la cantidad de puntos duros, se
hace referencia a un “numero de puntos duros”. Al terminar el
nuamero de puntos duros gue una persona siente en el nacleo
absorbente con las manos, por ejemplo mediante la utilizacidn
del pulgar en un lado y de los demids dedos del otro lado. Los
puntos duros pueden ser facilmente sentidos comoe una regién
relativamente compacta, es decir, més compacto © que las
regiones aledafias y que se extiende a través de todo el
nacleo. Cuando un punto duro es notado, es marcado por el
dibujo de una linea alrededor de su contorno en unc de los
lados de nucleo absorbente. Cuando todos los puntos duros
posibles en un nGcleo absorbente dado han sido detectados,
cada punte duxo es revisado para determinar su diametro
maximoc d. El diametro maximo d es la linea recta mayor gue
puede ser trazada de un punto en el contorno hacia otro punto
en el contorno de un punto duro dado. Véase ejemplos en la
Figura 2. El nuimero de puntos duros es el ntGmero de puntos
duros gque tiene un diadmetro méximo de mayor gque 4 mm
expresado por unidad de A4rea. 5i un punto duro particular
tiene un diametro maximo de menos gue 4 mm, no se toma en
cuenta cuando se calcula el numero de puntos duros. E1 nﬁmeré
de puntos duros puede ser expresadce como numerc de puntos
duros por m?’. En el caso de paiiales, el numero de puntos
duros es frecuentemente proporcionado como el numero de

puntos duros por 40 productos, puesto gque 40 productos
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conforman un empaque normal.

Con métodos convencionales de produccién, pueden existir
nucleos absorbentes individuales sin puntos duros, pero de
vez en cuando nuclecs absorbentes con puntcs duros pueden
aparecer. Cuando esta pensando en la reduccién de numero de
puntos duros en la presente invencidén se toma en c¢uenta un
numerc de nucleos y no solamente los nucleos absorbentes
individuales que arbitrariamente pueden no tener puntos
duros, incluso con los métodos de produccidn convencionales.
Las fibras wutilizadas para los nucleos absorbentes de
conformidad con la presente invencién pueden ser diferentes
tipos de fibras o mezclas de ellas, como por ejemplo fibras
de pulpa mecénicas, termomecanicas, quimiotermomecanicas o
guimicas. Mezclas que comprenden fibras sintéticas y fibras
aitamente absorbentes son también posibles.

Superabsorbentes adecuadocs incluyen tanto 1lcs
superabsorbentes tradicionales comoc los bio-superabsorbentes
basados parclal o totalmente en materias primas renovables o
sostenibles. Materiales orgédnicos adecuados para uso como
materiales superabsorbentes incluyen materiales naturales
tales como polisacaridos, polipéptidos y similares, asi como
materiales sintéticos tales como polimeros de hidrogel
sinteticos. Tales polimeros en hidrogel incluyen, por
ejemplo, sales de metales alcalinos de &acidos poliacrilicos,

poliacrilamidas, alcohol peolivinilico, poliacrilatos,

5
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poliacrilamidas, polivinilpiridinas, y similares. Otros
polimeros adecuados incluyen almidén injertado con
acrilonitrilo hidrolizado, almidén injertado «con A&cido
acrilico, asi como copclimercs de iscbhbutileno-anhidrido
maleice y mezclas de ellos. Los polimeros en hidrogel son
preferentemente ligeramente reticulados para volver el
material sustancialmente insoluble en agua. Materiales
superabsorbentes preferidos son  ademas reticuladoes en
superficie de tal manera que la superficie externa o
envoltura de la particula, fibra, hojuela, esfera, etec.,
superabsorbente tenga una mayor densidad de reticulacibén gque
la porcién interna del superabsorbente. Los materiales
superabsorbentes pueden estar en cualquier forma adecuada
para uso en compuestos absorbentes incluyendo particulas,
fibras, hojuelas, esferas vy similares.

En la modalidad ilustrada en la figura 1, el material
absorbente 6 se forma en una banda 3 sin el uso de materiales
portadores. En una modalidad alternativa, el material
absorbente puede formarse sobre el material portador. Seria
tambien posible colocar un material portador en un primer
lado y/o segundo lado de material absorbente después de
formacién de estructura absorbente. A través del hecho de
permitir gue 1lo0s materiales portadores sean alimentados a
traves del estrangulamiento de compresién y estrangulamiento

subsecuente conjuntamente con el material absorbente, se
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reduce el riesgo que el material absorbente guede adherido
sobre los rcdillos. Materiales portadores adecuados son, por
ejemplo, materiales no tejidos o de tipo tisd. Si se utiliza
un material portador, se puede omitir una ¢ wvarias de las
bandas 3, 15, 23.

Los rodillos 10, 12 utiliéados en el estrangulamiento de
compresién 8 pueden ser del tipo convencional utilizado para
la compresidn de materiales absorbentes. Materiales adecuados
para la superficie de rodillo son acero o acero templado. Por
lo mencs wuno de los rodillos 18, 20 del estrangulamiento
subsecuente 16 debe tener una superficie elastica. Los
materiales adecuados son, por ejemplo, hule, hule al nitrilo
y poliuretano. Las superficies de los rodillos 18, 20 del
estrangulamiento subsecuentemente 16 son preferentemente
sustancialmente planos. La superficie por consiguiente no
tiene patrdn que pudiera proporcicnar un efecto de repujado.
al contrario, lo que se desea es el efecto de ruptura de red
mencionado arriba.

Cuando se produce un nucleo absorbente con el método de
conformidad con la presente invencién, los estrangulamientos
deben ser ajustados. Las presiones de los estrangulamientos
se miden habitualmente como carga lineal o anchura de
espacio. El estrangulamiento de compresién es ajustado para
llegar al nivel de compresiéon deseado. Este ajuste es similar

a lo obtenido en una linea de produccién convencional, de tal

S
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manera que el procedimiento de ajuste es bien conocido a la
persona con conocimientos en la materia.

Cuando se ajusta el estrangulamiento subsecuente, 'se debe
ajustar de tal manera que la densidad del nucleo absorbente
sea practicamente la misma o solamente ligeramente
incrementada, por ejemplo en 0-10%. Un procedimiento de
ajuste adecuade puede iniciar con un estrangulamieﬁto abierto
y reducir gradualmente el espacio hasta lograxr el efecto de
reduccidén del numero de puntos duros deseado. Al principio,
la reduccidén del espacico puede efectuarse en escalones
grandes, mientras se mantiene vigilado el 3, el espesor
después del estrangulamiento subsecuente con relacién a t2,
el espesor después del estrangulamiento de compresidn. Tan
pronto comc t3 se vuelve menor que tZ2, la reduccidédn de 1la
anchura de espacio debe efectuarse en escalones pequefios. A
titule de precaucién, es aconsejable efectuar algunos
peguefios escalones hacia atras, incrementado otra vez un poco
el espacio, y después seguir reduciendo la anchura de espacio
con estos pequefios escalones. Puesto que por lo menos uno de
los rodillos tiene una superficie elastica, la anchura de
espacico del estrangulamiento subsecuente serd menor que para
el estrangulamiento de compresidén gue comprende rodillos de
superficies metalicas. A veces, la anchura de espacio puede
ser 1inclusc negativa, puesto gque la superficie elastica se

deforma localmente.

o



10

15

20

25

22

Los ajustes, se efectian preferentemente para cada tipo de
nucleo absorbente. Por ejemplo, cuando se incrementa el peso
base de la cantidad relativa de superabsorbente, nuevos
ajustes pueden efectuarse. Otros parametros que influencian
el ajuste de los estrangulamientos subsecuentes 501 por
ejemﬁio tipo de fibra, tipo de superabsorbente, presencia de
otros componentes de material, presencia de materiales
portadores, humedad relativa de materiales entrantes y del
aire, cantidad de compresién efectuada en el paso de
compresion, tipo de formador de estructura absorbente y qué
tan regularmente se pueden distribuir los componentes de
material, didmetrc de rodillo, material de rodillos,
compensacion de desgaste para rodillos, velocidad de linea de
produccidén, asi como propiedades de producto deseado.

EJEMPLO 1
Un numero de productos absorbentes fueron producidos en una
linea de produccién que tiene un formador de estructura
absorbente de un paso, un estrangulamiento de compresién Yy un
estrangulamiento subsecuente. Después del estrangulamiento
subsecuente, no se observaron puntos duros de un didmetro
mayor de 4 mm.
Espesor del producto completo: 5.2 mm
Espesor del nacleo absorbente, t3: 4.2 mm (espesor de
producto reducido por materiales de cara, es decir, el

espesor después del estrangulamiento subsecuente}.
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Espesor después del paso de compresidn, t2: 5 mm
Espesor despues del formador de estructura absorbente, tl: 12
mm
Velocidad de linea: 600 piezas/min
Peso base de pulpa: 400 g/m* (Weyerhouser CF 416, humedad 9%)
Peso base de superabsorbente: 320 g/m? (B-7160 BASF)
Estrangulamiento de compresién: espacio 1.55 mm
Estrangulamiento subsecuente: espacio 0.2 mm
Rodillos de estrangulamiento subsecuente: g 200 mm,
Materiales: rodillo 1: 10 mm 70 Sh A, poliuretano en un
nicleo de acerc; Rodillc 2: acero
Pruebas comparativas utilizande el mismo formader de
estructura absorbente y unidad de compresidén pero omitiendo
el estrangulamiento subsecuente mostraron gue en el mismo
espesor, tZ = 5 mm, puntos duros estan presentes. (Puesto que
no hubo estrangulamientc subsecuente t3 = t£2). Por
consiguiente, resultd claro gue el efecto del paso
subsecuente fue remover los puntos durcos del aucleo
absorbente comprimido.

EJEMPLO 2
Ambos rodillos de estrangulamientc subsecuente tenian una
superficie de silicona 70 Shore A, 20 mm de silicona sobre un
nucleo de acero, @ 200 mm. La anchura de espacio fue de -2
mm. (Aﬁchuras de espaclio negativas son posibles debido a los

materiales elasticos de la superficie). Todos los demas
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pardmetros fueron idénticos al Ejemplo 1. Los productos
fueron tan buenos como en el Ejemplo 1 incluyendo ausencia de
puntos duros, pero los rodillos de 1los estrangulamientos
subsecuentes fueron desgastados mAs rapidamente que los
rodillos en el Ejemplo 1.

La invencidén ha sido descrita arriba a titulc de ejemplo
solamente y la persona con conocimientos en la materia
observard gque muchas modificaciones a las modalidades
descritas arriba son concebibles dentro del alcance de la
presente invencién.

Ejemplos de tales modificaciones son diferentes presiones de
estrangulamiento, cantidad de estrangulamientos, diametro de
rodillos, ubicacién de la linea de produccién, material de
rodillos, compensacién de desgaste para rodillos, wvelocidad
de linea de produccidn, presencia de materiales portadores o
no, cantidad de compresién efectuada en el paso de
compresién, tipo de formadeor de estructura absorbente vy

regularidad de distribucidén de los componentes de material.
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REIVINDICACIONES

1. Un metode para formar un nucleo absorbente, el método
comprende los pasos de:

- formar un nucleo absorbente;

- comprimir dicho método abgorbente en un estrangulamiento de
compresidén (8);

caracterizado pcrgue

dicho método comprende ademas un paso subsecuente de

- pasar dicho nucleo absorbente comprimido a través de un
estrangulamiento subsecuente (16), el estrangulamiento
subsecuente (16) comprende dos rodillos (18, 20), en donde
por lo menos uno de dichos rodillos (18, 20) tienen una
superficie gue comprende un material elastico,

de tal manera que el nUmero de puntos duros de dichoe ntcleo
absorbente sea reducido.

2. El método de conformidad con la reivindicacién 1, en donde
el pasaje de dicho método absorbente a través de dicho
estrangulamiento subsecuente (16) es un paso de procesamiento
separado.

3. E1 método de conformidad con la reivindicacién 1 & 2, en
donde el nUmerc de puntos duros de dicho nucleo absorbente
después del estrangulamiento subsecuente (16) es menor gque
50% °  del numero de puntos duros antes de dicho
estrangulamiento subsecuentemente (16), preferentemente menor

que 30% y con mayor preferencia menor que 10%.
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4. El método de conformidad con la reivindicacién 1 6 2, .en
donde dicho nucleo absorbente sustancialmente no tiene puntos
duros después de dicho estrangulamiento subsecuente {16).

5. El método de confermidad con  cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde el espesor de dicho
niclec absorbente es reducido en mas del 40%, preferentemente
en mas del 50% y con mayor preferencia en mas del 60% en el
paso de compresidn.

6. El metodo de conformidad con <cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde la densidad de dicho
niucleo abscrbente después de dicho estrangulamiento
subsecuente (16) es 70-120% de la densidad antes de dicho
estréngulamiento subsecuente.(16}, preferentemente 80-115%, vy
con mayor preferencia 90-110%.

7. El método de conformidad «con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde dicho método absorbente
comprende fibras de pulpa celuldsica y/o superabsorbentes.

8. El método de conformidad con la reivindicacién 7, en donde
la cantidad de superabsorbentes es hasta el B80% del peso
total del nucleo absorbente, preferentemente hasta 60% y de
manera especialmente preferida hasta 50%.

9. El método de conformidad con la reivindicacién 7, en donde
la cantidad de superabsorbentes es 50-70% o 30-50%.

10. El método de éonformidad con cualguiera de las

reivindicaciones anteriores, en donde el método comprende

S
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ademds el paso de colocar un material portador sobre un

primer lado y/o segundo lado de dicho nGcleo absorbente.

11. El método de conformidad «con cualgquiera de las

reivindicaciones anteriores, en donde ambos rodillos (18, 20}
5 de dicho estrangulamiento subsecuente (16) tienen superficies

que comprenden un material elastico.

12.  El1 métedoe de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones antericres, en donde dicho material eldstico

tiene una dureza de 40 - 90 Shore A, preferentemente 50-85
10 Sheore A, y de manera muy especialmente preferida 60-80 Shore

A,

13. El1 método de conformidad con cualguiera de las

reivindicaciones anteriores en donde dichos rodillos (18, 20)

de dicho estrangulamiento subsecuente (i6) tienen superficies
15 planas.

14. El1 método de <conformidad con ﬁualquiera de 1las

reivindicaciones anteriores, en donde dichos rodillos de

compresién (10, 12) tienen superficies metalicas.

15. Un dispositivoe (2) para formar nécleos absorbentes, dicho
20 dispositivo comprende:

- un formador de estructura absorbente {4) para formar

nucleos absorbentes;

- un estrangulamientc de compresidén (8) entre dos rodillos de

compresion (10, 12);

25 - un estrangulamiento subsecuente (16} entre dos rodillos
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(18, 20), dicho estrangulamiento subsecuente se encuentra
corriente abajo de dicho estrangulamiento de compresién;
caracterizado porgue

por lo mencos uno de dichos rodillos (18, 20) de dicho
estrangulamiento subsecuente (16) tiene una superficie gue
comprende un material elastico.

16. El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 15,
en donde ambos rodillos (18, 20) de dicho estrangulamiento
subsecuente (16) tienen superficies y comprenden un material
elastico.

17. El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 15 &
16, en donde dicho material eléastico tiene una dureza de 40-
90 Shore A, preferentemente de 50-85 Shore A, y der manera
muy especialmente preferiblie 60-80 Shore A,

18. El dispositive de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 15-17 en donde dichos rodillos (18, 20)de
dicho estrangulamiento subsecuente (16) tiene superficie
planas.

19. El dispositivo de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 15-18, en donde dichos rodillos de
compresidn tienen superficies metalicas.

20.  Un nucleo absorbente fabricado c¢on el método de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1-15.

21. El ntcleo absorbente de conformidad con la reivindicacién

20, en donde dicho nilcleo absorbente tiene un volumen

S



>

especifico de pulpa mayor que 10 cmB/g, preferentemente menor
que 8 cm’/g y de manera muy especialmente preferible menor

que 6 cm’/g y sustancialmente no presenta puntos duros.



10

30

RESUMEN DE LA INVENCION

L.a presente invencién se refiere a un métode para formar un
nucleo absorbente, El método comprende los pasos de formar vy
comprimir un nucleo absorbente, seguidce por el pasaje del
nicleo absorbente a través de un estrangulamiento subsecuente
(16} entre dos rodillos (18, 20), en donde por lo menos uno
de los rodillos tiene wuna superficie que comprende un
material elastico, de tal manera que el numerc de puntos
duros del nucleo absorbente sea reducido. La invencién se
refiere también a un dispositivo para formar nucleos
absorbentes asi como nicleos absorbentes producidos mediante

la utilizacion del método.



Figura 1

Figura 2
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(SEPARATE SHEET)

International application No.

PCT/SE2008/051404

Be ltem V

Reasoned statemént with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement

Cited documents:

D1

US 2005/0045296 A1

D2: US6 136124
D5:  US 2004/0087923 At

Independent Method Claim 1

None of the documents cited in the ISR, in particular D1, D2 and D5, appears
to disclose a method for forming an absorbent core, as claimed in claim 1.

D1 (seé Figure 1 and paragraphs [0027]-[0029]) fails to disclose a subsequent
step of passing the compressed absorbent core through a subsequent nip, the

subsequent nip comprising two rolls, wherein at least one of said rolls has a
surface comprising an elastic material. '

The same applies to D5.

D2 does not appear to disclose a method for forming an absorbent core.
Rather, D2 is concemed with a method of manufacturing a bulky textured
spunbond nonwoven formed from filaments.

In view of this, the subject-matter of claim 1 appears to be novel (Art. 33(2)
PCT).

As to inventive step, D1 represents the closest prior art to the subject-matter
of claim 1, which differs therefrom in that it requires a subsequent step of
passing the compressed absorbent core through a subsequent nip, the
subsequent nip comprising two rolls, wherein at least one of said rolls has a
surface comprising an elastic material.

The problem solved in view of D1 is the provision of a method for forming an
absorbent core, wherein the hard spot number in the final product is reduced.

In that respect, it is firstly to be noted that D1 does not address this problem,
Furthermore, the presence or formation of hard spots in the absorbent core
during compaction step is even not mentioned in D1.

Form PCT/Separate Sheeyd09 (Sheet 1) (EPO-Aprl 2005)
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Although document D2 discloses a subsequent step of passing a compressed
nonwoven web through a subsequent nip, the subsequent nip comprising two
rolls, wherein at least one of said rolls has a surface comprising an elastic
material, D2 is not concerned with a method for forming an absorbent ¢ore.
D2 only relates with a process for producing a structured voluminous
nonwoven. Hence, at least for this reason, the skilled person would have no
particular reason to combine D1 and D2 to arrive at the present invention.

Furthermore, the subsequent step disclosed in D2 aims at rendering the
nonwoven web more stretchable and bulky. The problem solved in D2 is
therefore ditferent from the problem underlying the present application. The
presence or formation of hard spot is not mentioned in D2, let alone their
elimination. It must therefore be conciuded that the skilled person would not
be prompted to combine the teaching of D1 and D2 to arrive at the subject-
matter of claim 1.

Therefore, the subject-matter of claim 1 appears to involve an inventive step
(Art. 33(3) PCT).

2 . Independent Apparatus 'Claim 15
The same reasons and conclusion as set out above, apply here as well.

The subject-matter of claim 15 appears therefore to be novel and to involve an
inventive step (Art. 33(2) and (3) PCT).

3 Product Claim 20 and 21
3.1 Independent product ¢claim 20 has been drafted as a product-by-process
claim,

A product is however not rendered novel merely by the fact that it is produced
by means of a new method. A claim defining a product in terms of a process is
to be construed as a claim to the product as such.

In that respect, in the present case, the product is only defined by reference to
the method claims. Claim 20 does not contain a single product feature
allowing to distinguish said product from another absorbent core of the prior
art.

The subject-matter of claim 1 therefore lacks clarity (Art. 33(2) PCT).

3.2 Claim 21 lacks clarity, since it refers to a pulp bulk of less than 10 g/cm3. The
unit "g/cm3" used to defined the bulk is not correct. The unit "g/cm3" refers to
a bulk density, not to a bulk. The unit for defining a bulk is "em3/g", as it is
apparent from page 7, line 18 of the present application.

Form PCT/Separate Shoet/409 (Sheet 2) (EPO-April 2005)
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3.3 The lack of clarity concerning claims 20 give rise to a lack of novelty, since, as
currently defined, claim 20 does not allow to distinguish the claimed product
per se from the absorbent core of the prior art for the reason as set out above.

The subject-matter of claim 20 lacks therefore novéity (Art. 33(2) PCT).
4 Dependent Claims 2-14 and 16-19

Claims 2-14 and 16-19 are dependent on claims 1 or 15 and as such also
meet the requirements of the PCT with respect to novelty and inventive step.

Form PCT/Saparate Sheet/¢08 (Sheet 3) (EPO-April 2005)
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(54) Titulo: ~ METODO PARA FORMAR UN NUCLEQ ABSORBENTE

Reivindicacidn(es):

1, Un métedo para formar un nicieo absorbente, el
método comprende los pasos de;

Formar un nicleo absorbente;
Comprimir  dicho método absorbente en un
estrangulamiente de comprension (8);
caracterizada porque
dicho método comprende ademés un paso subsecuente de
pasar dicho nticleo absorbente comprimido a través
de un estrangulamiento subsecuente {16), el estrangulamiento
subsecuente (16} comprende dos rodillos (18, 20) tienen una
superficie que comprende un material elastico,
de tal manera que el nimero de puntos duros de dicho nicleo
absorbente sea reducido.

2. Fi mélodo de conformidad con ia reivindicacién 1,
en donde el pasaje de dicho método absorbente a través de
dicho estrangulamiente subsecuente (169 es un paso de
procesamiento separado.

3 El método de conformidad con la reivindicacion 1 6
2, en donde el numero de punios duros de dicho nicleo
absorbente después del estrangulamiento subsecuente (16)
es menor que 50% del nimero de puntos duros antes de
dicho estrangulamiento subsecuentemente (169,
preferentemente menor que el 30% y con mayor preferencia
menor que 10%.

4. £l método de confarmidad con la reivindicacién 1 6
2, en donde dicho nticleo absorbente sustancialmente no fiene
puntos duros después de dicho estrangulamiento subsecuente
(16).

5. . El método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde el espesor de dicho
nicleo absorbente es reducido en mas del 40%,
preferentemente en més del 50% y con mayor preferencia en
mas del 60% en el paso de comprension.

6. El método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde la densidad de dicho
nicleo absorhente después de dicho estrangulamiento
subsecuente (16) es de 70-120 % de la densidad antes de

dicho estrangulamiento subsecuente {16), preferentemente
B0-115%, y con mayor preferencia 90-110%.

7 El método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones  anteriores, en donde dicho método
absorbente  comprende fibras de pulpa celuldsica ylo
superabsorbentes.

8 El método de conformidad con la reivindicacidn 7, en
donde la cantidad de superabsorbentes es hasta el 80% del
peso total del nicleo absorbente, preferentemente hasta el
60% y de manera especialmente preferida hasta 60%.

g, El método de conformidad con Ia reivindicacion 7, en
donde la cantidad de superabsorbentes es 50-70% o 30-50%.

10. El método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde el método comprende
ademas el paso de colocar un material portador sobre un
primer lado y/o segundo lado de dicho ndcleo absorbente.

1. El método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores , en donde ambos rodillos (18, 20)
de dicho estrangulamiento subsecuente (16) tienen superficies
que comprenden un material eldstico.
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-081856- -00000
Fecha: 2011 06 30 12:58:56  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR

PATENTE DE lNVENClON D MODELO D Tra. 11 PATENTEIYI Eve: 379 FASENACIONALII

Act. 411 PRESENTACION Follos: 73

EnEEN

Indicacién que se solicita una patente.

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripeion de la invencién

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa D Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT l} MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

[]

Indicacion que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindlcatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa l_\—(l Incompleta [:I

DISENO INDUSTRIAL | ] {Art. 119 Decision 486/00)

L]
L]

[]
(]

Indicacion que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
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disefio

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa ‘: Incompleta D

ESQUEMA DE TRAZADO | | (Art. 92 Decision 486/00)

0000

Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta ia solicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta D
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