3

l SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

v -\F

Fecha: 2011 07 07 14 22 19 Dep 2020 DIR NUEVASCR
Tra. 11 PATENTE!YII Eve: 378 FASENACIONAL!

Industria y Act 411 PRESENTACION ~ Follos: 35 _/)

SUPERiNTENDENC!A

P AT R
H - g L L e Y

g?ﬁs‘}yrﬁﬁ FAFI 8

Delegatura de Propiedad Industrial

Division de Nuevas Creaciones

SOLICITUD
) PATENTE DE INVENCION

ICT- FASE NA CIONAL

- 11

22 TITULO TORNILLOS ENDOOSEOS Y DISPOSITIVO
: ORTOPEDICO PARA ASISTIR LA OSTEOSINTESIS
i RIGIDA DE FRACTURAS

21. EXPEDIENTE No.

CLASIFICACION
INTERNACIONAL

SOLICITANTES ORTHGOFKIX. S.R.L.
DOMICILIO BUSSOLENGO (VR). ITALIA
APODERADO JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS
Bogota, D.C.,
(\\\‘ ((/\/‘

920} -904
Wi g~



PETITORIO
SUPERINTENDENC

DE INDUSTRIAY COME

A

RCIO

UEVASCR

084630- - De AL
ep. 2 N
Fecha: 2 11 0707 1\?\|22 9 Eve: 378 FASENAC\O
41 PATENTE! Folios: 38

At 441 PRESENTACION

FORMULARIO UNICO we SOLICITUD DE PATENTE
PCT

ENTRADA EN FASE NACIONAL

SOLICITANTE
)

Nacionalidad o domicilio:

BUSSOLENGO (VR), ITALA

Lugar de Constitucion:

BUSSOLENGO (VR), ITAL

SOLICITUD DE:
Patente de Invencion D Patente de Modelo de Utilidad
Capitulo I E]Capitulo fl
ancarlo
@ Nombre: ORTHOFIX, S.R.L. IDENTIFICACION
Direccion: Via delle Nazoni 9, 1-37012, BUSSOLENGO (VR), ITALIA ce. 1 wv []

Via Domokos, 11-20147 MILANO, ITALIA
ITALIA

Nacionalidad o Domicilio:

Cual:
Teléfono: Fax:
E-mail: Numero:
3) Nombre: JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS IDENTIFICACION
REPRESENTANTE |Direccion: Avda. Carrera 24 No. 37 - 31 Of. 202 ce. [x] v [ ]
O APODERADO BOGOTA D.C., COLOMBIA
C.E. E Otro D
Teléfono: 2444096 Fax: 2442496
Cual
E-mail Numero: 19.270.955 T.P. 43. 308 C.
BOGOTA
O)
Nombre: VENTURINI, Daniele y MARAZZI, Giancarlo
INVENTOR (ES) v
(72) Direccion: Via dei Carpini 36, I-37064 Povegliano Veronese (VR), ITALIA

O,

PCT '(86)

So»licitud Internacional No. PCT/IBOQIOO7856
Publicacion Internacional No. W02010/073103 A1

Fecha: 22-12-09
Fecha: 01- 07 - 10

O) Titulo (54):
TORNILLOS ENDOOSEOS Y DISPOSITIVO ORTOPEDICO PARA ASISTIR
LA OSTEOSINTESIS RIGIDA DE FRACTURAS
7 >
\) Clasificacion internacional (51) A Q A" F 5 ’l DD
(33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud

@ Prioridad

siix]no [] I 23/12/2008 B02008A000769 23

Comprobante de pago No. Fecha:

N
Instrucciones para el diligenciamiento del presente formulario, ver reverso de esta pagina.

2020-F06 (02-04-01




H0O OO0 0000080000

ANEXOS

Comprobante de pago de ia {asa de presentacion de la soficitud.

Documento que acredita la exisltencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causarite.

Declaraciones

Copia de [a solicitud internaciomal (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traducci6n de la solicitud intermacional af castellano. {(Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar infemacional efectuado por la Autoridad Intemacional de Examen Preliminar (IPEA).

Traduccion del examen prelimimar internacional efectuado por la IPEA.
De ser €l caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite fa licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de diepdsito del material biologico
Arte final 12X12 cm.

De ser el caso, informacion de otras soficitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, refacionadas total o parcialmente con la invencitn de esta solicitud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a la soficitud internacional, Nuevas Reivindicaciones

Otros: Informe de Busqueda diz Antecedentes internacional junto con la traduccion
Publicacion internacional No. WO 2010/073103 A1

FIGURA CARACTERISTICA

Solicito la concesién de Ea patente,
NOMBRE: JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGA

FIRMA:

-

C. 1 170.9.'7& Bogbta 1\P.§3.308 C.S.J.

Instrucciones para el dilig@niciamiehto del presente formulario, ver reverso de esta pagina




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
/-

RECIBO DE CAJA

No. 11 - 0063543

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Bogota D.C., Junio 30 de 2011 - 14:13:34

RECIBIDO DE : MARIO DELGADO ECHEVERRY E HIJOS LTDA

NI 800.020.909

*kk

*** Soporte del Pago

TIPO PAGQ BANCQO CUENTA Nao. PAGQ FECHA PAGO VR PAGQ
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 406571841 30/06/2011 18.729.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICQO CONCEPTO Ve UNDITARIO Ve CONCEPTQO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1 TRAMITES DE SOL. DE PATENTE DE 571.000.00 571.000.00
$571.000.00

SON: “*QUINIENTOS SETENTA Y, UN MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

R*esponsable: .

Recibo de Caja Aplicado al Em No.

{
{Fxpediente:
SUPERINTENDENG ADEIN

HUSTRIA Y COMERCIO

\||\|\|\l\|\\|\|\||I||I||I|\I|\|!)\(\)!I|I

84630- -00000

2011 0707 1422 19 %78 FASENACIONAL - —

Fohos 35

FBC\'\?1 PATENTE|Y“

Act. 411 PRESENTA |0N

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

2020 DIRNUEVASCR

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

. Junio 30 de 2011 - 14:13:37




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
-/ -
7 . RECIBO DE CAJA No. 11 - 0054359
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Junio 07 de 2011 - 12:04:15
RECIBIDO DE : MARIO DELGADO ECHEVERRY E HIJOS LTDA NI 800.020.909
*** Soporte del Pago ***
TIPO PAGO BANCO CUENTA Nao. PAGO FECHA PAGO VR PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 402999332 07/06/2011 23.345.000.00
*** Conceptos Pagados ***
CANT. RENTISTICO CONCEPTO Ve UNDITARIO Ve CONCEPTO
1 50005-01-09 ('?\‘TSQL?SST gﬁﬁvmos DF PROPIEDAD 54 FIQI\/I\F’\%_}?EAACION DETALLADA DE UN 27.000.00 $§;88888

_SON: **YELM@IETE MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

F *eggg
aja Aplicado al Expediente No.

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
No. 11-084630- -00000-0000
Fecha: 2011-07-07 14:22:19  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
Eve: 378 FASENACIONALI
Folios: 35

Tra. 11 PATENTEIYit
Act. 411 PRESENTACION

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: {§71) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

. Junio 7 de 2011 - 12:04:25




PATENT COOPERATION TREATY PCT/IB2009/007856

ADVANCE E-MAIL

PCT

NOTIFICATION OF THE RECORDING
OF A CHANGE

(PCT Rule 92bis.1 and
Administrative Instructions, Section 422)

From the INTERNATIONAL BUREAU

To:

PAGLIA, Pietro

¢/o Botti & Ferrari S.r.l.
Piazza dei Martiri 5
1-40121 Bologna
ITALIE

Date of mailing (day/month/year)

13 May 2011 (13.05.2011)

Applicant's or agent's file reference

OFX092BWO IMPORTANT NOTIFICATION.
International applicatvion No. International filing date (day/month/year)
PCT/IB2009/007856 22 December 2009 (22.12.2009)

1. The following indications appeared on record concerning:

the applicant B the inventor

[] the agent : [ the common representative

Name and Address

MARAZZI, Giancario
Via Stra' Favia, 1/A
1-21047 Saronno (VA)
ltaly

State of Nationality State of Residence
IT IT

Telephone No.

Facsimile No.

E-mail address

2. The International Bureau hereby notifies the applicant that the following change has been recorded concerning:

[ the person [ the name - the address [T the nationality [ the residence

Name and Address

MARAZZI, Giancarlo
Via Domokos, 1
1-20147 Milano

italy

State of Nationality State of Residence
IT IT
Telephone No.

Facsimile No.

E-mail address
[J Notifications by e-mail authorized

3. Turther observations, if necessary:

4. A copy of this notification has been sent to:
[ the receiving Office
[] the International Searching Authority
[ the Authority(ies) specified for supplementary search

[ the Interational Preliminary Examining Authority
[] the designated Offices concerned
D the elected Offices concerned

[} other

The International Bureau of WIPQO .
34, chemin des Colombettes
1211 Geneva 20, Switzerland

.|Facsimile No. +41 22 910 06 10

Authorized officer

Ouchoukhi Mohamed

e-mail ro.ib@wipo.int

Form PCT/1B/306 (January 2009)

Telephorne No. +4122 338 8566
: VTN6ZUXXMO



10

15

20

TORNILLOS ENDOOSEOS Y DISPOSITIVO ORTOPEDICO PARA ASISTIR LA

OSTEOSINTESIS RIGIDA DE FRACTURAS

CAMPO TECNICO DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere. a un dispositivo
ortopédico para la osteosintesis de fracturas, del tipo que
comprende una placa y.tornillos endodéseos para la fijacidén de
los mismos a un sitio 6seo.

La invencién también se refiere a un tornillo endodseo

para la fijacidén de una placa en un sitio déseo.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Con el fin de facilitar la correcta osteosintesis de las
fracturas de hueso después de una reduccién quirurgica, es
una practica conocida utilizar dispositivos ortopédicos que
comprenden placas fijas en el sitio de fractura por medio de
una pluralidad de tornillos endodseos.

Estos tornillos, normalmente del tipo auto-roscados vy
auto-perforantes, se pueden adaptar para'acoplar una placa.de
soporte devtipo llamado “con estabilidad angular" por medio
de su porCién distal roscada cilindrica o coénica, esta

solucién evita micro-movimientos angulares del tornillo con
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respecto a la placa, de modo que la placa y los tornillos
acoplados se coﬁvierten en esencialmente un cuerpo rigido
monolitico, el cﬁal estd rigidamente asociado al sitio déseo.

Con la fiﬁalidad de permitir su ajuste en la placa
durante una aplicacién quirurgica, los tornillos endodseos
presentan medio% de insercidén situados en sus respectivas
cabezas. En particular, tales medibs de 1insercidén pueden
comprender una ;cavidad hexagonal en bajo relieve para la
insercién de un instrumento, o un vastago que puede ser
acoplado por un mandril de un taladro durante el ajuste vy
posteriormente removido por ruptura.

A pesar defpresentar ventajas desde distintos puhtos de
vista, los tornillos endodéseos de conformidad con la técnica
conocida tienen un grave inconveniente, ya que son dificiles
de remover deséués de completar la osteosintesis (tornillos
con cavidad héXagonal en bajo relieve), si no es que
imposibles-de r%mover (tornillos de eje).

De hecho, mientras qué los tornillos de eje son
totalmente caréntes de medios de extraccidén una vez que el
eje ha sido removido, los tornillos en bajo relieve pueden
ser aflojado ﬁediante la insercidén del instrumento en la

|

misma cavidadfprovistavpara el ajuste. Por otra. parte, la

cavidad hexagonal en bajo relieve permite el uso ventajoso de
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insprumentos con cabezas de forma adecuada, los cuales
/

permiten aflojaf los tornillos, incluso en ausencia de una

élineacién perfecta entre la cabeza del tornillc y la cabeza

del instrumento.-

Sin embargs, por desgracia, en la practica es rara la
extraccién de tornillos hexagonales en bajo relieve sin
complicaciones. " De hecho, durante 1la ostéosintesis o la
remocién quirﬁféica la cavidad del tornillo es a menudo
ocluida o deformadé. En situaciones como éstas, la operacién
de aflojado es muy complicada o incluso imposible.

El inconveniente descrito anteriormente es
particularmente' critico, precisamente en el caso de las
placas dé estabilidad angular, el acoplamiento entre los

’ [
tornillos y los orificios en la placa efectivamente dificulta
su extraccién.

El probleﬁa técnico que resolve la presente invencién
es, por lo tanto; proporcionar un dispositivo ortopédico del
tipo anteriormente mencionado, que tiene una estructufa que
permite una fééil extraccidén de los tornillos de las placas

después de la osteosintesis.

SUMARTIO DE LA INVENCION

Con base en la siguiente solucién del problema técnico
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anteriormente méncionado, la presente invencién consiste en
un tornillo enddéseo de conformidad con la reivindicacién 1 vy
también en.un dispositivo ortopédico de conformidad con la
reivindicacién 12.

La idea péra resolver el problema técnico se basa en
propo;cionar tornillos wutilizados para fijar 1la placa al
hueso, que tienen un perfil externo accesible desde el
exterior a través de una incisidén cuténea, para permitir que
una llave tubulér de manipulacién sea insertada.

Esencialmente, la cabeza del tornillo tiene caras .que
definen un perfil periférico externo adecuado para el
acoplamiento médiante una llave tubular de manipulacidén, para
permitir la extraccién del tornillo (1) sitio éseo en el que
se ha insertado.

Mas en particular, la cabeza del tornillo puede ser
fécilmente insértada en la llave de manipulacidén, incluso en
un angulo, sie@pre permitiendo la tranémisién de torque entre
la llave 'y el tornillo, lo que facilita la remocién del
dispositivo ortopédico.

Otras céracteristicas y ventajas del dispositivo
ortopédico de acuerdo con la invencién se haran evidentes a

i

través de 1la :siguiente descripcién detallada de una de sus

i

‘modalidades, de una manera no exclusiva, con referencia a las
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figuras que se acompafian proporcionadas a manera de ejemplo

no limitativo.

BREVE DESCRIPCIQN DE LOS DIBUJOS

ﬁa figura i muestra una vista lateral de un dispositivo
ortopédico pard la sintesis rigida de fracturas, de acuerdo
con la presente invencién;

La figura 2 muestra una vista frontal del dispositivo de
la figura 1;

La figura' 3 muestra una vista lateral de una seccién
parcial delAd%spositivo de la figura 1 durante la fase de
extraccidn de los tornillos endodéseos insertados en el mismo;

La figura 4 muestra una vista lateral en un detalle
émpliado en grén medida del dispositivo en la figura 3;

: La figuré 5 muestra una vista lateral de un tornillo
endodseo de acﬁerdo con la presente invencidn;

La figura 6 muestra una vista en corte a lo largo del
eje A-A del t?rnillo de la figura 5;

La figuré 7 muestra una vista lateral de un tornillo
endodseo de 'acuerdo con la invencién en una modalidad

diferente.
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Con referencia a las figuras que acompafian la presente
descripcidn, vy én particular a las figuras 1 a 4, el numero
de referencia (10) generalmente indica un dispositivo
ortopédico para;osteosintesis rigida de fracturas, del tipo
que comprende uﬁa placa (102) con al menos unvorificio (103)
que atraviesa y;al menos uno tornillo endodseo (1), provisto
para insercidén en dicho orificio. |

Preferentehente existen mas de un tornillo endodseo (1),
cuatro en el ejemplo que se muestra en las figuras 1 y 2.

El tornillo endodseo (1) segin la invencién comprende un
eje (2), que estd al menos parcialmente roscado, unos medios
de insercién péra insertar el tornillo en un sitio déseo (300)
Yy una porciodn distél (33) de tornillo, que estd prevista para
acoplar la placa (102) con el fin de fijar lé misma en el
sitio éseo (30@).

En particular, 1la porcién distal (33) del tornillo
comprende uné cabeza de tornillo (3) y una porcién
longitudinal extendida.

La cabeza (3) tiene caras (30), que definen un pérfil
periférico externo que se puede acoplar con una llave de

manipulacién ﬁubular (101), para permitir que el tornillo (1)

le
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sea extraido del sitio d6seo (300) donde se ha insertado.
Por otra parte, las mismas caras (30) »también pueden
constituir los ﬁedios de insercidén mencionados. De hecho, 1la
llave de manipulacién (101) del tipo gque se utiliza para la

extraccidén de los tornillos puede aplicarse mediante la

asociacién de la misma a las caras (30), para la insercién de

los tornillos (f) dentro de un sitio dseo (300).

Los mediﬁs de insercidn del tornillo (1)
alternativamente puede comprender, como en la modalidad de la
figura 7, un vastago longitudinal (4) asociado a la cabeza
(3) del tornilio (1), para manipular el tornillo durante su
insercién dentro de la estructura ésea de un paciente. En
particular, el vastago longitudinal (4) permite que el
tornillo (1) se;acople al mandril de un taladro.

El tornillo endodseo (1) que se muestra en la figura 7
también comprénde con una ranura anular (40) . de
debilitamiento,interpuesta entre el vastago longitudinal (4)
y la cabeza (3), para facilitar la separacién por ruptura del
vastago longitﬁdinal (4) después de la insercidn del tornillo
(1). La ruptura en la ranura anular (40) se obtiene mediante
la.aplicacién‘de un torque predefinido, de acuerdo con el
tamafio de la fanura, al'véstago longitudinal (4) después de

implantar el tornillo (1).

(e
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Cabe seﬁala; gque en esta modalidad, las caras (30) de 1la
cabeza (3) sélo se utilizan para aflojar el tornillo y por lo
tanto no consti#uyen un medio de insercidn, sino medios de
extraccidn solaménte.

De acuerdo:con la presente invencién, a fin de permitir
el acoplamiento de la llave de manipulacién (101), incluso en
orientaciones arnguladas con respecto a un eje longitudinal X
del térnillo enaoéseo (1), el perfil periférico exterior de
la cabeza (3) tiene forma de barril.

En este caéo, el término ”barril" indica en un sentido
totalmente general, un cuerpo sélido lateralmente delimitado
por una superficie convexa dque se extiende entre dos bordes
opueéfos. Por 10 tanto, dicho un cuerpo sélido tiene una
seccidn mediané con una superficie que es mayor. que la
delimitada por ios dos bordes opuestos.

Como resultado de las propiedades morfolégicas descritas
anteriormente, como se muestra claramente en las figuras 3 vy
4 que se anexaﬂ, la cabeza (3) pﬁede ser facilmente insertada
en la llave de manipulacién (101), incluso si ésta ultima
estd angulada con respecto al eje longitudinal x del tornillo
(1), en cualquier caso, permitiendo la transmisién de torque
entre la llave 'y el tornillo;‘lo que}facilita la remocién del
dispositivo (1@).

i

3
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La porciénjlongitudinal estid compuesta de una porcidn
roscada codnica QBC) que conecta al eje (2) y la cabeza (3).
Esta porcién roscada cénica (3c) esta provista para acoplar
de manera roscaaa el orificio (103) de la placa (102), para
proporcionaf estabilizacidén angular al dispositivo ortopédico
(10).

Preferenteﬁente, la porcidén roscada coénica (3c) - que
forma parte de‘la porcidén distal (33) del tornillo - tiene
una rosca de seccién triangular, mientras que el eje (2)
tiene una rosea ranurada cénicamente. Ambas roscas son
continuas, sin interrupcién de la rosca.

Preferentemente, el eje (2) del tornillo endodseo (1)
estd totalmente roscado y provisto de un punto de auto-
perforacidén (2a), que interaétﬁa con los medios de insercidn
antes mencionados, para permitir la perforacién del sitio
bseo en donde ei tornillo endoéseos (1) ha sido iﬁsertado.

Como se @encioné, las caras (30) definen un perfil
periféricq externo en forma de barril para permitir el
acoplamient§ con lé cabeza de 1la 1lave tubular de
manipulacidén (iOl) incluso si ésta ultima estd inclinada con
respecto al eje longitudinal x del tornillo (1). En este
caso, la direcéién de la cabeza de la llave estd definida por

el eje de rotacién del instrumento cuando es manipulado.
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A este resﬁecto, las caras (30) no son paralelas al eje
longitudinal x del tornillo (1), sino curvilineas y convexas.
La cabeza (3) tiene una seccidén transversal mediana A-A,
és decir, colécada en un plano perpendicular al eje
longitudinal x, con un perfil adecuado para acoplar un perfil
correspondiente, de la cabeza de la llave de manipulacién
(101) cuando lafllave estd alineada con él eje longitudinal x
del tornillo (1). Preferentemente, el perfil de 1la éabeza (3)

a lo largo de la seccién mediana A-A estd definido por un

poligono regular que tiene un numero par de lados, por

ejemplo, un heéégono regular- como en la modalidad ilustrada
de la figura 6 (en donde se incluyen seis caras (30)).

La seccié% mediana A-A divide a la cabeza (3) en una
porcién interné (3a), que se coloca en el lado de la porcién
roscada cénica‘(3c) y una porcidén externa opueéta (3b) .

Cada cara. (30) puede estar dividida en dos porciones
(30a, 30b), interna y externa respectivamente, que reflejan
una a otra dividida en dos por la seccidén medina A-A.

Cada porcién externa (30b) de una cara (30) especifica
de 1la cabeza ;(3) corresponde a  una porcidn interna (30a)
réspectiva de:otra cara opuesta con respecto. a dicha cara

especifica, por lo que al menos un segmento normal a ambas

porciones (30a, 30b) existe, cuya longitud es igual a la

€Y
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distancia entre' las caras opuestas (30) correspondientes,
medida a lo largoide la seccidén mediana A-A.

Debido a esEa propiedad geométrica especifica, la cabeza
(3) del tornillo puéde ser acoplada entre dos superficies
paralelas y opuestas (por ejemplo, que estdn definidas por el
perfil hueco .de una’ 1llave tubular de manipulacién),
independientemeqte de la inclinacién de la llave de
manipulacidén con respecto al eje x del tornillo (1). Por lo
tanto, el desajuste puede llevarse acabo no sélo cuando la
llave de manipulacidén es paralela al eje X, sino también en
caso de inc}inacién relativa dentro de un angulo
predeterminado.

En la modalidad preferida, ambas porciones (30a?30b) de
la misma cara (30) no estdn separadas por un borde.

Las caras (30) son idénticas y estdn separadas por un
borde curvilineo (31).- |

Preferentemente, cada cara (30) es simétrica con
respeqto a un blano perpendicular al eje longitudinal x del
tornillo (1) (?n este caso en particular, con fespecto a un
plano que_compiende la seccidén mediana A-A) y esta definida
por una porcién de la superficie de un cilindro que tiene un
eje el cual és perpendicular al eje longitudinal x del

tornillo (1).
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El radio del cilindro que define las caras (30) es
preferentemente bayor que el apotema del poligono regular que
define al perfii formado a lo largo de la seccién mediana A-
A. ;

La cabeza ;(3) de acuerdo con la invencidén, con la
morfologia desérita anteriormente, tiene una propiedad
geométrica notagle. En primer lugar, hay que sefialar que el

tornillo (1), cuando el perfil de la cabeza (3) a lo largo de

la seccidén mediana A-A estd definido por un poligono regular

con un numero par de lados, tiene uha pluralidad de planos

con una simetria transversal. En otras palabras, todos los
planos que pasaﬁ a través del eje longitudinal X y uno de los
ejes de simetfia del perfil poligonal a lo largo de la
seccidén mediana A-A son planos de simetria. En el ejemplo que
se' ilustra de un perfil hexagonal, hay tres planos de
simetria. |

Ahora bieﬁ, se definird convencionalmente el centro (32)
de cabeza (3) como la interseccién entre la seccién mediana
A-A y. el eje longitudinal x del tornillo endoéseo. Cabe
seflalar que el conjunto de caras (30) del tornillo en las
modalidades ilustradas se desarrolla de acuerdo a - una
simetria central con respecto a dicho centro (32).

Finalmente, se deberd notar que, debido al uso de las

/7
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superficies cilindricas opuestas para definir las caras (30),
el perfil de la‘cabeza (3) con respecto a cualquier seccidén
que pasa a través del centro (32) y perpendicular a uno de
los planos de ;simetria transversal permanece igual a la
seccidn poligonél mencionada, que estad definida con respecto
a la seccién mediana A-A.

Al final, jmediante el uso de una llave tubular de
manipulacién comﬁn, con la condicidén de que el instrumento

esté orientado de acuerdo a uno de los planos de simetria
|

~definido anteriormente, es posible variar el angulo entre la

cabeza de la llave (101) y el tornillo (1), manteniendo al
mismo tiempo ﬁna forma de acoplamiento entre 1los dos
elementos, a fin de permitir la operacidn de afiojamiento. Un
ejemplo de un dcoplamiento no—alineadq entre la cabeza de la
l{ave (101) y; el tornillo (1) durante la remocidén del
dispositivo ofﬁopédico (10) se muestra en las figuras 3 y 4.
Una ventaja del tornillo (1) de acuerdo con la invencién
se deriva de. 1la pdsibilidad de garantizar siempre el
acoplamiento gﬁtre la cabeza del tornillo y 1la llave de
manipulacién, ;independientemente de la orientacidén de esta
ultima, debido a 1la coﬁfiguracién particular del perfil

periférico externo utilizado.

Como se sgefialé anteriormente, esta innovacién permite

o
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que la incisidn ‘cutdnea para la remocién del dispositivo sea
iimitada, reduciendo ventajosamente el trauma quirurgico.
N

Otra de 1las ventajas de 1la invencién se debe ’a la
porcién de cabeia que sobfesale de la placa, que es de tamafo
reducido y‘ sin, bordes afilados, por lo tanto evitando el
fendémeno del impacto.

Otra de l%s ventajas de 1la invencién se refiere a la
facil recuperécién de la cabeza la cual sobresale
parcialmente de‘la superficie de la placa.

Otra ventaja adicional del dispositivo segun la
invencién es la fécil extraccién del tornillo debido a 1la
presencia de lapporqién cénica.

Obviamente} con el fin de cumplir con las necesidades
especificas vy éontingentes, un experto en_la materia podria
introducir varias modificaciones y cambios en el tornillo
endodseo vy el’dispositivo ortopédico descritos, los cuales
guedan todos :dentro del alcance de ©proteccidén de 1la

invencién, tal como se define en las siguientes

reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

.Tornillo (1) endodéseo para fijar una placa (102) a un

sitio (3002 6seo, que comprende un érbol.(Z) al menos
parcialmente roscado, medios de insercidén para insertar
el tornillé en un sitio (300) o6seo y una parte (33)
distal pre&ista para engancharse a dicha placa (102)
para sujetérla a dicho sitio (300) éseo y que comprende
ﬁna cabeza; (3) que tiene facetas (30) que definen un
perfil periférico externo previsto parabengancharse con

una llave;(lOl) de manipulacién tubular, para permitir
que el tornillo (1) se extraiga del sitio (300) éseo en
el que se ha insertado, caracterizado porque las facetas
(30) son curvilineas y el perfil periférico externo
definido ﬁor las propias facetas (30) tiene una forma de
tipo barfil vconvexo, con el fin de permitir un
acoplamieﬁto estable  entre la llave (101) de
manipulacién tubular y dicho perfil, que se mantiene
durante Lla fase de aflojamiento del tornillo de 1la

placa, 1incluso cuando dicha llave (101) de manipulacién

tubular esta orientada en una direccién inclinada con

i

125
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respecto al eje (x) longitudinal del tornillo (1)

- endodseo.

Tornillo (1) endodéseo segun la reivindicacién 1, en el
que las facetas (30) son de numero par y definen una

seccién poligonal regular a lo largo de una seccidén (A-

.A) media de la cabeza (3).

Tornillo (1) endodseo segun la reivindicacién 2, en el

gque dicha seccidén (A-A) media divide cada faceta (30) en

dos parfes (30a, 30b) interna 3% externa,

respectivamente, que son especulares entre si.

Tornillo (1) endodseo segin la reivindicacién 3, en el

que cada 6 parte (30b) externa de wuna faceta (30)

-especifica de la cabeza (3) corresponde a una parte

(30a) intérna respectiva de otra faceta, opuesta a dicha
faceta especifica, de modo. gque al menos existe un
segmento  que es normai a ambas partes (30a, 30b)
consideradas, cuya longitud es igual a la distancia
éntré las facetas (30) opuestas respectivas, medida a lo

largo de la seccidén (A-A) media.

&
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Tornillo (i) endodseo segUln la reivindicacién 4, en el
que cada faceta (30) es simétrica con respecto a un
plano perpendicular al eje (x) longitudinal del tornillo
(1) vy estéjdefinido por una parte de la superficie de un

cilindro que tiene un eje que <corta de manera

perpendicular a dicho eje (x) longitudinal.

Tornillo (i) endodseo segun la reivindicacién 5, en el
que el radio del cilindro que define las facetas (30) es
preferiblemente mayor que la apotema del poligono
regular que define el perfil conformado a lo largo de la

seccidédn (A-A) media.

Tornillo ' (1) endobseo segun cualquiera de las
reivindicaéiones anteriores, en el que las facetas (30)

son todas ‘idénticas, y estan separadas por un borde (31)

curvilineo.

Tornillo | (1) endodseo _ segun cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que la parte (33)
distal comprende ﬁna parte (3c) roscada cénica adyacente
al érbol; (2) 'y adecuada para engancharse de manera

roscada a. un orificio (103) de la placa (102).
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‘Tornillo (1) endodéseo segun la reivindicacién 8, en el

que la parte (3c) roscada cdédnica tiene una rosca con una
seccidédn triangular, teniendo el &rbol (2) una rosca con

una seccidén cénica ranurada.

Tornillo (1) endodseo segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el gque los medios de
insercién del tornillo comprenden un  vastago (4)
longitudinél asociado con la cabeza (3) del tornillo
(1), para manipular el tornillo (1) durante la fase de
insercidn j del mismo, y una hendidura (40) de
debilitamiénto anular interpuesta entre dicho véastago
(4) longitudinal y la cabeza (3), siendo dicha hendidura

(40) para permitir la separacidén partiendo el vastago

(4) longitudinal tras la insercién del tornillo (1).

Tornillo . (1) endodseo segun cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que el vastago (2)
del tornillo (1) endodéseo estd completamente roscado vy

tiene un punto (2a) de autoperforacidn.

Dispositiﬁo (10) ortopédico para la osteosintesis de
fracturas; del tipo que comprende una placa (102) con al
menos un orificio (103) pasante y al menos un tornillo

(1) endodéseo previsto para su insercién en dicho

3
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orificio (103), proporcionadndose dicho tornillo (1)
endodseo segﬁn cualquiera de las reivindicaciones

anteriores,

|
Sistema para fijar y extraer un tornillo (1) endodéseo de
un dispositivé (10) ortopédico para la osteosintesis de
fracturas,ique comprende un dispositivo (10) ortopédico
segun la freivindicacién 12 'y una 1llave (101) de
manipulacidn tubular para engancharse al perfil

periférico externo del tornillo (1) .

24
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RESUMEN

Un tornilld endodéseo (1) para la fijacién de una placa
(102) a un sitio bseo (300), que comprende un eje (2) al
menos parcialmente roécado, medios de inserciédn para insertar
el tornillo en: un sitio 6seo y una porcidén distal (33)
provista para adoplar la placa para asegurarla al sitio 6seo
y que comprende una cabeza (3) que tiene unas caras (30) que
definen un perfil periférico externo proporcionado para
acoplarse «con wuna llave tubular de manipulacidén, para

permitir la extraccidén del tornillo (1) del sitio éseo (300)

en el que ha sido insertado, en donde las caras (30) son

curvilineas y el perfil periférico externo definido por 1las

mismas caras (30) tiene una forma convexa de barril, a fin de
permitir un acoplamiento estable entre la llave tubular de
manipulacién y el perfil, que se mantiene durante la fase de
aflojamiento del:tornillo de la placa,‘aﬁn cuando la llave

tubular de manipulacién esté orienta en wuna direccién

inclinada con respecto a un eje longitudinal (x) del tornillo

endodseo (1).

s
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS

1. Un tornillo endodéseo (1) para la fijacién de una
placa (102) a un sitio éseo (300), que comprende un eje
por 1lo ménos parcialmente roscado (2), la medios de

insercién 'para insertar el tornillo en un sitio  6seo

(300) vy uné porcidén distal (33) provista para acoplar la

placa (102) asegurandola al sitio éseo (300) y que
comprende una cabeza (3) que posee unas caras (30) que
definen un perfil periférico externo proporcionado para

acoplarse c¢on una llave tubular de manipulacién (101),

' para permi%ir extraer al tornillo (1) del sitic éseo

(300) en ei que se ha insertado, en donde lés caras‘(30)
son curvilfneas y el perfil periférico externo definido
por las mismas caras (30) tiene una forma convexa tipo
barril, coﬁ la finalidad de permitir un acoplamiento
estable entre la llave tubular de manipulacién (101) vy
el perfil,z que se mantiene durante la fase de
aflojamientoI del tornillo de 1la placa, aun cuando la
1lave tubulér" de manipulacién (101) esté orientada en
una direcciép inclinada con respecto al eje longitudinal

(x) del tornillo endodseo (1), caracterizado porgque las

caras (30) son pares en numero y definen una seccidn

poligonal regular a lo largo de una seccién mediana (A-
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A) de laicabeza (3), la seccidén mediana (A-A) es una
seccidn imediana transversal situada en un  plano
perpendicﬁlar al eje longitudinal’del tornillo y divide
a cada céra (30) en dos porciones interna y externa
(30a, 30b’, respectivamente, que se réflejan mutuamente.
2. El tornillo endoédseo (1) seguin la reivindicacién
1, en doﬁde cada porcién externa (30b) de una cara
especifica' (30) de 1la cabeza (3) corresponde a una
porcidn inferna (30a) respectiva de otra cara, opuesta a

la cara especifica, de forma que al menos existe un

segmento que es normal a ambas porciones (30a, 30b)

_consideradas, cuya longitud es igual a la distancia

entre las éaras opuestas- (30) respectivas, medida a lo
largo de léaseccién mediana (A-A).

3. E1 tornillo endodseo (1) seqgun la reivindicacién
2, en donde cada cara (30) es simétrica con respecto a

un plano perpendicular al eje longitudinal  (x) del

~tornillo (15 y estd definida por una porcién de la

superficie .de un cilindro que tiene un eje que

intersecta de manera perpendicular al eje longitudinal
(x) .

4. E1l tornillo endodseo (1) segun la reivindicacién

4, en donde 'el radio del cilindro que define las caras

(30) es préferentemente mayor dque el apotema del
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poligono regular que define el perfil formado a lo largo

.de 1la seccidn mediana (A-A).

5. El tornillo endoéseo (1) de acuerdo con
cualquieré de las reivindicaciones anteriores, en donde
las carasl(30) son todas idénticas, y estan separadas
por un borﬁe curvilineo (31)7

6. ﬁl tornillo endodseo (1) de acuerdo con
cualquiera;de las reivindicaciones anteriores, en donde
la porcién distal (33) comprénde una porcién cdbdnica

roscada (3c) adyacente al eje (2) y adecuado para

acoplar por roscado a un orificio (103) de 1la placa

(102).

7. Elitornillo endodseo (1) segun la reivindicacién
6, donde lé porcidén cédnica roscada (3c) tiene una rosca
con una se?cién triangular, el eje (2) que tiene una
rosca con uﬁa seccidn cénica ranurada.

8. EL tornillo endodseo (1) de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde
los medios de insercién del tofnillo comprenden un
vastago longitudinal (4) asociado a la cabeza (3) del
tornillo (lx, paravmanipular el tornillo (1) durante la

fase de insercidén del mismo, y una ranura anular de

. ruptura (40) interpuesta entre la vastago longitudinal

(4) y la 'cabeza (3), la ranura (40) permite la
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separaciéh por ruptura del vastago longitudinal (4)

después de la insercién del tornillo (1).

9. El tornillo endodseo (1) de acuerdo con

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde -

el eje (Zf del tornillo endodéseo (1) estéa completamente
roscado y tiene un punto de auto-perforacién (2a).

10. EUn dispositivo ortopédico (10) para la
osteosintesi; de fracturas, del tipo gque comprénde una

placa (102) con al menos un orificio (103) que atraviesa

y al menos un tornillo endodseo (1), provisto para su

insercién en el orificio (103), el tornillo endodseo (1)

se proporciona: de acuerdo con cualquiera de las

- reivindicac¢iones ‘anteriores.

11. Un sistema de fijacidén y extraccién de un
tornillo e?doéseo (1) de un dispositivo ortopédico (10)

para la osteosintesis de fracturas, que comprende un

t

'dispositivd ortopédico (iO) segun la reivindicacién 10 vy

una llave tubular de manipulacién (101) para acoplar el
perfil periférico eéxterior de tornillo (1).

1.

32
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51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los requisitos exigidos por los articulos
63 y subsiguientes del Codigo de Procedimiento Civil. Adicionalmente, debera presentar el documento que
acredita la existencia y representacion legal de la sociedad solicitante, cuando ésta fuere persona juridica.

2. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesion del derecho a la patente del inventor al
solicitante o a su causante, conforme a lo establecido por el articulo 26 literal k) de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos deberan
legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del Cédigo de Procedimiento Civil.
Cuando se trate de las declaraciones a que hace referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperacion en
Materia de Patentes PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara segun indiquen claramente una
cesion de derechos del inventor al solicitante o su causante, de conformidad con lo dispuesto en el numeral
5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de la Circular Unica de Superintendencia de industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decision 486, se le requiere para que dentro del término
de dos meses siguientes a la fecha de notificacion del presente oficio, complete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se consideraré abandonada y
perdera su prelacion.
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Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica No.10 de 2001.
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JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)
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El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista de fecha
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Teniendo en cuenta que el capitulo reivindicatorio presentado excede de diez reivindicaciones, es necesario que
‘cancele la tasa establecida por cada reivindicacién adicional presentada, de conformidad con lo dispuesto en {a
resolucién de tasas vigente para la fecha de presentacion de la solicitud, so pena de que no sean tenidas en
cuenta dentro del presente tramite administrativo.

En consecuencia, con fundamento en lo previsto por el articulo 12 del Cédigo Contencioso Administrativo, se le
requiere para que dentro del término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacion del presente oficio
atienda el requerimiento aqui sefialado. Lo anterior, con el alcance que para tal efecto establece el articulo 13 de
la misma codificacion, respecto de las reivindicaciones adicionales.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)
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