SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO )

LT,

', 123498- -00000-0000
Fecha: 2010-10-05 16:57:03  Dep. 2020 DIR.NUEVAS '
: ‘ . C
Tra.3 MODELO Eve: 1 REGDEPOSITO R
. Act. 411 PRESENTACION  Folios: 62

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DELEGATURA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL

Divisidon de Nuevas Creciones

SOLICITUD
PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD

1. EXPEDIENTE No. ™

54 TITULO _ [ASPOSITIVO DOSIFIGERR, ¥ DISPNSALOR PARA
BAL.SAS ¥ ThRKRS

51. CLASIFICACION INTERNACIONAL
71.SOLICITANTE Leqmro CASTILLO ILARRAGHA

DOMICILIO _ (RA 204 206-04 BosoTA ~ (LOMIBIA

~74. APODERADO

22. BOGOTA, D. C., 05 OCTVBRE 2010

(FORMA P-10)

e E\ [



|

@Numero de reivindicaciones

" PETITORIO

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

«cién
M SMARAR R ARRARTAR AR

4 ‘ No. 10-123498- -00000-0
' el ; -1 - 2010-10-05 16:57:03  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
IndHStrma y Cﬂmemlo !F?':h; MODELO Eve:?p REGDEPOSITO
SUPERINTENDEN c 1A Act. 411 PRESENTACION Folios: 62
i : : Al | !

Modelo de Utiidad - -

"~ IDENTIFICACION
o oo oo »
o 'l"e(lléf‘o‘do': 9597 } @l ; *?} S
| e hobmsttiophotmifcm - [Nimero 19:23%.033
Nombre: IDENTIFICACION
@ Direccion: D cc. D NIT
[ ce ] otro
REPRESENTANTE O [Teléfono: Fax:
APODERADO E- mail: Cual
Numero TP
En caso de haber presentado poder general para asuntos que se adelanten ante la Delegatura de
Propiedad Industrial, sirvase indicar el numero de radicacién (del poder).

@) INVENTOR (ES) Nombre: LIGONAND0 (ASTILLO VILLAGRAEGA
(72) Direccion: mﬂ 202#0 709»0[/ BOG.T%
Nacionalidad o Domicilio: BOSeTA CLOINBIR

@Titulo (54) LDVSEOSYTIVO DOSHADOR ¥ IISPASHDIR £0Ra BAS ¥ TARS

N
/

@Clasificacién Internacional (51) A- L,qu; "L?.) L/ o 8

(33)Pais de Origen . (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
Prioridad

Ost ™dno

@ Para publicar a partir de la fecha de la presente s%ic/i\uﬂo de la prioridad invocada a los:

[ inmediato ] 6 meses 12 meses Xm meses

Instrucciones para el diligenciamiento del presente formulario, ver reverso de esta pagina

PI102-F01 (2009-12-04)



1

OXO OOXNEXOO OO0 OO0

1 Anexos

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.

Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacién.
Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion iegal de la persona juridica peticionaria, en

cuanto no estén inscritas en alguna Camara de Comercio Colombiana.

Poder, si fuere el caso.

Certificado de la fecha de presentacion de la solicitud prioridad expedida por la autoridad correspondiente
y una copia pertificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad

Traduccién simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Resumen ,

Descripcién de la invencion.

Una o mas reivindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas. ‘

De ser el caso, certificado de depésito del material biclégico

Arte final 12x12 cm.

De ser el caso, informaciéﬁ sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud.

O

2 ) FIGURA CARACTERISTICA:

@ Solicitola chQe‘éiéh. de la patente,

Instrucciones para la presentacién de los anexos, ver reverso de esta pagina.

Pi02-F01 (2009-12-04)




Espacio reservado para el adhesivo de radicacién

IndustnayComercno
SUPERINTENDENCIA

REDUCCION DE TASAS DE SOLICITUD DE PATENTE
PLICACION A:

té:vfié\M@dfef'fo‘é\Pﬁ!‘d?d s

Micro, pequefias y medianas empresas

|:| Copia simple de la declaracion de renta del afio inmediatamente anterior, o en su defecto prueba documental idénea

D Documento de constancia de cumplimiento a lo establecido en la Ley 905 de 2004

Universidades publicas o privadas

|:] Copia acto de reconocimiento institucional emitido por el Ministerio de Educacion

Entidades sin animo de lucro
D Copia del registro vigente en Camara de Comercio

Instruccnones para el dlllgenuam:ento del presente formulario, ver reverso de esta pégma

PI02-FO7 (2009-11-18)



4

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

3498- -00000-0000

Fecha: 201 0-10 05 16 57:03 Dep. 2020 DIR NUEVASCR
Tra.3 MODELO Eve: 1 REGDEPOSITO
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO Act. 411 PRESENTACION Folios: 62

NIT @ 800176089-2

RECIRD OFICIAL DE CAJA : 1O — B3 ,3566
FECHA : OCTUERE 3 DE 2010

st CONSIGHNACTON tiry

BEPOSITANTE TIPO PAGO BANCO CHENTA No. PAGD FECHA PGO Yr. PAGE

HERNANDOD CASTILLOD LONSIGNACION  BANCD DE BOGOTA 042754387 138993063 §3/10/2010 82,330.00

figxy C 0 NCEP T DO ot4adk

CANT. RENTISTICD CONCERTO TOTAL CONCEPTH
1 30005-01-08 SOLICITUDES $iy  25% THAMITES DE SOL. DE MODELD DE B, 250,00
TOTAL ¢ ¢ gt,28¢.00

SON:  OCHENTA Y UND WIL DOSCIENTOS CINCUENTA PESOS

I

{
RESPONSABLE :

RECIBD DE CAJA APLIUMDD AL EYPEDIENTE No,




A
SiINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO ‘

PATENTE :] MODELO DE UTILIDAD I:E DISENO INDUSTRIAL :
SOLICITANTE/S. RAZON SOCIAL O APELLIDOS Y NOMBRES //@’?A@/YZD CANJLLD V/WW

DOMICILIO ?rﬂ‘) ZD# %ﬁ" OLI Bmp

APODERADO

t muo  _ISPOSTIMD PRSIFIAIR. Y DISPNS0Z. BN BRL.SAS Y TARES
CLASIFICACION

EXPEDIENTE No. FECHA DE SOLICITUD ROLLO MICROFILM

CERTIFICADO Nao, FECHA DE CONCESION VIGENCIA DESDE HASTA
i PRORROGA CAMBIO DE NOMBRE

TRASPASO A
i INVENTOR (ES)

OTROS




BOGOTA D.C. 05 DE OCTUBRE DE 2010

MODELO DE UTILIDAD DE INGENIERIA MECANICA

TITULO:
DISPOSITIVO DOSIFICADOR Y DISPENSADOR PARA BOLSAS Y TARROS

RESUMEN:

EL DISPOSITIVO ES UN MODELO DE UTILIDAD DE INGENIERIA
MECANICA QUE INCORPORA LAS FUNCIONES DE DOSIFICACION Y
DISPENSADO Y SE ACOPLA ESPECIFICAMENTE CON BOLSAS Y TARROS
METALICOS, MEDIANTE UNA TOLVA (DE SECCION ELIPTICA PARA
BOLSAS Y CIRCULAR PARA TARROS). SOBRE LA UNIDAD DE EMPAQUE
(BOLSA O TARRO) ABIERTA, SE ACOPLA AL DISPOSITIVO POR EL
EXTREMO MAS ANCHO DE LA TOLVA, LUEGO EL COLJUNTO SE
INVIERTE QUEDANDO LA TOLVA DEBAJO DE LA UNIDAD DE EMPAQUE.
LA TOLVA ES SOLIDADRIA A UNA CARCAZA CUYA PARTE CENTRAL ES
DE FORMA ESFERICA Y HUECA CON ORIFICIOS SUPERIOR E
INFERIOR SOLIDARIOS A LAS RESPECTIVAS PARTES ADICIONALES DE
DICHA CARCAZA, LA CUAL TAMBIEN CUENTA CON ORIFICIOS
LATERALES. DENTRO DE LA CARCASA ESFERICA GIRA UN CONJUNTO
DE PIEZAS DENOMINADO LA UNIDAD DE SOPORTE COMPUESTA POR
UN SOPORTE GIRATORIO QUE IGUALMENTE ES UNA ESFERA HUECA
CON UN ORIFICIO DE SECCION CUADRADA Y VERTICES FILETEADOS.
DENTRO DEL SOPORTE GIRATORIO COMPUESTO DE DOS PARTES, SE
ENSAMBLA LA CAMARA DEL EMBOLO, TAMBIEN DE SECCION
CUADRADA Y VERTICES FILETEADOS, Y CUYA PARTE SUPERIOR ES
HUECA Y SOLIDARIA AL HUECO DEL SOPORTE GIRATORIO. LOS
ORIFICIOS LATERALES DEL SOPORTE GIRATORIO HACEN CONTACTO
PERIMETRAL CON LAS GUIAS DE SOPORTE GIRATORIO QUE SON UNOS
ANILLOS SOLIDARIOS A LOS ORIFICIOS LATERALES DE LA PARTE
CENTRAL ESFERICA DE LA CARCASA, DE TAL FORMA QUE LA UNIDAD
DE SOPORTE PUEDE GIRAR LIBREMENTE EN LA DIRECCION PARALELA
AL EJE DE SIMETRIA DE LOS ANILLOS, Y EN LAS DOS DIRECCIONES
PERPENDICULARES A ESTA, SU MOVIMENTO SE VE PLENAMENTE
RESTRINGIDO POR DICHO CONTACTO PERIMETRAL. DENTRO DE LA
UNIDAD DE SOPORTE SE ENSAMBLA UN EMBOLO DE SECCION
CUADRADA Y VERTICES REDONDEADOS SOLIDARIO A UNA PERILLA DE



UNIDAD DE SOPORTE SE ENSAMBLA UN EMBOLO DE SECCION CUADRADA
Y VERTICES REDONDEADOS SOLIDARIO A UNA PERILLA DE CONTROL,
QUE PERMITE MOVERLO DENTRO DE LA CAMARA, VARIANDO EL
VOLUMEN DE LA DOSIFICACION DEL DISPOSITIVO. LA CAMARA DEL
EMBOLO CUENTA CON DOS MANIJAS LINEALES A CADA LADO Y
SOLIDARIAS E ELLA, LAS CUALES SOBRESALEN POR LOS LADOS HUECOS
DEL SOPORTE GIRATORIO Y DE LA CARCASA CENTRAL ESFERICA. ASI, EL
USUARIO PUEDE HACER GIRAR FACILMENTE LA UNIDAD DE SOPORTE.
IGUALMENTE, LA PERILLA DE CONTROL DEL EMBOLO TAMBIEN
SOBRESALE POR LOS LADOS HUECOS DEL SOPORTE GIRATORIO Y DE LA
CARCASA CENTRAL ESFERICA, CON LO CUAL EL USUARIO PUEDE
REGULAR O VARIAR FACILMENTE LA CANTIDAD DOSIFICADA Y
DISPENSADA.



1 CAPITILO DESCRIPTIVO
TECNICA ANTERIOR

De acuerdo con la busqueda en las bases de datos, se encontraron varias
patentes que entran dentro del ambito del presente petitorio, y aunque algunas
consisten en dispositivos que efectian funciones similares, son totalmente
diferentes al concepto inventivo del modelo de utilidad objeto del presente

documento.

ESTADO DE LA TECNICA

Dentro del estado de la técnica no se encuentra ningun dispositivo homdlogo al del
presente petitorio, por Id cual se considera que su nivel inventivo como modelo de
utilidad de Ingenieria Mecanica es pleno. Se aclara aqui que existen dos modelos
de utilidad de Ingenieria Mecanica, del mismo titular del presente petitorio, y

pertinentes a él, asi:
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e Uno con el titulo “Dispositivo dispensador y dosificador acoplable a
envases”, con numero de solicitud 08-094863 el cual es especificamente
aplicable uUnicamente a botellas plasticas, y su incorporacion es
funcionalmente diferente, al igual que lo son sus reivindicaciones, en
relacién con el modelo de utilidad objeto del presente documento (aplicable
unicamente a bolsas y tarros metalicos), el cual corresponde a un
concepto inventivo nuevo en cuanto a su incorporacion funcional y sus

caracteristicas reivindicadas.

e Otro con el titulo “Dispositivos dosificadores y dispensadores internos para
envases” con numero de solicitud ‘09-020932 el cual igualmente es
especificamente aplicable Gnicamente a botellas plasticas, y su
incorporaciéon es funcionalmente diferente, al igual que lo son sus
reivindicaciones, en relacién con modelo de utilidad objeto del presente
documento (aplicable unicamente a bolsas y tarros metalicos), el cual
corresponde a un concepto inventivo nuevo en cuanto a su incorporacion

funcional y sus caracteristicas reivindicadas.

CAMPO DE APLICACION

El “DISPOSITIVO DOSIFICADOR Y DISPENSADOR PARA BOLSAS Y

TARROS”, se aplica al empaque, manipulacion, dosificacion, dispensado y uso



final de productos de industrias tales como la agroalimentaria, de medicamentos,

de sustancias quimicas, etc.

1.1 DESCRIPCION BREVE DE LA INVENCION

El “DISPOSITIVO DOSIFICADOR Y DISPENSADOR PARA BOLSAS Y
TARROS”, preferiblemente se fabrica en material plastico translicido apto para el
tipo de producto a dosificar y dispensar. Como segunda opcién de incorporacion
se tienen las laminas de metales tales como el acero inoxidable y el aluminio,
dependiendo de las necesidades y el tipo de aplicacién de la incorporacion.
En las figuras 1 y 2 se muestran las unidades de empaque con las que se acopla
el dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros metalicos. Dichas
unidades de empaque normalmente contienen productos en forma de polvo,
granulos o liquidos, tales como:

¢ Alimentos: leche, chocolate, café, té, azucar, sal, condimentos, etc.

¢ Vitaminas: Vitaminas, minerales, suplementos vitaminicos, etc.

¢ Medicamentos: Antibiéticos, antisépticos, etc.

e Sustancias quimicas: tintas, colorantes, pinturas, lubricantes, reactivos,

catalizadores, etc.

En las secciones A y B de la figura 1, se muestran las vistas frontal y lateral de
una bolsa genérica de producto. En particular el A se muestra a la derecha que la

parte superior de la bolsa ha sido recortada (con unas tijeras o un elemento

//



cortante) de manera horizontal y por lo tanto la bolsa se ve un poco mas baja en
comparacion con su imagen al lado izquierdo donde aun no ha sido recortada.
Esto también se puede apreciar en B, donde al lado derecho se ve la bolsa ya
abierta. Y en C, se puede apreciar como a la izquierda ya se tiene la bolsa ya
optimamente recortada y a la derecha la bolsa ya abierta preparada para el
acoplamiento con el dispositivo dosificador y dispensador.
En las secciones A y B de la Figura 2, se muestran respectivamente las vistas
frontal y rotada de un tarro metalico genérico de producto. En particular se
muestra a la izquierda cémo al tarro se le quitan:

e La tapa plastica TP que en muchos casos trae la unidad de empaque.

 Latapa metalica TM que normalmente trae la unidad de empaque.

e Lalamina L de aluminio.
Con lo cual el tarro queda abierto (tal como sé muestra en B a la derecha) y

preparado para el acoplamiento con el dispositivo dosificador y dispensador.

En las Figuras 3 y 4 se muestran respectivamente las vistas rotadas y frontales
del dispositivo dosificador y dispensador dispuesto al revés respecto a su uso final,
sobre la respectiva unidad de empaque ya preparada para el acoplamiento. En
particular, a la izquierda, en ambas figuras se muestra el dispositivo incorporado
para acoplarse con una bolsa mediante la parte inferior de la tolva eliptica TE,
mientras que a la derecha se muestra incorporado para acoplarse a un tarro

mediante la parte inferior de la tolva circular TC.
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En la Figura 5 se muestra como se introduce el dispositivo dentro de la bolsa
abierta, sosteniéndolo verticalmente con una mano, mientras que con la otra se
apoya de manera similar la unidad de empaque. Y en la Figura 11, se muestra
cémo queda finalmente acoplado el dispositivo con la bolsa.

Y en la Figura 16 se muestra de manera andaloga el dispositivo dispuesto en
posicion vertical para acoplarse con el tarro. Y en la figura 19, se muestra como

queda finalmente acoplado con el tarro.

NOTA: La descripcién a continuaciéon se hace con respecto a la bolsa y todo lo

expuesto para esta también aplica para el tarro.

En la Figura 12, se muestra cémo una vez acoplado el dispositivo con la unidad
de empaque (se muestra con la bolsa pero es igual con el tarro), se toma la unidad
de empaque (bolsé) con una mano invirtiendo la disposicion del dispositivo el cual
queda debajo de esta, y ubicado sobre el recipiente RC que va recibir la cantidad
dosificada CD. También se muestra como la otra mano queda libre para manipular
los controles del dispositivo, los cuales son dos:

e Una perilla de control PC central lineal en el medio, que al ser movida
verticalmente tal como se muestra en la Figura 13, permite variar y regular
la cantidad de producto a dosificar.

e Dos manijas laterales lineales MC, que al ser tomadas con los dedos
permiten girar la unidad dosificadora y dispensadora (la cual se explica en

la descripcion detallada mas adelante) interna en el dosificador tal como se



muestra en las figuras 14 y 15, permitiendo que caiga la cantidad

dispensada CD dentro del recipiente RC.

1.2 DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En las figuras 3 y 4 a la izquierda, respectivamente se muestran las vistas rotada
y frontal del dispositivo dosificador y dispensador dispuesto al revés respecto a su
uso final, incorporado para acoplarse con una bolsa mediante la parte inferior de la
tolva de seccion eliptica TE, que es solidaria a la parte superior de la carcasa CS
del dispositivo dosificador y dispensador DD (la cual se ve en esta figura abajo
debido a que el dispositivo esta dispuesto al revés), y la cual en su parte inferior
tiene unida de manera solidaria un elastico de contacto EC fabricado en caucho.
En las figuras 6 y 7, se muestran las vistas rotada, superior y frontal
respectivamente, del acoplamiento de dispositivo con la bolsa, en las cuales se
observa como con ambas manos, se envuelve la bolsa hacia atras contra el
perimetro eliptico de la parte inferior de la tolva del dosificador, con lo cual el
elastico de contacto EC queda haciendo contacto perimetral con la superficie
interna de la bolsa.

En las figuras 8 y 9, se muestran las vistas rotada, superior y frontal
respectivamente, del acoplamiento de dispositivo con la bolsa, en las cuales se
observa como con ambas manos, se dispone de un elemento elastico EE también
fabricado en caucho estirado en torno a la zona de la bolsa que queda en contacto

con el dosificador.
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En las figuras 10 y 11, se muestran las vistas rotada, superior y frontal
respectivamente, del acoplamiento de dispositivo con la bolsa, en las cuales se
observa cémo con ambas manos, el elemento elastico EE queda ajustado en torno
a la zona de la bolsa que queda en contacto con el dosificador.

Asi, finalmente, la superficie del elastico de contacto solidario a la tolva de seccién
eliptica, queda haciendo contacto firme con la superficie interna de la bolsa debido
a la presion externa ejercida en la misma zona por el elemento elastico EE
ajustado externamente en torno a la bolsa. Con esto, la bolsa y el dispositivo no se

pueden deslizar el uno respecto del otro hacia afuera o hacia adentro, y

adicionalmente, no se presentan fugas del material empacado en la bolsa durante.

la operacion del dispositivo dosificador y dispensador.

En las figuras 3 y 4 a la derecha, respectivamente se muestran igualmente las
vistas rotada y frontal del dispositivo dosificador y dispensador dispuesto al revés
respecto a su uso final, incorporado para acoplarse con un tarro metalico mediante
la parte inferior de la tolva de seccion circular TC, que es solidaria a la parte
superior de la carcasa CS del dispositivo dosificador y dispensador DD (la cual se
ve en esta figura debajo de la carcasa central CC debido a que el dispositivo esta
dispuesto al revés).

En la figura 16, se muestra mas de cerca la disposicion para el acople, y en esta
se puede observar a la izquierda que la flecha casi vertical (diagonal) que va
desde el borde inferior def cono BC, hasta el borde superior del tarro BD, indica
que ambos bordes finalmente hacen acople perimetral al bajar verticalmente el

dispositivo sobre el tarro como se indica en la misma figura al lado derecho.
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En la figura 17, se muestra a la izquierda la disposicién del dispositivo dosificador
y dispensador justo antes del acople, con lo cual el borde inferior de la tolva BC
estd en contacto perimetral con el borde superior del tarro BD, y a la derecha se
muestra la disposicién final cuando se ha completado el acoplamiento. Se aclara
gue para permitir el acoplamiento, mientras que con una mano se presiona hacia
abajo el dosificador contra el tarro, con la otra mano se va presionado el borde
inferior de la tolva BC dentro del borde del tarro BC tal y como se procede
normalmente con los tarros metdlicos, cuando se va a volver a colocar la tapa
plastica TP que se muestra a la izquierda en las vistas frontal y rotada del tarro
metalico de la figura 2.

En la figura 18, se muestra el detalle magnificado de las secciones de los bordes
BC de la tolva y BD del tarro. Arriba en A, se muestra como en la disposicion
antes del acople, se puede apreciar que la seccion interna del borde de la tolva
BC es igual la seccion externa del borde del tarro BD. Y abajo en B, se muestra
como después del acople ambas secciones quedan en contacto perfecto de
manera perimetral.

En la figura 19, se muestran dos vistas rotadas del acople.final del dispositivo
dosificador y dispensador con el tarro metalico. Se aclara que la manipulacion y
uso del dispositivo acoplado al tarro es homodloga a la del acople de este con la
bolsa tal y como se muestra en las figuras 12 a 15, en las cuales se ve como
mientras que con una mano se sostiene la unidad de‘empaque (bolsa, que para la
descripcion en este momento es el tarro), la otra mano queda libre para manipular
los controles del dispositivo tal y como ya se explico en la descripcidon breve de la

invencion.
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En la figura 20, se muestra en A, como el soporte giratorio SG consta de dos
casquetes esféricos con orificios laterales circulares de bordes externos planos y
un orificio superior de seccién cuadrada con vértices fileteados. También se
muestra que la camara del émbolo CE de seccién cuadrada y vértices fileteados
tiene unidas a ella de forma solidaria dos manijas lineales MC a cada lado, se
ensambla hacia la derecha dentro de uno de los casquetes SG del soporte
gifatorio. En B se muestra como ya se ha ensamblado.

En la figura 21, se muestra en A, como el otro casquete del soporte giratorio SG

] ?

se ensambla quedando en contacto perimetral con su homélogo y unido de .

manera solidaria a este. Asi, tal y como se muestra en B, la camara del émbolo

- CE queda dentro del conjunto del soporte giratorio SG, y las dos manijas lineales

MC sobresalen a ambos lados por los orificios circulares laterales de dicho
soporte. El conjunto de la camara del émbolo CE solidaria al soporte giratorio SG

se denomina unidad de soporte US.

En la figura 22, se muestran en A, varios elementos adicionales del ensamble del
dispositivo. La carcasa CR, estd compuesta por dos partes simétricamente
complementarias, al igual que el soporte giratorio SG, cada una de las cuales tiene
las siguientes especificaciones de incorporacion:
e (Carcasa central CC: de forma esférica hueca, con orificios circulares a
ambos lados, y orificios superior e inferior de secciéon cuadrada y veértices

fileteados.
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e (Carcasa superior CS: de seccién cuadrada y vértices fileteados, solidaria
por su parte inferior a la carcasa central y por su parte superior a la tolva de
seccidn eliptica si la incorporacion es para acoplamiento con una bolsa, y a
la tolva de seccidn circular si la incorporacion es para acoplamiento con un
tarro metalico.

e Carcasa inferior Cl: de seccion cuadrada y vértices fileteados, solidaria por
su parte superior a la carcasa central y por su parte inferior a la boquilla de
dispensado BQ (que se describe mas adelante y se muestra en la figura
26).

Asi, continuando en A de la figura 22, para el ensamble del dispositivo, a cada

lado del conjunto de la unidad de soporte US, se. disponen dos partes

simétricas que conforman la carcasa CR, cada una constando de las tres
partes solidarias entre si, que se acaban de describir.

¢ Adicionalmente, dentro de los orificios circulares laterales de la carcasa

central CC, se ensambla en cada parte un anillo circular de cara interior

plana, denominado guia del soporte giratorio GS.

En la figura 22 se muestra en B, cdmo las guias del soporte giratorio GS, quedan

ensambladas dentro de cada una de las dos partes simétricas de la carcasa CR.

Igualmente se muestra en A la perilla de control PC del embolo EM (ver figura
23), la cual en B, entra dentro de la ranura central a ambos lados de la camara del

embolo CE (ver en la figura 30, en B al lado izquierdo, la ranura por donde se
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inserta y dentro de la cual se desliza), sobresaliendo a ambos lados de esta (ver
en A de la figura 26).

En la figura 23 se muestra en A, el émbolo EM de seccién cuadrada y vértices
fileteados, que entra dentro del respectivo orifico de seccién idéntica de la camara
del émbolo CE, de la unidad de soporte US. El sub-ensamble asi formado se
denomina unidad dosificadora UD mostrada en B, en la que también se muestra
ya ensamblado el émbolo EM dentro de la unidad de soporte US. En C, se
muestra a la izquierda, cémo la perilla de control PC se ensambla quedando
solidaria al embolo EM, y a la derecha, se muestra en embolo EM con la perilla de

control PC, dentro de la camara del embolo CE translucida.

En la figura 24 se muestra en A, como la unidad dosificadora UD (compuesta por
el sub-ensamble del embolo EM y su perilla de control PC, la camara del embolo
CE, y el soporte giratorio SG), se ensambla hacia la derecha dentro de una de las
partes de la carcasa CR. En B se muestra la unidad dosificadora UD ya
ensamblada dentro de la carcasa CR, con lo cual se tiene que:

a) Tal y como se muestra en las figuras 22 y 23, la superficie esférica externa
del soporte giratorio SG de la unidad dosificadora UD, queda haciendo
contacto con la respectiva superficie interna de la carcasa central CC, que
tiene su forma complementaria.

b) Los bordes externos planos de los orificios circulares laterales del soporte
giratorio SG de la unidad dosificadora UD, hacen contacto perimvetral con
las superficies internas de las guias del soporte giratorio GS (ensambladas

dentro de los orificios circulares laterales a ambos lados de la carcasa



central CC, que son un anillo circular de cara interior plana, segun se
muestra en la figura 22), y sobre las cuales puede girar libremente en
ambos sentidos la unidad dosificadora UD, (ver flecha circular en B de la
figura 24, y en A y B de la figura 25). En las dos direcciones
perpendiculares a estas, dicho giro estd restringido por este contacto

perimetral.

En la figura 25 se muestra como la otra parte de la carcasa CR se ensambla
quedando en contacto perimetral con su homdloga y unida de manera solidaria a
esta. Asi, la unidad dosificadora UD completa queda ensamblada dentro de la
carcasa CR, pudiendo girar libremente en la direccién ya descrita, tal y como lo

muestran las flechas circulares.

Eh la figura 26 se muestran en A y B, tanto la perilla de control del émbolo PC,
como las manijas de control MC de la camara del émbolo CE, sobresaliendo a
ambos lados de dicha carcasa, permitiendo asi la manipulacién del dispositivo
dosificador y dispensador. Al hacer girar las manijas de control MC de la camara
del émbolo, se hace girar el subconjunto completo de la unidad dosificadora UD

(tal y como lo indican las flechas circulares en la figura 25).

En la misma figura también se muestra en A y B, el acople de la boquilla BQ a la

parte interior de la carcasa.
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En la figura 27 se muestra, como en la posicion inicial en A, la unidad dosificadora
esta en posicion vertical, con la entrada del dosificador cerrada y la salida abierta
para dispensado. Y luego con el giro progresivo pasando por las posiciones en B,
C, Dy finalmente E, la posicién se ha invertido completamente, y en esta ultima la
entrada esté abierta, permitiendo el paso de la cantidad de producto a dosificar y
dispensar hacia adentro de la cdmara del embolo CE, mientras que la salida esta
cerrada. Se aclara que esta figura se muestra, a la izquierda la secuencia con una
vista fotada viéndose desde arriba del dispositivo, lo cual permite visualizar el
estado de la entrada de este; mientras que a la derecha se muestra la misma
secuencia con una vista rotada viéndose desde abajo del dispositivo, lo cual

permite visualizar el estado de la salida de este.

Para mayor claridad, en la figura 28 se muestran, de manera homdloga, tres
secuencias con un corte en la carcasa que permite visualizar la unidad de
dosificacién, y en particular el soporte giratorio, junto con la cdmara del émbolo. A
la izquierda se muestra la secuencia vista desde el frente, en el centro desde

arriba y a la derecha desde abajo.

En las figuras 29 y 30 se muestra la disposiciéon y desplazamiento vertical del
émbolo EM solidario a su perilla de control PC dentro de la cAmara CR.

En A de ambas figuras, se ven las vistas frontal y rotadas desde arriba y desde
abajo, con el émbolo en posicion inferior respecto a la cdmara permitiendo maximo
volumen de dosificacion; asi, las flechas verticales hacia arriba indican el cambio

de posicién del embolo hacia un menor volumen.
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En B de ambas figuras, se ven las mismas vistas de A, con el embolo el posicion
superior respecto a la camara permitiendo minimo volumen de dosificacion; asi,
las flechas verticales hacia abajo indican el cambio de posiciéon del embolo hacia

un mayor volumen.
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REIVINDICACIONES

1 Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros caracterizado
porque es aplicable a la manipulacién, dosificacién, dispensado y uso final
de productos de industrias tales como la agroalimentaria, de medicamentos,
de sustancias quimicas, etc. Dichas unidades de empaque normalmente
contienen productos en forma de polvo, granulos o liquidos, tales como:

o Alimentos: leche, chocolate, café, té, azucar, sal, condimentos, etc.

o Vitaminas: Vitaminas, minerales, suplementos vitaminicos, etc.

o Medicamentos: Antibidticos, antisépticos, etc.

o Sustancias quimicas: tintas, colorantes, pinturas, lubricantes,

reactivos, catalizadores, etc.

2 Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros caracterizado
porgue consiste en una sola incorporacion que se puede acoplar con bolsas

o tarros.

3 Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros caracterizado
porque el acople con la unidad de empaque (bolsa o tarro) se hace de

manera facil y rapida.



Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros caracterizado
porque el desacople de la unidad de empaque (bolsa o tarro) se hace de

manera facil y rapida.

Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado
porque la manipulacién de éste cuando esta acoplado con la unidad de
empaque es igual, ya sea que se trate de bolsas o tarros. El acople siempre
se manipula sosteniendo con cualquiera de las dos manos la unidad de
empaque, y con la otra controlando las funciones de dosificacion y

dispensado del dispositivo.

Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado
porque, ya sea que se use con bolsas o tarros, se puede incorporar en
cualquier tamafno para acoplarse a unidades de empaque de entre 50
gramos y 5000 gramos o mas, con volimenes de dosificacion entre gramos
hasta miles de gramos, dependiendo de las necesidades finales de uso, y
con una precision, exactitud y repetitividad de la dosificacion desde

fracciones de gramos en adelante.

Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado

porque, su incorporacion permite operaciones de dosificacion y dispensado
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en series con cambio rapido, repetible y facil de la cantidad de producto

dosificada.

Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado
porgue, su incorporacion permite operaciones de dosificacion y dispensado
en series continuas y rapidas de una cantidad constante y repetible de

producto.

Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado
porque, su incorporacién en material plastico o metalico permite su limpieza,

mantenimiento y desinfeccion de manera facil y rapida

10 Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado

porque, el acoplamiento con una bolsa se logra mediante la parte inferior de
la tolva de seccion eliptica TE, que es solidaria a la parte superior CS de la
carcasa CR del dispositivo dosificador y dispensador DD y la cual en su
parte inferior tiene unida de manera solidaria un elastico de cohtacto EC
fabricado en caucho. Con ambas manos, se envuelve la bolsa hacia atras
contra el perimetro eliptico de la parte inferior de la tolva TE del dosificador
DD, con lo cual el elastico de contacto EC queda haciendo contacto
perimetral con la superficie interna de la bolsa. Luego con ambas manos, se
dispone de un elemento elastico EE, también fabricado en caucho estirado
en torno a la zona de la bolsa que queda en contacto con el dispositivo
dispensador y dosificador DD. Nuevamente, con ambas manos, el elemento

elastico EE se ajusta en torno a la zona de la bolsa que queda en contacto
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con el dispositivo dosificador y dosificador DD. Asi, finalmente, la superficie
del eldstico de contacto EC solidario a la tolva de seccién eliptica TE, queda
haciendo contacto firme con la superficie interna de la bolsa debido a la
presion externa ejercida en la misma zona por el elemento elastico EE
ajustado externamente en torno a la bolsa. Con esto, la bolsa y el dispositivo
no se pueden deslizar el uno respecto del otro hacia afuera o hacia adentro,
y adicionalmente se impide que se presenten fugas del material empacado
en la bolsa durante la operacion del dispositivo dosificador y dispensador

DD.

Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado
porque, el acoplamiento con un tarro se logra mediante la parte inferior de la
tolva de seccion circular TC, que es solidaria a la parte superior CS de la
carcasa CR del dispositivo dosificador y dispensador DD. Justo antes del
acople, el borde inferior de la tolva BC esta en contacto perimetral con el
borde superior del tarro BD. La seccion interna del borde de la tolva BC es
igual a la seccién externa del borde del tarro BD. Después del acople ambas
secciones quedan en contacto perfecto de manera perimetral. Se aclara que
para permitir el acoplamiento, mientras que con una mano se presiona hacia
abajo el dosificador contra el tarro, con la otra se va presionado
perimetralmente el borde inferior de la tolva BC dentro del borde del tarro
BC tal y como se procede normalmente con los tarros metalicos, cuando se
va a volver a colocar la tapa plastica con la que vienen inicialmente.

También se aclara que la manipulacion y uso del dispositivo acoplado al
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tarro es homologa a la del acople de éste con la bolsa, en la cual, con una
mano se sostiene la unidad de empaque, y la otra queda libre para

manipular los controles del dispositivo.

12 Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado
porque, su incorporacion incluye un soporte giratorio SG que consta de dos
casquetes esféricos con orificios laterales circulares de bordes externos
planos y un orificio superior de seccién cuadrada con vértices fileteados.
También incluye una camara del émbolo CE de seccion cuadrada y vértices
fileteados, y tiene unidas a ella de forma solidaria dos manijas lineales MC a
cada Vlado. Esta camara CE se ensambla de manera solidaria dentro del
soporte giratorio SG, de tal forma que sus dos manijas lineales MC
sobresalen a ambos lados por sus orificios circulares laterales, y el orificio
superior de la camara del émbolo CE coincide con el del soporte giratorio

SG.

13 Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado
porgue, su incorporacion incluye una carcasa CR, compuesta por dos partes
simétricamente complementarias (al igual que el soporte giratorio SG), cada
una de las cuales consiste de:

a) Una carcasa central CC: de forma esférica hueca, con orificios circulares
a ambos lados, y orificios superior e inferior de seccién cuadrada y vertices

fileteados.



b) Una carcasa superior CS: de seccion cuadrada y vértices redondeados,
solidaria por su parte inferior a la carcasa central CC y por su parte
superior a la tolva de seccion eliptica TE si la incorporacion es para
acoplamiento con una bolsa, y a la tolva de seccién circular TC si la
incorporacion es para acoplamiento con un tarro metalico.

c) Una carcasa inferior Cl: de seccién cuadrada y vértices redondeados,

solidaria por su parte superior a la carcasa central CC por su parte inferior a

la boquilla de dispensado BQ.

Asi, para el ensamble del dispositivo, a cada lado del conjunto de la unidad

de soporte US, se disponen dos partes simétricas que conforman la

carcasa CR, cada una constando de las tres partes solidarias entre si, que
se acaban de describir.

e Adicionalmente, dentro de los orificios circulares laterales de la carcasa
central CC, se ensambla en cada parte un anillo circular de cara interior

plana, denominado guia del soporte giratorio GS.

14 Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado

porque, la perilia de control PC del émbolo EM, entra dentro de la ranura
central a ambos lados de la camara del émbolo CE, sobreéaliendo a ambos
lados de ésta. El émbolo EM de seccion cuadrada y vértices fileteados, entra
dentro del respectivo orifico de seccion idéntica de la camara del émbolo
CE, de la unidad de soporte US. El sub-ensamble asi formado se denomina
unidad dosificadora UD. La perilla de control PC se ensambla quedando

solidaria al émbolo EM.
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15 Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado

porque, la unidad dosificadora UD (compuesta por el sub-ensamble del

émbolo EM y su perilla de control PC, la cdmara del émbolo CE, y el soporte

giratorio SG), se ensambla dentro de la carcasa CR, con lo cual se tiene:

a.

La superficie esférica externa del soporte giratorio SG de la unidad
dosificadora UD, queda haciendo contacto con la respectiva
superficie interna de la carcasa central CC, que tiene su forma
complementaria.

Los bordes planos de los orificios circulares laterales del soporte
giratorio SG de la unidad dosificadora UD, hacen contacto perimetral
con las guias del soporte giratorio GS (ensambladas dentro de los
orificios circulares laterales a ambos lados de la carcasa central CC, y
que son un anillo circular de cara interior plana), sobre las cuales
puede girar libremente en ambos sentidos la unidad dosificadora UD,
y en las dos direcciones perpendiculares a éstas; dicho giro esta
restringido por este contacto perimetral.

La otra parte de la carcasa CR se ensambla quedando en contacto
perimetral con su homdloga y unida de manera solidaria a ésta. Asi,
la unidad dosificadora UD compléta queda ensamblada dentro de la
carcasa CR, pudiendo girar libremente en ambos sentidos en la

direccion ya descrita.

16 Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado

porque, tanto la perilla de control del émbolo PC, como las manijas de
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control MC de la camara del émbolo CE, sobresalen a ambos lados de dicha
carcasa, permitiendo la manipulacién del dispositivo dosificador y
dispensador. Al hacer girar las perillas lineales PE de la camara del émbolo

CE, se hace girar el subconjunto completo de la unidad dosificadora UD.

17 Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado
porque, en su disposicién inicial acoplado a la unidad de empaque (bolsa o
tarro), durante su manipulacién con una mano, la unidad dosificadora UD
esta en posicién vertical, con la entrada del dosificador cerrada y la salida
abierta péra dispensado. Y luego con el giro progresivo de la unidad
dosificadora UD (al hacer girar con la otra mano las perillas lineales PC de la
camara del émbolo CE), su orientacién se invierte completamente, y en
ésta, la entrada esta abierta permitiendo la entrada dentro de la camara del
émbolo CE de la cantidad de producto a dosificar y dispensar, mientras que

la salida esta cerrada.

18 Dispositivo dosificador y dispensador para bolsas y tarros, caracterizado
porque, el des“plazamiento vertical del émbolo EM solidario a su perilla de
control PC dentro de la camara CE se define asi:

o Con el émbolo EM en posicion inferior respecto a la camara CE
permitiendo maximo volumen de dosificacion y dispensado.
o Con el émbolo en posicion superior respecto a la camara CE

permitiendo minimo volumen de dosificacion y dispensado.
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