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DESCRIPCION DEL MODELO DE UTILIDAD:

MOLDE PARA PRODUCIR LADRILLO MACHO DOBLE HEMBRA Y LADRILLO
MACHO DOBLE HEMBRA TIPO FLECHA.

" SECTOR TECNOLOGICO

El presente modelo de utilidad se refiere a un ladrillo & bloque utilizados para la
industria de la construccion, en especial para la construccion de la mamposteria

de edificaciones y para la pavimentacion de pisos adoquinados.

TECNOLOGIA ANTERIOR

En la industria de la construccién, la mamposteria tradicional y los pisos flexibles
utilizan ladrillos o bloques que presentan 6 caras; de las cuales dos de elias sirven
como superficie para el acabado o contacto con la base de piso y las cuatro
restantes sirven para juntar las unidades de forma vertical y horizontal ¢
transversal y longitudinal, con algin tipo de pega. Las cuatro caras del ladrillo
tradicional, por lo general dos de ellas son planas y las otras dos pueden ser
biseladas ¢ también planas.

El Modelo de ladrillo, bloque & adoquin tradicional requieren mayor inversion de
tiempo para alinear y aplomar de cada unidad y presentan mayor desperdicio de
material pegante.

Con los afios se han disefiado ladrillos que presentan macho y hembra en dos de
sus caras opuestas, logrando mejorar un poco la conexién vertical & transversal,
sea ladrillo & adoquin respectivamente.

Con el molde, con platina plana adicional, se logra producir un nuevo ladrilio
macho doble hembra tipo flecha, con tres lados machihembrados, dos hembras y
uno macho (para mayor traba vertical y harizontal) y uno plano que permiten iniciar
con la primera hilada y colocar vigueta intermedia y superior en la mamposteria o
que sirven de borde para los pisos en adoquin.

El nuevo ladrillo macho doble hembra tipo flecha Logra servir de apoyo para el
ladrillo doble macho doble hembra tipo flecha (patente en tramite con la
Superintendencia de Industria y Comercio, radicado N° 11-108164). Logra la
disminucion de desperdicio de la pega, mayor rendimiento en su instalacion y
aporta un mayor grado a la sismo resistencia con respecto a la mamposteria

tradicional.

DESCRIPCION DE LA INVENCION
Es un molde constituido por cuatro angulos rectos de dimensidn longitudinal
variable, dispuestos de forma rectangular, colocados sobre un planc horizontal y

aplomado por los dos extremos de los lados de su seccion trasversal. Un angulo
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interno lleva una platina adicional, la cual anula unos de los volimenes machos

que se generan en el elemento vaciado.

Dos lados del molde que forman una ele (L) recta, lievan la cresta o vértice
externo hacia afuera y los otros dos lados del molde que también forma una eie

(L) recta, llevan la Cresta 0 vértice externo hacia adentro del elemento a vaciar.

Internamente en un Angulo con vértice hacia afuera se instala una platina plana

con forma de flecha; posteriormente ambas eles se unen por medio de cuatro
platinas, que estan soldadas en cada extremo de las eles. Por medio de orificios ¥

pasadores se coneclan para formar una sola formaleta.

El modelo resultante de vaciar algin material en estado plastico antes de su
fraguado 6 endurecimiento en e molde, es un ladrillo macho doble hembra tipo
flecha. (el nombre de flecha se da por ia forma de flecha que presentan tres de
sus caras del elemento de mamposteria 6 piso después de fraguado O endurecido

y desmoldado ).

Dicho modelo de utilidad representa para la industria dela construccion, mejoras
en cuanto a la disminucién del desperdicio de pega, ya que el pegante en su etapa
de plasticidad ¢ trabajabilidad, queda encajado y no se derrama hacia los lados de
la unidad de mamposteria y aumento del rendimiento de fa mano de obra para
pega 0 instalacion, por tener forma de encaje vertical, horizontal y plano permiten
mayor trabe vertical y horizontal e iniciar ta primera hilada de mamposteria 6 linea

de borde de piso en adoquin.

El ladrilloc macho doble hembra tipo flecha mejora la capacidad de sismo
resistencia por aportar mayor trabe vertical y horizontal con respecto a los fadrilios

tradicionales.

NOTA IMPORTANTE DEL INVENTOR

Es de aclarar que los dias 19 y 20 de agosto de 2011, realice la exposicion plblica
del ladrillo macho doble hembra tipo flecha, en el palacio de exposiciones, de
acuerdo al evento realizado por la Sociedad Antioquefia de Arquitectos e
ingenieros (SAl), en el cuarto salon de inventores y alta tecnologia;, quienes
entregaran la respectiva certificacion* en evento publico que se realizara en 1 de
septiembre de 2011 a las 6:00 p.m. en sus instalaciones {Direccion: carrera 81% N°
48B-44, telefono: (4) 264 08 32), e mail: sai@sai.org.co web:

http://www.sai.org.co ).

*Certificacion que posteriormente podria adjuntar al expediente, con registros

fotograficos de la exposicién antes nombrada.
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DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1: vista isométrica del molde (1) ensamblado sobre una superficie plana

(2); en el cual se puede observar cuatro perfiles 0 angulos rectos (3, 4, 5 y 6}

-ubicados en posicion vertical {13) con respecto a los extremos de los lados de su

seccion transversal, colocados dos con el vértice central hacia afuera (14) y los
otros dos con €l vértice central hacia adentro (15). Internamente se observa una
platina plana con forma de flecha (23) que encaja internamente dentro del molde
(1), especificamente en uno de los dos 4angulos 6 perfiles que tienen su vértice

hacia afuera (14).

Figura 2: vista frontal del moide para producir ladrillo dobie macho doble hembra,
en el que se puede observar las platinas (7, 8, 9y 10) y el pasador (11 y 12) que
ajustan las dos eles que conforman el molde; también se observa en la parte

superior, a modo ilustrativo, la platina plana (23) que va dentro del molde.

Figura 3: vista lateral del molde para producir ladrillo doble macho doble hembra
(16), en el que se puede observar las platinas (7, 8, 9y 10) y el pasador (11 y 12)
que ajustan las dos eles que conforman el molde; también se observa en la parte
superior, a modo ilustrativo, la seccién de la platina plana (23) que va dentro de!

molde.

Figura 4: isométrico con el molde armado (1) para producir ladrillo macho doble
hembra tipo flecha (16) al lado izquierdo y el molde desarmado al lado derecho,
con la platina plana (23), que es el componente de la formaleta que anula uno de
los machos del elemento vaciado generando un lado plano (24) en el elemento

vaciado.

Figura 5: isométrico del ladrillo macho doble hembra tipo fecha (16), en el que se
ve la forma como queda después de su produccion y en la que se pueds observar
un lado plano (24) opuesto a un fado hembra (19); el lado plano (24) es el que se

apoya sobre la fundacién de un muro o da el alineamiento de un piso en adoquin.

Figura 6: isométrico del ladrillo macho dobie hembra tipo fecha (16}, en el que se
observa la forma como se instala en ia edificacion y la cavidad superior (19) en la

que se deposita el pegante, evitando desperdicios hacia los lados.

Figura 7: vistas isométricas en conjunto de molde (1) para producir ladrillo macho
doble hembra (izquierda) y ladrillo macho doble hembra tipo flecha (16).



REIVINDICACIONES

1 MOLDE PARA PRODUCIR LADRILLO MACHO DOBLE HEMBRA,
caracterizado por estar compuesto por cuatro perfiles 6 angulos de seccion recta,
apoyados sobre un plano horizontal inferior, soldados dos de eilos en dos de sus
extremos y los otros dos unidos por medio de platina y pasador, quedando dos
angulos con forma de ele (L), uno con sus vértices longitudinales hacia afuera y
otro hacia adentro; ambas eles de angulos aplomados de forma vertical, con
respecto a los extremos de los lados de su seccidn transversal, interiormente se
encaja una platina plana con forma de fecha, entre los bordes internos de uno de
los angulos o perfiles que tienen su vértice hacia afuera. Esta platina ¢ plano
adicional interno, anula uno de los volimenes machos resultantes en el elemento
vaciado. El plano superior horizontal es abierto para el ingreso del material

plastico a moldear.

2 LADRILLO MACHO DOBLE HEMBRA TIPO FLECHA, caracterizado por tener
cuatro lados perimetrales, dos opuestos unc con forma de hembra y el otro con
forma plana; los otros dos lados, de los cuatro perimetrales, con forma de macho
hembra. Los otros dos lados restantes del ladrillo son planos y sirven como

superficie de acabado.

3 Hi LADRILLO MACHO DOBLE HEMBRA TIPO FLECHA, segun la
reivindicacion 2, puede caracterizarse por llevar una cara aplantillada con alguin

tipo de ornamento superficial.

4 ElI LADRILLO MACHO DOBLE HEMBRA TIPO FLECHA, segin Ia
reivindicacion 2, puede caracterizarse por ser aligerado vertical u horizontalmente.

5 El LADRILLO MACHO DOBLE HEMBRA TIPO FLECHA, segun la reivindicacidon
2, puede utilizarse como primera hilada de mamposteria, como vigueta intermedia

y como linea de borde de adoquin para piso.

6 El LADRILLO MACHO DOBLE HEMBRA TIPO FLECHA, segun la reivindicacién
2, se utiliza como unidad de mamposteria para recibir 0 apoyar el ladrilio doble
macho doble hembra tipo flecha. (Patente en tradmite con la Superintendencia
de Industria y Comercio, radicado N° 11-108164)

DIBUJOCS:



Figura 1



Figura 2

10



Figura 3



Figura 4

VA



Ny
—

Figura 5

: Ad.ﬂi:xﬁ.m-; ..r{!dq.u.iwwiiss arraro

R T e e P e R A R
g TR A i LT i

T R R S T e e
A |n1m..vn ..—nu..r-l,btlﬁ oty .__5- i Loveh s ride A <%,

A

T e e,
R I T S A ..u.am(lt |t..k

3 P o ) n

b R



10

©
©
Ty
3

=
L

TP AL ST T TR I I A S Y

T
s, e

-




11

1%

S e LR T

o ST - A ST EYE

oA A e ————

Figura 7:

ST —— - . PR

e —r——— e



PR R

R e e R e ot N
R ot e e A g f

'4:.‘
bt
P
Yoa
¢
.

4

12

RESUMEN

MOLDE PARA PRODUCIR LADRILLO MACHO DOBLE HEMBRA (1) Y
LADRILLO DOBLE MACHO DOBLE HEMBRA TIPO FLECHA (16)

RESUMEN DEL MODELQ DE UTILIDAD

Moide (1) constituido por cuatro angulos rectos (3, 4, 5 Y 6) de dimension
fongitudinal variable, dispuestos de forma rectangular, colocados sobre un plano

horizontal (2) y apiomado por los dos extremos de los lados de su seccion

trasversal.(13)

Dos lados del molde que forman una ele (L) recta, llevan la cresta o vertice

externo hacia afuera (14) y los otros dos lados del moide que también forma una

_ele (L) recta, llevan la Cresta & vértice externo hacia adentro (15). Ambas eles se

unen por medio de cuatro platinas (7, 8, 9 Y 10) que estan soldadas en cada
extremo de las eles, las dos eles estan unidas en conjunto formando un rectangulo
por medic de orificios y pasadores (11 y 12), que pueden retirarse después del
fraguado & endurecimiento del elemento moldeado. Infernamente se encaja una
platina plana con forma de fecha (23) entre'los bordes internos de uno de los
angulos 0 perfiles que tienen su veértice hacia afuera (14). Esta platina (23) anula

uno de los volimenes machos resultantes en el elemento vaciado.

El modelo resultante del molde (1), al vaciar algin material en estado plastico
antes de su fraguado 6 endurecimiento en el molde, es un ladrillo macho doble
hembra (16) caracterizado por tener en tres de sus lados, uno con forma de
macho (18), dos con forma de hembra (17 y 19) y uno opuestoc a una hembra (19)
con forma plana (24). Los otros dos lados (21 y 22) restantes de las seis caras del

ladrillo (16} son planos y sirven como superficie de acabado.

Funcionalmente es un ladrillo macho doble hembra tipo flecha (16) con cuatro
lados perimetrales (17, 19, 20 y 24) que sirven de traba vertical y horizontal de la
mampostéria, o traba transversal y longitudinal para los pisos en adoquin; dos
lados con forma de macho hembra (20 y 17) y los otros dos con forma de hembra
(19) para recibir el pegante en la parte superior, lo cual permite disminuir el
desperdicio de pegante; y el otro con forma plana (24), que permite iniciar ia
primera hilada de una construccidn, sirve de base para instalar otras unidades
ladrillo doble macho doble hembra tipo flecha {Patente en tramite con la

Superintendencia de Industria y Comercio con el radicado N° 11-108164),

vaciar vigueta intermedia y vigueta de amarre superior de un muro. Se logra mayor -

traba vertical y horizontal en sus juntas unidas con algun tipo de pega aportando

un mayor grado de sismo resistencia.
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