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ANTIPERSPIRANT PRODUCT WITH DIBENZYLIDENE SORBITOL AND
ELASTOMER IN DIMETHICONE

Field of the Invention

This invention relates to cosmetic compositions in the form of solid sticks or gels,
which are based on emulsions comprising a gellant/solvent phase gelled with
dibenzylidene sorbitol (DBS) and an oil phase wherein the oil phase is made with a
silicone elastomer in a selected dimethicone. The use of an elastomer in this selected
dimethicone with a DBS formulation results in antiperspirant and/or deodorant products
with improved aesthetics and efficacy.

Background of the Invention

Dibenzylidene sorbitol (also called dibenzaldehyde monosorbitol acetal, or
dibenzyl monosorbitol acetal or dibenzylidene monosorbito] acetal) and derivatives
thereof such as those which are substituted on one or both of the aromatic rings with a
fluorine or methoxy group and those which have the sorbitol portion replaced with other
reduced sugars such as xylitol or ribitol as described in U.S. Patent 5,609,855 assigned to
Procter & Gamble (collectively referred to as dibenzylidene sorbitol or “DBS”) may be
used in various food and cosmetic applications. For cosmetic uses the more interesting
ones are those focused on obtaining a translucent or clear product. While dibenzylidene
sarbitol iz stable in alkaline or neutral media, such compounds are not stable in nclchc
media. In an acidic environment, such as in the presence of acidic antiperspiront
materials, and in the presence of even small amounts of water, the dibenzylidene sorbitol
deteriorates and breaks down. Also, the use of DBS sometimes causes problems in the
aesthetics of cosmetic products or problems with structural properties. Accordingly, there
is a need to find a way to form products containing DBS which are stable and which have
acceptable aesthetics.

The use of DBS in an antiperspirent farmulation requires the inclusion of
polyhydric alcohols such as propylene glycol as a solvent if a clear, transparent product is
desired. The high propylene glycol content, when combined with aluminum salts which
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" are included in antiperspirant compositions for wetness control, contribute to undesirable

tackiness or a sticky feel for these products when applied to the axilla region of the body.
Clear antiperspirant sticks were first formulated with DBS in the late 1970’s. Since then
there have been continued technical efforts to reduce the negative sensory attributes.
Some of these efforts have focused on alternative solvents to replace a portion of the
propylene glycol with organic estexs known in the art as emollients. This creates a further
problem since many of these emollients are either unsafe for personal care products or do
not achieve acceptable aesthetics.

For formulating personal care products the incorporation of silicone fluids is
known in the art. Silicone fluids such as cyclosiloxanes (for example, DOW
CORNING® 244 and 245 Fluids) are used in some majar commercial products. Silicone
fluids are used because of their low tackiness, superior glide and skin-feel properties.
However, silicone fluids are difficult to introduce into DBS based cosmetic stick products
such as antiperspirants becaunse they are not good solvents for DBS and they are not
readily compatible with propylene glycol and many organic esters or emollients. One
example of DBS based formulations is WO 01/28510 assigned to Unilever. This
document describes the use of a broadly defined (and nontraditional) version of
"dimethicone" as being useful in such DBS formulations.

Some of the efforts to overcome these problems are described as follows. For
example, some efforts have focused on the stability of DBS. United Kingdom Patent GB
2 280 111 assigned to Union Camp Corporation, describes a gel stick composition
comprising a dihydric alcohol as a primary solvent, a co-solvent such as low molecular
weight polyethylene glycol, water and/or glycerine, a buffering agent and DBS as a
gelling agent. _

U.S. Patent Number 4,720,381 to Schamper et al notes stability problems with
this approach and itself describes the use of solvents having less reactive hydroxy groups
or alcohols with sclected chain lengths in a DBS composition.

e
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U.S. Patent Number 4,816,261 to Luebbe et al describes stable deodorant gel stick
compositions comprising DBS with a polar solvent and a coupling agent such as
polypropylene glycol ethers of fatty alcohols.

U.S. Patent Number 4,822,602 to Sabatelli teaches the use of dimethicone
copolyols and volatile silicones in clear DBS-based sticks.

U.S. Patent Number 5,405,605 to Shin teaches anhydrous clear antiperspirant
sticks substantially free of lower monohydroxy aleohols which sticks contain
dibenzylidene monosorbitol with weak basic organic nitrogen containing compounds &s &
stabilizing agent.

U.S. Patent Number 4,518,582 to Schamper et al discloses an emtiperspirant stick
compogition containing dibenzyl monosorbitol acetal in the presence of acidic
antiperspirant-active salts, which composition is stable for extended periods of time at
elevated temperatures. The composition contains at least a reactive solvent (such as
water, methanol, ethanol, n-propanol, ethylene glycol, 1,2-propylene glycol, 1,3-
propylene glycol, etc.), dibenzyl monosarbitol acetal, an antiperspirant-active compound,
and a gel stabilizer such as magnesium sulfate, zinc acetate and mixtures thereof. This
patent discloses that the stabilizer prevents or retards deterioration of the gelled sticks,
especially when exposed to elevated temperatures.

Ancther patent disclosing stabilizers for solid gel antiperspirant sticks containing
an acidic antiperspirant-active compound in the presence of dibenzyl monosorbitol acetal
is U.S. Patent Number 4,719,102 to Randhawa et al. ‘This patent discloses that the sticks
include a solvent which is a small, polar organic compound such as cyclic esters, arides,
amines, ketones, ureas, carbamates, sulfoxides and sulfones, and their open chain
analogs; a cosolvent such as primary or low molecular weight alcohols and/or glycols;
dibenzyl monosorbitol acetal; an antiperspirant-active compound; anda gel stabilizer
such as N-(2-hydroxyethyl) fatty (Cs-Cao) acid amides, magnesium sulfate, zinc acetats,
acetamide monoethanol amine and hexamethylenetetramine, and mixtures thereof.

U.S. Patent Number 4,722,835 to Schamper et al also discloses antiperspirant gel
stick compositions gelled with dibenzyl monosorbito! acetal and conteining an acidic

>
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antiperspirant compound as well as a stabilizer for the gel. This patent teaches that the
compositions include a solvent which is a small, polai‘ organic compound, as discussed
previously in connection with U.S. Patent Number 4,719,102; dibenzyl monosorbitol
acetal; an antiperspirant-active compound; and a gel stabilizer such as zinc oxide, calcium
acetate, magnesium oxide, calcium carbonate, calcium hydroxide, magnesium carbonate,
sodium carbonate, zinc carbonate and potassium carbonate. The basic metallic salt gel
stabilizers are said to stabilize the gel, oven at high temperatures.

U.S. Patent Number 5,490,979 to Kasat et al describes a clear DBS stick
comprising guanidine carbonate as the buffer and which is made by a unique processing
method

Other patent documents also disclose antiperspirant sticks gelled with
dibenzylidene sorbitol and include stabilizers for the gel.

EP Application No. 451 002 A2 discloses a stable, substantially anhydrous and
substantially lower monohydric alcoho! free, transparent, gelled, antiperspirant
composition gelled by dibenzylidene monosorbitol acetal, containing acidic
antiperspirants, and utilizing dihydric alcohols containing 3 to 6 carbon atoms as solvents,
with the acetal being stabilized against hydrolysis and the formation of benzaldehyde by
the presence of a stabilizing amount of a selected organic base, the organic base being a
weakly basic, nitrogen-containing, organic compound.

EP Application No. 512 770 A1l discloses a stable, substantially anhydrous and
substantially lower aliphatic monohydroxy alcohol free cosmetic composition gelled by
dibenzylidene monosorbitol acetal, and containing acidic antiperspirant compounds and
utilizing dihydroxy aliphatic alcohols containing 3-6 catbon atoms as solvents, wherein
the dibenzylidene monosorbitol acetal gelling agent is stabilized against hydrolysis and
the formation of benzaldehyde by the presence of a stabilizing amount of a selected
inorganic base, the inorganic base including alkali and alkaline earth metal oxides,
hydroxides, carbonates or bicarboniates, and trivalent metallic hydroxides.

PCT No. WO 92/19221 discloses solid antiperspirant compositions in gel stick
form, having an acid pH, and including (1) an antiperspirant active; (2) a gelling agent

¥



WO 03/007904 PCT/US02/223

selected from the group consisting of substimted and unsubstituted dibenzylidene alditols;
(3) a solvent for the gelling agent, preferably including a solvent material selected from
the group consisting of monohydric and polyhydric alcohols, and mixtures thereof; and
(4) a gelling agent stabilizer, the stabilizer being a basic metallic salt of an acid having a
pKa of from about 3.8 to about 6.5 at 25 degrees C, the salt being at least partially soluble
in the composition and being selected from the group consisting of Cy-Cs dicarboxylate
salts, C-Ca monocarhoxylate salts, and substituted or unsubstituted benzoate salts, and
mixtures thereof, the gelling agent stabilizer not containing amino or amido
functionalities. It is stated that for clear or translucent sticks, the gelling agent stabilizer
present in the composition should be fully soluble in the composition, in order to
minimize refraction of light.

Purther references of interest include U.S. Patent 6,171,581 to Joshi et al
describing a water and oil emulsion made with a silicone elastomer and U.S. Patent
5,925,338 to Karassik et al describing clear entiperspirant or deodorant gel compositions
made with volatile linear silicone such as a dimethicone to reduce staining while retaining
good aesthetics and efficacy.

The foregoing patent documents also disclose methods for forming the disclosed
antiperspirant stick compositions containing the antiperspirant materials and pelling
agent. Attention is directed to U.S. Patents No. 4,719,102 and No. 4,722,835, Fach of
these patents discloses processes of forming the stick compogsitions, including dissolving
the antiperspirant active in one phase and the dibenzyl monosorbitol acetal gellant in
another phase. The two phases are then combined and poured into & mold or into the
final package. The other components are added to either of the two phases depending on
the compatibility of the component with the phases. More phases can be utilized, if
desired, by forming a separate solution of some of the components, with the separate
phases then being added to either of the two main phases; or all of the phases could be
poured together at the end, as, for example, with 2 multi-stream filling head or an in-line

mixer.

(41}
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There have also been efforts to develop DBS compositions to improve the
aesthetics and/or mechanical properties while not sacrificing stability.

U.S. Patent Number 4,346,097 to Roehl discloses & solid translucent gelled
antiperspirant composition compriging DBS with an oleaginous compound (such as
selected siloxanes, selected esters with an aliphatic character and branched chain
hydrocarbons) to reduce stickiness.

U.S. Patent 5,725,846 to Vu et al describes a clear gel cosmetic stick which
includes a liquid vehicle, an antiperspirant salt dissolved in the liquid vehicle, DBS and
one or both of hydroxypropyl cellulose and a chelating agent. The hydroxypropyl !
cellulose maintains the hardness of the stick.

U.S. Patent 5,895,644 to Albanese et al describes a clear gel cosmetic stick which
includes a liquid vehicle, an antiperspirant salt dissolved in the liquid vehicle, DBS and
the use of selected guars.

U.S. Patent Number 4, 863,721 to Beck et al describes the use of particulate
cellulose ether polymers such as hydroxyethyl cellulose in antiperspirant compositions
which are substantially free of polar solvents.

European Patent 0 260 030 B1 assigned to Unilever N.V. describes a transparent
deodorant stick containing DBS and a thickening agent such as a chemically modified
cellulose, polyacrylic acid, and/or polyacrylic acid copolymers and mixtures of the
foregoing.

Other references of interest include U.S. Patent Number 4,472,835 to Schamper et
al; Zombeck, A., “Novel Formulations Based on Nonagueous Emulsions of Polyols in
Silicones” (Paper presented at the 19® IFSCC Congress, Sydney, October 22-25, 1996);
and Schamper, T., et al, “Acid Stable Dibenzylidene Sorbitol Gelled Clear Antiperspirant
Systems”, J. Soc. Cosmet. Chem., Vol. 37, pages 225-231 (July/August 1986); Smith,
TM.,, et al, J, Mater, Chem., 5(11): 1899-1903 (1995).

There continues to be efforts to formulate improved cosmetic compositions
especially sticks which have transluceat to clear appearance and which have aesthetically
acceptable properties, U.S. Patent Number 5,500,209 to Ross et al describes a gel or stick



' WO 03/007904 PCTIUSOZIZZS”“

N

composition for reduction of body malodor using a polyamide gelling agent. This
composition is stated to have good stability and to be able to provide a clear
antiperspirant or deodorant product with good structural integrity.

U.S. Patent Number 5,603,925 to Ross et al teaches the use of a polyamide
gelling agent in an antiperspirant product. The composition uses a glycol-free solvent
system to reduce the problems of tack and achieve more acceptable properties.

U.S. Patent Number 4,440,742 to Marchner discloses a stable cosmetic stick
deodorant without the use of bacteriostats and comprising a polyhydric alcohol (such as
propylene glycol) solidified by a fatty acid soap and containing from 0.1-70% alkali metal
bicarbonate.

U.S. Patent Number 4,822,602 to Sabatelli describes cosmetic compositions such
as deodarant and antiperspirant sticks comprising (a) water-soluble active; (b)
dimethicone copolyol; (c) volatile silicone oil; (d) propylene glycol; (e) C2-C4
monohydric alcohol; (f) water; (g) solidifying agent (such as soap type gel formming agents
and DBS); and (h) coupling agent (such as C6-C22 fatty alcohols and propylene glycol
ethers of C4-C22 fatty alcohols).

U.S. Patent Number 4,725,430 teaches a clear or translucent cosmetic stick
containing an acidic material (such as antiperspirant salts) and a reactive sclvent (for
example, various propylene glycols) using DBS as the gelling agent and an N-(2-
hydroxyethyl)acetamide as the stabilizing agent.

U.S. Patent Number 5,302,382 to Kasprzak describes a method of making stable
emulsified personal care products which includes the steps of (i) forming an anhydrous
silicone mixture having a silicone oil or silicone gum with two silicone oxyalkylene
copolymers; (ii) forming an aqueous based pre-emulsified personal care product; and
(iii) adding the anhydrous silicone mixture directly to the pre-emulsified personal care
product without further emmuizification.

U.S. Patent Number 5,449,519 to Wolf et al describes a cosmetically acceptable
composition with keratolytic activity which composition includes a carrier molecule
having at least one hydroxyl or amino group.
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U.S. Patent Number 5,531,986 to Shevade et al describes a low residue
antiperspirant solid stick containing an antiperspirant active, volatile and nonvolatile
gilicone materials, dimethicone copolyol and high-melting point and low-melting point
waxes.

As described above, it is well known in the art that silicone containing compounds
impart good aegthetic characteristics to personal care products. These characteristics
include lubricity (glide), conditioning, dry feel and low tack. The addition of a silicone
material to 8 DBS/PG formulation is not casy because of the insolubility of the usual
silicone ingredients (for example, cyclomethicone or dimethicone) in propylene glycol.

A recent attempt to incorporate silicone has been published in U.S. Patent
Number 5,871,720 to Albanese et al, where a functionalized silicone was found to
provide the good characteristics mentioned above. This technology involves two phases
since the silanol used is not soluble in PG. Also, in order to be clear the two phases need
to have the same or closely matched refractive indices (RI).

Another recent patent of interest is U.S. Patent Number 6,180,125 to Ortiz et al,
which includes the use of dimethicone copolyol ester in a one-phase stick gelled with
DBS.

The use of DBS in antiperspirant formulations has been difficult. While the use
of DBS as a gelling agent is helpful to clarity, there are significant problems with tack
that result from the combination of ingredients used. In addition to overcoming the
problems of tack, it is also desired to improve the efficacy of such products. Even in
view of the art previously described, there still remains a need to develop cosmetic
products made with DBS which are translucent (preferably clear), which provide reduced
tack in the final cosmetic product while preserving efficacy. Thus, it is an object of the
present invention to provide a cosmetic composition which comprises DBS and which
provides reduced tack when applied to the skin. It is a further object of the invention to
provide cosmetic compositions containing DBS which can be used to form deodorant
and/or antiperspirants which are translucent to clear and which have good efficacy. These



WO 03/007904 PCT/US02/22399

B

AN

and other objects of the invention will be apparent from the following description of the

invention.

Summary of the Invention
This invention comprises a clear to translsucent anhydrous stick or gel having low

tack. The cosmetic sticks are based on émulsions comprising a gellant/solvent phase
gelled with dibenzylidene sorbitol (DBS) and an oil phase wherein the oil phase is made
with a silicone elastomer in dimethicone. and the emulsions are formed by combining the
components described below. In general, the oil phase (internal phase) is 5-50% of the
composition and the gellant/solvent phase is 50-95% of the composition. These
components are all listed in weight percent baged on the total weight of the composition:
(2) a solvent phase comprising:

(i) 0.2-4.0 weight % dibenzylidene sorbitol (for example, 1.5-4.0 % if a stick is
made and 0.2-1 % if a gel is made);

(i) 0.05 - 1.0 weight % of a co-gellant (the term co-gellant includes gelling
agents as well as other structural integrity enhancers) which is selected from the group
consisting of hydroxyethyicellulose, hydroxypropyl cellulose, methylcellulose, and
bydroxypropylmethylcellulose, especially hydroxypropyl cellulose;

(iii) 25-75 weight % of a solvent selected from the group consisting of polyhydric
alcohols for example, propylene glycol, dipropylens glycol, tripropylene glycol and
tetrapropylene glycol, PPG-10 butane diol, 1,3-butane diol, PEG-6, PPG-425, 2-methyl-
1,3-propane diol (“MP Diol') and mixtures thereof, optionally including up to 50 percent
of other solvents selected from the group consisting of propylene carbonate, diisopropyl
sebacate, methyl pyrrolidone, and ethyl alcohol as a substitute for a portion of the
polyhydric alcohol component; '

(iv) an effective amount of at an antiperspirant or deodorant (for example, 5-25
weight % on an actives basis of an elaminum zirconium salt stabilized with glycine
(referred to in the art as a "ZAG", such as 17.8-71.4 weight % of a ZAG in propylene
glycol as 2 28% solution, or an equivelent amount using a different dilution); and

L] ‘.f_
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(v) 0.1-5 weight % dimethicone copolyol; and: \
(b) an oil phase comprising:

(i) 0.25-5 weight % of a silicone elastomer (on a solids basis) in a first
dimethicone (for example, 1-20% elastomer in dimethicone at a concentration of 25%
elastomer or its equivalent, wherein the dimethicone has a viscosity in the range of 6-100
centistokes (perticularly 6-50 centistokes, and especially about 6 centistokes) and a
flashpoint in the range of about greater then 115 degrees C to 300 degrees C (with a
particular example being KSG-16 silicone elastorner in 6 cat dimethicone from Shin-Etsu
Silicones of America (Akron, Ohio));

(ii) 1-25 weight % of a second dimethicone (inclnding the dimethicone from part
(b)(i)) which may or may not be selected from the same group as the first dimethicone
(preferably the second dimethicone is of the type described in part (b)(i) particularly
having a viscosity in the range of 6-100 centistokes (such as 6-50 centistokes, and
especially about 6 centistokes)). The compositions of this invention are anhydrous and
will contain less than 5% water from all sources (including waters of hydration from the
antiperspirant salt and water contaminants from the raw materials used); and

(iii) 0-10 weight % of an emollient (for example, 0.1-10 weight % phenyl
trimethicone).

While some elastomers come premixed with a solvent (for example, KSG-16
from Shin-Etsu), it is also possible to take 2 solid elastomer material such as JEESILC 35
C from Jeen International Corporation (Fairfield, NT) and mix it with a dimethicone of
the type described above. It is also possible that any of the commercially available
silicone elastomers currently offered in mixture with cyclomethicone could be made with
one or more dimethicones instead of cyclomethicone (for example, KSG-13 from Shin-
Etsu and DC-9040 from Dow Coming).

Optionally one or more membezs selected from the group consisting of at Jeast
one additional member selected from the group consisting of emollients, fragrances,
coloring agents, etc. may be added. If fragrance is used, it is preferably added =o as to
minimize its evaporation and may be added to ether the oil or water phases depending on
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its solubility. The use of elastomers in the dimethicones provides the desired ®
in this DBS system. While provision is made for the optional use of additional
emollients (for example, phenyl trimethicone for refractive index matching), the use of
additional emollients is not needed or desired, especially becaunse of the detrimental effect
on efficacy. '
The compositions of this invention are made by combining the components
described above to form a gelled composition which may be in the form of a stick or a
gel. In accordance with the present invention sticks or gels can be made by combining
the materials listed above using conventional mixing techniques.

tail iption of vention

The following and more particular description of the invention more fully
explains the antiperspirant and/or deodorant compositions that can be made. An
important feature of the invention is that the use of a silicone elastomer in a dimethicone
results in a product that has reduced tack and improved efficacy.

The term "dimethicone” as used herein has the traditional meaning of a
polydialkylsiloxane polymer such as polydimethylsiloxane polymer and does not include
phenyl trimethicone, dimethicone copolyols, bis-phenylpropyl dimethicone or blended
dimethicones that contain water. The term "first dimethicone” as used in this application
with the elastomer component of part (b)(i) has the limitations described therein.
Additionally, because of the chemistry definition and viscosity limitations of (b)), solids
such as Dow Coming DC 2501 (which is also a copolyol) will be excluded from (b)().
(Note that DC 2501 is a copolyol and is also excluded from the definition of dimethicone
according to (b} (ii); however, it is listed herein as a possible emollient.) Because of the
anhydrous nature of the formulations of the composition, the term dimethicone as used
with all aspects of this invention (that is, both (b)(i) and (b)(ii)) excludes blends of
dimethicones with water (for example, AF9030 and AF9020 emulsion products from
General Electric which contain 30-60 9% or 60-80% water , respectively, along with
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surfactant and silica). When phenyl trimethicone or other types of silicones that do not
fall under the category of polydialkylsiloxane polymer are used, they will be described
separately in the emollient category.

The hydroxypropyl cellulose that is preferred may be selected from the group
consisting of hydroxypropyl cellulose of the brand designation KLUCELL MF from
Hercules Inc. (Wilmington , DE).

Various antiperspirant active materials that can be utilized according to the
present invention include conventional aluminum and aluminum/zirconium saits, as well
as aluminum/zirconium salts complexed with a neutral amino acid such as glycine, as
known in the art. See each of EP Application No. 512 770 Al and PCT No. WO
92/19221, the contents of each of which are incorporated herein by reference in their
entirety, for disclosure of antiperspirant active materials. The antiperspirant active
materials disclosed therein, including the acidic entiperspirant materials, can be
incorporated in the compositions of the present invention. Suitable materials include (but
are not limited to) aluminum chlorohydroxide, aluminum chloride, aluminum
sesquichlorohydroxide, zirconyl hydroxychloride, and aluminum chlorohydrol-propylene
glycol complex. These include, by way of example (and not of a limiting nature),
aluminum chlorohydrate, eluminum chloride, aluminum sesquichlorohydrate, zirconyl
hydroxychloride, aluminum-zirconium glycine complex (for example, aluminum
zirconium trichlorohydrex gly, aluminum zirconium pentachlarohydrex gly, aluminum
zirconium tetrachlorohydrex gly and aluminum zirconium octochlorohydrex gly),
aluminum chlorohydrex PG, aluminum chlorohydrex PEG, aluminum dichlorohydrex
PG, and aluminum dichlorohydrex PEG. The aluminum-containing materials can be
commonly referred to as antiperspirant active aluminurn salts. Generally, the foregoing
metal antiperspirant active materials are antiperspirant active metal salts. In the
embodiments which are antiperspirant compositions according to the present invention,
such compositions need not include aluminum-containing metal salts, and can include
other antiperspirant active materials, including other antiperspirant active metal salts,
Generally, Categary I active antiperspirant ingredients listed in the Food and Drug

-
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Administration's Monograph on antiperspirant dmgs for over-the-counter human use can
be used. In addition, any new drug, not listed in the Monograph, such as aluminum
nitratohydrate and its combination with zircony] hydroxychlorides and nitrates, or
aluminum-stannous chlorchydrates, can be incorporated as an antiperspirant active
ingredient in antiperspirant compogitions according to the present invention. Preferred
antiperspirant actives that can be incorporated in the compositions of the present
invention include the enhanced efficacy aluminum saits and the enhanced efficacy
zirconium/aluminum salt-glycine materials, baving enhanced efficacy due to improved
molecular distribution, known in the art and discussed, far example, in PCT No. WO
92/19221, the contents of which are incorporated by reference in their entirety herein.

A particular group of antiperspirant actives of interest include those selected from
the group consisting of aluminum chlorohydrate, aluminum-zirconium glycine complex
(for example, aluminum zirconium trichlorohydrex gly, aluminum zirconium
pentachlorohydrex gly, aluminum zirconium tetrachlorohydrex gly), aluminum
chlorohydrex PG, and aluminum chlorohydrex PEG.

Another particular group consists of aluminam zirconium salts stabilized with
glycine or zinc glycinate.

The amount of antiperspirant active material incorporated in the stick composition
of the present invention is, preferably, an antiperspirant effective amount; that is, an
amount to rednce the flow of perspiration from the location (for example, axillary region
of a human) to which the antiperspirant is applied. For deodorant products a level of
from 0.5 - 20%, more particularly 0.5 - 5.0% by weight based on the entire weight of the
composition is used. For an antiperspirant product an amount of 5.0-25%, particularly 5-
20%, even more particularly 7-15% by weight based on the total weight of the
composition may be used. The amount of antiperspirant material utilized is dependent on
the efficacy of the specific antiperspirant material, a3 well as a maximum amount which
avoids a reduction in clarity of the final product.

A separate category of antiperspirant actives include those which are more
experimental in nature and not yet included in the aluminum containing materials listed

13
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above (both Monograph approved and non-Monograph approved). These are called "low\'
dose antiperspiraot actives” herein and may l;e substituted for the Monograph type
antiperspirant actives, but in much lower emounts such as in the range of 0.0001-10%.
These low dose antiperspirant actives may be selected from the group consisting of

(a) 0.5-10% formaldehyde derivatives such as methenamine, methenamine mandelate and
methenamine hippurate; and (b) 0.0001-1% (with higher amounts in the 0.5-1% range
being dosed via time released mechanisms for safety reasons) of anticholinergics (for
example, H1-histamine blockers). In antiperspirant compositions the methenamine
derivatives degrade slowly to formaldehyde, but the level of formaldehyde never reaches
a point of skin irritation. These methenamine derivatives can be added in amounts in the
range of 0.5-10% by weight, based on the total weight of the composition. Another class
of compounds are the anticholinergic compounds which act on the nervous system,
specifically on the sympathetic cholinergic fibers of the eccrine sweat glands.
Compounds such as H1-histamine blockers have an antiperspirant effect via an
anticholinergic effect. Examples of suitable anticholinergic agents include
methscopolamine bromide, scopolamine hydrobromide, and N-methyl-4-piperidiny]
alpha-benzoyloxy-alpha-cyclopentylphenylacetate salts. The anticholinergics can be used
in amounts in the range of 0.0001-1% by weight based on the weight of the entire
composition, with amounts in the 0.5-1% range being dosed via time released
compositions for safety reasons. Such time released vehicles are described, for example,

in Transdermal Control Systemic Medications by Yie W. Chien (Marcel Dekker Inc.,
New York, N.Y.).

For embodiments of the invention which contain an antiperspirant (either at a
level denominated “deodorant” or at a level denominated *antiperspirant”) it is preferred
that a gtabilizing agent also be included. Examples of suitable stabilizing agents include
cosmetically acceptable alkali metal salts, bases, amines and other nitrogen containing
compounds, particularly zinc glycinate (described in U.S. Patent Number 5,463,098).

Antimicrobials and bacteriostats may be used to impart deodorancy. Known
antimjcrobials and bacteriostats include bacteriostatic quaternary ammonium compounds
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such as 2-amino-2-methyl-1-propanol (AMP), cetyl-trimsthylammonium bromide, cetyl
pyridininm chloride, 2, 4, 4’-trichloro-2’-hydroxydiphenylether (Triclosan), N-(4-
chlorophenyl)-N"-(3,4-dichlorophenyl)urea (Triclocarban) and various zinc salts (for
example, zinc ricinoleate). The antimicrobial or bacteriostat can, illustratively, be
included in the composition in an amount of 0.01-1.0% by weight, of the total weight of
the composition. Triclosan, can illustratively be included in an amount of from 0.01% to
about 0.5% by weight, of the total weight of the composition. '

A critical part of the invention is the use of elastomers that do not contain
appreciable amounts of cyclomethicone. While the use of silicone elastomers imparts
good aesthetics to antiperspirant and/or deodorant products, it has been found that the use
of cyclomethicones which are used as the vehicles for many elastomers causes problems
in the processing of formulations containing DBS. It has been found that adding
elastomers which are used in a mixture with a dimethicone having a viscosity in the range
of 6-100 centistokes (1) allows for easier processing of DBS formulations because of the
higher flashpoints of the selected dimethicones useful in this invention and (2) provides
products that have improved efficacy because of the ability to use higher amounts of
antiperspirant active in the formulations without affecting tackiness. The selected
dimethicones described herein appear to be unique in the balance of flash point and
volatility parameters. At this point other solvents for silicone elastomers have not been
found that have this unique combination of properties. Thus, the use of silicone
elastomers with dimethicone results in improved aesthetics and better efficacy.

With respect to the dimethicone component for both the elastomer and the overall
composition, products with a methyl polysiloxane structure and a viscosity in the range of
6-100 centistokes, particularly 6-50 centistokes and especially about 6 centistokes may be
used. Such dimethicones will have a refractive index in the range of about 1.397-1.403,
and a flash point of about greater than 115 degrees C to 300 degrees C. One particular
elastomer of interest that comes mixed with an appropriate dimethicone is KSG-16 from
Shin-Etsu Silicones of America (Akron, Ohio). KSG-16is a
dimethicone/vinyldimethicone crosspolymer composition made by reacting (in the
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presence of a platinum catalyst) a polymethylhydrogensiloxane with an alpha, omega-
divinylpolydimethy! siloxane for which the dimethicone/vinyldimethicone crosspolymer
composition (1) is used at a conceniration of 20-30% in dimethicone of about 6 cst; and
(2) has a refractive index of 1.390-1.410. Anocther elastomer that comes only as a solid
(such as JEESILC 35C) will have to be mixed with a suitable dimethicone to form a
separate pre-mix before manufacture.
Emollients useful in this invention (also denominated a3 “emollient component” here to
include a single emollient as well as a mixture of emollients) may be selected from the
group consisting of emollient oils such as a liquid mixture of hydrocarbons which are
liquids at ambient temperatures (such as petroleum distillates and light mineral oils),
mineral oil, peanut oil, sesame oil, avocado oil, coconut oil, cocoa butter, almond oil,
safflower oil, corn oil, cotton seed oil, castor oil, olive oil, jojoba oil, paraffin oil, cod
liver oil, palm oil, soybean oil, wheat germ oil, linseed oil, and sunflower seed oil; fatty
acid esters such as isopropyl myristate, isopropyl palmitate, isopropyl stearate, isopropyl
isostearate, butyl stearate, octyl stearate, hexyl laurate, cetyl stearate, diisopropyl adipate,
isodecyl oleate, diisopropyl sebacate, isostearyl lactate and lauryl lactate; fatty acids such
as lauric, myristic, palmitic, stearic, oleic, linoleic, and ch. acid; farty alcohols such
as lauryl, myristyl, cetyl, isocetyl, stearyl, isostearyl, oleyl, ricinoleyl, erucyl, and 2-octyl
dodecanol, alcohols; lanolin and its derivatives such as lanolin, lanclin oil, lanolin wax,
lanolin alcohols, 1anolin fatty acids, isopropyl lanolate, ethoxylated lanolin, and
acetylated lanolin alcohols such as ACETULAN®, a trademark and product of Amerchol
Corporation, Edison, New Jersey; selected silicones such as phenyl trimethicone and
dimethicone copolyol wax (for example Dow Coming DC 2501, from Dow Corning
Corporation, Midland, MI); and hmmm such as petrolatum and squalene,
Particular emollients or emollient component may be selected to reduce wetness.
Such emollients may be used to replace all or part of the normally used polyalkylene
glycol monobutyl ether. These additional emollients include one or more members from
the group consisting of diisopropyl adipate (also known as bis(1-methylethyl)
hexanedioate); dimethicone copolyol wax (for example Dow Coming DC 2501, from
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Dow Coming Corporation, Midland, MI); tetradecyl 2,2-dimethyl propanoate (also called
myristyl neopentanoate (for example, DERMOL 145 from Alzo International Inc.,
Sayreville, NI); polyoxypropylene-3-myristy] ether (Promyristyl PM3); polyalkylene
glycol monobutyl ether (UCON lubricant 50 HB 100); and (bis(1-methylethyl)
hexanedioate (DERMOL DIA). A particular combination of emollients includes
polyoxypropylene-3-myristyl ether (Promyristyl PM3); polyalkylene glycol monobutyl
cther (UCON lubricant 50 HB 100); and (bis(1-methylethyl) hexanedioate (DERMOL
DIA). These emollients may be used in amounts of 0.1-5% to give & total emollient (also
referred to as emollient component) addition level of 0.5-10% (total emollient being the
polyalkylene glycol monobutyl ether and this additional emollient component, which
itself may be one or more of the additional emollients listed here).

A desired feature of the present invention is that a clear, transparent, or
translucent composition, (for example, a clear or transparent deodorant or antiperspirant
composition) can be provided. The term clear or transparent according to the present
invention is intended to connote its usual dictionary definition; thus, a clear, for example,
stick or gel antiperspirant composition of the present invention allows ready viewing of
objects behind it. By contrast, a translucent composition, although allowing light to pass
through, causes the light to be scattered so that it will be impossible to see clearly objects
behind the translucent composition. An opague composition does not allow light to pass
through. Within the context of the present invention, a gel or stick is deemed to be
transparent or clear if the maximum transmittance of light of any wavelength in the range
400-800 nm through a sample 1 cm thick is at least 35%, preferably at least 50%. The gel
or stick is deemed translucent if the maximum transmittance of such light through the
sample is between 2% and less than 35%. A gel or stick is deemed opaque if the
maximum transmittance of light is less than 2%. The transmittance can be measured by
placing a sample of the aforementioned thickness into a light beam of a
spectrophotometer whose working range includes the vigible gspectrum, such as a Bansch
& Lomb Spectronic 88 Spectrophotometer. As to this definition of clear, see European
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Patent Application No. 291 334 A2. Thus, according to the present invention, the:eée\)

differences between transparent (clear), translucent and opaque compositions.

Particular embodiments of the invention which may be used are antiperspirant
gticks having formulations which are at least trenslucent.

Because of the chemical instability of DBS in the presence of water in low pH
media, it is preferred that antiperspirant formulations be essentially anhydrous and
contain sufficient buffering agents to keep the pH in the range of 4.0 - 5.0. Deodorants
and other cosmetic preparations which are at a higher pH do not require this restriction.

Throughout the present specification, where compositions are described as
including or comprising specific components or materials, or where methods are
described as including or comprising specific steps, it is contemplated by the inventors
that the compositions of the present invention also consist easentially of, or consist of, the
recited components or materials, and also consist essentially of, or consist of, the recited
steps. Accordingly, throughout the present disclosure any described compaosition of the
present invention can consist essentially of, or consist of, the recited components or
materials, and any described method of the present invention can consist essentially of, or
consist of, the recited steps.

As noted above, the compositions of the present invention have less tack than
conventional cosmetic sticks especially since heretofore it has not been possible to
incorporate silicone elastomers in cyclomethicone and DBS in the same formulation.
This is especially true of antiperspirant sticks made according to the invention. Tack can
be evaluated by various techniques. For the compositions of this invention, an in-house
evaluation was done by applying product in the underarm area and comparing the tack to
commercial products containing DBS . It was found that the products made according to
this invention exhibited superior aesthetics compared to current products containing
DBS. In the absence of the silicone elastomer these superior aesthetics will be reduced
even in the presence of dimethicones.

Particular embodiments of the invention include:

Fimt Embodiment

18
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An anhydrous antiperspirant end/or deodorant comprising: (\)
(a) a solvent phase comprising:

(i) 0.2-4.0 weight % dibenzylidene sorbitol (for example, 1.54.0 % if a stick is
made and 0.2-1 % if a gel is made);

(ii) 0.05 - 1.0 weight % of a co-gellant selected from the group consisting of
hydroxyethyicellulose, hydroxypropyl cellulose, methylcellulose, and
hydroxypropylmethylcellulose, especially hydroxypropyl cellulose;

(iti) 25-75 weight % of a solvent selected from the group consisting of polyhydric
alcohols for example, propylene glycol, dipropylene glycal, tripropylene glycol and
tetrapropylene glycol, PPG-10 butane diol, 1,3-butane diol, PEG-6, PPG-425, 2-methyl-
1,3-propane diol ("MP Diol") and mixtures thereof, optionally including up to 50 percent
of other solvents selected from the group consisting of propylene carbonate, diisopropyl
sebacate, methyl pyrrolidone, and ethyl alcohol as a substitute for a portion of the
polyhydric alcohol component;

(iv) an effective amount of at an antiperspirant or deodorant; and

(v) 0.1-5 weight % dimethicone copolyol; and

(b) an oil phase comprising:

(1) 0.25-5 weight % of a silicone elastomer (on a solids basis) in a first
dimethicone (for example, 1-20% clastomer in dimethicone at a concentration of 25
clastomer or its equivalent, wherein the dimethicone has a viscosity in the range of 6-100
centistokes (particularly 6-50 centistokes, and especially about 6 centistokes) and a
flashpoint in the range of about greater than 115 degrees C to 300 degrees C; and

(if) 1-25 weight % of a second dimethicone (including the dimethicone from part
(bX@)) which may or may not be selected from the same group as the first dimethicone
(preferably the second dimethicone is of the type described in part (b)(i) particularly
having a viscosity in the range of 6-100 centistokes (such as 6-50 centistokes, and
especially about 6 centistokes));
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wherein the composition comprises less than 5 weight % water.
Second Embodiment

An anhydrous antiperspirant and/or deodorant comprising:

(a) a solvent phase comprising:

(i) 0.2-4.0 weight % dibenzylidene sorbitol (for example, 1.5-4.0 % if a stick is
made and 0.2-1 % if a gel is made);

(ii) 0.05 - 1.0 weight % of a co-gellant selected from the group consisting of
hydroxyethylcellulose, hydroxypropyl cellulose, methylcellulose, and
hydroxypropylmethylcellulose, especially hydroxypropyl celiulose;

(iii) 25-75 weight % of a solvent selected from the group consisting of polyhydric
alcohols for example, propylene glycol, dipropylene glycol, tripropylene glycol and
tetrapropylene glycol, PPG-10 butane diol, 1,3-butane diol, PEG-6, PPG-425, 2-methyl-
1,3-propane diol (“MP Diol™) and mixmres thereof, optionally including up to 50 percent
of other solvents selected from the group consisting of propylene carbonate, diisopropyl
sebacate, methyl pymrolidone, and ethyl alcohol as a substitute for a portion of the
polyhydric alcohol component;

(iv) an effective amount of at an antiperspirant or deodorant; and

(v) 0.1-5 weight % dimethicone copolyol; and

(b) an oil phase comprising:

(1) 0.25-5 weight % of a gilicone elastomer (on a solids basis) in a first
dimethicone (for example, 1-20% elastomer in dimethicone at a concentration of 25%
elastomer or its equivalent, wherein the dimethicone has a viscosity in the range of 6-100
centistokes (particularly 6-50 centistokes, and especially about 6 centistokes) and a
flashpoint in the range of about greater than 115 degrees C to 300 degrees C; and

(ii) 1-25 weight % of a second dimethicone (including the dimethicone from part
(b)(i)) which may or may not be selected from the same group as the first dimethicone
(preferably the second dimethicone is of the type described in part (b)(i) particulardy
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having a viscogity in the range of 6-100 centistokes (such as 6-50 centistokes, and
especially about 6 centistokes)); and

(iii) 0-10 weight % of an emollient selected from the group consisting of phenyl
trimethicone (especially 0.1-5 weight %);
wherein the composition comprises less than 5 weight % water.

Third Embodiment
An anhydrous antiperspirant and/or deodorant which is a stick product comprising:
(a) a solvent phase comprising:

(i) 1.54.0 weight % dibenzylidene sorbitol;

(ii) 0.05 - 1.0 weight % of a co-gellant selected from the group consisting of
hydroxyethylcellulose, hydroxypropyl cellulose, methylcellulose, and
hydroxypropylmethylcellulose, especially hydroxypropyl cellulose;

(iii) 25-75 weight % of a solvent selected from the group consisting of polyhydric
alcohols for example, propylene glycol, dipropylene glycol, tripropylene glycol and
tetrapropylene glycol, PPG-10 butane diol, 1,3-butane diol, PEG-6, PPG-425, 2-methyl-
1,3-propane diol (“MP Diol”) and mixtures thereof, optionally including up to 50 percent
of other solvents selected from the group consisting of propylene carbonate, diisopropyl
sebacate, methyl pyrrolidone, and ethyl alcohol as 2 substitute for a portion of the
polyhydric alcohol component;

(iv) an effective amount of at an antiperspirant or deodorant; and

(v) 0.1-5 weight % dimethicone copolyol; and
(b) an oil phase comprising:

(i) 0.25-5 weight % of a silicone elastomer (on a solids basis) in a first
dimethicone (for exemple, 1-20% elastomer in dimethicone at a concentration of 25%
elastomer or its equivalent, wherein the dimethicone has a viscosity in the range of 6-100
centistokes (particularly 6-50 centistokes, and eapecially about 6 centistokes) and a
flashpaint in the range of about greater than 115 degrees C to 300 degrees C; and

(ii) 1-25 weight % of a second dimethicone (including the dimethicone from part
(b)(@)) which may or may not be selected from the same group as the first dimethicone
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(preferably the second dimethicone is of the type described in part (b)(i) particularly
having a viscosity in the range of 6-100 centistokes (such as 6-50 centistokes, and
especially about 6 centistokes)); and

(iii) 0-5 weight % phenyl trimethicone;
wherein the composgition comprises less than 5 weight % water.

The following Examples are given as illustrative of the invention but other
modifications may be made by those skilled in the art which are within the spirit and
scope of the invention. Unless otherwise noted all amounts are in weight percents. All
chemical symbols and scientific abbreviations have their usual and customary meanings
and all texpperatures are in degrees C. The aluminum zirconium tetrachlorohydrex
glycine complex listed in the following examples is a solution comprising about 28% by
weight actives in propylene glycol (such as Westchlor® A2Z 4105 from Westwood
Chemical, Middletown, New York). In addition about 2-8%, particularly 3-4% by weight
zinc glycinate was added to the actives solution. It will also be appreciated by those
skilled in the art that preheating of ingredients was done as needed to ensure good

EXAMPLE A

As a general procedure for making the products of this invention (conveniently
made in 400 gram samples), the following procedure can be used. Propylene glycol is
weighed out into & main conteiner. Hydroxypropy! cellulose is weighed out and sprinkled
into the main container with mixing at room temperature. Mixing is continued for 10
minutes with high speed stirring but no splashing. The DBS (MILLITHIX 925 from
Milliken, Spartanburg, SC) is weighed out and gradually added to the mixture with
mixing. Mixing is continued at room temperature for 10 minutes with high speed stirring
but no splashing. The mixture is heated to a tsmperature of about 100 degrees C with
continued mixing and dimethicone copolyol (Dow Coming DC 2501, which has been
" preheated to melt it if needed) is then added to the mixture. The mixture is further heated
to about 110-115 degrees C with continued mixing until the solution is clear and bright.
A solution of the cosmetically active ingredient (aluminum zirconium tetrachlorohydrex
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gly in propylene glycol, A2Z 4105 from Westwood Chemical Co., Middletown, NY (28%
active in propylene glycol)) is weighed out separately and heated to about 80 degrees C.
In a third separate container, the silicone elastomer (KSG-16 silicone elastomer from
Shin-Eisu), additional dimethicone fluid of 6 cst viscosity (DM Fluid A from Shin-Etsu),
and phenyl trimethicone (DC 556 from Dow Coming Corp., Midland, MI) are combined
and mixed with heating to about 90 degrees C. The oil phase with the elastomer mixture
is added to the aqueous phase in the first container with continuous stirring &nd heated to
a temperature of about 100-102 degrees C. The ZAG in propylene glycol at 80 degrees C
is then added with continuous stirring. The final temperature of the composition is about
92-94 degrees C. If fragrance is used it is added at this point to the mixture, and the
entire mixture is quickly cooled to about 90-92 degrees C. The mixture is then quickly
poured into suitable ovoid shaped containers having dimensions of about 3 cm (width at
widest part of oval) X 6 cm (length of base) X 10 cm (height). In general, the oil phase
(internal phase) is 5-50% of the composition and the gellant/solvent phase is 50-95% of
the composition.
: EXAMPIEB
The method of Example A may be used but two separste slurries of (1)
hydroxpropyl cellulose, DC 2501 and propylene glycol and (2) DBS and propylene glycol
EXAMPLES 14
The method described in Example A may be used to make compositions of the
invention with the amounts of ingredients listed in TABLE A.

TABLE A
| Ingredient (weight %) Ex.1 Ex.2 Ex.3 Ex.4
Dibenzylidene sorbitol 1.86 1.86 1.86 1.86
Propylene glycol 40.79 30.79 30.79 30.79
Hydroxypropyl cellulose 0.35 0.35 0.35 0.35
Dimethicone copolyol 1.00 1.00 1.00 1.00
Antiperspirant active (28% in 30.00 40.00 43.60 40.00
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q
propylene glycol) -
Phenyl tdmethicone 5.00 5.00 5.00 5.00
Silicone elastomer (KSG-16) 10.00 10.00 10.00 20.00
(25% in dimethicone of 6 cst)

Additional dimethicone 10.00 10.00 6.40 -

fluid (6 cst)

Fragrance 1.00 1.00 1.00 1.00
EXAMPLES 5-7

The method described in Example A may be used to make compositions of the
invention with the amounts of ingredients listed in TABLE B.

TABLE B
| Ingredient (weight %) Ex.4 Ex.5 Ex.6
Dibenzylidene sorbitol 1.86 1.00 2.50
Propylene glycol 35.79 31.65 30.15
Hydroxypropyl cellulose 0.35 0.35 0.35
Dimethicone copolyol 1.00 1.00 1.00
Antiperspirant active (28% in 43.60 40.00 40.00
 propylene giycol)
Phenyl trimethicone 5.00 5.00 5.00
Silicone elastomer (KSG-16) 5.00 10.00 10.00
(25% in dimethicone of 6 cst)
Additional dimethicone 6.40 10.00 10.00
fluid (6 cst)
| Fragrance 1.00 1.00 1.00
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We claim:

I An anhydrous antiperspirant and/or deodorant product comprising:
(a) a solvent phase comprising:

(i) 0.2-4.0 weight % dibenzylidene sorbitol;

(ii) 0.05 - 1.0 weight % of a co-gellant enhancer selected from the group
consisting of hydroxyethylcellulose, hydroxypropyl cellulose, methylcellulose, and
hydroxypropylmethylcellulose, especially hydroxypropyl cellulose;

(iii) 25-75 weight % of a solvent selected from the group consisting of polyhydric
alcohols, optionally including up to 50 percent of other solvents selected from the group
consisting of propylene carbonate, diisopropyl sebacate, methyl pyrrolidone, and ethyl
alcohol as a substitute for a portion of the polyhydric alcohol component;

(iv) an effective amount of at an antiperspirant or deodorant; and

(v) 0.1-5 weight % dimethicone copolyol; and

(b) an oil phase comprising:

(i) 0.25-5 weight % of a silicone elastomer (on a solids basis) in a first
dimethicone wherein the first dimethicone has a viscosity in the range of 6-100
centistokes and a flashpoint in the range of about greater than 115 degrees C to 300
degrees C; and

(i) 1-25 weight % of a second dimethicone (including the dimethicone from part
(b)(i)) wherein the second dimethicone may be selected from the same group or a
" different group than the first dimethicone; and
(iif) 0-10 weight % of an emollient.
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2. A product as claimed in Claim 1 comprising: 1.5-4.0 weight % dibenzylidene
sorbitol.

3. A product as claimed in Claim 1 comprising: 0.2-1 weight % dibenzylidene

.sorbitol.

4, A product as claimed in Claim 1 wherein the co-gellant is hydroxypropyl

cellulose.

5. A product as claimed in Claim 1 wherein the polybydric alcohol is selected from

the group consisting of propylene giycol, dipropylene glycol, tripropylene glycol and
tetrapropylene glycol, PPG-10 butane diol, 1,3-butane diol, PEG-6, PPG-425, 2-methy]l-
1,3-propane diol, and mixtures thereof.

6. A product as claimed in Claim 1 wherein the antiperspirant is an aluminum
zirconium salt stabilized with glycine or zinc glycinate.

7. A product as claimed in Claim 1 wherein the first dimethicone has a viscosity in
the range of about 6 - 50 centiatokes.

8. A product as claimed in Claim 1 wherein the first dimethicone has a viscosity in
the range of about 6 centistokes,

9. A product as claimed in Claim 1 wherein the silicone elastomer is used as 1-20%

clastomer in the first dimethicone at a concentration of 25% elastomer or en equivalent

amount.
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10. A product as claimed in Claim 1 wherein the second dimethicone is selected from
the same group as the first dimethicone.

11. A product as Claimed in Claim 1 comprising from 0.1-10 weight % of an
emollient.

12. A product as Claimed in Claim 11 wherein the emollient is phenyl trimethicone.

13.  An anhydrous antiperspirant and/or deodorant product made by combining:

(2) a solvent phase made by combining:

(i) 0.5-4.0 weight % dibenzylidene sorbitol;

(i) 0.05 - 1.0 weight % of a co-gellant enhancer selected from the group
consisting of hydroxyethylcellulose, hydroxypropyl cellulose, methylcellulose, and
hydroxypropylmethyicellulose, especially hydroxypropyl cellulose;

(iii) 25-75 weight % of a solvent selected from the group consisting of polyhydric
glcohols, optionally including up to 50 percent of other solvents selected from the group
conaisting of propylene carbonate, diisopropyl sebacate, methyl pyrrolidone, and ethyl
alcohol as a substitute for & portion of the polyhydric alcohol component;

(iv) an effective amount of at an antiperspirant or deodorant; and

(v) 0.1-5 weight % dimethicone copolyol; and

(b) an oil phase made by combining:

(i) 0.25-5 weight % of a silicone elastomer (on & solids basis) in a first
dimethicone wherein the first dimethicone has a viscosity in the range of 6-100
centistokes and a flashpoint in the range of about greater than 115 degrees C to 300
degrees C; and
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(i) 1-25 weight % of a second dimethicone (including the dimethicone from part
(b)(ii)) wherein the second dimethicone may be selected from the same group or a
different group than the first dimethicone;
wherein the oil phase is 5-50% of the composition and the solvent phase is 50-95% of the
composition.
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PRODUCTO ANTITRANSPIRANTE CON DIBENCILIDENO
SORBITOL Y ELASTOMERO EN DIMETICONA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
[0001]

Esta invencién se refiere a unas composiciones cosméticas en forma
de barras sélidas o geles, que estan basadas en emulsiones que comprenden
una fase de agente de gelacién/ solvente gelificado con dibencilideno
sorbitol (DBS) y una fase de aceite, en donde la fase de aceite es elaborada
con un elastomero de silicona en una dimeticona seleccionada. El uso de
un elastémero en esta dimeticona seleccionada con una formulacion de
DBS resulta en unos productos antitranspirantes y/o desodorantes con
estética y eficacia mejoradas.

[0002]

El dibencilideno sorbitol (también Illamado dibenzaldehido
monosorbitol acetal, o dibencil monosorbitol acetal, o dibencilideno
monosorbitol acetal) y los derivados del mismo, tales como aquéllos que
estan sustituidos en uno o ambos anillos arométicos con un grupo flior o
metoxi y aquéllos que tienen la porcién sorbitol reemplazada con otros

azucares reducidos, tales como xilitol o ribitol, como se describe en la



Patente de EE.UU. 5.609.855 cedida a Procter & Gamble (mencionados
colectivamente como dibencilideno sorbitol o DBS), pueden ser usados en
varias aplicaciones alimentarias y cosméticas. Para usos cosmeéticos, los
més interesantes son aquéllos enfocados en la obtencién de un producto
translicido o transparente. Aunque el dibencilideno sorbitol es estable en
medios alcalinos o neutros, tales compuestos no son estables en medios
dcidos. En un ambiente 4cido, tal como en presencia de materiales
antitranspirantes dcidos, y en presencia de cantidades incluso pequefias de
agua, el dibencilideno sorbitol se deteriora y se fragmenta. También, el uso
de DBS algunas veces causa problemas en la estética de los productos
cosméticos o problemas con las propiedades estructurales. Por
consiguiente, existe la necesidad de encontrar una manera de formar
productos que contienen DBS que sean estables y que tengan una estética
aceptable.

[0003]

El uso de DBS en una formulacién antitranspirante requiere la
inclusiéon de alcoholes polihidricos, tales como propilenglicol, como un
solvente si se desea un producto claro y transparente. El alto contenido de
propilenglicol, cuando se combina con sales de aluminio que son incluidas
en las composiciones antitranspirantes para el control de la humedad,
contribuye a una pegajosidad indeseable o una sensacion pegajosa para
estos productos cuando son aplicados a la regién axilar del cuerpo. Las
barras antitranspirantes transparentes fueron formuladas por primera vez
con DBS a finales de la década de los setenta. Desde entonces se ha
continuado con los esfuerzos técnicos para reducir los atributos sensoriales
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negativos. Algunos de estos esfuerzos se han enfocado en solventes
alternativos para reemplazar una porcién del propilenglicol con ésteres
organicos conocidos en el arte como emolientes. Esto crea un problema
adicional, ya que muchos de estos emolientes no son seguros en los
productos para el cuidado personal o no logran una estética aceptable.
[0004]

Para formular productos para el cuidado personal, Ia incorporacién de
fluidos de silicona es conocida en el arte. Los fluidos de silicona, tales
como los ciclosiloxanos (por ejemplo, los Fluidos 244 y 245 de DOW
CORNING®), son usados en algunos productos comerciales maés
importantes. Los fluidos de silicona son usados debido a sus propiedades
de baja pegajosidad, deslizamiento superior y sensacién superior en la piel.
Sin embargo, los fluidos de silicona son dificiles de introducir en productos
cosméticos en barra a base de DBS, tales como antitranspirantes, debido a
que no son buenos solventes para el DBS y no son facilmente compatibles
con el propilenglicol y muchos ésteres orgénicos o emolientes. Un ejemplo
de formulaciones a base de DBS es WO 01/28510 cedida a Unilever. Este
documento describe el uso de una version definida de manera amplia (y no
tradicional) de "dimeticona"” como siendo util en tales formulaciones de
DBS.

[0005]

Algunos de los esfuerzos para superar estos problemas son descritos
como se expresa a continuacién. Por ejemplo, algunos esfuerzos se han
enfocado en la estabilidad del DBS. La Patente del Reino Unido GB

2.280.111, cedida a Union Champ Corporation, describe una composicién
7



de gel en barra que comprende un alcohol dihidrico como un solvente
primario, un cosolvente tal como polietilenglicol de bajo peso molecular,
agua y/o glicerina, un agente amortiguador y DBS como un agente de
gelacién.

[0006]

La Patente de EE.UU. N° 4.720.381 de Schamper et al. evidencia unos
problemas de estabilidad con este enfoque y describe el uso de solventes
que tienen grupos hidroxi menos reactivos o alcoholes con longitudes de
cadena seleccionadas en una composicién de DBS.

[0007]

La Patente de EE.UU. N° 4.816.261 de Luebbe et al. describe unas
composiciones de gel desodorante en barra, estables, que comprenden DBS
con un solvente polar y un agente de acoplamiento tal como éteres de
polipropilenglicol de alcoholes grasos.

[0008]

La Patente de EE.UU. N° 4.822.602 de Sabatelli ensefia el uso de
copolioles de dimeticona y siliconas volétiles en barras transparentes a base
de DBS.

[0009]

La Patente de EE.UU. N° 5.405.605 de Shin ensefia unas barras
antitranspirantes transparentes y anhidras, sustancialmente libres de
monohidroxi alcoholes inferiores, dichas barras conteniendo dibencilideno
monosorbitol con compuestos que contienen nitrégeno organicos, bésicos
débiles, como un agente estabilizador.

[0010]
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La Patente de EE.UU. N° 4.518.582 de Schamper et al. describe una
composicion de barra antitranspirante que contiene dibencil monosorbitol
acetal en presencia de sales activas antitranspirantes &cidas, cuya
composicion es estable por periodos de tiempo extensos a temperaturas
elevadas. La composicién contiene por lo menos un solvente reactivo (tal
como agua, metanol, etanol, n-propanol, etilenglicol, 1,2-propilenglicol,
1,3-propilenglicol, etc.), dibencil monosorbitol acetal, un compuesto activo
antitranspirante, y un estabilizador de gel tal como sulfato de magnesio,
acetato de zinc y mezclas de los mismos. Esta patente describe que el
estabilizador previene o retarda el deterioro de las barras gelificadas,
especialmente cuando son expuestas a temperaturas elevadas.

[0011]

Otra patente que describe unos estabilizadores para barras
antitranspirantes en gel solidas que contienen un compuesto activo
antitranspirante acido en presencia de dibencil monosorbitol acetal es la
Patente de EE.UU. N° 4.719.102 de Randhawa et al. Esta patente describe
que las barras incluyen un solvente que es un compuesto orgénico polar
pequefio tal como ésteres, amidas, aminas, cetonas, ureas, carbamatos,
sulféxidos y sulfonas ciclicos, y sus andlogos de cadena abierta; un
cosolvente tal como glicoles y/o alcoholes primarios o de bajo peso
molecular; dibencil monosorbitol acetal; un compuesto activo
antitranspirante; y un estabilizador de gel tal como amidas de 4cidos grasos
(Cs-Cap) de N-(2-hidroxietilo), sulfato de magnesio, acetato de zinc,
acetamida monoetanol amina y hexametilenotetramina, y mezclas de los

mismos.
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[0012]

La Patente de EE.UU. N° 4.722.835 de Schamper et al. también
describe unas composiciones de gel antitranspirante en barra gelificadas
con dibencil monosorbitol acetal y que contienen un compuesto
antitranspirante dcido asi como un estabilizador para el gel. Esta patente
ensefia que las composiciones incluyen un solvente que es un compuesto
orginico polar pequefio, como se discutié previamente en relacion con la
Patente de EE.UU. N° 4.719.102; dibencil monosorbitol acetal; un
compuesto activo antitranspirante; y un estabilizador de gel tal como 6xido
de zinc, acetato de calcio, 6xido de magnesio, carbonato de calcio,
hidréxido de calcio, carbonato de magnesio, carbonato de sodio, carbonato
de zinc y carbonato de potasio. Se dice que los estabilizadores de gel a
base de sal metdlica bésica estabilizan el gel, ain a altas temperaturas.
[0013]

La Patente de EE.UU. N° 5.490.979 de Kasat et al. describe una barra
de DBS transparente que comprende carbonato de guanidina como
amortiguador y que es elaborada por un método de procesamiento tinico.
[0014]

Otros documentos de patente también describen una barras
antitranspirantes gelificadas con dibencilideno sorbitol e incluyen
estabilizadores para el gel.

[0015]

La Solicitud de Patente Europea N° 451 002 A2 describe una
composicion  antitranspirante  estable, gelificada, transparente,
sustancialmente anhidra y sustancialmente libre de alcoholes monohidricos
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inferiores, gelificada por dibencilideno monosorbitol acetal, que contiene
antitranspirantes dcidos, y que utiliza alcoholes dihidricos que contienen 3
a 6 dtomos de carbono como solventes, el acetal siendo estabilizado contra
la hidrélisis y la formacién de benzaldehido por la presencia de una
cantidad estabilizadora de una base orgénica seleccionada, la base orgénica
siendo un compuesto orgénico que contiene nitrégeno, débilmente basico.
[0016]

La Solicitud de Patente Europea N° 512 770 Al describe una
composicion cosmética estable sustancialmente anhidra y sustancialmente
libre de alcoholes de monohidroxi aliféticos inferiores, gelificada por
dibencilideno monosorbitol acetal, y que contiene compuestos
antitranspirantes dcidos y que utiliza alcoholes alifiticos de dihidroxi que
contienen 3-6 atomos de carbono como solventes, en donde el agente de
gelacion de dibencilideno monosorbitol acetal es estabilizado contra la
hidrélisis y la formacion de benzaldehido por la presencia de una cantidad
estabilizadora de una base inorginica seleccionada, la base inorganica
incluye 6xidos, hidréxidos, carbonatos o bicarbonatos de metales alcalinos
y alcalinotérreos, e hidroxidos metélicos trivalentes.

[0017]

PCT N° WO 92/19221 describe unas composiciones antitranspirantes
solidas en forma de gel en barra, que tienen un pH 4cido, y que incluyen (1)
un activo antitranspirante; (2) un agente de gelacién seleccionado del grupo
consistente en alditoles de dibencilideno sustituidos y no sustituidos; (3) un
solvente para el agente de gelacién, que incluye preferiblemente un
material solvente seleccionado del grupo consistente en alcoholes

1



monohidricos y polihidricos, y mezclas de los mismos; y (4) un
estabilizador de agente de gelacion, el estabilizador siendo una sal metélica
basica de un dcido que tiene un pKa de desde aproximadamente 3,8 hasta
aproximadamente 6,5 a 25°C, la sal es por lo menos parcialmente soluble
en la composicién y se selecciona a partir de un grupo consistente en sales
de dicarboxilato C4-Cs, sales de monocarboxilato Cg-Cs, y sales de
benzoato sustituidas o no sustituidas, y mezclas de las mismas, el
estabilizador de agente de gelacién no continene funcionalidades amino o
amida. Se establece que, para barras transparentes o translicidas, el
estabilizador de agente de gelacion presente en la composicién debe ser
totalmente soluble en la composicién, con el fin de minimizar la refraccién
de la luz.

[0018]

Unas referencias adicionales de interés incluyen la Patente de EE.UU.
6.171.581 de Joshi et al. que describe una emulsion de agua y aceite
elaborada con un elastémero de silicona y la Patente de EE.UU. 5.925.338
de Karassik et al. que describe unas composiciones de gel antitranspirante o
desodorante transparente elaboradas con silicona lineal volatil, tal como
dimeticona, para reducir el manchado mientras que se retiene la buena
estética y eficacia.

[0019]

Los presentes documentos de patente también describen unos métodos

para formar las composiciones de barra antitranspirante descritas que

contienen los materiales antitranspirantes y el agente de gelaciéon. Se dirige

la atencién a las Patentes de EE.UU. N° 4,719.102 y N° 4.722.835. Cada
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una de estas patentes describe unos procesos para formar las composiciones
de barra, que incluyen disolver el activo antitranspirante en una fase y el
" agente de gelacién de dibencil monosorbitol acetal en otra fase. Las dos
fases son entonces combinadas y vertidas en un molde o en el envase final.
Los otros componentes son afiadidos a cualquiera de las dos fases,
dependiendo de la compatibilidad del componente con las fases. Se pueden
utilizar més fases, si se desea, formando una solucién separada de algunos
de los componentes, las fases separadas son entonces afiadidas a cualquiera
de las dos fases principales; o todas las fases podrian ser vertidas juntas al
final, por ejemplo con un cabezal llenador de corrientes multiples o una
mezcladora en linea.

[0020]

También han habido esfuerzos para desarrollar composiciones de DBS
para mejorar la estética y/o las propiedades mecénicas al mismo tiempo que
no se sacrifica la estabilidad.

[0021]

La Patente de EE.UU. N° 4.346.097 de Roehl describe una
composicién antitranspirante gelificada translicida solida que comprende
DBS con un conipuesto oleaginoso (tal como siloxanos seleccionados,
ésteres seleccionados con un cardcter alifitico e hidrocarburos de cadena
ramificada) para reducir la pegajosidad.

[0022]

La Patente de EE.UU. N° 5.725.846 de Vu et al. describe una barra

cosmética en gel transparente que incluye un vehiculo liquido, una sal

antitranspirante disuelta en el vehiculo liquido, DBS y uno o ambos de
13



hidroxipropil celulosa y un agente de quelacién. La hidroxipropil celulosa
mantiene la dureza de la barra.
[0023]

La Patente de EE.UU. N° 5.895.644 de Albanese et al. describe una
barra cosmética en gel transparente que incluye un vehiculo liquido, una sal
antitranspirante disuelta en el vehiculo liquido, DBS y el uso de gomas
guar seleccionadas.

[0024]

La Patente de EE.UU. N° 4.863.721 de Beck et al. describe el uso de
polimeros de éteres de celulosa particulados tales como hidroxietil celulosa
en composiciones antitranspirantes que estdn sustancialmente libres de
solventes polares.

[0025]

La Patente Europea 0 260 030 B1 cedida a Unilever N.V. describe una
barra desodorante transparente que contiene DBS y un agente de
espesamiento tal como una celulosa modificada quimicamente, acido
poliacrilico, y/o copolimeros de Acido poliacrilico y mezclas de los
mismos.

[0026]

Otras referencias de interés incluyen la Patente de EE.UU. N°
4.472 835 de Schamper et al.; Zombeck, A., "Formulaciones Novedosas
Basadas en Emulsiones No Acuosas de Polioles en Siliconas" (Ensayo
presentado en el 19° Congreso IFSCC, Sidney, 22-25 de octubre de 1996);
y Schamper, T., et al., "Sistemas Antitranspirantes Transparentes, Estables
y Acidos Gelificados con Dibencilideno Sorbitol", J. Soc. Cosmet. Chem.,
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Vol. 37, paginas 225-231 (Julio/Agosto 1986); Smith, J.M., et al., J. Mater.
Chem., 5(11): 1899-1903 (1995).
[0027]

Contintan los esfuerzos para formular composiciones cosméticas
mejoradas, especialmente barras que tienen una apariencia translicida a
transparente y que tienen unas propiedades estéticamente aceptables. La
Patente de EE.UU. N° 5.500.209 de Ross et al. describe una composicion
en gel o en barra para reducir el mal olor corporal, usando un agente de
gelacién de poliamida. Se establece que esta composicion tiene buena
estabilidad y es capaz de proporcionar un producto antitranspirante o
desodorante transparente con buena integridad estructural.

[0028]

La Patente de EE.UU. N° 5.603.925 de Ross et al. enseiia el uso de un
agente de gelacion de poliamida en un producto antitranspirante. La
composicién usa un sistema solvente libre de glicol para reducir los
problemas de pegajosidad y lograr unas propiedades mas aceptables.

[0029]

La Patente de EE.UU. N° 4.440.742 de Marchner describe un
desodorante en barra cosmético estable sin el uso de bacteriostatos y que
comprende un alcohol polihidrico (tal como propilenglicol) solidificado por
un jabén de acido graso y que contiene desde 0,1-70% de bicarbonato de
metal alcalino.

[0030]
La Patente de EE.UU. N° 4.822.602 de Sabatelli describe unas

composiciones cosméticas, tales como barras desodorantes y
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antitranspirantes, que comprenden (a) un activo soluble en agua; (b) un
copoliol de dimeticona; (c) un aceite de silicona volétil; (d) propilenglicol;
(e) un alcohol monohidrico C2-C4; (f) agua; (g) un agente de solidificacién
(tal como agentes de formacién de gel del tipo de jabén y DBS); y (h) un
agente de acoplamiento (tal como alcoholes grasos C6-C22 y éteres de
propilenglicol de alcoholes grasos C4-C22).

[0031]

La Patente de EE.UU. N° 4.725.430 ensefia una barra cosmética
transparente o translicida que contiene un material 4cido (tal como sales
antitranspirantes) y un solvente reactivo (por ejemplo, varios glicoles de
propileno) usando DBS como agente de gelacién y una N-2-
hidroxietil)acetamida como agente estabilizador.

[0032]

La Patente de EE.UU. N° 5.302.382 de Kasprzak describe un método
para elaborar productos para el cuidado personal, emulsionados y estables,
que incluye los pasos de (i) formar una mezcla de silicona anhidra que tiene
un aceite de silicona o goma de silicona con dos copolimeros de
oxialquileno de silicona; (ii) formar un producto para el cuidado personal,
pre-emulsionado, de base acuosa; y (iii) afiadir la mezcla de silicona
anhidra directamente al producto para el cuidado personal pre-emulsionado
sin emulsionamiento adicional.

[0033]

La Patente de EE.UU. N° 5.449.519 de Wolf et al. describe una
composicién aceptable en términos de cosmética con actividad
queratolitica, cuya composicion incluye una molécula portadora que tiene
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por lo menos un grupo hidroxilo o amino.
[0034]

La Patente de EE.UU. N° 5.531.986 de Shevade et al. describe una
barra sdlida antitranspirante de bajo residuo que contiene un activo
antitranspirante, materiales de siliconas volétiles y no volétiles, copoliol de
dimeticona y ceras de alto punto de fusién y bajo punto de fusién.

[0035]

Tal como se describié anteriormente, se sabe bien en el arte que los
compuestos que contienen silicona imparten buenas caracteristicas estéticas
a los productos para el cuidado personal. Estas caracteristicas incluyen
lubricidad (deslizemiento), acondicionamiento, sensacién seca y baja
pegajosidad. La adicién de un material de silicona a una formulacién de
DBS/PG no es ficil, debido a la insolubilidad de los ingredientes usuales de
silicona (por ejemplo, ciclometicona o dimeticona) en propilenglicol.
[0036]

Un intento reciente para incorporar silicona ha sido publicado en la
Patente de EE.UU. N° 5.871.720 de Albanese et al., en la que se descubri6
que una silicona funcionalizada proporcionaba las buenas caracteristicas
mencionadas anteriormente. Esta tecnologia incluye dos fases, ya que el
silanol usado no es soluble en PG. También, con el fin de ser transparentes,
las dos fases necesitan tener unos indices de refraccion (IR) iguales o muy
Cercanos.

[0037]
Otra patente reciente de interés es la Patente de EE.UU. N° 6.180.125

de Ortiz et al., la cual incluye el uso de un éster de copoliol de dimeticona
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en una barra de una fase gelificada con DBS.
[0038]

El uso de DBS en formulaciones antitranspirantes ha sido dificil.
Aunque el uso de DBS como agente de gelacién es util para la
transparencia, existen problemas significativos con la pegajosidad que
resulta de la combinacion de ingredientes usados. Ademas de superar los
problemas de pegajosidad, también se desea mejorar la eficacia de tales
productos. Incluso en vista del arte previamente descrito, ain existe la
necesidad de desarrollar unos productos cosméticos elaborados con DBS
que sean translicidos (preferiblemente transparentes), que proporcionen
una pegajosidad reducida en el producto cosmético final mientras que se
preserva la eficacia. Asi, un objeto de la presente invencion es proporcionar
una composicién cosmética que comprenda DBS y que proporciona una
pegajosidad reducida cuando es aplicada a la piel. Un objeto adicional de la
invencion es proporcionar unas composiciones cosméticas que contengan
DBS que puedan ser usadas para formar desodorantes y/o antitranspirantes
que sean translicidos a transparentes y que tengan buena eficacia. Estos y
otros objetos de la invencion serdn evidentes a partir de la siguiente
descripcién de la invencién.

RESUMEN DE LA INVENCION
[0039]

Esta invencién comprende una barra o gel anhidra, transparente a
translicida, que tiene baja pegajosidad. Estos productos estan basados en
emulsiones que comprenden una fase de agente de gelacién/solvente
gelificado con dibencilideno sorbitol (DBS) y una fase de aceite, en donde
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la fase de aceite es elaborada con un elastémero de silicona en dimeticona,
y las emulsiones son formadas combinando los componentes descritos més
adelante. En general, 1a fase de aceite (fase interna) comprende 5-50% de la
composicion y la fase de agente de gelacién/solvente comprende 50-95%
de la composicion. Estos componentes son todos indicados en porcentaje
en peso en base al peso total de la composicién: (a) una fase solvente que
comprende: (i) 0,2-4,0% en peso de dibencilideno sorbitol (por ejemplo,
1,5-4,0% si se elabora una barra y 0,2-1% si se elabora un gel); (ii) 0,05-
1,0% en peso de un coagente de gelacién (el término coagente de gelacién
incluye agentes de gelacion asi como otros mejoradores de la integridad
estructural) que es seleccionado del grupo consistente en hidroxietil
celulosa, hidroxipropil celulosa, metil celulosa e hidroxipropil metil
celulosa, especialmente hidroxipropil celulosa; (iii) 25-75% en peso de un
solvente seleccionado del grupo que incluye alcoholes polihidricos, por
ejemplo  propilenglicol, dipropilenglicol, tripropilenglicol y
tetrapropilenglicol, PPG-10 butanodiol, 1,3-butanodiol, PEG-6, PPG-425,
2-metil-1,3-propanodiol ("MP Diol") y mezclas de los mismos,
opcionalmente incluyendo hasta 50 por ciento de otros solventes
seleccionados del grupo consistente en carbonato de propileno, sebacato de
diisopropilo, metil pirrolidona y alcohol etilico como un sustituto para una
porcion del componente de alcohol polihidrico; (iv) una cantidad efectiva
de un antitranspirante o desodorante (por ejemplo, 5-25% en peso en base a
los activos de una sal de aluminio y circonio estabilizada con glicina
(mencionada en el arte como "ZAG", tal como 17,8-71,4% en peso de una
ZAG en propilenglicol como una solucién al 28%, o una cantidad
19
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equivalente usando una dilucion diferente); y (v) 0,1-5% en peso de
copoliol de dimeticona; y (b) una fase de aceite que comprende: (i) 0,25-
5% en peso de un elastomero de silicona (en base a los sdlidos) en una
primera dimeticona (por ejemplo, 1-20% de elastomero en dimeticona a
una concentracién de 25% de elastémero o su equivalente), en la que la
dimeticona tiene una viscosidad en el intervalo de 6-100 centistokes
(particularmente 6-50 centistokes y especialmente aproximadamente 6
centistokes) y un punto de inflamacion en el intervalo de aproximadamente
mas de 115°C hasta 300°C (un ejemplo particular siendo un elastomero de
silicona KSG-16 en dimeticona de 6 ¢St de Shin-Etsu Silicones of America
(Akron, Ohio)); (ii) 1-25% en peso de una segunda dimeticona (incluyendo
la dimeticona de la parte (b)(i)), que puede ser o no ser seleccionada del
mismo grupo que la primera dimeticona (preferiblemente la segunda
dimeticona es del tipo descrito en la parte (b)(i), que tenga particularmente
una viscosidad en el intervalo de 6-100 centistokes (tal como 6-50
centistokes, y especialmente aproximadamente 6 centistokes)); las
composiciones de esta invencion son anhidras y contendrdn menos de 5%
de agua de todas las fuentes (incluyendo aguas de hidratacion de la sal
antitranspirante y contaminantes de agua de las materias primas usadas); y
(iii) 0-10% en peso de un emoliente (por ejemplo 0,1-10% en peso de fenil
trimeticona).

[0040]

Aunque algunos elastomeros vienen premezclados con un solvente
(por ejemplo, KSG-16 de Shin-Etsu), también es posible tomar un material
de elastdmero sdlido tal como JEESILC 35 C de Jeen International
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Corporation (Fairfield, NJ) y mezclarlo con una dimeticona del tipo
descrito anteriormente, También es posible que cualquiera de los
elastdmeros de silicona disponibles en el comercio, ofrecidos actualmente
en mezcla con ciclometicona, pudiera ser elaborado con una o mids
dimeticonas en vez de ciclometicona (por ejemplo, KSG-15 de Shin-Etsu y
DC-9040 de Dow Comning).

[0041]

Opcionalmente, uno o mas miembros seleccionados del grupo que
consiste en al menos un componente adicional seleccionado a partir de
emolientes, fragancias, agentes colorantes, etc. pueden ser afiadidos. Si se
usa una fragancia, es preferiblemente afiadida de modo que se minimice su
evaporacién y puede ser afladida a las fases de aceite o de agua
dependiendo de su solubilidad. El uso de elastomeros en las dimeticonas
proporciona la caracteristica emoliente deseada en este sistema de DBS.
Aunque se hace la provisién del uso opcional de emolientes adicionales
(por ejemplo, fenil trimeticona para hermanar el indice de refraccion), el
uso de emolientes adicionales no es necesario ni deseable, especialmente
debido al efecto perjudicial sobre la eficacia.

[0042]

Las composiciones de esta invencién son elaboradas combinando los
componentes descritos anteriormente para formar una composicion
gelificada que puede estar en forma de una barra o un gel. De acuerdo con
la presente invencién, las barras o los geles pueden ser elaborados
combinando los materiales indicados anteriormente, usando técnicas
convencionales de mezclado.
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION
[0043]

La siguiente descripcion, mas particular, de la invencion explica en
forma mas completa las composiciones ax;tiU'anspirantes y/o desodorantes
que pueden ser elaboradas. Una caracteristica importante de la invencion
es que el uso de un elastomero de silicona en una dimeticona resulta en un
producto que tiene pegajosidad reducida y eficacia mejorada.

[0044]

El término "dimeticona", segin se usa en el presente, tiene el
significado tradicional de un polimero de polidialquilsiloxano, tal como un
polimero de polidimetil-siloxano, y no incluye fenil trimeticona, copolioles
de dimeticona, bis-fenilpropil dimeticona o dimeticonas combinadas que
contienen agua. La frase "primera dimeticona" segiin se usa en esta
solicitud con el componente de elastomero de la parte (b)(i) tiene las
limitaciones descritas en la misma. Adicionalmente, debido a la definicién
quimica y las limitaciones de viscosidad de (b)(i), los s6lidos tales como
Dow Cormning DC 2501 (que también es un copoliol) serdn excluidos de
(b)(i). (Nétese que DC 2501 es un copoliol y es también excluido de la
definicion de dimeticona de acuerdo con (b)(ii); sin embargo, es indicado
en el presente como un posible emoliente). Debido a la naturaleza anhidra
de las formulaciones de la composicién, el término dimeticona, segin se
usa con fodos los aspectos de esta invencion (es decir, tanto (b)(i) como
(bX(ii)) excluye las combinaciones de dimeticonas con agua (por ejemplo,
los productos de emulsion AF9030 y AF9020 de General Electric que

contienen 30-60% o 60-80% de agua, respectivamente, junto con
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surfactante y silice). Cuando se usa fenil trimeticona u otros tipos de
siliconas que no entran en la categoria de polimero de polidialquilsiloxano,
seran descritas por separado en la categoria de emolientes, que figuran a
continuacion.

[0045]

La hidroxipropil celulosa que es preferida puede ser seleccionada del
grupo consistente en hidroxipropil celulosa de la marca comercial
KLUCELL MF de Hercules Inc. (Wilmington, DE).

[0046]

Varios materiales activos antitranspirantes que pueden ser utilizados
de acuerdo con la presente invencién incluyen sales convencionales de
aluminio y aluminio/circonio, asi como sales de aluminio/circonio en
complejo con un aminoacido neutro tal como glicina, como se conoce en el
arte. Véanse, por ejemplo, la Solicitud de Patente Europea N° 512 770 Al
y PCT N° WO 92/19221, cuyos contenidos son incorporados en la presente
en su totalidad para referencia, para la descripcién de los materiales activos
antitranspirantes. Los materiales activos antitranspirantes descritos en esos
documentos, incluyendo los materiales antitranspirantes 4cidos, pueden ser
incorporados en las composiciones de la presente invencién. Unos
materiales adecuados incluyen (pero no estdn limitados a) clorhidréxido de
aluminio, cloruro de aluminio, sesquiclorhidroxido de aluminio,
hidroxicloruro de circonilo, y complejo de clorhidrol de aluminio y
propilenglicol. Estos incluyen, a modo de ejemplo (y no de naturaleza
limitativa) clorhidrato de aluminio, cloruro de aluminio, sesquiclorhidrato
de aluminio, hidroxicloruro de circonilo, complejo de glicina con aluminio
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y circonio (por ejemplo, triclorhidrex glicina de aluminio y circonio,
pentaclorhidrex glicina de aluminio y circonio, tetraclorhidrex glicina de
aluminio y circonio y octoclorhidrex glicina de aluminio y circonio),
clorhidrex PG de aluminio, clorhidrex PEG de aluminio, diclorhidrex PG
de aluminio y diclorhidrex PEG de aluminio. Los materiales que contienen
aluminio pueden ser mencionados cominmente como sales de aluminio
activas  antitranspirantes. Generalmente, los materiales activos
antitranspirantes metdlicos precedentes son sales metdlicas activas
antitranspirantes. En las realizaciones que son composiciones
antitranspirantes de acuerdo con la presente invencion, tales composiciones
no necesitan incluir sales metilicas que contienen aluminio, y pueden
incluir otros materiales activos antitranspirantes, incluyendo otras sales
metdlicas activas antitranspirantes. Generalmente, los ingredientes
antitranspirantes activos de la Categoria I indicados en Ia Monografia de la
Administracion de Alimentos y Farmacos sobre firmacos antitranspirantes
para uso humano de venta libre pueden ser usados. Ademds, cualquier
nuevo farmaco, no indicado en la Monografia, tal como nitratohidrato de
aluminio y su combinacién con hidroxicloruros y nitratos de circonilo, o
clorhidratos estafiosos de aluminio, puede ser incorporado como un
ingrediente activo antitranspirante en las composiciones antitranspirantes
de acuerdo con la presente invencion. Los activos antitranspirantes
preferidos que pueden ser incorporados en las composiciones de la presente
invencién incluyen las sales de aluminio de eficacia aumentada y los
materiales de sal de circonio/aluminio y glicina de eficacia aumentada,
dicha eficacia aumentada se debe a una mejor distribucién molecular,
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conocidos en el arte y discutidos, por ejemplo, en PCT N° WO 92/19221,
cuyo contenido es incorporado en la presente por referencia en su totalidad.
[0047]

Un grupo particular de activos antitranspirantes de interés incluye
aquéllos seleccionados del grupo consistente en clorhidrato de aluminio,
complejo de glicina con aluminio y circonio (por ejemplo, triclorhidrex
glicina de aluminio y circonio, pentaclorhidrex glicina de aluminio y
circonio, tetraclorhidrex glicina de aluminio y circonio), clorhidrex PG de
aluminio y clorhidrex PEG de aluminio.

[0048]

Otro grupo particular consiste en sales de aluminio y circonio
estabilizadas con glicina o glicinato de zinc.
[0049]

La cantidad de material activo antitranspirante incorporado en la
composicién en barra de la presente invencién es, preferiblemente, una
cantidad efectiva antitranspirante; es decir, una cantidad para reducir el
flujo de transpiracion desde el lugar (por ejemplo la regién axilar de un ser
humano) al cual el antitranspirante es aplicado. Para productos
desodorantes se usa un nivel de desde 0,5-20%, mas particularmente 0,5-
5,0% en peso en base al peso total de la composicién. Para un producto
antitranspirante se puede usar una cantidad de 5,0-25%, particularmente 5-
20%, de manera mas particular ain 7-15% en peso en base al peso total de
la composicién. La cantidad de material antitranspirante utilizado depende
de la eficacia del material antitranspirante especifico, asi como una

cantidad méxima que evita una reduccion en la transparencia del producto
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final.
[0050]

Una categoria separada de activos antitranspirantes incluye aquéllos
que son de naturaleza més experimental y alin no estan incluidos en los
materiales que contienen aluminio indicados anteriormente (tanto
aprobados en la Monografia como no aprobados en la Monografia). Estos
son llamados activos antitranspirantes de baja dosis en la presente y pueden
sustituir a los activos antitranspirantes del tipo de la Monografia, pero en
cantidades mucho menores, tales como erll el intervalo de 0,0001-10%.
Estos activos antitranspirantes de baja dosis pueden ser seleccionados del
grupo consistente en (a) 0,5-10% de derivados de formaldehido tales como
metenamina, mandelato de metenamina e hipurato de metenamina; y (b)
0,0001-1% (las cantidades superiores en el intervalo de 0,5-1% dosificadas
a través de mecanismos de liberacion prolongada por razones de seguridad)
de anticolinérgicos (por ejemplo, bloqueadores de histamina Hi). En las
composiciones antitranspirantes los derivados de metenamina se degradan
lentamente a formaldehido, pero el nivel de formaldehido nunca llega al
punto de irritacion de la piel. Estos derivados de metenamina pueden ser
afnadidos en cantidades en el intervalo de 0,5-10% en peso, en base al peso
total de la composicién. Otra clase de compuestos son los compuestos
anticolinérgicos que actian sobre el sistema nervioso central,
especificamente sobre las fibras colinérgicas simpdticas de las glandulas
sudoriparas ecrinas. Los compuestos tales como los bloqueadores de
histamina H1 tienen un efecto antitranspirante a través de un efecto

anticolinérgico. Unos ejemplos de agentes anticolinérgicos adecuados
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incluyen bromuro de metescopolamina, hidrobromuro de escopolamina,
sales de alfa-benzoiloxi-alfa-ciclopentilfenilacetato de N-metil-4-
piperidinilo. Los anticolinérgicos pueden ser usados en el intervalo de
0,0001-1% en peso en base al peso de la composicion entera, las cantidades
en el intervalo de 0,5-1% siendo dosificadas a través de composiciones de
liberacién prolongada por razones de seguridad. Tales vehiculos de
liberacién prolongada son descritos, por ejemplo, en "Medicaciones
Sistémicas de Control Transdérmico” por Yie W. Chien (Marcel Dekker
Inc., Nueva York, N.Y.).

[0051]

Para las realizaciones de la invencidn que contienen un
antitranspirante (ya sea en un nivel denominado "desodorante” o en un
nivel denominado "antitranspirante”) se prefiere que un agente
estabilizador sea también incluido. Unos ejemplos de agentes
estabilizadores adecuados incluyen sales de metal alcalino aceptables en
términos cosméticos, bases, aminas y otros compuestos que contienen
nitrégeno, particularmente glicinato de zinc (descrito en la Patente de
EE.UU. N° 5.463.098).

[0052]

Unos antimicrobianos y bacteriostatos pueden ser usados para impartir
la condicion desodorante. Algunos antimicrobianos y bacteriostatos
conocidos incluyen compuestos bacteriostdticos de amonio cuaternario
tales como 2-amino-2-metil-1-propanol (AMP), bromuro de cetil
trimetilamonio, cloruro de cetil piridinio, 2,4,4'-tricloro-2'-
hidroxidifeniléter (Triclosan), N-(4-clorofenil)-N'-(3,4-diclorofenil)urea

27



NO

(Triclocarban) y varias sales de zinc (por ejemplo, ricinoleato de zinc). El
antimicrobiano o bacteriostato puede ser incluido, de manera ilustrativa, en
la composicion en una cantidad de 0,01-1,0% en peso, del peso total de la
composicion. El Triclosan puede ser incluido de manera ilustrativa en una
cantidad de desde 0,01% hasta aproximadamente 0,5% en peso, del peso
total de la composicion.

[0053]

Una parte critica de la invencion es el uso de elastomeros que no
contienen unas cantidades apreciables de ciclometicona. Aunque el uso de
elastomeros de silicona imparte buena estética a los productos
antitranspirantes y/o desodorantes, se ha descubierto que el uso de
ciclometiconas que son usadas como los vehiculos para muchos
elastémeros causa problemas en el procesamiento de formulaciones que
contienen DBS. Se ha descubierto también que la adicién de elastémeros
que son usados en una mezcla con una dimeticona que tiene una viscosidad
en el intervalo de 6-100 centistokes (1) permite un procesamiento mas fécil
de las formulaciones de DBS debido a los puntos de inflamacion superiores
de las dimeticonas seleccionadas titiles en esta invencién y (2) proporciona
unos productos que tienen eficacia mejorada, debido a la capacidad de usar
unas cantidades superiores de activo antitranspirante en las formulaciones
sin afectar la pegajosidad. Las dimeticonas seleccionadas descritas en la
presente parecen ser Gnicas en el balance de los parametros de punto de
inflamacion y volatilidad. En este punto no se han encontrado otros
solventes para elastdbmeros de silicona que tengan esta combinacién tnica

de propiedades. Asf, el uso de elastomeros de silicona con dimeticona
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Con respecto al componente de dimeticona para el elastomero y la

resulta en estética mejorada y mejor eficacia.

[0054]

composicion global, se pueden usar unos productos con una estructura de
metil polisiloxano y una viscosidad en el intervalo de 6-100 centistokes,
particularmente 6-50 centistokes y especialmente aproximadamente 6
centistokes. Tales dimeticonas tendrdn un indice de refraccion en el
intervalo de aproximadamente 1,397-1,403, y un punto de inflamacién de
aproximadamente mas de 115°C hasta 300°C. Un elastémero particular de
interés que viene mezclado con una dimeticona apropiada es KSG-16 de
Shin-Etsu Silicones of America (Akron, Ohio). KSG-16 es una
composiciéon de polimero cruzado de dimeticona/vinil dimeticona
elaborada por reacciéon (en presencia de un catalizador de platino) un
polimetilhidrogen siloxano con un alfa,omega-divinilpolidimetil siloxano,
para lo cual la composicion de polimero cruzado de dimeticona/vinil
dimeticona (1) es usada a una concentracién de 20-30% en dimeticona de
aproximadamente 6 cSt; y (2) tiene un indice de refraccion de 1,390-1,410.
Otro elastdmero que viene solamente como un sélido (tal como JEESILC
35C) tendra que ser mezclado con una dimeticona adecuada para formar
una premezcla separada antes de la elaboracion.

[0055])

Unos emolientes (tiles en esta invencién (también Ilamados
"componente emoliente” en la presente para incluir un solo emoliente asi
como una mezcla de emolientes) pueden ser seleccionados del grupo
consistente en aceites emolientes tales como una mezcla liquida de
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hidrocarburos que son liquidos a temperaturas ambiente (tales como
destilados de petréleo y aceites minerales livianos), aceite mineral, aceite
de mani, aceite de sésamo, aceite de palta, aceite de coco, manteca de
cacao, aceite de almendra, aceite de alazor, aceite de maiz, aceite de semilla
de algoddn, aceite de ricino, aceite de oliva, aceite de jojoba, aceite de
parafina, aceite de higado de bacalao, aceite de palma, aceite de soja, aceite
de germen de trigo, aceite de linaza y aceite de semilla de girasol; ésteres
de acidos grasos tales como miristato de isopropilo, palmitato de
isopropilo, estearato de isopropilo, isoestearato de isopropilo, estearato de
butilo, estearato de octilo, laurato de hexilo, estearato de cetilo, adipato de
diisopropilo, oleato de isodecilo, sebacato de diisopropilo, lactato de
isoestearilo y lactato de laurilo; icidos grasos tales como écido laurico,
miristico, palmitico, estedrico, oleico, linoleico y behénico; alcoholes
grasos tales como los alcoholes laurilico, miristilico, cetilico, isocetilico,
estearilico, isoestearilico, oleilico, ricinoleilico, erucilico, y 2-octil
dodecanol; lanolina y sus derivados tales como lanolina, aceite de lanolina,
cera de lanolina, alcoholes de lanolina, dcidos grasos de lanolina, lanolato
de isopropilo, lanolina etoxilada y alcoholes de lanolina acetilada tales
como ACETULAN®, una marca registrada y producto de Amerchol
Corporation, Edison, New Jersey; siliconas seleccionadas tales como fenil
trimeticona y cera de copoliol de dimeticona (por ejemplo Dow Corning
DC 2501, de Dow Coming Corporation, Midland, MI); e hidrocarburos
tales como petrolato y escualeno.
[0056]

Unos emolientes particulares o componente emoliente pueden ser
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seleccionados para reducir la humedad. Tales emolientes pueden ser us
para reemplazar todo o parte del monobutil éter de glicol de polialquileno
normalmente usado. Estos emolientes adicionales incluyen uno o maés
miembros del grupo consistente en adipato de diisopropilo (también
conocido como hexanodioato de bis(l-metiletilo); cera de copoliol de
dimeticona (por ejemplo Dow Coming DC 2501, de Dow Corning
Corporation, Midland, MI); 2,2-dimetil propanoato de tetradecilo (también
llamado neopentanoato de miristilo (por ejemplo DERMOL 145 de Alzo
International Inc., Sayreville, NJ)); éter de polioxipropileno-3-miristilo
(Promyristyl PM3); monobutil éter de glicol de polialquileno (lubricante
UCON 50 HB 100); y hexanodioato de bis(1-metiletilo) (DERMOL DIA).
Una combinacion particular de emolientes incluye éter de polioxipropileno-
3-miristilo (Promyristyl PM3); monobutil éter de glicol de polialquileno
(lubricante UCON 50 HB 100); y hexanodioato de bis(1-metiletilo)
(DERMOL DIA). Estos emolientes pueden ser usados en cantidades de
0,1-5% para dar un nivel de adicion de emoliente total (también llamado
componente emoliente) de 0,5-10% (el emoliente total es el monobutil éter
de glicol de polialquileno y este componente emoliente adicional, que en si
mismo puede ser uno o mas de los emolientes adicionales indicados aqui).
[0057]

Una caracteristica deseable de la presente invencion es que se pueda
proporcionar una composicion clara, transparente o translicida (por
ejemplo, una composicion desodorante o antitranspirante clara o
transparente). El término clara o transparente de acuerdo con la presente
invencion es propuesto para connotar su definicién usual del diccionario;
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asf, por ejemplo, una composicion antitranspirante en barra o en gel
transparente de la presente invencion permite visualizar sin dificultad los
objetos detras de la misma. En cambio, una composicién transhicida,
aunque permite que la luz pdse a través de ella, causa que la luz sea
dispersada, de modo que serd imposible observar claramente los objetos
detrds de la composicién translicida. Una composicion opaca no permite
que la luz pase a través de la misma. Dentro del contexto de la presente
invencion, se considera que una barra o un gel es transparente o claro si la
méxima transmitencia de luz de cualquier longitud de onda en el intervalo
de 400-800 nm a través de una muestra de 1 cm de espesor es por lo menos
35%, preferiblemente por lo menos 50%. Se considera que el gel o la barra
es translicido si la méxima transmitencia de tal luz a través de la muestra
es entre 2% y menos de 35%. Se considera que un gel o barra es opaco si
la méxima transmitencia de luz es menos de 2%. La transmitencia puede
ser medida colocando una muestra del espesor antes mencionado en un
rayo de luz de un espectrofotometro cuyo intervalo de trabajo incluye el
espectro visible, tal como un Espectrofotometro Spectronic 88 de Bausch &
Lomb. Para esta definicién de transparente, véase la Solicitud de Patente
Europea N° 291 334 A2. Asi, de acuerdo con la presente invencion, existen
diferencias entre las composiciones transparentes (claras), translicidas y
opacas.
[0058]

Unas realizaciones particulares de la invencién que pueden ser usadas
son unas barras antitranspirantes que tienen formulaciones que son por lo

menos translicidas.



[0059]

Debido a la inestabilidad quimica del DBS en presencia de agua en
medios de bajo pH, se prefiere que las formulaciones antitranspirantes sean
esencialmente anhidras y contengan suficientes agentes amortiguadores
para mantener el pH en el intervalo de 4,0-5,0. Los desodorantes y otras
preparaciones cosmeéticas que estin a un pH superior no requieren esta
restriccion.

[0060]

A lo largo de la presente especificacién, en donde las composiciones
son descritas como incluyendo o comprendiendo unos componentes o
materiales especificos, 0 en donde unos métodos son descritos como
incluyendo o comprendiendo unos pasos especificos, los inventores
contemplan que las composiciones de la presente invencién también
consisten esencialmente en, o consisten en, los componentes o materiales
citados, y también consisten esencialmente en, o consisten en, los pasos
citados. Por consiguiente, a lo largo de la presente descripcion cualquier
composicién descrita de la presente invencién puede consistir
esencialmente en, o consistir en, los componentes o materiales citados, y
cualquier método descrito de la presente invencion puede consistir
esencialmente en, o consistir en, los pasos citados.

[0061]

Tal como se indicé anteriormente, las composiciones de la presente
invencién tienen menos pegajosidad que las barras cosméticas
convencionales, especialmente debido a que hasta ahora no habia sido
posible incorporar elastomeros de silicona en ciclometicona y DBS en la
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misma formulacién. Esto es especialmente cierto para las barras
antitranspirantes elaboradas de acuerdo con la invencién. La pegajosidad
puede ser evaluada por varias técnicas. Para las composiciones de esta
invencion, una evaluacion doméstica fue efectuada aplicando el producto al
drea bajo el brazo y comparando la pegajosidad con los productos
comerciales que contienen DBS. Se descubrié que los productos
elaborados de acuerdo con esta invencién exhibian una estética superior en
comparacion con los productos actuales que contienen DBS. En ausencia
del elastomero de silicona, esta estética superior se reducird incluso en
presencia de dimeticonas.
[0062]

Unas realizaciones particulares de la invencién incluyen:
[0063]
Primera Realizacion

Un antitranspirante y/o desodorante anhidro que comprende: (a) una
fase solvente que comprende: (i) 0,24,0% en peso de dibencilideno
sorbitol (por ejemplo, 1,5-4,0% si se elabora una barra y 0,2-1% si se
elabora un gel); (ii) 0,05-1,0% en peso de un coagente de gelacién
seleccionado del grupo consistente en hidroxietil celulosa, hidroxipropil
celulosa, metil celulosa e hidroxipropil metil celulosa, especialmente
hidroxipropil celulosa; (iii) 25-75% en peso de un solvente seleccionado
del grupo consistente en alcoholes polihidricos, por ejemplo propilenglicol,
dipropilenglicol, tripropilenglicol y tetrapropilenglicol, PPG-10 butanodiol,
1,3-butanodiol, PEG-6, PPG-425, 2-metil-1,3-propanodiol ("MP Diol") y
mezclas de los mismos, opcionalmente incluyendo hasta S0 por ciento de
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otros solventes seleccionados del grupo consistente en carbonato de
propileno, sebacato de diisopropilo, metil pirrolidona y alcohol etilico
como un sustituto para una porcién del componente de alcohol polihidrico;
(iv) una cantidad efectiva de un antitranspirante o desodorante; y (v) 0,1-
5% en peso de copoliol de dimeticona; y

[0065]

(b) una fase de aceite que comprende: (i) 0,25-5% en peso de un
elastdmero de silicona (en base a los sélidos) en una primera dimeticona
(por ejemplo, 1-20% de elastdbmero en dimeticona a una concentracién de
25% de elastémero o su equivalente), en la que la dimeticona tiene una
viscosidad en el intervalo de 6-100 centistokes (particularmente 6-50
centistokes y especialmente aproximadamente 6 centistokes) y un punto de
inflamacién en el intervalo de aproximadamente mas de 115°C hasta
300°C; y (ii) 1-25% en peso de una segunda dimeticona (incluyendo la
dimeticona de la parte (bXi)), que puede ser o no ser seleccionada del
mismo grupo que la primera dimeticona (preferiblemente la segunda
dimeticona es del tipo descrito en la parte (b)(i), teniendo particularmente
una viscosidad en el intervalo de 6-100 centistokes (tal como 6-50
centistokes, y especialmente aproximadamente 6 centistokes)); en la que la
composicion comprende menos de 5% de agua.

[0066]

Segunda Realizacion
[0067]
Un antitranspirante y/o desodorante anhidro que comprende: (a) una
fase solvente que comprende: (i) 0,244,000 en peso de dibencilideno
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sorbitol (por ejemplo, 1,5-4,0% si se elabora una barra y 0,2-1% si se
elabora un gel); (ii) 0,05-1,0% en peso de un coagente de gelacién
seleccionado del grupo consistente en hidroxietil celulosa, hidroxipropil
celulosa, metil celulosa e hidroxipropil metil celulosa, especialmente
hidroxipropil celulosa; (iii) 25-75% en peso de un solvente seleccionado
del grupo consistente en alcoholes polihidricos, por ejemplo propilenglicol,
dipropilenglicol, tripropilenglicol y tetrapropilenglicol, PPG-10 butanodiol,
1,3-butancdiol, PEG-6, PPG-425, 2-metil-1,3-propanodiol ("MP Diol") y
mezclas de los mismos, opcionalmente incluyendo hasta 50 por ciento de
otros solventes seleccionados del grupo consistente en carbonato de
propileno, sebacato de diisopropilo, metil pirrolidona y alcohol etilico
como un sustituto para una porcién del componente de alcohol polihidrico;
(iv) una cantidad efectiva de un antitranspirante o desodorante; y (v) 0,1-
5% en peso de copoliol de dimeticona; y (b) una fase de aceite que
comprende: (i) 0,25-5% en peso de un elastémero de silicona (en base a los
solidos) en una primera dimeticona (por ejemplo, 1-20% de elastémero en
dimeticona a una concentracién de 25% de elastémero o su equivalente), en
el que la dimeticona tiene una viscosidad en el intervalo de 6-100
centistokes  (particularmente 6-50 centistokes y especialmente
aproximadamente 6 centistokes) y un punto de inflamacién en el intervalo
de aproximadamente més de 115°C hasta 300°C; y
[0068]

(ii) 1-25% en peso de una segunda dimeticona (incluyendo la
dimeticona de la parte (b)Xi)), que puede ser o no ser seleccionada del

mismo grupo que la primera dimeticona (preferiblemente la segunda
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dimeticona es del tipo descrito en la parte (b)(i), teniendo particularm&

una viscosidad en el intervalo de 6-100 centistokes (tal como 6-50
centistokes, y especialmente aproximadamente 6 centistokes)); y (iii) 0-
10% en peso de un emoliente seleccionado del grupo consistente en fenil
trimeticona (especialmente 0,1-5% en peso); en el que la composicién
comprende menos de 5% de agua.

[0069]

Tercera Realizacién

[0070]

Un antitranspirante y/o desodorante anhidro que es un producto en
barra, que comprende: (&) una fase solvente que comprende: (i) 1,5-4,0%
en peso de dibencilideno sorbitol; (ii) 0,05-1,0% en peso de un coagente de
gelacion seleccionado del grupo consistente en hidroxietil celulosa,
hidroxipropil celulosa, metil celulosa e hidroxipropil metil celulosa,
especialmente hidroxipropil celulosa; (iii) 25-75% en peso de un solvente
seleccionado del grupo que consiste en alcoholes polihidricos, por ejemplo
propilenglicol, dipropilenglicol, tripropilenglicol y tetrapropilenglicol,
PPG-10 butanodiol, 1,3-butanodiol, PEG-6, PPG-425, 2-metil-1,3-
propanodiol ("MP Diol") y mezclas de los mismos, opcionalmente
incluyendo hasta 50 por ciento de otfros solventes seleccionados del grupo
consistente en carbonato de propileno, sebacato de diisopropilo, metil
pirrolidona y alcohol etilico como un sustituto para una porcién del alcohol
polihidrico; (iv) una cantidad efectiva de un antitranspirante o desodorante;
y (v) 0,1-5% en peso de copoliol de dimeticona; y (b) una fase de aceite
que comprende: (i) 0,25-5% en peso de un elastdmero de silicona (en base

37



a los sélidos) en una primera dimeticona (por ejemplo, 1-20% de
elastdmero en dimeticona a una concentracion de 25% de elastémero o su
equivalente), en la que la dimeticona tiene una viscosidad en el intervalo de
6-100 centistokes (particularmente 6-50 centistokes y especialmente
aproximadamente 6 centistokes) y un punto de inflamacién en el intervalo
de aproximadamente més de 115°C hasta 300°C; y (ii) 1-25% en peso de
una segunda dimeticona (incluyendo la dimeticona de la parte (b)(i)), que
puede ser o no ser seleccionada del mismo grupo que la primera dimeticona
(preferiblemente la segunda dimeticona es del tipo descrito en la parte
(b)Xi), teniendo particularmente una viscosidad en el intervalo de 6-100
centistokes (tal como 6-50 centistokes, y especialmente aproximadamente 6
centistokes)); y (iii) 0-5% en peso de fenil trimeticona; en donde la
composicién comprende menos de 5% de agua.

[0071]

Los siguientes Ejemplos son proporcionados como ilustrativos de la
invencién, pero aquéllos versados en el arte podrin hacer otras
modificaciones que estén dentro del espiritu y alcance de la invencion. A
menos que se indique otra cosa, todas las cantidades estin en porcentaje en
peso. Todos los simbolos quimicos y abreviaturas cientificas tienen sus
significados usuales y acostumbrados y todas las temperaturas estin en
grados C. El complejo de tetraclorhidrex glicina de aluminio y circonio
indicado en los siguientes ejemplos es una solucién que comprende
aproximadamente 28% en peso de activos en propilenglicol (tal como
Westchlor® A2Z 4105 de Westwood Chemical, Middletown, Nueva

York). Ademas, aproximadamente 2-8%, particularmente 3-4% en peso de
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glicinato de zinc fue afiadido a la solucion de activos. Aquéllos versados
en el arte también apreciardn que se efectud un precalentamiento de los
ingredientes cuando fue necesario para asegurar un buen mezclado.

[0072]

EJEMPLO A

[0073]

Como un procedimiento general para elaborar los productos de esta
invencidén (convenientemente elaborados en muestras de 400 gramos), el
siguiente procedimiento puede ser usado. E] propilenglicol es pesado en un
recipiente principal. La hidroxipropil celulosa es pesada y rociada al
recipiente principal mezclando a temperatura ambiente. El mezclado se
contina por 10 minutos con agitacion a alta velocidad pero sin
salpicadura. El DBS (MILLITHIX 925 de Milliken, Spartanburg, SC) es
pesado y afladido gradualmente a la mezcla con mezclado. El mezclado es
continuado a temperatura ambiente por 10 minutos con agitacién a alta
velocidad pero sin salpicar. La mezcla es calentada hasta una temperatura
de aproximadamente 100°C con mezclado continuo, y el copoliol de
dimeticona (Dow Corming DC 2501, que ha sido precalentado para
fundirlo, si es necesario) es entonces afiadido a la mezcla. La mezcla es
adicionalmente calentada hasta aproximadamente 110-115°C con mezclado
continuo hasta que la solucién se pone clara y brillante. Una solucién del
ingrediente cosméticamente activo (tetraclorhidrex glicina de aluminio y
circonio en propilenglicol, A2Z 4105 de Westwood Chemical Co.,
Middletown, NY (28% activo en propilenglicol)) es pesada por separado y
calentada hasta aproximadamente 80°C. En un tercer recipiente separado,
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el elastomero de silicona (elastdmero de silicona KSG-16 de Shin-Etsu), un
fluido de dimeticona adicional de 6 ¢St de viscosidad (Fluido A DM de
Shin-Etsu), y fenil trimeticona (DC 556 de Dow Corning Corp., Midland,
MI) son combinados y mezclados con calentamiento hasta
aproximadamente 90°C. La fase de aceite con la mezcla de elastomeros es
afiadida a la fase acuosa en el primer recipiente con agitacion continua y
calentada hasta una temperatura de aproximadamente 100-102°C. El ZAG
en propilenglicol a 80°C es entonces afiadido con agitaciéon continua. La
temperatura final de la composicién es aproximadamente 92-94°C. Si se
usa fragancia, es afiadida en este punto a la mezcla, y la mezcla entera es
ripidamente enfriada hasta aproximadamente 90-92°C. La mezcla es
entonces vertida rdipidamente a unos recipientes de forma ovoide adecuados
que tienen unas dimensiones de aproximadamente 3 cm {ancho en la parte
més ancha del 6valo) x 6 cm (longitud de base) x 10 cm (altura). En
general, la fase de aceite (fase interna) comprende 5-50% de Ia
composicion y la fase de agente de gelacién/solvente comprende 50-95%
de la composicion.

[0074]

EJEMPLOB

[0075]

El método del Ejemplo A puede ser usado, pero se elaboran dos
mezclas pastosas separadas de (1) hidroxipropil celulosa, DC 2501 y
propilenglicol y (2) DBS y propilenglicol antes del mezclado.

[0076]
EJEMPLOS 1-4
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El método descrito en el Ejemplo A puede ser usado para elaborar

[0077)

unas composiciones de la invencién con las cantidades de ingredientes

indicadas en la Tabla A.

[0078]

TABLA A
[0079]
Ingrediente (% en peso) Ej.l | Ej.2 | Ej.3 | Ej.4
Dibencilideno sorbitol 1,8 1,86 | 1,86 | 1,8
Propilenglicol 40,79 | 30,79 | 30,79 | 30,79
Hidroxipropil celulosa 03514 0,35 | 0,35 | 0,35
Copoliol de dimeticona 1,00 { 1,00 | 1,00 | 1,00
Activo antitranspirante (28% 30,00 | 40,00 | 43,60 | 40,00
en propilenglicol
Fenil trimeticona 5,00 | 5,00 | 5,00 | 5,00
Elastémero de silicona (KSG-16) 10,00 10,00 | 10,00 { 20,00
(25% en dimeticona de 6 cSt)
Fluido de dimeticona adicional (6 cSt) 10,00 | 10,00 | 6,40 -
Fragancia 1,00 | 1,00 { 1,00 | 1,00
[0080]
EJEMPLOS 5-7
[0081]

El método descrito en el Ejemplo A puede ser usado para elaborar
unas composiciones de la invencion con las cantidades de ingredientes
indicadas en la Tabla B.

[0082])
TABLA B
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[0083]
| Ingrediente (% en peso) Ej.4 Ei.5 Ej.6
Dibencilideno sorbitol 1,86 1,00 2,50
Propilenglicol 35,79 3165 | 30,15
Hidroxipropil celulosa 0,35 0,35 0,35
Copoliol de dimeticona 1,00 1,00 1,00
Activo antitranspirante (28%) en propilenglicol 43,60 40,00 | 40,00
Fenil trimeticona 5,00 5,00 5,00
Elastémero de silicona (KSG-16) 5,00 10,00 10,00
5% en dimeticona de 6 cSt)
Fluido de dimeticona adicional (6 cSt) 6,40 10,00 10,00
Fragancia 1,00 1,00 1,00
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REIVINDICACIONES
[c1]
1. Un producto antitranspirante y/o desodorante anhidro, que comprende:
(a) una fase solvente que comprende:

(i) 0,2-4,0% en peso de dibencilideno sorbitol;

(ii) 0,05-1,0% en peso de un coagente de gelacion seleccionado del
grupo que consiste en hidroxietil celulosa, hidroxipropil celulosa, metil
celulosa e hidroxipropil metil celulosa, especialmente hidroxipropil
celulosa;

(iii) 25-75% en peso de un solvente seleccionado del grupo que
consiste en alcoholes polihidricos, opcionalmente incluyendo hasta 50 por
ciento de otros solventes seleccionados del grupo consistente en carbonato
de propileno, sebacato de diisopropilo, metil pirrolidona y alcohol etilico
como un sustituto para una porcioén del componente de alcohol polihidrico;

(iv) una cantidad efectiva de un antitranspirante o desodorante; y

(v) 0,1-5% en peso de copoliol de dimeticona; y
(b) una fase de aceite que comprende:

(i) 0,25-5% en peso de un elastémero de silicona (en base a los
solidos) en una primera dimeticona, en el que la primera dimeticona tiene
una viscosidad en el intervalo de 6-100 centistokes y un punto de
inflamacion en el intervalo de aproximadamente mas de 115°C hasta
300°C; y

(i) 1-25% en peso de una segunda dimeticona (incluyendo la
dimeticona de la parte (bXi)), en el que la segunda dimeticona puede ser

seleccionada del mismo grupo que la primera dimeticona o de un grupo
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diferente; y

(iii) 0-10% en peso de un emoliente.
[c2]
2. Un producto de acuerdo con la Reivindicacion 1, que comprende 1,5-
4,0% en peso de dibencilideno sorbitol.
[c3]
3. Un producto de acuerdo con la Reivindicacién 1, que comprende 0,2-
1% en peso de dibencilideno sorbitol.
[c4]
4. Un producto de acuerdo con la Reivindicacién 1, en el cual el
coagente de gelacion es hidroxipropil celulosa.
[c5]
5. Un producto de acuerdo con la Reivindicacion 1, en el cual el alcohol
polihidrico es seleccionado del grupo consistente en propilenglicol,
dipropilenglicol, tripropilenglicol y tetrapropilenglicol, PPG-10 butanodiol,
1,3-butanodiol, PEG-6, PPG-425, 2-metil-1,3-propanodiol y mezclas de los
mismos.
[c6]
6. Un producto de acuerdo con la Reivindicacién 1, en el cual el
antitranspirante es una sal de aluminio y circonio estabilizada con glicina o
glicinato de zinc.
[c7]
7. Un producto de acuerdo con la Reivindicacion 1, en el cual la primera
dimeticona tiene una viscosidad en el intervalo de aproximadamente 6-50

centistokes.
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[c8]
8. Un producto de acuerdo con la Reivindicacion 1, en el cual la primera
dimeticona tiene una viscosidad en el intervalo de aproximadamente 6
centistokes.
[c9]
9. Un producto de acuerdo con la Reivindicacion 1, en el cual el
elastomero de silicona es usado como 1-20% de elastémero en la primera
dimeticona a una concentracion de 25% de elastdmero o una cantidad
equivalente,
[c10]
10. Un producto de acuerdo con la Reivindicacion 1, en el cual la segunda
dimeticona es seleccionada del mismo grupo que la primera dimeticona.
[ell]
11. Un producto de acuerdo con la Reivindicacién 1, que comprende
desde 0,1-10% en peso de un emoliente.
[c12]
12. Un producto de acuerdo con la Reivindicacién 11, en el cual el
emoliente es fenil trimeticona.
[c13]
13. Un producto antitranspirante y/o desodorante anhidro, elaborado
combinando:
(a) una fase solvente elaborada combinando:

(i) 0,5-4,0% en peso de dibencilideno sorbitol;

(ii) 0,05-1,0% en peso de un coagente de gelacion seleccionado del
grupo que consiste en hidroxietil celulosa, hidroxipropil celulosa, metil
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celulosa e hidroxipropil metil celulosa, especialmente hidroxipropil
celulosa;

(iii) 25-75% en peso de un solvente seleccionado del grupo que
consiste en alcoholes polihidricos, opcionalmente incluyendo hasta 50 por
ciento de otros solventes seleccionados del grupo consistente en carbonato
de propileno, sebacato de diisopropilo, metil pirrolidona y alcohol etilico
como un sustituto para una porcion de alcohol polihidrico;

(iv) una cantidad efectiva de un antitranspirante o desodorante; y

(v) 0,1-5% en peso de copoliol de dimeticona; y
(b) una fase de aceite elaborada combinando:

(i) 0,25-5% en peso de un elastdbmero de silicona (en base a los
s6lidos) en una primera dimeticona, en donde la primera dimeticona tiene
una viscosidad en el intervalo de 6-100 centistokes y un punto de
inflamacién en el intervalo de aproximadamente mis de 115°C hasta
300°C; y

(ii) 1-25% en peso de una segunda dimeticona (incluyendo la
dimeticona de la parte (b)(i)), donde la segunda dimeticona puede ser
seleccionada del mismo grupo que la primera dimeticona o de un grupo
diferente; en el cual la fase de aceite comprende 5-50% de la composicién

y la fase solvente comprende 50-95% de la composicién.
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PRODUCTO ANTITRANSPIRANTE CON DIBENCILIDENO
SORBITOL Y ELASTOMERO EN DIMETICONA

RESUMEN DE LA INVENCION

IR 6676-0028. Esta invenciéon comprende un producto antitranspirante
y/o desodorante, en barra o en gel, anhidro y translicido a transparente, que
tiene una baja pegajosidad, y que comprende: (a) una fase solvente que
comprende: (i) 0,2-4,0% en peso de dibencilideno sorbitol; (ii) 0,05-1,0%
en peso de un coagente de gelacidn o mejorador de la integridad
estructural; (iii) 25-75% en peso de un solvente seleccionado del grupo
consistente en alcoholes polihidricos; (iv) una cantidad efectiva de un
antitranspirante o desodorante; y (v) 0,1-5% en peso de copoliol de
dimeticona; y (b) una fase de aceite que comprende: (i) 0,25-5% en peso de
un elastdmero de silicona (en base a los sélidos) en una primera
dimeticona, en la que la dimeticona tiene una viscosidad en el intervalo de
6-100 centistol::es y un punto de inflamacién en el intervalo de
aproximadamente mas de 115°C hasta 300°C; y (ii) 1-25% en peso de una
segunda dimeticona (incluyendo la dimeticona de la parte (b)(i)), en donde
la segunda dimeticona puede ser seleccionada del mismo grupo de la
primera dimeticona o un grupo diferente; y (iii) 0-10% en peso de
emolientes; en donde la fase de aceite comprende 5-50% de la composicién

y la fase solvente comprende 50-95% de la composicién.
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PRODUCTO ANTITRANSPIRANTE CON DIBENCILIDENO
SORBITOL Y ELASTOMERO EN DIMETICONA

RESUMEN DE LA INVENCION

IR 6676-0028. Esta invencién comprende un producto antitranspirante
y/o desodorante, en barra o en gel, anhidro y transhicido a transparente, que '
tiene una baja pegajosidad, y que comprende: (a) una fase solvente que
comprende: (i) 0,2-4,0% en peso de dibencilideno sorbitol; (ii) 0,05-1,0%
en peso de un coagente de gelacién o mejorador de la integridad |
estructural; (iii) 25-75% en peso de un solvente seleccionado del grupo
consistente en -alcoholes polihidricos; (iv) una cantidad efectiva de un.

. antitranspirante o desodorante; y (v) 0,1-5% peso de copoliol de -
- dimeticons; y (b) una fase de aceite que comprende: (i) 0,25-5% en peso de

un elutlémero.de silicona (en base a los sélidos) una primera
dimeticona, en la que la dimeticona tiene una viscosidad en el intervalo de
6-100 centistokes y un punto de inflamacién en el interval de
aproximadamente més de 115°C hasta 300°C; y (ii) 1-25% en peso de una
segunda dimeticona (incluyendo la dimeticona de la parte (b)(i)), en donde
la segunda dimeticona puede ser seleccionada del mismo grupo de la
primera dimeticona o un grupo diferente; y (iii) 0-10% en peso de
emolientes; en donde la fase de aceite comprende 5-50% de la composicién
y la fase solvente comprende 59-95% de la composicién.
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En cumplimiento de lo dispuesto por ol articulo 39 de la Declsién 488, se le requiere para que dentro del
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