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SUPERINTENDENCIA 

Seæor (a) (es) 
DILIA MARIA RODRIGUEZ DALEMAN 
CARRERA 11 NO. 86-53 P1SO 6 
BOGOTA D.C. 

Referenda RESOLUCION 
Fecha: 
Expediente: 

� TrØmite: 
Evento: 
Actuaciôn 

Radicaclon 4-3733- -10-0 Fecha: 2010-03-05 09:35:30 
Tramite: 11 PATENTEIYII 
Evento: 379 FASENACIONALII 
Actuacion: 432 COMUNICACTOADM 
Destinatarlo: DILIA MARIA RODRIGUEZ DALEMAN Folios I 

12576 
05/03/2010 
4-3733 
11 PCT-PATENTE DE INVENCION CAPITULOS I Y II 
379 FASE NACIONAL INCLUIDO CAPITULO II 
432 COMUNICACION ACTO ADMINISTRATIVO 

Comedidamente le solicito presentarse a este Despacho ubicado en la Carrera 13 No. 27 - 
00 Piso Quinto (5), de la ciudad de Bogota DC, dentro del termino de cinco (5) Was habiles 
contados a partir del envio de Ia presente citadiOn, an horario de 8:00 a.m. a 4:30 p.m. 
jornada continua, con el fin de notificarle personalmente el contenido de la resoluciôn de la 
referenda proferida dentro del expediente tramitado con el nümero de radicaciOn citado en 
el asunto. 

De no hacerse presente en el tØrmino indicado anteriormente, la providencia en menciôn se 
notificarÆ por edicto, el cual Be fijarØ por el tØrmino de diez (10) Was en el Centro de 
Documentación e InformaciOn. 

Para su comodidad el texto completo de la resoluciôn se encontrarÆ disponible an la pªgina 
web de la Entidad desde el dia hÆbil siguiente al de su notificaciOn, la cual podrÆ ser 
consultada desde Un computador con acceso a Internet, en la pagina www.sic.gov.co, con el 

. nUmero de resoiución a travØs de la opciOn servicios en linea bases de dabs - otros 
servicios - consulta actos administrativos. 

En caso de que Be haya notificado, haga caso orniso do oslo aviso. 

Secretaria General 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

Sede Centro: Camara 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000 

Al contester favor indique el nOmero de Sede CAN: Av. Carrara 50 No. 26- 55 int. 2 Tel 5880070 

radicaciOn consignado an el slicker Call Center 6513240. Linea 01800-910165 
Web: w.sic.gov.co e-mail: info'sic.gov.co 

Bogota D.C. Colombia 
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Industria y Comercio 
SUPERINTEN DEN CIA 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO 

RESOLUCION No ’-
Par la cual se niega una patente de invención 

Rad. No PCT/04 - 3733 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA V COMERCIO 
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en et 

articulo 3, numeral 30 del decreto 3523 de 2009, y 

CONSIDERANDO 

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 20 de enero 
de 2004, bajo el nUmero 04003733, entrO a fase nacional la solicitud de patente de 
invenciOn titulada: "HOJA LAMINADA V METODO PARA HACERLO", que 
corresponde a la solicitud internacional PCT/US02/23063 del 19 de julio de 2002. 

SEGUNDO: Que efectuado el examen de farina en cuanto a los requisitos que debe 
Ilenar la solicitud y cumplidas las exigencias legales, se ordenO publicarel extracto sin 
Clue se hubieran presentado oposiciones par pane de terceros. 

TERCERO: Que realizado el examen de patentabilidad se encontrô que la invenciOn 
no cumple con los requisitos establecidos. En consecuencia, con fundamento en lo 
dispuesto en el articulo 45 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de Ia Comunidad 
Andina, se requiriô at peticionario en dos oportunidades para que se pronunciara 
sobre las objeciones efectuadas a la solicitud. 

CUARTO: Que el solicitante mediante escritos radicados el 15 de noviembre de 2007 
y el 15 de octubre de 2009 atendio oportunamente a los requerimientos formulados 
presentando aclaraciones. Adicionalmente, allego nuevo capitulo reivindicatorio el 
cual se ajusta a las prescripciones establecidas en el articulo 34 de la mencionada 
Decision 486. 

QUINTO: Que segUn to dispuesto en el articulo 14 de la DecisiOn 486 expedida par la 
ComisiOn de la Comunidad Andina se otorgarªn patentes "_ para las invenciones, 
sean de producto a de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre 
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion industrial". 

SEXTO: Que las nuevas reivIndicaciones 1 a 18, contenidas en el folio 160 a 163 del 
expediente en estudio, no cumplen con el requisito de nivel inventivo. Lo anterior, de 
acuerdo con las siguientes consideraciories: 

1. Objeto de Ia invención 

El objeto de la presente invenciôn consiste en compuestos peliculares/generos no 
tejidos y los metodos para producirlos, los cuales muestran propiedades tisicas y 
estØticas mejoradas. 

Sede Centro Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 5, 7 y 10 
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conrrutador 5870000 

Fax  5870284. Linea 018000.910165 
Web WM4 SiC.QOVC0 e-mail: nsigcy.co 

Bogota DC. -Colombia 
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REPCJBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION NO 1 i 2 5. 7 6 
Por a cual se niega una patente de invenciôn 

Rad. N° PCT/04 - 3733 

La roivindicación 1 y sus dopendiontes so refieren a un metodo do hacer una hoja 
laminada compuosta por una capa pelicular y una capa de tejido, que comprende: 

a. La union de una capa pelicular a una capa do tejido, con elfin de formar una 
hoja laminada, en donde dicha hoja laminada incluye par lo menos una regiOn 
de alta uniOn, en donde Pa fuorza de la union entre las capas de pelicula y 
tejido es mayor que en las otras regiones de la hoja laminada; y 

b. Soloctivamente, oP estiramiento de dicha laminada usando un dispositivo de 
estiramiento interengranado do taP forma quo dichas regionos do alta union no 

� se estiren o solo se estiren parcialmente. 

La reivindicaciOn 13 y sus dependientes divulgan un laminado estirado do forma 
creciente y selectiva de una pelicula polimerica y una tela de tejido, que compronde: 

a. Una pelicula potimØrica; y 
b. Una tela de tejido unida a dicha pelicula on donde dicho laminado tiene por Ia 

menos una regiOn do alta uniOn, el estiramiento del enlace entre las capas 
pelicularos y de tejido es mayor que en otras regionos do Pa hoja laminada; en 
donde dicha regiOn de alta uniOn no es estirada o solo es parcialmente 
ostirada. 

Do acuerdo con la descripciôn existe una necesidad continua do mejarar el 
rendimiento, la aparioncia do los compuestos de las peliculas de polimeros y los 
generos no tejidos. Particularmente, se desea mejorar en la producciOn do 
compuestos peliculares/generas no tejidos microporosos quo tongan una mayor 
vontilaciOn, a la vez quo eviten la prosoncia do agujoros poquonos y otros defectos 

1101 
funcionalos y estOticos, 

2. Determinación del Estado de la TØcnica 

La focha para determinar el estado do la tØcnica es oP 20 do Julia do 2001, quo 
corrospondo a la focha do prioridad invocada respecto do Pa solicitud US 60/306699. 
La focha do prioridad fuo tonida on cuenta para el ostudio do patontabilidad, segün 
obra a folios 206 y 207 del expedionte en estudio. 

Consultadas las fuontes do informaciOn con quo so cuenta, so oncontraron los 
siguientos documentos anterioros a la focha de presentaciôn y rolacionados con (a 
matoria do solicitud on ostudio: 

Fechade 
No. Documento ’ 

 

Dl EP 0936061 Verbundstoff 1999-08-18 

2 Sede Centro  Carrara 13 No. 27-00 Pisos 2, 5. 7 y 10 
Sede CAN: Ir. 40A No. 38-50 Conmutador: 5870000 

Fax  5670284. Linea 018000-910165 
Web: 

nww 

sic.gov.co e-mail ’ infosic.gov Co 
Bogota D.0 . Colombia 
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Por la cual se niega una patente de invenciOri 

Rad. NO PCT/04 - 3733 

D2 ES 2244195 Procedimiento de alto velocidad para fabricar 2001-02-28 
una pelicula microporosa 

2000-02-10 D3 WO 0006377 MØtodo y aparato para prevenciOn de agujeros 
(MX PA 01000733) en unidades laminares de zona 

3. Nivel inventivo 

� SegUn lo dispuesto en el articulo 18 de Pa Decision 486, "Se considerarª que una 
invenciOn tiene nivel inventivo, si para una persona del oficio normalmente versada 
en la materia tØcnica correspond iente, esa invenciOn no hubiese resultado obvia ni se 
hubiese derivado de manera evidente del estado de la tØcnica". 

El estado de la tØcnica, al tenor de lo dispuesto en el articulo 16 de la misma 
DecisiOn, comprende "todo lo que haya sido accesible al püblico, por una descripción 
escrita u oral, utilizaciOn, comercializaciOn o cualquier otro medio antes de la fecha 
de presentación de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida". 

A su vez, sobre este requisito el Tribunal de Justicia de la Comunidad Andina ha 
dicho: 

"A objeto de establecer Si el requisito de nivel inventivo se encuentra cumplido, sera 
necesario determiner si, a juicio del experto medic, los conocimientos integrantes del 
estado de la tØcnica pueden conducir a la invenciOn, es decir, si, con tales 
conocimientos, el habria alcanzado la soluciOn reivindicada pare el problema töcnico 

� de que se trate. Sin embargo, no podrª exigirsele quo tenga en cuenta Ia totalidad de 
los documentos o de las solicitudes de patentes anteriores que no hayan sido 
publicadas, o que se publiquen con posterioridad a su examen. La doctrina he 
senalado que, ’si b/en dichas solicitudes so as/milan al estado do la tOcnica para 
enjuiciar la navedad, esta asimilac/On no debe Ilevarse a caba para apreciar el nivel 
inventivo" (FERNANDEZ NOVOA, Carlos; GOMEZ SEGADE, JosØ Antonio: "La 
madernizaciOn del Derecho Espaæol do patentes". Editorial Montecorvo S.A., Madrid, 

p. 57). El Tribunal ha manifestado sobre el particular que "uno Os el examen quo 

realize at tecnico medio respocto do la navedad y otro el que se efoctUa con rospecto 

al nivel inventivo; si b/en en uno y otro so utilize coma parÆmetro do referencia el 
’estado do la tOcnica’, on el primero, so coteja la invenciOn con las anterioridades 
existentes dentro S aquØlla, coda uno (sic) par soparado, mientras quo en el segundo 

(n/vol inventivo) so ox/ge quo 9/ tOcnico media quo realiza el examen dobe partir dol 

conocimiento general quo ºl tieno sobre el estado do la tecnica y realizer of catejo 

comparativo con su apreciacion do conjunto, determinando si con tales canocmiontos 

tOcnicos oxistentos ha pod/do a no producirse tal invenc/On". Proceso NO 12-IP-98, 
PATENTE DE INVENCION: "COMPOSICIONES DETERGENTES COMPACTAS 
CON ALTAACTIVIDAD CELULASA", publicado en la Gaceta Oficial N0428, del 16 de 

abril de 1999). 

3 see Centro. carrera 13 No. 27-00 Pisos 2.5.7 y 10 
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 5870000 

Fax: 5870284. Linea 018000-910165 
Web: ww sic.gov co e-mail. infosic.govcO 

Bogota D.C. - Colombia 
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No tendrâ nivel inventivo el objeto de la invenciOn quo reproduzca, an lo sustancial, I@ 
tunciOn, los medics y el resultado de atro que forme parte del estado de la tØcnica. 
Tampoco lo tendrª la cambinaciOn que busque abtener un efecto canocido, sabre la 
base de materiales, propiedades 0 pracedimientos tambiØn canocrdas, toda vez que 
no bastarÆ la sustituciôn de un elemento par otra cuyas propiedades sean conocidas 
coma productaras de aquel efecto"1 

V continua aclarando el Tribunal: 

"Resulta pertinente, a las efectos del articulo 4 do la DecisiOn 344, definir quØ se 
entiende par "obvio" y par "evidente’ a fin de determiner quØ se debe entender par 
nivel inventivo. 

Lo obvio as aquello que salta ala vista do manera clara y directa: Ia "quese encuentra 
a pane do/ante do las ojos, may clara a quo no tione dificultad’ La evidente consiste 
an la "cortoza clara y man/fiesta de la quo nose puede dudar; aorta, clara, patente y 
sin Ia menor duda." 

En este arden de ideas, se puede concluir que una invenciOn goza de nivel inventivo 
cuanda a las ajas de un experto media an el asunto de que se trate, se necesita alga 
mªs quo la simple aplicaciOn de los canocimientos tØcnicas en la materia para Ilegara 
ella, as decir, que de conformidad can el estado de la tØcnica el inventa no as 
cansecuencia clara y directa de dicho estado. 

Este Tribunal, al respecto, manifiesta quo "Tal y coma Ia establoco GOmoz Sogade 

( ..) ol inventor dobe reunir los mOritas quo Jo pormitan atribuirse una patente, sOlo si 
la invenc/On fruto de su invest/gao/On y desarrollo creat’va canstituye ’an salta 
cualitativa en Ia elaboracion do to regla tØcnica’, actividad intolectual minima quo Jo 
permitirÆ quo su invonc/On no sea evidonte (no abvia) del estado do la tecnica. Es 
docir, quo con ol roquisito del nivel inventivo, Ia quo so pretonde es dotar al 
oxarninadar tOcnico do an olemento quo lo permita afirmar a no s/a la invenctOn objota 
do ostudia no so habria pod/do Iieger a partir do las conac/miontos tOcnscas quo 
oxistian on ose momenta dentro del estado do ía tOcnica (.,) Proceso 13-IP-2004, 
sentencia de 31 de marzo del 2004. Caso: solicitud de patente "TRIHIDRATO DE (2R.3S)-3-
TERT- BUTOXICARBONILAMINO-2-HIDROXI-3-FENILPROPIONATO DE 4-ACETOXI-2-
BEZOILOXI-50, 20-EFOXI-1, 7B, 1 DB-TRIHIDROXI-9-OXO-TAX-1 1-EN-i 3�lLO"2. 

Teniendo en cuenta lo anteriormente transcrito, y considerando los docurnentos 
encontrados en el estado de la tOcnica, las reivindicaciones presentadas carecen de 
nivel inventivo, por las razones que se exponen a continuaciôn: 

Como ya se mencionO, la presente solicitud de patente reclama compuestos 
peliculares/gØneros no tejidos y los mØtodos para producirlos, los cuales muestran 
propiedades fisicas y esteticas mejoradas. 

1 Pracesa 41-IP-2006 
2 Praceso 83-IP-2009 

Sede centro. Camara 13 No. 27-00 Pisos 2.5,7 y 10 
Sede CAN: Tr 40A Na. 35-50 Conmulador 5870000 

Fax 5870284, Linea 018000-910165 
Web: w_ sic . ovco e-mail: nfo(Wsic gay Co 

Bogoâ D.C. - Colombia 
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Rad. N° PCT/04 - 3733 

En el caso concreto, el tØcnico media que se enfrentaria at problema de la solicitud, 
es un ingeniero quimico que labore en la producciÆn de peliculas polimØricas y que 
atienda a planes de mejoramiento normalmente formulados por las empresas. 

Partiendo del estado del ale existente al momento de presentaciOn de la solicitud, 
dicho tØcnico hubiera podido derivar de manera evidente la solucion propuesta, pues 
el ale previo ensenaba diversas propuestas de mØtodos para la elaboraciôn de 
peliculas polimericas y diversos productos laminados con propiedades de 
respirabilidad, suavidad y resistencia, asi como peliculas termoplÆsticas con 

� formulaciones que inclulan cargas minerales, de forma que al ser extruidas y 
estiradas originan microporos que les permiten ser permeables a los gases y vapores 
pero impermeables a liquidos. 

El estado del ale tambiØn divulga formas de laminados que se componen tie 
peliculas termoplasticas asociadas a sustratos no tejidos que les aportan resistencia 
y son unidos tOrmicamente, ultrasonicamente o empleando adhesivos. 

En cuanto a los mØtodos de producciOn, en la tecnica se encontraron propuestas 
donde se unen las peliculas y despues se estiran, y viceversa. 

En otras palabras, los tØcnicos de nivel media versados en la materia tendrian 
acceso a mØtodos de union y estirado, y enseiianzas relacionadas con diversas 
peliculas laminadas y sus propiedades particulares de desempeno, par ejemplo, en 
panales. 

En concreto, Dl enseæa la existencia de un material compuesto que incluye un 
laminado elaborado de una pelicula polimØrica unida a otra no tejida en puntos 
discretos, y el laminado es estirado en par lo menos una direcciôn despuOs de ser 
formado. 

3 5 3 5 

7 

5 Sede Centro. Camera 13 No. 27-00 Pisos 2,5.7 y 10 
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 5870000 

Fax: 5670264. Linea 018000-910165 
Web: wwW.SiC.QOV.CO e-mail: infosic.gov co 

Bogota D . -Colombia 
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.3 7 a 

La anterioridad muestra un material compuesto o laminado (1) conformado por una 
pelicula polimØrica extruida (5) y una pelicula polimerica no tejida (7) quo estân 
unidas entre si par zonas do union (3) que impiden su deslaminado (ver resumen). 

Las zonas de uniOn pueden estar dispuestas par ejemplo en lineas paralelas rectas y 
la pelicula (5) tiene microparticulas uniformemente distribuidas para favorecer la 
formaciÆn de microporos (ver figuras y reivindicaciOn 1 de Dl). 

En el material compuesto desarrollado de Dl, se toma cada pelicula de forma 
independiente, unlØndolas en zonas particulares (3) y estriando el laminado en par Ic 
menos una direcciOn despuØs de haber side formado (ver resumen). Dicho material 
tiene alto grade de rigidez y estabilidad dimensional en el area de las zonas de uniOn 
3. Estas zonas son impermeables at vapor de agua. 

Las zonas de uniOn 3 pueden correr en forma de linea recta a tener otras formas 
come la puntiforme a cualquier otro patrOn. La importante es que las fuerzas usadas 
durante el estirado no deberian ser aplicadas directamente en paralelo a la direcciôn 

� longitudinal de las zonas de union 3, ya que esto puede causar desgarros en las 
zonas de uniOn. En cambio, si las zonas de uniOn tienen patrOn tipo waffle, las 
fuerzas necesarias para el estiramiento deben aplicarse en direcciOn mecªnicamente 
apoyado a Ic large de las zonas de uniOn 3 y protegidos contra la deformaciOn en 
estas zonas. Las areas entre las zonas de apoyo pueden ademØs sec apoyadas con 
elfin de limitar el alargamiento en estas zonas y evitar danos. 

En una modificaciOn de la invenciOn, las fuerzas necesarias son aplicadas 
esencialmente paralelas a la direcciOn longitudinal del material compuesto. Sin 

embargo, es importante que el estiramiento nose Ileve a cabo entre dos puntos del 
material compuesto que estØ directamente conectado par una linea recta de las 
zonas de union. 

Por su parte, D2 divulga un procedimiento do alta velocidad para fabricar peliculas 
microporasas. El mOtoda estÆ asociado a un aparato come el representado en la 

figura 1, con el quo se realiza una laminaciOn por extrusiOn de una pelicula y un 
material fibroso no tejido los cuales atraviesan unos rodillos para luego pasar un 
estirado incremental que permite la formaciOn de microporisades. 

6 Sede Centro: Carrara 13 No, 27-00 Pisos 2,5,7 y 10 
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 ConmutadOr 5870000 

Fax: 5870284. Linea 018000-910165 
Web: .sic.gov.co e-mail: infos!c!cc 

Bogota D  - Colombia 
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I / 
/I uniOn deJa pelicuts 

Estirsdo 

y del material fibroso no tejido 

La anterioridad enseæa que es convencional el estiramiento de membranas fibrosas 
mediante rodillos entrecalados para reducir el peso base, y que es conocido el 
estiramiento incremental do membranas fibrosas en dirección transversal a en 
direccion do la mâquina, utilizando rodillos interdigitantes para reforzar y suavizar las 
membranas. De igual manera, enseæa que es conocida la laminaciôn de peliculas 
termoplÆsticas antes del estirado por entrecalado (D2, comentarios sabre los 
antecedentes de la invenciôn, lineas 60-65). 

En D2 se sugiere el uso de diferentes estiradores y tØcnicas para estirar la pelicula a 
laminado como por ejemplo, el estirador entrecalado. En cada tØcnica de estirado es 
necesaria la modificaciOn de las caracteristicas de los rodillos. 

De otra parte, D3 divulga mØtodos y dispositivos para evitar la formación de agujeros 
en la producciôn de unidades laminares de redes no tejidas y peliculas de polimero 
(ver resumen). 

La prevención de Ja formacion de agujeros es lograda mediante la conformaciOn de 
areas de holgura (1 Oa) a lo largo de la longitud de la red, en donde los bordes de las 

tiras no tejidas se unen con la pelicula de polimero, presionando las areas de 
holgura en rodillos de estiramiento interdigitales sin estirar las areas de holgura y 
estirando el resto de la red mediante interdigitaciOn. Las regiones de holgura se 
forman antes de la interdigitaciôn mediante, por ejemplo, formaciôn de un surco, un 

doblez o una corrugaciôn (breve descripciOn de la invenciOn, lineas 10- 22). 

D3 enseæa una unidad laminar de material no tejido y una pelicula polimerica que 

comprende una pelicula polimOrica y al menos una tira de material no tejido que 

tiene bordes opuestos, la tira es laminada a la pelicula para formar un area laminada 

a lo largo de Ia longitud de la pelicula y areas de pelicula no laminadas a lo largo de 

7 Sede Centro: Carrara 13 No. 27-00 Pisos 2,5,7 y 10 
Sede CAN: Tr. 40A No, 38-50 Conrnutador: 5870000 

Fax: 5870284. Linea 018000-910165 
Web: .sic.gov.CO e-mail: infos,c.gov.CO 

Bogota D  -Colombia 
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los bordes opuestos, dichos bordes de tira opuestos definen cada uno un area 
limitrofe entre el area laminada yet area no laminada, en la cual las areas limitrofes 
no estÆn estiradas y las areas laminada y no laminada estân estiradas de manera 
interdigital (reivindicacion 1). 

La soluciOn tØcnica propuesta, de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 12, 
consistente en proponer un metodo para hacer una hoja laminada, el cual conste de 
las dos Unicas etapas de union y estiramienlo selectivo, donde la union se realice 
entre una capa pelicular y una capa de tejido de forma que haya dos regiones, una 
do alta union donde la fuerza de uniOn es mayor y otra de baja uniOn donde la fuerza 
de uniOn es menor que la de la priniera zona. Sin embargo1 tal como se ha 
mencionado, en Dl y D2 se encuentran enseæanzas equivalentes, por ejemplo, en 
Dl se explica: 

"En ci material compuesto de acuerdo con la presente invenciOn el no tejido y la 
pelicula son producidos independientemente uno del otro y son unidos juntos 
5olamente en zonas discretas; ci laminado asi formado entonces as estirado en 
por Ic menos una direccion". (Negrilla fuera de texto) (columna 1, llneas 47-51) 

En otro parrafo se senala quo: 

"La pelicula y la tela no tejida pueden ser unidas juntas en zonas de union 

dispuestas a lo largo de Ilneas rectas an paralelo unas de otras. Para unir los 
materiales, a pelicula es colocada junta con otra y se pasan a travØs de rodillos, 
uno do los cuales tiene elevaciones metâlicas sobresalientes desde su 
superficie para producir las zonas de union". (Negrilia fuera de texto) (columna 
3. lineas 53 - 60) 

En D2 tambien so hace referenda a un mØtodo de procesamiento (sobre un equipo 
equivalente aide la solicitud en estudio como so puede observar en las figuras de la 

invenciOn y las de D2) en el cual el iaminado se une y estira. 

Teniendo en cuenta las enseæanzas contenidas en Dl o D2, es posible afirmar que 

un tecnico medianamente versado en la materia se veria motivado a desarrollar un 

mØtodo para hacer una hoja laminada, primero uniendo la capa pelicular y la capa no 

tejida de forma quo se presenten dos regiones, una de alta uniOn y otra do baja 

union tal como so sugiere en Dl. AdemÆs, el tØcnico someteria dicho laminado a un 

estiramiento como se realiza tanto en Dl como en D2. 

La diferencia entonces entre la solicitud y el estado do la tØcnica es quo en la 

solicitud es explicito que selectivamente las regiones de union alta no son estiradas 0 

so estiran solo parcialmente. 
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Sin embargo1 dicha diferencia puede derivarse de Dl pues un tØcnico de nivel medic 
versado en la material con acceso a dicho documento se encontraria con las 
siguientes consideraciones y sugerencias en la operaciOn de estirado: 

"Las zonas de uniOn pueden ser ( ... ) de cualquier patrOn. La ünica cosa iniportante 
es que las fuerzas usadas durante el estiramiento no deberian aplicarse en 
dirección paralela a la direcciOn longitudinal de las zonas de union, pues se 
podrian rasgar internamente. Si las zonas de uniOn tienen patrOn tipo waffle, 
las fuerzas necesarias para el estiramiento deben aplicarse an direcciOn 
perpendicular, mientras que el material compuesto, como tal, es 
mecªnicamente apoyado a lo largo de las zonas de union 3 y protegidos 
contra Ia deformaciOn en estas zonas. Las areas entre las zonas de apoyo 
pueden ademªs ser apoyadas con elfin de limitar el alargamiento en estas 
zonas y evitar daæos°. (Negrilla fuera de texto) (Columna 4, lineas 14 -30) 

...] es importante, que el estiramiento no se Ileve a cabo entre dos puntos del 
material compuesto que estØ directamente conectado por una linea recta de 
las zonas de uniOn". (Negrilla fuera de texto) (Columna 4, lineas 43 -46) 

Es evidente pues, que el antecedente dirige la atención del tecnico medic hacia las 
zonas de union del laminado cuando este estuviera sometido a la etapa de estirado y 
prefiriera no realizar modificaciones al aparato de mode que dichas zonas no fueran 
estiradas para evitar danos consecuentes. 

Adicionalmente, dicho tØcnico con acceso a D3 consideraria el estiramiento selectivo 
de algunas porciones del laminado para evitar formaciOn de danos y perforaciones 
indeseables en el laminado dado que en dicho decumento se divulgan metodos y 

� dispositivos que evitan la formacion de agujeros en la producciOn de unidades 
laminares no tejidas y peliculas polimØricas. 

En D3 es explicito que la prevenciôn de formaciôn de agujeros se logra por la 
conformaciôn de areas de holgura a lo large de la longitud de la red en donde los 
bordes de las tiras no tejidas se unen con la pelicula polimerica (ver numeral 10 en 
las figuras). La presiôn de las areas de holgura en rodillos de estiramiento 
interdigitales sin estirar las areas de holgura y estirando el resto de la red mediante 
interdigitaciôn permite evitar los inconvenientes mencionados breve descripciOn de la 
invenciOri (lmneas 10 - 22). 

Dade lo anterior, el tØcnico medianamente versado en la material que tuviera en 
cuenta las observaciones de estiramiento en las zonas de union alta (3) de Dl 002 y 
con acceso a las soluciones provistas per D3, podria verse motivado a combinar 
dichos documentos para desarrollar un mØtodo equivalente al de la solicitud en 

estudio. 

Sede Contra: Carrera 13 No, 27-00 Pisas 2,5,7 y 10 
Sede CAN: Ir. 40A No. 38-50 Conmulador 5870000 

Fax  5870284 Linea 018000-910165 
Web: www.sicQpyçp  e-mail info(Ws’c go -co 

BogoiÆ D  -Colombia 



S 

Industria y Comercio 
S U P E R I N T E N DE N C IA 

REPCJBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION No 
Por la cual se niega una patente de invenciôn 

Rad. N° PCT/04 - 3733 

Es decir, un tØcnico medjo podria combinar Dl y D3 o D2 y D3 para desarrollar tin 
metodo de eiaboraciôn de laminado equivalente aide la solicitud, en el que las zonas 
de uniOn no se estiraran o se estiraran parcialmente. 

Abora bien, el resuitado tØcnico de dicho metodo seria un producto con zonas de 
diferente fuerza de union cuyo estiramiento se de en las zonas de uniOn baja para 
evitar que haya efectos indeseables en las zonas de union alta. De tal manera que 
proponer tin mØtodo como el de la solicitud no genera un efecto sorprendente que 
evidencie tin salto tecnolOgico respecto al arte previo. 

De acuerdo con las reivindicaciones 13 a 18 de la solicitud, el principio tØcnico sobre 
el cual se fundamental Ia pro puesta consiste en que el producto comprenda (a) una 
pelicula polimØrica y (b) una tela de tejido unida a dicha pelicula, donde el laminado 
tenga por lo menos una region de alta uniOn, donde el estiramiento del enlace entre 
las capas sea mayor que en otras regiones de la hoja laminada ademÆs de que 
dicha region de alta union no estØ estirada o lo estØ parcialmente. 

Al respecto como ya se dijo, se observa que Dl o 02 motivarian a un tØcnico 
medianamente versado en la materia a desarrollar laminados con la misma 
estructura, es decir, con una pelicula polimØrica microporosa y una tela unida a dicha 
pelicula mediante regiones de uniOn alta. 

La diferencia entre la invenciOn de la solicitud y Dl o D2 es que las anterioridades no 
explican la selectividad del estiramiento. No obstante dicha omisiOn, los documentos 
contienen informaciOn que hacen obvio dicho aspecto para un tØcnico medic. 

Asi, en Dl se observa que: 

"Las zonas de union pueden ser ( ... ) de cualquier patron. La ünica cosa importante 
es que las fuerzas usadas durante el estiramiento no deberian aplicarse en direcciOn 
paralela a la direcciOn longitudinal de las zonas de union pues se podrian rasgar 
internamente". (Dl, columna 4, lineas 14- 30) 

[... I es importante, que el estiramiento no se Ileve a cabo entre dos puntos del 
material compuesto que estØ directamente conectado por una linea recta de las 
zonas S uniOn". (D I columna 4, lineas 43 -46) 

Mientras que D3, establece que: 

"[ ... ] las areas limitrofes estÆn no estiradas y el area laminada y el area no laminada 
estªn estiradas de manera interdigital". (D3, reivindicaciOn 1) 

Asi las cosas, dicho tØcnico de nivel medio con acceso a Dl y D3 podria desarrollar 
un laminado equivalente aide la solicitud en estudio, considerando evitar el estirado 
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"Las zonas de union pueden ser ( ... ) de cualquier patron. La ünica cosa importante 
as que las fuerzas usadas durante el estiramiento no deberian aplicarse on 
direcciôn paralela a la dirección longitudinal de las zonas de uniOn, pues se 
podrian rasgar internamente. Si las zonas de union tienen patrOn tipo waffle, 
las fuerzas necesarias para el estiramiento deben aplicarse en dirección 
perpendicular, mientras que el material compuesto, como tal, as 
mecanicamente apoyado a lo largo de las zonas de uniOn 3 y protegidos 
contra la deformaciOn on estas zonas. Las areas entre las zonas de apoyc 
pueden ademªs ser apoyadas con elfin de limitar el alargamiento en estas 
zonas y evitar danos". (Negrilla y subrayado fuera de texto) (Columna 4, lineas 14-

. 30) 
"[J es importante, que el estiramiento nose Ileve a cabo entre dos puntos del 
material compuesto que estO directamente conectado por una linea recta de 
las zonas de union". (Negrilla fuera de texto) (Columns 4, lineas 43 - 46) 

De otro lado, 03 divulga claramerte la relaciOn problema tecnico-soluciOn tØcnica-
efecto tØcnico, pues desarrolla ampliamente el problema de la formacion de huecos 
indeseados en las zonas de uniOn del laminado, lo cual se resuelve creando zonas 
de holgura en dichas zonas de uniOn de las dos capas (principio tØcnico de soluciOn 
equivalente), las cuales se evitan estirar para eliminar la formaciOn de huecos 
indeseables (efecto tØcnico equivalente). 

De otro lado el solicitante afirma: 

a diferencia de Dl, el larninado de 03 tiene Unicamente una regiOn de uniOn, es 
� decir, en los lugares donde la pelicula de polimero (12) as cubierta con las tiras no 

tejidas (14). Asi, debido a las diferencias entre los documentos Dl y 03, no es 
probable o posible que un tOcnico de nivel media versado en Ia materia consultara 
las enseæanzas de D3 para plantear la soluciOn alas diferencias de Dl". (Folio 202, 
pÆrrafo 3) 

No obstante dicha afirmaciôn, es preciso recordar que de ser evidente la necesidad 
de combinar dos documentos, el examinador debe considerar: I) si la naturaleza y el 
contenido de los documentos son tales que hacen probable o improbable la 
combinación y, ii) si los documentos proceden de campos tØcnicos similares o 

cercanos y, si este no fuera el caso, si presentart una relaciOn suficiente con el 

problema particular de que se trata la invenciOn. 

De acuerdo con lo anterior y considerando a Dl y D3, es claro que ambos pertenecen 

al rnismo campo tØcnico, ya que 03 divulga explicitamente el problema de formaciOn 

de huecos pequeæos en las zonas de union de un laminado, mientras que Dl 

contiene sugerericias sobre el cuidado requerido en la etapa de estirado y su efecto 
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sobre las zonas do uniOn. Ws aón, D3 sugiere un metodo y un aparato para quo las 
zonas do uniOn no presenten huecos debido al estirado proporcionando zonas do 
holgura no estiradas en dichas zonas de uniOn. 

Como se puede observar, resulta altamente probable la combinaciôn de 01 con D3. 

Con relaciOn a Ia combinaciªn de documentos, el solicitante manifiesta quo: 

![ tanto D2 coma D3 falla en ensenar o sugerir laminados que tienen regiones de 
. union de multiples fuerzas. Par el contrario, D2 estª dirigido a un larninado que 

corn prende una pelicula y una tela en la rnisma; sin embargo, no existe ninguna 
ensenanza a sugerencia de las mUltiples fuerzas de union entre la pelicula y las 
capas de tela tal como se requiere en las reivindicaciones de la presente solicitud". 
(Folio 203, Ultimo parrafo) 

Sin embargo, en D2 so encuentran las siguientos sugorencias: 

"Las peliculas en relieve y planas pueden producirse seg(in los principios de esta 
invenciOn. En el caso de una pelicula en relieve, los rodillos de presiOn comprenden 
un rodillo de embutido de metal y un rodillo de caucho. La fuerza de ccmpresiOn 
entre los rodillos forma una pelicula en relieve del espesor deseado (...)": (Pagina 2, 
lineas 22-32) 

Es decir que D2 si abarca laminados con diferentes fuerzas de uniOn entre las capas 
que los conforman, debido at paso de las capas por los rodillos de presiôn. 

SFinalmento, en cuanto a que "D2 divulga el uso do tØcnicas do estiramionto 
convencionalos usando aparatos do ostiramiento convencionales, no estiramiorito 
selectivo como so reclama en la solicitud en estudio", vale precisar, quo justaniente 
por ese motivo, paw el examen do patentabiliclad se utilizô 01 documento D2 en 
combinaciOn con D3, mÆs no D2 por si solo. 

Por los motivos expuestos, con fundamento on lo dispuesto en el articulo 18 de la 
DecisiOn 486, so denegarÆ la patente, toda voz que a pesar do la respuesta del 
intoresado a la notificación do fondo, no cumple con el roquisito do nivol invontivo. 
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RE SUE LV E 

ARTICULO PRIMERO: Negar el privileglo de patente de invención a la  creaciOn 
denominada: ’HOJA LAMINADA V METODO PARA HACERLO". 

ARTICULO SEGUNDO: Notificar personalmente a la doctora Dilia Maria Rodriguez 
D’Aleman, en su calidad de apoderada de Ia sociedad Clopay Plastic Products 
Company, Inc., o a quien baga sus veces, el contenido de la presente resoluciOn, 

is 

entregÆndole copia de la misma, advirtiØndole que contra ella procede el recurso de 
reposiciOn ante el Superintendente de Industria y Comercio al momento de notificarse 
o dentro de los 5 dias hÆbiles siguientes. 

NOTIFIQUESE V CUMPLASE 
Dada en Bogota D.C., a los 05 !’/AR, ZU1Q 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA V COMERCIO, 

G TAVO VALBUENA QUISONES 

Doctora 
DILIA RODRIGUEZ D’ALEMAN 
Carrera 11 N° 86 - 53, Piso 6, Edificlo Segovia 

otÆ D.0 1 . 

202068 
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EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA V COMERCIO 
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el 

articulo 3, numeral 30 del decreto 3523 de 2009, y 

CONSIDERANDO 

� PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 20 de enero 
de 2004, bajo el nsmero 04003733, entró a fase nacional Ia solicitud de patente de 
invenciOn titulada: ’HOJA LAMINADA Y METODO PARA HACERLO", que 
corresponde ala solicitud internacional PCT/US02/23063 del 19 de julio de 2002. 

SEGUNDO: Que efectuado el examen de forma en cuanto a los requisitos que debe 
Ilenar Ia solicitud y cumplidas las exigencias legales, se ordenO publicar el extracto sin 
que se hubieran presentado oposiciones per parte de terceros. 

TERCERO: Que realizado el examen de patentabilidad se encontro que la invenciOn 
no cumple con los requisitos establecidos. En consecuencia, con fundamento en Ia 
dispuesto en el articulo 45 de la Decision 486 de Ia Comision de la Comunidad 
Andina, se requiriO al peticionario en dos oportunidades pare que se pronunciara 
sobre las objeciones efectuadas a la solicitud. 

CUARTO: Que el solicitante mediante escritos radicados eli 5 de noviembre de 2007 
y el 15 de octubre de 2009 atendiO oportunamente a los requerimientos formulados 
presentando aclaraciones. Adicionalmente, allego nuevo capitulo reivindicatorio el 
cual se ajusta a las prescripciones establecidas en el articulo 34 de la mencionada 
Decision 486. 

QUINTO: Que segUn lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida par la 
Comisiôn de la  Comunidad Andina se otorgarân patentes "... para las invenciones, 
sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre 
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion industrial". 

SEXTO: Que las nuevas reivindicaciones 1 a 18, contenidas en el folio 160 a 163 del 
expediente en estudio, no cumplen con el requisito de nivel inventivo. La anterior, tie 
acuerdo con las siguientes .consideraciones: 

1. Objeto de la invención 

El objeto de la presente invenciOn consiste en compuestos peliculares/gOneros no 
tejidos y los metodos para producirlos, los cuales muestran propiedades fisicas y 
estOticas mejoradas. 
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La reivindicaciOn 1 y sus dependientes se refieren a un metodo de hacer una hoja 
laminada compuesta por una capa pelicular y una capa de tejido, que comprende: 

a. La uniOn de una capa pelicular a una capa de tejido, con el fin do formar i.rna 
hoja laminada, an donde dicha hoja laminada incluye por 10 menos una regiOn 
de alta uniOn, en donde la fuerta de la union entre las capas de pelicula y 
tejido es mayor que en las otras regiones do la hoja laminada; y 

b. Selectivamente, ci estiramiento de dicha laminada usando un dispositivo de 
estiramiento interengranado de tal forma quo dichas regiones de alta uniOn no 
se estsren o sOlo se estiren parcialmente. 

La reivindicaciOn 13 y sus dependientes divulgan un laminado estirado de forma 
creciente y selectiva de una pelicula polimerica y una tela de tejido, que comprende: 

a. Una pelicula polimerica; y 
b. Una tela de tejido unida a dicha pelicula an donde dicho laminado tiene por lo 

menos una regiOn de alta uniOn, el estiramiento del enlace entre las capas 
peliculares y de tejido as mayor que an otras regiones de la hoja laminada; en 
donde dicha regiOn de alta uniOn no es estirada o sOlo es parcialmente 
estirada. 

Dc acuerdo con la descripciOn existe una necesidad continua de mejorar ci 
rendimiento, la apariencia de los compuestos de las peliculas de polimeros y los 
gØneros no tejidos. Particularniente, so desea mejorar en la produccion de 
compuestos peticulares/generos no tejidos microporosos que tengan una mayor 
ventilaciOn, a Ia vez que eviten la presencia de agujeros pequeæos y otros defectos 
funcionales y esteticos. 

2. DeterminaciOn del Estado de la TØcnica 

La fecha para determinar el estado de la tOcnica es el 20 de Julio de 2001, que 
corresponde a la fecha de prioridad invocada respecto de La solicitud US 60/306699. 
La fecha de prioridad tue tenida en cuenta para & estudio de patentabilidad, segün 
obra a folios 206 y 207 del expediente en estudio. 

Consultadas las tuentes de informaciOn con que se cuenta, se encontraron los 
siguientes documentos anteriores a la fecha de presentaciOn y relacionados con la 
materia do solicitud en estudio: 

No. DocumentoI - Titulo Fecha de 
Publucacion 

Dl EP 0936061 H Verbundstoff 1999-08-16 
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