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DILIA MARIA RODRIGUEZ DALEMAN
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Referencia RESOLUCION : 12576

Fecha : 05/03/2010

Expediente : 4-3733

Tramite : 11 PCT-PATENTE DE INVENCION CAPITULOS | Y I
Evento : 379 FASE NACIONAL INCLUIDO CAPITULQO I
Actuacion : 432 COMUNICACION ACTO ADMINISTRATIVO

Comedidamente le solicito presentarse a este Despacho ubicado en la Carrera 13 No. 27 -
00 Piso Quinto (5), de la ciudad de Bogota D.C., dentro del término de cinco (5) dias habiles
contados a partir del envio de la presente citacién, en horario de 8:00 a.m. a 4:30 p.m.
jornada continua, con el fin de notificarle personalmente el contenido de la resolucion de la
referencia proferida dentro del expediente tramitado con el nimero de radicacion citado en
el asunto.

De no hacerse presente en el término indicado anteriormente, la providencia en mencion se
notificara por edicto, el cual se fijara por el término de diez (10) dias en el Centro de
Documentacion e Informacion.

Para su comodidad el texto completo de la resolucion se encontrara disponible en la pagina
web de la Entidad desde el dia habil siguiente al de su notificacion, Ja cual podra ser
consultada desde un computador con acceso a Internet, en la pagina www.sic.gov.co, con el
numero de resolucién a través de )a opcién servicios en linea bases de datos - otros
servicios - consulta actos administrativos.

En caso de que se haya notificado, haga caso omiso de este aviso.

Secretaria General
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
Al contestar favor indique el nimero de Sede CAN: Av. Carrera 50 No. 26- 65 int. 2 Tel 5880070
radicacidn consignado en el sticker Call Center 6513240 . Linea 01800-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogotd D.C. Colombia
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Por la cual se niega una patente de invencion
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Rad. N° PCT/04 - 3733

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en gjercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el
articulo 3, numeral 30 del decreto 3523 de 2009, y

CONSIDERANDO

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 20 de enero
de 2004, bajo el numero 04003733, entrd a fase nacional |a solicitud de patente de
invencion titulada: “HOJA LAMINADA Y METODO PARA HACERLO", que
corresponde a la solicitud internacional PCT/US02/23063 del 19 de julio de 2002.

SEGUNDO: Que efectuado el examen de forma en cuanto a I0s requisitos que debe
llenar la solicitud y cumplidas las exigencias legales, se ordeno publicar el extracto sin
que se hubieran presentado cposiciones por parte de terceros.

TERCERO: Que realizado el examen de patentabilidad se encontrd que la invencion
no cumple con los requisitos establecidos. En consecuencia, con fundamento en lo
dispuesto en el articulo 45 de la Decision 486 de ia Comision de la Comunidad
Andina, se requirid al peticionario en dos oportunidades para que se pronunciara
sobre las objeciones efectuadas a ia solicitud.

CUARTO: Que el solicitante mediante escritos radicados el 15 de noviembre de 2007
y el 15 de octubre de 2009 atendié oportunamente a los requerimientos formulados
presentando aclaraciones. Adicionalmente, allegd nuevo capitulo reivindicatorio el
cual se ajusta a las prescripciones establecidas en el articulo 34 de la mencionada
Decision 486.

QUINTO: Que segun lo dispuesto en el articulo 14 de la Decisién 486 expedida por ia
Comisién de la Comunidad Andina se otorgaran patentes “... para las invenciones,
sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnoiogia, siempre
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibies de aplicaciéon industrial”.

SEXTO: Que las nuevas reivindicaciones 1 a 18, contenidas en el folio 160 a 163 del
expediente en estudio, no cumplen con el requisito de nivel inventivo. Lo anterior, de
acuerdo con las siguientes consideraciones:

1. Objeto de la invencién

El objeto de la presente invencion consiste en compuestos peliculares/generos no
tejidos y los métodos para producirlos, los cuales muestran propiedades fisicas y
estéticas mejoradas.

1 Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2. 5. 7y 10
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutader: 58700C0
Fax 5870284 Linea 018000-910165
Web www sic.gov.co e-mail: infof@sic gov.co
Bogota D.C. - Colombia
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La reivindicacion 1 y sus dependientes se refieren a un método de hacer una hoja
laminada compuesta por una capa pelicular y una capa de tejido, que comprende:

a. Launién de una capa pelicular a una capa de tejido, con el fin de formar una
hoja laminada, en donde dicha hoja laminada incluye por lo menos una region
de alta unidén, en donde la fuerza de la unién entre las capas de pelicula y
tejido es mayor que en las otras regiones de la hoja laminada; y

b. Selectivamente, el estiramiento de dicha laminada usando un dispositivo de
estiramiento interengranado de tal forma gque dichas regiones de alta union no
se estiren o sélo se estiren parcialmente.

La reivindicacion 13 y sus dependientes divulgan un laminado estirado de forma
creciente y selectiva de una pelicula polimérica y una tela de tejido, que comprende:

a. Una pelicula polimérica; y

b. Una tela de tejido unida a dicha pelicula en donde dicho laminado tiene por lo
menos una regiéon de alta union, el estiramiento del enlace entre las capas
pelicuiares y de tejido es mayor que en otras regiones de ia hoja laminada; en
donde dicha region de alta unidon no es estirada o solo es parcialmente

estirada.

De acuerdo con la descripcion existe una necesidad continua de mejorar el
rendimiento, la apariencia de los compuestos de ias peliculas de polimeros y los
géneros no tejidos. Particularmente, se desea mejorar en la produccion de
compuestos peliculares/géneros no tejidos microporosos que tengan una mayor
ventilacion, a la vez que eviten la presencia de agujeros pequerios y otros defectos
funcionales y estéticos.

2. Determinacion del Estado de la Técnica

La fecha para determinar el estado de la técnica es el 20 de julio de 2001, que
corresponde a la fecha de prioridad invocada respecto de la solicitud US 60/306,699.
La fecha de prioridad fue tenida en cuenta para el estudio de patentabilidad, segun
obra a folios 206 y 207 del expediente en estudio.

Consuitadas las fuentes de informacion con que se cuenta, se encontraron los
siguientes documentos anteriores a la fecha de presentacion y relacionados con la

materia de solicitud en estudio:

g .

5 . e ‘Fecha de
i | ,
i No. | Documento ] Titulo ] Publicacion
| D1 EP 0936061 [ Verbundstoff 11 1999-08-18
. i . T S [ . o - A JE
2 Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00Pises 2, 5.7y 1C

Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 5870000
Fax: 5870284. Linea 018000-910165
Web: www Sic.00v.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia
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2001-02-28

Dz | ES 2244195 l Procedimiento de alta velocidad para fabricar
‘ ] una peticula microporosa
D3 WO 0006377 Método y aparato para prevencion de agujeros 2000-02-10

(MX PA 01000733)

en unidades laminares de zona

3. Nivel inventivo

Seguin lo dispuesto en el articulo 18 de la Decision 486, “Se considerara que una
invencion tiene nivel inventivo, si para una persona del oficio normalmente versada
en la materia técnica correspondiente, esa invencion no hubiese resultado obvia ni se
hubiese derivado de manera evidente del estado de la técnica”.

El estado de la técnica, al tenor de lo dispuesto en el articulo 16 de la misma
Decision, comprende “todo lo que haya sido accesible al publico, por una descripcion
escrita u oral, utilizacion, comercializacidén o cualquier otro medio antes de la fecha
de presentacion de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida’.

A su vez, sobre este requisito el Tribunal de Justicia de la Comunidad Andina ha
dicho:

“A objeto de establecer si el requisito de nivel inventivo se encuentra cumgplido, sera
necesario determinar si, a juicio del experto medio, los conocimientos integrantes del
estado de la técnica pueden conducir a fa invencion, es decir, si, con tales
conocimientos, él habria alcanzado la solucion reivindicada para el problema técnico
de que se trate. Sin embargo, no podra exigirsele que tenga en cuenta ia totalidad de
los documentos o de las solicitudes de patentes anteriores que no hayan sido
publicadas, o que se publiquen con posterioridad a su examen. La doctrina ha
sefalado que, “si bien dichas solicitudes se asimilan al estado de la técnica para
enjuiciar la novedad, esta asimilacion no debe llevarse a cabo para apreciar el nivel
inventivo” (FERNANDEZ NOVOA, Carlos; GOMEZ SEGADE, José Antonio: “La
modernizacion del Derecho Espafiol de patentes” Editorial Montecorvo S.A., Madrid,
p. 87). El Tribunal ha manifestado sobre el particular que “wno es el examen que
realiza el técnico medio respecto de la novedad y otro el que se efectua con respecto
al nivel inventivo; si bien en uno y otro se utitiza como parametro de referencia ef
‘estado de la técnica’, en el primero, se coteja la invencion con las anterioridades
existentes dentro de aquélla, cada uno (sic) por separado, mientras que en ef segundo
(nivel inventivo) se exige que el técnico medio que realiza el examen debe partir del
conocimiento general que él tiene sobre el estado de la tecnica y realizar ef colejo
comparativo con su apreciacion de conjunto, determinando si con tales conocimientos
técnicos existentes ha podido o no producirse tal invencién”. Proceso N° 12-1P-08,
PATENTE DE INVENCION: "COMPOSICIONES DETERGENTES COMPACTAS
CON ALTA ACTIVIDAD CELULASA", publicado en la Gaceta Oficial N® 428, del 16 de
abril de 1999). '

{.)

3 Sede Centro. Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2. 5. 7y 10
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 5870000
Fax: 5870284, Linea 018000-910165
Webh: www sic gov.co e-mail. info@sic gov ¢
Bogoala D.C. - Colombia
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No tendra nivel inventivo el objeto de la invencion que reproduzca, en lo sustancial, la
funcion, los medios y el resultado de otro que forme parte del estado de la técnica.
Tampoco lo tendra la combinacion que busque obtener un efecto conocido, sobre la
base de materiales, propiedades o procedimientos también conocidos, toda vez que
no bastara la sustitucion de un elemento por otro cuyas propiedades sean conocidas
como productoras de aquel efecto”’

Y continda aclarando el Tribunal:

“Resulta pertinente, a los efectos del articulo 4 de la Decision 344, definir que se
entiende por "obvio" y por "evidente” a fin de determinar qué se debe entender por
nivel inventivo.

Lo obvio es aquello que salta a la vista de manera clara y directa; lo “gue se encuentra
o pone delante de los ojos, muy claro o que no tiene dificultad”. .o evidente consiste
en la “certeza clara y manifiesta de la que no se puede dudar; cierto, claro. patente y
sin la menor duda.”

En este orden de ideas, se puede concluir que una invencién goza de nivel inventivo
cuando a los ojos de un experto medio en el asunto de que se trate, se necesita algo
mas que la simple aplicacion de los conocimientos técnicos en la materia para llegar a
ella, es decir, que de conformidad con el estado de la tecnica el invento no es
consecuencia clara y directa de dicho estado.

Este Tribunal, al respecto, manifiesta que “Tal y como lo establece Gomez Segade
( ..) el inventor debe reunir los méritos que le permitan alribuirse una patente, solo sf
la invencién fruto de su investigacion y desarrollo creative constituye ‘un salto
cualitativo en la elaboracion de la regla técnica’, actividad intelectual minima que le
permitird que su invencién no sea evidente {no obvia) del estado de la técnica. Es
decir. que con el requisito del nivel inventivo, 1o que se pretende es dotar al
examinador técnico de un elemento que fe permita afirmar o no i a la invencion objeto
de estudio no se habria podido Hlegar a partir de fos conocimientos tecnicos que
existian en ese momento dentro del estado de la técnica (...) Proceso 13-IP-2004,
sentencia de 31 de marzo del 2004. Caso: solicitud de patente “TRIHIDRATO DE (2R.38)-3-
TERT- BUTOXICARBONILAMINO-2-HIDROXI-3-FENILPROPIONATO DE 4-ACETOXI-2-
BEZOILOXI-5B, 20-EPOXI-1, 78, 1OB-TRIHIDROXI-Q-OXO-TAX-11-EN-13—ILO""2,

Teniendo en cuenta lo anteriormente transcrito, y considerando los documentos
encontrados en el estado de la técnica, las reivindicaciones presentadas carecen de
nivel inventivo, por las razones que se exponen a continuacion:

Como ya se menciono, la presente solicitud de patente reclama compuestos
peliculares/géneros no tejidos y los métodos para producirlos, los cuales muestran
propiedades fisicas y estéticas mejoradas.

1 Proceso 41-1P-2006
2 Proceso 83-1P-2009

4 Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2. 5, 7y 10
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 5870000
Fax: 5870284, Linea 018000-910165
Web: www.sic gav.co e-mail info@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia
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En el caso concreto, el técnico medio que se enfrentaria al problema de la solicitud,
es un ingeniero quimico que labore en fa produccion de peliculas poliméricas y que
atienda a planes de mejoramiento normalmente formulados por las empresas.

Partiendo del estado del arte existente al momento de presentacion de la solicitud,
dicho técnico hubiera podido derivar de manera evidente la solucion propuesta, pues
el arte previo ensefiaba diversas propuestas de métodos para la elaboracion de
peliculas poliméricas y diversos productos laminados con propiedades de
respirabilidad, suvavidad y resistencia, asi como peliculas termoplasticas con
formulaciones que incluian cargas minerales, de forma que al ser extruidas y
estiradas originan microporos que les permiten ser permeables a los gases y vapores
perc impermeables a liquidos.

El estado de! arte también divulga formas de laminados que se componen de
peliculas termoplasticas asociadas a sustratos no tejidos que les aportan resistencia
y son unidos térmicamente, ultrasénicamente o empleando adhesivos,

En cuanto a los métodos de produccion, en la técnica se encontraron propuestas
donde se unen las peliculas y después se estiran, y viceversa.

En otras palabras, los técnicos de nivel medio versados en la materia tendrian
acceso a métodos de unidn y estirado, y ensefianzas relacionadas con diversas
peliculas laminadas y sus propiedades particulares de desempefio, por ejemplo, en
pafales.

En concreto, D1 ensefia la existencia de un material compuesto que incluye un
laminado elaborado de una pelicula polimérica unida a otra no tejida en puntos
discretos, y el laminado es estirado en por lo menos una direccion después de ser
formado.

i
8 7

5 Sede Ceniro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2.5, 7 y 10
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 5870000
Fax: 5870284. Linea 018000-913165
Web: www.sic.gov.co e-mail: infof@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia




Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RESOLUCIONN® & | 23 { ©
Por la cual se niega una patente de invencion

Rad. N° PCT/04 - 3733

| a anterioridad muestra un material compuesto o laminado (1) conformado por una
pelicula polimérica extruida (5) y una pelicula polimérica no tejida (7) que estan
unidas entre si por zonas de unién (3) que impiden su deslaminado (ver resumen).

Las zonas de unién pueden estar dispuestas por ejemplo en lineas paralelas rectas y
la pelicula (5) tiene microparticulas uniformemente distribuidas para favorecer la
formacion de microporos (ver figuras y reivindicacion 1 de D1).

En el material compuesto desarrolilado de D1, se toma cada pelicula de forma
independiente, uniéndolas en zonas particulares (3) y estriando el laminado en por lo
menos una direccion después de haber sido formado (ver resumen). Dicho material
tiene alto grado de rigidez y estabilidad dimensional en el area de las zonas de union
3. Estas zonas son impermeables al vapor de agua.

Las zonas de unién 3 pueden correr en forma de linea recta o tener otras formas
como la puntiforme o cualguier otro patron. Lo importante es que las fuerzas usadas
durante el estirado no deberian ser aplicadas directamente en paralelo a la direccion
longitudinal de las zonas de unidon 3, ya que esto puede causar desgarros en las
zonas de union. En cambio, si las zonas de unidn tienen patron tipe waffle, las
fuerzas necesarias para el estiramiento deben aplicarse en direccion mecanicamente
apoyado a lo largo de las zonas de union 3 y protegidos contra la deformacion en
estas zonas. Las areas entre las zonas de apoyo pueden ademas ser apoyadas con
el fin de limitar el alargamiento en estas zonas y evitar dafos.

En una modificacién de la invencion, las fuerzas necesarias son aplicadas
esencialmente paralelas a la direccidn longitudinal del material compuesto. Sin
embargo, es importante que el estiramiento no se ileve a cabo entre dos puntos del
material compuesto que esté directamente conectado por una linea recta de las
zonas de unidn.

Por su parte, D2 divulga un procedimiento de alta velocidad para fabricar peliculas
microporasas. El método esta asociado a un aparato como el representado en la
figura 1, con el que se realiza una laminacion por extrusion de una pelicula y un
material fibroso no tejido los cuales atraviesan unos rodillos para luego pasar un
estirado incremental que permite la formacion de microporisades.

3] Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2. 5. 7y 10
Sede CAN: Tr. 40A Nao. 38-50 Conmutados 5870000

Fax: 5870284 Linea D18000-910165

Web: www .sic.gov.co e-mail. iInfo@sic gov ¢o

Bogola D.C. - Colombia
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Estirado

Unitn de s pelicula
y decl materizl fibroso no tejide

La anterioridad ensefia que es convencional el estiramiento de membranas fibrosas
mediante rodillos entrecalados para reducir el peso base, y que es conocido el
estiramiento incremental de membranas fibrosas en direccion transversal o en
direccion de la maquina, utilizando rodillos interdigitantes para reforzary suavizar las
membranas. De igual manera, ensefa que es conocida la laminacion de peliculas
termoplasticas antes del estirado por entrecalado (D2, comentarios sobre los
antecedentes de la invencidn, lineas 60-65).

En D2 se sugiere el uso de diferentes estiradores y técnicas para estirar la pelicula o
laminado como por ejemplo, el estirador entrecalado. En cada técnica de estirado es
necesaria la modificacion de las caracteristicas de los rodillos.

De otra parte, D3 divulga métodos y dispositivos para evitar la formacion de agujeros
en la produccion de unidades laminares de redes no tejidas y peliculas de polimero
(ver resumen).

La prevencion de |la formacién de agujeros es lograda mediante la conformacion de
areas de holgura (10a) a lo largo de la longitud de la red, en donde los bordes de [as
tiras no tejidas se unen con la pelicula de polimero, presionando las areas de
holgura en rodilios de estiramiento interdigitales sin estirar las areas de holgura y
estirando el resto de la red mediante interdigitacion. Las regiones de holgura se
forman antes de la interdigitacion mediante, por ejemplo, formacion de un surco, un
doblez o una corrugacion (breve descripcion de la invencién, lineas 10- 22).

D3 ensefia una unidad laminar de material no tejide y una pelicula polimerica que
comprende una pelicula polimérica y al menos una tira de material no tejido que
tiene bordes opuestos, [a tira es laminada a la pelicula para formar un area Jaminada
a lo largo de la longitud de la pelicula y areas de pelicula no laminadas a lo largo de

7 Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2,5, 7y 10
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 58700C0
Fax: 5870284 Linea 018000-910165
Web' www.sic.gov.co e-mail: info@sic.qov.co
Bogota D.C - Colombia
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los bordes opuestos, dichos bordes de tira opuestos definen cada uno un area
limitrofe entre el area laminada y el area no laminada, en la cual las &reas limitrofes
no estan estiradas y las areas laminada y no laminada estan estiradas de manera
interdigital (reivindicacion 1).

La solucién técnica propuesta, de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 12,
consistente en proponer un método para hacer una hoja laminada, ef cual conste de
las dos Unicas etapas de unién y estiramiento selectivo, donde la unién se realice
entre una capa pelicular y una capa de tejido de forma que haya dos regiones, una
de alta union donde la fuerza de unidn es mayor y otra de baja union donde la fuerza
de union es menor que la de la primera zona. Sin embargo, tal como se ha
mencionado, en D1y D2 se encuentran ensefianzas equivalentes, por ejemplo, en
D1 se explica:

“En el material compuesto de acuerdo con la presente invencion el no tejido y la
pelicula son producidos independientemente uno del otro y son unidos juntos
solamente en zonas discretas; el laminado asi formado entonces es estirado en
por lo menos una direccion”. (Negrilla fuera de texto) (Columna 1, lineas 47 - 51)

En otro parrafo se sefala que:

“La pelicula y la tela no tejida pueden ser unidas juntas en zonas de union
dispuestas a lo largo de lineas rectas en paralelo unas de otras. Para unir los
materiales, ta pelicula es colocada junta con otra y se pasan a traves de rodillos,
uno de los cuales tiene elevaciones metalicas sobresalientes desde su
superficie para producir las zonas de unién” (Negrila fuera de texto) (Columna
3. lineas 53 - 60)

En D2 también se hace referencia a un método de procesamiento (sobre un equipo
equivalente al de |a solicitud en estudio como se puede observar en las figuras de la
invencion y las de D2) en el cual el laminado se une y estira.

Teniendo en cuenta las ensefanzas contenidas en D1 o D2, es posible afirmar que
un técnico medianamente versado en la materia se veria motivado a desarrollar un
método para hacer una hoja laminada, primero uniendo la capa pelicular y la capa no
tejida de forma que se presenten dos regiones, una de alta unién y otra de baja
union tal como se sugiere en D1. Ademas, el técnico someteria dicho laminado a un
estiramiento como se realiza tanto en D1 como en D2.

La diferencia entonces entre la solicitud y el estado de la técnica es que en la
solicitud es explicito que selectivamente las regiones de union alta no son estiradas o
se estiran sélo parcialmente.
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Sin embargo, dicha diferencia puede derivarse de D1 pues un técnico de nivel medio
versado en la materia con acceso a dicho documento se encontraria con las
siguientes consideraciones y sugerencias en la operacién de estirado:

“Las zonas de unidn pueden ser (...) de cualquier patrén. La unica cosa importante
es que las fuerzas usadas durante el estiramiento no deberian aplicarse en
direccién paralela a la direccién longitudinal de las zonas de union, pues se
podrian rasgar internamente. Si las zonas de union tienen patrén tipo waffle,
las fuerzas necesarias para el estiramiento deben aplicarse en direccion
perpendicular, mientras que el material compuesto, como fal, es
mecanicamente apoyado a lo largo de las zonas de union 3 y protegidos
. contra Ja deformacidn en estas zonas. Las areas entre las zonas de apoyo
pueden ademas ser apoyadas con el fin de limitar el alargamiento en estas
zonas y evitar dafos”. (Negrilla fuera de texto) (Columna 4, lineas 14 - 30)

“[...] es importante, que el estiramiento no se lleve a cabo entre dos puntos del
material compuesto que esté directamente conectado por una linea recta de
las zonas de union” (Negrilla fuera de texto) (Columna 4, lineas 43 - 46)

Es evidente pues, que el antecedente dirige |a atencion del técnico medio hacia las
zonas de union del laminado cuando este estuviera sometido a la etapa de estirado y
prefiriera no realizar modificaciones al aparato de modo que dichas zonas no fueran
estiradas para evitar dafnos consecuentes.

Adicionalmente, dicho técnico con acceso a D3 consideraria el estiramiento selectivo
de algunas porciones del laminado para evitar formacion de dafios y perforaciones
indeseables en el laminado dado que en dicho documento se divulgan métodos y

. dispositivos que evitan la formacidn de agujeros en la produccion de unidades
laminares no tejidas y peliculas poliméricas.

En D3 es explicito que la prevencién de formacion de agujeros se logra por la
conformacion de areas de holgura a lo largo de la longitud de la red en donde los
bordes de las tiras no tejidas se unen con la pelicula polimérica (ver numeral 10 en
las figuras). La presion de las areas de holgura en rodillos de estiramiento
interdigitales sin estirar las areas de holgura y estirando el resto de la red mediante
interdigitacion permite evitar los inconvenientes mencionados breve descripcion de la
invencién (lineas 10 - 22).

Dado lo anterior, el técnico medianamente versado en la materia que tuviera en
cuenta las observaciones de estiramiento en las zonas de union alta (3)de D10 D2y
con acceso a las soluciones provistas por D3, podria verse motivado a combinar
dichos documentos para desarrollar un método equivalente al de la solicitud en

estudio.
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Es decir, un técnico medio podria combinar D1y D3 o D2 y D3 para desarrollar un
método de elaboracion de laminado equivalente al de la solicitud, en el que las zonas
de union no se estiraran o se estiraran parcialmente.

Ahora bien, el resuitado técnico de dicho método seria un producto con zonas de
diferente fuerza de unién cuyo estiramiento se dé en las zonas de unién baja para
evitar que haya efectos indeseables en las zonas de unién alta. De tal manera gue
proponer un método como el de la solicitud no genera un efecto sorprendente que
evidencie un salto tecnolégico respecto al arte previo.

De acuerdo con las reivindicaciones 13 a 18 de Ia solicitud, el principio técnico sobre
el cual se fundamenta la propuesta consiste en que el producto comprenda (a) una
pelicula polimérica y (b) una tela de tejido unida a dicha pelicula, donde el laminado
tenga por lo menos una region de alta unién, donde el estiramiento de! enlace entre
las capas sea mayor que en otras regiones de la hoja laminada ademas de que
dicha regién de alta unién no esté estirada o lo este parcialmente.

Al respecto como ya se dijo, se observa que D1 o D2 motivarian a un técnico
medianamente versado en la materia a desarrollar laminados con la misma
estructura, es decir, con una pelicula polimérica microporosa y una tela unida a dicha
pelicula mediante regiones de unidn alta.

La diferencia entre la invencién de la solicitud y D1 0 D2 es que las anterioridades no
explican la selectividad del estiramiento. No obstante dicha omisidn, ios documentos
contienen informacion que hacen obvio dicho aspecto para un técnico medio.

Asi, en D1 se observa que:

"Las zonas de unidn pueden ser (...) de cualquier patron. La unica cosa importante
es que las fuerzas usadas durante el estiramiento no deberian aplicarse en direccion
paralela a la direccion longitudinal de las zonas de union pues se podrian rasgar
internamente”. (D1, columna 4, lineas 14 - 30)

[...] es importante, que el estiramiento no se lleve a cabo entre dos puntos del
material compuesto que esté directamente conectado por una linea recta de las
zonas de union”. (D 1, columna 4, lineas 43 - 46)

Mientras que D3, establece que:

'...]las areas limitrofes estan no estiradas y el drea laminada y el area no laminada
estan estiradas de manera interdigital”. (D3, reivindicacion 1)

Asi las cosas, dicho técnico de nivel medio con acceso a D1y D3 podria desarroliar
un laminado equivalente al de la solicitud en estudio, considerando evitar el estirado
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“Las zonas de union pueden ser (...) de cualquier patrén. La Gnica cosa importante
es que las fuerzas usadas durante el estiramiento no deberian aplicarse en
direccion paralela a la direccién longitudinal de las zonas de union, pues se
podrian rasgar internamente. Si las zonas de union tienen patron tipo waffle,
las fuerzas necesarias para el estiramiento deben aplicarse en direccion
perpendicular, mientras que el material compuesto, como tal, es
mecanicamente apoyado a lo largo de las zonas de union 3 y protegidos
contra la deformacién en estas zonas. Las dreas entre las zonas de apoyo
pueden ademas ser apoyadas con el fin de limitar ¢l alargamiento en estas
zonas y evitar danos”. (Negrilla y subrayado fuera de texto) (Columna 4, lineas 14 -
30)

"[...] es importante, que el estiramiento no se lleve a cabo entre dos puntos del
material compuesto que esté directamente conectado por una linea recta de
las zonas de union”. (Negrilla fuera de texto) {Columna 4, lineas 43 - 46)

De otro fado, D3 divuiga claramente la relacion problema técnico-solucion técnica-
efecto técnico, pues desarrolla ampliamente et problema de la formacion de huecos
indeseados en las zonas de union del laminado, lo cual se resuelve creando zonas
de holgura en dichas zonas de union de fas dos capas (principio técnico de solucion
equivalente), las cuales se evitan estirar para eliminar la formacion de huecos
indeseables (efecto técnico equivalente).

De otro lado el solicitante afirma:

“[. ]adiferencia de D1, el laminado de D3 tiene unicamente una region de union, es
decir, en los lugares donde la pelicula de polimero (12) es cubierta con las tiras no
tejidas (14). Asi, debido a las diferencias entre los documentos D1y D3, no és
probable o posible que un técnica de nivel medio versado en la materia consultara
las ensenanzas de D3 para plantear 1a solucion a las diferencias de D17 (Folio 202,
parrafo 3)

No obstante dicha afirmacion, es preciso recordar que de ser evidente la necesidad
de combinar dos documentos, el examinador debe considerar: i) si la naturaleza y e
contenido de los documentos son tales que hacen probable o improbable la
combinacién vy, i) si los documentos proceden de campos técnicos similares ©
cercanos y, si éste no fuera el caso, si presentan una relacion suficiente con el
problema particular de que se trata la invencion.

De acuerdo con lo anterior y considerando a D1y D3, es claro que ambos pertenecen
al mismo campo técnico, ya que D3 divuiga explicitamente el problema de formacion
de huecos pequefios en las zonas de union de un laminado, mientras que D1
contiene sugerencias sobre el cuidado requerido en la etapa de estirado y su efecto
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sobre las zonas de unién. Mas aun, D3 sugiere un método y un aparato para que las
zonas de union no presenten huecos debido al estirado proporcionando zonas de
holgura no estiradas en dichas zonas de union.

Como se puede observar, resulta altamente probable la combinacién de D1 con D3.

Con relacion a la combinacion de documentos, el solicitante manifiesta que:

"[...] tanto D2 como D3 falla en ensedar o sugerir laminados que tienen regiones de
unidn de multiptes fuerzas. Por el contrario, D2 esta dirigido a un laminado que
comprende una pelicula y una tela en la misma; sin embargo, no existe ninguna
ensefianza o sugerencia de las multiples fuerzas de unidn entre la pelicula y las
capas de tela tal como se requiere en las reivindicaciones de la presente solicitud”.
{Folio 203, altime parrafo)

Sin embargo, en D2 se encuentran las siguientes sugerencias:

“Las peliculas en relieve y planas pueden producirse segun |os principios de esta
invencion. En el caso de una pelicula en relieve, los roditios de presidén comprenden
un rodillo de embutido de metal y un rodillo de caucho. La fuerza de compresion
entre los rodillos farma una pelicula en relieve del espesor deseade (... )" (Pagina 2,
lingas 22-32)

Es decir que D2 si abarca laminados con diferentes fuerzas de union entre las capas
que los conforman, debido al paso de las capas por los rodillos de presion.

Finalmente, en cuanto a que “D2 divulga el uso de técnicas de estiramiento
convencionales usando aparatos de estiramiento convencionales, no estiramiento
selectivo como se reclama en la solicitud en estudio”, vale precisar, que justamente
por ese motivo, para el examen de patentabilidad se utilizé el documento D2 en
combinacion con D3, mas no D2 por si solo.

Por los motivos expuestos, con fundamento en lo dispuesto en el articulo 18 de la
Decision 486, se denegara la patente, toda vez que a pesar de la respuesta del
interesado a la notificacion de fondo, no cumple con el requisito de nivel inventivo.
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RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Negar el privilegio de patente de invencion a la creacion
denominada: "HOJA LAMINADA Y METODO PARA HACERLO"

ARTICULO SEGUNDO: Notificar personalmente a la doctora Dilia Maria Rodriguez
D'Aleman, en su calidad de apoderada de la sociedad Clopay Plastic Products
Company, Inc., o a quien haga sus veces, el contenido de la presente resolucion,
entregandole copia de la misma, advirtiéendole que contra ella procede el recurso de
reposicién ante el Superintendente de Industria y Comercio al momento de notificarse
o dentro de los 5 dias habiles siguientes.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE .
Dada en Bogota D.C , a los 05 ik, 2610

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA'Y COMERCIO,

GUSTAVO VALBUENA QUINONES

Doctora ]
DILIA RODRIGUEZ D'ALEMAN
Carrera 11 N° 86 — 53, Piso 6, Edificio Segovia

/E:goté D.C.

202068

\
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EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el
articuio 3, numeral 30 de!f decreto 3523 de 2009, y

CONSIDERANDO

PRIMEROQ: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 20 de enero
de 2004, bajo el nimero 04003733, entrd a fase nacional la solicitud de patente de
invencion titulada: "HOJA LAMINADA Y METCDO PARA HACERLO", que
corresponde a la solicitud internacional PCT/US(02/23063 del 18 de julio de 2002,

SEGUNDO: Que efectuado el examen de forma en cuanto a los requisitos que debe
llenar fa solicitud y cumplidas las exigencias legales, se ordeno publicar el extracto sin
que se hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

TERCERO: Que realizado el examen de patentabilidad se encontré que la invencion
no cumple con los requisitos establecidos. En consecuencia, con fundamento en lo
dispuesto en el articulo 45 de |la Decision 486 de la Comisidn de la Comunidad
Andina, se requiri¢ al peticionaric en dos oportunidades para que se pronunciara
sobre las objeciones efectuadas a la solicitud.

CUARTO: Que el solicitante mediante escritos radicados el 15 de noviembre de 2007
y €l 15 de octubre de 2009 atendié oportunamente a los requerimientos formulados
presentando aclaraciones. Adicionalmente, allegd nuevo capitulo reivindicatorio el
cual se ajusta a las prescripciones establecidas en el articulo 34 de la mencionada
Decisidn 486.

QUINTO: Que segun lo dispuesto en el articulo 14 de la Decisidn 486 expedida por la
Comisidon de la Comunidad Andina se otorgaran patentes “... para las invenciones,
sean de preducto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion industrial”,

SEXTO: Que las nuevas reivindicaciones 1 a 18, contenidas en el folio 160 a 163 de!
expediente en estudio, no cumplen con el requisito de nivel inventivo. Lo anterior, de
acuerdo con las siguientes consideraciones:

1. Objeto de la invencion
El objeto de la presente invencién consiste en compuesios peliculares/géneros no

tejidos y tos métodos para producirlos, ios cuales muestran propiedades fisicas y
estéticas mejoradas.
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{.a reivindicacion 1 y sus dependientes se refieren a un método de hacer una hoja
laminada compuesta por una capa pelicular y una capa de tejido, que comprende:

a. La unién de una capa pelicular a una capa de tejido, con el fin de formar una
hoja laminada, en donde dicha hoja laminada incluye por lo menos una region
de alta unién, en donde la fuerza de la umion entre las capas de pelicula y
tejido es mayor que en las cotras regiones de |a hoja laminada; y
. b. Selectivamente, el estiramiento de dicha laminada usando un dispositivo de
estiramiento interengranado de tal forma que dichas regiones de alta unién no
se estiren o s6lo se estiren parcialmente.

La reivindicacion 13 y sus dependientes divulgan un laminado estirado de forma
creciente y selectiva de una pelicula polimérica y una tela de tejido, que comprende:

a. Una peiicula polimérica; y

b. Una tela de i¢jido unida a dicha pelicula en donde dicho laminado tiene por lo
menos una region de alta unidén, el estiramiento del enlace entre las capas
peliculares y de tejido es mayor que en otras regicnes de )a hoja laminada; en
donde dicha region de alta union no es estirada o sdlo es parcialmente
estirada.

De acuerdo con Ja descripcion existe una necesidad continua de mejorar el
rendimiento, la apariencia de l1os compuestos de las peliculas de polimeros y los
generos no tejidos. Particularmente, se desea mejorar en la produccion de
compuestos peliculares/géneros no tejidos microporosos gue tengan una mayor
ventilacion, a la vez que eviten la presencia de aguieros pequerios y otros defectos
! . funcionales y estéticos.

2. Determinacion del Estado de la Técnica

La fecha para determinar el estado de la técnica es el 20 de julio de 2001, que
corresponde a la fecha de prioridad invocada respecto de (a solicitud US 60/306,689.
La fecha de pricridad fue tenida en cuenta para el estudio de patentabilidad, segin
obra a folios 206 y 207 del expediente en estudio.

Consultadas las fuentes de informacion con que se cuenta, se encontraron los
siguientes documentos anteriores a ta fecha de presentacion y relacionados con la
materia de solicitud en estudic:

No. Documento Titulo Fac.ha de
Publicacion

3] EP 0936061 Verbundstoff 1999-08-18
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