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SUPERINTENDENCIA DL INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DL NUEVAS CREACIONES 
K S. D. 

Re: Expediente No. 04-003.733 
Solicitud de patente a nombre de CLOPAY PLASTIC PRODUCTS 
COMPANY, INC. 

� Yo, DILIA MARIA RODRIGUEZ D’ALEMAN, identificada como aparece al 
pie de ml firma, domiciliada en la Carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como 
apoderada de la sociedad CLOPAY PLASTIC PRODUCTS COMPANY, 
INC. domiciliada en Mason, Ohio, Estados Unidos de America, solicitante de la 
patente de la referencia, interpongo recta-so de rttosicion contra la resolución No. 
12576 del dIa 05 de marzo de 2010, expedida pot ci Superintendente de Industria 

y Comercio, pot medio de Ia cual se niega ci pdvilegio de patente para la solicitud 
contenida en el expedierite de la referencia. 

1. FUNDAMENTOS DEL RECURSO 

Mi mandante permite manifestar a ese despacho que se reafirma en todos y cada 
uno de los argumentos que hacen parte integrante de la respuesta a! ouicio de 
fondo No. 6236, presentada ante ese despacho el 15 de octubre de 2009. 

1.1 La violación del nivel inventivo. 

En relación con los argumentos presentados pot ese despacho es necesario 
afirmar que carecen de un anÆlisis adecuado de conformidad con las normas, 
jurisprudencia y reglas tØcnicas que existen para poder destrtuar ci nivel 
inventivo de la materia objeto de la solicitud en estudio, como a continuación me 
permito demostrar. 

En primer lugar, como Sc evidencia mÆs adelante, ci examinador no realizó una 
adecuada interpretación del artilculo 18 de la Decision 486, con ci fin de 
desvirtuar el nivel inventivo de la presente solicitud y partiendo de premisas 
erradas en cuanto a la supuesta obviedad de la materia objeto de la presente 
invenciOn y de su forma equivocada de anÆlisis del requisito en cuestiOn, niega sin 
jusdficaciOn la patente para la solicitud en comento. AdemÆs, es importante tenet 
en cuenta ci hecho que el examinador ha realizado un anÆlisis retrospective, de la 
presente invención, sin realizar el esfuerzo intelectual de ubicarse en ci momento 
en que ci solicitante desarroliO la invención que se desea proteger. 
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En efecto, ese despacho argumenta en la resolución impugnada que: "En concreto, 
Dl enseja la existencia de irn material compuesto que inclujie un laminado elaborado de una 
pelIculapolime’rica unida a 0/i-a no tq,fida en pun/os discretos, y ci laminado es estirado en por Ia 
menos una direcciOn deipuis do serformado. 

(...) En una tnodJicación de Li invención, las fuerzas necesarias son aplicadas esencialmonte 
p arab/as a Li direcciOn longitudinal del material compuesto. Sin embargo, es importante que el 
e.ct.iramiento no so lleue a cabo en/re dos pun/ox del material compuesto quo es/i directamente 
conectado par una ilnea recta de las r<onas de union. 

S 
Por ste parte, D2 divuIga ten pracedimiento de al/a velocidad Para fabricar pelIculas 
microporasas. B/ mc’todo es/a asociada a un aparato coma el representado en Lifigura 1, con of 
que se realita una laminaciOn por extrusion de una pelIculaj un materialfibroso no tejido los 
cuales atraviesan unos rodillos Para In ego pasar un estirado incremental que permite In 

formacio’n do microporosidades. 

(..) En D2 so sugiero el uso de c4jŁrentes estiradoresj tc’cnicas Para es/irar la pelIcula o 
laminado camo par ejemplo, el estiradar en/recavada. En cada /c’cnica de es/irado es necesaria Li 
moc4ficacion de las caracterIs/icas de los rodillos. 

De otra par/c, D3 divulga mitodosy diiposi/ivos para evitar laformaciOn de agujeros en Li 
producción do unidades Liminares de redes no tejidasypeilculas depoilmoro (tier rcsumen). 

(..) Teniendo en cuenta Lis ensoffanzas contcnidas en Dl a D2, es posibie afirmar que un 
tc’cnico medianamento versado en la materia se tier/a motivada a desarroilar un mi/ado Para 
hacer una baja Liminada, primero uniendo Li capapelicu/ary Li capa no tejida deforma quo se 
presenten dos regiones, una de alta union y a/ta do baja union tal coma se sugiero en Dl. 
Adema’s, ci ticnica someteria dicho laminado a un ostiramiento como se realita tanto en Dl 
como en D2. 

La c4/Łroncia en/oncos en/re Li salicitudy ci es/ado do la ticnica es quo en Li solicitud es explIcito 
quo selectivamonte las rogianes de union al/a no son os/iradas o so es/iran solo parcialmente. 

(...) En D3 es cxplIcita que la prevonciOn do formación de agujeros so logra par Li 
conformaciOn do areas do holgura a Ia largo do Li longitud do Li red en donde las hordes do Lis 
/iras no tejidas se unen con la pelIcuLi pahme’rica (tier numeral 10 en iasjIguras). La prcsiOn do 
las a’reas do ho1gura en radii/as do estiramionta interdigitalos sin ostirar las droas do haiguray 
es/iranda el rosto de la rod median/c intordzgitaciOn permito evitar los inconvenientes moncionadas 
breve descrzjbcidn do Li invent-ion (lIncas 10 - 22). 

Dado lo anterior, el ticnico medianamcnte versado en Li materia quo tuviera on cuenta Lis 
observacionos do ostiramionto on Lis Zonas do union al/a (3) do Dl a D2 y con accoso a las 
soluciancs pravistas por D3, podria verse in a/ivado a combinar dichos documontos Para 
dcsarro I/ar un mo’todo equiva/ente aide la solicitud on os/nd/a". 
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Como respuesta a lo indicado por ci examinador en la resolución en cuestión, ci 
soicitante manifiesta que el documento Dl puede ser citado pot enseæar un 
laminado que tiene mÆitipies fuerzas de union; sin embargo, como bien lo 
reconoce ci examinador, Dl no enseæa ni sugiere ci estiramiento selectivo de la 
hoja de laninado utilizando un estirador inter-engranado de modo tal que las 
regiones de alta union no son estiradas o son estiradas parcialmente. Dl divuiga 
ci uso de tØcnicas convencionales de estiramiento utilizando aparatos de 
estiramiento convencionales y no enseæa ni sugiere un aparatos que suministre 
ci estiramiento selectivo de modo tal que las regiones de alta uniOn no scan 
estiradas o scan estiradas ünicamente de forma parciaL 

Asi, ci examinador establece que ci documento Dl suministra "indicios" que 
podrIan motivar a una persona medianarnente versada en la materia a estirar 
seiecdvamentc ci iaminado, tal como se reivindica en la presente soiicitud; sin1 
embargo, ci examinador no ha divulgado donde Dl suministra estos indicios a 
sugerencias y de la lectura dc Dl es ciaro que el estiramiento realizado ton 
aparatos convencionales es homogØnco y aplicado sobre la totalidad cie}.MIICIJIQ. 
AdemÆs, el examinador no ha estabiccido como estos supucstos indicios 
motivarian al experto en la materia a estirar selectivamente ci iaminado de modo 
tal que las regiones de alta uniOn no scan estiradas o scan estiradas ünicamente de 
forma parciai, coma se indica en la reivindicaciOn 1 de la presente solicitud. 

Adicionalmente, ci examinador ha manipulado completamcnte la informaciOn 
divulgada en D3, toda vez que dicho documento enseæa areas hoigadas, la cuai es 
un area de la pelIcuia de poiImcro (12), que NO se encuentran unidan con tins 
tejidas (14). Tcniendo en cuenta esta caracterIstica de D3, las areas hoigadas son 
regiones donde no se presenta uniOn, lo cuai es compietamcnte diferente a las 
regiones de alta uniOn rcivindicadas en la presente solicitud, hecho que es ciaro y 
evidente para una persona medianamente versada en la materia. 

Del mismo modo, el documento D3 falla en piantear una soluciOn a las 
deficiencias de Dl mencionadas anteriormente. Mientras que Dl posiblemente I 
enscæa las regiones de alta y de baja uniOn en un compuesto, D3 cnseæa un( 
iaminado (10) con una peilcula de polimero (12) y tiras no tcjidas (14), tal y como 
se muestra en la figura 13 de D3 que se muestra a continuaciOn. 

N) 
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AsI las cosas, el documento D3 falla en enseæar o sugerir el estiramiento selectivo 
en donde las regiones de alta union no son estiradas o son estiradas ænicamente 
de forma parcial como se reivindica en la presente solicitud. Pot lo tanto, D3 falla 
en curar o superar las deficiencias del documento Dl, tal como se indicO 
anteriormente y como debe set claro para un tØcnico medianamente versado en la 
materla. 

Ahora bien, al realizar una combinaciOn entre los documentos Dl y D2 se puede 
vet que el documento D2 falla en superar las deficiencias de Dl o D3, toda vez 
que dicho documento estÆ clirigido a un laminado que comprende una pelicula y 

� una tela sobre la rnisma; sin embargo, no existe ninguna cnseæanza o sugerencia 
de las fuerzas de uniOn móltiples entre la pelicula y las capas de tela, como se 
requiere en las reivindicaciones de la presente solicitud, y por lo tanto, no puede 
ser combinado de forma apropiada con el documento D3, hecho que tambiØn 
es claro para un tØcnico medianamente versado en la materia. 

Adicionalmente, el documento D2 divulga ci uso de tØcnicas convencionales de 
estiramiento utilizando aparatos convencionales de estiramiento, pero en ningæn 
momento se especifica ci estiramiento selectivo como Sc hace en la presente 3 
invenciOn y pot lo tanto, es acertado deciarar que dicho documento falla en 
superar las deficiencias de Dl. En consecuencia, D2 es ciaraniente deficiente y el 
examinador ha fallado en suministrar las pruebas necesarias para demostrar lo 
contrario. 

En este sentido, volvemos sobre el hecho que la reivindicaciOn independiente 1 
divulga "Un initodopara hacer una baja laminada que comprende una capapelicularjv una 
capa de tejido, que comprende: (a) Ia union de una capa pelicular a una capa de tejido, con elfin 
do forma una /ioja laminada, en donde dicha hoja laminada incluje, par hi menos, una region 
de alta uniOn, en donde /afuena de la uniOn entre las capas depelIculaji tejido es major que en 
las otras regiones de la baja laminada; j (b) sekctivamente el estiramiento de dicha baja 
laminada usando tin dispositivo de estiramiento inter-engranado de tal forma que dichas 
regiones de alta union no se estiren a sO/a se estiren parcialmente". 

De modo similar, la reivindicaciOn independiente 13 define "Un laminado estirada 
defarma crecientej selectiva de una pelicula polimØricaj una tela de tejido, que comprende: (a) 
unape/Iculapolime’rica,j (b) una fe/a de tejido unida a dichapelicuii, en donde dicho laminado 
tiene par Ia menos una regiOn de alta union, en donde el estiramiento del enlace entre las ccrpas 
pelicularesj de tejido es major que en otras regiones de la baja laminada; en donde dicha regiOn 
de alta union no es estirada a solo esparcia/mente estirada". 

Dc este modo, las reivindicaciones I y 13 requieren, entre todo, un laminado que 
comprende al menos una regiOn de alta uniOn entre la pelicula y la capa de tela, y 
al menos una regiOn aparte en donde la fuerza de uniOn entire la pelicula y la capa 
de tela es menor que en la regiOn de alta flierza. Tal y como se establece en la 
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\) 
descripción de la presente solicitiud ninguno de los documentos mencionados 
como anterioridades pot el examinador enseflan o sugieren un laminado con dos 
fuerzas de union diferentes entre la pelIcula y la capa de tela. 

AsI las cosas, con relación al cilindro de reparto (124) de la figura 2 que se 
muestra a continuaciOn, la pÆgina 16 de la descripciOn indica que "El didmetro del / 
cilindro de reparto 124 en las a’reas levantadas es major al di6metro del resto del cilindro de 
reparto 124, de talforma que cuando se utilia el cilindro de reparto 124 en el aparato de Li 
Fig. 1, lapresion de cogida entre el cilindro de reparto 124y el cilindro de apqyo 24 seth major 
en el drea en/re las areas levantadas 130j el cilindro de 4’qyo 25. Dc es/a manera, a medida 
que las capas peliculares y de tejido pasan a travis de Li cogida, la presión de cogida 
incrementada en estas areas producirÆ Ja formaciOn de regiones de alta 1 
union en Ia ho/a laminada resultante 22 que salga de Ia cogida". 

194 

FIG. 2 

Pot ci contrario, las areas no levantadas producirÆn una union dØbil entire la 
pdicuia y la capa de tela o puede no producir ninguna uniOn. AsI, al tenet 
mUltiples fuerzas de union, los laminados logran los beneficios de la presente I 
invenciOn, tal y como se especifica en la pÆgina 7 de la descripciOn, donde se 
establece que "La majoWa de Li union puede ser extremadamente de’bil, permiciendo asi que 
la mqyoria del compuesto se estire hasta elgrado mdximo, obteniendo asI las lecturas WT/TR 
al/as deseadasj propiedades este’/icas (por ejemplo, suavidady ven/ilaciOn superficial). Debido a I 
que hay r<onas en donde la union es al/a, todo el material no se someterÆ a deslaminado. 

dreas en donde Li union es alta no se es/iran o se es/iran parcialmente y, por consiguiente, e4 

p roducto no sufrirÆ elproblema de los agujerospequelos que son causadospor el estiramiento de 

las areas unidas estrechamente". 

En este orden de ideas, las areas o regiones de uniOn no alta que son sujetas a 
estiramiento convencional proporcionan el laminado resultante con veiocidad de 
transmisiOn de vapor de agua (WVTR) deseada y suavidad de superficie deseada. 
AdemÆs, mediante el estiramiento parcial o el no estiramiento de las regiones de 

alta uniOn, el laminado no contiene agujeros que a menudo resultan por ci 

estiramiento de las regiones de alta union, y las regiones de alta uniOn aseguran 

que el material de laminado no se despegue. 

Dc otra pane, es dcseo del solicitante presentar una serie de resultados 

inesperados que demuestran el nivel inventivo de la presente invenciOn por 
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mcdio de un ejemplo, ci cual muestra que pan ci laminado que tienc regiones de 
aita uniOn que no son estiradas o estiradas de forma parcial (Muestra 1C), hubo 
fuerza de delaminación de union mejorada, respirabilidad mejorada como se 
demuestra pot ci M’VTR (tasa de transmisiOn de vapor de humedad), y no hubo 
formaciOn de agujeros. Asi, consideramos que la combinaciOn sinØrgica mejorada 
de fuerza y respirabilidad demuestra que la invenciOn reclamada y definida en las 
reivindicaciones 1 a 18 cumpie con los requisitos de novedad y nivel inventivo 
sobre los documentos Dl, D2 y D3 citados por ci examinador. 

EJFAMPLO 1: 

10 Una formulaciOn de pelIcuia que contiene 500/o de carbonato de caicio, 47% de 
resina de polietileno y 3% de diOxido de titanic, fue extruida utilizando un equipo 
convencional de molde de peicula y en condiciones de proceso estÆndar. Una 
red unida de punto de polipropileno de 20 g/m2 (gsm) fue tejida a partir dc un 
rollo en la estaciOn de molde dc modo tal que Østa entra en contacto con la 
peicuia durante las condiciones dc operaciOn. 

La veiocidad del extrusor y la vciocidad de linca fueron establecidas de modo ml 
que se adicionO una capa de peilcula de 35 g/m2 a la teia. Los rodillos de anillo 
tenlan anillos cada 0.254 cm (0.100 pulgadas) excepto en las ubicaciones donde 
los carriles unidos cacn. El compucsto fue tambiØn estirado en la dirccciOn de la 
mâquina a temperatura ambiente. 

Los resultados obtenidos con la prueba rcalizada se muestran en la siguiente 

� 

MVTR Fuerza de Union Conteo de Agiijeros 
DescripciOn de Prototipo 

(g/224 lit) (g/cm) (# pot m2) 

#1A Control, recubierto pot 
extrusiOn, CD estândar + inter- 2200 50 0 
engranado MD*
#IB - Recubierto pot 
extrusiOn, unido en zona, CD 

3500 TB* 10 
estÆndar + inter-engranado 
MD*  
#IC - Recubierto pot 
extrusiOn, unido en zona, CD 

3500 TB 0 
inter-engranado con 
espaciadores + MD*  
* CD = Dirección cruzada, MD = Direcciôn de  la macpuns 

TB = Union Total, donde la tela se quiebra ames de delaminarse de la pelicula. La fuerza de uniOn fue medida 

en Las regiones de alta uniOn del compuesto. 

Tcnicndo en cuenta lo anterior, dado que los prototipos lB y 1C exhibieron 
union total, fue posibic estirar estos compucstos (en la dirccción cruzada) a un 
enganche mÆs profundo que el de 1A. Esto rcsultO en mcjoras significativas en ci 

P-537 

* 

(7 



Clarke, Modet & CO 

COLOMBIA 

MVTR. La profundidad de enganche para el prototipo lÀ, sin embargo, no pudo 
set aumentada debido a la fuerza de union inaceptable. 

En consecuencia, se puede vet que al utilizar las tØcnicas del mØtodo de la 
presente invención, se log-ran obtener resultados inesperados con los cuales se 
plantea una solución a un problema existente en ci estado del arte, lo cual se 
ajusta completamente a lo establecido tanto en la Decision 486 como en el 
Manual Andino con relaciOn al cumplimiento del nivel inventivo. 

En este sentido, es importante mencionar que ci Manual Andino de Patentes 
establece que "La cuestio’npara ci examinador es si la invención reivindicada es o no evidente 
para an te’cnico en Li materia. La existencia o Ia falta de cuaiquier ventaja te’cnica no es sin 
criterio absoluto para reconocer o no un nivel inventivo. El examinador no debe 
determinar quØ "can tidad" de nivel inventivo existe. El nivel inventivo 
existe o no, no hay respuestas intermedias" (El subrayado es nuestro). Para 
esto, ci mismo Manual en la pÆgina 74 determina que existe on mØtodo gula con 
el fin de ilevar a cabo un anÆlisis de nivel inventivo apropiado, el cual se basa 
en lo siguiente: 

10.2 Mitodo para Li evaivación del nivel inventivo 
10.2. 1 Anaiisisprobiema-so/ución 

Para determinar si ci objeto de Li reivindicadón resuita obvio o se deriva de manera evidente del 
estado de la tØcnica se recurre, siempre que sea posible, al mØtodo problema-solución. 

(..) La pre gunta Cs qui probiema resuelven Lisdiferencias ticnicas entrehi invención  y ci 
estado de la tØcnica ,nÆs cercano? 

Dichas d’/Łrencias, en te’rminos de caracteristicas ticnicas, entre Li invención j el estado de la 
te’cnica mcis cercano represen tan Ia solución alprobletna tØcnico en cuestión. 

Se debe definir elproblema sin incluir elementos de Ia solución, porque entonces Li 
solucio’n seria evidente. 

(...) La pregunta a contestar cc si teniendo en twenta ci estado de Li ticnica en su conjunto 
existe aiguna indicacio’n que i/eve a la persona versada en Li materia a ,nod?Jlcar o adaptar ci 
estado de Li te’cnica mÆs cercano para resolver elprobiema te’cnico, de talforma quo iiegue a un 
resultado que estuviera incluido en ci tenor de la(s) reivindicacion(es). 

(..)En resumon, ci examinador debepiantearse his siguientespreguntas: 
- estaba an te’cnico con conocimientos medios en la inateria en condiciones de piantearse ci 

probiema.?; 
- de resolver/a en iaforma en que se reivindica?;ji 
- edeprever ci resultado? 
Si la respuesta es afirmativa en los tres casos, no hay nivel inventivo" (El subrayado es 
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nuestro). 

Asi las cosas y tenicndo en cuenta los ejemplos y los argumentos presentados pot 
ci solicitante tanto en las respuestas anteriores radicadas ante esa 
Superintendencia como en ci presente recurso, se puede establecer que la 
presente invención cumple a cabalidad con ci requisito de nivel inventivo, toda 
vez que plantea una solución a un problema existente en ci estado del arte y que 
ningÆn documento habla pianteado y superado y que Sc basa en poder tener 
regiones de alta union sin estirar o estiradas ünicamcnte de forma parcia1. 

En este sentido, me permito piantear la respuesta a cada una de las preguntas que 
sugiere ci Manual Andino, donde se puede decir que la respuesta a la primera es 
"SI", mientras que la respuesta a la segunda pregunta es claramente "NO" toda 
vez que ninguno de los documentos mencionados pot el examinador 
proporcionarlan al tØcnico versado en la materia la soiuciOn o los indicios para 
tenet regiones de alta union que se quedaran sin estirar o parcialmente estiradas, 
tal como se indicO anteriormente. 

Lo mismo sucede con la tercer pregunta, donde la respuesta es tin "NO", ya que 
si ci tØcnico no puede resolver ci problema de la forma como se reivindica en la 
presente solicitud, ci resuhado no habIa podido haberse previsto y no se 
obtendria una tela con la calidad de la obtenida pot medio del mØtodo de la 
presente invención con las regiones de alta unión sin estirar o parcialmente 
estiradas, lo cual se traduce en una pelicula sin agujeros y de excclentc calidad. 

49 
Pot lo tanto, si ci examinador procede a realizarse las prcguntas sugcridas en ci 
Manual Andino y cnunciadas anteriormentc, se podrÆ dar cuenta que la presente 
solicitud efcciivamcnte cumple con ci requisito dc nivel inventivo, ya que permite 
resolver un problema existente en ci estado del arte como se ha mencionado 
anteriotmcnte. 

En este orden de ideas, en los memoriales prcsentados pot mi mandante como 
respuesta a los diversos conceptos tØcnicos expedidos pot ci examinador, se estÆ 
demostrando dc forma clara y concisa que la presente invcnciOn efecdvamcnte 
cumple con ci requisito de nivel inventivo, toda vez que proporciona una 
soluciOn a un problema existente en ci estado del arte y que ninguno de los 
documentos habla propuesto antes de la prcsentaciOn de la solicitud prioritaria. 

TambiØn es importante destacar, como se ha venido mencionando a lo largo de 
este recurso, que ci estudio del nivel inventivo no se debc hacer de forma 
retrospectiva. Dicho cstudio se debe limitar a los conocimientos de una persona 
versada en la materia antes dc la presentaciOn de la solicitud prioritaria y lo que 

acÆ se ha mostrado es que hasta ese momcnto un tØcoico con dichos 
conocimientos y con los documentos que existla en cl estado del arte no se habrIa 
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sentido motivado a obtener ci resuitado alcanzado en la presente solicitud, como 
se defrnió anteriormente y mucho menos pot medio de la realización de una serie 
de pruebas o ensayos hasta Hegar a obtener la invención reclamada en las 
reivindicaciones I a 18 de la presente solicitud. 

AsI las cosas, en este tipo de anÆlisis el examinador no enfoca su estudio en el 
momento en el que ci solicitante plantea un problema con el fin de solucionar 
faflas tØcnicas existentes en los productos convencionales de un campo tØcnico 
especIfico, sino que se enfoca en la solución dada al problema planteado y en la 
büsqueda de documentos con conceptos anÆlogos en otros campos de la 
tecnologIa. A este respecto dirijo la atención del examinador a! "Manual para 
Examen de Solicitudes de Patentes de Invención en las Ojicinas de Propiedad Industrial de los 
Palses de Li Comunidad Andina, publicado en la pÆgina Web de la Comunidad 
Andina, donde se establece en la pÆgina 74 en cuanto al nivel inventivo "...que Li 
bu’squeda de anterioridades se efectu’a a postedor tomando como punto de partida la misma 
invención,. el examinador debe realizar el esfuero intelectual de colocarse en la situación que 
ha tenido que afrontar el te’cnico con conocimientos medios en Li materia en tin momento en que - 
la invención no era conocida, es decir antes de la invencio’n".(el subrayado es mb) 

En ci presente caso, para el examinador puede resultar "obvio" que ci objeto de 
la presente solicitud se derive de la materia objeto de los documentos citados 
como referencias Dl, D2 y D3, sin dat mayor importancia al trabajo desplegado 
y a la capacidad inventiva del solicitante para lograr ilegar a la solución del 
problema planteado. Es decir, que ci examinador no hare su anÆlisis partiendo 
del problema mismo que existla en la tØcnica en ci momento en que el 

� solicitante dirige todos sus esfuerzos para encontrar mm solución,  sino 
que enfoca su estudio en el momento en que el problema ya fue resuelto. 

En este sentido, es claro que existe una violación a la nofma y a lo establecido 
pot la Comunidad Andina en su pÆgina Web, de acuerdo con lo mencionado en 

pÆrrafos anteriores, toda vez que ci examinador no realizó ci esfuerzo intelectual 
de ubicarse en la situación afrontada pot ci solicitante en ci momento de la 
presentación de la solicitud prioritaria, sino que tuvo en cuenta los conocimientos 
de un tØcnico versado en la materia al momento de la realización de su anÆlisis y 
cuando se expidió su concepto tØcnico. 

En consecuencia, el Manual Andino de Patentes establece que:  
examinador debe realizar el esfuerzo intelectual de colocarse en la 

sftuación que ha tenido que afron tar ci tØcnico con conociniientos inedios 

en Ja materia en tin momento en que la invención no era conocida, es decir 

antes de la invención"  (el resaitado es nuestro). 

Dc acuerdo pot lo establecido pot el examinador en la resoluciOn de negación de 

la patente de invenciOn en cuestión, la üriica forma en la que se puede panic de 

P-537 
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los conocimientos de un tØcnico medio versado en la materia y de los 
documentos Dl, D2 y D3 para ilegar al mØtodo de la presente solicitud es 
mediante un estudio retrospectivo, como se demostró anteriormente con los / 

A 

resultados de la prueba realizada y del anilisis realizado a cada uno de los 
documentos citados como anterioridades. 

Teniendo en cuenta lo dicho anteriormente, solicito a usted lo siguiente: 

a) Que de conformidad con lo previsto pot los artIculos 3 (inciso 3); 35 (inciso 2) 
y 59 (inciso 2) del Código Contencioso Administrativo se consideren y se 
resuelvan TODOS los argumentos y TODAS Jas cuestiones planteadas asI como 
las que aparezcan con modvo de este recurso. 

b) Que se revoque la resolución No. 12576 del 5 de matzo de 2010 expedida pot 
el Superintendente de Industria y Comercio, y se proceda a conceder el privilegio 
de patente de invención a la solicitud de mi mandante 

Seæor Superintendente, 

EZ D’ALEMAN 
CC. 41.654.88 

� 
TP 20824 CSJ 

10 

j 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO 
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 

RESPUESTA AL RECURSO DE REPOSICION 

2020 
Bogota, D.C., 

Abogada 
DILIA MARIA RODRIGUEZ D’ALEMAN 

REFERENCIA: Radicacion No. 04-3733 
TrÆmite 011 
Everito 379 
ActuatiOn 412 
Oficio No. Folios 010 

TITULO: HOIJA LAMINADA V MET000 PARA HACERLO (folio 1) 

En atenciÆn al Recurso de ReposiciÆn interpuesto, se hacen las siguientes 
aclaraciones: 

1. El recurrente argumenta "Como respuesta a to indicado por ci examinador 
en Ia resoiuciOn an cuestiOn, at solicitante manifiesta quo ci documento Dl 
puede ser citado por enseæar un laminado que tiene mUltiples fuerzas de 
union; sin embargo, coma b/en to recorioce ci examinador, Dl no enseæa ni 
sugiere e/ estiramiento selectivo de ía hoja de laminado utilizando un 
estirador inter-en granado de modo tat que las regiones do a/ta union no son 
estiradas o son estiradas parcia/mente. Dl divulga el uso de tOcnicas 
convencionaics de estiramiento utilizando aparatos do estiramiento 
con vencionales y no enseæa ni sugiere un aparatos quo suministre el 
estiramiento selectivo do modo tat quo las regiones do alta union no sean 
estiradas o sean estiradas Unicamente do forma parcial. 

As!, el examinador establece quo a! documento Dl suministra "indicios" que 
podrian motivar a una persona medianarnente versada an Ia materia a 
estirar se/ectivamente ci laminado, tat coma se reivindica en la presente 
soiicitud; sin embargo, ci examinador no ha divulgado donS Dl suministra 
estos indicios o sugerencias y do Ia lectura de Dl as c/aro que a/ 
estiramiento realizado con aparatos convencionales Os homogeneo y 
ap/icado sabre ía total/dad del art(cuio. Ademas, al examinador no he 
establecido como estos supuestos indicios motivarlan al experto en Ia 
materia a estirar se/ectivamente ci laminado de modo tat quo las regiones 
do a/ta uniOn no sean estiradas o sean estiradas Onicamente de forma 
parc/al, corny se id/ca en ía reivindicaciOn 1 do la presente sailcitud". 

Respecto a lo anterior, la Oficina mostrO que Dl es considerado como uno de los 
documentos que el tØcnico medio combinarIa con D3 para lograr la invención 
solicitada. Por lo tanto, Dl comparte el mayor nUmero do caracteristicas con la 
inventiOn asi: 
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en donde dicha hoja laminada incluye, por Ia menos, una region de alta SI (Col 2 llneas 49-uniOn, en donde la fuerza de la union entre las capas en donde la fuerza de 51, Col 3 Ilneas la union entre las capas de pelicula 
y 

tejido es mayor que en las otras 54-60) jçones de la  hojjaminada; 
y 

Selectivamente el estiramiento de dicha hoja laminada usando un NO dispositivo_de_ estiramiento  _interengrariado 
de tal forma que dichas regiones de union alta no sean estiradas a se SI (Col 4 Ilneas 16-
estiren solo parcialmente 31) 

El cuadro anterior, muestra claramente ía divulgacion de las caracteristicas 
tØcnicas esenciales de la reivindicación 1, ya que el recurrente en su capItulo 
descriptivo afirma que "La mayorIa de la uniOn puede ser extremadamente dØbil, 
permit/enS asi que ía mayorIa del compuesto se estire hasta el grado maximo, 
obtenierido asi las lecturas altas V’/VTR altas deseadas y propiedades esteticas" 
(folio 48), lo cual es sugerido en Dl cuando afirma que existe zonas de union 
dispuestas a lo largo de lineas paralelas una de otras. Para unir los materiales, la 
pelicula es colocada junta con otra y se pasa a traves de rodillos, uno de los 
cuales tiene elevaciones metalicas sobresalientes desde su superficie para 
producir las zonas de union, (Columna 3 lineas 53-60), es decir, Dl tiene zonas de 
union alta donde los rodillos tienen las elevaciones donde es la uniOn y zonas de 
union baja o extremadamente dØbiles como Ic menciona la solicitud. 

Por otra parte respecto al estiramiento selectivo Dl divulga "Las zonas de uniOn 
puSan ser [.. .], mientras qua 8/ material compuesto (hoja laminada) coino tal es 
mecÆnicamente apoyado a los largo de las zonas de uniOn (3) y protegidos contra 
la deformaciOn en estas zonas. Las areas entre las zonas de apoyo pueden 
ademas ser apoyadas con a/ fin de limitar el a!argamiento en estas zonas a 
valores predefinidos prevenir el sabre estiramiento y danos", (Columna 4 lineas 
25-3). Dc acuerdo a Ic anterior, Dl si muestra indicios para que el tecnico medic 
en el arte disene un elemento mecªnico donde se apoye la hoja laminada que 
limite el alargamiento en la zonas de uniOn (3), ya que de Ic contrario la hoja 
laminada sufrirÆ sobre estiramiento y danos. 

2. Otro argumento del recurrente es "Adicionalmente, el examinador ha 
manipulado completamente la informaciOn divulgada en 03, toda vez que 
dicho documento enseæa areas holgadas, la cual es an area de la pelicula 
de polimero (12), que NO se encuentran unidas con tires tefldas (14). 
Tcniendo en cuenta esta caracteristica de D3, las areas holgadas son 
regiones donde no se presenta uniOn, Ic cual es completamentc diferente a 
las regiones de alta union reivindicadas en Ia presente solicitud, hecho que 
as claro y evidente pare una persona medianamente versada en la materia. 

Del mismo modo, el documento 03 falla en plantear una solucion a las 
deficiencias de Dl mencionadas anteriormente. Mientras que Dl 
posiblemente ensena las regiones de alta y de baja uniOn en un compuesto, 
03 enseæa un laminado (10) con una pelicula de polimero (12) y tiras no 
tejidas (14), tal y coma se muestra en la figura 13 de D3 que se muestra a 
continuaciOn. 

Area hc,laja RegiOn de union 

FIG-13 ’a 

Asi las cosas, a! documento D3 falla en ensenar o sugerir el estiramiento 
selectivo en donde las regiones de alta uniOn no son estiradas o son 
estiradas Qnicamente de forma pam/al coma se reivindica en la presente 
solicitud. Par Io tanto, 03 falla en curar a superar las deficiencias del 
documento Dl, tal como so id/c6 anteriormente y coma debe ser clam 
para un tOcnico medianamente versado en la materia" 
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Con respecto a D3, es importante mencionar que los argumentos del recurrente 
para desvirtuar esta anterioridad como el documento del estado de la tØcnica que 
soluciona el problema tØcnico objetivo de la solicitud no son persuasivos, y que el 
examinador no ha manipulado la informacion de esta anterioridad (lo cual seria 
imposible), sino se limito a mostrar que la invención no cumple con el requisito de 
nivel inventivo, 

Por to tanto, para el anÆlisis de nivel inventivo se toma a Dicomo el documento 
que muestra zonas de alta y baja union en un compuesto, como el mismo 
recurrente afirma "Mientras que Dl posib/emente enseæa las regiones de alta y de 
baja union en un compuesto", en el cual como se analizo en el anterior numeral, 
se sugiere que un mecanismo mecÆnico puede lograr un estiramiento selectivo 
para no afectar las zonas de un iOn (3) (regiones de alta union). 

MI las cosas, D3 muestra mØtodos y dispositivos para un estiramiento selectivo 
evitando Ia formaciOn de agujeros en la producciOn de unidades laminares de 
redes no tejidas y pelicula de polimeros, los cuales se producen an el area 
IimItrofe entre las area laminadas y no laminadas cuando las unidades laminares 

S de zona se hace microporosas mediante estiramiento a travØs de la longitud de la 
tira. Los agujeros se evitan creando areas de holgura a lo largo de de la longitud 
de Ia red en donde los bordes de las tiras no tejidas se unen con la pelFcula de 
polimero, presionado las areas de holgura en rodillos de estiramiento interdigitales 
sin estirar las areas de holgura, y estirando el resto mediante inter-digitaciOn (Pig. 
6 lineas 12-22). 

AsI mismo, D3 describe un dispositivo que incluye al menos un disco el cual inter-
copla con rodillos espaciados para crear un area holgura a lo largo de la longitud 
de una unidad laminar, Coma muestra la figura 3a, el area de holgura ba esta 
formada principalmente en las areas limitrofes de la unidad laminar de zona en 
donde los bordes de material no tejido (14) se unen con la pelIcula de polimero 
(12). La unidad laminar (10), incluyendo las areas de flojedad (10) a viaja desde 
los discos espaciadores (18) y los discos de surco (22) al primer rodillo de inter 
digitaciOn (26). Debido a la creaciOn del area de holgura lOa, la unidad laminar 
(10) se presiona hacia los surcos (28) para formar zonas de tensiOn (37) pero sin 
estiramiento de la red. La red gira despues alrededor del primer rodillo de inter 
digitaciOn (26) para encontrar el segundo anillo de inter digitaciOn (38). El rodillo de 
inter digitaciOn (38) gira alrededor del eje (26) y los surcos (40) toman de manera 
constante con los surcos (28) para estirar las areas de tensiOn (37) de la unidad 
laminar en la direcciOn transversal de maquina, es decir, no ocurre estiramiento 
sustancial en donde las areas de flojedad (ba) han sido presionadas hacia los 
surcos (28) sabre el primer rodillo (Pagina 13 lineas 14-23, Pagina 14 lineas 1-6). 

Dispositivo do estiramiento inter-engrsnado 

AsI mismo, 03 enfatiza que Ia areas de tensiOn (37) se estiran de manera 
subsecuente entre los rodillos interdigitales (26, 38) para formar la hoja de unidad 
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laminar de zone microporosa (50) que tiene porciones sustancialmente no 
estiradas a Ia largo de la longitud de la misma (Pagina 15 tineas 3-6). 

Con base en todo lo anterior, un tØcnico medio en el arte enfrentado al problema 
estirar setectivamente una IÆm[na compuesta, utUizaria el dispositivo de 
estiramiento inter-engranado, descrito en D3, el cual crea areas de tension que se 
estiran y areas sustancialmente no estiradas a lo largo de la lÆmina compuesta. 

Por consiguiente, el documento 03 no solo sugiere un estiramiento selectivo, sino 
que adicionalmente obtiene una lÆmina compuesta con propiedades mejoradas 
que las descritas en la solicitud ya que las velocidades de transmisiOn de vapor de 
aqua (WVTR) son del orden de 1000 a 4000 gmslm2/dia (Pagina 18 lmnea 1) y sin 
agujeros, par Ia tanto la solicitud no evidencio un efecto tØcnico sorprendente, por 
to cual se afecto el nivel inventivo. 

3. Con respecto a 02 el solicitante afirma "Ahora bion, al realizar una 
comb/na c/On ontre los docurnentos DI y D2 se puede ver quo el documento 
02 falla en suporar las deficiencies do Dl a 03, toda voz que dicho 
documento estØ dirigido a un laminado qua compronde una policula y una 

� to/a sabre la misma; sin embargo, no existo ninguna enseæanza a 
sugerencia do las fuerzas de uniOn mOltiples ontre Ia peilcula y las capas do 
to/a, como so requiere en las reivindicaciones do la presente solicitud, y por 
to tanto, no puode ser combinado do forma apropiada con el documento D3, 
hocho quo tambien es claro pare un teen/co medianamente vorsado en la 
materia. 

Adicionalmerite, 0/ documento 02 divulge el uso do tØcnicas 
con vencionales do estiramiento utilizando aparatos con voncionales do 
estiramiento, pero en ningOn rnomento so especifica eJ estiramiento 
selectivo coma so hace en Ia presente invenciOn j.’ por Jo tanto, es acertado 
declarer quo dicho documento falla en superar las deficiencies do Dl. En 
consecuoncia, 02 es claramente doficiente y ol oxaminador he fallado en 
suministrar las pruebas necosarias pare demostrar lo contrario". 

Respecto a lo anterior, la Oficina encuentra procedente aceptar los argumentos 
del recurrente a cerca del documento 02, dado que a pesar que este elude a 
un metodo de procesamiento (sobre un equipo equivalente at de la solicitud), 
este no describe una hoja laminada con zones de alta y baja uniOn. 

4. Otro argumento del recurrente es "En este sent/do, volvomos sobre 01 
hocho quo Ia roivindicaciOn independiente I divulga "Un mØtodo pare hacor 
una hoja laminada quo comprende una capa pelicular y aria capa do tejido, 
quo compronde: (a) Ia uniOn do una capa policular a una capa do tejido, con 
el fin do former una hoja laminada, en dondo dicha hoja laminada inc!uyo, 
por lo monos, una region do a/ta un/On, on dondo la fuorza do la uniOn entre 
las capas de pe/Icula y tejido es mayor quo en las otras rag/ones do Ia hoja 
laminada; y (b) soloctivamonto ol estiramiento do dicha hoja laminada 
usando un dispositivo do estiramiento inter-en granado de tal forma quo 
dichas regionos do a/ta uniOn no so ostiren o solo so ostiren pam/a Imonte". 

Do modo similar, la roivindicaciOn independionto 13 define "Un laminado 
osth-ado do forma creciento y selective do una poilcula polirnOrica y una to/a 
do tejido, quo comprondo: (a) una policula polimØrica; y (b) una to/a do 
tejido unida a dicha policula, on dondo dicho laminado tiono por 10 menos 
una regiOn do a/ta uniOn, on donde ol estiramiento dol enlace ontre las 
capas po/icularos y do tejido es mayor quo on otras regionos do la hoja 
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laminada; en donde dicha region de alta uniOn no as estirada o sOlo es 
parcialmente estirada". 

Dc oste macjo, las reivindicaciones 1 y 13 requieren, entre todo, un 
laminado que comprende a/ menos una region de alta union entre la 
pelicula y /8 capa c/c tela, y at menos una regiOn aparte en donde to fuerza 
de union entre ía pc/Thu/a y /a capa de tela es menor que en to regiOn de 
alta fuerza. Tal y como so establece en to descripciOn de la presente 
solicitud ninguno c/s los documentos mencionados como anterioridades por 
e/ examinador enseæan o sugieren un laminado con dos fuerzas de uniOn 
diferentes entre la pelicula y la cape de tela 

Asi las cosas, con re/aciOn at cilindro de reparto (124) de to figura 2 que se 
muestra a continuaciOn, la pÆgina 1 6 de la descripciOn indica que "El 
diametro del cilindro de reparto 124 on las areas levantadas es mayor at 
diÆmetro de/ resto del cilindro de reparto 124, do tal forma que cuando se 
utiliza el cilindro do reparto 124 en el aparato de Ia Fig 1, Ia presión de 
cogida entre el cilindro de reparto 124 y e/ cilindro de apoyo 24 sara mayor 
en of area entre las areas levantadas 130 y el cilindro de apoyo 25. De esta 

� manera, a medida que las capes pc/iou/ares y de tejido pasan a travØs de Ia 
cogida, la presiOn de cogida incrementada en estas areas producir-6 Ia 
formaciOn de regiories de alta union en ía hoja laminada resu/tante 22 que 
salga do la cogida". 

� / c 

FIG. 2 

El argumento del recurrente, se desvirtUa totalmente con el anÆlisis realizado con 
el documento mÆs cercano del estado de la tØcnica, el cual divulga un material 
compuesto que esta confarmado por un tejido no tejido (tela tie tejido) qua se une 
solo en puntos discretos a pelicula (pelIcula polimerica). Ahora bien, en cuanto at 
proceso se muestra que la pelicula (5) y el tejido no tejido (7) puede ser unidos en 
zonas de uniÆn (zona con alta fuerza de uniOn) (3) en un arreglo lineal en paralelo 
una con otras. Para unir los materiales, la pelicula es colocada sabre el tejido, la 

� estructura asI obtenida es enviada a travØs de una hendidura entre dos rodillos 
uno de los cuales tiene elevaciones metalicas sobresalientes en su superficie para 
producir las citadas zones de uniÆn. 

Lo anterior, evidencia que Dl utilize un cilindro de reparto coma el de la figure 2 do 
Ia solicitud, siendo por medio de las elevaciones de este que son producidas unas 
zonas de union o zonas de alta uniOn en la hoja laminada al pasar por los rodillos. 

$. El recurrente argumenta ’Por el contrario, las areas no levantadas 
produciran una union dØbil entre /a pelicula y to cape de tela o puede no 
producir ninguna uniOn. Asi, at tener multiples fuerzas de uniOn, los 
faminados logran los bone ficios c/a Ia presente invenc/On, (al y como se 
especifica en la pÆgina 7 de la descripciOn, donde se establece que "La 
mayorIa de ía uniOn puede ser extremadamente dObil, permitiendo asi qua 
ía mayoria del compuesto se estire hasta el grado maxima, obteniendo asI 
las lectures WVTR altas deseadas y propiedades estØticas (por ejemplo, 
suavidad y venti/acion superficial). Debido a que hay zones en donde la 
uniOn es alta, todo el material no se someterÆ a desIaminado. Las areas en 
donde la uniOn es alta no se estiran a se estiran parcialmente y, por 
consiguiente, el producto no sufrirÆ at problema de los agujeros pequeæos 
que son causados pore! estiramiento c/a las areas unidas estrechamente". 
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En este arc/en de ideas, las areas o regiones de uniOn no a/ta quo son 
sujetas a estiramiento con vencional proporcionan el laminado resu/tante 
con velocidad de transmisiOn do vapor do agua (WVTR) deseada y 
suavidad do superficie deseada. Ademas, mediante el estiramiento parcial o 
a/ no estiramiento de las regiones de a/ta union, el laminado no contiene 
agujeros quo a menudo resultan por ol estiramiento do (as regiones do a/ta 
uniOn, y /as regiones de a/ta union aseguran quo e/ material do laminado no 
so despegue". 

Respecto a lo anterior, el material compuesto del documento Dl muestra zones 
con diferertes fuerzas de uniOn ya que las zones de uniOn (3) solo estÆn 
presentes en zones discretas, donde el rodillo con elevaciones las forma. Asi las 
cosas, el material compuesto presenta los mismos beneficios, ya que durante el 
estiramiento se especifica que las fuerzas de estiramiento no deben ser aplicadas 
directamente sobre las zones de uniOn pare evitar el desgarre, es asi como se 
podria disponer de tin elemento mecÆnico que limite la elongaciOn en esta zone 
(Columna 4 lineas 17-19, 26-30). 

Por otro lado, es conocido en el estado de Ia tØcnica que el estiramiento en las 
� peliculas ocasiona que Ia WVTR se incremente (Columna 2 lineas 17-18). 

AdemÆs, el deslaminado entre las dos lÆminas se evita si ellas son unidas en las 
zones de uniOn (Columna 2 lineas 46-47), es decir, los efectos do Ia solicitud eran 
esperados, dado que Dl afirma que la suavidad, la caida y la conformabilidad del 
material compuesto son mejoradas (Columna 4 lineas 60-61). 

7 Respecto a los resultados el recurrente afirma ’Do otra parte, es deseo del 
& solicitanto presenter una soS do rosultados inesperados quo demuostran 

el nivel inventivo do Ia presente invenciOn por medio do un ejemplo, el cual 
muestra que pare el laminado quo tiene regiones de a/ta uniOn quo no son 
estiradas a estiradas do farina parcial (Muestra IC), hubo fueiza de 
delaminaciOn do union mejorada, respirabilidad mejorada como se 
demuestra por el MVTR (tasa de transmision do vapor de humedad), y no 
hubo formaciOn de agujeros. Ast consideramos quo la combinaciOn 
sinØrgica mejorada do fuerza y respirabilidad demuestra quo la invenciOn 
reclamada y dofinida en las reivindicaciones 1 a 18 cumple con los 
requisitos do novedad y nivel inventivo sobre los documentos 01, 02 y D3 
citados por el examinador. 

EJEMPLO I: 

Una forrnulaciOn de pal/cu/a que contiene 50% do carbonato de ca/do, 47% 
de resma de poietileno y 3% de diOxido de titanio fue extruida utilizando un 
equipo convencional do mo/do de pe/Icula y on condiciones do proceso 
estandar. Una red unida de punto do po/ipropileno do 20 gIm2 (gsm) fue 
tejida a partir do un ro/lo on Ia ostaciOn do molde do modo ta/ quo Østa entra 
en contacto con /a pelIcula durante las condiciones do operaciOn. 

La ye/ac/dad del extrusor y la velocidad do linea fueron ostablecidas do 
modo ta/ quo se adicionO una caps do pelIcula do 35 g/m2 a Ia to/a. Los 
rodillos do anillo tenian anillos cada 0.254 cm (0.100 pulgadas) excopto on 
las ubicacionos donde los carrilos unidos caon. El compuesto fue tambiØn 
estirado en la dire ccion do Ia maquina a temperature ambiento. 

Los rosultados obtonidos con la pruoba roalizada so muostran on la 
siguiente tab/a: 
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Teniendo en cuenta 10 anterior, dado que los protot/pos lB y IC exhibieron 
uniOn total, tue posible estirar estos compuestos (en la direcciOn cruzada) a 
un enqanche mÆs pro fundo qua a! do 1A. Esto resultO en mejoras 
significativas an el MVTR. La pro fundidad do enganche para a! prototipo IA, 
sin embargo, no pudo ser aumentada debido a la fuerza de uniOn 
inaceptable. 

En consecuencia, so puede ver que al utilizer las tecnicas del mØtodo de Ia 
presente invenciOn, se logran obtener resultados inesperados con los 
cuales se plantea una soluciOn a un problema existente en el estado del 
arte, Jo cual se ajusta completamente a Jo establecido tanto en Ia Decision 

� 486 como en el Manual Andino con re/ac/On al cumplimiento del nivel 
inventive" 

Respecto a Ia anterior, el documento D3 muestra que su pelicula microporosa 
obtierie WVTR del orden de 1000 a 4000 gms/m2/dia (Pagina 18 lInea 1), sin 
agujeros, especIficamente para los ejemplos 1 a 5 se obtiene VVVTR del mismo 
orden del de Ia solicitud de 3200 gms/m2/dia, donde la tuerza comprensiva se 
ajusta de para no producir agujeras y sin ocasionar resonancia de estiramiento 
(Pagina 26 lineas 7-9, 21). Es decir, los resultados son esperados y no se 
encuentra el mencionado "efecto sinØrgico" que describe el recurrente. 

Por Ic tanto, los resultados presentados por el recurrente no son persuasivos para 
evidenciar el nivel inventivo de la invenciÆn, ya que no se evidencio un efecto 
tØcnico inesperado. 

-6. Respecto al anälisis de nivel invnetivo el recurrente afirnia "En este sent/do, 
as importante mencionar qua el Manual And/no do Patentes estab/ece que 
"La cuestiOn para el examinador as s/ /a invenciOn reiv/ndicada es o no 
evidente para un tOcn/co en la mater/a. La ex/stenc/a o la falta de cualquier 
ventaja tOcn/ca no es un criterio absoluto para reconocer o no tin nivel 

.inventivo. El exarn/nador no debe determiner quØ "cantidad" de nivel 
inventivo existe. El nivel inventivo existe o no, no hay respuestas 
intermed/as" (El subrayado es nuestro). Para esto, el mismo Manual an a 
pag/na 74 determine quo existe un mØtodo gula con eI fin de Ilevar a cabo 
un anal/s/s de nivel inventivo apropiado, el cual se base en lo s/guiente: 

Asi las cosas y teniendo an cuenta los ejemplos y los argumentos 
presentados por ci sollc/tante tanto en las respuestas anteriores radicadas 
ante esa Superintendencia como en el presente recurso, se puede 
establecer que la presente invenciOn cumple a cabalidad con el requ/sito de 
nivel inventive, toda vez quo plantea una soluciOn a un prob/ema ex/stente 
en el estado del aS y quo ningOn documento habla planteado y superado y 
quo so basa en poder toner req/ones do alta union sin estfrar a est/radas 
Unicamente do forma paw/al. 

En este sent/do, me permito plantear la respuesta a cada una do las 
pro guntas quo sug/ere el Manual And/no, donde se puede dec/r que Ia 
respuesta a Ia primera as "SI", mientras quo la respuesta a la segunda 
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pregunta es claramente "NO", toda vez quo n/n guno de los documentos 
mencionados por 0/ examinador proporcionarian a/ teen/co vorsado on Ia 
materia la so/uciOn o los indicios pare toner rogiones do a!ta union que so 
quedaran sin estirar o parcialmente estiradas, tal como so indicó 
anteriormente. 

Lo mismo sucodo con Ia torcerpregunta, donde la respuesta es un "NO", ye 
quo si el tØcnico no puede resolver el problema do la forma coma so 
reivindica an la presente solicitud, of rosultado no habia podido haborse 
previsto y no so obtendria una to/a con la calidad do /a obtonida por media 
del mOtodo do Ia presente invenciOn con las regionos de a/ta union sin 
ost/rar o parcialmente estiradas, to cual so traduce en una polIcula sin 
agujeros y de excelente calidad. 

Por /0 tanto’si of examinador procede a realizarse /as pro guntas sugeridas 
on o/ Manual Andino y enunciadas antoriormente, se podra der cuenta quo 
Ia presente solicitud efoctivamente cumpie con ol roquisito de nivel 
invent/va, ya quo penn/to resolver an problema existente en el estado del 
arte como se he mencionado antoriormonte. 

En esto ordon do ideas, on los memorialos presontados por mi mandante 
coma respuesta a los dive rsos concoptos tecnicos expodidos por of 
examinador, so esta domostrando do forma clara y concise quo la presente 
invonciOn efectivamonte cumplo con el requisito do nivo/ invontivo, toda vez 
que pro pore/one una soluciOn a un problema oxistente an el estado c/of ado 
y quo n/n guno do los documentos habia pro puosto antes do la prosontac/On 
do la solicitud prior/ta na. 

TambiOn as importanto destacar, como so he venido moncionando a to 
largo do oste rocurso, quo o/ estudio de/ nivol invent/va no so debe hacer do 
forma retrospective. Dicho estudio so dobo limitar a los conocimientos do 
una persona versada an Ia matenia antes de /a presentaciOn do la solicitud 
prior/tar/a y to quo acÆ se he mostrado es que haste eso momento un 
teen/co con dichos conocimientos y con los documentos quo oxistla on o/ 
estado del arte no so habrIa sentido motivado a obtener el resultado 
alcanzado en /a presente solicitud, como se definió anteriormonte y mucho 
menos par media do la realizacióri do aria set/a do pruobas a ensayos haste 
/logar a obtoner la invenciOn reclamada en /as reivindicaciones I a 18 do la 
presente solicitud. 

En el presente caso, pare ol examinador puodo rosultar "obvio" quo el 
objeto de /a presente solicitud so derive de la matoria objeto do los 
documentos citados coma roferoncias Dl, D2 y D3, sin der mayor 
importancia a/ trabajo desplegado y a /a capacidad inventive do/ solicitante 
pare lograr llegar a la so/tic/On del problema planteado. Es docir, quo o/ 
examinador no haco su anØ//sis partiendo del problema mismo quo existia 
on Ia tØcnica on ol momenta en que sol/c/tanto dir/go todos sus esfuorzos 
pare encontrar una so/ac/On, s/no que enfoca su estudio en el momenta en 
quo ol problema ye fue resue/to. 

En osto sontido, es claro quo ox/ste una v/olac/on a /a norma y a /0 
establec/do par la Comunidad And/na en su peg/na Web, de acuordo con to 
mencionado en pÆrrafos enter/ores, toda vez quo of examinador no real/z6 
el osfuerzo intelectua/ de ubicarse an /a situaciOn afrontada par of soficitante 
en eI momenta de /a presentaciOn do la solicitud prior/tar/a, s/no quo tuvo on 
cuenta los conocimientos do tin tØcn/ca versado en la mater/a at momento 
de Ia reelizaeiOn de su anØ//sis y cuando so expidiO su concepto tO en/co. 
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En consecuencia, el Manual Andino do Patentes estab/ece que: "(.,) el 
examinador debe realizar el esfuerzo intelectual de co/ocarse en la situaciOn 

quo ha ten/do 
quo afrontar el tØcnico con conocimientos medios en ía 

materia en un momenta en que Ia invenciOn no era conocida, es decir antes 
do ía invención" (of resaltado es nuestro). 

Do acuerdo par to establecido par el examinador en /8 reso/uciOn do 
negaciOn de la patente de invenciOn en cuestiOn, la Unica forma en ía quo 
so puede partir do los conacimientos de un tOcnico media versado en la 
materia y de los documentos Dl, 02 y D3 pare hager a/ mOtodo de Ia 
presente solic/tud es med/ante un estud/o retrospectivo, coma so domostrO 
anteriormente con los resultados de Ia prueba rea/izada y del anÆlisis 
roalizado a cada uno de los documentos citados coma anterioridades". 

Los argumentos anteriores del solicitante se pueden resumir coma un desacuerdo 
en la metodologIa utilizada en el analisis de patentabilidad del examinador, 
enfatizado en la divulgaciOn del Manual Andino de Patentes con respecto al 
mØtodo problema solución. 

Respecto a lo anterior, la Oficina esta de acuerdo con la aplicacian de metodos no 
subjetivos para la evaluacion del nivel inventivo de una invención, como el 
recurrente enfatiza, es asj coma aplica el citado mØtodo problema soluciOn de 
acuerdo a las directrices bUsqueda y examen preliminar de La OrganizaciOn 
Mundial de la Propiedad Intelectual (OMPI) (Ver: Directrices do bUsqueda 
internacional y do examen preliminar internacional del PCT, ApØndice el Capitulo 
13: El enfoque problema- soluciOn). 

La metodologia problema soluciOn se desarrolla en tres etapas: 
1. Determinar el estado de Ia tØcnica mÆs cercano, 
2. Identificar el problema tØcnico a resolver; 
3. Estudiar si la invenciOn reivindicada, partiendo del estado do la tecnica mÆs 

cercano y del problema tØcnico objetivo, habria sido evidente para el 
experto en la materia. 

Coma la primera etapa es determinar el estado de Ia tØcnica mÆs cercano, el cual 
es la combjnaciôn de caracterIsticas deducibles do un solo documento de 
referencia, que ofrezca el mejor punto de partida para estudiar la cuestiÆn de 
evidencia. Puede tratarse par ejempJo: 

i. Una combinaciOn conocida en el campo tØcnico en cuestiÆn, que divulgue 
efectos tØcnicos, objetivos, ó utilizaciOn particular mÆs cercanos de la 

invenciOn reivindicada; 

ii. La combinaciOn que comparta con la invenciOn el mayor nümero do 
caracterIsticas tØcnicas y que sea capaz de asegurar la funciOn do la 
invenciOn. 

Coma conclusion de todo Ia anterior, el examinador aplicO el mØtodo problema 
solucion dado que desarrollo las tres etapas definidas coma se describe a 
continuación: 

1. Determinar el estado de la tØcnica màs cercano: El examinador 
dernuestra que el estado de la tØcnica mÆs cercano es Dl cuando afirma, 
"Teniendo en cuerita las enseæanzas contenidas en Dl a D2 so puede 
afirmar quo un tØcriico media do nivol media versado en ía mater/a so verla 
motivado a desan-ollar un mØtodo de hacor una hoja laminada primero 
uniendo ía capa pelicular yla capa no tojido do forma que so prosonton dos 
reg/ones, una do a/ta union. 
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Una diferencja encontrada entre el metodo de Ia solicitud y el estado de la 
tØcnica consiste en que en la solicitud se hace explicito que selectivamente 
las regiones de uniOn alta no son estiradas 0 5& estiran solo parcialmente 
(folio 211 pärrafos 3 y 4). 

2. ldentificar el problema tØcnico a resolver: El examinador identifica el 
problema tØcnico objetivo cuando afirma "El tØcnico de nivel medio versado 
en la materia de especial atenciOn a las zonas de uniOn del laminado 
cuando este estuviera sometido a la etapa de estirado y prefiriera no 
realizar rnodificaciones al aparato de modo que dichas zonas no fueran 
estiradas para evitar danos" (folio 212 pÆrrafo 2). Es decir, evitar danos 
durante el estiramiento en las zonas de unión. 

3. Estudiar si la invención reivindicada, partiendo del estado de la 
tØcnica mªs cercano y del problema tØcnico objetivo, habria sido 
evidente para el experto en Ia materia: Finalmente, el examinador 
demuestra que el estado de la tØcnica en su conjunto contiene enseæanzas 
que motivaron al tØcnico de nivel medio versado en la materia, enfrentado al 
problema objetivo, a modificar 6 adaptar el estado de la tØcnica mÆs 

� cercano, teniendo en cuenta esa enseæanza para obtener de esta forma la 
invenciOn solicitada, asi "En D3 es explicito que la prevención de agujeros 
se logra por la conformación de areas de holgura(Ver numeral ba en las 
figuras de D3) a Ic largo de la longitud de la red en doride los bordes de las 
tiras no tejidas se unen con la pelIcula polimØrica. La presión de las areas 
de holgura en rodillos y estirado el resto de la red mediante inter-digitaciOn 
permite evitar los inconvenientes. 

Asi las cosas, un tØcnico medio de nivel medio versado en al materia con 
acceso a Dl y D3 podria desarrollar un laminado equivalente al de Ia solicitud 
en estudio considerando evitar el estirado en las zonas de mayor uniOn con 
efectos equivalentes de evitar la indeseables formaciOn de huecos con un alta 
WVTR. 

En vista de todo lo anterior, los argumentos del solicitante no son persuasivos para 
desvirtuar el analisis de nivel inventivo realizado por el examinador, dado que 
contrario a lo que afirma el recurrente el anÆlisis no fue retrospectivo sino que 
logra mostrar que en el estado de al tØcnica ya se encontraban materiales 
compuestos y su mØtodo de obtenciOn con zonas de alta y baja uniOn, que luego 
son estiradas selectivamente para evitar la formaciOn de huecos y deslaminaciOn, 
P01 medio de un dispositivo que inter-engranado que divulga D3, logrando estirar 
solo una pane del material. 

De acuerdo a todo el anÆlisis anterior esta oficina ratifica sus objeciones frente al 
anÆlisis de patentabilidad de nivel inventivo de la solicitud de acuerdo con los 
argumentos expuestos anteniormente. 

Conclusion 

Teniendo en cuenta lo anterior, se recomienda ratificar la negaciOn del privilegio 
solicitado para las reivindicaciones 1 - 18, folios (160 a 163). 

Bogota, D. C., 

CONCEPTO TECNIC0 DIRECTOR NUEVAS EXAMINADOR TEcNIco 
No 381 CREACIONES (C) 202090 

F tt. 


