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ASUNTO: CONTESTACION A REQUERIMIENTO OFICIAL 

DILIA RODRIGUEZ D’ALEMAN, en ml condiciOn de apoderada de la sociedad 

solicitante, par el presente escrito day respuesta a su auto notificado par estthlo de 17 

de agosto de 2007, y que vence el dia 15 de noviembre de 2007 y me permito 

presentar las siguientes aclaraciones: 

CLARIDAD 

Como respuesta a las objeciones realizadas en Ia acciôn oficial, que objeta la claridad 

de la invenciôn reclamada, el solicitante presenta un nuevo capItulo reivindicatorio, que 

reemplaza el original que obra en la solicitud, y que ha sido redactado para remediar 

las incongruencias presentes en las reivindicaciones anexadas anteriormente y de 

acuerdo con las recomendaciones efectuadas por ese Despacho. 

El nuevo capItulo reivindicatorio se ajusta a las disposiciones del artIculo 34, toda vez 

que las modificaciones realizadas limitan la invenciOn y no implican una ampliaciOn de 

la protección. 
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Las modificaciones incorporadas en este nuevo capitulo se re!acionan con la objeciôn 

presentada con respecto a las reivindicaciones 8, 11 y 12, nos permitimos informar a 

ese Despacho que dichas reivindicaciones han sido corregidas de modo que el termino 

objetado "aproximadamente", el cual no confiere claridad ni precision a Ia definiciOn de 

la invenciOn, ha sido suprimido de dichas reivindicaciones. 

En el nuevo capitulo reivindicatorio se ha eliminado la reivindicaciOn 13, puesto que 

esta reivindicaciOn mencionaba los mismos elementos que ya habian sido 

mencionados previamente en la reivindicación independiente 1. 

De este modo se provee claridad a la solicitud y a la materia para la cual se desea 

protecciOn, con lo cual se espera que las nuevas reivindicaciones 1, 8, 11 y 12 cumplan 

con el requisito de claridad segUn se expone en el articulo 30 de la DecisiOn 486. 

NIVEL. INVENTIVO 

Con relaciOn a las objeciones planteadas por ese Despacho con respecto al nivel 

inventivo de la presente invenciOn basandose en los documentos EP936061, en 

adelante Dl, y ES 2244195, en adelante D2, el solicitante indica que al parecer esta 

posiciOn estÆ basada en el supuesto que una persona de nivel tØcnico medio 

desarrollarla un metodo para la elaboraciOn de un laminado en que las areas de 

conexiOn no estirada o parcialmente estirada, proveen al producto con diferentes zonas 

con diferentes fuerzas de conexión, cuyo estiramiento ocurre en las areas de baja 

conexiOn". 

Siendo esta la situaciOn, el solicitante aclara que el documento Dl se diferencia de la 

presente invención en que dicho documento Dl no enseæa o divulga el estiramiento 

selectivo de la hoja laminada usando un dispositivo de estiramiento inter-engranado de 

tal forma que dichas regiones de alta uniOn no se estiren o solo se estiren parcialmerite. 

Como se describe, por ejemplo en el tercer pÆrrafo del resumen de la invenciOn, el 

paso de estiramiento tiene las ventajas provistas por medio del estiramiento 

convencional mientras que evita los efectos negativos posteriores, propios de dicho 

P-537. 
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estiramiento. Esto es, que las areas que no tienen alta union y son sujetas al 

estiramiento convencional producen un laminado con deseables tasas altas de 

transmisiOn de vapor de agua, y con excelente suavidad y cubrimiento. De otra parte, 

las regiones de alta uniOn aseguran que el material laminado no se deslaminarÆ, es 

decir, que no se separen las IÆminas que lo componen. Sin embargo, debido al no 

estiramiento o solamente por el estiramiento parcial de las regiones de alta uniOn, el 

laminado no contiene poros que a menudo resultan por el estiramiento de las regiones 

de alta uniOn. 

En este orden de ideas, tanto el paso de estiramiento como las ventajas provistas por 

Øl, no son obvias para una persona con conocimientos medios en la materia, aUn 

teniendo acceso a los documentos Dl y D2. 

Adicionalmente, los documentos Dl y 02 divulgan el uso de tØcnicas de estiramiento 

convencionales usando un dispositivo para este tipo de estiramiento. Ninguna de las 

dos referencias provee, enseæa o sugiere un aparato o dispositivo que proporcione el 

estiramiento selectivo de tal modo que las regiones de alta uniOn no sean estiradas o 

sean tan sOlo parcialmente estiradas. 

El estiramiento de las regiones de alta union usando el aparato o dispositivo de 

estiramiento convencional divulgado en Dl y D2, puede resultar tipicamente en Ia 

formaciOn de poros en regiones de union alta cuando se emplea un grado mÆximo de 

estiramiento en orden de obtener una alta tasa de transmisiOn de vapor de agua, 

suavidad y cubrimiento. 

Adicionalmente, no solo Dl y D2 fallan en divulgar el estiramiento selectivo de modo 

similar a como se realiza en Ia presente invenciOn, sino que tambiOn fallan en 

suministrar un aparato o dispositivo para lograr dicho estiramiento selectivo y 

evidentemente no enseæan ni sugieren las mejoras que dicho aparto imparte 0 

proporciona a los laminados que son tratado con el procedimiento de la invenciOn. 

En la AcciOn Oficial se establece que la zona del material unido de Dl podria 
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inhereritemente resultar en un producto con zonas diferentes y diferentes fuerzas de 

conexiOn a medida que ocurre el estiramiento en las areas bajas de conexión. Sin 

embargo, ni el mØtodo descrito en la reivindicación I de la presente invenciôn ni el 

producto de la reivindicaciôn 14, resultan del estiramiento de un material de zona de 

union, como Jo ensena el documento Dl. Esto implica, como se mencionó 

anteriormente, que cuando un material de zona de union como el divulgado en Dl està 

sujeto a estiramiento convencional, y el estiramiento es conducido a un alto grado para 

obtener una alla lasa de transmisiOn de vapor de agua, y una mayor suavidad y 

cubrimiento, las regiones unidas tipicamente exhiben poros, lo que resulta en un 

material de una calidad muy inferior a la que se desea obtener. 

Estas desventajas son las que se logran superar par medio del estiramiento selectivo 

usando tin dispositivo de estiramiento inter-engranado tal como se define en et metodo 

de la reivindicaciOn 1 y el laminada que se menciona en la reivindicaciOn 14, y asi se 

obtiene un producto de una calidad muy superior que es lo que se desea a la hora de la 

comercializaciOn. 

Par Jo tanto, se solicita respetuosamente a la Oficina de Patentes Colombiana retirar 

todas las objeciones. 

Agradezco continuar con el presente trÆmite. 

Seæor Jefe, 

17, 
vDILJA RODRIGUEZ D’ALEMAN 
ADP/MRO 
P-537tD}L. 
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FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES 
2000-10 

1) SOLICITUD DE: 

o Corrección de error material LXI ModificaciÆn a una solicitud 
2) Nombre: CLOPAY PLASTIC IDENTIFICACION 
SOLICITANTE PRODUCTS COMPANY INC. / 

NIT: C.C. 
/ 

Direccion: 8585 Duke 
/ 

Boulevard, Mason, Ohio 
C.E. 0 OTRO 0 / 

45040, Estados Unidos de 
America 

NUMERO 
Nacionalidad o Domicilio: 
Mason, Ohio, Estados Unidos 
de America 

Lugar de ConstituciOn: Ohio, 
Estados Unidos de America 

TelØfono: Fax: 
E. Mail: 

3) Nombre: DILIA MARIA IDENTIFICACION 
REPRESENTANTE RODRIGUEZ D’ALEMAN 

" NIT: 0 APODERADO C.C. 
DirecciOn: Carrera 11 No. 86-
53 Piso 6 Bogota D.C. C.E. 0 OTRO 0 
Telefono: 6181088 Fax: 

NUMERO: 41.654.882 6350824 
E. Mail: TP: 20824 CSJ 
info@clarkemodet.com.co  

4) NUMERO DE EXPEDIENTE: 04003733 

5) DESCRIPCION DE LA CORRECCION 0 MODIFICACION SOLICITADA: 

Se presenta nuevo capitulo reivindicatorio 

6) Comprobante de pago No. 07-89,773 de Nov. 1, 2007 

7) Anexos: 
I Comprobante de la tasa 

C Poderes, si fuere el caso 
C Certificado de Existencia y RepresentaciOn legal, cuando el solicitante sea persona Juridica 

Nombre:DILIA RODRIGUEZ DALEMAN 
Firma 
C.C.: 41.654.882\ TP: 208J4 CSJ 
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REIVINDICACIONES: 

1. Un mØtoda de hacer una hoja laminada qua comprende 

una capa pelicular y una capa de tejido, que comprende: 

(a) la union de una capa pelicular a una capa de 

tejida, con el fin de forms una hoja laminada, en donde 

dicha hoja laminada incluye, par la rnenas, una regiOn de 

alta uniOn, en dande la fuerza de la unión entre las 

capas de pelicula y tejida es mayor que en las atras 

regiones de la hoja laminada; y 

(b) selectivarnente el estirarnienta de dicha hoja 

laminada usanda un dispasitivo de estiramienta inter-

engranado de tal farina que dichas regianes de alta union 

no se estiren 0 solo so estiren parcialmente. 

2. El mØtada de la reivindicaciÆn 1, en dande dicha 

capa se forma a partir de una carnpasiciOn terinoplØstica, 

y dicha paso de uniOn de la capa pelicular can la capa de 

tejida comprende la extrusiOn de dicha campasiciOn 

termaplÆstica sabre dicha capa de tej Ida. 

3. El mØtada de la reivindicaciOn 2, comprende ademÆs 

el pasa do uniOn tØrmica en par la menas una regiOn de 

dicha hoja laminada can el fin de proveer, par la menas, 

una regiOn de sits union. 



4. El mOtodo de ía reivindicaciOn 3, en donde dicho 

paso de uniOn tØrmica se logra mediante el sellado sónico 

o ía union por puntos tØrnicos. 

5. El mØtodo de ía reivindicación 2, cornprende 

adicionalmente el paso de union adhesiva en por lo menos 

una regiOn de dicha hoja laminada, con el fin de proveer 

por lo menos dicha region de union alta. 

6. El mOtodo de ía reivindicaciOn 2, en donde dicha 

composiciOn termoplØstica se somete a extrusion en una 

estaciOn de cogida del rodilLlo de reparto junto a dicha 

capa de tejido, en donde dicha estaciOn de cogida del 

rodillo de reparto incluye un par de rodillos que tienen 

una cogida entre ellos, en donde por lo menos uno de 

dichos rodillos tiene porciones levantadas, las cuales 

incrementan ía presiOn de cogida adyacente en dichas 

porciones levantadas para proveer dichas regiones de alta 

uniOn. 

7. El mØtodo de 1a reivindicaciOn 2, en donde dicha 

composiciOn termopiÆstica es a base de poliolefina, con 

40-60% de carbonato de calcio, superficie cubierta con Un 

Æcido graso, 1-10% de otros aditivos tales como 

pigmentos, antioxidantes y ayudas de procesamiento, con 

el resto compuesto de polipropilenos, polietilenos, 

poliolefinas funcionalizadas o combinaciones de los 

anteriores. 

J? 



8. El metodo de la reivindicación 1, en donde el peso 

bÆsico de la pellcula oscila entre 10 y 40 g, y mÆs 

preferiblemente entre 20 y 30 q. 

9. El mØtodo de la reivindicaciÆn 1, en donde dicha 

capa de tejido es un material no entretejido a base de 

poliolefina. 

10. El inØtodo de la reivindicación 9, en donde dicha 

capa de tejido se selecciona del grupo compuesto de: 

polipropileno unido per hilado, polietileno unido per 

hilado, y polipropileno unido tØrmicamente laminado. 

11. El mØtodo de la reivindicaciÆn 9, en donde dicho 

peso bÆsico del tejido oscila entre 10 y 30 q, y mÆs 

preferiblemente entre 15 y 25 q. 

12. El mØtodo de Is reivindicaciôn 1, en donde dicho 

compuesto tiene una velocidad de transmisiÆn de vapor de 

aqua superior a 500 gramos per metro cuadrado por dia y 

un hidro-extremo excedente de 60 cm. 

13. Un laminado estirado de forma creciente y selectiva 

de una pelicula polimØrica y una tela de tejido, que 

comprende: 

(a) una pelIcula polimØrica; y 

(b) una tela de tejido unida a dicha pelIcula, en 

donde dicho laminado tiene per lo menos una regiOn de 

alta union, en donde el estiramiento del enlace entre las 
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capas peliculares y de tejido es mayor que en otras 

regiones de la hoja laminada; 

en donde dicha region de alta union no es estirada o sOlo 

es parcialmente estirada. 

14. El laminado de la reivindicaciOn 13, en donde dicha 

pelicula es microporosa. 

15. El laminado de la reivindicaciOn 13, en donde dicho 

laminado es estirado de forma creciente en dirección 

cruzada de la mØquina. 

16. El laminado de la reivindicaciOn 13, en donde dicha 

pelIcula polimOrica comprende: 

(a) una poliolefina; y 

(b) un iniciador de poros. 

17. El laminado de la reivindicaciOn 1, en donde dicho 

laminado se estira en dirección de la mÆquina cruzada 

usando un dispositivo de estiramlento inter-engranado. 

18. El laminado de la reivindicaciOn 13, en donde dicha 

primera regiOn de alta uniOn no es estirada. 

/ 
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Sasiqa cast m sat coma In pdoftte osaadntastdotma sdba. 4362371. dosoatos to athasadn do u.pollivaoa do bioqtai oormopldost-
en. do oseiceso en Is peoducoido do polloutas ndc.cpoonaao coo coos ratlisteons nvxwuwiblos ealco cosat omi000. 
Es I. odonica euislga cewa onuciosoas goat taba cooto las demaipoimica do In palontos outadounjdeoaos slou. 
4.472.320 4.921.652. 

0 bolts do a mtootopaoso: fimnsa: 

twaes so rojido sun ogles coo rodhla do ootooSn do proud.. La potts ’840 doacribe ci pol’omaado do 
so otsoerbales poEbaufajoes tat tc)idca attss dci iastiosio pur osmidde am pelladas pan atojono ci totostado ate las 

, pultanfaim too oaeceps161em do ixcasni. puns protoosdaa pro Ia (shots gun so sxlioaOon gogeraisatale Os audio.! 
doods eiSa, 4.1 tonso do flbtwa you coosocuescas, ads pagis details ml sue do poliosalas stfltipto comiastida’ 
pa calm prublomas deporca. As5,niaso. en In passes eatadowddeosa tidsia. 3.631423; 4379.197 y4725473 
ossadodo as dasushes mdiodoo pwa ssoolar Ohms so 144dm sasda a saga petboals poliniorbca. 

- Tombless. sabai000drsommta fibooaa’ do 541dm medlasca tudilbos antogaludoop.. oafaacir S peso best 
y ejeanpios do peniat eas cas Sm sat Ia potatrea atadounidensat admu. 4.153364)’ 4557.754. La pssesto ’664 
doalbe sal a*,aOo do osliost in000meooal cc dimecion uwuvomal (t) 0 oft Is dooccido do to Squirs (MD) do 

A’alsoo En ol oto do noose moes a 0050w dote totals do patats an 01 DeMos gutusen do Issorgeado 
meirtrnnss Scoasi no t4tdeo rotlkxastk. on par do rodilios bnoordigilaitee paa scions p ausoirar let ownibmus so 
iejidaa. 1-s puts4. ’664 lautido dsarthe uses roallzmaidn sItnodin so doode is uloataltrasa RUms. tat oc)bda is ha 
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Ca do Pdesln a to palsoas onscodida. La owaoâtiOn use’S Mmoss. pill saab 5 0550 leSte; OtIs - 
oiiwdmO come lormu iaoa sax guns lwss ’sibsalo & p.90 d. to Pa S ogmuito (ml. 96.1 004 5e5ttth,oubot p55’00t W’°°3 do bra. C aaaatow at 5414cm quo mi inipasaSt 
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pmceso di Shnfraoidi sa,ss!n It idaOca di ala pscntA Ssgdn inpitise ’763. an 41d0 anipeato no le3do ssede 
elahiniti asndi pot diasoiddea ma peldisk it mwltfla mlaopna a lloaadc nails! tcrac$ªstiw 
dbeeno no lidi. Stos y ada, nAodos pita tlthnsr lamijsados Iranipitablen � pastir di masitista lotniopiMloes y 
no Lejidos licadi a ink. I4csdaa di fttaddi penis itiqulbke YAa waS fliffa. itt 

LTsdqwndiiIllcmese di! tepEe deatrofte di la Ea,ica difabdavaft di pilkula& y baSa auvroptrosoi 
irazupirs&siis qua rrwarciniita ycwtethibdad si ala al oat di lnas,eitd an pntçltdadcs de bitam ic.dia IS 

a niciasaic inert noeva. mija En pailculat a datable e&,eenn naosss pam wnducir productos 
saudis. di psihcida .uàiporoia in niaqohainia di pI’duccidi di alit vdaialm& Salt amy ditnabli pcvdn& pea -

Ii dxas di pilbul. ajktoçin,a tin pat. lii&aeatday aim rescatatia per yclocidad cmii peocan. Emil pnsado, Is 
bias’s di patents La wiceSdad di paâscsn ban winds cost raulesin ’a mesa. di Is pilinsla is wades’, it 
pilicula an ysqiaa isxnethatcntit 

Rna it I. handle 
’5 

La penises invincida aS disigida a laobtatcidn di at ir*so&s di ills veldadad usa. fabticir an. palio4a ltnsso-
plAnks wuaoperosa. La aet(cula miatpennaa is permeable sI sire y al vapor di! W. pet citinthoys sat. haisa 
pin lot liquids.. Thashidu it panducin laminadoas a spiablis di lbasis nuctopernia eon matoslos no uejbiloa a 
alit stloc,dahis aitdn ci maniA, it Ia lnsiiei ’enoida 

20 
El asilode & aba viloddad di It p’eacate inycacide E.M. mactan per 6nsidn Sam c nspoashcldn qua comwnsde 

(a) 35% .45% en peso it an poliaiiino hatsl di that dienidad, 

’ Osi 3% alfle,s pan dana paideaftino sic baja k.tddad, 

(C) 40% a55% en pan di palicul.., di aeltesso di caftair.alo cilcico, y 

(d) 2% .6% spite dun aspolimar tilbluiqn’c di imitate aelectionado del giwo (nianads par meirtno-tas&adut-
50 ne-stan’. iso-ssopaan’acnno 5 isdreaso-aihcir-buoiliaoa&eio 3/lit ntsxha,. 
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(d) 2% a 5% en pan di an copo!tho Iritioque di catireito ailecaboasdo di] gasps #xnlado par eadsam-
bup.ndlo,o-nslrcne. a&an-hopwano-aiizrno y a no-chins Mt-steno y sun nwtla 

excoycindo didascaarposucidn fitalonada as Is embacadasra di en cedilla pa. famnar ass pelduj]a a 3M vilocidad dcl 
ordia dial winos 530 1pm a L200 fran (2,794 .6,096 Wit) sin pesorsiada (a .’ehoohdad dcl prociso. 

splice lisa Cumin di atirado isanimenal a dubs pdlcula a did’s velocidad a In iago di limits sasotancialineani 
teifonren mdii didia pelloala yin rods usj grefeandidad mospmpseciornsr.. 5aliosda anclepreosa 

las Mdi pasicaslarn,nnei, in inn (anita pirdirceti, la cowgosicidrt furdoasais tail (amsad. bhshcamenri di aliedider 
di 42% en peso di U,DPE, abededer di aim 4% en pant LOPE, ahtdidnr di 44% cm peso it paltsdaa di stfttno 
di ctomto cdseico con am rasdo inadlo di pantada di siredidor di I n.iad.s, y aitedidoc it ant 3* an rinD di 
ass pcUmcre Stahoqee. aspaiatrnanei n imno-bataducno-asana,no. Dr *aianne, In prepuedadis di sipides delis pee-- 
dust. di pelksda n.le.nperoia paaidim ceqlth*na iascbsyindn sn pnlitsilcae di alas desesldad ad oWen de sinididar 

as di 0-5% em peso e irIChItiidO0-4% iii pact didiido di alma tipirsininli,it alinde an india, tecnoadto Ia! 
conan

 
an pidwanto di u3uorocartoeo en was carsidid din alrmiedor di 0,1% a admued.r di an 0% in peso, Come 

so sirmpliflca cacti cc4solilnan di i-pTono,Ll,2.3,3,3-tsexsftamro no l,l.-dIfrurcaoclftina El pa!nnnis asibhoqae 
Iambi/u peedr nit snesilado ccc aerili, biuboeasbam, auaoddats istabulizadon La sndozhdauon inoluwin li-
nt (its -tin-hi bi&oaisiidnidnansinmrsmao (monte comouial irgamot l0lO)y ois(2,4-di-Iin-

2a IaaiUWIuI)EOSAIa (monte coatacial ingafia tSS)a an total sin 500-4,Ct wn (pitla pa mint). 

Lao yeltislas as reliesi y plains psandin pnalaicitsan st$n lea paimcipics di isa itrincidi, En ii vase di ala 
pdioila ci .iheve, lot srdtlIs di patsidn ciraprasiden on andillo do idi y ao fl La 
(ctt di est nes’ stone Los nrdillcn I. ens pelicula in ’thu dcl espcaar daindo dcl enlist di aladidar di 0,5 

25 a .litdcdcr it 10 oils (147 a 4pnO. Tambidite badsicubiato qua lea toddle. qua properdoman ama nçantie 
aucoada pollS (masts ens police]. pita. I dvpasduenli di al it nasa di ama pel?casla an tillivi at ama pilioula 
pIta, Dane! iatja.ntiicto imacusiatal y a vimocidades chevada,, se proshocea pnoducnas di pelicula nilecoixiarna coil 
ems velocidad di u.mssssiaiio del sspr di basnedid (LVTR) data dii ilnea-valo scepsabli di ahadedot di 5000. 
4000 gsnthn’/dia S. ha dismasblialo psi a pilicula plant jasarde simse inainoenaiasenle do nmoaa niPs mnifanor 

an qali ails pelluorlo en wlheve El precise (ada sealiaaatca ocanpotsa amblcnaal a a tianpicalsr.as mdi ili,uadanu, Ito p 
aim so ha dencrito ssgnionssaatt, puaodcm disease larninados di Is peaiculo srdao1raroen con stitmoranal as&tam 

a 

rodillo ton cam oacJailIa di aloe pan ronrui aria pinIfonla a elan welocidsd del ada dial isledos 55 I(an a 12W laoo 
(2,794 a 6,0% ’sIp) tin remsasnatia par selacidad dii pnaanu Las vilcohdsden di a1 merits ahideder di 730 (amp La nambrana data.. no lijida psids concert dirt di polledleno, pelipopilin0 poaliatmiti, ra$n, citations. 

35 (151 oI/s) asliededorde I.200 Imp (6,096 ni/eS esispirler, se bitt ditinide aim tescasotsaria pot suicidal dii puce- 35 altos 
y 

nsnzcla di diatas dirt. Si Ito propeodo isa writ di deOnicionis pea In osissirmalal fibmeet no tijidni. 
El aao di It ciarislila di abet pan syndar en Is elindeacido di sisoetetia pot vilocidael it costa, pear ijesoplo, en Lan dint ansi oainahnimbc (abcs dlaointioua. 0 diastiales ce,alimuct Ncrmoinnaite ii baa reditncis n lee to 
nisddn as Ia polemic e.iladouobdense r,dns. 4626.374. En In niasio Me cities oar beet. di ia’lisido irtatanimal a titidot inn)) inalsdit a Wsa,t5da&s, di TmiOn pant sss!ado. sane owes. La tabses o (al,roemtcn litedin Se 
Is pandiola a las slevadas velocidada a lo Iamp Hails ssotaamclsbneaste collins. a enodi deli paUnch 

p 

per ada ass blcoospoasile pea Cacilitit ra earolado. For ijeomplo, parades mesa usa fibs. caso Sm recaobrissatnnto pun niscIa’ dv 
protasraJidad pass papeescionar ama pelknli mbaopoeoot t’a to isa ala macnibs peopc.ciosaa it adroda di alas pelimiroa diferetoes Isles coon pobedleno (FE) 

y 

nhprupiltao (Wj; a penien ale murcba. di (attn di FEy PR 
do ’sekscidad par. fabaice pelkoim 

y 

lanimados ntbonpvasaoa con suasvstsi no tijidon des,alOrc ecifonti. Sc irsila & ii Sa$a l atilita cm Ia pates’ oaseosmia "u’ssatnrsa (abrona no IsijidC it mdlim em it nentido 8irtico pan deficit 
paoblcaas di ha icasni, per viloeldad dii peocet gee. Innia ci nsoiasesme, Ii. seaside anise nesasliadi, tam caliba is rita astsucbora en general islanar nhel’rasoeosie plans. Ilesibli 

y 

pocusa 
p 

qane esal cnno,ciata per dirts dinconthaisss 
ispisee isriqular di tat psednitos di parlbeola, incline aesqise on aicanoca viloe,ldadrs di lint, di aleededor di 750. 0 dhateasace continues. Pita rosa diac4sddo mdi dacoblads di Ic. me tjldca, - Nonsvonm Fabric Prima nod 
1200 fran (3$l-6ja96 a’s). Refinance Seaapl&’de 11.4. …uara,Aasodaairno(thi Nomwovoa Fabrics Inslesaty, ?cdboidn (1992). 

45 La stead. di IWFEy LUFE dante di hit hsiesvalos sçasoximaato di ociaporeoslen pennies Ia ptoabscddn di 45 En ’sea faint peefemrsi, ii lansisandassiarepowao ejaplea men a&lcasIa con an alibis eisa iAaiCaan cmii alaniedor 
peitada sin ’tin’. 

p 

sin pots casando er cqul!ba an Is curdidad praurha Me eaotaorato cilcino, Panicnlasnroaci, it di 025 
y 

10 nsila (4W a 254 pa) y. en funcidee dii use. ii impact di Is pellesala variard y,iMa pofdibhiasn, is 
LLDPE anti paisre is ass cansidal di 35% .45% cm peon, pita sropsrdonw ens casbidad nificieste do ariabax gate 
Issiaraspatasd l.a di setline di citbonsia raiSe, ha it manipuli itt sin it 

oplioaelooa di produsiton daocbablia. di ahededor di 25 a2 mills (6,35 � SM fnt) di espesast Lam nrmbewmn 
fllattit lie reMit di Is ho). Isanitada namtalrsseati tiaates on di abadndar di 5 a 75 d’ (5,94. macbats. pansidsdo gui pilicotn 

p 

gee 
petsdsssraaa pas. ii eta El inPEem on. caneidal di 3%s 10* an peso Isanbiin .neltaibnp a Is pnsdaoaldn di 

Pan gaidyd’ 
59,70 g)Q). 

prediiblerncnae airedidordu 2Oaaleaolo,lcr di40 pens/pd’ (23,92 a 47$4 p/as’) & cnn%asaao 0 laminade 
50 pellcr.sta tin peas. ypcsaviae ens produocidn tab. veloddad ala guise panduaca nraona.whs pot velceidad dcl patina Ii 151St adsase iaaeaasatalnseelte ci a dlicciidn lsaasssvanal (CD) 

pa. 

lInear ran cosapaten esah’a6 na.svnsali 
La mactie pidomnhuea ci iqullibea nsa usa castidad di 40% a 55% as pant patfeulas di ittuenaso ellcico cog in Asiesisano, ii eaabeadn CD 1anedi ii segssidn di casinos em Ia dhmccldndi Laontqnina(MD)pnafona.un eassapaMlo 
didaiwo do paidculn araadiopefnlblitccerie di ahadidsar do I mkrdu par, bop’.r nnflcirnle is ci hsitawbo gsa ha sit emisado ran em dlaictiAa trannernal cease a laditeccido di I. aniqido. Ta] 

p 

ccoaao seba indic.do 
di aire&de. din t’ I4MPtItMI Asianmanse Is csnposucldo fissiartia regalia oat pobenea, aastaiainsieli, I. pelicada a lanalsado nnioreasocons paide Siliamit en macAt ephbeaninnes difliraroes at cams, 
eibtoqaae in am caneidad di 2%.16% at peso pmou radius ci ealirado en its pasrd,aocidn di sits wineidad ’in gui panolno paa bob& bengas padal, conapseano 

p 

pandas aduizada dnrmate Is snenslxuacidn, taut neat, en lea gee it 
55 a. prodasroan stoat- 3c nplica ’ala Satan di ensirado inn’rnscnsas en loses a a% peinimla fanada bijo oosidlciones 35 asejanlo coals coin piopiadadsa do leanaissiliOm del she 

y 

dm1 va5lr do ltsossd4 ml tons, di basal di fiSts-

.4. ftlnserndessslmu ii ,edemain 
’10 

Sepia, sd’. dalitmissis aetiniocanente. ens p nets o*oivns it Ingran in eras eases pafissli di I. invosidde 
paissesefasionaido uaacon,posuddmadn 

Is) 35% a45% isa peso di aapehsdlato linealit baja desisidsa, 
to 

(to 

3% a (0% at peso Me ’an parhimilono di baja donaddad, 

(C) 40%aSl%tnposodipadkulacdiuelkaodica.toasseocllnico, I 

S. Easinstms joins Las pe&sdos p taaaowdos ssirnp’nranr 

Pssedin ,saili,a,e asnaaaie di dilensnu. esahmdcees p idiots pa.. onisr Ia pc2fcola a lamninado di ’ass membaina 
(a at’s.. no ledida p Ia pelkasls coabcnensble aniciopotoss. Coins imninalos di saoasasbr.maa (abscess candada no tejida 

di dirt diseoniimuaa di otentansa Ebiora apsnt’omded mc Lijida pssds,e esaicaasi con lea itidores p aacmicas 
descrison a casssmn,aaci& 

I. Es/loWer cnnrs’afesdo dfisgaaml 
as, 

El eaac.dnr enatcalodo disposal soil fomasado par an par di elemmsma bdicoldales panoido. a am ensnared. a 
isqadada p datolsa n,ontados en * passlelosa. Los * ostin dlqnarsama ems din pleas Itterilea di In aohqailne, 
salsado ii eje halest. niosladu it rodamieslca fijea y el eje sispador en codarnlenise cocnaadros em ’auntie. ant-

A, 
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caisiasot dalliabiss. Los wæcmisvn dasliathies azedea t4stat a WtccaiOn vailosi meditate clesicatos a. 
do os%a qua pleden regolamc wacliaale (cantEen do uee. A] 4t0fl C sfloj Las cufte ta mevnga lot n,ien*rns 
dtslizsblm vatimlnssic bait mibs a bada alicia pao on,anno a dc&agnrn Its iloma it) .odlllo it misseotla. 
do isapais. cute! reWila do cauccalab lobty. En Is. ant leedn bay mosa.doa micr&neto. 

pa. 

SLay in 
pnfiDdiitd do c.gn do lot dtdc( nodillo do tnuttvalada 

Sc cmplcan ciMadoos acwnition 
pa. 

miatcoor Ins adoasbm dosllzâlcs a sa posidin is coaczidn tfni 
6a,a,rmWn contra Isa ailas do 4mM P. ejacase a las fuomi bait ntsbn elarcidat per ci nilalal al an idea’, 
Eaton cilinfros ta.hi&a sot ntttiks pa doccasectar lot aShes do cn&ooe4ado aipctkrc inkaier talC dcl aim can 

ha Cl inop&Vs do iad23dudr mataw can ci oqialpo do catracalado era. onabinacide con tat cisnsito do scgsrided qac 
tide boos Ins panics do csoboc&rade Is ,aiquiaa a] an iv.do. 

Normalinsata at olihlea ira elemsias, await pars actions gi Todullo Sjo do ealatcalado. Si.. vn a deseflrtaa 
ci asilo do satrecaisda soperor pa enbcbcs la ndiqtmaa ta ’a ssgsndad, a patdoiblt ,stilizaa on oseajniaeo do 

a3 cagnn*a astisriroraso coot lea raillos do enatetalado siq,aicr C isfctitt 
pa. 

assegsarqssc a) vol an a engannacion, 
Los dientat it ’mc do lea nodules do entjtcalado aiatmrar acigas. miiae loo Wastes del coo ,oduIlo do cnncsianka 
e.lasdn do care moOns1 coon Eaton poteoclnlmrait pcdudicia) mae proeobaancias do tot dierda. it satarcalaia 
Si Inn ,dulh.. do cneaeoataio vats paamen cognaa&* pamnoenaanlassoa, nonsalaimate ci noillia do ennaccahado 
aaqlcricx no isu.esltan acdsa,aio. El sunset poole obscpa wtdio dcl endillo do mioecah.do araicealo au.vW 

ic Oil mania) quo ate sieslo adeado. 

Lot rodEos do essecalyado as pasta macto a aegrasics bajicoldalta do pta’ Rau. En Is roahincida peetetan, 
loanasslla lieren an dulennoe do 5935" (151)13cm), uniasgailo belicoidol do 4Y,om pan tamal deo,3ThY (0254 
cm). so poso diantoat do lea. lasgailo do annaida die 14W son bitic.snetsr sam et.grane do pan loogiojd nocor 

23 teds. Cato yxo&oce on patE in items mtancllo, pa4mdo qua ’amEn bait aluodedor do 0.000 (02246cm) sit traoq(e 
do mo’ec.]ado yaItcdodadoOJJOS (0.012? arO is saafl.clOs en 

Los ladat dcl Walt gets di espen del mtiah. Los dab, no baa sido diacilados pars nan.saidr per it taaiss 
yrmo pence en caetn mmal am canal a. Is opaacidn namal enbrec.]alo do adoada. 

an 
2. Lexicon, do enaiccolon, do dh,rccida tmnosenoj 

El equipo it cn"cchiatio CO do eadoada es laieodeo of die etbleat anoecalado diagonal, coo difotasia on of 
disedo do lea nodillos do anoecalado y en clam knas eamwtm desaisat a caantim,xi& ftesto pat tot ctcancoios do 

is teseccalada CD pisdon lognr panics jzofensiitdos do coot’tiOo, at inipattants pat et proton incospone media qua 
bag..’ qua ho, 4ca do aebos rodilla, eatascaintos pamanercan pacalsios casando ,,c chess oat bn4e cI eje mapcniett 
Eatsa a nsccaaso pm. ategalw pat ci hieitw do sap do los rodillos di enerecslado dien.pas can aba Ins dioedcs del 
one nodlilo do enarotsiado. e*nado do cisc mode ci caroacio 11.4cc pdencl.lsneatc pojudicial eatar Ins dbaSe. do 
coasvc.bdo. Sate nno’sirsieosn paslelo estd amgurado ancahaatt na diaçsodcidn do tagrnaa)o it canoallma a ci qua 

40 scat ceasIng fija oh n,Jeaa a cain Imsatidor lattal antY.MopsW. a lee Statics doniinblm watitsIasde. U. 
* onoan Ins baad&.s laoaalce y accionna sat rodaanica,so do cads son do Ion migonbsos dcnlisthlen ycatiodnw.go. En 
cads ennemo die ate cit at a,msea tea ea.g,ao* quo tancienta junta a! aaagmasale it orcmailca pa. candled ci 
anowimlciao pealalo datado. 

45 13 aationainierdo del asiradna do saunaS’, CD debt lacer iartin taint nodules tamealados sopecior 
iafaeior actIlo en II can do atSdc calnecahaic do matahala am ste coehciote is thcchdn retativarctotteltvadb. 
Siai canbingA ci .uai,maniento to tie.ne qua so anlist000ac l’s SaiC Sea pcq,acfia esaLcidad do doaalurt.cion do Ia 
dbecddn do Is mlqssw. 0 nesbal.micrao del monat em supoath naingin piobiarat 23 macdye at hail c’aadesee a to 
sot doscztpcidct Os lot olesamsos do oncraisdo CD. 

10 
Lea sismatca do asoanaia& CD cast mecaniradon a patir do ant bisque do malarial a6Iiio ana4ae ha onejor 

fnraia do doaczibitice no wEan alaaaadc de discos do dais diseases difaeota En ha reahiracida patitseant. lea 
diasea do cmiuoraiadn Italian onditmano do 6" (15,24 on1 am oosaer do 0.031" (0.1)74? on)y anOn.., tan undo 
coalrao on S bade. Los discos n’paciadaea qua acpwe, lot dIscos do eanotoalado det,aiso t so dilan do 

Si 314’ (13)7 an)y on eçnotr do  O,csP" (04753 cat). Dna rodiltca is aba conil$ora,ldo podia. oatronualwae basis 
0231’ (0587 Cal) dsejmsdo ama pa,’ do 0,019’ (01)44 tea) pa ci nsataial era codas 1a lade,. Al igual piece 
ci catirajor do enlrecatasit diagonal, Is coafluaacidn do inta sheotento do ersnc,lado CD leadEn am autos do 0.L’ 
(1Z234 deal. 

an 3. 5ole nJ.yoajc4oas (a dIreerlia do In aadqaira 

Eu eqaipo do caltado do ennoecelado MD to udiraito al olkadoc do mairecalado diagonal. enepiXo to ci discan 
do Ins aodulJcs it ecasecatado. Lot rraillloa nIt cnnecalaelo MD at palecon naÆo a snot eogmecics do amsae die 
alas floe. Es It realization 1mefaeots, Jos aodillon tItatlt Sc didonm do 591.3" (1507$ on), nfl pate do 0.t’ 

do (0,254 an). on pee dianiceal do 30, sat hagelo it pinido do )4Jo’y son bSioannento Sn asane* do gras loagibud 
mewusia A eta rodEos cc its iLo asia acgoada ps.aat on I. Meranudoata do amgnmajes deaplarada 01)10’ (01)254 
tnt) pnoblesu on Wane nab etnelso ayen mayor capaciado Coo ass ccacxido do a]nsdodotdo 01390" (024&d era)5 

Es2244 1951’S 

etiatooul0wadOn tenthS lea mpaciglc do ahedodar do 01)10’ (0,0254cm) an to. laterals pea is cabLEs al 4ttor 

4. Tn’oaica die esaOah, b.cnemantsl 

Los tasindoecs onoecaladon diagonal, DC o Wa aaeoitsmeaaa desarltos psacalcon catplearse ties 1snd.tlr laps. 
Ibala o lailnalo startle do anode incinmanhal do asnkrana fibraca no tcjlda y pehlaala corafoamsbie natcoparoa 
pa. icome lot protsas. do pelleala aaionpnoaa do cats Isstoodin. Pet ijenqalo. Is opsacide do eslirado paodt 
arecicarsa onus laaa1oaho azirualo do sea aa,otaossa fittest no sejida do 11cm dbcooIiianaa 0 do filsoantos totem. 

an itt a agu,ja y pelioula Icoasaptesaica oroafamable odocopanat En sac do Ion aqaccios Watt do attn inveocidna, on 

DC y/n MOon on peso a navE, del oliandirm coo am. jaobuscdidad do osasealdo do 1. musics is alanhedor die 0060 
as polgadasa lila pelgadas (0.1524 a 0,3044 can) a vctneidades it aloedodcr die 550 d)anaa ’200 f$s Q,794 a611% 

20 Beta dtucrlpddt alt lea aajoa 

La inyonoidon at co.nqrcadeaat ntasjer on relacids am lot dlbiaJca, en doaadr: 

Fig I, a on asqamana it unaiwaso do satiatic iaaacaaataaqal y Isoninado pceexlnaside an h/nsa pans. laster el Ivaaaisado 
is a,l rScaCaOto do rare uattocado, 

Fig I.e. eat vials ssansseanai nocoado attire La Lames 2.2 do Sofix lea is qag at Haste tan diaganniado lot indiIoa 
dreaalrsnhado. 

30

 

Fig. ion on grifto cad qua se asoatea lea wolocldact die Iiaaea do log ejaoqalnc 1.5. 

Fig, 4 a uc p44cc an ci gnat as roathena let p.giadadas do araanaiaids dci vrçar is bunsedad do lea psftiaals 
phssosyannnlisva. 

is Pig. Sane ga.4fico qua It velocidad do lracaanlaldn del aapoe die bwnadad jaacdo ciustaeae caloasando is pelloila 

Ejenopins 1.5 

40 Se eatsaymon mettle, do Li/WE LDPE on ian coabpa’loionca ladicadas to Is labia aignienntc � foote 
pclkolaa y W pc1/cata cc esbiano do ootietnatnial pan obsanar poliraslan ndaoponocas. 

4, 
(iablapa,aaplginasiguianla) 
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TASLA I 

FoniulaciOn 1 3 4 5 

(en peso) 

CaCO, 44,2 44,2 44,2 44,2 

LLDPE 44,1 

k44,2 

44,9 44,9 44,9 

LOPE 1,5 3,7 3,7 3,7 

Otros* 10,2 10,2 10,2 10,2 

n914 delA 33 57 64 15 

tornillo N  57 64 75 

Peso base 45 45 45 45 45 

(gnus/rn2) 

Calibre 2 2 2 2 2 

(ells) 

Velocidad de 550 700 900 - 1000 1200 

la lines 

(fpm) 

Euchilla de 5-25 5 25 5 25 

a ire 

Estabilidad Poco Buena estabilidad de la membrane 

de le control sin resonancia de velocldad del 

aenabrana del proceso 

calibre 

con 

7 
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to 

I’ 

’Ont. compoeeetca inclsuyo 24% 00 pea doses pollmrno wlbla1uo erie-b.siMiao-calineo (5155). Shell 
Sian 2122X, cas 885 O% en pea; senile email ’<30% en faa copSmsteso EVA <’3% en pe 
pdiuithaio <30% en peo teivado Wibocsftuiro clO% en pea adoumidanleksiakihiadru <3% as peso 

So yaflicesnafokidenaio .cl% on peso. 

23 

)0 

’5 

40 

La Fig. S a en guSto en el quo en osseasa Ls veloddades do Ia’ hess do ke EjençIoe I.S.  ES ejenmpio I, 
quo comn.la ten solo 5.5% en peso do LDPE. cesuhub out on bjoi.apf del alan do Lapelkuala cen renawicis do 

4S wiceldad isobsto con Ia esictijils do aloeS. Sis anbs’fl ossado so aunsontØ el L’E a .frodt it 3,7% pso peso, 
no lo5rd usia csdsbilidM do I, nsomboapa actions do itseenocla Lacisiso niseda so apalcitsag is, voiceidades do ) 
i?lioa a aisededne do

 

12ss (6,096 sag.). Lon en own dlavsiuttioamcao as to315.3. 

Cs Fig. 4es us stfia, enS quo so ensesta lea potçkdaden do oansmaide do vsx do husmedad do pOWo 
50 en oilers y do policula planes quo see rosuhsado do he pelInislae ptana.s asisda. do niodo inesenuotesi do 

has Ejeniptu 23 bOD dlfesounos wmpuoznn , difesoeta pseidena do epuoceiado del rodEo aSo, Csmo at 
iiuXsSa eaqtjasukiaaomo on is ltg. I. alE ilondso ha pohiouls otuinvito 32 a loept_na sables, so pee nat. do 
los5hlos do tenspusbaaounooisds2oy2l ees do k,snadiUo&&caioag.,iswsernat.1 DC yMD(1O y   l.y I0’y 
II’). psenien cenurnisso has oeopna’n y lea prositndldedos do emeca2ado. Notehianonso, ol MVTR do Is poWnsia 

55 - sdonpeeaba I. MVT& La pehloals nit stile., casio so mt_a os is FIg. a La hunt, at Iog.a MVTE do 
ha pohimil. as teliovo tOol ordos & edsedodne do i200244b ga,sIQhhLa, oniossa’ quo so ioproa nest MYTR pens 
ha gohiosla plsia del alto do abododor do 19fi-a gienS/da loos3esadosaeote, canto twiblin en 05t5 on 
ii Fa& S. ha Mvii do Is poleeda mlaognoes raneide pesedo oonuohuso iruodserno La lOituaSan do is momhnna 
drab S slosda I.. Pig. 5 mesas, I. polOowla ojando en alienist a la.wotsuae difaeaia sam do’ etsiado DC 

° pesoden srs.hs en dikneku MYIK, Lea datan do ha PIg. 5 coirospesodon * zeta peofusehidad do etmooshado’ do lot 
redhllos do DC do 0i5" (0,165 cm) y tea. profiundidad do ontreslado do lea sadDle. MD do 0,040’ (0,1016 cm) 
en doct a touposasa del rodihlo 21  iaaaa,o a lesenessitla stillest. La pohde4s Os roliost w Shad cm us 
cedilla do msbuildo nocodlico con en gnhtdo coctaugulso do listen DC y MD cm abododor the M-Vn dotes pea 
pulgsia(64.96-lhS,hI hha/oml Edo fads wdonthe.porojmoaoen a pdlaaOo otadaeiMenso eden.MOM 

65 Poto miars,*ctie rewostioqas en ena male a Is selloteha peso a isidoteclabhe a simple via 
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REIVINDICMiONES 

I. Un ntftodo do alto v*cidad 
pm. 

6brics. two peLicula anmeplSlka mlmipu’aa tio ocoipisoide 

nnrn1w pa 18i6n wia tanpakl.dn (umsis par 

(a) 35% .45(4 pact tat poltonlono uncap do baj.doamidad, 

(b) 3%s lD% on peso do to pkodebajadornldsd. 

(C) 40% � 55% en pmo do pmilcnlac do it0 do owbnfagndolela 

(d) 2% .6% cci potot on ooçci5wo tib1wpue do estinao selocojouMo dot Rni3 foomado par adraic-

55 Sitadsoto-cotreist.. en ,oc..Lsoigoao-e.tlft,a y ca ovo-dojotoao-essd0000 y sen 

omusr delta oopnpo.lcido (cant. en Ia unbowidias do esdillog con on. cascbilla 4 aloe P. lotion ona po&lala 
a ona vek,aadad dcl actIon do 0 mono. 1101pm a 12W 4wt (2.194 a 6(96 Ws) sin ,osonancia par velooldad octet 
p000aro y

 
O.W. ona (tiara tic esairait un,ananat tonit aplicando aoddlos do oncrecaladas a sictaa peilcola 

10 ditha colodadad ci, Uncan do (ama noaniabiaslo unifona. toflo diclia potinda pot coda so pwfoadiOad pens 
obtatcr cia. pelicuta cncaotnwoa. 

10 solaodo do .lia vePa,id.d do t ealvindicacido 2. ci, daadc dictaut ociapoocicido diadida osa (armada croclal-
moat pin ahododcn do 42% ott poto do policdlca.o lIntel do b4a denaidad, alov,dcda do 4* en penn do polisilono do 
haperacidad, .in4ttr do 44% do pa.tIcubo do toucan tie oenbouaao calcite y akedodor do 3% en neso do poluoau 

3. H mdeodo do alto ’alocidad do Pa ’olyladicacida I, on dent did,, ompoaloida (undid. oomjrendn aleost 
cat peso do pictIetDcno do asia doeatid.t04* Ca paean do didjeldo do iltoalo y 01% a02% on perot ayadaal 

P0OotMdO 

4. Li radiedo do ala vekacidad do Im ioivieamIni4 3, cadent dicta ocurpoalcida liandida oa’içaado abododor 
dCO% onpato co Wkdeande alts do.enidad. aloedodardo)%cc potodcdidzidodotitnaioy akede&wdoo.l%cn 
peno 8a)isda a1 poocasamloido do polontro do ntaorocauboan, 

33 5. El ntodo do allit volocidod do lareivisdicacidin 4, Ca doade ditho aiglI1w oocnoldgicn depoloitoco deniasro-
cabana oa uaccpotdruo tim o,L,%ISS,3-hexafianro oct l,L-JlftencoeIAlen 

6. El saidsodo do alts velocltbd &cuaiqit,a do Iw,olol,aticacioacs poocodascoacoaIuaale diem pollnno nibloqoo 
40 so macla psoviamonlo ma accite, tddwctioo. araioxidaaioo y ostthilioaloc. 

7. El nitootdoaloa vobatidal doaaelquiondc 1wn4via&soIaienpiooaicnoosoadnaledictaaerabwadondo los 
nalilloa000apecmk on eodullo do onibasido do mcii) mci an patado do bow DC  MD mire 166-3 Uaoa.alpdas 
(64,96-116,11 caribou) yam roollllo do catdbo y dende La isa.mt coappnoiva cast diction ondulo, so coauoola p.. 
(mess asro psolietfia mat teliovo. 

S. LI esdoodo cIa alto volocidid do cua)qadna do las aoiviadicaoioat 1. 7,  no dondo liotria jodjilos peoparcioaaau 
iiatncieaomadapslida Par. finaruoapoloadaplaa 

9. El ondnodo do P. ieleoidad do oaMqulom do liii arnandicatsocespceccdoa,00 ipe camipirodo irwedjenic on. 
mnombrana Stoma ,jo tidaa dicta o,nbocadura do Los oodiilco y coserolr Pa foaza corprauaivo onto la aenn*fws 

y  

pound. on I. emboosdura pnorocobo Isoispadoic ft 1. wenibira ala pelicola p.o bison amatoa Iaaalnada 
mucraposna. 

10, El n*odo do alu vnlocidae) cia I. oeivindiaeida 9, on dodo dicta montana librara 0004stlidn Rftw do 
�t 

51. H ac&alo do aba volooddad do loredondicacit 50, en doodo didtoc Sbraa aaaobooclooan del 
papa 

bamado 
pa pollpocpilono. poliotikac, pouidoaca, coaoloa., taydo, nil6t p mervIn o nriennstdaam do doo is nun do did’. 

Ito 
titan. 

It El Stat tie aba velisoidad do oaikaa do las roodadlonlma 9* LL,eo disade La nnsittaaa tlwcaa tone 
un pose do I .10 passd2 (5,95 a 53,i7goo 

) y a 

poltula ndaicpoaeaaposno en niposar del cot,, do 0.25. lOnsila 
(4.35 a 245 sna>. 

a’ II. El oadtocb do aba vobocidad do nzalqo)aa do 1w ativindicaciooni 9 a 12, on decade dicta membrenca cud 
fonrmdo do Sita’ dlacoirijatan 0 filansonla. 
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It El mibododo alt. volooldad dontaiquicasdo Incot outneneadoot detiupasode endosdo 
islaenscaia) so roalga atompaass.aa amtionlo. 

IS. LI milodo do al4 veboSeni do La e iai.dicacidn 14, on doaaio I. coaapoalddo Siedit so noisy. a nada do 
, on waldo do lanwa 00 dicta embocodiga do rodlIlna y Ca dc.sdo 

a poi*uia cc othfa atmayaeufls noabinaao saInt del 

I& El caicodo do alt. votocidad do nsnlcioloea do las rthiathoni000s I a Ii, eat dent didlo palm do asdosdo 
lnaeaaeneal so reels, a ’an. aemperabara olneda 

In 
17, El Siodo do 40 voloctdad do cuslqoioe do las aetvaacicanooes protedoatos. on dondo dicta polbotola viaja 

on I. dirgocitin do La m$sina y no agtca mu Eaton do ogirado lawomootal on Is dfreetidci wanavasal do Ia oaLqtaio. 
do I. peffoala waaapatada y apIkanda una dicta do oslirado as Is diceocton do Is 54cm. cit La polieutaiiaaupcaiada 
penS Senor Is pelibaila otoporoot 

’3 
It EL pamlootu del StaSis do csiaiqiaicr idloacido piocedenso. 
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La memento kwendOn so reflen a m4doe y dlopoSh’os psi 

evita, Is bmaddn to api$ms on Is producdôn do tNtSes tansm do 

redo. lEtaa y pofloils do poNmero. En pavlkMar. am tmldsioe larriMaros 

Ssien lEa twsiadas oepadedee do rodeo no bodes y peilo4e wn Sees do 

� 10 pe&Sa no Isrrdoada otto No tee (refeSas on I. presets core 

SSn ). 

16 1.0s mdmde. p.m Mbkw pmcti*s do poffocts rThaopoioee 

ban So conoc4dos deade Moe an tiompo. Pot *ns Is peStle do 

� 
tUA 3,632,261, a Ibi, nSle at resindo do motelS &mMo do a 

peIlSa do pedoloThia quit axt0ono axis foot do polbxan amoqfo disperse 

anIse do eSationt u aiflr rae Is bwwtdWn do gee y 

20 hmwWdevajndeis peltS., Do aawdoonn IspaloMede Lii 257, wit 

psiculado pokm*w cflo so lions in We do poacØerio onuS 

diepew so roelade edos do - blsdelmefl (SSrmt) pars pwdu& 

a � flSbWS odesada que  tee we pemisebiWed S. wendt 

vt 
r’ 

0 
Pl 

La Vase anak disperse ofle pate pltveec n*invacte pea mejotar to 

ponneobltdod do I. policuto do On maitre kripstomda pea mojorer I. 

tnMo4, do t*sradad do vapor (MVI). La poltSe matratia prefort4snsnte 

� 
ee.u*ado y sateda 

5 Maths. *es pSetas y pubecacionesdosoton 01 fenOineno do 

Vabicar peodus do potiSa temcØMta ntoporoea Poe ejsi,lo, Is 

peleMe simpee 141,502 deoalbe at use do tine pobolisa, poitiSatmems 

0OWMID do edlen*ik (EVA) que condone in tm do poostWono dapesia is 

UML emitS so esta, prSice tine poilSa wn vSo quo mejara Is 

� 10 pemtosUlds do vepor do hwnodad do Is pSlcuIs.Lä pateNt El’ ’502 

tantSn dosate be pesos ssaionddes pore re*sr Is pSicid. do EVA con 

tees gniene y dolgsdao segiMo por es*ami.nb pore psovaor primorn tine 

pelbsa quo liars vaclos isa eiSa cuaiido a asWarm do matem adithial, 

produm tin p’oduMe rod. Las psostos do E.UA 4,500.136 y 4,45Z045 

15 tastSn deserter pSlc*s torntoØhticas oo*adas on  loud. to Vase 

diapers. � see tin poNSto Moo wm combatS di cold. pets poet 

� 
os rnQovodos con at ethailn. Las pflMss do EUA 4,717,073; 

4,921,663;y 4,814,124 pododoses deaceten S aWoirm procodtnienb desad. 

pot lea Soles itSw meidosiada nfltta qa Irwthmn be 

20 pesos do reelpttneo an pollS. do pollolotMe quo one tat kn’y 

desprids at ass PolkaS pea xcvo& an Wfl ntropa. 

La paleS. do EALA 4,205412 y 4,205413 descrIbw 

pelloiss mlatpocoses 4us tan *5 psoduddas a pert do One moods do 

Yi, 
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tatija2esunuvlsthenaocdonbsasvemS quo nvaeeatm Lagia B es wia vista an pe’sp.vaesainSlce di tin 

apemb psi pmve&ton do ogi4oroo edeuiado porn usue do aati xnig& Socuslo psi mw tin bus do Mgwe in Is unleS tan*iar no 

uris m&mdsi do La pseert liweSOn. 1a adecuado psi uthaiii on Is presfl inverdbn. 

� 
Lall9tn308unevistaen.oSôntsmvwealtinadaabfl 

� 
5 delaOnes 3-3de13bwMaZStsoepsdsttaywldiicodesurco S. dolaffsso9.0dolstiarat 

adeujsdo peru am to boo do bolgwu an n w taNner do ado La Jgura 10 as mis grMlca quo mue*a In reLadn eite 

con I. pnserkwdOn. vSoSad do linen y RPM do tmio do WI Coot pita utl*ame annie 

(a ftm 3A to uris vWa an - aMada do to dIscos presenb kwa 

esØaQsdores y dl0000 di am qUO ii nissnn an to lwa 3. 

� 10 

do La Kame 44 dole figure 2 di disco prensador quo trials urildad STy 

hact Los ewo sabre S pruner ro.So ffitjdiItS do aaient con uris 

mdS do lapesenis lnvenSn. 

La ft" 5eswwvense5dnisfs4eflS waft ablafgo 

15 doLaIkieo5.6deSflgurs2 quo nnnesbLatsaccl6n did prtesmy 

segundo rodte kitsthItalem uttados psi eSirer Is undid limits an Is 

� 

La figure 8 as in wift an pleS do urn bunadot do iSIs 

pingrusS odeaslo we idfrmue peru cii& it bee do #dgws on La 

20 tMid WrJrwda** con n..-4doprflkwondOn. 

La $’n Tee uris *S on secdón PayerS flnsb a Is MW 

do to thee 7-7 do Is fl9IR 8. 

La uva11 as in grifos qua dwwestra Is Sacn arts 

� 10 Woosdadva do tanenslón do Mnedat do voW y ee*oflert we so 

La Ogura 12.. in grØfica quo nwostie to rutadon Sie 

velocidad do trp.nsnSôn do Itusnodad do vmw y tawqeratin do So 

tOM*I&O sees do bri, wet do CO. 

15 La figure 13 es urns vmo sequos$m an seedor bnaversS 

Sigado del âme IIn** do Is wildS litTer deepS. do .5*5* 

� 

20 

El SSdo y apa’at do Is preefl Imtdn ovM £.....fl 

do agijstd kea LSV do iS do roes abuas 

do seethes. RJUNImspOpm 
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� 10.- La P14a do iga S’u*iar ntcqoea do rathm*Jed coii bmhWo no W° Y ii fla do laflnSe do peffath do pdkneio no t*iada 

Is ioMMcadbn 9 casacSis adorEs poique dicha pSIwIo do Mlmevo SM estiadas MtsnJI$afmfl an Is dkecdOn biwvecsot do mÆQi4na 
’ 

las 

� canprondo an peso do pdSknc do Ste daisidad, 3% on peso do hoes kradft eM’s no eo&adso on to dkewdn frsisvsnot do n*dn& 

� 
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Fecha de Presentacian Internal. 19 de julio de 2002 

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de 
a Decision 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. Descripciôn: 
1.2. Reivindicaciones: 

1,3. Dibujos: 
1.4. Prioridad: 
1.5. Rta. del solicitante: 

2. Objeto de la invención 

Folios: 42 a 83 
Folios: 84 a 87 
Folios: 160 a 163 (modificacian) 
Folios: 88 a 91 
Folios: 4 a 37 (20 de julio de 2001, US 60/306,699) 
Folios: 154 a 157 

� El titulo de la solicitud es: "HOJA LAMINADA Y METODO PARA HACERLO" 
(Folio 1) 

� La presente invenciOn trata sobre compuestos peliculares/generos no tejidos y 
los mØtodos para producirlos, los cuales muestran propiedades fisicas y 
estØticas mejoradas segUn se afirma en la descripciOn de la solicitud. 



En la reivindicación independiente I se plantea un mØtodo de hacer una 
hoja laminada que comprende una capa pelicutar y una capa de tejido, que 
comprende: 

a) La union de una capa peticular a una capa de tejido, con el fin de formar 
una hoja laminada, an donde dicha hoja laminada incluye, pot to menos, 
una region de alta uniOn, en donde la fuerza de la uniOn entre las capas de 
peticula y tejido es mayor que en las otras regiones de la hoja laminada; y 

b) Setectivarnente, el estiramiento de dicha hoja laminada usando un 
dispositivo de estiramiento interengranado de tat forma que dichas regiones 
de alta uniOn no se estiren o sOlo se estiren parcialmente. 

En la reivindicación independiente 13 se plantea un larninado estirado de 
forma creciente y selectiva de una pelicula potimØrica y una teta de tejido, 
que comprende: 

� 
a) Una pellcula potimØrica; 
b) Una tela de tejido unida a dicha pelicula, an donde dicho laminado tiene por 

Ic rnenos una region de alta uniOn, en donde el estiramiento del enlace 
entre las capas pelicutares y de tejido es mayor que an otras regiones de la 
hoja laminada; 

En donde dicha region de alta uniOn no as estirada o sOlo es parcialmente 
estirada. 

En la descripciOn de la solicitud se afirma que existe una necesidad continua 
de mejorar el rendimiento y la apariencia de los compuestos de las peliculas 
de polimeros y los gØneros no tejidos. Particularmente, se desea mejoraren ta 
producciOn de compuestos peliculares/gØneros no tejidos micro porosos que 
tengan una mayor ventitaciOn, a la vez que eviten ta presencia de agujeros 
pequeæos y otros defectos funcionales y estØticos. 

� 
. Et objeto de la invenciOn definido se catalogO como B32B 13/00, 832B 27/12, 

segUn la CtasificaciOn Internacional de Patentes (IPC). 

3. Determinacjón del Estado de la TØcnica 

� La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de ta TØcnica 
es: 

Fecha de presentaciOn de la solicitud prioritaria: 20 de julio de 2001 

Teniendo an cuenta la fecha indicada nuevamente se realizó un anÆtisis del 
estado de la tØcnica encontrandose los siguientes documentos relevantes: 



’Si 

No Documento TItulo Fecha de 
PublicaclØn 

Dl EP0936061 "VERBUNDSTOFF" 18 de agosto de 
1999 

"PROCEDIMIENTO DE ALTA 

D2 ES2244195 VELOCIDAD PARA 28 de febrero 
FABRICAR PELICULA de 2001 

MICROPOROSA"  
"METODO V APARATO 

D3 W00006377 PARA PREVENCION DE lode febrero 
(MXPA01000733) AGUJEROS EN UNIDADES de 2000 

LAMINARESDE ZON’ I  

4. AnÆlisis de patentabilidad (articulo 14 D 486) 

� 
4.1. Nivel inventivo (artIculola 

El tØcnico de nivel medio versado en la materia que podria resolver el 
problema tØcnico puede ser un ingeniero quimico que labore en la producción 
de pellculas polimØricas y que atiende a planes de mejoramiento normalmente 
formulados por las empresas. 

Comentarios sobre el estado de la tØcnica: 

En el estado de la tØcnica definido para la presente solicitud se encuentran 
diversas propuestas de metodos para la elaboración de peliculas polimØricas y 
diversos productos laminados con propiedades de respirabilidad, suavidad y 
resistencia. 

Al realizar el anØlisis del arte previa se encontraron propuestas de peliculas 
termoplÆsticas con formulaciones que inclulan cargas minerales de forma que 
al ser extruldas y estiradas originan microporos que les permiten ser 
permeables a los gases y vapores pero impermeables a liquidos. TambiØn, se 
encontraron propuestas de laminados que se componen de pelIculas 
termoplâsticas asociadas a sustratos no tejidos que le aportan resistencia y 
los cuales son unidos tØrmicamente, ultrasónicamente 0 empleando 
adhesivos. 

En cuanto a los mØtodos de producción, se encontraron propuestas donde se 
unen las peliculas y despuØs de estiran, y viceversa. 

En otras palabras, los tØcnicos de nivel medio versados an Ia materia tendrIan 
acceso a mØtodos de uniOn y estirado, al igual que a enseæanzas relacionadas 
con diversas peliculas laminadas y sus propiedades particulares de 
desempeæo por ejemplo en paæales. 

El resumen de enseæanzas de los documentos relevantes se presenta a 
continuaciOn: 



En el documento EP0936061 (Dl) se divulga la existencia de un material 
compuesto que incluye un iaminado elaborado de una peilcula polimØrica 
unida a una no tejida, donde son unidas solamente en puntos discretos y el 
laminado es estirado en por lo menos una direcciÆn despuØs de ser formada. 

3 5 3 5 

En Dl se enseæa un material compuesto por una pelicula polimØrica extruida 
(5) y una pelicula polimØrica no tejida (7) que estÆn unidas entre si porzonas 
de uniOn (3) que impiden su deslaminado. 

Las zonas de union pueden estar dispuestas por ejemplo an lineas paralelas 
rectas y la pelIcula (5) tiene microparticulas uniformemente distribuidas pare 
favorecer la formaciOn de microporos (Ver figures y ReivindicaciOn 1 de Dl). 

En Dl se forma el material compuesto desarrollando de forma independiente 
cada pelicula, uniØndolas en zonas particulares (3) y estirando el laminado 
en por 10 menos en una direcciOn despuØs de haber sido formado (Ver 
Resumen). Se menciona que el material compuesto tiene alto grado de 
estabilidad dimensional en el Æmbito de las zonas de union 3. 

Las zonas de union 3 pueden correr en forma de Ilnea recta a tener otras 
formas como puntiforme, o cualquier otro patrOn. La Unica cosa importante 
es que las fuerzas usadas durante el estirado no deberian ser aplicadas 
directamente en paralelo a la direccion longitudinal de las zonas de 
union 3, ya que esto puede causar desgarros en las zonas de union. Si 
las zonas de union tienen patrOn tipo waffle, las fuerzas necesarias para el 
estiramiento deben aplicarse en direcciOn perpendicular, mientras que el 
material compuesto, como tal, es mecªnicamente apoyado a Jo largo de las 
zonas de uniOn 3 y protegidos contra la deforniaciOn en estas zonas. Las 
areas entre las zonas de apoyo pueden ademÆs ser apoyadas con el fin de 
limitar el alargamiento en estas zonas y evitar daæos. En una modificaciOn de 
la invenciOn, las fuerzas necesarias son aplicadas esencialmente paralelas a 
la direcciOn longitudinal del material compuesto. Sin embargo, es importante, 
que el estiramiento no se Ileve a cabo entre dos puntos del material 
compuesto que estØ directamente conectado por una lInea recta de las 
zonas de uniOn. 



En el documento ES2244195 (D2) se divulga la existencia de un 
procedimiento de alta velocidad para fabricar peliculas microporosas. El 
mØtodo estØ asociado a un aparato como el representado an la figura 1, con el 
cual se realiza una Iaminaciôn por extrusion de una pelicula y un material 
fibroso no tejido los cuales atraviesan unos rodillos para luego pasar un 
estirado incremental que permite la formación de microporosidades. 

I 
IUnion de Ia pelicula 

Estirado 

En 02 se comenta que es convencional S estiramiento de membranas 
fibrosas mediante rodillos entrecalados para reducir el peso base y que es 
conocido el estiramiento incremental an direcciOn transversal o an direcciOn de 
Ia mÆquina, de membranas fibrosas utilizando rodillos interdigitantes para 
reforzar y suavizar las membranas. De igual manera, se comenta que as 
conocida la IaminaciOn de pelIculas termoplÆsticas antes del estirado por 
entrecalado (02; Comentarios sobre los antecedentes de Ia invención, Ilneas 
60-65). 

En D2 se sugiere que pueden utilizarse diferentes estiradores y tØcnicas para 
estirar la pelicula o laminado como por ejemplo, el estirador entrecalado. 

En el documento W000006377 (03 de aqul en adelante) se divulgan metodos 
y dispositivos para evitar la formaciOn de agujeros en la producción de 
unidades laminares de redes no tejidas y pelEculas de polimero. 

Con las enseæanzas de D3 se evita la formaciOn de agujeros durante el 
estiramiento de las unidades laminares de zona. Los agujeros se evitan 
creando areas de holgura a lo largo de la longitud de la red en donde los 
bordes de las tiras no tejidas se unen con Ia pelicula de polimero, presionando 
las areas de holgura en rodillos de estiramiento interdigitales sin estirar las 
areas de holgura o flojas, y estirando el resto de la red mediante 
interdigitaciOn. Las regiones de holgura se forman antes de la interdigitaciôn 
mediante, por ejemplo, formaciOn de un surco, un doblez o una corrugaciOn 
(Breve descripción de la invención, lineas 10 - 22). 

En D3 se plantea una unidad laminar de material no tejido y pelicula 
polimØrica que comprende: una pelicula polimerica, y al menos una tira de 
material no tejido que tiene bordes opuestos, Ia tira es laminada a la pelicula 
para formar un area laminada a lo largo de la longitud de la pelIcula y areas de 
pelicula no laminadas a lo largo de los bordes opuestos, dichos bordes de tira 



opuestos defirien cada uno un area limitrofe entre el area laminada y el area 
no laminada; an la cual las areas limItrofes estÆn no estiradas y el area 
laminada y et area no laminada estÆn estiradas de manera interdigitat 
(ReivindicaciOn 1). 

El mØtodo de hacer una hoja laminada (Reivindicaciones 1 a 12) 

De acuerdo con las reivindicaciones 1 a 12 se comprende que et principio 
tØcnico sobre el cual se fundamenta Ia propuesta consiste en proponer un 
mØtodo para hacer una hoja laminada, el cual conste de las dos Ænicas 
etapas tie union y estiramiento selectivo, donde la uniOn se realice entre 
una capa peticular y una capa de tejido de forma que haya dos regiones, una 
de alta uniOn donde la fuerza de uniOn es mayor y otra de baja uniOn donde la 
fuerza de union es menor que la de la primera zona. Sin embargo, tal coma 
se ha mencionado, en Dl y D2 se encuentran enseæanzas equivalentes; por 
ejemplo en Dl se explica: 

"En el material cornpuesto de acuerdo con la presente invencion, el 

� 
no tejido y la pelicula son producidos independientemente uno del 
otm y son unidos juntos solamente an zonas discretas; el laminado 
as! formado entonces es estirado en par Jo menos una direction" 
(Negrita Personal) (Columna 1, lmneas 47� 51) 

"La peIlcula y la tela no tejida pueden ser unidas juntas en zonas de 
union dispuestas a 10 largo de IIneas rectas en paralelo unas de 
otras. Para unir los rnateriales, la pelIcula as colocada junta con 
otra y se pasan a travOs de rodilos, uno de los cuales tiene 
elevaciones metalicas sobresalientes desde su superficie pan 
producir las zonas de uniOn" (Negrita Personal) (Columna 3, 
lineas 53-60) 

En D2 tambien se atude a un metodo de procesamiento (sabre un equipo 
equivalente at de la solicitud en estudlo como se puede observar en las figuras 
de la invención y las de D2) en el cual el laminado se une y estira. 

Teniendo en cuenta las enseæanzas contenidas en Dl o D2, se puede afirmar 
que un tØcnico de nivel medio versado en la materia se veria motivado a 
desarrollar un metodo de hacer una hoja laminada primero uniendo la capa 
pelicular y la capa no tejida de forma que se presenten dos regiones, una de 
alta uniOn y otra de baja uniOn tal como se sugiere en Dl. AdemÆs, el tecnico 
someterla dicho laminado a un estiramiento como se realiza tanto en Dl 
como en D2. 

Una diferencia encontrada entre el mØtodo de la solicitud y el estado de la 
tØcnica consiste en que en la solicitud se hace explicito que selectivamente 
las regiones de uniOn alta no son estiradas a se estiran solo parcialmente. 

Sin embargo, cliche caracteristica tØcnica puede ser derivable de Dl pues un 
tØcnico de nivel medio versado en la materia con acceso a dicho documento 
se encontrarfa con las siguientes observaciones en la operaciOn de estirado: 

"Las zonas de union pueden ser [J de cualquier patron. La Onica 
cosa irnportante as que las fuerias usadas durante el estirarniento 
no deberian aplicarse en direcciOn paralela a la direcciôn 



longitudinal de las zonas de union, pues se podrIan rasgar 
internamente" (Cokimna 4, lmneas 14 -30) 

j es importante, que el estiramiento no se Ileve a cabo entre 
dos pun tos del material compuesto que estØ dire ctani ente 
conectado por una IInea recta de las zonas de union." (Columna 
4, lineas43-46) 

TambiØn, el tØcnico tendria acceso a D3 en Ia cual se considera el 
estiramiento selectivo de algunas porciones del laminado para evitar 
formación de danos y perforaciones indeseables en el laminado: 

"(..) las areas limItrofes estÆn no estiradas y el Ørea laminada y of 
area no laminada estÆn estiradas de manera interdigital" 
(Reivindicacion 1) 

Dado Jo anterior, el tØcnico de nivel media versado en la materia que tuviera 
en cuenta las observaciones de estiramiento en las zonas de uniOn alta (3) de 
Dl o D2 y tuviera acceso a las soluciones provistas por D3, podria verse 
motivado a combiner dichos documentos y desarrollar un mØtodo equivalente 
al de la solicitud en estudio. 

Dado Ic anterior, tin tØcnico de nivel medio versado en la materia con acceso 
a Dl y D3 o D2 y D3 podrEa desarrollar un mØtodo de eiaboracion de laminado 
equivalente aide la solicitud en el cual las zonas de union nose estiraran a se 
estiraran parcialmente. 

More bien, el resultado tØcnico de dicho mØtodo seria una producto con 
zonas de diferente fuerza de union cuyo estiramiento se dØ en las zonas de 
uniOn baja para evitar que haya efectos indeseables an las zonas de uniOn 
alta. De tal manera que proponer un mØtodo como el de la solicitud no parece 
generar un efecto sorprendente que evidencie un salto tecnolOgico respecto al 
arte previo. 

� � El laminado estirado de una pelicula polimerica y una teia de tejido 
(Reivindicaciones 13 a 18) 

En las reivindicaciones de la solicitud se entiende que el principio tØcnico 
sobre el cual se fundamenta la propuesta consiste en que el producto 
comprenda (a) una pelicula polimØrica y (b) una teia de tejido unida a dicha 
pelIcula, donde el laminado tenga por Ic menos una regiOn de alta uniOn, 
donde el estiramiento del enlace entre las capas sea mayor que an otras 
regiones de la hoja laminada ademÆs de que dicha regiOn de alta uniOn no 
estØ estirada o sOlo parcialmente estirada. Sin embargo, en Dl a D2 se 
divulgan enseæanzas que motivarlan a un tØcnico de nivel medio versado en 
Ia materia a desarrollar laminados con la misma estructura, es decir, con una 
pelicula polimerica microporosa y una tela unida a dicha pelicula mediante 
regiones de uniOn alta. 

Una diferencia encontrada entre la invención de la solicitud y Dl o D2 es que 
la anterioridad no explicita la selectividad del estiramiento. Sin embargo, las 
observaciones siguientes pueden hacer obvio dicho aspecto para un tØcnico 
de nivel medio versado en la materia: 



(9’e 

"Las zones de union pueden serf...] de cualquier patron. La Unica 
cosa importante es que las kierzas usadas durante el estiramiento 
no deberlan aplicarse an direcc!ón paralela a  la directiOn 
longitudinal de las zonas de uniOn, pues se podrIan rasgar 
intemamente" (Dl; Columna 4, lineas 14-30) 

"( ... ) es importante, que al estiramiento no se Have a cabo entre 
dos pun tos del material compuesto que estØ directamente 
conectado por una linea recta de (as zonas de union" (Dl; 
Columna 4 lineas 43 � 46) 

"L.) las areas limitrofes estÆn no estiradas y 9/ area laminada y el 
area no laminada estÆn estiradas de manera interdigital" (D3; 
ReivindicaciOn 1). 

AsI las cosas, un tØcnico de nivel medio versado en la materia con acceso a 
Dl y D3 podria desarrollar un laminado equivalente al de Ia solicitud an 
estudio y por lo tanto, la propuesta estudiada no parece generar un efecto 
sorprendente que evidencie un salto tecnológico respecto a lo conocido en el 
arte previo. 

En conclusiOn, el laminado y el mØtodo de fabricaciOn no cumplen con el 
requisito de nivel inventivo como se requiere segün el art. 18 de Ia Decision 
486. 

S. Conclusion 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados ask 

N° Documento N° Reivindicaciones Requisito que atecta 
afectadas  

Dl EP0936061  
1-18  Nivel Inventivo W00006377 

(MXPA01000733)  
D2 ES2244195 

1-18  Nivel 
Inventivo W00006377 

(MXPAO 1000733)  

6. Respuesta a los argumentos del soilcitante 

El seæor solicitante asegura que: "el documento Dl se diferencia de Ia presente 
invención en que dicho documento Dl no enseha o sugiere el estiramiento 
se/ectivo de ía hoja laminada usando un dispositivo de estiramiento inter-
engranado de tel forma que dichas regiones de a/ta union no se estiren o sOlo 
se estiren parcialmente" Frenta a esto, la Oficina quiere resaltar que para este 
nuevo estudio se incluyO el documento D3 que explicita major dicha 
caracteristica tØcnica y cuyos efectos tambiØn resulta en evitar la formaciOn de 
poros y roturas indeseables en el laminado. 
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puede derivarse del estado de la tecnica y puede ser obvia para un tŁcnico de 
nivel medio versado en la materia. 

En cumplimiento del artEculo 45 de la Decision 486 de Ia ComisiOn de la Comuniclad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de 60 dias contados 
a partir de la fecha de notificaciOn de la presente comunicaciOn. En caso de no dar 
respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran 
los impedimentos para la concesión, se denegarÆ la patente. 

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del 
capitulo quinto del titulo prirpro de la Circular Unica N°  10 de 2001. 

ALIX CARMEr4ZA CESPEDES DE VERGEL 
Jefe de Divisih de Nuevas Creaciones 

05 JUN 
El anterior requerimiento fue notificado porfijaciOn en lista, de fecha 

CONGEPTOTEC IVIINADOR TECNICO 
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